াত ৪ রং 





শ্রীত্রেলোক্যনাথ বস্তু এ. দ্দি. ভবলিউ. আই, 


টেক্সটাইল টেক্নোলজিষ্ট এ্যাণ্ড টিক্কটোরিয়াল কেমিষ্ট। 


সংশোধিত ও পরিবর্ধিত সংস্করণ 
€ 7২০৬1550 4 72101987550. 1:0161018 ) 


১৯৬৬ 


গ্রকাশক-_ 
টি, কে, বস্ছ 
«০নং শরৎ চাটাঞ্জি রোড, 
কলিকা তা-২৮ 


প্রথম প্রকাশ-_-১৯৩৯) 
পুনরমুদ্রণ-- ১৯৪৮ ১৩৬ খাদি চিজ সহ 


পরিবদ্ধিত সংস্করণ__-১৯৫৫ (১৮১ খানি চিত্র সহ) 
বিশেষ পরিবদ্ধিত সংঞ্চরণ-_১৯৬১ (২৭৭ খানি চিত্র সহ) 


গ্রন্থকার কর্তৃক সর্বস্বত্ব সংরক্ষিত 


মূল্য _দশ টাক] পঞ্চাশ নয়! পয়সা মাত্র 


৮১১ 
গ্রুঙণণ তারা ছা, বলল, 
565, 5.7. 1, /০315-50 
-9 ৯৩ ১০০ ২৬ ভা 

প্রিপ্টার--- 
শ্রীপরঘানন্দ সিংহ রায় 
শ্রকালশ প্রেস 
৬৭, সীতারাম ঘোষ ট্রীট, 
কলিকাত।-৯ 


সংশোধিত ও পরিবন্ধিত সংস্করণ 


( 26%1560 810৫ 1577181850 201002 ) 


“কাত ও রং” পুস্তকের প্রথম সংস্বরণ বাহির করিয়াছিলাম ইং ১৯৩৯ 
লালে। যে দেশে কুটারশিল্পের উন্নয়ণ নাই, সেই দেশের মানুষ জানে কি 
প্রকারে অনাহারে নিব্বিবাদে আন্দে আন্ডে মরিতে হয়। ইহার জলস্ত দৃষ্টান্ত 
“বিগত »| অবশ্থ দেশের চিন্তাধারার একট! পরিবর্তন আসিয়াছে। 
মানুধ এখন বুঝিতে পারিয়়াছে যে বীচিবার মত বাচিতে হইলে সংসারের 
প্রত্যেকের কিছু না কিছু করিতেই হুইবে, কারণ একার রোজগারে আর দশ 
মুখ চলিতে পারিতেছে ন! ; কিন্তু কি করিবে-_অর্থকরী বিষ্ঠা ত কিছুই কাহারও 
জানা নাই। কুটারশিল্লের উন্নয়নকল্পে আমাদের দেশ খুবই পশ্চাৎপদ | ইহা 
সহজেই অনুমেয় যে এমন উর্বর বাংলাদেশে আজ পর্যন্ত “তাঁত ও রং” এর 
সমকক্ষ তাত শিল্পিদের গাইভ্‌ হিসাবে দ্বিতীয় আর একথানি পুস্তকও জন্ম নিতে 
পারে নাই; তাই আজ উপলব্ধি করিতেছি-_মহাপ্রাণ আচার্য্য প্রফুল্ল 
চজ্জ রায় বিগত ইং ১৯৩৭ সালে আমার প্রথম সংস্করণের পাগুলিপি পড়িয়াই 
আনন্দে আত্মহার! হইয়া কেন আমাকে সজোরে এক লাখি মারিয়া বলিয়া- 
ছিলেন “গোলামী করিয়া এমন একখানি স্থন্দর জিনিস তৈরী 
করবার সময় করতে পারলি।” এই বলিয়া তিনি বইথানির উচ্চ 
গ্রশংসার বাণী ম্বর্ণাক্ষরে লিখিয়৷ রাখিয়া গিয়াছেন। 

প্রথম ও দ্বিতীয় সংস্করণে ১৩৬ খানি চিত্র ছিল, ৩য় সংস্করণে ছিল ১৮১টি 
চিত্র। দেশের ডাকে অনুপ্রাণিত হইয়া আমি আমার কর্মজীবনের বিগত সুদীর্ঘ 
২২ বৎসরের (প্রথম সংস্করণের পর ) যে সমস্ত নৃতন নৃতন অভিজ্ঞত1 অর্জন 
করিয়াছি, সেই সমস্ত গোপন তথ্য (98০৫5 ) সহ এবং আমার সহকর্মীদের 
আন্তরিক সহানুভূতি ও চেষ্টায় “তাত ও রং” পুম্তকখানি ২৭৭ খান! চিত্র সহ 
পরিবন্ধিত করিয়া রূপায়িত করিতে সক্ষম হইয়াছি। টেক্সটাইল কলেজ ও 
স্বলের ছাত্র ছাক্ীদের 76: 7300৮ অথবা 010 বলিতে বাংলায় কোন 
উপযুক্ত বই নাই-_এবং ইংরেজীতে যাহাও আছে তাহা। দুশ্রাপায, দুর্মুল্য ও 
সহজ বোধ্য নয়। বিশেষতঃ টেক্সটাইল বিষয়ক সকল বিষয়ের এইরূপ এক 
সন্নিবেশ যে কোন ভাষায়ই দুল্পভ। এই সংশোধিত ও পরিবন্ধিত সংস্করণে 
টেক্সুটাইলের বিষয়বন্ত সমুহ ধারাবাহিক প্রণালীতে সঙ্জিত করিয়া একাদশ 
অধ্যায়ে, এক এক অধ্যায়ে এক একটি বিষন্ন (59৮০০%) পূর্ণাঙ্গভাবে লিপিবদ্ধ 


(ঘ) 


করিয়া ছা, ব্যবসায়ী, শ্রমিক, সকলের “80091 00146” হিসাবে 
এমন রূপদ্ান করিতে চেষ্টা করিয়াছি যেন পুত্তকখানি নিজেই একজন শিক্ষক-_ 

ইংরেজী ভাষার প্রতিশৰের সল্পতায় এবং তথাকধিত বাঙ্গলার বিভিন্ন স্থানে 
বিভিন্ন তাষ৷ প্রচলিত থাকার জন্য বাল] ভাষায় এইফপ পুস্তক প্রণয়ন অতিশয় 
কষ্টসাধ্য হইলেও জীবনের একমান্জ ব্রত হিসাবে বহু পরিশ্রম স্বীকারে চঙ্গৃতি 
শব্ধ সংগ্রহ করিয়া সহজও সরল ভাষায় পুস্তকখানাকে অত্যাবস্থাক তথ্যপূর্ণ 
করিবার চেষ্টা করিয়াছি। 


এই পুষ্তকের বিষয়বন্ত সমূহ £_ 

1. 16251) 77:00955, 2. 09016 0810019110109. 
3.10690118 ০৫ 92]. 4 £10815515 ০06 0100. 5. 
790110 90000016 2110 19800106 ০1 7/150611871790709 
ড/০85100,. 6.1680016 110169 01: 71962119159,  7.. 
009০081701 8170 0011 11000505. 8. 1059105. 9. 13168.- 
01110) 1/10:06115115, ৬/00115 121906 010 1066 8100 9০01 
[০1105100,10.167016 77100116. 11. 17101510108, 1810110- 
7০1 9০91১, চ/851)105 5081, 1)010116 1$1910105 ০০. 

সাধারণতঃ ব্যবসায় ক্ষেত্রে কৌন টেকৃনিশিয়ানের নিকট হইতেই কোন 
মূল্যবান ফরমূলা কেহ বাহির করিতে সহজে সমর্থ হন না; কিন্তু এই পুস্তকের 
বৈশিষ্ট এই যে “411 96065 6 0107? অর্থাৎ ইহাতে এমন সব ফরমূলা 
সহজ ও সরল ভাষায় দেওয়া আছে, যাহা ব্যবসায়ীগণ অনেক ক্ষেত্রেই বছ অর্থ 
ব্যয়েও সংগ্রহ করিতে সমথ হইয়া থাকেন না, স্থতরাং এই বইখানাকে এক 
কথায় 19606 01 9800695++৩ বল! যাইতে পারে। 

পশ্চিম ও পূর্বব বাংল।, বিহার, উড়িয্যা, আসাম এবং উভয় ডমিনিয়নের 
নানাগ্রদেশে “্াত ও রং” অতি মূল্যবান তথ্য সম্বলিত ও জ্ঞানগর্ড পুম্তক 
বলিয়া একবাক্যে হ্বীকূত হইয়া একখানি অদ্বিতীয় “প্রাকৃটিকেল গাইড." 
হিসাবে সমাদৃত হওয়ায় যথাথই আমার জীবনের দীর্ঘ অভিজ্ঞতার পরিশ্রম ও 
অর্থব্যয় সাথক হইয়াছে | “501%100 60 1097) 15 9685106 60 0:00 ইতি-- 


কলিকাতা, বিনীত-_. 
জুলাই, ১৯৬১। গ্রন্থকার 





১৮৮৩১ দহ ডি 


৯৫ ৪৮৯৯7 কিতা ভেসে উঠি ৪ 
পঠসবকঠহিটী | আর্ড ৮৫৮০০ 6 এরা পের লিনা 
পাও 9০7 পি ॥ এ গল 
০৮ সখা হি _ শি ৩০০০ উপরি 


(৫০ অতি 1 2৮ ০»/৮ উপ 
পরস্পর 1589125৮ ত রেখেতি ০ ২/7 উনি 
১৬৮৮ টি ৫ 32 ০ 
চেপে সিরা 7 ০০ 1 

চর 
এ 


০ 


“আপনারে লয়ে বিব্রত রহিতে 

আসে নাই কেহ অবনী'পরে ; 

সকলের তরে সকলে আমর! 
প্রত্যেকে আমরা পরের তরে।” 


_-কামিনী রায়-_- 





গ্রচ্থকার-শ্রীটভ্রলাকতনাথ বস্তু 


স্ফ্ীগ্শভ্ঞ 


প্রথম অধ্যায় 


ঠাতের সংক্ষিপ্ত পরিচয় 


ও 
বয়ন প্রণালী (০৫105 19০9938)_ ১_৫৪ 
দক্তি ও সাটেলবকা আবিফারের কথ! । ভ্রীরাষপুরী ফ্লাইসাটেল লুম" 
নামাকরণ | প্রিমিটিভ লুম (170056 ]০077) 1 গর্ডতাত (% 7:০০), 
ফ্রেম তাত (06 1:90] 11001000105 0%51 17001162100 [02001 
৮০78 95১)। শর্ত ও ফ্রেম্‌ ভাতের তারতম্য 0916তি৩0০০ 61557 
1 1.09011) 2100 [719110 [1,0011) | ০ম্লুমের প্রধান প্রধান 


অংশগুলির নাম রি ১7৭ 
কলের ঠক্ঠকি তাত (79106515159, $01701-2060101800 66০.) ৮-_-৯ 
হ্যাটার্সলিলুমের প্রধান প্রধান অংশ গুলির'নাম ... ১৩ 


ভবিষ্ভাত (0০0009 & 78119) 1০৮৮9) । জ্যাকার্ড ভাত (0৪০81৫ 
5.০০7)। পাঞ্চিং বক্স ও পির়ানে। কার্ড কাটার ৷ বুনিবার 
পুর্বে জ্যাকার্ড পরীক্ষা! 07598 ০1 38০৫821৫) | জ্যাকা্- 
ম্যাসিনের বিভিন্ন অংশ (7১815) ও তাহাদের নাম ১১ ১১২৩ 
দ্বত্তি (515))-_-একাধিক মাকুর দক্তি (01015 9178009 3০%. 9199) । 
প্ক্তি ভালমন্দ পরীক্ষা করিবার নিয়ম (59016 ০৫ 9199)| দক্তির মাপ 
অন্ঠসারে কাপড়ের বহর নির্ণয় রা ১৮ ২১২৩ 
মাড় প্রকরণ (912188 )--শ্েতসারমুক্ত উপাদান (50810065০01 
4£৯01)69156 981501959) | স্থুতা কোমল রাখিবার উপাদান (9০910910108 
90051217069) | ওজন বৃদ্ধির উপাদান ( 218191815  ড71710, 21৬6 
51817) | প্রতিষেধক উপাদান (48100155000 11865086069) । রঞ্জন উপাদান 
(00199011708 ০:7000005 1086655 ) 1 হ্যাগ্ড সাইজিং অথব] দেশী যাড় 
(5712100 91217)6 11) 00000 চ১০০693) রহঃ ২৯০ ২৩৩০ 
ববিন বা টানানলি (30611) রা ৩৪ 
মিল সাইজিং (111 91278), মাড়ভ্রাবণের শতকরা হার নির্ণয় 
(166517001709101010 01 79610906856 01 9126 11) 11%0016) | মাড় প্রকরণ 


59 


সমব্ধীয় কয়েকটি বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয় (59006 09601 65 ৪৮০৪ 


5121176) ৩১---৩৪ 


টান! প্রকরণ (জা) এক খেই টান।। ক্রীলের টানা । পেগ টান। 
(2০৪ ০: ৬০০? ড/910108) 1 পাথালি ডামে টানা ( 80029051 
19101) ডা৪9108) | খাড়া ড্রামে টান] বা! বল-ওয়াপিং € ৬৩0০৪! 
[)ালাচ। 01981] ড/21018 ) | জো-কাঠি বা! লিজরড (1595৩ £₹২০৫)। 
বীম বা নরোজ (8৩9 01 7২০19) | শানাগীথ। ও বীম-করা। 
00598728 ৪০ 86800118) | ড্রাকটিং বা ব-গীথ। (9781508)- 
সোজা ড্রাফটিং, পয়েন্টেড ড্রাফটিং, ভাঙ্গা ভ্রাফটিং, স্পেশিয়াল 
ড্বাফটিং, দ্থিপ, ডফটিং, মিশ্র ড্রাফটিং। ব-বন্ধানী (116 ঘা) _রীল বা 
কাঠিম, লিভার, স্্রীং, ধন, ওয়েট । লিফটিং ব। টিপনি 041508 
07 7)901688101 01 101980195 017 1৯69 71717) হাত ভাতের গতি 
(1190005 06 1708100 1,000))_91)6001115, 70101011059) 93680108. 
১ ইত্যাদি । বামছাড়ান ও কাপড় জড়ান (90০? & 46 ছা 
100110705), ওভারপিক্‌ ও আগার পিকৃ (0%67 7101 8170 [70001 
[১101 170610105) .., ৩৫---৪৮ 

মাকু ও নলি (9178616 & 2) | মতিকাঠি বা মতি কাট। (06016)। 
কাপড়ের বহর ও দৈর্ঘ্য নির্ণয় (961601107 ০? ৬/106) & [:90810) | 
মাকু পড়ে কেন (৮115 0১5 91780615 61165) | টানার:সতা ছিডে কেন 
(080565 ০1 ৬/911) 01581595895) | পাণ্ড খারাপ হয় কেন (02593 ০01 
880 961550855)। টানা প্রকরণে সাধারণ দোষ ভ্রাট (00070100 ৪0105 
11 ড/2110109) |. তাতের সরঞ্জামাদির আম্ুষকালের গড নির্ণয় 


(/১%০1৪£৩ 1106 ০1 ৯/6811 90953501195) রি ৪৯-__৫৪ 


দ্বিতীয় অধ্যায় 


হিসাব (০8176 0810018010105) ৮৮ ৫৫৭৫ 
টেক্সটাইল সম্বন্ধীয় হিসাবের শ্রেণী বিভাগ--(১) সুতার নম্বর নির্ণয় 
(8519016 1০ 00০ 009165 07 910816 58105)__কটন, লিনেন, জুট, 
উদ্‌্“টেডও উল, সিল্ক, স্পান্সিক্ষ । (২) টুইট অথবা! পাকোয়ান স্তার 
নম্বর নির্ণয় (75180108 6০ 005 008:065 ০0£ 17০01060 ০৫ 15:5৫ 
21105) | (৩) শানার ব্যবহার, হিসাব, প্রকারভেদ ও পরিচয়, 


৩০ 


€ 896৫ 08127180025, 01895, %৪115069 2120 (161 ঢ810001518 ). 
দেশী: বিলাত্বী 'শানা 09৪2/৮০০ ৪ 56৩1 [২55), স্যার ব্যাদ 
ও শান নির্ধাচন (10650010900 01 00181056501 ৪0 
880 96160001) ০ 7২560). হ্ভার নম্বর আঙ্গসারে শানার নত্বরের 
একটি বাজার প্রচলিত ভালিকা *** রঃ ৫৫__৬৫ 

(৪)-পরিষাণ নির্ণয় (3087010/ বিদ্যার € পণ্ড়েন হিসাব 
(210 800 /6ি (05100180015) | (6) «ব” এর হিসাব 
(581৫ 09100190015 )- দেশীবাধা “বব” হাতে তোলা! “ব”, আধথধ- 
পাটি «“ষ”, তারের «ব” (৬115 5৪1৫5), বিলাতী «ব” (0010 
ড971306৫ [352105), হিন্ড নিটিং (79210 7016019), (৬) শানার 
সঙ্গে বিলাতী “বব? এর সম্বন্ধ €7919002 06615/660 90581 1২০৩৫ 
& ৬8100151950 69105) ! (৭) হিন্ড স্কিপং (75912 510199178 
(09198189002) | বিবিধ হিসাব (%15০6119175005 (81081861905) । 
লি-ওজন তালিকা (4. 09৮ 51000706015 1:52. ড/০18)0 1 
8819 01 0০9600, ৪10) ক ৬৫ _--৭৫ 


তৃতীয় অধ্যায় 


হতা পরীক্ষ। (29501176 01 211) ৭৬__৮৮ 

সত নির্বাচন (99159007. ০৫ 5810), সতার নম্বর, শক্তি, সমতা।, দৈর্ঘ্য, 
পাক ইত্যার্গি নি্ধীরণ (16500 01 00000, 906250, [02100201, 
[60807 90200210715 01 52 2100 ৪ 18615 3100/1106 
00৩ 80100107110965 না ১0:৪1 ০06 006 [+6৪ 06 ০000 


38105 ) ৭ ৬....৭ ৯ 
মিউল ও রিং ফ্রেমের সুতায় রব ।॥ ইউনিয়ন যা হইতে রেশম, 
উল ও উদ্ভিজ্ঞ তন্ত পরীক্ষণ রঃ ৮০ 
তস্ত বাস্ুতার ওজনের হাস বুদ্ধি ( চ০91705 ০01 ৮211005$ 10:65 & 
৪009 ) ৮১ 


উদ্ভিজ্জতত্ত এবং প্রাণীজ তস্ত দরজা নানাবিধ কিম রেশম পরীক্ষা। 
কোরা এবং মারসেরাইজড. কার্পাস পরীক্ষা । ক্যাপক ও কার্পাস 
পরীক্ষা ।. ইতণোপাক ক্যাপক ও জাভা ক্যাপকে পার্থক্য 
(701755006 ৮5/5৩0 1000-7281 & 08%2. ৪2০৮) কোরা এবং 
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ধোলাই রার্পায় পরীক্ষা । শণ ও পাটে পার্থক্য । খাটি রেশম ও ক্ৃপ্রিষ 
রেশম পরীক্ষা! (10150756000, 0৮৩৩0, ২5৪1 571 200 টে 9) 
ক্টন ও লিনেন পরীক্ষা । পাট, শণ এবং ফ্ল্যাক্‌স্‌ পরীক্ষা ৮২_-৮৫- 

১ জাগুবিক্ষণ বস্ত্র 0+099০0৩) *** ৮৬ 

।আগুবীক্ষণ যন্ত্রে টেক্সটাইল ফাইবারের প্রাকৃতিক গঠন ( চি ) ৮৬__-৮* 
খাটি রেশম, তসর, পশম বং কটন নির্ণয় করণ । খাটি রেশম ও তসর 
পরীক্ষা । এসিটেট, ভিনিয়ণ ও নাইলন পরীক্ষা । কটন, লিনেন ও 
কৃত্রিম তন্তু পরীক্ষা ৮৯০ ৮৭__-৮৮ 
. শ্ং পরীক্ষা (06500£ ০: 0010915) ০৪ ৮৯-_৯০ 
; টেকুটাইল ফাইবারের উপর টক, ক্ষার এবং অন্যান্ত ধাত্বাকার পদার্থের 
প্রভাব (11000617065 ০01 4৯০1৫, 4১11211) ৮1562110109 96০, 01) 
75219 1710165) রঃ ডে রা ৯১ 


চতুর্থ অধ্যায় 


কাপড় বিশ্লেষণ (11815515 ০6 01901) ... ৯২১২২ 
“কাপড় বিশ্লেষণ, শব্দের অর্থ, উদ্দেশ্ত ও অন্তান্ত জ্ঞাতব্য বিষয় । কাপড়ের 
উপর দিক্‌ নির্ণয়। টানা! ও পণ্ডেন নির্ণয় । ইঞ্চি প্রতি টানা ও পড়েন 


সংখ্যা নির্ণয় | নমুনা হইতে কাপড়ের ডিজাইন বা নকৃসা করণ . ৯২__-৯৬ 
ব-গাথ। প্রণালী (70:8078 )। ডিজাইন হইতে লিক, টং বাটিপ.নি 
বাহির করণ রর টা 
কাপড়ের দোষ বা- খুঁত (7061605 10 ইরা ... ৯৮--১০১ 
স্তায় দোষ বা থুতি 09616045 ॥) 27705) রি ১০১ 
ঈযাগার্ড রথ (568050810 781)1705) ::... .. ১০১--১১৮ 
&্যাগ্ডার্ড ইয়ার্ণ (5140৫210 58105)... .. ১১৮-:১২২ 

পঞ্চম অধ্যায় 

বন্ত্রগঠন প্রণালী 

(0007165 01 8070 9৫080607680 11800606 91 

1719০677815005 ০৪5০5) *৪০ ১২৩-_২৩৯ 


বন্ধের ঈঠন | গঠন কাহাকে বলে। টান! ও পঃড়েন কাহাকে বলে । 
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চেক টাইল ডিজাইন কানাকে বলে | টেক্সটাইল ডিজাইনের শ্রেনী বিভাগ 
01555156800. ০671৩ 10651273)। ডিজাইন পেপারের ব্যবহার ও 
মাগ নির্ণয় €( [036 ০01 10918) 1৯৪11 2130 15 95150008). ৯৩ নং চিদ্ঞ-. 
ডিজাইন পেপারের গঠন ... *** রঃ ১২৩-_-১২৫ 
সাাজিকে ব! প্লে বুনন (77817, 0911০০ ০1 [5 1৩৪৩) 
৪৪, ৪৫, &৬, ৪৭ নং চিত্র--খাটি প্লেন কাপড় (0186 [181 0100) এর 
ডিজাইন, 07955 98061010১ [.0100810301198] 96০0107) এবং 9070০001৩, 
টেক্চার। কি প্রণালীজে প্লেন কাপড অলম্কৃত করা যায় ... ১২৬--১২৮ 
রিব-উইভ ( 7২10)50 চ181)7109 )--9৪৮১৪৯, ৫০, ৫১১৫২,৫৩১৫৪১৫৫১৫৩, 
৫৭, ৫৮, ৫৯ নং চিত্র-_-ওয়ার্পরিবের 900০6815. ওয়ার্প রিবের ডিজাইন 
(পপঞিন্‌, তপ্রেট ইত্যাদি)। ওয়েফ ট্রিব € মরীন্‌, লিম্ত্রিক ইত্যাক্ষি)। 
ম্যাটু। ভ্যারিগেটেড ম্যাটু। রেপ, ও কৃত্রিম রেপ । খাটি রেপের 90806ম1৩ 

ও 01061070179] 9806101. কৃত্রিম রেপের [.0261000179] 56০00) 
১২৮--১৩২ 
প্লেনের উপর কলার স্বীম। কোটের কাপড় । হেয়ার লাইন কোটিং। ফ্যান্দী 

সার্টিং ইত্যাদি | ৬০ নং চিত্র অক্সফোর্ড সার্টিং (05001৫- 9117079) 

১৩২---১৩৪ 

টুইল ও টুইল জাতীয় বুনন্‌ রদ01 9100 70710750 ৮/6853) 
-১৩৪-০১৫৮ 
(৯) জমাগত টুইল (00710708089 [জা)]) --৬১ ও :২ নংচিজ্ঞর--৩ ঝাপে 
ক্ষুদ্রতম টুল (টানা ভাসা ও পশ্ড়েন ভাসা)। ৬৩ নং চিত্র--৪ ঝাঁপে 
রেগুলার টুইল (টান! ও পড়েন তাসা)। ৬৪ নং চিন্রর_-৪ বাঁপে 
ফ্লোরেন্টাইন বা ক্রো' টুষ্টল (টানা ভাসা)। ৬ নং চিত্র--৬ কাঁপে 
হারভার্ড সার্টিং। ৬৬ নং চিত্র--৮ ঝাঁপে সার্জটুইল অথবা গ্যালো টৃইল 
(টানাও পণ্ড়েন ভাস1)। ৬৭ নং চিত্র_ইহাও একটি ৬ ঝাঁপে সার্ 
টুইল। ৬৮ নং চিত্র_অসমসংখ্যক টানা ও পড়েন ভাসা টুইল (এই স্থলে 
টানা বেশী ভাস! এবং টুইলের রেখা পরম্পর অসমান)। ৬৯ নং চিন্র---সম 
সংখ্যক টানা ও পড়েন ভাসা টুল, কিন্ত টুইলের রেখা পরম্পর অসমান। 
এইরূপ টানা অথবা পড়েন অপেক্ষাকৃত বেশী ভালা! টুইল ইত্যাদি 
১৩৪... ১৩৯ 


টুইলের কোণ (17৩ 4586 ০1 গাদা )-৭০ নং চিত্র--45০ 41086, 
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৭১ নং চিত্র 8281৩. ৭২ নং চিত্র_-[.0% 86৩. টুইল ও' 
টুল জাতীয় কাপড়ের টৃইল রেখার ম্পষ্টতা ... ০ ১৩৯-৮১৪১ 

(২) আঁক বাকা বা ঢেউ টুইল (276-2%6 হাসা)... ১৪১ 

৭৩ নং চিত্র-_৪ ঝীপে পাশাপাশি ঢেউ টুইল (701200691 218-225 
ঢু] 0 4 910805) 1 18 নং চিন্র.৪ কাঁপে খাড়া! ঢেউ টুইল 
(10081 718-788 [111 01 4 911808) | ৭৫, ৭৬ নং চিত্র--৮ ঝাঁপে বক্র 
টুইল (01105 7111] 008 917815) ১৯, ১৪২---১৪৩ 

(৩) রি'য্যারেঞজভ, টুইল (:০2806৩8 নাস) ১৪৩ 

(ক) সাটিন (58৮ 0: 98/56:)--৭৭ নং চিতর_সাটিন ডিজাইন 
করিবার প্রণালী । সাটিন ডিজাইন করিতে কি হিসাবে টানা স্থতায় বন্ধনী 
দেওয়া হয় তাহার একটি তালিকা । ইরেগুলার সাটিন 011950181 9800)-- 
৭৮ নং চিন্ত্র-_৪ বাঁপে ইরেগুগার সাটিন, ৮০ নং চিজ-৬ কাপে ইরেগুলার 
সাটিন | ৭৯ নং চিত্র বাঁপে সারটিন। ৮১ও ৮২ নং চিন্তর_-৮ঝাপে 
প.ড়েন ভাস] ও টানা ভাসা ২টী সাটিন ১১০১৪৩--১৪৭ 

(খ) ককম্তু, (0০010 5016৮) রর ১৪৭ 

৮৩, ৮৪ নং চিত্র-_বিজোড় সংখ্যক ওয়ার্প কর্কম্ত, (04 ০. ৬৪1 
001 9019%/). ৮৫, ৮৬ নং চিত্র-.বিজোড় সংখ্যক ওয়েফ ট করকন্ত 
(09৫ 1০. ৬/০ 000 9016). ৮৭, ৮৮ নং চিত্র-_জোড় সংখ্যক 
কর্কভ্ড,। (6550. ০. 800 200 180 0001 50164 [000 1 739১০), 
৮৯, ৯০, ৯১ নং চিত্র--জোড় সংখ্যক কর্ড, ( 11) ০. 170 27৫ 
200 0010 906৮1 টিটো? 2 2565) | ৯২, ৯৩, ৯৪ নং চিদ্র-_সাটিন 
অর্ডারে টুইল সাজান (0২6-21121056]1060% 0 11] 10 59010 0:06). 
৯৫, ৯৬ নং চিত্র--১১ সুতার টুইল সাটিন অর্ডারে সাজাইয়া 0৪810179 
প্রস্তুত গ্রণালী। সাটিন ও সাটীনে পার্থক্য (10176161006 ০০৮/5610, 9807 


& 98165913) ও ১৪৭-_-১৫০ 
(৪) মিশ্র টুইল ৫ (007100169 গু) ১৫৩ 

৯৭, ৯৮, ৯৯, ১০০ নং চিত্র-_টানায়, টানায় ও প্ড়েনে পঃডেনে মিশ্রটুইল। 
মিশ্রটুষঈল করিবার প্রণালী ৮৭ ০০০ ১৫১__-১৫২ 
(৫) ভাঙ্গ। টুইল (8/০4৩৪। ঘা). ১৫২ 


১০১ নং চিত্র_৪ ঝাঁপে ভাঙ্গা টুইল ই্রাইপ এফেক্ট। ১০২, ১০৩ নং 
চিত্র__-৪ ঝাঁপে ভাঙ্গা টুইল অল-অতার এফেক্ট। ১০৪ নং চিত্র__৬ ধাপে 


1৩৩ 


তাঙছ। টুইল (1০6 %/৩2$০). ১০৫ নং চিজ্র-৪ ঝাঁপে হেরিংবোন টুইগ 
(757208006 সা] 00. 4 91080). ১০৬ নং চিত্র ত্রোকেন্‌ টুইল 
ডিজাইন প্রস্তত প্রণালী । ১০৭, ১০৮,১০৯, ১১০, ১১১, ১৯২ নং চিত্__ 
ট্রেন্দপোজড্‌ টুইল ডিজাইন প্রস্তুত গুপালী। ১১৩, ১১৪, ১১৫, ১১৬ নং 
চিত্র-_মেও অথব। ক্যাম্পবেল. টুল ডিজাইন টানার গতি ফিরাইয়! প্রস্তত 
প্রণালী । ১১৭, ১১৮, ১১৯, ১২০ নং চিন্-_মেও অথবা ক্যাম্পবেল টুইল 
ডিজাইন প'ড়েনের গতি ফিরা ইয়া প্রস্তুত প্রপালী-_. »৮১৫৩--১৫৬ 

(৬) ফ্যাংসী ব! লম্কত টুইল (০5 পদ)... ১৫৬ 
১২১, ১২২ নং চিত্র_-৮ ও ১২ বাপে ফ্যান্পসী টুইল। হুপ্েক হইতে 
উৎপত্তি টুইল ষ্টাইলে কয়েকটা বিশেষ উইভ অর্থাৎ 1001০ [701-99০1. 
--১২৩ নং চিত্র--৮ ঝীঁপে, ১২৪ নং চিত্র-_-১০ ঝাঁপে, ১৯৫ নং চিত্র_-১৫ 
ঝাঁপে টুইল হুপছেক্। বালিকর্ণ অথাৎ 17065110010178 ৬111_-১২৬ নং 
চিত্র--৮ ঝাঁপে, ১২৭নং চিত্র_-১২ ঝাঁপে, ১২৮নং চিত্র_-১২ ঝাঁপে বালিকর্ণ। 
টুইল কাপড়ের স্থবিধা ও অন্থবিধা (৯4521019555 & 2)1594%21105895 ০1 
[৬111 ৬০০০৩) 2 *** »*০১৫৬--১৫৮ 


ভায়মণ্ড (0018119068) .* ”** ০০ ১৫৮ 
১২৯, ১৩০, ১৩১, ১৩২ নং চিত্র-_ডায়মণ্ড ডিজাইন প্রস্তত প্রণালী। 


সর্বাপেক্ষা ছোট ভায়মণ্ড। ১৩৩ নং চি্র__৪ ঝাপ জোড় সংখ্যক ডায়মণ্ড 
(11 0000975 ভ. 7১010160). ১৩৪ নং চিত্র-৪ ঝাঁপে জোড় সংখ্যক 
ডায়মণ্ড (11 0010615 ঢ18 0১010660). ১৩৫ নং চিত্র_-9 ঝাঁপে বিজোড় 
সংখ্যক ডায়মণ্ড (2 001765 চ186 800 2 ৬ 7১018650). ১৩৬ নং চিত্ত 
--৪ কাঁপে স্পেশিয়াল ডায়মণ্ড। ১৩৭ নং চিত্র-৪ কাঁপে ডায়মণ্ডের আকার 


(9126) বড় করণ 9 না ১০:১৫৮--১৬০ 
হাঁনিকন্ধ (70706 €50721)) রে ১৬০ 
*১৩৮) ১৩৯ নং চিদ্র-_৪ ঝাঁপে সর্বাপেক্ষা ছোট হামিক ১৬১ 

১৪০-_১৪৩ নং চিত্র_৪ ঝাঁপে হানিকঘ্ব, € ঝাঁপে হালিকন্ব, ৫ ঝাঁপে প্রেন্‌ 

ও হানিকস্ব, ৬ ঝাপে প্রেন্‌ ও হানিকম্ঘ ... ৮** ১৬২ 
ক্রাইটন (911217698) ** ১৬২ 


১৪৪-__১৪৬ নং চিত্র__সর্ধবাপেক্ষা ছোট, ১২১১২ এবং ১৬১১৬ ব্রাইটন। 


সজ্রম সংশোধন-_-১৩৮ নং চিত্র ১৩৯ নং হইবে। ৯৩৯ নং 
চিত্র ১৩৮ নংহইবে। ১৩৮ নং চিত্র ঘুরিয়! বলিবে। 


8০ 


স্থানিকঘ্ ও. ব্রাউটনে পার্থক্য (7017616705 ৮০৮৩) [70259 00109 80৫ 
28711760) ও ১৬৩-- ১৬৪, 

জপঞ্জী (5707766) রা পু 7১৬৫ 
১৪৭ নং চিত্র--১০ কাঁপে স্প্জ। ১৪৮ নং চিজজ---২৬ কাঁপে স্পঞ্জ । হানিকদ্ 
ও স্পঞ্জে পার্থক্য (017616005 ৮৩6৩০ [01199 00100 220 50186), 
861501101) ০01 19121070170 9০91 101 919010 [96517 *** ১৬৫---১৬৬ 


ছক্-য়্যা-ব্যাক্‌ 070০৮-৪-৪৪৫০) ... . ১৬৬ 
১৪৯নং চিন্র-_-৪ ঝাঁপে হুক্-য়্যা-ব্যাক | ১৫০নং চিত্র-_.৪ কাদে ভুক-য়্যা-ব্যাক্‌ 
«ও প্লেন। ১৫১ নং চিত্র _ডেভন হুকৃ রর ... ১৬৬--১৬৭ 
মকলিলে। (৬100 70720 ০0] []110906078 08026) রি ১৬৩৭ 


মক্লিনো ও হুকৃ-য়্যা-ব্যাকৃএ পার্থক্য (701676006 69/%/9০0 15০০] 
7:60 270 [70০-8-738010). ১৫২ নং চিন্র__:৪ ঝাঁপে মক্লিনে!। 
১৫৩ নং চিত্র--৪ কাঁপে মক্লিনো ও প্রেন। ১৫৪ নং চিত্র-_৪ ঝাঁপ 
মক্লিনে! (ক্যান্ভাস্‌ উইভ )| ৯৫৫ নং চিজ্র--৩কঝাঁপে মকৃলিনো। 
১৫৫ (ক) নং চিত্র-_৪ ঝাঁপে মক্লিনো । মক্লিনো বুনিতে শানা-গাথার 
নানাবিধ প্রণালী এবং কতকগুলি ভশতব্য বিষয় ও বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয় 


১৬৭-__-১৩৬৯ 

ক্রেপ অথব1 ওটুমিল (02806 ০: 080168]) ... ১৬৯ 
ক্রিটোন (00156010186) | ১৫৬-__-১৫৮ নং চিত্র-_৪, ৫ ও ৬র্বাপে ক্রেপ । 
১৫৯, ১৬০, ১৬১ এবং ১৬৪ নং চিত্র৮ ঝাঁপে ক্রেপ। ১৬২ নং চিত্র-_ 
১০ কাপে ক্রেপ। ১৬৩ নং চিত্র-_৪ বাঁপে ক্রেপ, ,... ১৬৯--১৭১ 


লিনিয়ার জিগজ্যাগ্‌ 01087 215-7,88 ০1019001750 ০৪৮৩) ১৭১ 
১৬৫ নং চিত্র_-৪ ঝাঁপে লিনিয়ার জিগ জ্যাগ অথবা স্পাইডার উইভ ১৭১ 


গ্রীসিয়ান উইভ (0796090) ৬/০8৮০) *** ০ ১৭২ 

১৬৬ ও ১৬৭ নং চিত্র--৪ ও ১০ ঝাঁপে গ্রীসিয়ান উইভ  *** ১৭২-_-১৭৩ 

ভায়পার ডাইস্‌ (70187967 08০6) রি ১৭৩ 

১৬৮ ও ১৬৯ নং চিত্র-_৬ ও ১৭ ঝাঁপে ভায়পার ভাইস্‌ প্যাটার্ণ ... ১৭৪ 
গ্রীনিয়্ান ও ভায়পার ডাইসে পার্থকা (016151006 ০০696] 

03765088) 2100. 1)18761 10106) ৪ রি ১৭৫ 

বেভ ফোর্ড কর্ড (86৫0৩ 008)  ... ১৭৫ 


১৭০ ও ১৭১ নং চিন্তর--৬ কীপে কাটিং সহ বেডৃফোর্ড কর্ড « এৰং তাছার 


1৩ 


ক্রুশ লেক্শান | ১৭২ ও ১৭৩ নং চিত্র_৮র্বাপে কাটিং এবং ওয়াভিৎ 
সহ বেডূফোর্ড কর্ড এবং তাহার ক্রশ. সেক্শান ১১৮ ১৭৫-+১৭৭ 
পিকি ফ্যাত্রিক 0956 ছ8০) : . রঃ ১৭৭ 
১৭৪ নং চিন্র--৩ কাঁপে পিকি 0১135 [2000 ০3 3 91818 110 
096008 1০). ১৭৫ নং চিত্র--৩ ঝাঁপে পিকি 024096 780 020 3 
91285 107 09008 800 ৬/20106 11019). বেছুফোর্ড কর্ড এবং 
পিকিতে পার্থক্য (01616)০5 ০৪060 7360010 0010 ৪:00 ৮8096) 


১৭৭---৯ ৭৮ 
এক্স ওয়ার্প ও এক্স! টির (েহঞ জা 80৫ চর 
/) ১৭৮ 


১৭৬ ন্‌ং চি্_চাটাইপাণড (86 9010৩ আআ 5৯0৭, 12), 
১৭৭ নং চিত্র__ডায়মণ্ড বা বরফি পাণ্ড় (00191770170 80100 %/10) 17078 
ড্/21). ১৭৮ নং চির-_[7508 ড/210 এবং 1208 ড/০? 98011176 এর 
প্রণালী । ১৭৯ নং চিত্র__বাঘের মাথা (11861 17680 5100) 1208 ৬1210), 
১৮০ নং চিত্র__98160 701061 510) 17702 212, ১৮১ নং চিত্র-_ফুল 
পাড় (51018190105 ৬10) 7508 ৬৪10). ১৮২ নং চিত্র--প্রজাপতি 
পাড় (8809: 61 801067 ৮/10) 509, 810), ১৮৩ নং চিত্র-_ 
ডায়মণ্ড বা বরফি পান্ড় (10101000170 7০010611100 265. ৬80)), 
১৮৪ নং চিত্র__4৯, 9, 0 70 ৪টি ধুতির পাড় কি প্রণালীতে 716, ৬11 
এর সাহায্যে বুনিতে হয় তাহা দেখান হইয়াছে। ১৮৫ নং চিত্র-_-এক 
সঙ্গে একটি চ8%04 181 800 70৪ ৬16 এর 216 ১৭৯-_-১৮৩ 

ডবল রথ 00০0076 01088 0: 7৮15 1910) ঠ ১৮৩ 
১৮৬ নং চিজ__এক ধার বন্ধ প্লেন ভবল ক্থ। ১৮৭ নং চিত্র-_ছুই ধার 
বন্ধ প্রেনডবল রুধ | ১৮৮ নং চিত্র_অলঙ্কৃত ডবল ক্লথ । ১৮৭ নং চিত্র-_ 
একথার বদ্ধ প্রেন্‌ ডবল ক্লথের ক্রশ্‌ সেক্শান। ১৯০ নং চিত্র_ছুই ধার 
বন্ধ প্রেন ভবল ব্লথের ক্রুশ সেক্শান। ১৯১ নং চিত্র-ডবল ক্লথ 
(৩ 2৬111 2 016 17906 200 11911) 1) 016 3205 16501010820] 
189. /. & 9), ১৯২নং চিত্র--প্রেন্‌ ৪ প্লীই ক্থ। ১৯৩নং চিত্র_প্লেন্‌ ৪ 
প্লাই খের ক্রুশ সেক্শান রঃ র্‌ ১৮৪__-১৮৬ 

ব্যাক্ভ, ফ্যাত্রিক (9900৪ নি ৪. ১৮৬ 
১৯৪-__-১৯৬ নং চিত্র--ওয়েফট ব্যাক্ভ ফ্যাব্রিকু ৫ ড/62 8০০৫, 


1% 


8611০). ১৯৭--১৯৯ নং চিআ-_-ওয়ার্প ব্যাক ফ্যাত্রিক (ছাঃ 739০10৫ 


1880110) ৫ 2 ১৮৭ 
টাকিশ টাওয়েল ব্যালন টি রর ৫ ১৮৭ 
“চেক টাফিশ টাওয়েল (0860 এআ) ওজত]) র্‌ ১৮৮ 


কাস্টিয়ান্‌ ফ্যাত্রিক্‌ (9680) ম৪)710) ১৮৪ 


২০০-_-২১০ নং চিজ্র-_-ইম্পেরিয়াল সোয়ান্স্‌ ভাউন, ইম্পেরিযাল সাটীম, 
রৃত্রিম মউলক্িন্‌, ল্যান্বক্ষিন্‌, রেভারসিৰিল ইম্পেরিয়াল সাটীন, ক্যান্টুন, 
মউলক্ষিন, বিভারটান্‌ বা হাল্ক৷ মউলম্কিন্‌, ভেলভেটীন (9০108 
+5138069 210 560:0998 96০0009,). [5550 017 1851)60 1169, 
কড়ুরয় (145৮ 001৫105), ভারী কড়ুরয় (1010-95-00 ), 
কড়ু'রয়ের পাইলগুলি কাটিবার পূর্ব ও পরের অবস্। ইত্যাদি ১৮৭--১৯৩ 

ডামাস্ক্‌ 0089898) ও ক্রোকেইভ. (8:9০8৫6)  ১৯৩--১৯৪ 

বিবিধ ডিজাইন (0+11506118716095 10691875)  ...  ১৯৪-__২১৮ 
২১১ নং চিত্র--৬ ঝাঁপে ব্রোকেন্‌ ডায়মণ্ড। ২১২-২১৬ নং চিত্র--৮ 
বাপে ব্রোকেন্‌ ভায়মণ্ড। ২১৭ নং চিত্র--৮ ঝাঁপে ব্রোকেন্‌ ভায়মণ্ড 
( চেক প্যাটার্ণ )। ২১৮নং চিত্র--১০ ঝাঁপে ব্রোকেন্‌ ভায়মণ্ড (চেক্‌ প্যাটা্) | 
২১৯-_২২৫ নং চিন্রঁ-৬, ৭ ও ৮ ঝাঁপে সোয়েডিস্‌ প্যাটার্ণ। ২২৬ নং 
চিত্র_-৮ ঝাপে ফ্যান্সী উইভ। ২২৭ নং চিনত্র--৮ ঝাঁপে ফ্যান্সী টুইল সার্টিং 


১৪ ৪---২০৩ 

২২৮ নং চিত্রর-৮ ঝাঁপে সোয়েডিস্‌ প্যাটার্ণ। ২২৯ নং চিত্র 

৪ বাপে ক্যান্পী ম্যাট রঃ রঃ ২০৪ 
২৩০ নং চিত্র ৫ কাঁপে মাছ (17150) 010 5 7158105 ) ... ২০৫ 
২৩১ নং চিত্র-৮ ঝাঁপে সোয়েডিস্‌ প্যাটার্ণ রে ২০ 
২৩২ নং চিত্র__৪ বাঁপে ফ্যান্সী ডায়মণ্ড প্যাটার্ণ *** ২০৬ 


২৩৩ নং চিত্র.৪ কাঁপে ডান্ড্িল (10800111০00. 4 58199 )। 
২৩৪, ২৩৫ নং চিন্ত্র_-৪ কাঁপে ফ্যান্সী য্যাট। ২৩৬ নং চিত্র-_৪ 
বাপে হুক প্যাটার্ণ কোটিং । ২৩৭ নং চিত্র--১২ কাপে ফ্যাব্সী সার্টিং। 
২৩৮ নং চিজ্র--৬ ঝাঁপে ফ্যা্গী «“বেছুফোড' সার্টিং। ২৩৯ নং চিক্স-_. 
১০ ঝাপেফ্যান্সী কথ ৮ ১১ ২০৭--২১০ 
২৪০ নং চিজ্--৮ ঝাপে টটিচ হ্‌প. সে (বান $701-১8০1) | 
২৪১ নং চিজ__১০ বাপে ক্যান্সী সার্টি। হ৪২নং চিত্র_:ও কাপে ফ্যান্সী 
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সার্টিং | ২৪৩ নং চিজ্--৭ কাপে ফ্যাক্সী সার্টিং | ২৪৪ নং চিন্্র-১০ 
বাপে ফ্যান্সী সার্টিং | ২৪৫ বং চিত্র--১২ ঝাপে পরদা! বা ফারমিশিং 
ফ্যাব্রিক। ২৪৬ নং চিত্র-_-৩ বাপে ফ্যান্দী সার্টং | ২৪৭নং চিত্__৬ ঝাঁপে 
ফ্যান্দী মক্লিনে! প্যাটার্খ (78109 14001 [500 7১806500706 
91990 ). ২৪৮, ২৪৯, ২৫০, ২৫১ নং চিত্র-৬,৮১ ১০, ১১ ঝাঁপে ফ্যান্সী 
সার্টিৎ। ২৫২ নং চিত্র-_-১২ বাপে ফ্যান্গপী কোটিং ...  ২১১--২১৬ 
মুভ, টুইলের গঠন প্রণালী (09750050090 0£ 11075 1119) 
২৫৩নং চিত্র-_৫ বাপে এনএ [14111], ২৫৪নং চিত্র--€ পে এক এ 
হক ডা], ২৫৫নং চিজ--১০ ঝাঁপে একক 2-3 ঘাস]. ২৫৬নং 
চিতঅ-১০ বাপে এত এক 43 1111. ২৫৭নং চিত্-১০ কাঁপে এনএ 
1৬10-37-11] ক ২১৭-_-২১৮ 
বিবিধ উইভ (71150601197165005 ৮6859) ... ২১৮-_-২৩৯ 
৪ ঝাঁপে ফ্যান্সী ডায়মণ্ড। ৪ কাঁপে ডান্ডিল। সান্প্রফ কোটিং। 
৩ ঝাপে সেলুলয়েভ, সার্টিং। ৩ কাঁপে মক্লিনো | ৪ বাপে রেগুলার টুইল 
কোটিং। ৪ বাঁপে ফ্যাক্সী টুইল কোটিং। ৪ বাঁপে ফ্যান্দসী পয়েপ্টেড, 
টুইল কোটিং। ৪ বাঁপে টুইল কোটিং। ৪ ঝাঁপে ব্রোকেন্‌ টুইল। 
৪ বাপে কোটিং। ৪ ঝাঁপে হরবোল! টুইল। বাপে ফ্যান্দসী ব্রোকেন্‌ টুইল 
কোটিং। ৪ ঝাঁপে ফ্যান্সী টুইল ৫ ২১৮-__২২১ 
৪ ঝাঁপে ফ্যান্সী টুইল সার্টিং অথব! কোটিং | ৪ ঝাঁপে হানিকম্ব। ৪ ঝাপে 
চেক প্যাটার্ণ। ৪ বাপে রাজহাসের চক্ষু (9০9০9962 17১০)। 
৪ ঝাঁপে ফ্যান্সী ডায়মণ্ড উইভ। ৪ ঝাঁপে ফ্যান্সী সার্টিং। ৪ ঝাঁপে 
বাপ, সার্টিংৎ। ৪ বাঁপেক্যান্সী ই্রাইপ, সার্টিং। ৪ ঝাঁপে মাদ্রাজ কেনানো 
কোর্টিং। ৪ ঝাঁপে পাখার চক্ষু (91105 85) ৷ ৪ ঝাঁপে ফল্যারেবিয়ান 
ফ্যান্সীটুইল। ৪ ঝাঁপে নয়নতার। টুইল (5: 1০৪৬৩) | ৪ ঝাঁপে চেক্‌ 
আলোয়ান। ৪ বাঁপেটেবিল রুথ। ৪ বাঁপেবিছ্ানার চাদদর। ৪র্বাপে 
ভ্যারিগেটেড ভায়মণ্ড। ৪ ঝাঁপে ভায়মণ্ড ও হুক য্যা-ব্যাক। ৪র্বাপে 
ভায়মণ্ড হুকৃ-য্যা-ব্যাক | ৪ ঝীপে ফ্যান্সী উইভত। ৪ ঝাঁপে মকুলিনো ও প্লেন্‌ 
তোয়ালে ৪ রর ২২২-_ ২২৫ 
৪ বাপে 2 লি ৫ £ ঝাপে মকৃলিনো ও প্লেন তোয়ালে । 
৬ কাঁপে টুইল ও মক্লিনো সার্টিং। ৬ বাপে ভ্যারিগেটেড ভায়মণ্ড। ৬ ঝাপে 
ইমিটেশন্‌ হানিকত্ব। ৬ বাঁগে ব্রোকেন্‌ ভাযমণ্ড। ৬বাপে প্লেন ও ক্রেপ, 
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মিশ্রিত সার্টিং | ৬ বাপে ভায়পার ডাইস্‌ চেক প্যাটার্থ। ৬ বাপে প্লেন মক্লিনো 
্রাইপ,সার্টিং। ৬ রাপে ম্যান্লি (৫2ঞঞ্)। ৪ বাপে সিয়ার সাকৃকার 
(9897: 95089)। ৪র্বাপে বী হাইভ (8০5 চন্দ)। ৪ঝাপে ডায়পার সোয়েডিস্‌ 
প্যাটাণ। ৪ ঝাঁপে সোয়েডিস্‌ প্যাটার্ণ। কটন চেনিলী র্যা (07901 
[58)| ৬ ঝাপে মণিপুরী । ৩ কাপে হুক্‌-্যা্যাক্‌ .... ২২৬--২৩০ 
২ অথবা 9 ঝাপে রোজেনারা (8০588/8). 9 বাঁপে সাটিন ট্রাইপ, 
কাপড়। ৯ ঝাঁপে চেলিনী ডায়মণ্ড । ৬ কাঁপে ফ্যাব্সী .টেবিল 
ক্থ|। ৭ কাঁপে ফ্যান্সী ভায়মণ্ড। ৪ ঝাপে মণিপুরী । ৩ ঝাঁপে ফ্যান্সী 
কোটিং। ৪ বাঁপে সেলুলয়েড্‌ সার্টিং। ৪ কাঁপে ক্রেপ সার্টিং। ৮ ঝাপে 
ফ্যান্সী ছাতার কাপড়। ৪ ঝাঁপে কাশ্রিরীশাল | € ঝাপে অটোম্যান উইভ, 
(0%97990 চ/6৪5৩), & কাঁপে করসেট্জিন্‌ (0০156 068), ৩ ঝাঁপে 
মাখন জিন্‌ 0১18%৪7। 1680), 9৪ বাঁপে ড্রিল, ফ্রেম্সটুইল অথবা 
ফ্লোরেন্টাইন টুইল। ৪ বাপে ৫মেলটন্‌ 0401697). ৪ বাপে ত্রোকেন্‌ টুইল 
001 6০০. ৪ ঝাঁপে ফ্যান্সী উইভ। ৪ ঝাঁপে চেকৃ সার্টিং। « ঝাপেফ্যান্সী 
ম্যাটং। ৫ ঝাপে ফ্যান্দী টুইল। ৫ ঝাঁপে গ্রেণাড। (0790888). ৫ ঝাঁপে 
লড়েইন টু ইল 0:০79106 [দা0). ৫ বাপে জ্যা স্‌পেলা ইন্‌-(355201196) 
৬ ্াাপে করসেট্‌ ক্রেপ্‌ (0091366 0:9০). ৬ ঝাঁপে গ্রেণাডা। ৬ ঝাঁপে 
মন্টাগ হ্যাক উ ইভ (২10080780 ড/287৫), ৬ ঝাপে গর্ভন কর্ড (007802 
097৫). ৮ বাপে সাটারা টুইল (5৪ 71). ৮ ঝাঁপে পডিসাইন 
(১৪৪৪-)০-0589০). ৮ ঝাঁপে গ্র্যাথাইট্‌ প্যাটার্ণ। ১০ ঝাপে মন্টন। 
কোটিং ()19068119 008606), ১০ ঝাঁপে ফ্যান্দী উটেড, ফ্যাব্রিক্‌। 


১১ কাঁপে ছইপ্‌ কর্ড উইভ (00 0010 6৪৮6)... ২৩১_-২৩৬ 
বিবিধ উইভের উপর কালার স্কীম্‌ র্‌ ২৩৬-_-২৩৭ 
কতকগুলি বাজার প্রচ্লত কাপড়ের দয ০৪75 7১810০98 

২৩৮--২৩৯ 
বষ্ঠ অধ্যায় 
বয়ন তস্ভ (55016 £10169) ... ২৪০--২৮৭ 


টেক্সটাইল (761০) শব্ের উৎপত্তি ও তাহার অর্থ । টেক্সটাইল ফাইবার 
কাহাকে বঙ্গে । স্ুলতঃ কয় ভাগে বিভক্ত। ব্যবসায় ক্ষেতেইব] (0010167- 
99115) কয় শ্রেণীতে বিভক্ত কর! হইয়াছে ইত্যাদি-. .  ২৪০--২৪২ 
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রা তত্ত ড৪2681৩ 719799)- বীজ তস্ত, বৃক্ষাকোষ তস্ত ও 
ভাগ-কুলার তস্ত রি ৫ »,, ২৪২---২৬৫ 
“কটন” শবেের স্থষ্টি। কার্পাসের শ্রেণী বিতাগ। কার্পাসের 7917652 
56265. কার্পাসের উপার্দান। কার্পাসের দৈহিক গঠন। সমগ্র পৃথিবীর 
তুলার উৎপত্তি স্থান অর্থাৎ 0০6$0]. 73610 ০? 05 ড/0110. তুলা- 
উৎপন্নের পরিমাণ ও গুণাগুণ । বাজার প্রচলিত কতকগুলি কটনের নাম 
ও পরিচয় । কটন গ্রেভিং রঃ রঃ ২৪২-__-২৪৭ 
আমেরিকার যুক্ত রাষ্ট্রের কার্পাস চাষ। ভারত ও পাকিস্তানের কার্পাস 
চাষ। তুল গাছের শ্রেণী বিভাগ। কার্পাসের মাটি (5০11) নির্ব্বাচন। 
জিনিং ও গঁইট বাধা। গীইট হইতে তুলা ভাঙ্গিয়া নিয়া কলে সুতায় 
পরিণত করিবার ক্রমিক প্রণালী। কটন সম্বন্ধে কয়েকটি প্রয়োজনীয় 
তথ্য এবং নম্বর অনুযায়ী কটন মিকৃচিং এর কয়েকটি মূল্যবান ফরমূল! | কটনের 
68016 161868” যাহা সাধারণতঃ হইয়! থাকে । স্থতার নম্বর অনুযায়ী 
তুলার আশ নির্ধারণ। 51100215? 5/2505 হাঃ ২৪৭-_২৫৩ 
[২106 518276এ টানা ও পড়েন হুতায় 90008101150. [২15 77121106 

এ ১০ ঘণ্টায় প্রতি ম্পিগুলে দৈনিক 11০9৫710692. স্থতার কোয়ালিটি 
নির্ধারণ | “ইয়াণ- শবের অথ | ক্যাপক ও জাভাক্যাপক। ২৫৩-_২৫৫ 
পাট__পাটের শ্রেণী বিভাগ। বীজ বপন ও কাটিবার সময়। 
কোয়ালিটি বা! গ্রেভিং | 80০ 09:0%175 78965 বিভাগ | পাট পচাবার 
জল নির্বাচন। পাট চাষের আব হাওয়া । ফলন। স্তালী প্রস্তত করিয়া 
হস্তচালিত তাতে পাটের থলে এবং পাটজাত নান! দ্রব্য প্রস্তত। সর্ব 
প্রথম পাট হইতে শ্তা কাটিবার ও চু বুনিবার মিল স্থাপন। পাট 
হইতে স্ুতালী গ্রস্তত করিবার মিল প্রণালীগুলির ক্রমিক নাম ও যথ৷ 
সম্ভব ব্যাখ্য। ৪৯ ২৫৫._২৬১ 
ভিসি (0:48596৫ টর্কীর অতশী, ফ্যাক্স, লিনেন, 
ছালটা । শগ (76000) 0192 8500, সান্‌ হেম্পও ব্রাউন-হেম্প, মাদ্রাজ 
হেম্পও বন্ধে হেম্পও 001012066 1390. চীনা ঘাস (01108 5 )-_ 
ঢ২211016) [২162১ 5005 71016. ম্যানেল। হেম্প.--“1852- 
[670169, 0: “43/১04৮- সিসল হেম্প 4১৪৪০, পিটা-কাইবার-_ 
কেতকী ফাইবার (1০6)| নিউজিলেণড হেম্প। আনারস --পিনা, 
জুসি। ইবরিয়। ফাইবার ইত্যাদি__ ্ী ২৬১__২৬৫ 
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জাস্তব ব। প্রাণীজ তত্ত ($517181 চ1)159), উল ও রেশম ২৬৫-__২৮০ 
উল--পশম ও লোমের সংক্ষিপ্ত বিবরণ | শ্রেণী বিভাগ | উল ও উস্টেডের 
মধ্যে তারতম্য । উপার্দান। ব্যবহার । স্থান বিশেষে গুণাগুণ । একটি 
ভেড়া বগসরে কত লোম প্রদান করে। ভারত ও পাকিস্তানে যে ঘে 
স্থানে পশম পাওয়া যায়। পশম ছ'ণটিবার সময়। ভেড়ার গাত্রের 
স্থান বিশেষে এবং ভেড়ার রকম হিসাবে পশমের প্রকৃতির তারতম্য । 
উৎত্কৃষ্ট ও নিরুষ্ট পশমের কারণ সন্ধান, যথা-__উর্গটেড, বোটানি-উল, 
(01050 ০০1, 081050 ড/০০1, নইলস্‌, স্বিন-উল, কটস, বারস্‌, 
ফ্লিজউল, কেম্পস্‌, হগ-উল ওয়েদার উল, হোসিয়ারী উল, কার্পেট 


উল ইত্যাদদি। পশম ছাটাই ও কৃত্রিম পশমের পরিচয় ... ২৬৫__২৭০ 
ভেড়া ব্যতীত অন্তান্ত পশুর পশম ও বস্ত্রশিল্পে ব্যবহৃত হইয়৷ থাকে । 
২৫৯ নং চিত্র-_পশম হইতে সুতা কাট হইতেছে র্‌ ২৭০---২৭২ 


রেশম- রেশমের সংক্ষিপ্ত বিবরণ। পলুপোকার জীবনী এবং ইহার 
জীবনের চারিটি অবস্থা । ২৬০ নং চিত্র-_গ্রজাপতি, রেশম কীট, গুটী জড়ান, 
ভিম্বা-কৃতি ককুন, গুটির ভিতর পলুপোক। খোলস ছাড়িয়া “পুগলী” হওয়া । 
পলুপেকার প্রকার ভেদ । ককুনের আকুতি দেখিয়া স্ত্রীও পুরুষ নির্বাচন । 
ডিম সংরক্ষন (75056158610) ). ডিম ফুটান। পলুর আহার ও পরিমাণ । 
রীলিং প্রণালী । খাটি রেশম ও স্পান্‌ পিন্ক। পোকার খাছ্যের উপর 
রেশমের গুণাগুণ । রকম অনুসারে থাটি রেশম ও স্পান্‌ সিন্কের নান! 


প্রকার প্রচলিতনাম ... রর ২৭২-_২৮০ 
কৃত্রিম তত্ত (40804%1 মাও) _লেলুলোজ প্রোটীন্‌ ও রি-_-জেনারে- 
টেড জাতীয় *** *** নর ২৮০-_-২৮৭ 


কিম রেশমের সংক্ষিপ্ত বিবরণ । ভিস্কোজ। সেলুলোজ এসিটেট। 
কিউপ্রাএমোনিয়াম | নাইট্রোসেলুলোজ | £১21975. [01719]. 18180, 
10918. 05010, 4101]. 41210815. ৬105010, 9818]. 10916] 0. 
$109910 ব, 160191606, 01101). 108. ৬1508. 1301109% 71016. 
06106. [39501217098 5, 7015500 05092160 16016 210. 


সপ্তম অধ্যায় 
নারিকেল শিল্প (0০011170050) ... . ২৮৮--৩০৮ 


নারিকেল ও ইহার চাষের বিবরণ। নারিকেল ও ইহার প্রয়োজনীয়তা । 


8৩০ 


নারিকেলের সংক্ষিপ্ত পরিচয় | নারিকেল তৈল ও শু শাসের ব্যবসায়। 
ছোবড়ার নানাবিধ ব্যবহার ** .. ২৮৮7 ২৯৩ 

ছোবড়৷ শিল্পের ক্রমিক প্রণালী রঃ ২৯৩ 
(১) নারিকেল বাছাই (96159001 ০01 05) । ৩) ছোবড় ছাড়ান 
(718510108) | ২৬১নং চিত্র-_-সাধারণ সাভলের সাহায্যে ছোবড়া ছাড়াই- 
তেছে। তে) ছোবড় ভিজান ও পচান (50810108 &1২০10108 ০1 70515) । 
(৪) পিটান বা ছাড়ান (368015 01 6%070097)। ২৬২ নং চিত্র__পচা 
ছোবড়া পিটাইয়া আশ বাহির করিতেছে এবং ধুইয়া! শুকাইতেছে। (৫) 
শুকান ঝাড়ান এবং আচড়ান 00151056, ৬/11105/176 & 0010179) | ২৬৩নং 
চিত্র আচড়ান কল (00119176 19017106) | (৬) কাতা প্রস্তত কর! 
(001 901710115) | ২৬৪নং চিত্র চরকায় একহারা (910216) কাতা গ্রস্তৃত 
হইতেছে। ২৬৫ নং চিত্র__২ খানা চরকার সাহায্যে দোহার! (0৮/15/60) 
কাত! প্রস্তৃত হইতেছে__ রী ২৯৩__২৯৯ 

কাত বক্মন প্রণালী € 0017 কাছ ) ২৯৯ 
ম্যাটিং উইভিং | ২৬৬নং চিত্র_এই তাতে ম্যাটিং বোন! তে | ৪ ঝ্ঁপে 
ম্যাটিং বুনিবার ৩টি ফরমুল। | ম্যাট অথবা পাপোষ উইভিং। ২৬৭নং চিত্র_ 
এই ভাতে পাপোষ বোনা হইতেছে। ২৬৮নং চিত্র--অলটারনেট, টানায় 
বুনিবার পাপোষের একটি ডিজাইন । ২৬৯নং চিত্র-_| 1 2 0০৮1) টানায় 
বুনিবার একটি পাপোষের ডিজাইন। ম্যাটিং পাপোষ। ফ্রেমের পাপোষ। 
২৭০নং [চত্র__সাধারণ কাঠের ফ্রেমে পাপোষ বোনা হইতেছে। ২৭১নং 
চিত্র_পাঁপোষ তৈরী হওয়ার পর ছাটিয়া পরিষার (51013)108) করিতেছে । 
বেট্টিং বা কলের ফিতা প্রস্তুত প্রণালী-__২৭২নং চিত্র-_-এই তাতে কাতার 
বেট্টিং প্রস্তুত হইতেছে__ ১৮ ২৯৯--৩০৮ 


অষ্টম অধ্যায় 


রং (7165%016 10591070) *** ৩০৯-_-৩৬৯ 

জল (৮/৪০)-_সফ.ট ওয়াটার, অস্থায়ী ক্ষার বা চুণ মিশ্রিত জল,স্থায়ী 
ক্ষার বা চুণমিশ্রিত জঙ্গ, জল পরীক্ষা (ড/909 7650108), জল শোধন 
(01112021000 ০01 ৮2601), জলশোধনের 7210780 প্রণালী ৩০৯-__-৩১১ 
ওজন (৬1০11), তাপমান যন্ধ (011617)0115661), ভ্রাবণের শক্তি মাপিবার 
যন্ত্র 0806] [7501071616) | বর্ণ (৬-1-3-0-%-০-]২)। বর্ণের শ্রেণী 


৯৭২ 
বিভাগ । প্রণালী বহুবিধ (৬211005 11901005 01 1096108) | রংএর 
পূর্ব ক্রিয়া | ২৭৩নং চিত্র--কিয়ার ম্যাসিন। ২৭৪ নং চিত্র-_হাইড্রোএক্ট্রাকৃটীর 
২৭৫নং চিত্র _জিগার ম্যাসিন **ণ রঃ ৩১১--৩১৩ 


(৬১) ডাইরেক্ট রং (1017601 00100) 2 ৩১৪--.৩১৮ 
কার্পাসে ডাইরেক্ট রং; এই স্থলে লবণ ও সোডার ক্রিয়া । পরিশেষ ক্রিয়ার 
কারণ ও প্রণালী । পশম, রেশম, আর্ট সিক্ধ বা কৃত্মিম রেশম, মারসেরা ইজভ 
কটনে ডাইরেইু রং । ডাইরেক্ট রং পরীক্ষা (2656715 01 7)17601 01007), 


(২) ভায়েজোটাজভ. রং 0)18590560 0০700) ... ৩১৮ 
বিভিন্ন কোম্পাণীর ডাইরেক্ট জাতীয় রং এর ট্রেড নামের তালিকা ...৩১৯ 
(৩) বেদিক বা ক্ষার জাতীয় রং (৪91০ 0০019) ৮ ৩২০ 
লিনেন, কার্পাস, পশম, রেশম, পাট ও কয়েরে বেসিক রং! বেদিক রং 
পরীক্ষা (71651177501 138516 (919) টি ৩২০-৩২৩ 
(৪) এপিভ ব] টক জাতীয় রং (১০৫ 00108) .. ৩২৩ 


কাপাস, পাট ও পশমে এসিড রং। অসমান রঞ্জিত পশমকে সংশোধন 
করিব:র নিয়ম | রেশমে এসিড রং। বিভিন্ন কোম্পাণীর ট্রেড নামের 
তালিক। রর রর যা ৩২৩-__-৩২৬ 
(&) সালফার বা গন্ধক জাতীয় রং (90170787 001001) ... ৩২৬ 
কার্পাস, পশম ও রেশ্মে সালফার রং । সালফার রং পরীক্ষা 
(0০987 01 981]0907 0০010). মিশ্র তত্ত রং (1070107) 10599) _ড/০০1 
180 (01101), (501601)0 0170 91110, 9111 2170 ৬/০০1, 91110 200 7২৪০1), 
4১০91516 ২201]. 1151 01 9106019] 1065 01 010610171 €00101)211199 
৩২ ৭--৮৩৩১ 
(৬) মিনারেল বা ধাতব জাতীয় রং 01108] 00192) ৩৩১ 
(ক) ক্রোম ইয়েলো । (খ) ক্রোম অরেঞ্ঠ। (গ) ক্রোম গ্রীন্। (ঘ) 
আয়রণ বাফ্‌ বা গেডুয়। 1. (উ) প্রুশিয়ান ব্র। (চ) ম্যাঙ্গানিজ ত্রাউন | 
(ছ) ক্রোম খাকী রঃ ১১ ৩৩২-_-৩৩৪ 
(৭) মরড্যাণ্ট বা অন্তর জাতীয় র। রং (1070806 001081) ৩৩৪ 
বিভিন্ন মরভ্যাপ্টের নাম (৪0565 01 01707670 ৯৬10168765), জলে লোহ্‌ 
পরীক্ষা প্রণালী (০561816 ০01 1707) [07 18668). টাকিরেড বা পাকালাল 
(ত877565 86৫). বড় বড় মিল বা ফ্যাক্টরীর মরড্যাণ্ট প্রস্তুত প্রণালী | 
টাকিরেডভ পরীক্ষা! (069078 ০1 18175 758) .... ৩৩৪-_-৩৩৭ 


১৮০ 


টাকিরেড অয়েল প্রস্তত প্রণালী (982788009 01 ঘি, 08) 
*** ৩৩৮ 
পূর্ববণিত “মরড্যা্ট” সম্বন্ধে জ্ঞাতব্য বিষয় ৮. ৩৩৯ 
(লৌহ (1:07) হইতে নানাবিধ মরভ্যার্ট প্রস্তুত । আয়রণ মরড্যা্ট ও ক্রোষ 
মরড্যা্ট ব্যবহার বিধি। কার্পাসের উপর ক্রোম মরড্যান্ট । 4) এর বণ 


দেখিয়। মরড্যাপ্ট রং পরীক্ষা রঃ ৩৪০__:৩৪১ 
(৮) ভেজিটেবল বা উত্তিদ্‌ জাতীয় রং (ড82816 00190) 
৩৪২-_-৩৪৪ 


কার্পাস অথবা পশমে খয়ের রং। কার্পাসে তেজপাতা রং । কোচিনিয়াল 
+ও লাক্ষা, ওয়েন্ড, ফাষ্টিক ইত্যাদ্দি। কার্পাস, রেশম ও পশমে লগ উদ্্‌ ব্র্যাক্‌। 
'বিভিন্ন মরড্যান্টে লগ উড হইতে বিভিন্ন রং । 

(৯) অক্সিডেশন্‌ কালার (05%1081108 00198) ... ৩৪৪-_-৩৪৭ 
এনিলিন বা পাক! ছেয়ে রং। এজেড. ব্র্যাকৃ। স্টীম্‌ব্যাক। এনিলিন 
ব্লাক পরীক্ষা । এনিলিন ব্র্যাক সন্ধন্ধে কয়েকটা বিশেষ জ্ঞাতব্য 
বিবয়। 

(১০) ত্যাট, জাতীয় রং (৬৪ 001087) ১.০ ৩৪৭-_-৩৬১ 
ভ্যাটুজাতীয় রংএর শ্রেণী বিভাগ । দেশী নীলের 79039068690 ভ্যাট, 
(701790995৬9), দস্তা ভ্য টি (21100 2), হাইড্রোসা লফাইট, ভ যাই গ্রস্ত ত ও 
রং প্রণালী *** ... ৩৪৭__-৩৪৯ 
এন্থ 1কুইনোন্‌ ভ্যাট রং। এই জাতীয় রং এর বিভিন্ন কোম্পাণীর ট্রেড, 
নামের তালিকা । ইন্ডানথি ণ রংএর শ্রেণী বিভাগ এবং প্রত্যেক শ্রেণী 
অস্তগত রংএর নামের তালিকা ও তাহাদের ভ্যাট, দ্রাবণের বর্ণ। রং দ্রাবশ 
প্রস্তত হইল কিনা তাহা বুঝিবার উপায়। ইন্ডানবি প. রংএর ১ ও ২নং 
প্রণালীর মধ্যে পার্থক্য । ভ্যাট জাতীর মিশ্র রংএর কয়েকটি 
ফরমুল। এবং ভ্যাট জাতীয় রংএর কয়েকটি জ্ঞাতব্য বিষয় 
৩৫ ০----৩৫ ৮ 
কয়েকটি, বিশেষ প্রয়োজনীয় ক্যালিভোন রংএর নাম ও রং দ্রাবণের 
উত্তাপ। প্রতিলটে ১০০ পাউগু স্থতার রং করিবার জন্য ত্যাট, রং দ্ধের 
কয়েকটি ফরমুলা। আই পি আই কোম্পাণীর এন্থকুইনোন্‌ ও 
জুরিণভোগণণ ভ্যাট, প্রণালী 8 ০ ৩৫৮-৩৫৯ 
ই্ডিগোসল (031809015). কার্পাস, রেশম, পশম ও কৃজিম রেশছে 


১৪০ 


ইপ্ডিগোসল রং প্রণালী | কয়েকটি [1016950] রং এর নাম । উত্তিগোসলের 


বিবিধ কোম্পাণীর বিবিধ নাম ০ ৩৫৯-৩৬০ 
সোলেডন (5০16808)। ইনভান, খিণ ধ ও অন্যান্য ০৯৯ রং 
পরীক্ষা ্ ৩৬০_-৩৬১ 


(৯১) শ্যাপথল বা করেমখল € [570801 07 13167161101 0010015 )"৩৬২ 
বিবিধ কোম্পাণীর বিবিধ নাম। ন্যাপথল ও ব্রেনথলের তালিকা (745 ০01 
বি9011)015 & 13767018015 )। ডেভেলপিং সপ্ট, ও বেছের তালিক'। পুথক 
পৃথক ন্যাপথলের সঙ্গে পৃথক পৃথক ডেভেলপিং সপ্ট সংযোগে যে বিভিন্ন 
গ্রকার রং ধারণ করিয়! থাকে তাহার তালিকা ৷ রং প্রণালী ' পথক পথক 
ব্রেনথলের সহিত পুথক পৃথক 73856 সংযোগে যে বিভিন্ন র" ধারণ কবিয়া থাকে 
তাহার তালিকা । 7896 891 প্রস্তত প্রণালী: ন্যাপথল ও ব্রেনথল 


রং সন্ন্ধে জ্ঞাতব্য বিষয় ১৬২---৩৬৯ 
নবম অধায় 
ধোলাই ও মারসেরাইজিৎ 081580100£ & ৮11০6175102) 
৩৭ ০১৮১ 


কার্পাস ধোলাই (0০৫01) 731690115 )__১নং প্রণালী | 
২নং প্রণালী | গ্রে-সাওয়ার | লাঈম সাওয়ার । সততর্কক্জা . ৩৭০_-৩৭২ 


গেঞ্জির কাপড ধোলাই ( 70910" 1319901) ) নু ৭২, 
ধোলাই কাপড ও স্যতায় শুভ্রতা বুদ্ধিকরণ। বিভিন্ন কোম্পাণীব 06081 
13199011780 45006 এর নাম ৮০" ৮০৭ ৩৭৩ 
ড্রাই ক্লিনিং € 207 01621017 ) রঃ *** ৩৭৪ 
মারসেরাইজেসান (1161061596107 ) ৮৮০ ৩৭৪ 
১নং প্রণালী । ২নং প্রণালী । বিশেষ দ্রষ্টব্য রঃ ৩৭৫ 
পশম ধোলাই (৮7০০1 73169071705 ) ... রঃ ও৭৫ 


9008111106.  09810010120176. 9101)01 8319801. 9০9৫2 815011917106 
8316801. ?01951) 1611112110911916 73168011. [79195011 1১01:08106 
315201). 01901105 *০* *** *** ৩৭৬---৩৭৮ 
রেশম ধোলাই (5117 8168010176 ) রর রর ৩৭৮ 
চ101010, 1 99101010. 9০01160-07-]10801. 900191106, তসর ধোলাই । 
900৬105, ড/০151)016 01 9111. 


১১৩ 


পাট ধোলাই (30৫6 73169010876 ) ৪৫ ৩৭৯, 
পাটকে উল সদৃশ করণ (/০০11$ 81099879206 01) এ পিরিত ৩৮০ 
লিনেন ধোলাই € 110 13769011115 ) ৩৮১ 


সাদ] বা নীল রংয়ের পশমী আলোয়ান পরিষ্কার করিবার 
প্রণালী । যে কোন গরম জাম। বা কাপড় যাহা বেশী ময়লা! 
ধরে নাই তাহ। পরিষ্কার করিবার প্রণালী। রঙ্গিন গরম কাপড় 
পরিষ্কার করিবার প্রণালী । রেশমী ফিত। পরিষ্কার করিবার 
প্রণালী । রেশম পরিষ্কার করিতে সতর্কতা "৮ ৩৮১-৩৮২ 
দাগ তোল (91901 7২০710৮1715) ০ ১৮০ ৩৮২--৩৮৬ 

রেশম, পশম, কার্পাস ও লিনেন হইতে বিবিধ দ্রাগ তুলিবার উপাদানের 
তালিক]। 


দশম অধ্যায় 
টেক্সটাইল প্রিন্টিং (5701০ 7110008)  ৩৮৭--৪১৬ 


টেক্সটাইল প্রিন্টিং কাহাকে বলে। ডাইং এর সহিত প্রির্টং এর পার্থক্য। 
ক্যালিকো প্রিন্টিং কাহাকে বলে । প্রিট্টিং প্রণালী বহুবিধ___ 
১। হ্যাপ্ুবরক্‌ প্রির্টিং | ২। ম্যাসিন ব্লক প্রিন্টিং ৩। সারফেস্‌ প্রি্টিং। 
৪। ফ্ল্যাট, প্রিন্টিং | ৫ | ক্্রীন্‌ প্রিন্টিং । ৬। ষ্টেন্সিল অথবা স্প্রে প্রির্টিং | 
৭। এবং কপার রোলার ম্যাসিন প্রিন্টিং | প্রিন্টিং এর পূর্বে কাপড়কে প্রিন্ট 
করিবার উপযোগী করণ ১৮ ৩৮৭--৩৮৯ 
প্রিন্টিং পেষ্ট প্রস্তুত করিতে আঠাজাভীয় জিনিসের প্রয়োজনীয়ত!। 
আঠাজাতীয় জিনিস নানাবিধ, যথা-_-শ্বেতসার। গাম বা গুদের আঠা। 
ডেক্সটি ণ অথবা ব্রিটিশ গাম। ভিমবা এ্যালবুমেন। কেছিন, গর বা শিরীষ 
ইত্যাদি তির 5০০ ৩৯০__-৩৯১ 
&াইল সব প্রিন্টিং ৩৯১ 
১। ডাইরেক্ট ষ্টাইল । ২। ডাই ষ্টাইল । ৩। সিন ষ্টাইল । 
৪| রেজিষ্ট অথব! রিজার্ভ ষ্টাইল! ৫ | গ্যাজো ্টাইল। ৬। ক্রেপন্‌ 
্টাইল। ৭। ব্রোঞ্জ ট্টাইল। ০৮ ৩৯১__-৩৯২ 
মালটি কালার প্রির্টং কাহ্থাকে বলে ৩৯৩ 
ডাইরেক্ট কালার প্রির্টং । এসিড কালার প্রিন্টিং । ডাঃ কালার প্রিন্টিং । 
থ্যাঙ্জো কালার প্রির্টিং সালফার কালার প্রিন্টিং ৮ ৩৯৩-:৩৯৬ 


৭10 


বরযাক্‌ শ্রি প্টিং 087900 1910078) ০০ ৩৯৬--৩৯৭ 
এনিলিন ব্ল্যাক্‌ প্রির্টং (১১২ এবং ৩ নং প্রণালী )। দেশী র্যাক্‌ প্রি্টিং । ভ্রষ্টব্য। 
সতর্কতা! | 

রেড শ্রি্টিং (86 707076) 2 ৩৯৮ 
দেশী রেড প্রিন্টিং (0২60 7১711011178 00 00100 19:00653 01) 0010010, 9111 
820 ড/০০1)। এপলিজারিণ বা টাকিরেড প্রির্টিং | 

ডাইরেক্ট, বেদিক ও এসিড রং দ্বার! রেশম শ্রির্টিং ৩৯৯ 

ভ্যাট কালার প্রিন্টিং ডে 0০19. 7১100708) ৪০০-__৪০২ 
এন্থ 1কুইনোন্‌ ভ্যাট প্রিন্টিং পেষ্ট, ট্রা্চথিকেনিং, কলোরেনীন্‌ থিকেনিং, 
ডেভেলপিং সলিউশন, অক্সিভাইজিং বাথ, সাবানের জল ইত্যাদি প্রস্তত 
প্রণালী। তুরিণ্োন্‌ ভ্যাট প্রিন্টিং পেষ্ট: প্রস্তুত করিবার একটি 
ফরমুল। | 

র্যাপিভ্‌ শরির প্টিং (39710 চ101002) ৮ ::৪০২_-৪০৪ 
প্যাপিডের বিভিন্ন কোম্পাণীর বিভিন্ন নাম। র্যাপিড, রংএর তালিকা 
কয়েকটি র্যাপিড্‌ রংএর প্রিটিং সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী। দ্রষ্টব্য :_ 
নিউট্র্যালল গদের আঠা এবং নিউট্র্যাল ক্রোমেট, সলিউশন কাহাকে বলে । 
কষ্টিক সোডা! ১১২ এবং মনোপল সোপ ১১২ বলিলে কি বুঝায়প। 

র্যাপিড্‌ ফাষ্ট কালার অথব| র্যাপিডোজেন প্রিন্টিং এর স্পেশিয়াল 
প্রণালী । র্যাপিড্‌ ও র]াপিডোজেনের মধ্যে পার্থক্য. *** ৪০৫ 

ইপ্ডিগোসল শ্রিন্টিং 00015050] 77100716) ০ ৪০৬--৪০৮ 
্ডিগোসলের বিভিন্ন কোম্পাণীর বিভিন্ন নাম | ইপ্ডিগোসলের তালিকা । 
উপ্তিগোসল রংএর কয়েকটি প্রিটিং সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী। র্যাপিড. ও 
ঈপ্ডিগোসল রংএর কয়েকটি মিশ্র বর্ণের ফরমুলা। রেশমে ইপ্ডিগোসল 
খ্িন্টিং | 

এপিটেট্‌ র্যায়ন ও নাইলন শ্রিন্টিং ১৪০৮ 
বিভিন্ন কোম্পাণীর স্পেশিয়াল গ্র,পের রংএর বিভিন্ন নাম। প্রির্টং পেষ্ট প্রস্তুত 
প্রণালী । 

সোনালি এবং পালি প্রিন্টিং 0807026 17010006) ৪০৮ 

ডিম্চার্জ ও রেজিট্ট গিনি নিন 8000 709585% 07 132656716 

'রছ161005) ০০৪ ৪০৯--.৪ ১৬ 
প্লং-কাটাই মশল! (01500816177 17161501500) | ডাইয়েক্ট কালার কাটাই । 


৯10 


বেসিক কালার কাটাই। বেসিক কালার রেজিষ্ট। সালফার কালার 
কাটাই। এনিলিন ব্যাক রেজিষ্ | টাকিরেড সাদ্দ1 কাটাই । 

টাকিরেড হঞ্দে কাটাই। টাকফিরেড রেজিষ্ট। ন্তাপথল [২6515 ০1 
[২6967%6. ভ্াপথল সাদ কাটাই । ভ্তাপথল রেড হুল্দে কাটাই। স্তাপথল 
রেড গ্রীন কাটাই। ইগ্ডিগো এবং অন্তান্ত ভ্যাট কাটাই! ভ্যাট কালার 
রেজিষ্ট। ইগ্ডিগোসল সাদ্দ। কাটাই । রেশমে এসিড রং কাটাই। 


বাটিক্‌ প্রিন্টিং (88 791006 ) রা ৪১৬ 
একাদশ অধ্যায় 
ফিনিশিং (510151109) *** ৪১৭-_-৪২৫ 


ফিনিশিং শব্ের অর্থ । ফিনিশিংয়ের উদ্দেশ্ত। ফিনিশিংয়ের ফলাফল । 
সিন্জিং (918756106) | বয়েলিং (801005)। কিয়ার ম্যাসিন কত 
প্রকার । ওয়াসিং (ড/891)1716) | ওয়াসিং ম্যাসিন কত প্রকার । ২৭৬নং 
চিত্র রোলার ওয়াসিং ম]াসিন। ম্যাঙ্গলিং (180121177) | ম্যাঙগলিংয়ের 
সাহায্যে কি কি ফিনিশিং দেওয়া হয়। কেমিকিং (05677101006) | 
মারসেরাইজিং 05769151716) | ফিনিশিং দ্রাবণ প্রস্তত প্রণালী । কিকি 
প্রণালীতে কাপডে ষ্টার্চ ফিনিশ দেওয়া! হয়। ড্রাইং (01578) ওপেনিং 
(07)01706) | ২৭ণনং চিত্র_9০96০1167 ০1901011] 0791001. ষ্টেন্টারিং 
(916716071 07" 16716671710) | ক্যালেন্ডারিং (09167067176) ৷ শ্রাই- 
নারিং (90707617097) | বীটুলিং (89600179) | সঙ্কোচন নিবারণ (40৫ 
51108866) | সাটিনাইজিং (980782076)। ভারী এবং শক্ত 
ফিনিশ (ওত ৪0 5৫? চ709))। ভেলভেট ফিনিশ (৮676 
চা1898 08 :91080 810 11670671260 78)8105)। সিক্ক ফিনিশ (91 
ম09) 0৮ 902006 80105) | ফিনিশিংয়ের কয়েকটি ফরমুল।। 
রঞ্জিত ও ছাপান কাপড় ফিনিশিং (701570775 01 70760 800 [817166৫ 
706) । রজিন কাপড়ের চাকৃচিক্য পুনরুদ্ধার । 


পরিশিষ্ট 


9৯6৫---888 
প্রোসিওন কালার (0১:০০1০0 0019-_ 70) | 
€ প্রাসিওন গ্রপের কয়েকটি রং-এর নাম এবং ১০ পাউণ্ড সুতা বা কাপড় রং 


১1৪০ 


করিতে তাহাদের পরিমাণের তালিকা | অন্রূপ অন্যান্ত কোম্পাণীর রংয়ের 
নাম। ভ্যাট জাতীয় মিশ্রবর্ণের আরও কয়েকটি ফরমুল! (১০০ 
পাউগড স্ৃতার জহ্য)। পিগমেন্ট কালার (1271606 10569)। 
এন্থসল প্রিন্টিং-এর ২টি করমুল। রি ৪২৫__৪২৯ 


০0116 ৯0%11191169-- ৫ ৪৩০_:৪ ৩২ 


9০0111179 ৬/০00116 2170 901000110 ১00165. [,6৮611106  8170 
2১০17902016 4১291015. 1 109512176 £890105, 1 48851705 00 1011910%116 
[116 [২00106 179500655 01 19219116015 01: 131:61701)015,. ৬/17100 1111517106 
45066065001 ১০ 1110151). 90110610100 21070 [71101917116 /291765. 
1৬101061121106 /৯6000,৬9061010901105 2100 ৬261 [২6106111175 ১8505, 
91011110116, [২9৫01011)0 01 50810 1০1070৬1100 /১6০1005, £01 11019053116 
1015 4১০5১০1০০০৮ 01 9151০91 02076 0106). 9121100 /8605, ৯121105 
8100 [11015171706 4১261015001 ৬1590959, 08012170010, 4৯০902066 [২4901, 
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ধোলাইয়ের গ্রাম্য প্রথা (0006 5950. 01 13198010115) ৪৩৩ 
তারবৎ মাড় (৬179 7560 01) 00601) 05 912108) ,৮ ৪৩৩ 
সাবান প্রস্ভতত প্রণালী (5০91) 11981170)---€010 7১:09699 22 
[7০ চ100635. খাতু (5595012) অনুসারে কয়েকটি সাবান তৈরীর ফরমুল!। 


১1৩০ 


ড্রাবক সাবান (59? ৪০৪) প্রস্তত প্রণালী । মনোপল সোপ 
প্রস্তত প্রণালী (7১670978600) 01 14101101090] ১০৪1), ফিনাইল প্রস্ভৃত 


প্রণালা (76791860001 1000116) ... ৪৩৩_+৪৩৬ 
(08659110179 রি ৪৩৭-__-৪৪৪ 
18000 70066, 101010719 এবং 08011086 00756 এর উপযুক্ত 
্রশ্ন সমূহ । 


কতিপয় তাতের সরঞ্জাম ও রং বিক্রেতার বিজ্ঞাপণ ৪৪৫ পৃষ্ঠ হইতে । 


চি হা খোকা হা, হননি, 
564 5. 1 045 0915525-50 


ভাঁভি ও স্তর 


প্রথম অধ্যায় 
তাতের সংক্ষিপ্ত পরিচয় ও 


বয়ন প্রণালী ( ৬/6251079 8১100959 ) 

পূর্বকালে আমার্দের দেশে এমন কি উউরোপেও তাতির! দক্তিবিহীন 
তাতে মাকু হাতে ছু'ড়িয়। এক অদ্ভুত উপায়ে কাপড় বুনিত। সেই সময় ফ্লাই 
সাটেল বা অন্য কোন প্রকার উন্নত প্রণালীর তাত এদেশে ছিল না। ১৭৩৩ 
খৃষ্টাবধে জন্‌ কি (30100 ০) ) নামে জনৈক ইউরোপীয়, দক্তি (9169 ) এবং 
তাহার ছুই পার্খে ছুইদী বাঝ্স (9115০ ১০৯ ) প্রস্তুত করিয়া তাহাতে মেড়া 
(105) বসাইয়। একটা হাতল (77911016) ও দড়ির সাহায্যে এক বাক্স 
হইতে অপর বাক্সে খুব দ্রতবেগে মাক চলাচলের কৌশল আবিষ্কার করেন। 
ক্রমে ক্রমে তিনি হাত-তাতের (2110 19০1) ) আরও অনেক কিছু উন্নতি 
সাধন করেন; ফলে তত্তবায়গণ প্রাচীন তাত (8১701055 1901) ) অপেক্ষা 
বথেষ্ট বেশী বুনিতে লাগিল ; কারণ, মাকু আর হাতে ঠেলিতে হয় না। কিন্ত 
বাংলার তন্ভবায়গণ তখন পর্যন্ত তাহাদের সাবেক প্রথা লইয়াই সন্ত । 

হুগলী জেলার অন্তর্গত শ্রীরামপুরে যখন ডেনিশর! বাস করিতেন, সেই 
সময় জনৈক ডেনিশ উক্ত নবোন্নত প্রণালীর একখানা তাত তথায় আনয়ন 
করেন এবং একমাত্র সেই তাত অন্করণ করিয়া শ্রীরামপুরের তন্তবায়দের মধ্যে 
সর্বপ্রথম এই তাতের প্রচলন হয়। তারপর এইরূপ তাত শ্রীরামপুর হইতে 
ক্রমে ক্রমে বাংলার প্রীয় সর্বত্রই বিস্তৃত হইয়া পড়ে। সেই কারণেই উক্ত তাত 
বাংলাদেশে এখনও শ্রীরামপুরী ফ্লাই সাটেল লুম নামে প্রচলিত এবং 
ইহাকেই বলে ঠকৃঠকি ভাত (চ19 9861৩ 1০০1), 

বর্তমানে $ক্ঠকি ভাতের এতটা উন্নতি হইয়াছে যে মন্তবড় একটা যুগান্তর 
উপস্থিত হইয়াছে বলিলেও অত্যুক্তি হয় না; কিন্তু বড়ই দুঃখের বিষয়, 

ংলার তন্তবায়দের মধ্যে এখনও কেহ কেহ তাহাদের সেই মান্ধাতার আমলের 

অর্থাৎ প্রীচীন তাত (7১01716৩100 ) লইয়াই মাথ! ঘামায়। পূর্বপুরুষের 
প্রথ। পরিত্যাগ করিলে পাছে অমঙ্গল ঘটে, সেই ভয়েও কেহ কেহ সনাতন 
প্রথার বিরুদ্ধাচরণ করিয়৷ অনর্থক অমঙ্গল ডাকিতে অনিচ্ছুক। আমার বিশ্বাস, 
তাহাদের দ্বারিস্্যের ইহাই অগ্তম প্রধান কারণ | 


ই 'তাত ও রং 


প্রিমিটিভ লুম 


(70117010565 1,001) ) 


আদিম যুগের এক প্রকার দৃক্তিবিহীন গর্ভতাত, একটী ঝুলান ফ্রেমে 
শানাটাকে আটকাইয়! রাখিয়া মাকু হাতে ছু'ড়িয়া এক অদ্ভুত উপায়ে এই তাতে 
কাপড় বোন! হয়। এই তাতের মাকুকে থে1 সাটেল (1:0৮ 9175606) 
বলে। কোন কোন স্থানে টানার নরোজ ( 5/৪1) ০৪:০0 ) ব্যবহার না 
করিয়া সম্পূর্ণ টানাকে প্রয়োজনমত ভাজ করিয়৷ এক একটী ভাজ আ7067 
11181) (605101-এ রাখিয়া এই তাতে কাপড় বুনিয়া থাকে। শাস্তিপুর, ঢাকা, 
টাঙ্গাইল প্রভৃতি স্থানে প্রাচীন তন্তবায়দের মধ্যে কেহ কেহ এই দক্তিবিহীন 
তাতেই ওয়ার্পবীম এবং ক্লথবীম ফিট্‌ করিয়া তদুপরি জ্যাকার্ড ও ডবি বসাইয়া 
এখনও কিছু কিছু কাজ করিতেছে । এই তাঁতের খরচ যথার্থই কম। মিহি 
তার পক্ষে এই তাত খুবই উপযোগী; কিন্তু কাজ অত্যন্ত কম হয় এবং 
বেশী বহরের কাপড় বোন! কষ্টসাধ্য । এই কারণে এই তাতের প্রচলন 
ক্রমশই কমের দিকে, এই যান্ত্রিক যুগে ইহার প্রচলন আদৌ না থাকাই 
বাঞ্ছনীয় । 


ঠকৃঠকি তাত 
(115 91706616 1,009 ) 

এই তাত সাধারণতঃ দুই প্রকার; যথা, গর্ত ভাত (76 719 
9178016 109] ) ও ৫ফ্রম্‌ তাত (718179 719 91)00016 1090] ). 

১নং চিত্র । গর্ততাত (61.০০]1 9৮7 চ]) 91006 1,002 ) ২ 

সমতল ভূমিতে চারি কোণে চারিটি বাশ বা কাঠের খু'টা পুঁতিয়। 
মান্ধাতার আমলের (79111711155 ) তাতের মত মাটীতে গর্ত করিয়া বসান হয় 
বটে; কিন্ত এই তাতে ফ্রেম্‌ ফ্রাই সাটেল লুমের শ্ায় দ্বক্তি (515) এবং 
তাহার দু পার্থে দুইটা সাটেল বকৃস্‌ রাখিয়া পিকার, হ্যাণডেল ও পিকিং 
ব্াযাণ্ডের সাহায্যে এক বাক্স হইতে অপর বাক্সে ভ্রতবেগে মাকু চলাচলের 
কৌশল বর্তমান আছে । একমাত্র মাটীতে গর্ভ করিয়া বসান হয় বলিয়! ইহাকে 
“পিট ফ্লাই সাটেল লুম” বলে । বন্ধন প্রণালী ফ্রেম ফ্লাই সাটেল লুমেরই 
মত। মাটার মেঝে (1007) ঠাণ্ডা, তাই গর্ভ করিয়া তাত বপাইলে সুতা 


“ক্লাই সাটেল শবের অর্থ মাকু এক বাক্স হইতে অপর বাঝে উড়িয়া যাওয়া। 


তাত ও রং ৩ 


সর্বদা নরম থাকে, কড়া হুইতে পারে না, ফলে সত! কম ছি'ড়ে, কাপড়ের 
715%0076 ও ভাল হয়। মিহি সুতার তস্তরায়গণ এই কারণেই ঠক্‌ঠকি পিট্লুম 
পছন্দ করিয়া থাকে। ইহাতে ফ্রেমৃর্তীত অপেক্ষা খরচ কম। অধিকাংশ 
গ্রাম্য তত্তবায়গণ যাহার! সাধারণ কাপড় বুনিয়া থাকে, তাহার! /81 86৪চা) 
ব্যবহার ন। করিয়া সম্পূর্ণ টানাকে প্রয়োজন যত ভাজ করিয়া এক একটী ভাজ 





র 


১নং চিত্র। গর্ততাত বা পিট্লুমের পার্শ্ব চিত্র । 
(910০-16% 011) 71) 91)0606 10017 ) 
ক-০ওয়ার্প বীম। খ-স্সে। গলফ্রণ্ট রেষ্ট। ঘল্ক্ুথ বীম। 


00461 101) 11510]. রাখিয়া কাপড় বুনিয়া থাকে । পক্ষান্তরে এই 
তাঁতের খঁটী ৭-_-৭ই ফুট উচু করিয়া ইহাতে ডবি অথবা জ্যাকার্ডের কাজ 
করিতেও কোন অস্থ্বিধা নাই। অধিক সংখ্যক কাপের কাজ করিতে 
এই পিট্‌ ফ্লাই সাটেল লুমে বিশেষ অস্থবিধা । 

ফ্রেমৃত্তাত (61575. 10017) £--একই রকম তাত, একটা ফ্রেমের 
উপর বসান থাকে বলিয়া ইহাকে ফ্রেম্তাত বলে। 

নং চিন্তর। ফ্রেম্তাত (18106 1719 910015 7,0910 ) | এই 
“ফ্রেম্‌ ফ্লাই সাটেল লুমে” মাটিতে বসিয়া বুনিতে হয় ন! এবং 
নান! প্রকার ডিজাইনের কাপড় বুনিতে পূর্বব-বণিত গর্ভতীত অপেক্ষা এই তাতেই 
অধিক সুবিধা । 


৪ তাত ও রং 


২নং চিন্ত্রে যে ফ্রেমূত্াত দেখান হইয়াছে, ইহাতে ক্লথবীম এবং 
ওয়ার্পৰীম একই লেভেলে ফিট আছে বলিয়া বড় বড় টান! বুনিতে অন্ুবিধা, 
কারণ বুনিতে বুনিতে রুথবীমের ডায়মেটার খুব মোটা হইয়৷ পড়ে, পক্ষান্তরে 
ওয়ার্পবীমের ডায়মেটার কমিয়! যায়, ফলে টানার লেভেল 1161) 0091602 
রাখিয়া স্থ্দীর্ঘ কাপড় নিখুঁতভাবে বোন! সম্ভব হয় না। স্বতরাৎ এই 
ফ্রেম্ভাতেই ওয়ার্পবীম ব্যাক্রেষ্টের নীচে এবং র্লথবীম ফ্রণ্টরেষ্টের নীচে 


নদ চা 


৮ 


টা সে ২---এ১৫ এ ৪. সি 
রা $.. 82 ৮৬ 
০ 





২নং চিত্র। ফ্রেম্তাতের ফটো চিত্র । 


ফিট করিয়া কাপড় বুনিলে বড় বড় টানা বুনিতে কোন অস্থবিধাই হয় না, 
এবং কাপড়ের 66815 ও অপেক্ষারত ভাল হইয়া থাকে; কারণ টানার 
পেছন দ্দিক একটু উপরে ফিট করিয়া ওয়ার্প-লেভেল সর্বদা! এক অবস্থায় 
রাখিয়া 01035 ৪19-এ কাপড় বুনিলে কাপড় খাগী (০০070800) হয়। 
দ্বিতীয়তঃ কাপড়ে 7২০০৫ 722115-ও দেখায় না। যে ফ্রেম্ত্তাতে এইকপ 
ব্যবস্থা আছে, তাহাকে মান্দরাজী ভাত বলে। 


তাঁত ও রং 


ফ্রেম ৭৭২ ফুট উচু করিয়া তছুপরি জ্যাকার্ড 


ওনং চিত্র দষ্টব্য। এই 
বা! ডবি ফিট করিতে হয়। 


1100008 5165 ) 


; যথা, দক্তি উপরে ঝুলান 


এই ফেম্তীত আবার ছুই শ্রেণীতে বিভক্; 
(০%617805 515) এবং দক্তি নীচে ঝুলান 010৫6 


দর্জির রাকেট 





০7417 





০2 ৃ | 
ভি টি 
ওনং চিত্র। দক্তি উপরে ঝুলান ফ্রেম্ঠাতের পারব চিজ। গনং চিত্র। দক্তি নীচে ঝুলান ফ্রেম্ভাতেরপার্্ চিত্। 
(3৭6-538%ম 00 01209717026 9157, 3. 9208 1,0020)) 
ক-ওবার্পবীম । খ-্ব্যাক রেষ্ট । গ শ্রে, ঘ-ফণন্ট রেষ্ট । চ-্ক্ুথবীম। কল ওয়ার্পবীম । খলব্যাকরেষ্ট । গল্ষ্লে, ঘম্-ক্রণ্ট রে । চ-ক্রুধবীম | 


(9:09-৮19ভ ০ ০৮৪00000819 ঘা, 3. 78106 7,001) 







রব 
সা | &. 





020 সদ %ূ 
1০৫ নে 
€নং চিত্র। দৃক্তি উপরে ঝুলাশ ফ্রেম্ততাতের সম্মুখ চিত্র। 


হাযুর হা 
পের. ই আজজঞ-: ঢা যে 
সস ৮ বা ।71.011017 


তাত.ও রং 


এই ছুই প্রকার ফ্রেম্তাতের মধ্যে পার্থক্য এই যে, উপরে ঝুলান দক্তি 
ইচ্ছানুযায়ী এদিক"ওদিক ( সম্মুখে ও পেছনে ) সরান যায় এবং এই তাতে মিহি 
ও মোটা যে কোন কাপড় বোনা চলে। কিন্তু নীচে ঝুলান দক্তি এক অবস্থায় 
আটকান থাকে; সুতরাং এই তাতে মিহি কাপড় বোন! যায় না। সাধারণতঃ 
মোটা কাপড় বুনিতেই ইহা ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 


গর্ত ও ফ্রেম্তাতের তারতম্য 


(7105 01761011096 06৮96100১16 719 91700061001 ৪120. 1718170 
চ1ড 91000161001) 

গর্তপ্ভাতের মুল্য অপেক্ষাকত কম | এই তাতে সাধারণ 71910 স/৩৪%৩ 
করিতেই স্থবিধা। খুঁটি চারিখানা উচু করিয়া ইহাতেও ডবি এবং জ্যাকার্ড 
ফিট করিয়া ছোট বড় নক্‌সা! বোনা চলে । অত্যান্ত মিহি স্থতা ও রেশমের কাজ 
করিতে গার্তত্ঠাীতই উত্তম। এই তাতের কাপড় অপেক্ষাকৃত খাগী (০০772800) 
ও সুন্দর হয় ; কিন্ত বেশী সংখ্যক ঝাঁপের কাজ করিতে অস্থবিধ! এবং মাটাতে 
বসিয়। বুনিতে হয়। এই তাত যখন-তখন এদিক-ওদিক নাড়া যায় না এবং 
যেখানে সেখানে বসানও সহজপাধ্য নয় । অ্ুদীর্ঘ টানা বোনার পক্ষে গর্ভতাত 
অযোগ্য । চেয়ার বা বেঞ্চিতে বসিয়া ইচ্ছামত স্থদীর্ঘ টানা বুনিতে ফ্রেম্ত্ঠাত 
উত্তম । এই তাত অতি অল্প সময়ের মধ্যে যেখানে সেখানে তুলিয়! নেওয়া খুব 
সহজ। এই ফ্রেম্তাতে ডবি এবং জ্যাকার্ড ফিট করিয়া যে কোন নক্সার 
কাপড় বুনিতে গর্ভতাত অপেক্ষা আয়াস সাধ্য। ফ্রেম্ত্তাতে কাপড় বেশী বোনা 
যায়। উভয় প্রকার তাতেই যে কোন বহরের নান৷ প্রকীর ডিজাইন কাপড় 
প্রস্তুত কর! সম্ভব বটে, কিন্তু অধিক সংখ্যক ঝাঁপে (135215) নানাপ্রকার 
ডিজাইন বুনিতে হইলে ফ্রেম্ঠাতই প্ররুষ্ট। উন্নত ধরণের কোন ব্যবস্থা করিতে 
হইলে তাহাও এই ফ্রেম্তাতেই করা সম্ভব | 


ফেমূলুমের প্রধান প্রধান অংশগুলির নাম 


€ 81759 01 (12 11911 19815 01 115 51)0605 £18099 10012) ) 


লুম্ফরেম্‌ শ্লে, গ্লেরেচ, গ্লেসোর্ড, সিট, সাটেল বক্দ, সাইড ওয়াল, ব্যাক 
ওয়াল, ম্পি্ডিল, * পিকার, পিকিং ব্যাণ্ড, হ্যা্ডেল, রীড, রীডক]াপ, ক্লথবীম, 





%0৯1০0061 ০. 4 (10106), 101: 1021) 10010. 


& তাত ও রং 


'য়ার্পবীম, ফ্রণটরেষ্ট, ব্যাকরেষ্ট, বীমওয়েট, বীমব্রাকেট, লিজরড, টেম্পল, ক্রস্বার, 
ট্রেডল বা পেডাল, র্যাচেট হুইল, ক্যাচ অথবা পল, হিজ্ড, হিন্আই, 
হিন্ডওয়েট, হিন্ডলিভার, হিন্ড ্টেইভ, ইত্যাদি । 


কলের ঠক্ঠকি তাত 


কলের ঠক্ঠকি তাতও নান! প্রকার যথা, হ্যাটার্দলি (786159165) 
স্যালভেসন্‌ আম্মি (981521301) 1705), চিত্তরপ্রন ইত্যাদি । 

এই সমস্ত তাতে ঝাপতোলা। (5150178), মাকু-ছোড়া 00308) 
গাতনি দেওয়। (85৪078), কাপড় জড়ান 0৪০ ৪০), টান। ছাড়। 
(০ ০?) ইত্যাদি কাজগুলি পায়ে পেডেল টিপিয়! দক্তিখানা সামনের দিকে 





ত 9 
॥ 
৮ ০৩৯, তাহারা 
্ তা বিন প্রি 7 পু 


৭ নং চিজ্রে। চিত্তরঞ্জন অথবা জাপানী তাঁতের ফটো চিত্র । 


টানিলেই আপন! হইতে একসঙ্গে হইতে থাকে ; এই জন্ত উক্ত প্রকারের তীগ্তকে 
অটোমেটিক হাত ভাত (409108110 77500 19072) বলিয়! থাকে । 


তাত ও রং ৯ 


কলের ঠকৃঠকি তাতেও ভৰি এবং জ্যাকার্ড সংযোগ করিয়া! কাপড়ে ছোট 
বড় নকৃস! বোনা হয়। 


চিত্তরঞ্জন ভাত লৌহ এবং কাষ্ঠটনিশ্মিত। সাধারণ তাত অপেক্ষা 
এই তাতে ডবল কাজ হইয়। থাকে। ইহাকে “অটোমেটিক” না বলিয়া 
“সেমি অটোমেটিক” (5৩01 86010900 132100 10010 ) বলা উচিত ; 
কারণ, ইহাতে টানা ছাঁড়। (1.6 ০7) এবং কাপড় জড়ান (78106 ৪) 
এই দুইটি কাজ মাত্র আপন। হইতে একসঙ্গে হইতে থাকে । অন্ঠান্ত প্রক্রিয়া 
সাধারণ তাতের ন্যায়। সাধারণ তাতে কাপড়ের জমিন সর্ধন্্র সমান হয় না, 
কিন্তু এই তাতে সর্বত্র সমান (00100) হইয়া থাকে । যে কোন রকমের 
মোটা ও মিহি কাপড় বুনিতে ইহা! খুবই উপযুক্ত। বর্তমানে প্রায় সর্বত্রই 
এই তাতের খুব বেশী প্রচলন। এই তাতই জাপানী তাত বলিয়া বাজারে 
প্রচলিত । 


চিত্তরপ্রন তাতে বুনিবার কালীন দক্তি ঠেলিবার সঙ্গে সঙ্গে এক সে 
পিনিওন ছইল ও হমারি রোলারের সাহায্যে কাপড় ক্লথ বীমে জড়ান হয় এবং 
8৪০1 ৮628 হইতে টানা প্রয়োজন মত খুলিয়া আসে । 





*নং চিত্র। হাটার্গলি ভাতের ফটে? চিত্র। 


হাটার্সলি ভাত লৌহনিম্মিত, সাধারণ তাত অপেক্ষা ৩৪ গুণ অধিক 
ক্রতগতিতে চলে | ইহাই প্রকৃত “অটোমেটিক ভাত” কারণ, এই' তাতে 


১০ তাত ও রং 


টান] ছাড়া, “কাপড় জড়ান” এবং পণপিকিং এই তিনটি কাজই 
আপনা হইতে একসঙ্গে হইয়া থাকে। ্‌ 
১৮৫৬ খবষ্টান্ধে এই তাত আবিষ্কার হয় এবং আবিষ্কারকের নাম অন্থসারেই 
এই তীতের নাম হয় হাটাস'লি। অনেকটা ৮০৩: ].০০0]3 এর অনুক্প। 
[১০৩ [09010 ভারি, এই তাত অপেক্ষাকৃত হাল্কা (118171091 হাতে 
চালাইতে হয় বলিয়া ৫০ ইঞ্চি (50 7২০০৫ 979০০) অপেক্ষা বড় ভাত হাতে 
চালান সম্ভব নয়। এই তাতে একজন বেশীক্ষণ বুনিতে পারে না। 


হ্যাটার্সলি লুমের প্রধান প্রধান অংশগুলির নাম 


(91005 ০01 019 10217 18705 01 17860515165 ) 


১-_লুম সাইড বা পার্থ ফ্রেম্‌( বাম ও দক্ষিণ )। ২- ক্র রেল ও ব্যাক্‌ 
রেল (সম্মুখ ও পেছনের নীচপাটি )1' ৩- ফ্রণ্টরেষ্ট, ব্যাক্রেষ্ট, মিডিলরেষ্ট । 
৪__গ্লে, ক্লে সোর্ড (বাম ও দক্ষিণ )। ৫-_পেডাল, পেডাল ফ্রেম, পেডাল 
কানেক্টিং রভ, এ লিভার । ৬--ট্রেডল, ট্রেড্‌ল ফ্রেমূ, ট্রেডল বউল | ৭-__ 
_ট্যাপেট্‌, মিভিল ট্যাপেট্‌, ট্যাপেট, বল, পিকিং ট্যাপেট্‌, ট্যাপেট্‌ সাফট, 
ট্যাপেট সাফট, ত্রাকেট , এ হুইল। ৮-_পিকিং কোন্‌, ট্যাপেট নোজ (বাম 
ও দৃক্ষিণ)। ৯_ ক্র্যাস্ক সাফ ট, ক্র্যাঙ্ক হইল, ক্র্যানঙ্ক আরুম্‌ ফ্লাই হুইল অথবা 
ব্যালেন্স হুইল (15 1706101. 9396 )| ১০-_বটম্‌ সাফ অথবা পিকিং 
সাফ ট (200 0906101) 51791) বটমসাফ ই হুইল, বেভেল হুইল ১১-__-সাটেল 
বক্স, সাটেল গাইড, ম্পিগ্ডিল, সোয়েল ক্প্রীং, বাফার, বাফার ই্্যাপ, চেক্‌ ই্্যাপ, 
সাইড ওয়াল, ব্যাক ওয়াল | ১২-_পিকিং ষ্টিক, পিকিং আরম, পিকিং ্্যাপ। 
১৩-_ক্লাচ্‌ বক্স । ১৪-_ভাইব্রেটিং ব্যাক্‌ বিয়ার | ১৫__অসিলেটিং ট্যাপেট, 
অসিলেটিং লিভার ।| ১৬___বীম ব্রাকেট, বীম ওয়েট, বীম চেইন, ওয়েট 
লিভার | ১৭___লুম বীম, ক্লথ বীম, এমারী বীম | ১৮-__রীড, রীড ক্যাপ, রীড 
কম্প্রেসার, রীড হোল্ডার । ১৯__টেকআপ এরেগুমেন্ট, লেট অফ এরেঞ্রমেন্ট, 
লুজরীড এরেঞ্মেন্ট । ২০- র্যাচেট, হুইল, ক্যাচ, পিনিয়ান, বা ছোট দাতযুক্ত 
চাকা । ২১-হিচ্ড শ্রীং, এ কনেক্‌টিং পিন্। ২২__এন্টি ফ্রিক্শান বউল। 
২৩._ টেম্পল, *পিকার ইত্যাদি । 


ধ" [১1০10610০49 (০0115) 101 17800615155 01 2১০৬০ [০0০01 


তাত ও রং ১১ 


ডবি তাত (79০99 [.০019) 


ডবি ছুই প্রকার,_দেশী ও বিলাতী । দেশী ডবি সাধারণতঃ কাঠের 
নিঙ্সিত, ইহা! ভাঙ্গিবিশিষ্ট বি | ৯নং চিত্র দ্রষ্টব্য | 

বেশী সংখ্যক ঝাপ ভাঙ্গির সাহাযষে  ঠা-নামা করিতে বড়ই কষ্টকর 
এবং ডাঙ্গিগুলি ভাঙ্গিয় যাওয়ার খুবই সম্ভাবনা । অতএব এই ডাঙ্গি-তাত হবার 
অতি সহজে সাধারণ ঠক্ঠকি তাতে পাড়ের উপর নান! প্রকার ছোট ছোট 
নক্সাই হইয়া থাকে; বথা, আশ, ভোম্ড়া, রাজমহল ইত্যার্দি। শাস্তিপুর, 
রাজবলহাট ইত্যাদি অঞ্চলে এই ডবির-ই খুব বেশী প্রচলন । এই ভাঙ্গিবিশিষ্ট 
দেশী ডবিতে মাত্র একই রকমের নক্স| হইয়া থাকে । অতএব উপরে লিখিত 
নান প্রকার নক্সার জন্য পৃথক পৃথক ভবির প্রয়োজন । 

পাড়ে অপেক্ষাকৃত বড় নঝ্সা তুলিতে, যে সমস্ত ডিজাইন সাধারণ তাতে 
পায়ে বীপ.টিপিয়া বোনা যায় না, তাহা বুনিতে এবং বহু সংখ্যক ঝাঁপ উঠা- 
নাম! করিয়া সুন্দর স্থন্দর নক্সার বিছানার চার্দর, বিছানার ঢাকৃনি, টেবিল 
রথ, স্থজ নি ইত্যাদি বুনিতে বিলাতী ডবিই উত্তম ; কারণ দেশী ডবির ডা্গির 
পরিবর্তে বিলাতী ডবিতে লোহার হুক্‌থাকে। অতএব ভাঙ্গির চেয়ে লোহার 
হুকের শক্তি যথেষ্ট বেশী । বিলাতী ডবিকে অন্নকরণ করিয়া বর্তমানে এই 
দেশেও লৌহনিম্মিত ডবি বহুল পরিমাণে প্রস্তত হইতেছে। জ্যাকার্ড ভাতে 
যেমন ডিজাইন অনুযায়ী কার্ড কাটিয়া নান! প্রকার নক্সা বোন! হয়, এই 
লৌহনিন্মিত ডবিতেও নী 
ল্যাটিচের প্রতি ল্যাগে 
ডিজাইন অন্গযায়ী পেগ, 
পরিবর্তন করিয়া ইচ্ছামত, 
নানা প্রকার নক্সা বোনা 
হইয়।থাকে। ভিজাইনে 
রিপিটে যতটা! খেই 
(1০) থাকে ল্যাটিচেও 
ততখান! ল্যাগের প্রয়ো- 
জন। যত হুকের ডবি, *নং চিজ । দেশী ডবি বা ডাঙ্ষি তাত । 
ল্যাগের গায়ে ততটা গর্ত (8০16) থাকে । প্রত্যেকটা ছক এক একটি 
ঝাপ উঠা-নামা করে। ডিজাইন-অন্যায়ী উক্ত গর্ভ-গুলিতে পেগ. 0৯০8) বসান 
থাকে। 





১২ তত ও রং 


১০নং চিত্র, বিলাতী ভবি (8:18) 7)০)৮ )। জ্যাকার্ড বুনিতে 
যেমন প্রতি পিকের জন্ত এক একখানি কার্ডের প্রয়োজন, ডবি বুনিতে প্রতি 
'পিকের জন্ত তেমন এক একখানি (188) ল্যাঁগের প্রয়োজন । ভবিতে 
যতটী হুক্‌ থাকে প্রতি ল্যাগের গায়ে ততটা গর্ত (17016) থাকিবে । ডিজাইন 
অনুযায়ী হুক উঠা-নামা করিবার জন্য [.85 17916-এ পেগ. বসাইয় প্রতি ল্যাগে 
পিকৃ-নম্বর দিবে। এইরূপে ডিজাইনের রিপিট অন্যায় সমন্ত ল্যাগে পেগ, 
বসাইবার পর ল্যাগ গুলি দিয় একখানি চেইন ব| 11০০ তৈরী করিবে এবং 
হুক্গুলির পার্খেশযে খাচ-কাটা (5109650 01 2০০5৭) ব্যারেল ব! সিলিগারটী 
আছে তাহার উপর দিয়! ল্যাটিচখানি আনিয়া তলার দিকে ভাজে ভাজে 
জ্যাকার্ডের কার্ডলেচের ন্তায় ঝুলাইয়৷ রাখিবে। বুনিবার সময় সিলিগারটা 
যখন প্রতি পিকে একথান! করিয়া উক্ত পেগ, বসান ল্যাগ সহ হুক্গুলির গায়ে 





১০নং চিত্র। 


'আসিয়। ধাক্কা দিবে তখন ডিজাইন অনুসারে নির্ধারিত হুক্সমূহ উঠা- 
লামা করিবে । 


জ্যাকার্ড তাত (7৪০59107001 ) 


ডবি তাঁত দ্বারা যে নক্সা বোনা অসম্ভব, তাহা বুনিবার জন্ত জ্যাকার্ড 
তাতের প্রয়োজন। এই তাঁতের সাহায্যে নান! প্রকার ফুল ও লতাপাতা" 
বিশিষ্ট যে কোন ছোট বড় নকৃস! বুনিতে পার! যায়। 


তাত ও রং ১৩ 


১৮০০ খ্ষ্টাবে জ্যাকার্ড (08০৭8814 ) নামে জনৈক ফরাসী নিজের নাষে 
নাম দিয়া এই মেসিন আবিষ্কার করেন। ইহা! একটি লৌহনিন্মিত কঙ্গ 
(108001৩ ) 1 এই কল ঠক্ঠকি তাঁতের উপরেই ফিটু করিতে হয়, কিন্ত 
ফ্রেম্গুলি সাধারণ ঠক্‌ঠকি তাতের ফ্রেম অপেক্ষা উচু থাকিবে । সাধারণতঃ 
৭২ ফুট উচু ফ্রেমের উপর জ্যাকার্ড ফিট করিলেই চলে। 

বর্তমানে এই জ্যাকার্ড তাতের প্রচলন খুবই বেশী হইয়াছে; কারণ, 
একখানা সাধারণ শাড়ী বা চাদর বুনিতে যে খরচ হয়, প্রায় সেই খরচেই 
তাহ জ্যাকার্ড তাতের সাহায্যে নক্সী হইয়া বাজার হইতে ৩1৪ গুণ বেশী 
মুনাফা বা লাভ আনয়ন করে। শান্তিপুর, ঢাকা, টাঙ্গাইল, বিষুপুর, বেনারস 
প্রভৃতি অঞ্চলে যে সমস্ত সুন্দর সুন্দর নক্পার পাড় এবং জমীন হয়, তাহা! এই 
জ্যাকার্ড তাতের সাহায্যেই হয়া থাকে । ১০০1২০০।৩০০1৪০০ বা! তদুর্ধ 
নম্বরের জ্যাকার্ড প্রস্তুত হয়। উংরাজীতে বলে 1005 ]8008910, 206%5 
38০98810 ০০. মেসিনে যতটা হুক (70০০1) থাকে তত নম্বরের 





১১নং চিত্র। ২০০ নঘ্বর জ্যাকার্ড তাাতের ফটে। চিত্র 


জ]াকার্ড বলে ; অতএব ১০০ নম্বর জ্যাকার্ডে ১০০টী হুক থাকিবে। অবশ্ 


প্রতি জ্যাকার্ডেই কিছু অতিরিক্ত (০৮: ) হুক থাকে । জ্যাকার্ডের 
প্রত্যেকটী হুক এক একটি বাঁপের (76910) কাজ করে। সাধারণতঃ 


১৪ তাত ও রং. 


১০০ নগ্বর জ্যাকার্ডের হুক্‌ চারি লাইনে সাজান ( ১৩নং চিজ জষ্টব্য )। ২৩০ 
এবং ৪০০ নগ্থর জ্যাকার্ডের হুক আট লাইনে সাজান ( ১১নং চিত্রে ভ্রষ্টব্য )। 
এইরূপ ৩০০ ও ৬০০ নম্বর জ্যাকার্ডের হুক ১২ লাইনে সাজান থাকে । উক্ত 
প্রতি লাইন হুকের জন্য একটি করিয়া নাইফ (816) থাকে । 
অতএব ১০০ নগ্বর জ্যাকার্ডে চারিখানি নাইফ. আছে ; এই চারিখানা 
নাইফ. একটি গ্রীফে (0:06) আটকান। এইরূপ ২০০নং জ্যাকার্ডে আটখানা 
নাইফ, একটি গ্রীফে আটকান থাকে । প্রত্যেক হুক এক একটি স্থচ 
(5০৫19 ) ছার চালিত (2০:08650 )। 
অতএব ১০০ নম্বর জ্যাকার্ডে ১০০টা স্থচ থাকিবে । ্'চগ্ুলির এক মাথা 
ছায়া তাতো নিডিল বোর্ডে (০016 7০81) 
1111111: 44 পি এবং অপর মাথা ন্প্রীং বাঝ্ে 
সউ (51717 0০) থাকে । নিডিল 
৩ / রা রি রা বোর্ডের দিকে একটি দোলায়- 


/ রি / //; /7/ , ৰঁ মান ফ্রেম (১%/1105116 02016) 









সারা ী আছে। সেই ফ্রেমটীর ছুই 
সূ পার্থে ছুইটী গাজন্‌ (08202) 
্ শী রহিয়াছে, এ গাজন্‌ দুইটার 
(1% উপরে সিলিগারটী (0১11742) 
বসান থাকে এবং সিপিগারটা 
যাহাতে প্রতি পিকে বেশী ঘুরিতে 
না পারে তজ্জন্য সিলিগারের 
এ এক দিক কোন কোন মেপিনে 
ক উভয় দিক স্প্রীং-এর সাহায্যে 
সী রর ্ হাতুড়ি (179771061) দ্বার! 
|. - লো সারে জপ নত চাপিয়া রাখা হয়। মেসিনের 

ভিতরে একখানা গ্রীড, (0719) 


১২নং চিন্ত। সাধারণ £কৃঠকি তাতের উপর জ্যাকাড আছে ; তাহার সাহায্যে লুক্গুলি 


ক্টি. করিয়া তাহার সাহায্যে কাপড়ের সমস্ত জমীনে 
নক্সা বোনা হইতেছে । একটা অপরের সঙ্গে জড়াইতে 


পারে না। হুকৃগুপির ঠিক নীচেই একখানা রম্ধযুক্ত (0607815৭) 
বোর্ড আছে ; তাহাকে বলে বটম্‌ বোর্ড (8০৮০ ১০৪:৫), রজগুলি ঠিক 
ছকেরই মত লাইন ধরিয়! সাজান। প্রত্যেক ছুকের গলায় একটি করিয়া শক্ত 


তাত ও রং ১৫ 


দড়ি বাধিয়া উক্ত এক একটি রঙের ভিতর দিয়া টানিয়া লইতে হয়; এই 
দড়িগুলিকে বলে নেক্‌ কর্ড (০০. ০০1৫). 

দ্বক্তির সম্মুখে একটু উপরে, প্রায় দ্বক্তির সমান দীর্ঘ একখানা রঙ্ধযুক্ত 
€(7210018$50 ) বোর্ড থাকে ; তাহার নাম কম্বার বোর্ড ( 0077৮5 
১০৪৫); ষ্ট্রইট্ট ড্রাফটিং হইলে ডিজাইনের প্রত্যেক রিপিটের জন্ত একটি 
এবং পয়েন্টে, ড্রাফটিং হইলে ছুইটা সুতা (ক্রচেট্‌ বা কাঠিম সুতা হইলেই 
ভাল হয়) উক্ত প্রত্যেক নেক, কর্ডের সঙ্গে বাধিতে হইবে যেন প্রত্যেকটি সুতা 
নেক্কর্ত হইতে কম্বার 
বোর্ড পথ্যস্ত ঝুলিয়' পড়ে। 
এই ব্ুতাগুলিকে বলে 
হারনেস্‌ কর্ড (22- 
10655 0017) এবং ইহাকে 
হারনেস্‌ বাঁধ। বা ধাধ। 
বাধ। কহে। জ্যাকার্ডের 
প্রতি টানাস্ততার জন্য 
একটি করিয়া পিতলের 
মেল আই 0481 ০০) 
প্রয়োজন। মেল আই 
ঠিক চোখেরই মত 
দেখিতে, কিন্তু আকারে 
খুব ছোট (১৭নং চিত্রে 
ষ্ট্য)। উহার ছুই মাথায় ১৩নং চিত্র । ১৭৭ নম্বর জ্যাকার্ডের ফটে! চিঞ্জ। 
দুইটা ক্ষুদ্র ছিদ্র এবং ঠিক মাঝে অপেক্ষাকৃত একটি বড় ছিদ্র থাকে। উক্ত দুই 
মাথায় ক্রচেট্‌ বা কাঠিম তা দ্বারা একখানা কাঠের (0০811105112. ) 
সাহায্যে কপলিং বাধিতে হয়। এই কপ্লিং দুইটির নাম বটম্‌ কপ.লিং ও 
টপ. কপ.লিং (9০(1010. 0০0810110% 20010 007)1808). নীচের ছিদ্রের 
সঙ্গে যে কপলিং থাকে, তাহারই নাম বটম্‌ কপলিং; ইহার সহিত একটা 
করিয়! লিঙ্গোজ (1308০০9)% থাকে, এবং উপরের ছিদ্রের সঙ্গে যে কপ.লিং 
থাকে তাহার নাম টপ. কপলিং; ইহার সহিত এ হাব্নেস্‌ কর্ড বাধা 

£].1060965 সাধারণতঃ ৮*১০ ইঞ্চি লম্বা এবং ওজনে ১২ তোলা, হু 
তোলা বা ২২ তোল। থাকে । 





, ১৬ তাঁত ও রং 


থাকে। মেল*আইয়ের মাঝে যে ছিদ্রটী আছে, তাছার ভিতর দিয়া একটী 
করিয়! টানার তা থাকে অর্থাৎ ইঠ1 এক একটি “বৰ এর কাজ করে। এইবূপে 
মেল-আইগুলির সঙ্গে কপলিং ও লিঙ্জোজ বাধ! সমাপ্ত হইলে প্রয়োজনীয় সমন্ত 
মেল-আইয়ের টপ্‌ কপ লিং এর ভিতর দিয়া একখান! কাঠের রড পড়াইতে 
হয় । এই রড থানার নাম লেভেলিং রড (০৩115 ২০৫), এই রভখানি 
এইরূপে ফিট করিতে হইবে যেন ইহার তলদেশ দক্তির পলেন্তারার 
(9155 79০6) সঙ্গে এক সমস্ত্রে থাকে। বুনিবার সময় জ্যাকার্ডের হুতাগুলি 
যাহাতে সমভাবে দ্ক্তির পলেন্তারার সহিত লাগিয়া থাকে, তাহার জন্যই 
এই ব্যবস্থা । 


কম্বার বোর্ডের পরিচয় পূর্ব্বে দেওয়া! হইয়াছে, ইহার সঙ্গে শানার খুব 
ঘনিষ্ঠ সম্বন্ধ । যেমন, ৪০ নম্বরের শান! ব্যবহার করিলে কম্বার বোর্ডেরও 
১? ইঞ্চির মধ্যে ৪০টী মেল আই রাখিতে হইবে, অর্থাৎ্ৎ কম্বার বোর্ডের 
বহরের দ্রিকে এক ইঞ্চিতে যদ্দি ৫টা ছিদ্র (3016) থাকে, তবে বিপরীত দিকের 
৮টী ছিদ্র লইতে হইবে, তাহা হইলেই ৫১৮-৪০টী ছিদ্র ১” ইঞ্চির মধ্যে 
রহিল। এইবূপে শান! ও কম্বার বোর্ডের সম্বন্ধ ঠিক রাখিয়া নিয়ে লেভেলিং 
রভু হইতে একটি একটি করিয়া! টপ কপলিং ক্রচেট হুকের সাহায্যে 
কম্বার বোর্ডের একধার হইতে প্রত্যেক ছিদ্রের ভিতর দরিয়া উপর দ্িকে 
টানিয়া নিয়া কাঠি দ্বারা আটকাইয়৷ রাখিতে হইবে এবং এইরূপে সমস্ত 
টপ.কপ.লিং টানিবার পর প্রতি রিপিট হইতে ট্টরেইট (সোজা ) ড্রাফটিং হইলে 
একটি এবং পয়েন্টে, ড্র্যাফটিং হইলে রিপিটের দুই দিক হইতে ছুইটী কপলিং 
পূর্ব্বে যে নেক্‌ কর্ডের সাঁহত হারনেস্‌ কর্ড বাঁধিয়া রাখা হইয়াছে, তাহাদের 
সঙ্গে টানিয়া! বাধিতে হইবে | সমস্ত টানায়১০টা রিপিট থাকিলে ষ্ট্রেইট ড্রাফ টিং 
হইলে ১০টা এবং পয়েন্টেড ড্রাফটিং হইলে ২০টা টপ্‌ কপলিং প্রতি নেক্‌ কর্ডে 
থাকিবে । তদৃনুসারে হিসাব করিয়াই নেক কর্ডের সঙ্গে পূর্বেবে হারনেস্‌ 
কর্ডগুলি বাধিয়। রাখা হয়। হারনেস্‌ বাধিবার সময় সাধারণতঃ 
জ্যাকার্ডের বাঁ দিকের সম্মুখের অথবা পিছনের হুকৃ প্রথম ধরিয়া 
আরম্ভ করিতে হয়। কম্বার বোর্ডের দুই দিকে দুইজন বসিয়া! একসঙ্গে একই 
নেক্‌ কর্ডের হারনে্*এর সঙ্গে কপলিং বাধিতে হইবে যেন নেক্‌ কর্ডগুলি 
হুকের সঙ্গে বেশ সোজা ভাবে থাকে। এইবপে সমস্ত হারনেম্‌ বাধা সমাঞ্চ 
হইলে নিম্নের লেভেলিং রড.টা একটু টিলা অবস্থায় রাখিয়া এ অবস্থায়ই মেল্‌ 
আইগুলির ভিতর দিয় টানার নৃতা টানিয়৷ লইলে ড্রাফটিং (ব-্গীাথা )-এর 


তাঁত ও রং ১৭ 


কাজট! খুব সহজে হইয়! যায়। কারণ উক্ত রডের মধ্যে থাক! অবস্থায় মেল্‌ 
আইগুলি পর পর সাজান থাকে। তৎপর র্থানা খুলিয়া! বাহির করিতেই 
আইগুলি বার যার স্থানে যাইয়া ঝুলিয়া থাকে। মেল্‌ আইয়ের পরিবর্তে 
তারের ব (115 1755109) দ্বারাও বেশ কাজ চলে। 

পূর্বেই বল! হইয়াছে যে জ্যাকার্ড মেসিনে যতট! হুক্‌ ততট! স্থচ থাকে 
এবং প্রত্যেক হুক এক একটি স্চ দ্বারা চালিত হয়। সিলিগারের 
গায়েও প্রতি ধারে ততটা গর্ভ থাকে এবং সিলিগারটা এমন ভাবে ফিট, 
করিতে হয় যেন গর্তগুলি প্রত্যেকটা স্চের ঠিক বরাবর থাকে । 
সিলিগারটী কি ভাবে এবং কাহার উপরে বসান আছে তাহা প্রথমেই বল! 
হইয়াছে। মেসিনের উপরে গ্রীফের সঙ্গে একটি জ্যাক্লিভার আছে; 
একটি দড়ির এক মাথ! উত্ত জ্যাকৃ-লিভারের লেজে এবং অপর মাথা তাতের 
নীচে একটি পেডেলের সঙ্গে বাধিয়া পেডেল নীচের দিকে চাপিলেই শরীফ, 
উপরে উঠিবে। গ্রীফে রসঙ্গে নাইফ গুলি আট্কান, অতএব নাইফ গুলিও সঙ্গে 
সঙ্গে উপরে উঠ্ভিবে । উক্ত নাইফ গুলির গায়ে হুক্গুলি সাজান রহিয়াছে, অতএব 
সিলিগডার ঘখন নিডিল বোর্ডের গায়ে আসিয়া! লাগে তখন যদ্দি সিলিগারের 
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১৪নং চিত্র। এই পাঞ্চিং বাক্সে এক একখানি কার্ড রাখিয়! হাতুড়ির ঘ! দিয় 
পাঞ্চারের সাহায্যে একটি একটি করিয়া কাটা হয়| 
গায়ে কিছু ন৷ থাকে তবে সু চগুলির মাথা সিলিগারের গর্ডে ঢুকিয়া যায় এবং 
ছুক্গুলি কোন প্রকার ধাকা না পাইয়! নাইফের সঙ্গেই লাগিয়া থাকে, এই 
অবস্থায় পেডেল চাপিলে গ্রীফের সঙ্গে সমস্ত হুক উপরে উঠিয়া! আসে ; কিন্ত 
সিলিগারের গায়ে যদি একখান! সাদ! কার্ড (8181 ০৪10) থাকে তবে উক্ত 
কার্ড কর্তৃক স্থচগুলি ধাক! পাইয়া ভিতরে ঢুকিয়া পরে, ফলে সমস্ত হকের মাথা 
নাইফ হইতে সরিয়া বায়, সেই অবস্থায় পেডেল চাপিলে সমস্ত হুকৃকে নীচে 
রাখিয়া গ্রীফ উীমাত্র উপরে উঠিয়া আসে । জ্যাকার্ড বুনিতে প্রতি পিক্‌, খেই বা 
ফেরার জন্ত একখানা করিয়া কার্ডের প্রয়োজন । ডিজাইনে যদি ১৫০ পিকে 
ই... 


১৮ তাঁত ও রং 


. রিপিট থাকে তবে ১৫০ খানা কার্ড লাগিবে। এই কার্ডগুলি ডিজাইন অনুযায়ী 
কাটিয়৷ লইতে হয় । ইহা সাধারণতঃ এক প্রকার পাঞ্চিং বাক্স ও পাঞ্চারের 


সাহাধ্যে কাট! হইয়া থাকে ( ১৪নং চিন্তে দ্রষ্টব্য )। 
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১৫নং চিত্র । পিয়ানে! কার্ড কাটার 


কার্ড কাবার জন্য আর একটি মেসিন আছে, তাহার নাম পিয়ানে। 
কার্ড কাটার (1900 ০810 ০0051) (১৫নং চিত্রে দ্রষ্টব্য )। 


ভাত ও রং ১৪ 


ইহ দেখিতে অনেকট! পিয়ানোর মত। এই মেপিনে প্রতিবারে কার্ডের 
এক এক লাইন করিয়া কাটা হয় এবং অপেক্ষাকৃত সময় ও পরিশ্রম কম লাগে। 

সাধারণতঃ ডিজাইনে যে যে স্থানে টান! ভাপা দেখায়, কার্ডের সেই সেই 
স্থান কাটিতে হয়; কিন্তু কোন কোন অঞ্চলে কার্ড কাটিবার প্রণালী সম্পূর্ণ 
বিপরীত ; কারণ তাহার! পাড়ের ব1 জমীনের সদরদ্বিক নীচে রাখে । প্রত্যেক 
কার্ডের ছুই মাথায় দুইটি পেগ্‌ হোল্‌ (75৪ 1০19) এবং প্রতি পেগ, হোলের 
পার্থে ছুইটী করিয়া লেইচ হোল্‌ (1.9০০ 1১015) কাটিতে হয়।* কার্ড 
যদ্দি বেশী লম্বা হয় তবে কার্ডের মধ্যস্থলেও দুইটি লেইচ হোল্‌ কাটা 
প্রয়োজন । হারনেস্‌ বাধিবার পর কার্ড ফাটিতে হইলে হারনেসের ১ম হুকের 
সঙ্গে কার্ডের প্রথম ব্তা মিল (00110146) করিয়া কার্ড কাটিতে হয়।, 
আর যদি ডিজাইন অগ্ঠযাস্ী কার্ড পুর্ব্বে কাটা থাকে তবে কার্ডের ১ম সুতার 
সঙ্গে হুক্‌ মিলাইয়! হারনেস্‌ বীধিতে হয় ; তা না করিলে ডিজাইন ভুল হইবে । 
কার্ড কাটার সঙ্গে সঙ্গে প্রত্যেক কার্ডে নগ্ধর দ্বিতে হয় এবং কাট শেষ হইলে 
নঘ্বর মিলাইয়া সমস্ত কার্ড এক এক করিয়া লেইচ করিয়া সিলিগারের উপর 
দিয়া আনিয়া তপার দ্বিকে ভাজে ভাজে ঝুলাইয়৷ রাখিতে হয় (১২নং চিত্তে 
ষ্টব্য)। বুনিবার সময় সিলিপারখান। যখন প্রতি পিকে একখান! করিয়৷ উক্ত 
কাটা কার্ড (7১800130 081) সহ নিডিল বোর্ডের গায়ে আসিয়া ধাক্কা দেয় 
তখন ডিজাইন অশ্নুসারে কতকগুলি নির্ধারিত হুক্‌ নীচে থাকিবার জন্ত নাইফ. 
হইতে সরিয়! পড়ে এবং কতকগুলি উপরে উঠিবার জন্য নাইফের গায়ে লাগিয়া 
থাকে। কার্ডের সাহাধ্যে কি প্রকারে তাহা হইতে পারে সেই সন্ধে পূর্বেই 
বলা হইয়াছে । এইরূপে সমস্ত কার্ডের পিক্‌ বোন! হইলে সম্পূর্ণ ডিজাইনটী 
কাপড়ে ফুটিয়া উঠিবে। 


বুনিবার পূর্বে জ্যাকার্ড পরীক্ষ। 


ডিজাইন অনুযায়ী কার্ড কাটিয়। লেইচটি সিলিগারের গায়ে ফিট করিবার 
পূর্বের জ্যাকার্ড মেসিন পরীক্ষা করিবার নিয়ম £-- 

১ম পরীক্ষা-_সিলিগারের গায়ে ৪খান! সাদ কার্ড (81270 0219) ফিট 
করিয়। জ্যাকার্ড উঠানামা! করিয়। দেখিবে জ্যাকার্ডের সমস্ত ভ্কৃ নীচে 
নামিয়াছে কি ন!। 





512 01 020010870 ০814595১18৮ 001 1008, 9$” ১28” 101 
200৭৯ 132” ৮28” ০1 300, 


২৩ তাত ও রং 


২য় পরীক্ষা._সিলিগারের গায়ে কোন কার্ড না রাধিয়া জ্যাকার্ড উঠা- 
নাম! করিয়। দেখিবে যে জ্যাকার্ডের সমস্ত হুক উপরে উঠিয়াছে কি না। 

ওয় পরীক্ষা _কার্ডের ১ম গর্ভ (15611016) এর সহিত ১ম স্থৃচ (15 
159৫16 ) এর মিল আছে কি না অর্থাৎ ০০1701০ করে কিনা । 

সাধারণের স্মৃবিধার্থে জ্যাকার্ড মেসিনের প্রত্যেকটা অংশ 
(280 পুথক পৃথক অস্ষিত করিয়া নিয়ে তাহাদের নামও উল্লেখ 
করা হুইল £_ 

১_ পার্খ ফ্রেম (9106 1211৩ ০৫016) ২_উপরের ফ্রেম (709 
15706) ৩-্ে (3685) ৪-_গ্রীফ, (0116) ৫ দোলায়মান ফ্রেম (5%12105 
[18176 07 007711966 38065) ৬সিলিগার (0110021) ৭. নিডিল 
বোর্ড (০০016 99810) ৮-__ঘ্প্রীং বাকৃস (50115 8০0৯) ৯__স্পীংবাকৃসের 
ফ্রেম (01175 305 17121206) ১০-__গ্রীভৃ (011) ১১-_-বটম্‌ বোর্ড 





১৬নৎ চিত্র 


(90160207309) ১২- ব্রেগ্ডার (7১810001 9106 ০0: চ3191)091) ১৩ 
নাইফ, (8106) ১৪-_জ্যাক লিভার অথব! লিফ.টিং লিভার (39০-15%০ ০7 
[1005 7:60) ১৬-_লিফ টিং লিভারের ষ্টে্ড (56870 £০7 136008 1:০৩) 
১৭__স্পিত্িল গাইড (510016 08146) ১৮-_বেটেন লিঙ্ক (3850 [1010 
১৯_ডবল লেচ (9০016 7.8%00) ২০1২১-_পার্খগতির লিঙ্ক (91৫5 71002 


তাত ও রং ২১ 


74010) ২২--বেটেন লিঙ্ক (8905 117) ২৩-বেটেন কপ্লিং 
(8980690. 0০8)1108) ২৪__সিলিগারের হাতুড়ি (0)11006 [78771901) 
২৫-_হাতুড়ির স্প্রিং (72101001 910105 ) ২৬ টেপ অথবা গাজন (3195 | 
9£2 ০01 00201) ২৭-__কেটেন জু এবং নাট সহ বেটেন বাছ (98661) 0 

10) 86000. 9016% 270 1350) ২৮-লিফ টিং লিঙ্ক (176178 7101 01 


১৭ নং চিদ্্র। 


২৯.-+বেটেন কপলিং এর বাক্স খণ্ড (80% 7011197 ০ )21650 00901108) 
৩১.-জ্যাকার্ড ভ্বক্‌ (৪০00810 13001) ৩২__-লিঙ্গোজ ( 178095 ) ৩৩-_ 
গোল চক্ষুবিশিষ্ট স্ব চ বা নিভিল (]২০৮110-65৩0 179০01০) ৩৪-_অর্ধচক্ষুবি শিষ্ট 
স্ু'চ বা নিভিল (781-০5০ 1০০16) ৩৫-___বটম এবং টপ্‌ কপ্‌লিং 


দবক্তি (31০১) 


সাধারণতঃ দৃক্তি বলিলে ফ্রেম্‌ দক্তি বুঝায় । ইহার খাড়াই (71801) 
৩০? ইঞ্চি হইতে ৩৬" ইঞ্চি পর্যস্ত থাকে । ৩৬" ইঞ্চি খাড়াই হইলে সমন্ত 
রকমের কাজই চলিতে পারে। এই ফ্রেমের নিষ্ ভাগে একখান! কাঠ আছে 
যাহার উপর দিয় মাকু এক বাক্‌স হইতে অপর বাক্‌সে যাতায়াত করে তাহাকে 
পলেন্তারা বা শ্লে রেইচ (5197 1209 ) বলে । এই পলেন্তারার মধ্যে শান! 
বসাইবার জন্য ঘত ইঞ্চি যায়গা বা জুলি € 7২62 50806 ) থাকে সেই দৃক্তিকে 
তত ইঞ্চি দরক্তি বলে। যদ্দি ৬০" ইঞ্চি শান! বসাইবার জুলি বা যায়গ] থাকে 
তবে সেই তাতকে ৬০" ইঞ্চি তাত বলিয়া থাকে (60”[২/9 [০077 ). ২, ৫, ৬ 
এবং ১২নং চিত্রে দক্তি দেখান হইয়াছে। 


একাধিক মাকুর দৃক্তি 
11 0101015 51700016005 ৬10190176 00য% 01 
হ২5ড০0151115 51106616002 9169 
একাধিক রং-এর চেক্‌ কাপড় প্রস্তুত করিতে ঘন ঘন নলি ও মাকু বদদলাইয়া 
বুনিতে অধিক সমর লাগে। এক প্রকার দক্তি আছে তাহার এক দ্দিকে একটি 


২ ভাত ও রং 


বাক্‌স অপর দিকে দুইটা বাকৃস থাকে, ইহার নাম একাধিক মাকুর দক্ষি 
এই দক্তির সাহায্যে চেক কাপড় বোনা খুবই সহজ এবং স্থবিধা €১৮নং চিজ্ে 
রষ্টব্য )। 

দ্বক্তির যে দিকে ছুইটী বাক্স আছে তাহার প্রতি বাক্‌সে ১টী করিয়৷ মাকু 
থাকে। যখন একটি মাকু কাজ করিতে থাকে তখন পার্থের বাক্সে আর 







হী 


নালা 


১৮নং চিত্র। একাধিক মাকুর দৃক্তি। 


একটি মাকু বাহিরের দ্বিকে ঝুলিয়া পড়ে। এই একাধিক মাকুর বাকৃ্সটার গায়ে 
একটি লম্বা লোহার র্‌ আট্কান (5160) আছে। রভ্থান! হাতমুঠের 
(২০০৫. ০৪) মধ্যস্থল পর্যন্ত প্রসারিত এবং তথায় রডের মাথায় একটি কাঠের 
হেগ্ডেল আছে। বুনিবার সময় যখন যে মাকুটার প্রয়োজন তখন উক্ত হেগ্ডডেলটার 
সাহায্যে সেই মাকুটা মেড়ার সম্মুখে আন! হয়। মেড়াটী এক অবস্থায়ই থাকে, 
বাক্স ছুইটী মাত্র হেগ্ডল সাহায্যে এপাশ-ওপাশ হয়। 


দক্তি ভাল-মন্দ পরীক্ষ। করিবার নিয়ম 


(06950175০01 9165) 


(১) দক্তির কাঃগুলি বেশ মজবুত হওয়া উচিত। 

(২) খাড়াই (7০127) খুব কম ন। হয়। 

(৩) মাকুর বাকৃসের পশ্চাৎভাগ এবং শান! ঠিক সমস্থত্রে থাকিবে | 

(৪) জুলির মধ্যে শানাখান! বেশ সমভাবে বসিবে যেন কোন দিকে উচু 
বা নীচু না হয়। 

(৫) মেড়ার (7০০1) মধ্যে যদি চামড়া থাকে. তবে তাহা! যেন বেশ 
মজবুত হয়। 











প্র 
1 ১11 
জে এ আজ প। আচ আচ থু 4, 
টা ৬ 
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দরক্তির মাপ অনুসারে কাপড়ের বহর নির্ণয় 

(99190001 01 %100) 10161810101) 60 7২০০৫ 92909 09195) 

বৈজ্ঞানিক মতে একই তাতে বড় ও ছোট বহরের কাপড় বোন! উচিত নয়, 
কারণ বড় তাতে ছোঁট বহরের কাপড় বুনিতে দক্তি কাপে, মাকু পড়িয়া! যায়, 
ফলে কাপড় ভাল হয় না, দ্বিতীয়তঃ অনর্থক সময় বেশী লাগে ও পরিশ্রান্ত 
হইতে হয় । 

দ্বক্তিতে যত ইঞ্চি গলন অর্থাৎ শানা বসাইবার যায়গা বা জুলি (7২০৩৫ 
518০6) থাকে, কাপড়ের বহর তদপেক্ষা অন্ততঃ ৫1৬ ইঞ্চি কম হওয়। উচিত ; 
কিন্তু ১০1১২" ইঞ্চি কম হইলেই কাজের পক্ষে অধিকতর স্থৃবিধা হয়। অতএব 
যিনি যত বহুরের কাপড় বুনিতে ইচ্ছা! করেন, তদপেক্ষা ১০1১২” ইঞ্চি বড় দত্ত 
ক্রয় করিবেন । সিঙ্গল (91081) বহরের কোটের কাপড় বুনিবার জন্ত ৩৬ 
ইঞ্চি, সার্টিং বুনিবার জন্য ৪৪” ইঞ্চি, প্রমাণ ধুতি ও শাড়ী বুনিবার জন্য ৫8” 
ইঞ্চি হইতে ৫৬” ইঞ্চি, ডবল বহরের কোটের কাপড় ও চাদর বুনিবার জন্য ৬৪” 
হইতে ৬৬" ইঞ্চি দৃক্তির প্রয়োজন | 


মাড় প্রকরণ (১1216 ) 


কার্পাপ তন্তর আশ নলের মত গোলাকার অথচ একটু চেপ্টা ধরণের । 
কিনারাগুলি করাতের দাতের মত, গোড়ার দিক ফাপা, মাথার দিক ক্রমশঃ সক্ষ 
হইয়া মুখটা বন্ধ (9176), তাই নমনীয় (01০%1016) নয়; ফলে ুত। পাকাবার 
পর আশের মাথাগুলি বাধিরে দেখিতে পাওয়া যায়। স্তাক় মাড় দিলে 
ফাপা স্থানগুলি পূর্ণ হইয়া জমাট বীধিয়া সত শক্ত হয় এবং আঙুলের টিপের 
ভিতর দিয়! সুতা ববিন বা! নাটাইয়ে জড়াবার সময় বাহিরের আশগুলি স্থতার 
গায়ে বসিয়া স্থতাকে মোলায়েম করে । 

সুতায় মাড় দেওয়াকে কোন কোন স্থানে “ভাতান”, “তাসান”, 
প্পাড়ি করা” ইত্যাদি কহে । সুতার শক্তি ও কমণীয়তা (5057807৪0৫ 
৪011695) এবং ওজন বৃদ্ধি করা-ই মাড় দেওয়ার প্রধান উদ্দেশ্ত । মাড় দিয়া 
একতার (51715) সতার শক্তি বৃদ্ধি না করিলে বুনিবার কালীন টানার সত! 
শাপা, মাকু ও বয়ের ঘর্ষণ সহ করিতে পারে না। স্থতরাৎ, মিল, ফ্যাক্টরী বা 
কুটীর শিল্পে এই মাড় প্রকরণের প্রতি বিশেষ বতৃশীল হওয়া! একান্ত প্রয়োজন । 
মাড় (91218) ভাল-মন্দের উপর কারখানার উন্নতি ও অবনতি অনেকটা নির্ভর 


৯৪ ভাত ও রং 


করিয়া খাকে। ভাল সুতায় খারাপ মাড় 08৪0 51272) হইলে যেমন 
কাপড় বুনিতে অসুবিধা তেমন খারাপ শ্ুৃতায় ভাল মাড় (3০০৫ 
37208) হইলে কাপড় বুনিতে সুবিধা । 

মাড়ের উপকরণ :-বথা, ১। শ্বেতপারযুক্ত উপাদান, ২। স্তৃতা 
কোমল রাখিবার উপাদান, ৩। ওজন বৃদ্ধির উপাদান, 
৪1 প্রতিবেধক উপাদান এবং &। রঞ্জন উপাদান। 


১। শ্বেতসারযুক্ত উপাদান 


(912101165 01: /৯019316 90091217065) 


খে, চাউলের গু'ড়া 0২1০০ 7০৬৫০), ময়দ। (51০৪), সা, ভুট্টা, 
চিড়া, আলুর পালে চেহা]াথ 00০680০9181), মেইজ (4912০), 
ত্রেতুল বীজের শ'স, কুয়েলিওন (39০1০1), সপোলিন (9০০০1), 
ট্যাপিওক1 (৪1০০৪), গামন্রীগাকান্থ, গামদ্রাগাছল, ইত্যাদি । 

তন্মধ্যে হযাগুলুম্‌ বা ফ্যাক্টরীর জন্ক খৈ, চাউলের গুড়া ও ময়দার 
মাঁড়ই সর্ববোৎকুষ্ট এবং আমাদের দেশে বুষ্টার শিল্পীদের মধ্যে ইহাই বেশী 
প্রচলিত। মিলে সাধারণতঃ ময়দা, সাগু, ফ্যারিনা, ট্যাপিওকা। 
মেইজ প্রভৃতি ব্যবহৃত হইয়। থাকে । শ্বেতসার (98701) বেশী সিদ্ধ (০৬০/- 
70০091150) হইলে মাড় খারাপ হয়, পক্ষান্তরে কম সিদ্ধ (01700100112) হইলেও 
মাড় ভাল হয় না। উহাতে বুনিবার সময় ছোট ছোট আশ ওঠে। 
150০ 19 1907 '601]967866-এ মাড় প্রকরণ হওয়া উচিত। সাগু 
ফ্যারিন1 অপেক্ষা সিদ্ধ হইতে অনেক বেশী সমর লাগে, স্তরাৎ মাড়ে যদি 
সাগ্ড ও ফ্যারিনা! উভয়ই ব্যবহার করিতে হয় তবে সাগু প্রথমে সিদ্ধ 
করিয়া পরে আধা ঘণ্ট! বাকি থাকিতে ফ্যারিনা জলে গুলিয়া সাগুর সহিত 
মিশ্রিত করিবে । এক] সাগু সমস্ত দিন সিন্ধ করিলেও কোন ক্ষতির 
কারণ হয় না, কিন্তু ফ্যারিণা বেদী সময় সিদ্ধ করিলে আঠাল-শক্তি 
(91915611655) নষ্ট হইয়া যায়। 


২। নুতা কোমল রাখিবার উপাদান 
(90162121715 505621)093 ) 
ক্তায় মাড় কড়। (17587) না হইয়! যাহাতে নরম ও কোমল (০: 
8100 57700111) থাকে তজ্জন্য নারিকেল তৈল (০০০০৪০৮৫০11), তিলের 
তৈল (1179650 ০011), তালের তৈল (28100 011) টাকি রেড অয়েল 


তাত ওরং ২ 


(খাত) 7২০৫ ০1), জলপাইর তৈল (০7০০ ০£), তুলার বীজের তৈল 
(0০9০7 996৫ 011), চরবিব (05110), মোম (02287 ৬৪৯), গ্লিসারিন 
€ 01509111)6 ), রেড়ীর তৈল (09569: ০11), সাবান (5০ 5০%), 
কিক সোডা (0885010 90৫8), প্যারাফিন (72180ি) ৮29) প্রভৃতি 
ব্যবহার করিতে হয়| রেড়ীর তৈল প্রায়ই চব্বির সহিত ব্যবহাত হইয়া 
থাকে, কারণ, এক ব্যবহার করিলে মাত্রায় বেশী লাগে । 77819 512178এ 
নারিকেল তৈল অথবা রেড়ীর তৈল-ই উত্তম । 17111 52075478110 
সর্ববোত্রষ্ট। কিন্তু লক্ষ্য রাখিতে হইবে, যেন ট্যালোতে কোন ভেজাল 
(৫0116120107) না থাকে । 

[8110৬ পরীক্ষা ১__থাটি ট্যালো শক্ত ও জমাট থাকিবে এবং 118ণ্‌5 
(০ 120০7 121119618076এ গলিবে । ইহাতে বালিকণ। (11) থাকিলে 
হাতে নিয়া ঘষিলেই বুঝা যাইবে এবং জল থাকিলে গরম করিলেই জলের 
উপর ট্যালে! ভাসিবে। 


৩। ওজন রূদ্ধির উপাদান 
(17186011815 5511101) 21৬০ ড/9151)6) 


সুতা ও কাপড়ের ওজন বুদ্ধি করিতে হইগে মাড়ের সহিত চক্‌ বা 
খড়িমাটি (08005), ফ্রেঞ্চ চক্‌ (15200 0910, চায়নাকে বা 
কেওলিন (00079 0125), ক্যালসিয়াম ক্লোরাইড (08015), 
ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড (/8015), জিঙ্কক্লোরাইড (21012) 
ব্যারিয়াম সালফেট (8504), ম্যাগনেদিয়াম সালফেট. (483০4), 
ক্যালসিয়াম সালফেট (089০:), সোডিয়াম সালফেট. (195 
9০ ), ইত্যাদি ব্যবহার করিতে হয়। 

চায়না ক্লে অপেক্ষা ব্যরিয়াম সালফেট বেশী ভারী, তথাপি চায়ন! 
ক্রে-ই বেশী ব্যবহৃত হয়, কারণ, চায়না কনে ওজনবৃদ্ধি ও কোমলতা উভয়ই 
আনয়ন করে) ব্যাগিয়াম সালফেট, সাধারণতঃ ফিনিশিং-এ ব্যবহৃত হইয়া 
থাকে। জিঙ্ক ক্লোরাইড ওজনবৃদ্ধির উপাদান অপেক্ষা প্রতিষেধক 
(4456০) হিসাবে বেশী ব্যবহৃত হয়। ইহার মাত্রা বেশ হইলে সুতা ভাজে 
এবং থস্থসে (90615 8100 119157) হয়, এই অবস্থায় ম্যাগনেনিয়াম 
ক্লোরাইড মিশ্রিত করিলে সুতা ছি'ড়া বারণ হইবে। জিঙ্করোরাইডের 
সহিত কখনও কিক সোড। (িঃ 073) ব্যবহার করিতে নাই, কারণ তাহাতে 


২৬ তাত ও রং 


কৃত] ছি'ড়িবে | গরমের সময় সুতা খুব বেশী ছি'ড়ে, এই কারণে জিহ্বক্লোরাইড 
এবং ম্যাগনেনিয়াম ক্লোরাইড ব্যবহৃত হয়। ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড 
দ্রবণশীল পদার্থ 092105০9০50 9০502০০) হিসাবে সাইজিং-এ অতি 
প্রয়োজনীয় ; দ্বিতীয়তঃ ইহা ওজন বৃদ্ধি করে। ওজন বৃদ্ধির জন্য চায়ন। কে 
ব্যবহার করিলে সঙ্গে ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড ও জিস্কক্লোরাইভ 
ব্যবহার করিতেই হইবে, কারণ ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড দ্রবণশীল এবং 
জিঙ্কক্লোরাইড প্রতিষেধক । 

চায়নারে-তে নিয়লিখিত ময়ল] (100011665) আছে কি না, তাহ! পরীক্ষা 
করিয়া লইতে হইবে ; যথা-_ 

বালিকণ। (017)-_ইহা হাতে নিয়া ঘষিলেই বুঝা! যাইবে অথবা জলে 
গুলিলে নীচে তলানি (990177017) পড়িবে । 

লৌহ (:০7)-_চায়নাক্লেতে আয়রন থাকিলে কাপড়ে আপনা হইতেই 
দাগধরিবে। 

চুণ অথবা! চকৃ্‌ 07170 ০: 01910 চায়নাক্ষেতে চুণ অথবা চক্‌ 
থাকিলে কাপড় খস্খসে (7915. 0০1) হয়, এবং তদুপরি দ্রবণশীল পদার্থ 
(1911000950011 919527106) হিসাবে ক্যালসিয়াম ক্লোরাইড (021010077 
0%109710০) মিশ্রিত করিলে নুতা ভাঙ্গিয়। থাকে এবং তাহাতে কাপড় নরমও 
(10001) হয়। 

ম্যাগনেসিয়াম (980০51000)- ইহাতে যদি ম্যাগনেসিয়াম থাকে 
এবং মাড় দ্রাবণে যদি ওজন বৃদ্ধির জন্য ম্যাগনেসিয়াম সালফেট ব্যবহার 
কর! হয় তবে কাপড়ের ওজন প্রয়োজনের তুলনায় বেশী হইবে । 


81 প্রতিষেধক উপাদ্ধান (40561900 17217615765) 

জিন্ক ক্লোরাইড (210 01০0০), বোরিক এনিভ (8০7০ ০7) 
থাইমল (0717201), কারবলিক এসিড (0৪7৮০1০ ০1৭), ব্রাইসো- 
ফেনিক এসিভ (0506০ ০৫), কপার সালফেট বা তুতে 
(0010961 501017) লা ইম (1110০), ফরমেলডিহ্াইড (017021- 
16106), শ্যালিসাইলিক এদিভ (9811০)116 ০1), গ্রিসারিণ 
(01/০9106), ক্রাইসিলিক এনিভ (0০11০ 4০0) ইত্যাদি ব্যবহৃত 
হইয়। থাকে। 

জিহ্বক্লোরাইড-__ইহা মিলডিউ (11-1%) নিবারক হিসাবে সর্বোৎকৃষ্ট । 
বোরিকএদিড--খাটি মাড়ে (0816 512০) ইহার বিশেষ প্রয়োজন 


তাঁত ও রং ৭ 


কারবলিক এসিড-_ ইহা বেশী হইলে কাপড় পুড়িয় যায় এবং হৃতায় 
দাগ ধরে। শ্যালিসাইলিক এজিড (05 নর, (08) 0007)-_ ইহা খুব 
উত্তম প্রতিষেধক (1 % 60 0৩ ৩180 ০1 50810) 1 কোন কোন রঙ্গীন 
শুতাঁয় বিশেষ করিয়া 0018০ 7২৪৭ রঞ্জিত শ্তায় ইহার প্রয়োগ নিষিদ্ধ । 
ইহার গন্ধ অত্যন্ত আপত্তিকর । তলেনকৃনি, এন (. 0. 1)--ইহা রং বা 
মাড়ের সহিত ব্যবহার করিলে পোকায় কখনও কাটিবে না । 

থাইমল-__-ইহাও প্রতিষেধক, কিন্তু খুব দামী (০০99)। 

প্রতিষেধক উপাদ্দান প্রয়োজন মত মাড়ের সহিত ব্যবস্থার না 
করিলে শ্েতসার পচিয়া নষ্ট হয় এবং বীমেই 2111-96% ধরে; এমন 
কি স্তার ভিতরে পোকা পধ্যন্ত জম্িয়া থাকে । 


€। রঞ্জন উপাদান (00910911175 01111176115 170866613) 

[3106 )100:87191216_ _কটনের 078] 3০110 ০01087 কে 
৩০/৪1159 করিবার জন্য প্রয়োগ করা হয়। 11516 ০1 
(019107071870 ০110৬ 2710 1307820  €(0100709 হ370/ 2৩ 1960 ৫0 
(0006 47106110917 ৪1) 2 1070%৮7) 11051918017 918800, 


হাণ্ড সাইজিৎ অথবা দেশী মাড় 
(03800 5121175 10. 0০005 709০9689) 
হাগুলুম ফ্যাক্টরী বা কুটার-শিল্পীদের মধ্যে হ্যাণ্ড সাইজিংই 

প্রচলিত। এই ক্ষেত্রে মাড়ের শ্বেতসার (58:00) হিসাবে খৈ, 
চাউলের গুড়া! এবং ময়দ1-ই সাধারণতঃ ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 
মাড় প্রণালী, যথা £_ 

প্রথমে সুতাগুলি মোড়া হইতে খুলিয়া ৩1৪ দিন জলে ভিজাইয়! 
রাখিতে হয় (লৌহপাত্র পরিত্যাজ্য ), ভিজান অবস্থায় প্রত্যহ জলটা পরিবর্তন 
কর! উচিত, তা না করিলে স্থৃতা পচিন্না যাইতে পারে কিংব! দাগ ধরিবার খুবই 
সম্ভাবনা । মিহি সুতা অপেক্ষা মোট] সুতা বেশী দিন ভিজাইয়া রাখিতে হয়। 
সুতা ভিজাইয়া রাখিবার উদ্দেশ্ত এই যে তুলায় এক প্রকার তৈলাক্ত অথবা 
মোমজাতীয় পদার্থ থাকে ; ভিজাইলে তাহ! উঠিয়া যায়, ফলে মাড় সর্ধত্র 
মমভাবে লাগে, এবং সুতা! পরিষ্কার দেখায়। 

তাড়াতাড়ি মাড় দেওয়া প্রয়োজন হইলে এরূপ ভিজাইয়া না রাখিয়া 
সততার ওজনের সের প্রতি ২ তোলা সোডা বা সাবান সহ পরিমিত 


দি ভাত ও রং 


জলে কাপড় ধোয়ার মত ১ ঘণ্টা হইতে ২ খণ্ট। কাল পিদ্ধ করিয়।' 
পরিষ্কার জলে ধুয়া লইতে হয়। ইহাতে স্থতার রংও বেশ পরিফার হয়। 
তবে সুতা ভিজাইয়া রাখিয়া মাড় দেওয়াই উত্তম। উক্ত যে কোন প্রণালী দ্বার 
সুতা ভিজানোর কাধ্য সমাপ্ত হঈলে সুতা ভাল করিয়া! নিংড়াইতে হইবে । 

মিহি সৃতার পক্ষে খৈ-এর মাঁড়-ই উৎ্কষ্ট। খৈগুলি একটি পাত্রে 
৩৪ মিনিট ভিজাইয়৷ রাখিতে হয়। তারপর খৈগুলি জল হইতে তুলিয়া 
আর একটি পাত্রে রাখিয়া উত্তমরূপে রগড়াইয়া কাপড় দ্বার! ছাকিয়৷ মণ্ড 
বাহির করিয়া তাহাতে একটু চণ মিশ্রিত করিয়া যখন মণ্ড বেশ আঠাল 
বোধ হইবে তখন তাহাতে উক্ত নিংড়ান সুতা ভিজা অবস্থায় চটকাইয়া 
মাথিতে হয়। এক পোয়া খৈয়ে ১ পাউগু সুতায় উৎকষ্ট মাড় হইয়া থাকে। 

ভাতের মাড় ব্যবহার করিলে আব্্কমত গরম ভাত লইয়! 
তাহাতে উক্ত নিংড়ান ভিজ! সত] চটকাইয়া লইতে হয় । চটকাইতে 
চটকাইতে যখন দেখ! যাইবে যে স্ৃতা হইতে জলের মত পদার্থ বাহির 
হইতেছে তখন বুঝিতে হুইবে যে স্থৃতায় মাড় বেশ ভালরকম ধরিয়াছে। 

বেশী পরিমাণ স্তা উক্ত প্রণালীতে হাত দ্বারা চটকাইয়। মাড় দ্বিতে 
পরিশ্রম ও সময় বেশী লাগে বলিয়া আর একটি সহজ প্রণালী দেওয়া হইল । 

মোটা বা মাঝারি সুতায় চাউলের মাড়ই উৎকষ্ট। সিদ্ধ চাউল 
অপেক্ষা আতপ চাউলের মাড়ই ভাল হয়। চাউলগুলি প্রথমে ঢে কিতে 
'অথব! শিল-নোড়ায় গুড়ি অর্থাৎ ময়দার মত করিয়া নিতে হয়| 

মোট! সভার জন্য সের প্রতি / এক পোয়া আর মাঝারি বা মিহি 
স্তাঁর জন্য সের প্রতি // আধ পোয়া আন্দাজ চাউলের গুড়ি বা ময়দা একটি 
হাঁড়িতে পরিমিত জল সহ সিদ্ধ করিষা বালির মণ্ডের মত করিতে 
হয়। মাড় সিদ্ধ হইয়া যখন বাপ্পির মণ্ডের মত প্রায় হইয়া আসে ঠিক 
সেই সময় পূর্বোক্ত ভিজা ও নিংড়ান সুতা তাহাতে ছাড়িয়৷ দিয়! কাঠি দ্বার 
বেশ করিয়া ঘুটিয়৷ দিতে হয়। এই অবস্থায় সুতাগুলি আধ ঘণ্টা হইতে 
এক ঘণ্ট! সিদ্ধ হইলে হঠাড়িটী নীচে নামাইয়া রাখিতে হইবে এবং ঠাণ্ডা 
হইলে স্ৃতা হাড়ি হইতে বাহির করিয়া নিয়া নিংড়াইবে, কিন্ত বেশী নিংড়ান 
উচিত নয়। 

কোন কোন স্থানে মাড় সহ স্থতা সিদ্ধ না করিয়৷ প্রথমে উক্ত 
প্রণালীতে মাড় প্রস্তুত করে, তৎপর সেই মাড় ঠাণ্ডা হইলে তাহার মধ্যে 
তা ডুবাইয়। দরিয়া হাত দ্বার বেশ করিয়! চটকাইয়। লয়। 


ভাত ও রং ২৯ 


তায় মাড় দেওয়া হইলে, তাহাতে হাত দিয়া ঘর্দি আঠাল বোধ' 
হয় এবং নিংড়াইলে যদি সততা হইতে জলীয় পদার্থ বেশী বাহির হয় 
তবেই বুঝিতে হুইবে যে সুতায় মাড় ঠিক ধরিয়াছে। সুতা নরম ও কোমল 
রাখিবার জন্ত মাড়ের সহিত ৫রড়ীর তৈল ব্যবহার করিতে হয়। মাড় 
সিদ্ধ হইয়া ষখন মণ্ডের মত হইয়া আসিবে সেই সময় তাহাতে 
এ রেড়ীর তৈল দিয়! আরও ফুটাইতে হইবে । ষতটা চাউলের গড়ি ব! 
ময়দা তাহার আট বা দশ ভাগের ১ ভাগ রেড়ীর তৈল দিতে হয়। স্ৃৃতা 
নরম ও কোমল রাখিবার জন্ত নারিকেল তৈল, তালের ' তৈল, 
জলপাইর তৈল, তুলার বীজের তৈল, চবি, মোম, প্যারাফিন, 
সাবান, সোডা, গ্রিসারিন (09175 (08)5 ) প্রভৃতিও মাড়ের সঙ্গে 
ব্যবহার কর! চলে কিন্ত রেড়ীর তৈল-ই সর্বাপেক্ষ। উত্তম | 

অনেক ক্ষেত্রে দেখা যায় তাতীর! মাড়ের সহিত একটু চুণ (1775), 
ভূতে (০০০67: 581017916), এক আধ ফোটা কারবলিক এমিড, 
ফরমেলডিহাইড (07১০0), অথবা জিঙ্ক ক্লোরাইড ব্যবহার করে | 
তাহার কারণ আর কিছুই নয়; “চুণ** ব্যবহার করিলে মাড় একটু আঠাল হয় 
ও কাকে নষ্ট করে না, “ভুঁতে” (08504) পোকায় কাটে না এবং 
“কারবলিক এদিড” অথবা “জিঙ্ক ক্লোরাইড” (20015 ) ব্যবহার 
করিলে ইন্দুরে কাটে না৷ এবং ছাতা (151106৬ ) ধরে না । আরও দেখা যায় 
যে তাতীরা গ্রীষ্মকাল আসিলেই মাড়ের সহিত একটু লবণ (০০201707, 5210) 
অথব। ক্লোরাইড অব ম্যাগনেসিয়া, ব্যবহার করে। তাহার কারণ, সেই 
সময় মাড় কড়। হইয়া বুনিবার সময় অত্যন্ত ছিড়ে, মাড়ের সহিত'লবণ: 
020) বা ক্লোরাইড অব ম্যাগনেসিয়া (48015) দিলে হুতা 
নরম থাকে । মাড়ের সহিত চকু বা খড়িমাটি, (080০5), চায়ন। ক্লে বা 
কেওলিন ব্যবহার করিলে কাপড় ওজনে বুৃদ্ধিপায়। মাড়ে সাবান 
ব্যবহার করিলে তাহাতে লবণ অথব! ক্লোরাইড অব ম্যাগনেসিয়। ব্যবহার 
করিতে নাই। এইরূপ নানা প্রকার দ্রব্য মাড়ের সহিত মিশ্রিত করিলে স্তার 
রৎ ময়ল! দেখায়, এই স্থলে মাড়ের সহিত একটু “নীল” ব্যবহার করিলে 
জুতা অপেক্ষাকৃত সাদ! দেখাইবে | 

উক্ত যে কোন প্রণালীতে সততায় মাড় খাওয়ান হইলে স্তা নিংড়াইয়। 
একটি করিয়া হ্যাস্ক বা ফেটী চরকিতে চড়াইয়৷ স্ৃতায় হাতের টিপ রাখিয়া! 
নাটাইতে গটাইতে হয়। এই টিপের মধ্যে এক থণ্ড নেকড়া নারিকেল তৈলে 


৯০ ভাত ও রং 


'ভিজাইয়! রাখিলে সুতা মহ্ণ ও গোলাকার হয়। এই প্রণালীতে সৃতা 
তাসাবার সময় সুতার মধ্যে যদি কোন আবজ্ঞন! থাকে তাহাও অপসারিত 
হইয়া আশগুলি বসিয়! যাইয়! শক্ত হইয়া থাকে | এইরূপে এক নাটাইতে 
ও19 ফেটা পৃথক পৃথক জড়ান হইলে নাটাই সহ রোদে শুকাইয়৷ ছোট চরকির 
সাহায্যে টানানলি-তে (ববিনে) ভরিয়া লইতে হয় (১৯নং চিত্ত স্ষটব্য )। 
মাড় দেওয়া সুত। নাটাইতে জড়াইবার সময় বিশেষ লক্ষ্য রাখিতে হইবে যেন 
একই স্থানে বেশী হুতা জড়ান না! হয়। যে কোন হ্ৃতার পক্ষে এই নিয়ম চলে, 
কিন্তু মিহি স্তার ইহাই উত্তম ব্যবস্থা । 

মোটা ও মাঝারি সুতা মাড় হইতে তুলিয়৷ ভাল করিয়া নিংড়াইয়া ভিজা 
অবস্থায়ও টানানলিতে জড়াইয়! বিশেষ বিলম্ব না করিয়া টান! দেওয়া! যাইতে 
পারে ; কিন্তুবিলম্ব করিলে স্তায় দাগ ধরিবার সম্ভাবনা এবং টান! হাটিতে 
মাঝে মাঝে আটকাইতেও পারে। 

কেহ কেহ উক্ত মাড় দেওয়া সুত1 ভাল করিয়া নিংড়াইয়! ভিজা অবস্থায় 
হ্যান্ক বা ফেটা হইতেই টান! হাটিয়া থাকে । কিন্তু তাহাতে সুতা মোটেই মহ্থণ 
হয়না । এই প্রথা একমাত্র মোটা সথতার পক্ষেই খাটে । আর একটি প্রথা 
আছে-_মাড়-দেওয়া স্থতা৷ নিংড়াইয়। শুকাইতে দেওয়। হয় এবং সামান্ত ভিজা 
থাকিতে টানানলিতে গুটাইয়! টান! হাটিতে হয়। মোট! ও মাঝারি উভয় 
পক্ষেই এই প্রথা চলে । 

শাস্তিপুর, ফরাসডাঙ্গ। ইত্যার্দি স্থানের কাপড় ধোলাই করিয়া বিক্রয় হয়, 
কিন্ত ঢাকার কাপড় সর্বদাই কোরা। কোরা হইলেও সৌন্দর্যে কোন অংশে 
কম হয় না। ঢাকার তন্তবায়গণ টানা! ও পড়েন উভয় দিকেই মাড়-দেওয়া 
সুতা ব্যবহার করে এবং বুনিবার সঙ্গে সঙ্গে কাপড়ের উপরি ভাগে চুণের 
স্বচ্ছ জলের ছিট্‌ দিয়া কাপড়ের উপরে ও নীচে ছুই হাত ছারা 
উত্তমনূপে মাজিয়! দেয়। তাহারা থৈয়ের মাড় ব্যবহার করে। খৈয়ের 
মাড়ে চণের জল মিশ্রিত করিলে মাড় অপেক্ষাকৃত বেশী আঠা হয় এবং এ 
ভিজা অবস্থায়ই কাপড় নরোজে জড়াইয়া রাখে ফলে শুকাইয়া কাগজের 
মৃত শান্ত হয়। 


ববিন ব৷ টানানলি 0০৮৮1) 


ববিন ছুই প্রকার, যথা, দেশীববিন ও মিলববিন (0০005 
০০৮০ ৪ 74711 ৮০০৮1), উক্ত হাওড সাইজিং অথবা দেশী গ্রথায় মাড়- 


তাঁত ও রং ৩১ 


দেওয়া স্তা! দ্বার! টান! প্রস্তুত করিবার পূর্বে প্রথষে টানার সুতা চরকার 
সাহায্যে এই দেশীববিনে জড়াইতে হয় | ইহাকে বলে 3301 ৮/710179, 

এই দেশীববিন সাধারণতঃ €ইঞ্চি অথবা ৬ইঞ্চি লম্বা ১১২ ইঞ্চি চাকা 
(28185) যুক্ত হয়। 





১৯নং চিত্র। দেশীববিন | 


মিলসাইজিং 0111 515119) 


হাণ্ড সাইজিং-এ সুতা সাধারণতঃ ফেটা (7211) অবস্থায় মাড় দিয়া 
প্রস্তুত করিতে হয়, কিন্তু মিলসাইজিং-এ সম্পুর্ণ বিপরীত। মিলে যে 
মেসিনের সাহায্যে মাড় দেওয়া হয় তাহার নাম 9189767 98217 1৬190111706, 
মিলসাইজিং প্রণালী, থা__ 

১ম প্রক্রিরা___ফেটী হইতে ওয়ার্পার ববিনে স্তা জড়ান অর্থাৎ যাহাকে 
বলে 8301019177৬ 1710175, 

দ্বিতীয় গ্রত্রিয়া__ববিনগুলি ক্রীলে সাজাইয়া বীম ওয়াপিং অথবা মিল 
ওয়াপিং মেসিনের সাহায্যে ওয়ার্পার বীমে স্ুতা জড়ান (/874 
1০৪) ৬/210117), এই বীমকে 79০1. 739210, অথবা 91951)01 739970ও 
বলে। ৬/০6261-136817 অথবা [71098189210 এর হাতা সংখ্যাকে 81৫ অংশে 
ভাগ করিয়া যে সংখ্য। হয়, প্রতি 91851)61 73০277-এ তত সংখ্যক স্যতা (01003) 
থাকিবে | যেমন, [11791 8০210-এর স্ৃতা সংখ্যা যদি ২৫০০ হয় এবং তাহা 
যদি ৫টী 91991767-039210-এ জড়াইতে হয় তবে প্রতি 918951)67-এ ৫০০ সুতা 
থাকিবে। ্‌ 

তৃতীয় প্রক্রিয়া-_-সাধারণতঃ ৫টী 91891). 8৩21) এ এক সেট হয়। এই 
এক সেট বীম মেসিনের পিছনে ফিট করিয়া প্রত্যেকটি বীম হইতে পর পর 
একটি একটি করিয়া সুতা, টানিয়৷ লইয়া! গরম মাড়দ্রোবণের ভিতর দিয়া 
[01108 ০5177061 ছয়ের উপর দিয়া নিয়া, উইভার অথবা ফাইনাল বীষে টানিয়া 
বাধিতে হয়। ' 


৬২ তাত ও রং 


চতুর্থ প্রক্রিয়া--ড/52%৩775 73৩2] অথবা 1091 73810 টান! জড়ান । 
ল্লেশার সাইজিং মেসিনের সাহায্যে টানায় মাঁড়প্রকরণ, শুকান এবং 
উইভার বীমে টান। জড়ান এই তিনটী কার্ধ্যই একসঙ্গে (53010876- 
08819) হইয়া থাকে । ইহাই মিল সাইজিং“এর বিশেষত্ব। 

সাইজিং-এর নানাবিধ উপাদানের (31217 20851215) লিই এই “মাড় 
প্রকরণ” অধ্যায়ের প্রথম দিকেই বিস্তৃত ভাবে দেওয়া হইয়াছে। সাইজিং 
সাধারণতঃ ৪ ভাগে বিভক্ত, যথা__ 

১ পাতল। সাইজিং (42 91201. ৩. 10-15% 82০) 

২ খাঁটি সাইজিং (7016 912-775 1. 6. 01900 25%% 5126) 

৩_মধ্যম সাইজিং (11০0100]) 5121105 1.5. 81900 50% 5126) 

৪__ ভারী সাই জং (76255 512118 165 209৬6 50% 5126) 

যে সমস্ত কাপড় ধোলাই, রং ও ছাপান হয় তাহাতে এ) 9126% 
যাহা কোরো (৪০) অবস্থায়ই বিক্রয় হয় তাহাতে ৭৯৮6 5129? যাহার 
ন্ক্তি ও ওজন উভয়ঙ্ট বৃদ্ধি করা উদ্দেশ্য তাহাতে ৮০৫) 51292) এবং 
যাহার ওজন বৃদ্ধি করাই একমাত্র উদ্দেস্ত তাহাতে 768৮ 9129” দিতে হয়। 


মাড় দ্রাবণের শতকর৷ হার নির্ণয় 
(10965100111801010 01 1১610918626 07 9125 11) ৪. 
[৬1150016 ) 

প্রতি ১০০ পাউগ্ড চ1718]1 101%0086-এ যত 7১০10919129 তাহার অর্ধেক 
(1 00010 /০1£1)0) ৫15 56210 সহ 2017951%6 90318180৩ থাকিবে। 

সুতা কোমল রাখিবার উপাদান (9০18)৩)--5 6০ 10% ০০ 08৩ 
51010 01 51910115 10786511815, 

প্রতিষেধক উপাদান (4510059000 1029016069)--% 60 2% 6০ 0১৪ 
%/০10)0 ০0৫ 908101)5 11186511915. 

দ্রবণশীল পদার্থ (16110015060 509562006)--3 0 5% 10 006 
৮০191) 01 9121015 10865101915. 

রঞ্জন উপাদ্ধান (10078 1186611215)--2 6০ 4% 6০0 (35 19121 
০1 50210109 12280501815. 

ওজন বৃদ্ধির উপাদান (ড/5180008 2091601915)--5: 1০ [1৮ 76: 
881101) ০1 2057. ও 


তাত €ও রং ও 


মাড় প্রকরণ সম্বন্ধীয় কয়েকটি বিশেষ জ্ঞাভব্য বিষয় 
(50206 95600117175 2৯৮০০ 91205 ) 


১। মাড়ের উপার্দান যাহাতে সংখ্যায় কম হয় অথচ 08911 তে 
ভাল থাকে তত্গ্রতি সর্বদ। দৃষ্টি রাখিতে হইবে । 

২। টানার সুতা (8005) সংখ্যায় বেশী হইলে মাড় তাড়াতাড়ি গ্রন্থণ 
করিতে পারে এবং এই ক্ষেত্রে মাড়দ্রোবণ পাতল। হওয়া উচিত। 

৩। শক্ত পাকের সুতার মাড় পাতলা প্রয়োজন বটে; কিন্তু স্থতা 
কোমল রাখিবার উপকরণ (9০৮7০) এর পরিমাণ বেশী লাগে। 
পক্ষান্তরে নরম পাকের স্ৃতার মাড় অপেক্ষাকৃত ঘন প্রয়োজন, এই স্থলে 
ওজন বৃদ্ধির উপাদান বেশী লাগিয়া থাকে । 

৪। শান! বদি খুব ঘন হয় তবে শানার ঘষায় আঁশ উঠিবার সম্ভাবন!, 
স্থতরাং বিশেষ সতর্কতার সহিত মাড় ভ্রাবন (5126 1771%6016) প্রস্তত করিতে 
হইবে, যাহাতে ঘবষায় উঠ1 বারণ থাকে । এই স্থলে ট্যালোর পরিবর্তে 
জাপান ওয়াক্স ব্যবহার কর! প্রয়োজন 

৫। ব্লিচিং, ডাইং ও শ্রিন্টীং এর জন্ত কাপড় বুনিতে মাড় ক্রাবণে 
কখনও (0%1015069 ব্যবহার করিবে না। 

৬। ২ ভাগ ময়দা বা সাগর সহিত ১ ভাগ ফ্যারিন1 912৩ 171%0515 
এ ব্যবহার করা বায; কিন্ত কখনও ফ্যারিন! মিশাইবার পর বেশী সময় 20176015 
সিদ্ধ করিবে না, কারণ পুর্বেই বলা হইয়াছে, যে, বেশীসময় সিদ্ধ করিলে 
ফ্যারিনার 8818698567659 নই হয়। সুতরাং মাড়সিদ্ধ সমাপ্ত হওয়ার 
আধাঘন্টা পূর্বে 91779 মিশাইবে । 

৭। ময়দা! বর্দি বেশী দিন ভিজাইয়! রাখা ন। হয় তবে মাড় 7058 এবং 
18819) হয়, ফলে তাড়াতাড়ি “বৰ” নষ্ট হয় এবং কাপড়ের ফিনিশিংও ভাল 
হয় লা। 

সয়পরিমাণ জলে ময়দা] গুলিয়া ঘত বেশী পচান যাইবে ঘাড় তত ভাল 
হইবে-_৬ মাস কালও পচানে রাখা যায়। ভ্রাবনে বদি 8০11 1070 করিতে 
থাকে তবে 0850০ 5০৫9 (৪07) মিশ্রিত করিবে । 

৮| আর এক প্রথায় ময়দ! খুব তাড়াতাড়ি মাড়ের উপযোগী হয়; যথা 
১০০ গ্যালন জলে ৮ গ্যালন জিস্করোরাইভ (28015) মিশ্রিত করিয়া 


০ 


ন্$ তাত ও রং 


সেই জলে সমপরিমাণ ময়দ| ১০1১২ দিন ভিজাইয়া রাখিয়া মাড়ের জন 
ব্যবহার করিবে । 


৯। 51706116016 প্রস্তুত করিতে গ্বেতসার (51519) ) মিশাইবার 
পূর্বের 28110, (01078 0085 এবং অন্যান্য উপাদান পৃথক গৃথক পাজজে 
্রস্তত রাখিতে হইবে | (8408 0৪ গস্তত করিতে অন্ততঃ ৪ ঘন্টা সিদ্ধ 
কর প্রয়োজন । চাকসন। ক্লে-র পরিবর্তে 7810 ব্যবহার করা যায় এবং 
ইহা মিশানও সহজ | 

১০। শ্বেতসার যদি ময়দা হয় তবে ময়দার সহিতই ৪6560০ মিশ্রিত 
করিয়! ময়দ] গ্রস্তত করিতে হয় এবং সেই কারণেই জিম্কক্লোরাইডের 
(20015) জলে ময়দা ভিজাবার কথা বলা হইয়াছে। ইহা 711106% 
নিবারক। 


১১। মাড় প্রকরণের সময় মাড়দ্রাবণের 11500006756019 150০৮ 1০ 
190০চ বিশেষ যত্বের সহিত 0০20০] এ রাখিতে হইবে । 76107078007 
011110) না রাখিলে ন্ুতার স্থানে স্থানে কড়া ও নরম মাড় হইবে (3210 
8150 501 10195065 ৬11] 19901 006 (0 11010616606 01751108), 


১২। মিহি হৃতায় 727 9126 দিতে হইলে শ্বেতসার (52107) 
ময়দার পরিবর্তে সাণ্ড অথবা ফ্যারিন। ব্যবহার করিতে হয়। 


১৩। ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইভ (48015) যেহেতু জলধারক, 
ইহা! 901076 2100 6127 8৮০ ম্যাগনেসিয়াম ক্লোরাইড 91218-এ 
ব্যবহার ন! করিলে [9119৬ এবং অন্তান্ত 9০907675-এর মাত্রা বেশী ব্যবহার 
করিতে হয়, ধেমন, প্রতি ১০০ পাউগ্ড ময়দার জন্ত যদি ম্যাগনেসিয়াম 
ক্লোরাইড ব্যবহার করিতে ন| হয়, তবে ৪০ পাউও চাঁয়না ক্লে এবং ২৫ 
পাউও টযালোর গ্রয়োজন। 

১৪। জিম্ক ক্লোরাইড (27015)--14110৩% নিবারক। 


১৫। ক্যালনিয়াম ক্লোরাইড (08012)- হাল্কা মাড়ে ব্যবহৃত হয়, 
বাঁহাতে সতী না ভার্জে। 

১৬] চায়না প্লে অত্যন্ত [2585 512178-এ ১ তাগ ময়দার সহিত 
২ তাগ ৫2) থাকিবে । ' 


টানা প্রকরণ (7৪112) 
হাগুলুম ফ্যাক্টরী ও কুটির শিল্পীদের প্রথায় টানা প্রণালী 


(%210)105 110069969 51169)916 107 08০ [79120 1,001 
ঢ80607169 2710 0066900 ₹1071005 ) 


(১) এক খেই টানা £_-কোন কোন স্থানে এখনও এই সনাতন 
প্রধাটির প্রচঙ্গন আছে। সাধারণতঃ স্বীলোকেরাই এই টানা হাটিয়া থাকে এবং 
টানার লম্বা! ১০ গজ হইতে ২৫ গজের বেশী করে না। অতি পাতল! মাড়ের 
জলে ভিজান সুতা প্রতিবারে একটি একটি হ্যাঙ্ক ব৷ ফেটা নিংড়াইয়! চরকিতে 
চড়াইয় হাটিয়। হাটিয়া এই টান! দেওয়া হয়। ছুই হাত কিন্বা আড়াই হাত 
অন্তর একটি করিয়া জালা, জোয়া, জে বা লিজ. (1-599০) রাখিতে হয়, 
কারণ এই টানায় সাধারণতঃ টানা প্রস্তুত হওয়ার পর বুরুশা (8:31) দ্বারা 
মাড় দেওয়। হয়া থাকে । পূর্ববঙ্গে যোগী ও জোল! তাতিদের ভিতর এই প্রথার 
খুব বেশী প্রচলন। যাহারা শুধু গামছা! প্রস্তুত করে, তাহাদের মধ্যে দেখা যায়, 
অনেকে প্রথমে সৃতায় মাড় খাওয়ায়, পরে শ্তকায় এবং একটু ভিজা ভিজা 
থাকিতে উক্ত প্রণালীতে এক খেই করিয়! টান। হাটিয়া থাকে। 

(২) ক্রীলের টান! £__এই টানা যাহার সাহায্যে দেওয়া হয় তাহার 
নাম “কেজ ভ্ীল” | দেখিতে অনেকট! খাচার মত বলিয়া কেহ কেহ ইহাকে 
টান] হাটি বার খাঁচা+-ও বলে। 

এট কেজ ক্রীলের সাহায্যে ৩৪ ডজন ববিন একবারে লইয়৷ একটা 
লোক অনায়াসে টানা ঠাটিতে পারে। ইহার তিনদিকে ববিন বসাইবার 
স্থান এবং সম্মুখ জোয়া বা লিজ, করিবার সেলেট, (8০০) ত্রীর্গের 
গায়ে উপরে*নীচে পরম্পরের বরাবর সরু সরু ছিদ্র আছে, প্রতি ছিদ্রে শলা বা 
শিকের সাহায্যে একটি করিয়া ববিন বসাইতে হয়। লক্ষ্য রাখিতে হৈ 
যহিনগুপির ঘুরিবার গতি যেন একই দিকে থাকে। জোড় সংখ্যক ববিন 
হয়! আবশ্াক। ববিনগুলি যথাস্থানে বসান হইলে প্রত্যেক ববিন হইতে 
সতার মাধ! বাহির করিয়া, যথাক্রমে ছুইদিক্‌ হইতে মাথ! টানিয় বীলের 
সম্মুখে সেলেটে ঘথা নিয়ষে পরাইতে ইইবে | যেমন, ক্রীলে যর্দি ৩২টী ববিন 
থাকে তবে এক দিকের ১৬ খানি ববিনের মাথা নীচের দিকে রাখিয়া সেলেটের 
১৬টী ছিদ্রের (8016) ভিতর থাকিবে, অপর দিকের ১৬চী ববিনের মাথা উপর 
দিকে রাখিয়া ১৬টী ফাকের (৫৫0) ভিতর দিয়া টানিবে। টানিধার নিয়ম 


শষ তাত ও রং 


চ০1৩--79616 [7016 79৩ এইরূপ | তৎপর খোলা যায়গায় একটি খুটা 
পু'তিয়া তাহাতে ভাগ সমন্ত মাথাগুলি এক সঙ্গে বাধিয়া যত হাত লম্বা টানা 
প্রয়োজন তত হাত উক্ত কেজ-ক্রীল সহ হাটিয়া শেষ সীমায় আর একটি শক্ত 
খু'টী পুতিতে হইবে । এক লম্বায় না হইলে প্রয়োজন মত বেশী খুণ্টা পুতিয়া 
টানার লম্ব! বৃদ্ধি করিতে হইবে । শেষ খু'টীর সন্মুখে আর একটি খু'টী পু'তিয়া 





২০ নং চিন্তর। কেজক্রীল (09486 ০1661)। 


সেলেটের সাহায্যে লিজ, (:5296) রাখিতে হয়। থাঁচার যে দিকে সেলেট্‌ 
আছে সেই দিক একটু এদিক- ওদিক করিলেই লিজ পাওয়া যায়। মিহি 
হৃতার লম্বা টানায় মাঝে মাঝে লিজ, রাখার প্রয়োজন। টানার সমস্ত ববিন 
বন্দি ্রীলের মধ্যে একবারে না! ধরে, তবে একাধিক বার হাটিতে হয়। 
বর্তমানে প্রায় স্থানেই এই 088০ ০1961] এর পরিবর্তে মই (21467) 
ব্যবহার করিয়। থাকে, তাহাতে অধিক সংখ্যক ববিন এক সঙ্গে কাজ করিতে 
পারে, কিন্তু এই স্থলে দুইজন লোকের প্রয়োজন হয়। এই প্রণালীতে টানা 
গেওয়! সমাণ্ত হইলে, শান! করিয়া, খোলা মাঠেই বীম বা নরোজে জড়াইতে 
হয়। ইহাকে বলে 73০901176, 

(৩) পেগ টান! £__ইহাকে ইংরেজীতে বলে “পেগ ওয়ালিং” 

বা “উফ, ওয়াপিং” (6০৫ ০: ৮7০০1 ৮/810106). 


তাত ও রং ৩৭ 


এই টানা ও ক্রীলের টানা প্রায় একই রকম। পার্থক্য এই যে ক্রীলের 
টানায় অনেক যায়গা আটকায় ; কিন্তু পেগ্‌ টানায় বত বড় লম্বা টানাই 
হউক ন! কেন অতি অল্প যায়গায় এমন কি ঘরের তিতরে কম পরিশ্রমে 





২১ নং চিত্র। পেগ টান|। 

একজনেই টান! দিতে পারে। বীমে জড়াইবার (86817109) জন্য ক্রীল বা 
মইয়ের টানার মতই খোল] মাঠের প্রয়োজন । 
দুইটী কাঠের অথবা বাশের খু'টী ৮১০ হাত ব্যবধানে (যার যে রকম স্থান 
থাকে ) শক্ত করিয়! পু তিতে হয় বা ফ্রেম্‌ করিয়া লইতে হুয় এবং খু'টী দুইটার 
গায়ে ৬1৭” ইঞ্চি অন্তর একটি করিয়া কাঠের বা বাশের গৌজ বা পেগ, 
পু'ঁতিতে হয়। মাথ! কাটা বড় গজাল বা পেরেক হইলেও এই গৌঁজের কাজ 
চলিতে পারে। খুঁটীর পরিবর্তে দেওয়াল থাকিলে দেওয়ালের গায়েও উক্ত 
' গ্রণালীতে গৌঁজ বা পেগ বসাইয়া টানা দেওয়া! চলে। শেষের গৌজটা 
অপেক্ষারুত বড় থাকিবে এবং তাহ যেন ইচ্ছা করিলেই সহজে খোলা বায়। 
যঙ্গি ৩০ গজ টানা দিতে হয় এবং খু'টী দুইটা যদি ৫ গজ ব্যবধানে থাকে তবে 
এক খু'টী হইতে অপর খু'টী পর্য্যন্ত ৬ বার মাত্র যাতায়াত আবশ্তক। 

(৪) পাখালি ড্রামে টানা (70710500621 ছা) ছড এ006) 

প্রায় সকল প্রকার টানা প্রথাতেই টান! হাটিতে ও বীমে জড়াইতে একটু 
খোলা-মেল। স্থানের প্রয়োজন ; স্থতরাং রৌদ্র ও বৃষ্টিতে কাজের যথেষ্ট ক্ষতির 
আশঙ্কা, কিন্তু এই পাথালি ড্রামের সাহায্যে টান! দিতে বেশী প্রশস্ত বায়গার 


8৮. ভাত ও রং 


প্রদ্নোজন হয় না, ঘয়ের মধ্যেই টানা দেওয়! চলে এবং ড্রাম হইতেই বীমে জড়ান 
(86810108) হ্য়। অতএব রোন্র ও বৃষ্টিতে কাজের কোন ক্ষতি করিতে 
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২ নং চিত্র। পার্ালি ড্রামে টানা দেওয়া হইতেছে। 


- শাশ। ছ 
এপস 





পায়ে না। এই ড্রামে টানা দেওয়ার সময় একজন সাহাষ্যকারী থাকিলে 
ভাব হয়; কিন্তু বীমে জড়াইবার সময় দ্বিতীয় ব্যক্তির সাহাধ্য নিশ্রয়োজন। 


ঠাত.ও রং ওঞ্১ 


এই ড্রামের পরিধি (0:050100516)06) কারখানা হিসাবে ছোট বড় 
থাকে ; কিন্ত সাধারণতঃ ১০ হাত হইলেই বেশ ভাল কাজ চলে। ইহার গায়ে, 
এক লাইন ১" ইঞ্চি ব্যবধানে মাথা-কাট! ২। ইঞ্চি পেরেক বষান আছে এবং 
ড্রামের ভান্দিকে 
চরকার হাতলের 
মত একটি হাতল (৫2২ 


দিতে হয়। তবে 
ডামের ডান্দিকে 
ঘড়ির কাটার মত 
একটি চাকা (৫19) ফিট করিয়া তাহার সাহায্যে ড্রাম কতবার ঘুরিল, তাহা 
স্থির কর! হয়। সাধারণতঃ ৫181এর পরিবর্তে টানার মাপ একটি দড়ির সাহায্যে 
রাখা হয়। 


ড্রামের পিছনে একটি বুক্ক্রীলের মধ্যে ববিনগুলি সাজান থাকে, ইহা 
দেখিতে অনেকটা €1.24091) মই-এরমত। শানার ইঞ্চি প্রতি বতট৷ শৃতার 


(10217016) আছে। ই রি 
এই হাতলের উই ্ 
সাহায্যে ড্রামটী ূ চি 
ঘুরাইতে হয় বা রি 
ডরামটীর মাঝে |], ভু 
ধরিয়াও ঘুরান র্‌ || দি 
যায়। ড্বামের পরিধি ূ টি রর 
যদি ১০ হাত হয় এ রি রঃ 
তবে ২০০ হাত ছার রর নু 
টানা দিতে ড্রাটা জগ ু 
২০ পাক ঘুরিবে। ্‌ ই রি রি রি 
সাধারণতঃ ১০০| ২২ রি ্ 
২০০ হাত টান৷ ২২ রি 
দিতে ডাষের পাক ২ 2 . 
গণিয়াই ঠিক রাখা ' ৫ ্ 
যায়; কিন্তু বদি খুব উই রে ঁ 
বেশী 'লম্বা টান! ১২ নি 





৪০ তাত ও রং 


প্রয়োজন একবারে. ততটা ববিন লইয়া কাজ করিতে হয়। ববিনগুলি বুক্ক্রীলে 
বসান হইলে ববিন হইতে মাথাগুলি সেলেটের ভিতর দিয়া যথানিয়মে টানিয়া 
আনিয়! পেরেকের সঙ্গে আট্কাইয়া ড্রামটার পাক গণিয়! গণিয়! ঘুরাইতে হুইবে 
এবং বিশেষ লক্ষ্য রাখিতে হবে যেন প্রত্যেক ছু্টটী পেরেকের মধ্যস্থলে অর্থাৎ 
প্রতি উঞ্চিতে টানার দৈর্ঘ্যের সমতা ঠিক থাকে । ড্রামের পরিধি ১০ হাত 
থাকিলে তাহাতে২০০ শত হাতত লম্বা! টান। দ্বিতে হটলে প্রতি ইঞ্চিতে ২০ পাক 
জড়ান হুওয়ামাজ সেলেটের সাহায্যে লিজ. রাখিয়া স্ৃতাগ্তলির মাথ৷ কাটিয়া 
পুনরায় দ্বিতীয় ফাকে পূর্ধবৎ ২০ পাক জড়াইতে হইবে | এই প্রণালীতে টানার 
বহর যত ইঞ্চি প্রয়োজন তত ইঞ্চি সত! জড়ান (ড170108) হইলে, ড্াম হইতে 
ইং হকের সাহায্যে শানা ভরিতে হয় এবং বীম ফ্রেমে নরোজ বা বীম রাখিয়া 
ড্রাম হইতেই ঘরে বসিয়া! সমস্ত টানাটী বীমে জড়াইতে হয়। ড্রামের সম্মুখে 
নরোজটী বীম ফ্রেমে কি অবস্থায় থাকে তাহ! ২৩ নং চিত্রে দেখান হইয়াছে । 


(৫) খাঁড়া ড্রামে টানা ব। বলওয়াপিৎ ডে০1০2] 7) ০0 


1391] ৮1210107501 00107910 ৮/211015) 


ইহা দেখিতে অনেকটা পাথালি ড্রামের মত। পাথালি ড্রাম শোয়া 
অবস্থায় থাকে, কিন্তু এই ড্রাম দণ্ডায়মান । পাথালি ড্রামে টান! দিয়। ড্রাম 
হইতেই বীমে জড়ান চলে; কিন্তু এই ড্রামের টান! বীমে জড়াইতে সেই 
খোল! মাঠেই যাইতে হয়। সুবিধার মধ্য এই যে, অল্প সময়ে ঘরের ভিতরে 
যত বড় ইচ্ছা! লম্বা টান! দেওয়! চলে । রৌদ্র কিংবা বৃষ্টি দ্বারা টানা দিতে কোন 
বাধা প্রাপ্ত হয় না। ডরামটীর পরিধি যদ্দি ১০ হাত থাকে, তাহাতে ২০০ 
শত হাত টান! দিতে হইলে ড্রামটী ২০ পাক ঘুরাইতে হইবে | ড্রামের পার্থ 
একটি বুক্ত্রীল ও সেলেট আছে। এই স্থলে টানার সমস্ত ববিন বুক্ক্রীলে 
একবারে বসাইয়া নিতে পারিলে খুবই সহজ এবং সুবিধা হয়| সেলেট্‌ 
* (8০০) খানা এমনভাবে ফিট করা আছে, যে ড্রাম এদিক-ওদিক ঘুরিবার 
সঙ্গে সঙ্গে সেলেট খানাও উপরে"নীচে উঠা নাম! করিয়। থাকে। একটি সক 
ঘড়ির এক মাথা ড্রামের মাথায় এবং অপর মাথা সেলেটে বাধা আছে। 
প্রথম অবস্থায় সেলেটখান! ড্রামের নীচের লেভেলে রাখিতে হয়। 
তৎপর বুক্‌ক্রীলে সাজান ববিন হুইতে সুতার মাথাণুলি বথানিয়মে 
সেলেটের ভিতর দিয়! আনিয়! ড্রামের তলদেশে অর্থাৎ সেলেটের বরাবর 
ড্রামের গায়ে একটি গৌঁজ পু'তিয়া তাহাতে বাধিয়া ড্রামটী ঘুরাইতে হয়, 


তাত ও প্ং ৪১ 


সঙ্গে সঙ্গে ড্রামের মাথায় সেলেটের দড়িটা জড়াইতে থাকে, ফলে সেলেট্‌- 
খানা! আন্তে আস্তে উপর দিকে উঠে এবং ড্রামের গায়ে পর পর প্যাচ পড়িতে 
থাকে । এইক্সপে ড্রাম ২০ পাক ঘুরিলেই ২০০ শত হাত টানা হইবে, কারণ 





২৪ নং চিন্র। খাড়া ড্রামে টান! দেওয়। হইতেছে। 


এই স্থলে ডামের পরিধি ১০ হাত ধরা হুইয়াছে। টানার শেষ মাথার 
নিকট ড্রামের গায়ে দুইটি গৌজ পুতিয়া লিজ, রাখিয়া পুনরায় বিপরীত দিকে 
ডাম ঘুরাইতে হইবে । এইবারে ড্রামের মাথায় জড়ান দড়ি আস্তে আন্তে 
ছাড়িবে। ফলে সেলেট্খান। আন্তে আস্তে নীচের দিকে নামিয়া সাবেক 
স্থানে আসিবে । এইরূপে ড্রামের গায়ে জড়াইয়া জড়াইয়৷ যতবড় ইচ্ছা টানা 
দেওয়া যায়| টান! যতই বড় হইবে, ড্রামের মাথা যেখানে সেলেটের দড়ি 
বাধা থাকে তাহা অপেক্ষাকৃত সরু হইবে । টান! দেওয়া শেষ হইলে বীমে 
জড়াইবার (9০৪771108) জন্য খোল] মাঠে যাওয়ার পূর্ব্বে টানাটা ড্রাম হইতে 
খুলিয়া বলের মত তাল পাকাইয়! রাখে বলিয়া ইহাকে “বল ওয়াপ্সিং” বলে। 


জোকাঠি বা লিজ রড. (1,596 £০৫) 


টানার স্তা পর-পর সাজান রাখিতে এবং ছি'ড়িয়া স্থানচ্যুত না 
হুইতে পারে সেইজন্য লিজ রডের প্রয়োজন । 


বীম বানবরোজ (3621 0: 00115: ) 
নরোজ সাধারণতঃ ছুই প্রকার, যথা, টানার নরোজ (/8 9৩৪ 
0 8801 85212) 01 ৬/০2$075 739917) এবং কোল নরোজ (0100 


৮৪২ তাত ও বং 


8০৪৫ 0: [107 8৩80), টানার নরোজ গোল অপেক্ষা ৮ পল (88 
81450) এবং ফোল নরোজ গোল হওয়াই ভাগ । টান! (9৪0) নরোজে 
জড়াইবার সময় পাড় সমান টানে রাধিবার জন্ত মাঝে ছাঝে পাড়ের 
নীচে কাগজ দিলেই চলে, কিন্তু বড় বড় টান! জড়াতে নরোজের ছুই 
পার্খে ছুইটা চাকা ব্যবহার করিতে হয় ইহাকে ইংরেজীতে বলে “য়ে” 
(1818০)1 টানার বতটা চওড়া (510) হইবে, এ ফ্ন্র দুইখানি ততটা 
ব্যবধানে ফিট করিয়া টানা জড়াইতে হয়। এই নর়োজ সাধারণতঃ ৪১৪ 
কাঠের হইলেই কাজের পক্ষে স্থবিধা | ২৩ নং চিত্ত ষটব্য | ২৩ নং চিঞ্জে 
বুদীর্ঘ টান! জড়াইবার জন্ত নরোজে ফ্লে্ বা চাকা ফিট, কর! হইয়াছে। 


শীন! গাথ। ও বীম কর! (100008 200 739810108 ) 

পূর্বর্ণিত যে কোন দেশী প্রথায় ্থদীর্ঘ টানা গ্রস্তত হইলে একটি 
ডুইং হক (018105 [7০০1)-এর সাহাধ্যে টানার সমস্ত সত শানার গ্রতি 
ঘরে সাধারণতঃ ছুষটটা করিয়া! টানিয়৷ লতে হয়, ইহাকে শানাগীথ! ব! 
ডেটিং (199111716 01: 7২96৫108) বলে। তৎপর উক্ত ২৩ নং চিত্রের 
736910178 চ1810৩টী যথা স্থানে ফিটু করিয়া তাহাতে নরোজ ও 
টানা বছরের মধ্যস্থল ঠিক রাখিয়া বেশ টানের উপর (700 1181) 
(65102) টানাটা জড়াইতে হয়। ইহাকে বলে বীম করা (9০270108) । 


ড্রাফটিং (07878) 
বীম কর! সমাপ্ত হইলে শান! হইতে সমস্ত টান! সুতার মাথাগুলি 
টানিয়া বাহির করিয়া একটি একটি করিয়া বীঘের সুতা ডিজাইন 


€-৮- 


২৫ নং চিত্র। ডর্ং ছক (ইহার সাহায্যে শানা ও *ব' গাঁথ! হইয়া থাকে )। 
অন্ুযান্ী ঝাপে র (6910) «"ব* চক্ষুর (86814 6০) ভিতর দিয়] উক্ত 
ডং হকের সাহায্যে টানিতে হয় এবং ইহাকেই বলে স্রাকটিং বা “ব” 

গাথ। (0191006 071018%108 0 0 * [15008 10 07 ন6910108)। 
সত জিটি ডিউটি রাড ভি 

*[:918635 £5 বলিতে পুরান! টানার শেষ মাথার (1859 9008 ০£ 017 ৮০0 এর ) 
সহিত নুতন টানার প্রথম মাথ! (19981077028 9005 01৮6 ৫৯ ৮99 ) গ্রন্থি ( ৮156 ) 
দিয়া “ব" এর ভিতর টানিয়া জওয়া বুঝায় । “ব" গাধার এই প্রথ! জ্যাকার্ড 


টানা পক্ষে বিশেষ প্রযোজ্য । 9165178 শষের জর্থ 1015)05 ও নি বং. ০ 
85৮০ বলিছে 36518161075 বুঝায় । 


ভাত ও রং ৪৩, 


ডিজাইন অঙ্গসারে দ্রাফ টিং নানাপ্রকার হুইয়। থাকে, যখা-_ 
৭ হু ৩. ৪ ৫ 
৬ ৭ ৮ ৯ ১০ 


২৬নং [চত্র। 


১। সোজ! ড্রাফটিং (১081810; 10190105)-:১০ ২, ৩, ৪. 

২। পয়েণ্টেড, ড্রাফটিং (9০17609 0617060, /১178190 ০0: 
৬ 101210170)--১, ২, ৩.৪, ৩, ২.. 

৩। ফ্ল্যাট, পয়েণ্টেড, (1190 7010660)--১. ২. ৩, ৪. ৪, ৩, ২, ১, 

9৪ ভাঙ্গা ড্রাফ টিং (31010) 101900109)-+১, ২. ৩. ৪. ২ ১, 8, ৩, 

৫ | ৬। স্পেশিয়াল ড্রাফটিং (97599181 101801)--১, ২. ৩. ৪. 
১০৪, ৩, ২, এবং ৯, ২. ৩, ৪, ৩, ২, ১, ৪, 

৭1৮।৯। ক্ষিপ, ড্রাফূটিং (109 7972008)--00, 4 91965-- 
৯, ৩, ২০৪,011 6 51200--৯, ৪. ২, ৫, ৩. ৬, 0 8 51)8105--১, ৫. ২, ৬. 
৩, ৭, 8, ৮, 

১০। মিশ্র ড্রাকটিং (11590 01 001010208100 1018608)--১, ২, 
৩, ৯, ২, ৩, ৪, ৫, ৬. ৪. ৫, ৬. 

ডিজাইন অনুসারে ব গাঁথা বা ড্বাফটিং সমাপ্ত হইলে উক্ত ২৫ নং চিত্রের 
ডুইং হকের সাহায্যেই পুনরায় শান! গাখিতে হয়, ইহাকে বলে 7২506101178, 
এইবারে শানার মধ্যস্থল ঠিক রাখিয্না শানার প্রতি ঘরে ছুইটী 
চক্ষুর হৃতা থাকিবে । শানার সঙ্গে “ব”*-এর কি সম্বন্ধ এবং কি ভাবে এক 
সমন্থুজ্রে রাখিতে হয় এবং ফেন রাখিতে হম্স তাহা এই পুস্তকের 
.(0919812007 অধ্যায়ে বল! হইয়াছে। 


৪৪ তাত ও রং 


ব-বন্ধনি (৩ 87) 


বুনিবার সময় ডিজাইন অন্রযায়ী বাঁপগুলি যাহাতে সহজে উঠা-নাম। 
করিতেপারে তজ্জন্ত নান! প্রকার সাঙ্কেতিক কৌশলে ঝাঁপগুলিকে 
ঝুলাইয়। বাধিতে হয়, ইহাকেই বলে ব-বন্ধনি। সাধারণতঃ হাত তাতে 
রীল বা কাঠিম, কাণি বা লেভার, স্প্রিং, ধন, ওয়েট ইত্যাদির সাহায্যে ঝীপ- 
গুলিকে ঝুলাইয়া বাধ! হয় । ২৭, ২৮ ২৯, ৩০, ৩১ ও ৩২ নং ডিন ্টব্য। 





২৭ নং চিত্র । রীল বা কাণ্ঠিম।  ২৮নং চিত্র। কাঠি বা লেতার। (900 0 
(8২66] 91121801070) (1০৮০: 81180851057 001 001 1369105) 


নিত 


২৯নং চিত্র। কাঠি বা লেভার। ৩০ নং চিন্্র। ন্প্রীং। 
(50007 15961 21781861060 00170 [769109)  (901108 8:9018510500 








& 
| 5৯২২২ 
রনি ডি 
৮] _ [৬ 





ট ৩২ নং চিন্র। ওয়েট (91612 21191726116) 
লিহ্‌টিং বা টিপ্‌নি (00110116 ০01 10901555101) 01 0:890169) 
ব*বন্ধনি (7৩-80) সমাপ্ত হইলে ডিজাইন অন্রপারে নির্ধারিত ঝাঁপ] 

উঠাইয়া নামাইয়৷ পড়েন সুতা সহ মাকু যাতায়াতের রান্তা বা শেড (9:5৫) 


৪ তাত ও রং 


ব-বন্ধনি (1০ 8) 


বুনিবার সময় ডিজাইন অন্তযায়ী ঝাঁপগুলি যাহাতে সহজে উঠা-নামা 
করিতেপারে তজ্জন্ত নানা প্রকার সাঙ্কেতিক কৌশলে বীপগুলিকে 
ঝুলাইয়। বাধিতে হয়, ইহাকেই বলে ববন্ধনি। সাধারণতঃ হাত তাতে 
রীল বা কাঠিম, কাঠি বা লেভার, স্প্রিং, ধন্ত, ওয়েট ইত্যাদির সাহাধ্যে ঝাঁপ- 
গুলিকে ঝুলাইয়া বাধা হয় । ২৭, ২৮, ২৯, ৩০, ৩১ ও ৩২ নং চিজ দ্রষ্টব্য । 





২৭ নং চিত্র। রীল বাকাঠিম। ২৮নং চিত্র। কাঠি বা লেভার (5004 0: 
(0২5০1 211:21196170101) (1,০21 21121156106) 001 0001 1768108) 





টি 


২৯নং চিত্র। কাঠি বা লেভার। ৩০ নং চিন্ত্র। ন্প্রীং। 
(5008 01 1561 01181106175 001 0৩ 1168103) (90105 27812010200) 








২৮ ৩২ নং চিত্র। ওয়েট (ড/015171 21911257061) 
লিফ্টিং বা টিপ্‌নি (1160108 01 19101595101) 01 0:52:0159) 
ব"বন্ধনি 06-৩) সমাপ্ত হইলে ডিজাইন অনুসারে নির্ধারিত কপ] 
উঠায়! নামাইয়া পড়েন সুতা সহ মাকু যাতায়াতের রাত্তা বা শেন (5115৫) 


9৯৬ তাত ও রং 


করিবার বন্দোবস্ত করিতে হয়। অতএব প্রতি ঝাঁপের তলদেশে একখানি 
করিয়া কাঠ বাধিতে হয়, ইহাকে পায়দল বা পেডেল ০১৩৫৪] ০: 1758016) 
বলে। ঝাঁপের সঙ্গে কি ভাবে পেডেল বাধা থাকে তাহা ২৭ ও ৩২ নং চিত্রে 
দেখান হইয়'ছে। একটি সাধারণ টুইল বুনিতে যর্দি ৪ খান বাপের প্রয়োজন 
হয় তবে ৪ খানা পেডেলেরও প্রয়োজন ; যথা---১নং পেডেল সঙ্গে ১নং বাঁপ ; 
হনং পেডেগ সঙ্গে নং ঝাঁপ ; ৩নং পেডেল সঙ্গে ৩নং বাঁপ এবং ৪নং 
পেডেল সঙ্গে ৪নং ঝাপ বাধা থাকিবে । টুইলটার লিফ.টিং বা টিপ্‌নি ঘ্দি ১.২, 
২.৩, ৩.৪, ৪.১ হয়, তাহ। হইলে ১ম খেই (010) দিতে ১ ও ২নং ঝাঁপ 
নিয়ের পেডেপ সাহায্যে টিপিতে হইবে । 

২য় খেইদ্িতে ২ ও ৩নং ঝাঁপ টিপিতে হুইবে। 

৩য় ১) মু ৩ ও ৪নং রি ঠা ন্‌ 

৪র্থ ১, 5, ৪ ও ১নং রঃ রি ৪ 
অথবা ইহার বিপরীত (০0০১7) পেডেল টিপিয়া বুনিতে হইবে | 

লিফটিং শবের খাটি অর্থ ঝাঁপ উঠান এবং টিপনি শবের অর্থ “বাপ 
টিপিয়া নামান” ; কিন্তু হাগুলুমে “লিফ টিং” শব্দের চলতি অর্থে "বাপ 
টিপিগ়া নামান”ই বুঝাইয়া থাকে ; কারণ লিফ টিং স্থলে টিপিয়া বুনিলে কাপড়ে 
কোন ভূল হইবে না। ডিজাইনের প্রতি পিকে যে যে ঘর খালি (19171) থাকে, 
সেই সেই ন্রের ঝাঁপ টিপিয়া বুনিলেই “টিপ. নি” শবের খাটি অর্থ প্রকাশ 
পায়; কিন্তু অনেক ক্ষেত্রে বুনিবার সুবিধার্থে ডিজাইনের যে যে ঘর পূর্ণ (11160 
8) থাকে, সেই সেই নম্বরের ঝাঁপ টিপিয়াও বোন! হয়। উভয় ক্ষেত্রেই প্রচলন 
হিসাবে “লিফ টিং” শবেরই প্রয়োগ । স্থতরাৎ যে কোন ডিজাইনের খালি 
ঘর (91801 90002193) অথব] পূর্ণ ঘর (71115 9008159) টিপিয়া অথচ 
“িফ টিং” শবষ্ট প্রয়োগ করিয়া বুনিলে কাপড় কখনও তুল হুইবে না; কারণ, 
যেকোন দিকে (উপরে অথবা নীচে) কাপড়ের সর্দর বা মফঃন্বল (68০6 01 
8৪০) রাখিয়া বুনিলে ক্ষতির কোন কারণ নাই । 
লিফটিং বা টিপনিকে "পেগ, প্লেন”ও ৪৪ 0157) বলে। 

পেগ, প্লেন” ডবি বুনিতে সাধারণতঃ প্রয়োগ হয়। 


হাত তাঁতের গতি (1/0900193 ০৫ [791701001 ) 
হাত ভাতের প্রধান গতি ছয়টা (77200190705 1180 6 017166 10000129), 
যথা--১। ঝাপ তোলা (91:510328). (২) খেই ৰা মাকুমারা 
€৮5০008) (৩) শ্বাতিমারা (85808 91৯ এই ও্টী প্রাথমিক গতি 


তাত ও রং ) 


(20919 200605) এবং সর্বপ্রকার তাতের পক্ষে ইহ। প্রথম এবং প্রধন। 
€৪) একাধিক মাকুর বাক্স 0410016 88/015 ০০. 2001100) 


€) কাপড় জড়ান (08100 9) এবং (৬) বীম ছাড়ান 0.০ ০?) 
এই শটা সঙ্থায়কারী গতি (56০000919 119003)। 


বাঁপতোল। (91)600108) 
, টানার স্মুত! ২ ভাগ করিয়া মাকু যাতায়াতের রাস্তা করাকে ঝাপ তোলা 

বা 91)600175 বলে। 

তিন প্রকার যন্ত্রের সাহায্যে ঝাঁপ তোলা যায়, যথা ৫_- 

€১) পায়দল বা পেডেল (919001176 1101) 711680195 01 7৯6৫0919.) 

(২) ডবি বা ডাঙ্গি (91)500105 %/111) 100 01: 70287). 

(৩) জ্যাকার্ড (91)500175 ৮110) 18.0008105). 

কলের তাতে অথবা কলের ঠক্ঠকি তাতের ঝাঁপ তোল! উক্ত তিন 
প্রণালীতেই হইয়া থাকে, কিন্তু এই স্থলে পেডেলগুলি টিপিবার জন্য পায়ের 
পরিবর্তে টেপেট, (570090 ব্যবহার করিতে হয়। 

ঝাপতোলা (175৭778) সাধারণতঃ দুই শ্রেণীতে বিভক্ক, যথা-_ 
পি জটিভ্‌ (2০95101৬০) ও নিগ্েটিভ, (০8৪01৬০), 


পজিটিভ. শেডিৎ (7০95101৬০ 91)50115) 
এই শেডিং-এ টানার সুতা দুঈট ভাগ হয়া এক ভাগ উপরে উঠে অপর ভাগ 
নীচে নামে । এই স্থলে রীল বা কাঠীম, কাঠী বা লেভার ইত্যাদির সাহায্যে 
বন্বন্ধনি 016 8)। টানার লাইন ডে/211১ 1176) শানার মধ্যস্বলে থাকে 
বলিয়া ইংরেজীতে 067086 010960 9০ বলে। সাধারণতঃ এই শেডেরই 
বেশী প্রচলন । ৩৩ নং চিত্র দ্রষ্টব্য । 


নিগেটিভ্‌, শেডিৎ (58805 91990019) 


এই শেডিং-এ টানার সুতা ছুই ভাগ হইয়া এক ভাগ হয় নীচ হইতে উপরে 








এ র্‌ 
পোর্ট রী রি চি পি রঙ্গ রনি ৮ টং বি 
নি ৃঁ এলে সি নি পি - 
সি পর্ণ ্ি খ্ি শর্ট 
মি সি ্ 
৫ টা 
চিত্র নং--৩৩ চিত্র নং-_-৩৪ চিন্ত্র নং--৩৫ 
পজিটিভ, শেভিং নিগেছিত, শেডিৎ নিগেটিত্‌ শেভিং 


€06006 ০1055৫) (৭:০১ ০1956) (801000 01056) 


১ তাত ও রুং 


উঠিবে না হয় উপর হইতে নীচে নামিবে। এই স্থলে জ্গ্ীং, ওয়েট, ধনু, ভবি, 
জযাকার্ড ইত্যাদির সাহায্যে ব-বন্ধনি | টানার লাইন (৪1 110৩) শানার 
নীচে অথব! উপরে থাকে বলিয়৷ ইহাকে ইংরেজীতে 700 ০: 8০৫৫০) 
01055 91১50 বলে | ডবি এবং জ্যাকার্ড বুনিতে এই শেডের প্রয়োজন। 
৩৪ ও ৩৫ নং চিত্র দ্রষ্টব্য । 


খেইব! মাকুমারা ও গাতিমার। (০1০10105 80073921715 7) 

ডিজাইন অন্যায়ী টানার স্যতা দুইটি ভাগ হইয়া এক একটি ফাক 
(91160) হওয়। মাত্র তাহার ভিতর দিয়া পড়েন হত সহ মাকু এক 
বাক্স হইতে অপর বাক্‌সে মেড়ার সাহায্যে যাওয়া-আস! করে, ইহাকেই 
““থেই ৰা মাকুমার।” (8০078) বলে । মাকু মারিবার সময় দক্তিথানা 
পিছন দ্িকে ঠেলিয়৷ রাখিতে হয় এবং মাকুমারার সঙ্গে সঙ্গে দক্তিখানা কোলের 
দ্বিকে টানিয়া খেইটী কাপড়ের গায়ে (15611 ০075 ০10৮) ) শানার ঘ! মারিয়া 
বসাইতে হয়, ইহাকেই বলে “গাতিমারা” (8০9/10£ ০)। তাহা হইলে 
যেই মুহূর্তে “ঝ'পতোলা” (91091178) তার পর-মুহূর্তে "খেইমারা” 
(9101108) এবং তাহার সঙ্গে সঙ্গেই “গাতিমারা” (8681105 ঘ9) হয়; 
কিন্ত গাতিমারার পুর্বে তৎপরবর্তী খেইটা যারিবার জগ্ত ঝাঁপ ভুলিয়া অর্থাৎ ক্রস্‌ 
শেভ (0955 98৫)-এ গাতি মারিয়া কাপড় বুনিলে কাপড় খুব খাপি 
(০9091019801) হয়। 


বীম ছাড়ান ও কাপড় জড়ান (০6 ০? 200 1410 82) 


বীম ছাড়ান (7,900?) এবং কাপড় জড়ান (7915 82) এই দুইটী 
সহায়কারী গতি (5০০077021) 2106075) কলের ঠকৃঠকি তাতে (99101-880- 
[960 01 4১060118610 1.0007 ) এবং পাওয়ায় লুমে বুনিবার সাথে সাথে 
আপনা হইতে হইয়া থাকে, স্থৃতরাং এইস্থলে কাপড়ের ইঞ্চিপ্রতি পড়েন (01০4) 
সংখ্য! সর্বত্র সমান (80100107) হইয়। থাকে; কিন্তু সাধারণ হুস্তচালিত তাতে 
উক্ত গতি দুইটা তাতীর (৬/৩৪%৩:এর ) ইচ্ছাধীন। এই কারণে হ্যাগুলুমের 
কাপড় সর্ধঞ্র মিলের কাপড়ের ন্যায় সমান (8010017) হইতে পারে না। 


অভার পিকৃ ওআগঙার পিকৃ (0৮61 7101. 200 00061 70 


কলের তাতে (৯০%/০/[.০0 ) পিকিং ছুই প্রকার ; বথা-_৭0%৩ 
780? এবং ০04৪7 5৩. সরু ও মধাম আকারের দ্রুতগামী € 0919 


তাত ও রং ৪৯ 


188010108) তাঁতে মিহি ও মধ্যম 088110-র কাপড় বুনিতে 05০: 080 ; 
চওড়! (8708) আকারের ধীরগামী (10%/ 101/2108) তাতে মধ্যম ও ভারী 
0%9111-র কাপড় বুনিতে “70150 101, 20000 গ্রযোজ্য | 


মাকু ও নলি (91:8615 & 7170) 


রেশম, কৃত্রিম রেশম, উল, জুট, কার্পেট, স্থইভেল, পাওয়ার লুম প্রভৃতি 
বুনিবার জন্য পৃথক পৃথক মাকু ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 

তাল, শক্ত, মোটা, মধ্যম ও স্থিতিস্থাপক (০1856) সুতার জন্ত বড় মাকু 
€1.9185 91006 ), কিন্তু মিহি ও নরম স্তা এবং মাড় খারাপ হইলে ছোট 
মাকু ব্যবহার করিতে হয়। 

আমাদের দেশের তত্তবায়দের মধ্যে এক প্রকার মাকুর প্রচলন আছে, 
তাহার মাথ। দুইটী বু'চের মত, ভিতরে একটি স্ক্রু বসান, তাহাতে কাঠের নলির 
পরিবর্তে বাশের সরু নল ব্যবহার করিয়া থাকে; ইহার মুল্য কম বটে, কিন্ত 
প্রায়ই মেরামত করিতে হয়| এই মাকু দ্বারা মেড়1! (10161) খুব নষ্ট হইয়া 
থাকে, এবং বুনিবার সময় ধু হইতে নলি হঠাৎ খুলিয়! আসিয়া বিশেষ ক্ষতিও 
করিতে পারে । ঠক্‌ঠকি তাতে ব্যবহার করিবার জন্য এক প্রকার খুব মজবুত 
বিদেশ মাকু আছে, বর্তমানে তাহা! আমাদের দেশেও বহুল পরিমাণে প্রস্তুত 
হইতেছে। ২নং চিত্রের কাপড়ের উপর সেই মাকু দেখান হইয়াছে (912০- 
125”১618)1* ইহ। কলের তাঁতের পক্ষেও বেশ কার্যকরী । বেশী বহরের 
কাপড় বুনিতে এই মাকুই চাকা যুক্ত (912৩ 127”১61$) ব্যবহার করা 
শ্রেয়ঃ; কারণ এই 7২০1167916০ এ কাপড় বুনিতে জোর (5050) কম 
লাগে। এই সমন্ত মাকুর উপযুক্ত নলি নিয়ে ৩৬ নং চিত্রে দেখান হুইয়াছে। 





৩৬ নং চিত্র । নলি বাপার্ণ। 


ইহা কাঠের নিম্মিত এবং ইহাতে যথেষ্ট সুতা ধরে। এই নলির উপযুক্ত মাকুর 
ভিতরে একটি শ্রীং আছে তাহাকে ইংরেজীতে বলে 0788৩. তাহাতে এই 





* কলের ভাতের মাকুর 8:55 19$%১18% অঃ) ৮1255. 69:5839,. এই মাকুর উপযুদ্ধ 
নলি (282) সাধায়ণতঃ ৬ ইঞ্চি। 


5 তাত ও রং 


নলি পড়াইয়া গিলে আর খুলিয়া আসিবার কোন সন্ভাবন! থাকে না) 
(সাধারণতঃ $ক্ঠকি তাতের জন্ত ৪৮ ইঞ্চি বা ৪২: ইঞ্চি লঙ্বা নলি (10: 1028 
1089৩) এবং ৩২: ইঞ্চি লম্বা নলি (৫০1 9801 (0089৩) ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 
এই নলিকে ইংরেজীতে পর্ণ বলে এবং ইহাতে সুতা জড়ানকে বলে [সাঃ 


ঘা1001170 0] 1১1721110, 


মতি কাঠি ব। মতি কীট! (011০) 


কাপড় বুনিবার সময় প্রথম অবস্থায় শানায় যত ইঞ্চি বহর থাকে, পরে 
তত ইঞ্চি বহর থাকে না। ইহার প্রতিকারার্থে প্রত্যেক তাতীরই মতি কাঠি 
ব্যবহার কর! উচিত । 

ইহা ব্যবহার করা সত্বেও কাপড়ের বহর সাধারণতঃ ছুই ইঞ্চি আন্দাজ 
কমিয়। থাকে । কিন্তু ইহা ব্যবহার না করিলে বুনিবার সঙ্গে সঙ্গে 
বহর ক্রমশঃ সঙ্কুচিত (০017080160) হইতে হইতে এতটা! কমিয়া ঘায় 
যে শেষ পর্যন্ত শানার দুই পার্খের গযাবা (৫626) স্ৃতার চাপে ভাঙিয়া 
যাওয়ার উপক্রম হয়, ফলে পাড় সুন্দর হয় না, ঝাঁপ ভাল রকম উঠা-নাম! করে 





৩৭ নং চিত্র। মতি কাঠি বা মতি কীাটা। 


না। মিলে সাধারণতঃ সৃতি কাপড় বুমিতে £চ07171]680716+, ব্যবহার 
করে। রেয়ন, রেশম ইত্যাদি মিহি কাপড় বুনিতে রোলারগুলি [0৫ 
00868 থাকা প্রয়োজন । আর এক প্রকার “মতি কাঠি” আছে তাহাকে 
বলে "9 দু 21709, ইহা ভারী কাপড় (8০৪৬) ০1০৫) বুনিতে ব্যবহৃত 
হয়। 


. তাত খ রং ৫১ 


কাপড়ের বহর ও দৈর্্য নির্ণয় 
(99190161017 01 11011) 2180 1917561) ০ 01002) 


কাপড়ের বহুর কমিয়! যাওয়া শানা ও স্তার উপর অনেকটা নির্ভর করে, 
তবে সাধারণতঃ শানায় যত ইঞ্চি বহর থাকে বুনিবার পর দুই ইঞ্চি আন্দাজ 
কমিয়া থাকে । অতএব টানার সুতা হিসাব করিতে বুনিবার পর যত ইঞ্চি 
বহর থাকা উচিত তাহা! অপেক্ষ! অন্ততঃ ছুই ইঞ্চি বেশীবহর ধরিয়া ছিসাব 
করিতে হইবে । বুনিবার সময় দৈর্ধ্যেও কিছু কিছু কমিয়া থাকে; এই জন্য 
সাধারণতঃ ১০০ গজ কাপড় বুনিতে ১০৫ গজ টানার প্রয়োজন হয়। 

কাপড়ের রকম অনুসারে তাহার বহর নির্ণয় করিবে । সাধারণতঃ 
ধুতি ও শাড়ী দৈর্ঘ্যে যত হাত, বহর তাহার চারি ভাগের এক ভাগ । যেষন,-_ 
১০ হাত ধুতি বা শাড়ীর বহর আড়াই হাতবা ৪৫ ইঞ্চি। ৯ হাত 
ধুতি বা শাড়ীর বহর ৪০1০ ইঞ্চি। ৮ হাত ধুতি বা শাড়ীর বহর ৩৬ ইঞ্চি 
হইয়। থাকে । এতট্ডিক কোটের কাপড়ের সিঙ্গিল বহর ২৭ ইঞ্চি; কোটের 
কাপড়ের ডবল বহর ৫৪” ইঞ্চি। সার্টের কাপড় ৩১ ইঞ্চি হইতে ৩৬ ইঞ্চি 
এবং প্রমাণ চাদরের বহর ৫৪ ইঞ্চি হইতে ৫৬ ইঞ্চি রাখাই ঠিক। 


মাকু পড়ে কেন (115 076 91786615 71159) ? 


বুনিবার সময় মাকু এক বাকৃস হইতে অপর বাকৃসে ঢুকিবার পূর্বেই কেন 
পড়িয়া যায় তাহার যথাসম্ভব কারণ নিয়ে প্রদত্ত হইল £__ 

€১) শানার সঙ্গে যদদি মাকুর বাক্সের পশ্চাদ্‌্ভার্গ এক সমস্ত্র না 
থাকে। (২) শানার কাঠিগুলি (3075 ) যদি মাঝে মাঝে বাকা থাকে । 
(৩) ঝাঁপ টিপিলে নীচের স্থতাগুলি যদি পলেম্তারার (915% 12০9) সঙ্গে লাগিয়। 
না থাকে। (৪) শেন যদি পরিফার না হয়। টানার সুতা (৪1 6209) 
ছি'ড়িয়া অপর শ্তার সঙ্গে যদি জড়াইয়া থাকে | (৫) কোন কোন মাকুর বাক্‌সে 
মেড়া (৮1০০1) বসাবাঁর জন্ত এক খানা পৃথক কাঠ স্ব, দ্বারা আট্কান থাকে, 
সেই স্্, বদি টিলা হইয়! যায়। (৬) মেড়া অথবা মেড়ার চাম্ড়া যদি ক্ষয় 
প্রাপ্ত হয়। (1) পলেনস্তারা (96) 7৪০৩) যদ্দি খারাপ হয়। (৮) সম্পূর্ণরূপে 
ঝাপ তোলা (৭11 990) না হইতেই যর্দি খেই মারা (1০10708) হয়। 
(৯) বুনিতে বুনিতে হঠাৎ ঘদি নলিতে সুতা আট্কায়। (১০) মাকু ঘদি খারাপ; 
হয়| (১১) যাকু মারার সময় দক্তিথানা যদি পেছন দিকেই ঠেলিয়! রাখা হয়। 
(১২) মেড়ার শ্রিকের সম্মুখ দিক বদি পশ্চাদ্ভাগ হইতে একটু উচু না 


২ তাত ও রং 


থাকে। (৫১৩) মেড়ার (০1০%০) দড়ি বীধা বদি ঠিক না থাকে । (১৪) টানার 
নৃত! টিলল। থাকিলে | (১৫) তাতখান! যদি ঠিক লেভেলে বসান ন! থাকে। 
(১৬) মাকু যদি ওজনে অত্যন্ত পাতল। (1810) হয়। (১৭) জুলির (2০০%০ 
01 0112016]) মধ্যে শানাখানা সমভাবে না বসিয়া ঘর্দি কোন দ্দিক উচ্‌-নীচু 
থাকে । (১৮) বুনিতে বুনিতে দক্তির উভয় দ্বিক যদি সমভাবে সরান নাহয়। 
(১৯) পিকারের দড়ি টানিবার ত্রুটি হইলে । (২০) দক্তি ধরিবার এবং 
ঠেলিবার ক্রটি হইলে। (২১) কোন কোন স্থলে মাকু পরিবর্তন হইলে প্রথম 
অবস্থায় মাকু পড়িয়া থাকে । (২২) বেশী বহরের দবক্তিতে ছোট বহুরের কাপড় 
বুনিলে। (২৩) শানার ছুই প্রান্তে যদি বেশী ফাক থাকে । (২৪) মাকুর 
মাথায় পিকারের চাপ (01655816) লাগিলে | 


টানার সুতা ছিড়ে কেন? 


(৮1120 216 06 ০20593 01 ৬/911) 13168159565 ) 


টানার সত! ন! ছি'ড়িলে কাপড়ের সৌন্দর্ধ্য বৃদ্ধি পায় এবং কাজও বেশী 
হয়। স্ৃতা কেন ছি'ড়ে তাহার কয়েকটি প্রধান প্রধান কারণ নিয়ে দেওয়া 
হইল £-_. 

(১) মাকুর দোষে, অর্থাৎ মাকুর কিন্নারা এবং মাথ! (51165 & 176805 
যদি মঙ্গণ (51০90) না! থাকে । (২) ওয়ার্পের স্তা যদ্দি 58169 18০৩এর 
উপর বেশী চাপিয়। থাকে অথবা! 919 7৪০০ হইতে উপরে যদি 506৫ হয়। 
€৩) বাপগুলি যদ্দি 50100911119 উঠা-নাম! না করে অর্থাৎ 10960. 911900175 
হইলে। (৪) 7.9856 100 অথবা 73801 795 না থাকিলে । (6) মাড় যদ্দি 
ঠিক না হয় (82 15108), অর্থাৎ মাড় স্তার ভিতরে ভাল ভাবে প্রবেশ 
ন। করিয়া যদ্দি 008108 মত থাকে তবে সত! বুনিবার কালীন 11০00) সহা 
করিতে পারে না । (৬) [0101019 (আদ্রতা )-র অভাব হইলে। (৭) শানায় 
জং (705) ধরিলে অথবা শানা-কাঠি (5005) ধারাল থাকিলে । ০) টানা 
সুতায় ক্রস্‌ (০:0$9) থাকিলে । (৯) তার গিটে ঠিক না হইলে (8৪৫ 
100০96078 ). (১০) টান। জড়ান টিল, টান হইলে (890 736512108). (১১) সুতা 
য্দি অসমান অর্থাৎ মাঝে মাঝে সরু, মোটা, পাক কম'ইত্যা্দি থাকে। 
(১২) [2595 ছি ড়িয়া,গলে না জোড়াইয়া ফেলিয়! রাখা (৫০৭18 ৫১০ 
51105 ₹10)0 11৩0108). (১৩) মাড় শুকাইয়! যদি অত্যন্ত কড়া (০৮০৫৩) 
হয় তবে বুনিবার সময় ভাঙ্গিয়া যায় অর্থাৎ 6761৩ হয়। (১৪) 5109৫ যদ্দি 


তীত ও রং ৫৩ 


কম হয় (00061 919018) তবে সুতার সহিত শানার ঘষায় টানার সতাকাটে। 
(১৫) 9175৫ যদি বড় হয় (০৮০15160178) তবে উপরের স্ৃতা £২০৩৫ ০৪1 
এবং নীচের সুতা 9155 £৪০০-এর সহিত ঘধায় কাটে। (১৬) বুনিবার সময় 
৮21) (60510 ঠিক না থাকিলে (পাতলা শানায় প্রতি ইঞ্চিতে কম সংখ্যক 
7101 থাকিলে %/21)-: 1955 (95101 প্রয়োজন ; পক্ষাস্তরে ঘন শানাম্ন প্রতি 
ইঞ্চিতে বেশী সংখ্যক 1910 থাকিলে 1995 6609107-এ সুতা কাটিবে, এমন কি 
কাপড় বোনাই কঠিন হইবে)। (১৭) 7০2% ঘ/১ ঠিক ভাবে না করিলে 
(01)565209 2120 16110 100৬6700176 01 11) 5199 19065 608. 50817 012 
(06 ৮1211) 2110 080595 01682109863). (১৮) 10010) 9911128 ঠিক না 
হইলে । €১৯) মাড় কম হইলে বা মাড় অত্যন্ত কড়। ভাবে স্থতায় শুকাইলে 
বুনিবার সময় আশ উঠিয়া শানার ৫০7 আশে আট্কাইয়া যায় একং টানা- 
সুতা 601278150 হইয়া 91760 হইতে থাকে না। এই অবস্থা হইলে টানার 
উপর ভিজা কাপড় রাখিয়া €6791070 কমাইয়! কাপড় বুনিবে | 


পাড় থারাপ হয় কেন? 
(৬1121 216 016 020569 01 138.0 ১91%90595 ) 


কাপড়ের সৌন্দ্ধ্য পাড়ের উপর নির্ভর করে। পাড় কেন খারাপ হয়, 
তাহার কয়েকটি প্রধান প্রধান কারণ নিয়ে দেওয়া হইল :__ 

(১) পাড়ে যদি কম মজবুত স্ৃতা এবং কম সুতা থাকে। (২) পড়েন 
সুতায় বেশী টান ধরিলে বা টিঙা! পড়িলে অর্থাৎ পড়েন স্থতা আবশ্তকমত 
মাকুর “৫516? এর ভিতর টানিয়া ন। লইলে (1.5. 17050:0100 01 
0010 11181) 990001676 ৫188 থাকিলে । (৩) বুনিবার সময় আবশ্টকমত 
মতি কাটা (75015 ) ব্যবহার না করিলে । €৪) পাড়ের স্তা “বৰ” 
বা “শানায়” যদি ঠিক ভাবে গাথা না! হয়। ৫) পাড়ের সতা বীমে খুব 
“টিলা বা টান” (1,995 ০7 017) থাকিলে । (৬) ক্যালেগার 
মেসিনের “555 7২০11০,-এ কাটিয়া গেলে । €) টানা যদি বীমে ঠিক 
ভাবে জড়ান ন। হয় (320 796910178)1 (৮) 9115৫ ঠিক ভাবে না হইলে 
বা জসমান হইলে । (৯) 11 ০£ 79 ০০%:-এর নিকটে ঠিক সোজ। 
(302151)0 ভাবে 16710016 ফিট, কর! না থাকিলে | (১০) পড়েন সুতা! মাকুর 
বাক্সের ভিতর আট.কাইলে অথবা চেক্ট্্যাপ (050 90৪2) অকর্ণণ্য 
বা তাছাতে কোন দোষ থাকিলে। (১১) রীড. যদ্দি নড়াচড়া করে। 


৫৪ তাত ও রং 


(১২) জমীনের টানা ও পড়েন সৃতার সহিত পাড়ের স্তার সামঞ্জন্থয ন! 
থাকিলে। (১৩) /68০15 9810-এর চাকা (2157089) বাকিয়া গেলে। 


' টান! প্রকরণে সাধারণ দোষ-ত্রুটি 


(000101001 1790105 10 ৬/21121105 ) 


ময়লা সংযুক্ত স্থতা। মাঝে মাঝে কাটা থাক । দাগ ধরা সুতা। 
বীমটী গোল না! হওয়া | বীমের ভায়মেটার মাঝে মাঝে অসমান থাকা । 
চাকাগুপি বাঁকিয়ে থাকা । চাকাগুলির ভিতরদিক অসমান অর্থাৎ 10091 
থাকা । চাকাগুলি টিলা থাক । ক্রীলে দোষ থাকা ড্রামটী চালাইতে না। 
পার | টানার সতা মাঝে মাঝে টিল টান থাকা এবং হারাইয়া যাওয়!। 
টানায় ক্রস, বড় বড় 100 এবং নানান রকমের সত থাকা। টানার সুতা 
মাঝে মাঝে জড়াইয়া (6010150) থাকা । 


বিঃ দ্রঃ মিলে তাতের সরঞ্লামার্দির আযুফকালের গড় নির্ণয় (4%৩188০ 
1166 01 ৬/০৪৮1170 90065501199 11 2,1৬11115 ৬/01101115 8 1019. ৪, ৫29), 

বৰ (0০09৫9]0. ৮৪17151)6 17098109)- সাধারণতঃ ৪ হইতে ৬্টী টানা 
(৪17) পধ্যস্ত টিকিয়া থাকে । ইজিপ-শিয়ান ইয়ার্পের 11591 হইলে ৯ 
হইতে ১০ টানা পধ্যস্ত টিকে। মোটা স্তা এবং 79৪৬5 51218 হিন্ডের 
পরমায়ু কমায়। তারের ব (1.০ 7798105)--কাজের উপর থাকিলে ৫ 
বৎসর পর্ধ্যস্ক টিকে । শান। (316০1 ২০০৫১)-__খুব সাবধানে রাখিয়! ব্যবহার 
করিলে ২ বৎসর টিকে | মাকু (512901০5)-_-এক জোড়া মাকু ১৬ হইতে 
১৮ মাস পর্ধযস্ত কাজ করিতে পারে | 86:5৮ মাস । 71০%515--€ হইতে 
৬ মাস। 01০118 9119 প্রতি মাসে ১০০ ভাতের জন্য ৭ পাউওড। 


ভ্িভীল্ম অজ্খ্যাম্স 


হিসাব (ত/০৪%176 (91051918071) 


টেক্স্টাইল সম্বন্ধীয় হিসাব (06016 08190188075) 
নিয়লিখিতরূপে শ্রেণীবিভাগ করা হইয়াছে, যথা £__ 

১। স্ৃতার নম্বর নির্ণয়, ঘেমন-_-কটন, লিনেন, জুট, উস্টটেড, 
উল, দিন, স্পান্পিক্ক ইত্যাদি (08101811975 7518778 (০:05 
০0০৮2111)5 ০1 00160175 15110915 009, ৬/015650, ড৬/০০1, 9111, 91901 
911 61০), 

২। ট্‌ইষট অথবা পাকোয়ান শ্তার নম্বর নির্ণয় (09101811015 
16181) (0 0116 ০001)05 91 01060 01 (/15190 92119), 

৩। শানার ব্যবহার, হিসাব, প্রকারভেদ ও পরিচয় 0২০০৫ 
0210019110105, 07905, ৬%1190169 210. 11701 70210100125). 

৪। পরিমাণ নির্ণয়_( 09200 ০2109126019 ). 

৫ | “ব* এর হিসাব 76210 ০810019110175 ), 

৬। শানার সঙ্গে “ব” এর সন্ধন্ধ-_€ £61911015 ০০1%967 1২০০৫ 
৪10 ৬০19150 1109109 ), 

৭ | হিন্ড, নিটিং_€ [19210 70111101175 2110 91011070117 0910818- 
11019 ). 

৬। হতার ন্ন্বর নির্ণয় € ০8100120015 19120105 6০ 

(1)6 ০০005 101 91110199815) 

কাউন্ট (0০8:0-_কাউণ্ট বলিতে সুতার ৫1817966 এর রকম বুঝাক় 

(0০00৮ 73 015 ৪৮50600 ০01 11011001116 11516 ৮16 219 6108015 (০ 





19002715611) 16181155 06£.০6 ০ 011677655 ০1 /8112.) 

সুতার নম্বর নির্ণয় করিবার অনেক নিয়মই আছে, তবে, আমাদের দেশে, 
এমন কি,যে কোন 08115 52৩81178 দেশে শৃতার নগ্বর নির্ধারণ করিবার 
গ্রণালী দ্বিবিধ, যথ।-_[701760% 01 5160. 9০121103566] & 10190 01 
[1560 16780) 5১516 10, 

(১) 110116০% ০0: [1560 ৬০120 55510107-- 

নিউ ওজন অথীতৎ [51560 ৬6120 55516]0কে 110011506 5/50610 বলে, 
যেমন--ফটন, উর্সুটেড, লিনেন, (৩ 907, 8৩), ম্পান্‌ সিল্‌ক্‌ ইত্যাদি__ 


€ ৬ তাত ও রং 


[06 16000) 811 0061 স6181860 আছ 100109665 (1%6 0986 01 


উঞ্ছানা। যেমন 

হৃতার রকম দৈর্ঘ্য ইউনিটি ওজন ইউনিট  ২০নং সুতার প্রতি পাউণ্ডে 

(90016 (1.011211) (৬611) 'কত গজ সত থাকিবে? 

0 98170) 1010) 01711) (9৪109 [61 10. 0£ 
205 0001) 

কটন ৮৪০ গজ ১ পাউগ্ড ৮৪০ ১২০--১৬৮০০ গজ 

লিনেন ৩০০ ১, ১ ১১ ৩০০ ১৯২০ ৬৪০০ ১, 

উর্সুটেড, ৫৬০ +১ ১.১, ৫৬০ ১৫২০--১৯২০০ ১৯ 

স্পান্‌ সিল্ক ৮৪০ ,, ৮2 ৮৪০১২০-১৬৮০০ ১, 

ইত্যাদি । 


(২) [01160 ০1 15160 10080) 9950600-- 

নির্দিষ্ট দৈর্ঘ্য অর্থাৎ [7160 10150) 956০0. কে 70150 959051 বলে, 
যেমন-_জুট, শণ, মোটা লিনেন (৫1 5040), রেশম ইত্যার্দি-_. 

[116 দ/612111 80701 1967 10710119801 170109665 686 (00006 01 


উঞানেও। যেমন 

সুতার রকম ওজন ইউনিট দৈর্ঘ্য ইউনিট 
(৪৮16 01 9811)) (৮/6151)6 1011) (16190 02110) 
জুট ১ পাউও ১৪,৪০০ গজ 
শাণ 2 ১৪১৪০০ ১১ 
মোটা লিনেন ১ ১, ১৪,৪০০ ,, 
রেশম ১ ডেনিয়ার ৫২০৫ ১১ 
নাইলন, ভিনিয়ন ১ ড্রাম ১০৪০ ১, 
উলেন 00. 9. &.) ১ গ্রেন্‌ ২০ ,, 


কটন (0০810011)5 01 006017 817) :-- 

১ হাস্ক তার পরিধি (01700276157০০)--১॥ গজ অথবা ৫৪ ইঞ্চি 
১২০ গজ-5১লি (1০9) বা লুতি, এইরূপ-_৭লি বা ৮৪০ গজ..১ হ্াঙ্ক 
(72010 বা ফেটী বাগাছি। ১ পাউগ্ডের ওজন-আধাসের বা ৪০ তোল! 
হইতে প্রায় ১ তোল! কম-৪৫৩ গ্রাম-০৭০০০ গ্রেন্‌। 

হুতার নগ্বর ঠিক করিবার সহজ ও স্থন্দর নিয়ম, বথা, এক পাউগণডে 
বত হ্যান্ক সুতা হয়, স্থুতার নম্বর তত, ইংরেজীতে বলে “কাউন্ট 


তাত ও রং €৭ 


(াবিজ009৩1 01 1887009 ]0 এ [9000৫ 19 165 001026), এক পাউণ্ডে যর্দি ২০ 
হাস্ক সুতা থাকে তবে ২০ নঘরের সতা (205 ৪) বুঝিতে হবে 
তার ট্রেভনাম “ইয়ার্ণ” ছু৪), বাজারে “ইয়্ার্ণ” নামই বিশেষ 
প্রচলিত। 

“য়া”, তিন প্রকার, যথা, মোটা (0০856), মধ্যম (১৫০৫1015) 

₹মিহি ডে176). মোটা স্তা ৫ হ্াঙ্কে, মধ্যম ১০ হ্াস্কে এবং মিহি ২০ 
হাক্কে ১ মোড়া হয়। মোড়াকে ইংরেজীতে বলে 4901, এইরূপ কতকগুলি 
মোড়! লইয়! একটি বাগ্ডিল (87816) হইয়। থাকে । ১ বাণ্ডিল-১০ পাউগ্ড 
(প্রায়/৫ সের )। স্ুতার নম্বর যত, ১০ পাউগু বাগ্িলে মোড়া! 
সংখ্যা তত (িআযাঃ])6: 011১10785 0171 হ07065 118 8 230110]৩ ০01 10 [908110ও 
19 165 ০০086) ; যেমন, ৩০ নম্বর সভার বাগ্ডিলে ৩০ এবং ৪০ নম্বর শ্তার 
বাগ্ডিলে ৪০টী মোড়া থাকিবে) এই নিয়ম সাধারণতঃ যেকোন মধ্যম 
(8161700। ০০800 সুতার পক্ষে প্রযোজ্য। কিন্ত মোটা স্তৃতা £ হান্ধে 
মোড়া হয় বলিয়া ১০ পাউগু বাগ্ডিলে শ্বুতার নখরের দ্বিগুন সংখ্যক মোড়। 
থাকিবে-_অর্থাৎ ১০ নম্বর সুতার বাগ্ডিলে ২০টী মোড়া হইবে । মোটা সুতা 
১০ হ্যাঙ্কে মোড়। থাকিলে মাড় দিতে বা রং করিতে অন্থ্বিধা হয় বলিয়া! € 
হানে মোড়া বাধা হয়। মিহ্ছি সুতা চে175 )817) আবার ২০ হ্াক্কে মোড়া 
হইয়া! থাকে | যত নম্বরের স্থতা ১০ পাউগ্ড বাগ্ডিলে তাহার অর্ধেক সংখ্যক 
মোড়। থাকিবে, অর্থাৎ ৮০ নম্বরের স্থতা হইলে ৪০টী মোড় থাকিবে । কিন্তু 
মিহি সুতার বাণ্ডি্ন সাধারণতঃ ১০ পাউগ্ডে না হইয়া « পাউণ্ডে হইয়া থাকে 
এবং ৮০ নং সুতার প্রতি ৫ পাউণ্ডে ২০ মোড়। করিয়! সুতা থাকিবে ( এই 
স্থলে প্রতি মোড়া-২০ হ্যাঙ্ক )। শান্তিপুর, রাজবলঘাট, টাঙ্গাইল ইত্যাদি 
অঞ্চলে মিহি, মধ্যম যে কোন হ্তার মোড়! বলিতে ২০হ্থাঙ্ক বা! ফেটী বুঝায়। 
গ্রাহকদের সুবিধার্থে বর্তধানে ষে কোন সত! ৫ পাউও্ড বাগ্ডিলেও পাওয়া যায় ; 
এতন্তি্ন 00, 0০976 ইত্যাদি আকারেও শৃতা বাজারে বিক্রয় হইয়া থাকে । 

বাজারে ২ শ্রেণীর হ্যাক্ক (7911) দেখিতে পাওয়! যাঁয়__-এক শ্রেণীর হ্যান্কে 
৭ ভাগে ৭টী “লি” থাকে, এই রিলিংকে “লি-রিলিং বলে। নানা 
প্রকার গবেষণা এবং রং করিবার জন্ত এই “লি-রিলিং, এর স্তাই শ্রেয়ঃ। 
আর এক শ্রেণীর হ্াস্ক আছে তাছা “ক্রস্‌* করিয়া জড়ান_-এই রিলিংকে 
“ক্রুস্-রেলিং” বলে। এই হ্থাঙ্ক “ৰবিন ওয়াইণ্ডিং”এ স্থবিধা, কারণ 
ছিড়িলে তাহার মাথা খু'জিয়া বাহির করা সহজ | 


৫৮ তাত ও রং 


ওয়েই্ কটন (৬1515 0০107) হইতে ঘে ইয়ার্ণ ২ বাও নম্বরের 
নীচে হয় তাহাকে বলে বাম্প ইয়ার্ণ এবং ইহার কাউন্ট সাধারণ নিয়মে 
বাহির করা কঠিন; স্থতরাং এইরূপ সুতার নম্বর ২ নং, ১ নং ইত্যাদি না বলিয়া 
প্রতি আউন্সে যত গ্রজ হয় এ স্ৃতাকে ততগ্রজি স্ুতা বলে। 
যেমন, এক আউদ্দে যদি 1৫ গজ সুতা হয় তবে এঁ সতাকে “৭৫ গজি 
ইয়ার্ণ” বলিবে ; এবং ইহাকে বলে “ৰাম্প কাউন্ট চে) 00৮010)”, 
এই ধরণের স্থুতাকে মিলে 5080006 71009? 200 গা) 61৮, 
বলিয়া থাকে । সতরগ্রি বুনিতেও ইহা পড়েন হিসাবে ব্যবহৃত হয়| 


লিনেন (0০5110105০1 1,176] %810)-- 
মিহি লিনেন--:৩০০ গজ--১ লি অথবা কাট্‌ (0170 1:97 ০01 080. ১ 
পাউণ্ে যত লি বা কাট্‌ লতার নম্বর তত (01001: 01 1,985 0 (০8115 11) 
[90100 15 105 00871..11701 8017910 91৬/255 ০০0168175 200 1,685). 
মোটা লিনেন--[.6৪ এর পরিধি ( 0170111661099 )-২২ গজ ৯০” ইঞ্চি । 
১০ লি-১ ল্লিপ্‌ (5112). ২০০ লি-5২০ ল্লিপ৬০,০০০ গজ--১ বাণ্ডিল। 
৬ বাণ্ডিল-5১ বাঞ্চ (1 31107). ৬০০ গজ-২ লি বা কাট্‌-১ হিয়ার (7০৩1). 
৬ হিয়ার.) হ্যাস্ক। 9 হ্াঙ্ক-ু ১৪,৪০০ গজ--১ স্পাইগ্ডিল (1 97101). অর্থাৎ 
মোট লিনেন্‌ (0081759 14716) এবং হেম্প বা শণের হিসাব 

পাটের হ্যায় । 
পাট (0০০910118 ০1 70066 ৬217) __ 


জুট ইয়ার্ণের নম্বরকে 0০010 অথবা 00156 বলে। হ্থাঙ্কের পরিধি 
(911:001101610102)-- ৯০” ইঞ্চিল২ই গজ। ৩০০ গজ_১ লি অথব1 ১কাট্‌ 
(1:15 215০ ০981160 “[611) | ৬০০ গজ ২ লি-ু১ হিয়ার (66) । ৩৬০০ 
গজ-৬ হিয়ার-১ হাঙ্ক। ৪ হাঙ্ক--১৪৪০০ গজ--১ স্পাইগ্ডিল (82917016). 

এক স্পাইগ্িলের ওজন যত পাউণ্ু, পাটের স্ুতালীর নম্বর 
তত পাউগ্ু (1116 ৮6181) 11) [00010 ০01 2 91/177019 19 115 00ায 0: 
01150 2110 [116 5911) 15 50161) 9105 ৪, 619 01৪. 1016 1066). স্তালী 
যত মোট! হইবে কাউন্ট তত বেশী হইবে। 


উর্সৃটেড, (০০9900105০1 ৬/০0156650 2117) 


হ্যাস্কের পরিধি (01:০0116190০০) ০৩৬” ইঞ্চি | 
৮০ গজ-১ লি (1:52), এইরূপ ৭ লি অথবা ৫৬০ গজ--১ হ্াস্ক। 


তাত ও রং ৫৯ 
৯ পাউণ্ডে বত হ্যান্ক, স্ৃতার নম্বর তত ট5১৩: ০1 2713 


17) ৪ 0০070 15 105 00810), 
উল (00917101105 ০1 ৬/০001191) %2115)-_ 

উলের কাউন্ট নির্ণয় করিবার প্রণালী নানা প্রকার, ঘথা-_. 

১| ০1] 9116 এর স্কেইন্‌ সিস্টেম--২৫৬ গজ-১ স্বেইন্, এইবপ 
১ পাউণ্ডে বত ক্কেইন, উলের নম্বর তত স্কেইন্‌। অথবা ২৫৬১৬ 
-০১৫৩৬ গ্রজ--১ ওয়ারটন (1 %/0101), এইরূপ ৬ পাউণ্ডে যত চ/01010, 
উলের নম্বর তত ৯/০:01 51911). ৃ 

২। ২৫9৫ 01 7751970 এর স্কেইন্‌ সিদ্টেম-_ 

৩২০ গজ-১ স্কেইন্। এইরূপ ৯ পাউণ্ডে বত স্কেইন্‌, উলের নম্বর 
তত স্কেইন্‌। 

৩। 7069) 95962 প্রতি আউন্দে বত গজ, তত কাউন্ট। 

৪] 507167]5 11160 559667--৮০ গাজ সুতার ওজন যত ড্রাম, 
তত কাউন্ট। ইহাকে ড্রাম দিস্টেম্‌ বলে। 

৫| 47006710910 955667)_৩ প্রকার, যথা, রাণ, কাট, ও গ্রেন্‌। 

(ক) রাণু (২০0) 539620) )_-১৬০০ গাজ-১ রাগ এইকপ ১ 
পাউণ্ডে যত রাণ্‌, সুতার নম্বর তত রাণ্‌। অথবা ১ আউন্দে 
১০০ গজি রাণ সংখ্যা-স্তার নম্বর | (58168৮1৩ 0 ছ০ ৩০০1). 

(খ) কাট (0 559607)--৩০০ গজ ১ কাট, এইরূপ ১ 
পাউণ্ডে বত কাট, সুতার নম্বর তত কাট । (51051৩ 0: 71010 
ড/0০01). 

(গ) গ্রেন্‌ (0790 555(67)--২০ গজ সুতার ওজন যত গ্রেন, 
সতার নম্বর তত গ্রেন্। (9516915 601 ০০%196 ৮4০০1). 


সিল্ক্‌ ব। রেশম (0০910010501 9111 %21175)--- 

সিল্কের কাউন্ট নির্ণক্ধ করিবার প্রণালী ৩ প্রকার, যথা, ড্রাম, আউন্স 
ও ডেনিয়ার সিস্টেম। ড্রাম এবং আউন্স সিস্টেম্ই সাধারণতঃ রেশম 
ট্রেডে ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 011 97054 ইউনিয়ন গুছ্স্‌ ট্রেডে ডেনিয়ার 
সিস্টেমে সিল্কের কাউন্ট নির্ণয়ের প্রচলন আছে। 

কে) ভ্রাম 0): 559৫9)--১০০০ গজের ওজন যত ড্রাম, এ 
সিল্কৃকে তত ড্রাম দিল্ক্‌ বলে (৬1০18. 87 1018120 ০£ 1000 5৫5. 
19 19 (০001). 


৬৪ কাত ও রং 


খে) আউন্স (080০6 955667)_-প্রতি আউন্লে ১০০০ গ্রজি ঘত 
হ্যাক্ক, এ জিল্ক্‌কে তত আউন্স দিল্ক্‌ বলে (41৮৩7 ০6 119019 ০৫ 
1000 5৫5. 9801) 72: 01700 13 115 00000), 

€গ) ডেনিয়ার (99016: 9596671)-_ 

১ মিটার (4০0০)-৩৯'৩৭ ইঞ্চি লম্বা । ৪৭৬ ঘধিটার--৩৯.৩৭ 
১৫৪৭৬০০৫২০৫ গজ । এই ৫২০৫ গজের ওজন যত ডেনিয়ার, সিল্কের 
কাউণ্ট তত ডেনিয়ার। অথবা ১ ডেনিয়ার (161)161) 7*০৫ গ্রাম । ২০ 
ডেনিয়ার-ু১ গ্রাম। ১ গ্রাম-১৫৪৫ গ্রেন্। ২৮৪ গ্রাম-১ আউন্দ। 

(৫২০৫ গজের ওজন বত গ্রাম১»২০-তত ডেনিয়ার অথবা ৯০০০ 
মিটার অথাৎ ৯৮৪০ গজের ওজন যত গ্রাম-তত ডেনিয়ার কাউন্ট )। 


স্পান্‌ সিল্ক্‌ (0০098011115 01 910 ৩111 )-_ 
স্পান্‌ সিল্ক নানাপ্রকার ৮/85০ 51] থেকে প্রস্তুত হয়। একতার 
€ 51081 ) স্পান্সিল্কের কাউণ্ট নির্ণয়ের প্রণালী কটনের ন্যায়, অর্থাৎ ৮৪০ 
গজ-্১হাঙ্ক। এক পাউণ্ডে যত হ্যাঙ্ক হয়, সুতার নম্বর তত (খ- 
৩ 01 [18119 টা) 9 [00000 89 109 00100) | কিন্তুম্পান্‌ সিল্ক যখন 
পাকোয়ান (01565) হয়, তখন তাহার 0০01 নিক প্রণালী সম্পূর্ণ পৃথক | 
নিয়ে “টুইট বা পাকোয়ান সুতার নম্বর নিণয়ের অধ্যায় দ্রষ্টব্য” 


(২) টুই৪& অথব। পাকোয়ান সুতার নম্বর নির্ণয় 


(০810918010175 161901776 (০9 (6 00০119 01 
ঢ01060 011৮/1506. 91179) 


পাকোয়ান ব! টুইষ্ট শব্দের অর্থ একাধিক যে কোন সংখ্যক সত! এক 
সঙ্গে পাকান (01516); ক্িস্ত বাজারে “টুই&” বলিলে সাধারণতঃ দোতার 
কুতাকে বুঝায়। এই দোতার সত! খুব মজবুত এবং মাড় দিতে হয় না বলিয়া 
নানাপ্রকার ডিজাইনের কাপড় বুনিতে ব্যবহৃত হইয়া থাকে। কাপড়ের পাড় 
বা কিনারা নিখুঁত রাধিবার জন্তও এই ন্তার ব্যবহার হয়। এক হাঙ্ক 
দোতার কতা ওজনে দুই হ্াস্ক একতার সুতার সমান। 


অতএব, দোতার হ্ুতা ৫ হ্াঙ্কে মোড়া হয়। ওজনে ঠিকই থাকে; 
কিন্ত পাকাইতে €০81178এ) দৈর্ঘ্য কিছু কমিয়া থাকে । ৩০ গ্োোতার 
(2/305) বলিলে দুইটী ৩০ নম্বর কৃত! এক সঙ্গে পাকান হুইয়া ১৫ নম্বর 
সভার সমান বুঝায়; সেইবূপ ৬০ দোতার (2/603) বলিলে ২টী ৬০ নম্বর 


ভাত ও রং ৬১ 


সুতা এক সঙ্গে পাকান হইয়া ৩০ নম্বর সুতার সমান বুঝিবে। সুতরাং 
৩০ দোতার ১৫ হাক্কে এবং ৬০ দোতার ৩০ হ্যান্কে পাউগড হইয়। 
থাকে। কিন্ত টুইষ্টম্পান্‌ সিক্কের হিসাব সম্পুর্ণ পৃথক, বখা-_ 

কটনের বেলায় যেমন 2/30, 2/605 লেখ! হয়-ম্পান্সিক্কের বেলায় 
30125, 60/25 এইরূপ লিখিতে হইবে, অর্থাৎ, কটন 2/305--৩০ নম্বর শত 
২ নাল এক সঙ্গে টুইস্ট হইয়া প্রতি পাউণ্ডে ১৫ হ্যা্ক হয় । কটন 3/305- 
ও০নং সুতা ৩ নাল একবঁঙ্গে টূই হইয়া প্রাতি পাউণ্ডে ৯০ হ্যাঙ্ক হয়। 
কটন 2/605--৬০ নং হ্তা ২ নাল একসঙ্গে টুইষ্ট হইয়া প্রতি পাউগ্ডে 
৩০হ্যাঙ্ক হয়। স্পান্‌ সিক্ক 30/23 -৬০নং সত] ২ নাল এক সঙ্গে টুইট 
হইয়! প্রতি পাউণ্ডে ৩০ হ্যান্ক হয়। স্পান্‌ সিক্ম 30/35-৯০নং স্থতা। 
৩নাল একসঙ্গে টুইষ্ট হইয়! প্রীতি পাউণ্ডে ৩০ হ্যাঙ্ক হয়। 

বিভিন্ন রংয়ের পাকোয়ান স্থতাকে “গ্রেগিল ইয়ার্ণ”” (0887107919 
৪৪7) বলে । ইহা কোটের কাপড় বুনিতে ব্যবহৃত হইয়া থাকে। নানা 
প্রকার কাজের উপযোগী বহুবিধ টুইস্ট স্থতাই বাজারে আছে, তাহাদের নাম ও 
পরিচয় এই পুম্তকের “96870810. 52171” অধ্যায়ে যথা সম্ভব লিপিবদ্ধ কর! 
হইয়াছে। 

305 21014 বলিতে ২ নাল ৩০ নং স্থতা পাশাপাশি (9109 ৮ 5109) 
বুঝায় অর্থাৎ দ্বোস্থতি। 305 10 1910 বলিতে ১০ নাল ৩০ নং কৃত পাশাপাশি 
বুঝায় অর্থাৎ ১০ সুতি । উক্ত 191050 কৃতার হিসাবের ফরমূলা 1%715660 
সুতার ন্যায়। 

কটন ২৪1৪০ এইরূপ স্থলে একটি ২৪ নং অপরটি ৪০ নং স্তা একজে 
পাকান বুঝিবে | ২৪ নং হ্ৃতার ১ হ্যান্ক--₹১৯৪ পাঃ, ৪০নং স্তার ১ হক্ব 
পাঃ। উক্ত দুইটা সুতার এক হ্াস্ক একত্রে পাকাইলে ₹%4-৪-৯,.অতএব 
২৪ ও ৪০নং সুতা একত্রে টুইষ্ট কারিলে তাহার ঢ২6501691)% 00816 ১৫নং 
হইবে, কিন্তু না পাকাইয়া যদি 1015 অবস্থায় রাখা হয় তবে তাহার 4১৬০৪৪০ 
০০9৮:6২৪নং এর ৪০ হাক্ক-92 পাঃ, ৪০নং এর ৪০ হাহ্ক_2 ১ পাঃ 
মোট হাস্ক সংখ্যা-৮০--($৫ পাঃ+১ পা:)-৮০--৬$-৮০ ২৪-৩০নং 

(৩) শানার ব্যবহার, হিসাব, প্রকার ভেদ ও পরিচয় 


(0২560 0810018610179, 07999, ৬৪1166199 2100 01611 
| [028701091219) 


শানার ক্রিয়া অর্থাৎ ব্যবহার (0993 ০৫ ঘ২০৭)-__ 
টানার সৃতাকে পর পর সাজাইয়। যথাস্থানে সমস্ত্রে রাখা এবং পরস্পরের 


নব তাত ও রং 


সহিত জড়াইতে না দেওয়। | জমীন ইচ্ছানুযায়ী খাপি অথবা হাল্ক৷ কর! । 
কাপড়ের বহর (107) ঠিক রাখা। পড়েন সুতা (9109 গাতি মারিয়া 
জর্থাৎ 769: 8 করিয়। 761] 01 1115 0100এ আনিয়! বসান। কাপড়ের 
প্রতি ইঞ্চিতে নির্ধারিত টানা ও পড়েন (005 830 7১10) সংখ্যা ঠিক 
র্রাখা। এক বাকৃপ হইতে অপর বাক্সে ঘাকুর যাতায়াতে সাহায্য করা । 


শানার হিসাব (2২০০৫ 0:910919610)-_ 

শানার নম্বর ন| জানিয়া টানার হিসাব (দে ০8108126917) কর] সম্ভব 
নয়। ন্থতরাং ওয়ার্প ক্যালকুলেশানের পূর্বে সর্ব প্রথম শানার নম্বর জান 
একান্ত প্রয়োজন । কি প্রণালীতে শানার নম্বর স্থির করিতে হয়, তাহার একটি 
চলতি নিয়ম এখানে দেওয়। গেল, ইহাকে বলে 51869০80907 9551678++, যেমন 
২" ইঞ্চিতে ডেন্ট সংখ্য। অথব। ১ ইঞ্চিতে ডেণ্ট সংখ্য1»২-শানার 
নম্বর। অর্থাৎ শানার এক ইঞ্চিতে যদি ৩০ ডেন্ট বা গ্যাবা (৫90) থাকে, 
তবে সেই শানার নগ্বর-৩০১২-৬০ নম্বর হইবে (609 7২6০৫)। এই 
স্টকপোর্ট সিস্টেম্ই আমাদের দেশের মিল, ফ্যাক্টরীতে ব্যাপকভাবে প্রচলিত। 
এতদৃতিন্ন আরও বহুবিধ প্রথ। (395092)) আছে তাহাদেরও বিস্তৃত বিবরণ 
সহ নিম্নে পরিচয় দেওয়। গেল, যথা-_ 


শানার প্রকারভেদ ও পরিচয় (৮৪115695 01 [২৩০৫১ 110 


(10611 79101091915)-- 


১ র্যা ক্লিফ (0২ 01196-9550601)- এক ইঞ্চিতেঞ্চডেন্ট সংখ্য। 
শানার নম্বর । ২। হাডাস্‌ ফল্ড, (1190006175 81610 ১৮91617)--এক 
ইঞ্চিতে ডেন্ট সংখ্যা-শানার নম্বর । ৩। আমেরিকান (210001০20 
9/5157))--এক ইঞ্চিতে ডেন্ট সংখ্যাশানার নম্বর| ৪। ব্র্যাক বাণ 
(91901 73017) 9/3177)--২০ ডেণ্টে এক বিয়ার (9০০1-)১ ৪৫" ইঞ্চির মধ্যে 
এইরূপ বিয়ার সংখ্যা-্শানার নম্বর । ৫ বপ্টন্‌ 0৪০16০০ 5558:)_২৪২ 
ইঞ্চির মধ্যে 8০০: সংখ্যা-শানার নম্বর । ৬। প্রেষ্টন্‌ (9:55০0. 9551522) 
_-৩৪% ইঞ্চির মধ্যে এপ ৪০০ সংখ্যা_শানার নম্বর । ৭। ক্ত্র্যাডফোর্ড 
(378060910 5556017)- ৩৬ ইাঁঞচর মধ্যে এরূপ 39৪. সংখ্যা-শানার নম্বর | 
৮। ডান্ভী (0805০ 359001)--সাধারণতঃ ২০ ডেন্টে ১ পোর্টার 
(৪০:৫৩), ৩৭" ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ পোর্টার সংখ্যা-শানার নম্বর, যেমন-__ 


*শানার ঘরকে 50 এবং শানার কাঠিকে 9911 বলে । 


তাত ও রং ৬৩ 


৩৭" ইঞ্চির মধ্যে যদি ২০ ডেঞ্ট থাকে ভবে সেই শানার নম্বর ১ পোর্টার | 
জুট-মিলে পোর্টার কাউন্টের হিসাব প্রণালী, যথা-_$৭” ইঞ্চি অর্থাৎ ১:৮৫” 
ইঞ্চির মধ্যে ডেন্ট সংখ্যা-শানার নগর তত পোর্টার। জুট গিলে এই 
[00100 95505 এর শানার হিসাবই প্রচলিত। ৯। লীড.স্‌ (15605 
555107)--১৯ ডেন্টে এক পোর্টার, ৯" ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ পোর্টার সংখ্যা 
শানার লম্বর। ১০। ভিউজ বারি 09০৬৩ 89119 9596)--১৯ ডেন্টে 
১ “বিয়ার, ৯০” ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ বিয়ার সংখ্যাশানার নম্বর | 
১১ | ম্যাক্ল্স্‌ ফিল্ড (8০0165 71610 59%3(61)---১০9 ডেন্টে ১ 
“গ্রুপ, ৩৬ ইঞ্চির মধ্যে এইরূপ গ্র,প, সংখ্যাশানার নম্বর (অত “শ” 
শানাবলে)। ১২। জ্ককচ, (১০০০1) 9/5661)--৩৭” ইঞ্চির মধ্যে এরূপ 
“গ্রুপ, সংখ্যা_শানার নম্বর (অত “শ" শান! বলে)।  ১৩। আইরিশ 
(07191 9556600)--৪০” ইঞ্চির মধ্যে এরূপ “গ্রুপ, সংখ্যালশানার নম্বর 
(অত “শ;' শানা বলে )। ১৪। ম্যান্চেষ্টার (৮2100175551 9551617) 
49521290159 ৮1610 5556610. ১৫ | গ্লীস্গো। (019558০%/ 9596০) 
4৯9 99001) 9/9101]. 


দেশী ও বিলাতী শান! (821০০ 20 96661 2২০০0) 

বাশের ব| শরের নিন্মিত শানাকে “দেশী শান এবং ইস্পাত ও 
পিতলের শানাকে “বিলাতী শানা” বলে। বর্তমানে আমাদের দেশেও 
ইম্পাতের শান প্রস্তুত হইতেছে । সাধারণতঃ দেশী শানা “কপ হিসাবে” এবং 
বিলাততী শান! “নম্র হিসাবে” প্রস্তত হইয়া থাকে। দেশী শানাগুলি 
উল্লিখিত ম্যাক্ল্স্ফিন্ড, ক্ষচত এবং আইরিশ প্রাথায় একশত 
ডেন্টের গ্রুপ হিসাবেই প্রস্তত হয়, কিন্ত: আমাদের দেশে শানার 
[61500) [01016 ৪৫” ইঞ্চি । অর্থাৎ ৪৫” ইঞ্চির মধ্যে যদ্দি ১২০০ ঘর বা গ্যাবা 
(0০) থাকে তাহাকে ১২০০ শ *মান1” বলিয়া থাকে। বর্তমানে প্রয়ো- 
জনাচসারে দেশী শানাও বিলাতী শানার স্ায় 9০9০1901 955151এ গ্স্তত 
হইতেছে । সাধারণতঃ বিলাতী শানার খাড়াই (3120) ৩” ইঞ্চি (0- 
93৫6) এবং দেশী শানার খাড়াই ২" ইঞ্চি (0. 916) হইয়া! থাকে । অতএব 
বিলাতী শানায় অপেক্ষাকৃত বড় মাকু ব্যবহার করে। মিহি সুতার পক্ষে কম 
খাড়াই এবং মোটা স্থতার পক্ষে বেশী খাড়াই এর শানাই উপযুক্ত, অতএব সুতা 
অগ্ুসারে শান। নির্বাচন কর! উচিত। রেশম (911) বুনিতে বাশের শানাই 
উত্তম। আজকাল ইস্পাত ও পিতলের শানাও ঠিক দ্বেশী শানার মত পাওয়া 


চঃ তাত ও রং 
যায়। বিভিন্ন রকম কাপড়ের জন্ত বিভিন্ন নম্বরের স্থত1 ব্যবহৃত হয়, বিভিন্ন 
নম্বরের শানাও ব্যবহৃত হইয়৷ থাকে । 

সুতার ব্যাস ও শান নির্বাচন (061620108000 01 101810560 
01 92] 2100 96160610101 5২০৪৫)-- 

যত নম্বরের সুতা তাহাকে ৮৪০ দিয়া গুন করিলে যে সংখ্যা হইবে তাহার 
বর্গমূল বাহির করিবে এবং তাহা! হইতে শতকরা! ৭ ৰা ১০ ভাগ বাদ দিবে 
( উত্রষ্ট সতার জন্ত শতকরা ৭ ভাগ এবং নিক সুতার জন্ত শতকরা ১০ 
ভাগ )। বাদ দিয় যে সংখ্যাটা হইবে তত সংখ্যক কৃত! পাশাপাশি রাখিলে 
১ ইঞ্চি হইবে । কিন্তু শানার কাঠি গুলিই প্রায় অর্ধস্থান জুড়িয়! থাকে, সেই 
জন্য উক্ত সংখ্যার অর্ধেক সংখ্যক সুতা (272517701)) শানার প্রতি ইঞ্চিতে 
রাখিয়া বোনা যাইতে পারে। সাধারণতঃ ৩. ভাগের ১ভাগ স্থতা শানার 
প্রতি ইঞ্চিতে রাখিয়া বোনাই সহজ, যেমন--৪০ নম্বর স্ৃতা1--৪০ ১৫৮৪০ 
৩৩৬০০ গজ | ইহার বর্গমূল--১৮৩'৩, ইহা! হইতে শতকরা ১০ ভাগ বাদ দিলে 
অর্থাৎ ১৮৩ বাদে অবশিষ্ট ১৬৫ থাকিল। ইহার ৩ ভাগের ১ ভাগ-৫€, 
অর্থাৎ প্রতি ইঞ্চিতে ৫৬্টী সুতা রাখিয়া! বুনিবে । ৮হটী পর্ধ্যস্ত সুতা প্রতি 
ইঞ্চিতে রাখিয়া বোন! যাইতে পারে | সর্ব! ম্মরণ রাখিবে যে সত! চেপ্টা 
(19) নয়, নল (0৪০৩) এরর ন্যায় গোলাকার; স্থতরাৎ ২০ নম্বর শ্থতার ৭18- 
শত নিশ্চয়ই ৪০ নম্বর ব্হতার 01201961 এর ভবল হইবে না, যেমন ২০১৮৪০ 
--১৬৮০০ ইহার বর্গমূল- ১৩০, ইহা! হইতে শতকর! ১০ ভাগ বাদ দিলে অর্থাৎ 
১৩ বাদ দিলে অবশিষ্ট ১১৭ থাকিল, স্বতরাং ২০ নং ব্ুতার 019)9190 5ঠর্ঘ” 
ইঞ্চি, পক্ষান্তরে ৪০ নং সুতার ৫18116167 ১৩” ইঞ্চি। 


আমাদের দেশের তস্তবায়গণ ধুতি ও শাড়ী বুনিতে স্ৃতার 
তারতম্য অনুসারে সাধারণতঃ বাজার প্রচলিত ঘত নম্বরের শান। 
ব্যবহার করিয়। থাকে নিয়ে তাহার একটি তালিক। দেওয়! হইল 
(১0০৮ 2১0 535667)) ৫ 
১০ নং অথবা খদ্দর স্তার জন্ত ২৪ হইতে ২৮ নং শান! 
১২।॥ নং হইতে ১৬ নং স্থতার জন্ত ২৮ হইতে ৩৬ নং শান 
000816 7২০6৫110696 16605 7795 118৬6 1126 ৮7193 007%91811 
(০৪145 006 (00 ০ £1%5 51191960 90105 8100 5485 11165 ৫01110% 
স্/62105. 
215 296 8০০৪--07560 90. 2 91851161 512105 1108010105 €0 2৫)85% 
006 %%100) ০01 5817). 


তাত ও রং ” ৫ 


১৬ নংহুইতে ২০ নং শৃতার জন্ত ৩৬ হইতে ৪০ নং শানা 
২০ লং ১, ২৮পনং 5, ৮» ৪০ ৯9 98৪ নং শানা 
২৮ নং », ৩২নং ১, 2১:8৪ ১, ৪৮ মং শানা 


৩২ নং ১, ৪০নং ১, 2:6৮ ১১ ৫২ নং শানা 
৪০ নং ১ ৫০নং ,, 9 ৫২ ৯» ৬০ নং শান 
৫০ নং ১১ ৬০ নং ৯, 5৪৬০ 5 ৬৪ নং শান! 
৬০ নং » ৭০ নং রা ১৪ ৬৪ রি ৬৮ নং শান। 
৭০ নং ১, ৮০নং ১, ৯১ ৬৮ ০ ৭২ নং শান 
৮০ নং ১, ৯০ মং ৯, 5১ ৭২ ১ ৭৬ নং শান। 
৯৩ নং ১ ১০০ নং রী ১১ ৭৬ নর ৮০ ং আনা 

১০০ নং ৯» ১২০নং ৯», 5৮০ 58 ৮৮ নং শান। 

১২০ নং ১, ১৫০নং ২, ১১৮৮ 5 ১০০ নং শান! 

১৫০ নং ১, ২০০নং ৯», ১১ ১০০ ১১ ১২৮ নং শানা 


দেশীশান। (9০০19571610 5/36521) £__ 
৪০ নং সুতার জন্য ৯৫০ হইতে ১০০০শ নঘর শান 


৬০ নং ৯, ৯১ ১২৫০ ১১ ১৩৫০ ১১ শান। 
৮০ নং ৯, ১১ ১৪০০ ১১ ১৫৫০ ১, ্ শান। 
১০০ নং ১, ১৯ ১৬০০ ১১ ১৭০০ ১১ ঠা শান। 
১২০ নং ১, ৯» ১৭৫০ ১৮৫০ ১, ১ শানা 


*জমিন খুব খাপি ( 0০28০) করিতে হইলে টানা ও পড়েনে একই 
নম্বরের সত! ব্যবহার করিতে হয়। জমিন যদ্দি পাতলা'র উপর খাপি করিতে 
হয়, তবে টানার স্তা অপেক্ষা পড়েন সত কিছু মিহি ব্যবহার করিবে । 
সাধারণতঃ ১০ নঘ্বরের মিহি ব্যবহৃত হইয়। থাকে। অর্থাৎ ৭০ নম্বরের টানায় 
৮০ নঘ্বরের পড়েন দিতে হয়। টানায় মিহি এবং পড়েনে মোট! স্থতা থাকিলে 
সেই কাপড় অপেক্ষাকৃত কম টেকসহি (].5615) হইবে । 


৪1 পরিমান নির্ণয় (0080705 0810012610115) 
টানার হিসাব (4810 09100186102.) :-_ 
প্রতি হাক্কে ৮৪০ গজ হ্তাথাকে ; কিন্তু টানা প্রস্তুত করিতে নানাপ্রকারে 
কিছু স্থতা নষ্ট হয় বলিয়! হ্যান্ক প্রতি ৪০ গজ ন্তা বাদ দিয়া টানার হিসাব 
* সার্টিং বুনিতে অপেক্ষাকৃত বেশী নম্বরের শান! ব্যবহৃত হইয়] থাকে ৷ সাধারণতঃ সুতার 
নগরের ১: হইতে ২ ২ গুণ পর্যন্ত শানা ব্যবহৃত হয়। অবগ্ত শান! ঘন পাতলা! নির্ভর করে 


কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে 91295, 198018 এবং 2059286010108এর উপর | 
€ 
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করিতে হয়, তাহা হইলে টানার হ্ুতা কিছুতেই কম পড়িবেনা। স্থতরাং 
নিষ্নলিখিত হিসাবগুলির কোন কোন স্থানে ৮৪০ গজ না ধরিয়া ৮০০ গজ ধরা 
হইয়াছে। টানার হিসাব করিবার পূর্বের নিয়লিখিত 'বিষয়গুলি প্রথমে শ্থির 
করিতে হইবে ; বথা- টানার দৈধ্য (782৩ 15180. ০৫ 1272), টানার 
বহর (7২০০৫ 110) ), সুতা ও শানার নম্বর ইত্যাদি । 

এরস্থলে মনে রাখ! উচিত যে কাপড়ের বহর হইতে টানার বহর সাধারণতঃ 
২+ ইঞ্চি বেশী এবং কাপড়ের দৈধ্য শতকর] € গজ বেশী রাখা প্রয়োজন । 


510101560 210 9900০ সহ যে টানার দৈর্ঘ্য ধর! হয় তাহাকেই বলে 
*€[80)06 1610508)++ 


টানার বহর শানার নম্বর টানার দৈর্ঘ্য 
ত্র _ টানার বহুর সশানার নশ্বর »:টানার দৈরঘয_হান ব৷ ফেটা। 


৮০০ 
এই হ্যান্ব হইতে সুতার ওজন বাহির করিতে হইলে হ্তার নম্বর দ্বার! হাসঙ্ক 
সংখ্যাকে ভাগ করিতে হইবে | উদ্দাহরণ £-_ 
১। ২০ নগ্বর ব্ৃতা দ্বারা ৪০ নঘ্বর শানায় ৫০” ইঞ্চি বহর রাখিয়া ৮০ 
গজ টানার জন্য কত সুতা লাগিবে? 


৫০ ১৯৫৪০ ১৫৮০ 
ভা _০২০০ হ্াঙ্ক-২০ মোড়া। ওজন 898885১82 
৮০০ ২০ নম্বর স্তা 
-:১০ পাউগু | 


২। ৩০ নঘরের ১ বাগ্ডিল স্তা দ্বারা ৪০ নঘর শানায় ৫০” ইঞ্চি বহর 
রাখিয়া কত গজ দৈর্ঘ্য টান! দেওয়া যায় ? 
টানা_ ৮০০১৫ তার নং *হ্তার উর ১৩০ ১১০ 

শানার নম্বর» বহর ৪০ ১৫০ 
--১২০ গজ দৈর্ঘ্য টান]। 

৩। ৬০ হ্াঙ্ক সত] দ্বার একটি ৫০ গজ টান! প্রস্তুত করিয়া শান' 
গাথিয়৷ দেখা গেল যে মাত্র ৩০” ইঞ্চি বহর হইয়াছে, তাহ! হইলে কত নম্বর 
শান। ব্যবহার করা হইয়াছে? 

৮০০১ হ্াস্ক সংখ্যা ৮০০১৬ 


শানার নঘর--_______ _ ল্ল ০০৩২ নম্ধরের শান। 
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6| ৫০ নম্বরের ২ পাউগু তা দ্বার! ৫০ গজ টান প্রস্তুত করিয়া ৪০ 
নম্বর শানায় গাথিলে কত ইঞ্চি বহর হইবে? ২ পাউও ৫০ নম্বর শৃতা-- 
€০১২-০১০০হ্াক্ব। 

৮০০ ১হাঙ্ছ সংখ্য ৮০০ ১০১০০ 


বহর টাটা াহীটিটীটী লি শীট লি 8০ 
শানার নত্বর টানার দৈর্ঘ্য ৪০১৫০ ৮” ইঞ্চি 


তাত ও রং ৭ 


«| ৫০ নং হ্ুতার ১০০০ গজ দৈর্ঘ্য ৪২০ খেই (6009) হৃতার ওজন 
৪২০ ৯১০০০ 


কত? ওজন _---__--০১০ পাউওড। 
৮৪০ ১৮৫০ 


৬। ১০৩০ গজ দৈর্ধ্য ৪২০ খেই সভার ওজন ১০ পাউগ্ড স্তার নম্বর 
৪২০ ১১০০০ 


কত ? শ্তার নম্বর -___-__-০৫০ নং। 
৮৪০১৫ ১০ 
৭| ৫০ নং তার ৪২০ খেই একটি টানার ওজন ১০ পাউণ্ড, টানার 
1৮৪০১৫৫০১১০ 
৮।| ৫০ নং সুতার ১০০০ গজ টানার ওজন ১০ পাউও্ড হইলে তাহাতে 
৮৪০১৫৫০১৯১০ 


কতটি খেই (৩005) হয় ? থেই-_ -৪২০ খেই (5245 )। 


১০০০ 
উল্লিখিত হিসাবে শানার নম্বর 96০০1 701% 555510 এ ধরিয়! 'হিসাৰ 
করা হইয়াছে। 
পড়েনের হিসাব (16? 08108180017 ) £__ 
পড়েন সুতার হিসাব করিতে কাপড়ের দৈর্ঘ্য, বহর, ইঞ্চি প্রতি পড়েন 
সংখা এবং পড়েন সুতার নম্বর জান৷ প্রয়োজন । উক্ত চারিটি অজ্ঞাত সংখ্যার 
যেকোন তিনটি জান! থাকিলে চতুথটি সহজেই বাহির করা যায়। পড়েন 
তা ও কিছু নষ্ট হয় বলিয়া হ্যাঙ্ক প্রতি ৪০ গজ বাদ দিয়া হিসাব করিতে হয়। 
উদ্দাহরণ £_-৩৪ ইঞ্চি কাপড়ের বহর অথব! ৩৬ ইঞ্চি টানার বহর, ১০০ 
গজ দৈর্ঘ্য একটি থান, ৭২ নং পড়েন স্থতা দ্বার ইঞ্চি প্রতি ৮০টা পড়েন দিয়া 
বুনিতে হইবে-__ 
১। পড়েনে কত হ্যাঙ্ক সুতা লাগিবে? 
_ টানার বহর১থানের দৈর্ঘ্য১ইৎ প্রতি পড়েন_ ৩৬১৫১০০১৫৮০ 
৮০০ ৮০০ 
৮৩১৬০ হ্যাঙ্ক--০৩৬০--১০-০৩৬ মোড়া । 
২। পড়েন স্থতার ওজন কত? 
_ টানার বহর ১থানের দৈর্ঘ্য ১ইং গতি পড়েন_ ৩৬১৫১০০১:৮০ 
৮০০১৯তার নগ্বর . ৮০০ ১৯৭২ 


-€পাউগ্ু |] 


জন 


টানা নুতার মৌখিক হিলাব-- 
শানায় যত শত তা থাকিবে, ৮* গজ টানা দিতে ২* ফেটি মোড়ার তত মোড়! হুতার 
প্রয়োজন। যেমন, ১৬*০ শৃতা থাকলে ১৬ মোড়া ; ২*** সুতা থাকিলে ২* মোড়া । 


৷ ৩৮ তাত ও রং 


৩। পড়েন স্তার নম্বর কত? 
টানার বহর * থানের দৈর্ঘ্য ইং প্রতি পড়েন ৩৬১৫১০০১৫৮০ 
৮০০ ১৩জলন ৮০০১৫ 
--৭২ নং । 


নম্বর 7 


৪| ইঞ্চি গ্রতি পড়েন সংখ্যাকত? 
পড়েন 72 নম্বর ওজন ৮৪০০১৫৭২১৫৫ নি 
টানার বহর *থানের দৈর্ঘ্য ৩৬১১০০ 
৫1 এই স্বলে টানার বহর বাহির করিবার প্রণালী-_ 
৮০০১স্তার নম্বর ওজন ৮০০ ১৫৭২ ১৯৫৫ 
হই প্রতি পড়েন সংখ্যা থানের দৈর্ঘ্য ৮০১৫১০০ 
৬। থানের দৈরধ্য বাহির করিবার প্রণালশ__ 
দৈর্ঘ্য ৮০০১ল্তার নম্বর ওজন 60852 রন। দাত 
ইং প্রতি পড়েন টানার বহর ৮০৯৩৬ 

হাত তাতে, কলের তাত বা কলের ঠকৃঠকি তাতের মত সর্বত্র সমান 
ভাবে বোন! যায় না, কারণ, বোনাট! তাতীদ্দের হাতের উপর সম্পূর্ণ নির্ভর 
করে। সাধারণতঃ টানা ও পড়েন একই নম্বরের হইলে টানা অপেক্ষা পড়েন 
ইঞ্চি প্রতি ৪1৫টী সুতা কম লাগে |! ইহা হইতে বেশী কম হষ্টলে কাপড় ভাল 
হয় না। 

পাড়ের স্থতার হিসাব জন্বদ্ধে পূর্বে কিছু বলা হয় নাই। পাড়ের 
জন্য কেহ কেহ পাকোয়ান দোতার ব] দুইটী ভার বানাল একত্রে মাড় দিয়া 
ব্যবহার করে এবং অনেকে জমিন হইতে কিছু মিহি সুতা তিন তার, চৌতার, 
ব্যবহার করিয়া! থাকে। পাড়ের তা শানার প্রতি ঘরে ৩টী বা ৪টী করিয়া 
থাকিবে। ইহা! স্থির করিয়৷ পূর্ব বণিত সুত্র অনুযায়ী সহজেই পাড়ের সুতার 
হিসাব করিয়া লইবে। 


(৫) “ব” এর হিসাব (76৪14 0৪101811925) 

“বৰ” বহুবিধ, যথা, দেশী বাধা “ব”, হাতে তোল। “ব”, আথ 
পাটি “ব”, তারের “ব” (৮15 16815) ও বিলাতী “বৰ” (0০97 
ড271198860 1869105), 

দেশী বাধ! “বৰ; নন হিসাবে প্রস্তত হয়; যেমন ১২০০1১৪০০ ৪ব?, 
ইত্যার্দি। ইহার মূল্য খুব কম; কিন্ত সহজেই নষ্ট হইয়া যায়। শ্রীরামপুর 
ইত্যাদি অঞ্চলে দেশী বাধা “ব” (0০ 10906 1798109) এর 


ভাত ও রং ৬৯ 


প্রচলন এখনও বেশ আছে। শাড়ী ও ধুতি বুনিতে বিশেষতঃ $ক্‌ঠকি 
তাতে মিহি হ্ুতার কাজ করিতে দেনী বাধ! “ব” অথব! হাতে তোলা 
ণ“ৰ” ই উত্তম। শাস্তিপুর, রাজবলহাট ইত্যাদি অঞ্চলে সকলেই “ব” হাতে 
তুলিয়া! লয়। এই হাতে-তোলা “ব”' প্রতি থানে খুলিয়া পুনরায় নতুন করিয়া 
“ব”, তুলিয়া লইতে হয় । ঢাকা, পাবন। ইত্যার্দি অঞ্চলের অধিকাংশ তস্তবায়- 
গণ আধপাটী “ব.”তে কাজ করে; কিন্তু সাধারণ প্রেইন কাপড় ব্যতীত 
অপরযে কোন ডিজাইনের কাপড় বুনিতে তারের “ব” অথব। বিলাতী 
“ব”ই শ্রেয়ঃ। এই “ব” সহজে নষ্ট হয় না।* তারের “বব” জে?৩ 1768105) 
এর মূল সর্বাপেক্ষা বেশী, কিন্তু ইহাদ্বারা কাজ করিতে খুবই স্থবিধ!। 
তারের «ব*, বিলাতী “ব”* এর .মত এক সঙ্গে গাথা থাকে না, ইহার 
গ্রত্যেকটী “ব”* ন্বতন্্র এবং প্রয়োজন অনুসারে যে কোন শানার সহিত ব্যবহার 
কর। যাইতে পারে । 


হিজ্ড-নিটিং (০৪107716008) 
বিলাতী ব” (0০৮০7. ড৪1735760. 1759109)- হিচ্ড, প্রস্তত 
করিতে উৎ্কষ্ট ইজিপসিয়ান ইয়ার্ণ (0077৮60 18890100]. 5৪200 ) 
ব্যহহৃত হইয়া থাকে। কত নম্বরের সুতার জঙ্য কত নম্বরের কত 1010 
সতা দিয়! হিন্ড, প্রস্তুত করিতে হয় তাহার একটি তালিকা নিয়ে দেওয়া 
হইল-_ 
২০নং হইতে ৩০নং সুতার জন্য ৪০ নম্বরের ১২ নাল। 


্ ৫০ নম্বরের ১২ নাল ২৫% মাড়ের জন্য। 


৩২লং ১, ৪০ন২ং ৪, 
1». ২ ১৬ নাল ভারী মাড়ের জন্য । 


৪২নং ১ ৫০নং ১১ ১, ৬০ নম্বরের ১৬ নাল। 
€২নং ,, ৬২নং ১, ১, ৭০ নম্বরের ১৬ নাল। 
৬৪নং ১, ৮০নং ১, ১, ৮০ নম্বরের ১৬ নাল। 
৮২নৎং ১ ১২০ন২ +১ 5) ৯৪ নম্বরের ১৬ নাল। 


এই *“ব»গুলি একসঙ্গে নম্বর হিসাবে গাথা থাকে বলিয়া যে কোন নম্বরের 
শানার সহিত ইহার ব্যবহার চলে না। এই “ব” চারিপাটীতে এক 
দ ড/1:5 1768108 901৮81019 601 08750 1002 (0956০0)--20809 ০৫ 27 0. চ226--- 


92৭ 1008 জা60) 6000 ০2 100220 2০000. 77950 800. 00809 ০:10 07856 ড1০- 
925 6০ 10]? 1908 12) 001008 7980, 


শ৩ তাত ও রং 


সেট হয়। ৪০ নম্বরের £'ব”* বলিতে প্রতি পাটীতে ইঞ্চি প্রতি ১০টী “বৰ” 
(86519 65০5) থাকিবে | ম্থৃতরাং ১০১৫৪-৪০ নম্বর | 

এইক্ুপ ৬০ নম্বরের “ব+, (603 36810) বলিলে প্রতি পাটীতে ইঞ্চি প্রতি 
১৫টী “ব” থাকিবে । অতএব ১৫১৫৪-৬০ নম্বর | অর্থাৎ “ব” এর নম্বর... 


প্রতিপাটী বা ঝাপের ইঞ্চি প্রতি “ব” সংখ্যা *৪। 


(৬) শানার সঙ্গে বিলাতী “ব” এর সম্বন্ধ 
(7২918601) 096৮০9610 [56৫ & ড2170151)60. 7758105) 


শানার সঙ্গে বিলাতী 'ব”*এর অতি নিকট সম্বন্ধ । টানার সৃতা «“ব"তে 
গাখিয়৷ শানার ভিতর পড়ান হইলে দেখিতে হইবে প্রত্যেক “ব”এর সুতা যেন 
প্রত্যেক শানার ঘরের ঠিক বরাবর অর্থাৎ সমস্ত্রে থাকে, নতুবা, ঝাপগুলি 
সহজে উঠ! নামা করিবে না, ফলে, টানার সুতা অত্যন্ত ছি'ডিবে | যত নগরের 
শান! তত নম্বরের “ব” হইলেই কাজের পক্ষে স্থবিধা ; কিন্তু প্রতি শানার 
জন্য এক সেট করিয়া “ব*' রাখা বু অর্থের প্রয়োজন এবং ব্যবসায় হিসাবে 
অর্থন্ও বল! যাইতে পারে, কারণ, এক সেট *ব” দ্বারা যে কোন শানাকক 
কাপড় বোন! চলে, যর্দি শানাগুলির নম্বর *ব”এর নম্বরের সমান অথবা কম 
থাকে, কিন্তু শানার নম্বর বেশী হইলে চলিবে না। 

যথা, ৫২ নম্বরের ১ সেট “ব” আছে; ১, ২, ৩, ৪, এই প্রণালীতে «“ব* 
গাখিয়। ৪০ ন্বর শানায় বুনিতে কি প্রকারে ““ব* এর স্তা শানার সমস্ত্রে 
থাকিবে? 

উত্তর £__-৪খান! ঝাঁপে ১টি সেট হয়, অতএব ৫২ নম্বর “ব”এর প্রতি- 
খান! বাপে ইঞ্চি প্রতি ১৩টা “ব” আছে। ৪০ নম্বর শানায় বুনিতে হইবে, 
স্থতরাৎ শানার ইঞ্চি প্রতি ৪০টী মাত্র সুতা থাকিবে । ১, ২, ৩, ৪ এই 
প্রণালীতে ৪০টী “ব*, গাথিতে ৪০--৪--১০ বার লাগিবে, অর্থাৎ প্রতি ঝাপের 
প্রতি ইঞ্চিতে ১০টী “ব”তে সুতা গাথ। হইবে, সুতরাং প্রতি ৪০টা সত! 
গাধিবার পর, প্রত্যেক ঝাঁপ হইতে ৩টী করিয়া “ব” বাদ দিলেই ৫২ নং 
“ব” ৪০ নং শানার সমস্ত্র হইবে । ইহাকে ইংরেজীতে বলে হিল্ড- 
ক্কিপিং (76210 5109176)। দেশী বীধা “ব”তেও এই অস্থবিধ! ভোগ 
করিতে হয় ; কিন্তু আর যে সব «“ব* আছে তাহাদের কোনটাতেই এই সমস্ত 
অন্থবিধা নাই । 


তাত ও রং ণ১ 


(৭) হিজ্ভ. ক্কিপিহ (5৪10 970700175 0819515308) 
ডিজাইন অনুযায়ী “ব"ঃ গাথার তারতম্য হইলে কোন ঝাপ কত নম্বরের 
প্রয়োজন তাহা নিম কয়েকটি দৃষ্টাস্ত ঘারা বুঝান হইল যথা. 


(১) ৪ (২) € «৫ (৩) ৪ 6 
৩ ৩ ৪ ৪8 8 ৪ ৩ ৩ ৩ 
এ চি ৩ ৩ ৩ 
১ ৮ ্‌ ২. 

১ | ১১১ 


উক্ত ১নং প্রণালীতে “ব+» গথিয়া ৪৮নং শানায় বুনিতে কোন ঝাপ কত 
নম্বরের প্রয়োজন? প্রতি রিপিটে ৬্টা স্ৃতা আছে, অতএব ৪৮-_-৬-ইঞ্চি 
প্রতি ৮টারিপিট-_স্থতরাং___ 


১ম বাপে ইঞ্চি প্রতি ৮ “ব”  ৮১৫৪-৩২ নম্বর (325 [75810) 
২য় + ৮৮১৬ তবগ ১৬৯৪০০৬৪ ০১ (645 ৩৪10) 
৩য় +, ». ৮১৬ “বা ১৬১৫৪-5৬৪ ১১ (643 179910) 
9 ৮ 2” ৮ এব ৮১৮৪-৩২-55 (325 85919) 


উক্ত ২নং প্রণালীতে “ব”, গাঁথিয়া ৬০ নং শানায় বুনিতে কোন ঝাঁপ 
কত নম্বরের প্রয়োজন? প্রতি রিপিটে ১২টা সৃতা আছে, অতএব ৬০-:-১২- 
ইঞ্চি প্রতি ৫টা রিপিট-_ন্ুতরাং__ 


১ম ঝাঁপে ইঞ্চি প্রতি € “ব* ৫১৪-২০ নম্বর (205 [7581) 
২য় ৯») ১১ + ১০ «বঃ ১০১৪-৪০ ৯৯ (405 189810) 
5 (605 76919) 
9র্থ পি ১» ২০ “ব? ২০ ১৫৪._-৮০ ১১ (805 76810) 
€ম ১, 2১ 55 ১০ “বা? ১০১৫৪_5৪০ 5১ (403 76219) 


৩য় 85 55 5 ১৫ «ব? ১৫ ১:৪---৬০ 


উক্ত ৩নং প্রণালীতে “ব* গীথিয়া ৪০নং শানায় বুনিতে কোন ঝাঁপ কত 
নম্বরের প্রয়োজন? প্রতি রিপিটে ১০টী সূতা আছে অতএব৪০--১০-ুইথিঃ 
প্রতি ৪টী রিপিট-_স্থুতরাং__- 

১মরকাঁপে ইঞ্চি প্রতি ১২ “ব? ১২১৪-০৪৮ নম্বর (4875 17991) 

২য় ১, ১১ ১, ৮ বা ৮১৪-৩২ ১ (325 ৮) 

৩য় ১ ++, ১২ এব ১২৯৫৪-০৪৮ ৯১ (485 2) 

৪র্ঘ ১, ) ১১ ৮ বা? ৮১৪৩২ ১, (325 ৯) 


খই. তাত ও রং 


৪৮ নম্বর বাপে ১. ২. ৩. ৪. “ব” গখিয়া কি প্রণালীতে ৪০ নম্বর 
শানার সমস্জ থাকিবে? 

৪০--৪--১০ অর্থাৎ প্রতি ইঞ্চিতে প্রতি বাপে ১০টী “ব”* এ সুতা 
থাকিবে, কিন্ত ৪৮ নঘ্র বাপে প্রতি ইঞ্চিতে প্রতি ঝাঁণপে ১২টী “ব" থাকে, 
অতএব প্রতি ৪০টী সুতা গাখিবার পর প্রত্যেক ঝাপ হইতে ২টী করিয়া “ব* 
বাদ দিলেই ৪৮ নম্বরের “ব* ৪০ নম্বর শানার সমসুজ্ধ হইবে | 

এইরূপ «“ব* (6963) বাদ দিয়া শানার সহিত হিজ্ডের সমত্যত্র রাখাকে বলে 
“4৪100008715” 01 “50700019171”, জ্যাকার্ডের মেলআইজ (0911 6569) বাদ দিয়া 
অনুরূপ কম্বার বোর্ডের সহিত শানার সমস্ত্র রাখাকে বলে “0850078 ০০, 


বিবিধ হিসাব (161506118115005 00810012710179) 


(১) একখানি কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে ১৬ নং সতার ৮০টী স্তা (81705) 
আছে। টানার ১৬ নং স্ুতা পরিবর্তন করিয়া যদি ৯ নং ব্তা দেওয়া হয় 
তবে ইঞ্চি প্রতি কত স্তার প্রয়োজন? 

ইঞ্চি প্রতি টানা সংখ্যা পরিবর্ত তার নম্বরের বগ্মূল 
টানায় যে নম্বরের স্থতা আছে তাহার বর্গমূল 
-্যত সুতার প্রয়োজন (প্রতি ইঞ্চিতে ) 
-৮৫-৩--৬০ অর্থাৎ গ্রতি ইঞ্চিতে 60 605এর প্রয়োজন । 

(২) একখানা তাত প্রতি ইঞ্চিতে ৬০ পিক্‌ দিয়া প্রতি মিনিটে ১৮০ 
পিক্‌রেটে রোজ ৯ ঘণ্টা কাজ করে। এই ৯ ঘণ্টার শতকরা ২০ ভাগ সময় 
আজে বাজে নষ্ট হয়। দৈনিক কত গজ কাপড় বোন! হয়? 

মিনিটে যত পিকৃ৮৬০ মিনিট "রোজ যত ঘণ্টা কাজি এ 
প্রতি ইঞ্চিতে যত পিক্‌ ৮৩৬ ইঞ্চি 
ইহ! হইতে শতকরা ২৪ ভাগ বাদ, যথা-_ 

-২$?১৪৬৫৯-৪৫ গজ-_৯ গজ (২০০)--৩৬ গজ (দৈনিক কাজ)। 

(৩) ৬০ এবং ৯০ নম্বরের সুতা এক সঙ্গে পাকাইয়! তাহার 7২৪9- 
(8010 00806 বাহির কর । : 


সুত্রে ১ 


] 


সুত্র £__ 


*৬/1)01) 16550169170 0091065 216 16911160১05 11016580529 
$019009960 1০ ৮০ (15160. (09901161". 

121) 2619£6 (০০01)69 216 16000116051 15 995001)60 (119 076 
01015905 215 00170100119 11) 1116 ০০1) ০1090 200 16811, 00511 
7165196005০ 170151009116165” :-3790 উড, 


তাত ও রং নু 


শুতে ঃ-_উভয় কাউন্টকে পরম্পর গুণ কর, এবং গুণ ফলকে উভম্থ 
কাউণ্টের যোগফল দ্বারা ভাগ কর। ভাগ ফলই 16501020 ০০৪17 যথা-_. 

৯:25 438--৩৬নং (550109170 ০০০) অথবা 

৬০নং স্তার ১ হ্]ঙ্ক-ড্ট পাঠঃ; ৯০নং সতার ১হ্যাক্ক-১১ পাঃ। 

স্থতরাং--উক্ত ৬০ এবং ৯০ নং সৃতার পাকোয়ান টি ) ১ হ্যাঙ্ক 
তার ওজন--ড৩4ত-২৮-5&ত-তঁড পাঃ 

অতএব পাকোয়ান হুতার নম্বর (7২550108106 0010) -₹৩৬ নং 

(৪) একটি টানায় ৬০ এবং ৯০নং সুতা! আছে, উক্ত টানা সভার 
/551886 00০0 বাহির কর-__ 

৬০ নং সততার ৯০ হ্াঙ্ক-ঁ 6 পাঃ; ৯০ নং তার ৯০হ্যাঙ্ক-_১ পাঃ। 
মোট হ্যাঙ্ক সংখ্যা-১৮০ এবং মোট ওজন.-ু২২ পাঃ অতএব /১৮০৪৪০ 
000:0- ১৮০--$-৭২ নং 

(৫) ২০, ৩০ এবং ৪০ নং সুতা একসঙ্গে পাকাইয়। তাহার হ২০516217 
0০011 বাহির কর-__ 

উঃ ২8:$৪-৬৮-১২) ২২8$-%০৯ নং 0২০০ 


০০070) 
অথবা 


২০ নং স্তার ১ হ্যাঙ্কলুং্ট পাঃ, ৩০ নং সুতার ১ হ্যাঙ্ক-্তঁত পাঃ, 
৪০ নং সুতার ১ হ্যাঙ্ক-ন্তত পাঃ। 

স্থতরাং উক্ত ২০, ৩০ এবং ৪০ নং তার পাকোয়ান। (7%715090) ১ হ্যাঙ্ক 
সতার ওজন--হন্৮7তঁচ7 উত-২$৩২১-- সহি পাঃ 

অতএব পাকোয়ান স্ৃতার নম্বর (২55916217 ০0170) ১- চহদ্টি- 
১১ ২৮১০৯ নং। 

(৬) একটি টানায় ২০, ৩০ এবং ৪০ নং সুতা আছে, উক্ত টান! সতার 
/৯৬6189 00০0৮11 বাহির কর-_ 

৪০ নং স্থতার ৪০ হ্াঙ্ক-১ পাঃ, ৩০ নং সুতার ৪০ হ্যাঙ্ক--$$ পাঃ, 
২০নং তার ৪০ হ্যাঙ্ক-২ পাঃ। 

মোট হ্াঙ্ক সৃখ্যা-১২০ এবং মোট ওজন-৪$ পাঃ 

স্থতরাৎ 4£১০12£০ (০০9116- ১২০-:-৩১--১২০ ১ এই-৮১--২৭্তি 
অর্থাৎ ২৮ নং 

(৭) ১টি টানাতে ৬০ নং ২ সুতা, ৪০ নং ২ স্থতা এবং ২০ নং ১ সুতা 
আছে। টানার 45561886 0০০08006 কত? 


৭৪ ভাত ও রং 


হাঙ্ক ৫সৃতা সংখ্যা-মোট হ্যাঙ্ক--নৃতার নংস্প্রত্যেক সুতার ওজন (পা?) 





৬০ ১৫ হ লু ১২০ 77 ৬০ হল হ পা 
৬০ ১৫ ১ 55 ১২০ - 8৪০ লু ণ পাঃ 
৬০ ১৫ ১ লল্ত ৬০ -- ২৯০ 2 ৩ পাঃ 

৩০০ ৮ পাঃ 


স্থতরাৎ 2--৩০০-:-৮-০৩৭-৫ অর্থাৎ ৩৮ নং 4৯618820081 

(৮) ছুইটি সত! পাকাইয়। ২০ নগর করিতে হইবে, ইহার মধ্যে একটি 
৩০ নম্বরের, অপরটি কত? 

$৫২-৬১-৬০ নম্বরের সুতা ৩০ নগ্বর সুতার সহিত পাকাইতে 

হইবে | 

(৯) হ্যাঙ্ক এবং লিয়ের ওজন বাহির কর। 

সুত্র £-__৭০০০ গ্রেন্‌কে স্তার নম্বর দরিয়া ভাগ করিলে প্রতি হাক্কের ওজন 
বাহির হইবে ।" হ্যাক্কের ওজনকে ৭ দিয় ভাগ করিলে লিয়ের ওজন পাইবে-_ 


লি-_ ওজন তালিক। 


(4৯ ০1191 511011)5 0106 162. ৮6151) 11) £1:211)5 01 
০০901 92135 ) 



















































































































স্তার | ১লি | ২লি |৩লি|৪লি |৫ লি | ৬লি ৭ লি 
নন্ঘর 

২০ নং] ৫০ ১০০ ভাগ ০০ ৫০ ৩০9০ ৩৫০ 
৩২ নং ইডিগদি রং তত বব্কা ১৫৬২৫ তা | ২১৮৭৫ 
৪০ নং হি €9 ৭৫ ১০০ ১২৫ ৯৫০ ১৭৫ 
৪8৪ নং. ২২:৭৪. ৪৫.৪৮ সিভাহর ৯০*৯৬ | ১১৩৭ ১ ১৫৯১৮ 
৬০ নং |] ৯৬:৬৭ তিতা, ভা 7 ৬৬.৬ ৮৩৩ ১০০ ৯১৬৬২ 
৮০ লং | ১২৫ নি, ৩৭০৫ ৫০ ৬২-৫ ৭৫ ৮৭৫ 
৯০ লং ১১ 7 ৩৩ টন ৭৭ 


(১০) 3/605 ৯০০ 7১017, 3/1085 81901010 এবং 3/209 11191) 
বলিতে ইঞ্চিপ্রতি কোন শানায় কত সুতা (61705) আছে বুঝায়? 


তাত ও রং. ৭৫ 


31609 ৪০০. ০07-০প্রতি ইঞ্চিতে ৩০ ডেপ্ট ১৫৩.৯০ অত (005). 


ই০১৫১০৮ 
৩৬ 


311985 73180100107 





-৬০ ডেন্ট ১৩-০১৮৩ সুতা (6743). 
। 
১০০ ১৯২০ 





31209 [11910- -০৫০ ডেন্ট ১৫৩-১৫০ সত (81705). 


(১১) কে) ১২০ গজ স্তার ওজন ২০ গ্রেন্‌ হইলে এ সুতার নম্বর কত? 
১০০০ ১০০০ 
যহতগন্ধ হুতার ওজন নিন ০ লং (505 5817) 
(খ) ১২০ গজ হইতে কম স্তারও নম্বর বাহির কর! যায়, যথা_-৩০ গঙ্ 
তার ওজন € গ্রেন হইলে স্তার নম্বর কত? 
| যত গজ সুতার ওজন দেওয়া আছে ১৭০০০ ৩০১৭০০০ 
উঃ শব টু ৮৪০ ১৫ 
-₹৫০নং (5095 52178), 
(১২) ৭৫ গজ সতার ওজন ২৫ গ্রেন্‌ হইলে সুতার নম্বর কত? 
৭০০০১ তা ৭০০০ ১৫৭৫ 
তি চেরার তন চারি শলারা? 
(১৩) ৪০ নং স্তার ১৫০ গ্রেনে কত গজ? 


৮৪০১্তার নম্বর যত গ্রেন ৮৪০১৫৪০৯১৫০ 


৭০9০০ 09০ 


শত স্তার শহ্বর- 


হজ ঃ 


কত 


লু ৭২০ গজ 
(১৪) ৩০ নং স্তার ৯০ গজে কতগ্রেন্‌? 
স্তন্জে :___ ১৮84554-০4 26218 গ্রেন্‌ 
বহুত নং ১৮৪০ ৩০ ১৮৪০ 
(১৫) ৩০ নং স্তার ১২ পাউণ্ডে কত হাক্ক? 


স্তর 2-_স্তার নম্বর যত পাউণ্ড-৩০ ১ ১২--৩৬০ হ্যাস্ক | 


ক্ভীল্ অধ্ান্স 


সূতা পরীক্ষা (59000 ০1 ৪0) 


স্ৃতা নির্বাচন (5916000 ০1 5৪00) :-_সতা খরিদ করার পূর্বের 
ভাল মন? পরীক্ষা করিয়া দেখা উচিত, কারণ সুতা]! ভাল মন্দ অনুসারে কাপড় 
ভাল মন্দ হইয়। থাকে। স্থতরাং নিয়লিখিত বিষয়গুলি পরীক্ষা! করিতে 
হইবে, যথা স্তার শক্তি, সমতা, স্থিতিস্থাপকত], পাক, ওজন ইত্যাদি। ্ৃতা 
পরীক্ষা করিবার অনেক রকম যন্ত্র আছে, সাধারণ লোকের পক্ষে সেইসব 
যন্ত্রের সাহায্য পাওয়। সম্ভব নয়, অথচ ক্রয় করিবার কালীন পরীক্ষ/ করিয়া ক্রয় 
করাও একাস্ত প্রয়োজন । 

সুতার নম্র (00001 01 ৪1) :_সাধারণ লোক অন পরিমাণ সুতা 
খরিদ করিতে যাইয়৷ প্রায় ক্ষেত্রেই এক হৃতার পরিবর্তে অন্ত সৃত। দ্বার! 
প্রতারিত হয়। স্থতরাং যত নম্বরের স্ৃতা তত ফেটীর (790) ওজন 
১ পাউগ্ড বুঝিয়। লইতে হইবে। এই সহজ নিয়মটি এই পুস্তকের দ্বিতীয় 
অধ্যায়ে আরও পরিষ্কার করিয়া বুঝান হইয়াছে; কিন্তু অল্প পরিমাণ সৃতি 
হইতে নম্বর স্থির করিতে একটি নম্বর জান! (00107 0০) সুতার পার্খে 


রাখিয়া ধারণা শক্তি ছ্বার! স্থির করিতে হয়। অবশ্ এই নিয়মে নৃতার প্রকৃত 
নম্বরটি স্থির করা কঠিন, তবে প্রায় কাছাকাছি হইয়া থাকে। প্রকৃত নম্বর 
নির্ণয় করিতে হইলে মাপিবার স্কেলের সাহায্যে কয়েক গজ বস্তার *গ্রেন্‌ 
ওজন+ ( 00781) 1০121) লইয়া নিয়লিখিত সুজ্জ অনুযায়ী হৃতার নম্বর বাহির 
করিবে, যথা-_ 
ঠা 786571856 গজ সুতা ওজন হইল 
৮৪০ উক্ত স্তার ওজন 
উদ্বাহরণ-_৩০ গজ সুতার ওজন € গ্রেন্‌ হইলে ক্ৃতার নম্বর কত? 
৭০০০ ১৫৩০ গজ 
৮৪০১৫ গ্রেন্‌ 
২। আরও অল্প পরিমাণ সৃতা বা! এক টুকরা শমুনার কাপড় হইতে 
মাপিবার স্কেলের সাহায্যে স্থতার নম্বর স্থির করিবার আর একটি প্রণালী, 
যথা-_ 
কে) সুত্র £--কটন ইয়ার্ণ--৮'৩ গ্রেনে যত গজ তত কাউন্ট। 
লিনেন ইয়াণ- ২৩৬ গ্রেনে যত গজ তত কাউট। 


সস্তার নম্বর 


জুতার নম্বর_ --৫০ লন্বর। 


তাত ও রং ণণ 


উর্স্‌টেভ, ইয়ার্ণ_-১২"৫ গ্রেনে যত গজ তত কাউন্ট। 

(খ) হুত্র £--৭০০০ গ্রেনে ১ পাউওড হয়। এক হান্কের দৈর্ধ্যকে ইঞ্চিতে 
পরিণত করিয়৷ ৭০০০ দিয়া তাগ করিলে একটি খণ্ড (915০০) যত ইঞ্চি হইবে, 
প্রাতি গ্রেনে এপ ঘত খণ্ড সুতা 
হইবে সেই সুতার নম্বর তত। 
এই প্রণালশীতে সুতার নগ্বর বাহির 
করিবার জগ্ভ 739991655 অথব! 
11)01095  08121706 উৎকৃষ্ট । এই 
73912706 এর সহিত একখানা 
“"[91001865” থাকে এবং তাহাতে 
সুতার রকম অনুযায়ী নিদ্দিষ্ট মাপ অঙ্কিত আছে, তদশ্রসারে হুক্মভাবে সুতা খণ্ড 
খণ্ড করিয়! কাটিয়া লইতে হয়, সঙ্গীয় 16701865এর সাহায্যে সুতা খণ্ড খণ্ড 
করিয়! কাটিয়া এই 8918795এ কাউন্ট নির্ধারণ কর! হুয়। যথা-.. 





টেমৃপ্লেটে হুতার খণ্ড 


সভার রকম  ) কাবার নির্ধারিত মাপ 
(০816 01 2] ) (97895 17 0০ মন্তব্য ( 1২০77811 ) 
[67001806) 


কটন (0০৫০ ৬৪) | ৪:৩২" ইঞ্চি | ১ গ্রেনে যত খণ্ড তত কাউন্ট 
২১৬” ইঞ্চি ২ গ্রেনে 25 9555 $১ 


রর ১,৫৪৩ ইঞ্চি ১ গ্রেনে 25 55 29 5 
উল (ড/০০1 91০17) 


১,৩১৫? ই 
উদ্টেভ্‌ (ড70755৫ টি হি টি 
211) ২:৮৮? ইঞ্চি | ১ গ্রেনে ১ ১১১১১, 


হৃতার শক্তি (9010710) ০1 98101) :- 

বাণ্তিল হইতে একটি মোড়া বাহির করিয়া তাহা হইতে একটি মাত্র তার 
টানিয়া তাহারই সাহায্যে সমস্ত মোড়াটী ঝুলাইয়া৷ রাখিলে যদ্দি মোড়াটী 
ছি'ড়িয়া না পড়ে তবেই বুঝিতে হইবে যে সুতা] বেশ শক্ত আছে। নিখুত ভাবে 
শক্তি পরীক্ষা করিতে যন্ত্রের সাহায্য প্রয়োজন । স্ৃতার শক্তি পরীক্ষা করিবার 
জন্য এক প্রকার যন্ত্র আছে তাহাকে 7.98, [০56৩ বলে । এই যন্ত্রে একটি করিয়! 
1৩৪ পরীক্ষা করিতে হয়। কাউন্ট অন্গসারে কত পাউও্ড ওজনে স্থৃতা ছিড়ে 
তাহার উপর সুতা ভাল মন্দ নির্ণয় হইয়া থাকে । নিয়ে একটি চার্ট (02916) 
দেওয়া গেল, তাহাতে কাউন্ট অনুসারে সত ভাল মন্দ স্থির করিবে-_. 


লিনেন (01701) 5817) 


59 59 ৪$ $১ 





শিউ 


তাত ও বং 


80016 ৪18071770 €106 200770507188105 19798051820 50517 01 1 1768 91 696627 চন, 


তার 
নম্বর 


পি পপ পপ 
কা 


১৩ 


০০০০ পপর সপ 


২ 





৩০ 


সাপ পপ 


৩২ 


এ আক ৯৮৯ এপ 


6০0 


৪২ 


পপ পাপ 


86 


৫ কপ সপ 


সর (ভারি ৬৫৮ সপ স্পর 


93799011086 ৮. 
2 10, 





১৯৯৬ 


আপ চাপ রা ৩৯ 


৮* 


পপ পপ তা আপ ভিউ 
পুরা হার ০৩০ সপ ২৯৯ 


৪৯ 


০৯৮৮০ "আপ পপ ১৬,৬১০ 


১ 
8৫২. 


স্পা পাপা পাপা পল পাপন 


৩৯ 


সপ সপ পপি সপ্ পাপিশস্প 


শীত পপি 


মধ্যম উত্তম অতি উত্তম | অসাধারণ উত্তম 
কোয়ালিটি | কোয়ালিটি কোয়ালিটি | কোয়ালিটি 








পি পর পাট পপ [| এরা শপ কাপ [| উর? গর». জর 


13198,0071005 ঘ.11379802176 দা৮.|329805106 ৮1171980206 সাঠ, 
ঠা 11), 1 10, 10 10, হে 10, 


কে চক্পাশশট আপা আজিজ | পপ 1 (সপ্ত ওক সস সস ও [| লরি রা ৬ ৬৮ -ঞ৬ 


১২০২ ১২৫ ১৩০ ১৩৫ 











আসল নল সারাটি এ) উর ০... ররর [| এরর ৬০০০৮ উর এ ০এ১৯ [| ররর প্র এট এরর 


৮৩২ ৮৫ ৮৭ ৮৯ 


পপ সপ ০ পল এ চা প্র (রি [| ওপার চর ররর [| এর ...৯৮০/৮:৪ (পরল এর 


৯ ১ 
৬৯৩ ৭১ ২ ৭8 


৬৩ ৬৪১ ৬১৬ ৬৭ 











প্পীমপীসপিপ পেপসি ০ পা পিসপ সি পাশা পাপা” | আমর আপ ইহ ৩১০৯০ ৪০৯৬৮ [| সক রর উর ররর পা [8 রর সক 


৫০ ৫১ ৫ ৫৩ 





পি পপ ৯ ০০ পাপা পর পাপা | রর পপ ই পপ ০ | পপ 


৪৬২. ৪৭ ৪৮ ৪৯ 


পপ | ০9 ০৪ ৩০৩ -০০৮০৭৭০প জরা ররর [| সপ্পস্্ সপ (পক (রর, [| গর 





১ 
8০ ৪১ ৪১২ ৪২২ 


৩ ০ ০ উন 


৯. ৯ 0 
৩৮২ ৩৯ ৪ ৪১ 


৩৩ ৩৭ ৩৮ ৩৮২ 








তাত ও রং শ৯ 


হতার সমতা (016010015০1 9802) :- 
লতা সর্বত্র সমান হওয়া আবশ্তক অর্থাৎ মাঝে মাঝে যেন ডিম্‌ ডিম্‌ 
না থাকে। ইহা অনেকট। দেখিয়াই ঠিক করা যায় অথব! একখান! কাল 
রংএর কাঠ বা পেষ্ট বোর্ডে হৃতা পাশাপাশি জড়াইয়। দেখিলে সহজেই বুঝিতে 
পারিবে । 


হতার দেখ্য 0.০গ। ০1 9211) ২ 
পূর্বেই বলা হুইয়াছে যে ১ হ্াঙ্ক_ু৭ লি-৮৪০ গজ | অতএব ১ লি--১২০ 
গজ এবং ইহার পরিধি ১॥ গজ | 
সুতরাং দেখিতে হইবে যে একটি “লি” মধ্যে ৮০ বেড় সত আছে 
কিনা । অন্তান্ত স্থতাও এই প্রণালীতে দৈর্ঘ্য পরীক্ষা করিতে হয়। 
তৃতার পাক (51202107151 791 10011) :-- 

র স্ৃতার জন্য-__যত নম্বরের স্তা, সেই সংখ্যার বর্গমূল (50215 
£0090)কে ৩২ হইতে ৪3. দিয়া গুণ করিলে যে সংখ্যা হইবে, ইঞ্চি 
প্রতি তত পাক (15 761 1701) থাকা উচিত। যথা-_স্তার নম্বর যদি 
৬৪ হয়, তাহার বর্গমূল ৮, সুতরাং ইঞ্চি প্রতি ৮১৩২ হইতে ৮১৫৪২ অর্থাৎ 
২৮ হইতে ৩৬ পাক (0৮/9 701 17017) থাকিবে । সেইরূপ পড়েন সুতার 
জন্য-_ঘত নম্বরের স্থতা, সেই সংখ্যার 
ব্গমূলকে ২২ হইতে ৩২ দিয়া গুণ 
করিলে যে সংখ্য৷ হইবে, ইঞ্চি প্রতি তত 
পাক থাকা উচিত | যেমন, স্তার 
নম্বর ৬৪ হইলে, ইঞ্চি প্রতি ৮৮২২ ৩৯ নং চিত্র। টুইষ্ট টেষ্টার 
হইতে ৮১৩২ অর্থাৎ ২০ হইতে ২৮ পাক (19 7961 170) থাকা উচিত। 
হুতার পাক পরুাক্ষ। করিবার জন্ত ৩৯ নং চিত্রের [150 [6519: ব্যবহার 
করিবে । 


মিউল ও রিং ফ্রেমের সুতায় পার্থক্য 0017557৩5 


০০1/991) 11016 52) & 11105 5970) 





মিউল (516 390) রিং (1702 ওহ) 
পাক নরম (9০ 7৮150) পাক কড়া (720 7৮7156 5 (০ 10%), 
স্থিতি স্থাপক (1850০) 


মাড় বেশী প্রয়োজন (096 (০0 মাড় কম প্রয়োজন 


(৮০ তাত ও রং 


০0020 013218016০1 2117)  সঙ্কোচন বেশী। 


সঙ্ষোচন কম (০৬175 10 1 কাপড় মিউলের স্তায় খাপি হয় না। 
61850019) | রিং ফ্রেমের উভয় দিকেই 921)016 
কাপড় বেশী খাপি কর! যায়। থাকে, এবং প্রতি স্পিগ্ডিলে 
বেশী গোলাকার হয় না। অপেক্ষাকৃত বেশী সত! হয় (0158161 
তা মোটা অথব! অত্যন্ত মিহি হয়। 10090101101 06191210016). 
পাক সর্বত্র সমান হয়। গোলাকার বেশী হয়। 
সাধারণতঃ পড়েনের উপযুক্ত সুতা হয়| 71601017 0০0/এর সত হয় । 
পাক সর্ধন্ত্র সমান হয় না। 
সুতা পরিমাণে কম হয়। আগুন লাগার ভয় কম (1699 1851 ০1 
পারিশ্রমিক বেশী লাগে । 16) 
ফিনিশিং ভাল হয়। সাধারণতঃ টানার উপযুক্ত স্তা হয়। 
পারিশ্রমিক কম (50011010% 17 
ড/2669) 


জায়গা কম প্রয়োজন (২০0001101 
11 0001 9906) 
এতদেশে সাধারণতঃ ১৫০ নং স্ুতা অপেক্ষা মিহি স্তার প্রয়োজন 
খুব কম। যিউল মেসিনের মুঙ্গ্য অপেক্ষাকৃত অনেক বেশী, জায়গারও 
অধিক প্রয়োজন । পক্ষান্তরে বর্তমান যুগে রিং__স্পিনিংএর এতটা 
উন্নতি হইয়াছে যে, ইহাতেও এতদ্ধেশের প্রয়োজনীয় মিহি স্যৃতা প্রস্তুত হইতে 
পারে, মুল্য কম, স্থান ও যথেষ্ট কম প্রয়োজন--সতার 08110) এখন 
যথেষ্ট উন্নত, স্থতরাং উক্ত কারণে পাকিস্তান ও ভারতে মিউলের প্রচলন 
এক রকম নাই বলিলেই চলে । 
রিং-ম্পিনিংএর আবিষ্কার সর্বপ্রথম আমেরিকাতে হয়। ১৮৭৮ খষ্টাবে 
প্যারিস একজিবিশানে তাহ৷ প্রদ্দশিত হওয়ার পর হুইতে নানান দেশে এই 
রিং-ম্পিনিং এর প্রচলন হয়, কিন্তু তৎপূর্ধে মিউল-স্পিনিং এরই প্রচলন ছিল । 


ইউনিয়ন ফ্যাত্রিক হইতে রেশম, উল এবং উদ্ভিজ্জ তন্ত পরীক্ষা! 


(1051101099.0101) 01 90169 0017) 2, 101%60 90110 
০1 51110, %/0০01 2110 ৬০৪০৪/৪০1) 
২ গ্রাম কষ্টিক সোডা! 30 ০০ জলে মিশ্রিত কর। ২ গ্রাম লেড্‌ এসিটেট্‌ 
50 ০০ জলে মিশ্রিত কর। 


সাত ও রং ৮১ 


ড্রাবণ ২টি একত্র করিয়া যে পর্যন্ত পরিষ্কার স্বচ্ছ না হয়, সেই পর্যন্ত 
সিদ্ধ কর-তৎপর দ্রাবণের উত্তাপ 60০৫তে নামাও ; এখন ৩ 
গ্রাম ম্যাজেপ্টা 5০০ এলকোহলে গুলিয়! উক্ত দ্রাবণে মিশ্রিত কর এবং 
ভ্রাবণটী 100০০ করিয়া তাহা ফিল্টার করিয়া লও। এক টুকরা কাপড় 
এই ভ্রাবণে ভূবাও এবং 73০011108 70106 ২ মিনিট কাল রাখিয়া পরিষ্কার 
জলে ধুইয়া ৫1101 2০500 ৪০1 দ্রাবণে ডুবাইয়া নিংড়াইয়া শুকাও__ 
রেশম লাল রং ধারণ করিবে-_উল হইবে কাল- উন্ভীজ্জ তস্ত 
সাদদাই থাকিবে । 


তত্তব৷ সুতার ওজনের হাস বৃদ্ধি 
(7২95911)5 01 ৬21:10015 1710795 & 2105) 

খতুভেদে যে কোন স্ৃতা বা তন্তর ওজনের হ্রাস বুদ্ধিহয়; বিশেষ 
করিয়া গ্রীষ্মকালে হ্রাস এবং বর্ধাকালে বৃদ্ধি প্রাপ্ত হইয়া থাকে । এতততিন্ন ওজন 
দরে বিক্রয় করিবার জন্য অনেক ক্ষেত্রে জল মিশ্রিতও করিয়া থাকে। সুতরাং 
ওজন দরে কেন। বেচায় যাহাতে ক্রেতা ও বিক্রেতা প্রতারিত ন' হয় তজ্জন্য যে 
কোন তস্ত বা সুতার উপর “নির্দিষ্ট রিগেইন” (১(8170810 1২699.111) 
পাওয়ার ব্যবস্থা আছে, যথা-_ 


তস্ধ বাহুতার নাম অনুমোদিত বারতি প্রাপ্যাতস্ত বা হ্ুতার নাম অনুমোদিত বারতি প্রাপা 
(0505 01 01067925 (4110%081)15 1১012110) (টি 8200 01 07761912 (41105/91919 1392810) 


970763 0. 809) 111)269 ০02: $80188) 
তুল! (00110?) শতকরা ৬৬৬ ভাগ | হেম্প ইয়ার শতকরা! ১২ ভাগ 
ক্র্যাক ফাইবার ৮». &'৭০ » | জুট ইয়ার্ণ ী ১৩3 ০ 
পাট ১, ৯» ৬৬০ ১ | কার্ডেড উল হয়ার্ণ ,, উ্ 
পশম », ১১ ৮১২ ৯ | উস্টেভ কথ  » ১৭ », 
রেশম ১, ১ ১০১১ ১, | এঁইয়ার্ণ রি ১৮৯» 
কটন ইয়া টী ৮$ ৯১ | শডিউল ইয়ার্ণ 9, ১৩ ১, 
সিল্ক ও আর্টসিল্ক্‌ নাইলন ৮, ৩ » 
ইয়্ার্ণ ১, ১১ ১১ | র্যামি অথবা চীনা 
এসিটেট সিল্ক », ৬ ১, ঘাস », ৬২, 
ফল্যাকৃস্‌ (লিনেন) টেরিলিন রী ও 
ইয়াণ ৯ ১২ ১, 


উদ্দাহরণ £_-১০০ পাউগ খাঁটি শুফ কটন ইয়ার্ণ (2০16011 76৫ 
%/1)010 116 16191) 06001765 90175080) যদ্দি ্বাভাবিক অবস্থায় কে কিছু 


১ 


৮হ তাত ও রং 


দিন রাখিয়া! দেওয়া হয়, তবে প্রকৃতি হইতেই ইহার ওজন ১০৮২ পাউগু 
দাড়াবে। ইহার বেশী হইলে বুঝিতে হুইবে প্রতারণার জগ্য জঙগ. মিশান 
হইয়াছে । পক্ষান্তরে এইরূপ ক্ষেত্রে ওজন যদ্দি ১০৮২ পাউগ্ডের 
কম দাড়ায় তবে বুঝিতে হইবে সুতা অস্বাভাবিক বেশী শুকান হইয়াছে 
(০9০1 01100) । | 


উদ্রীজ্জ তন্ত এবং প্রাণীজ তত্ত পরীক্ষ। 
(0950176 ০01 595902916 & /৯101091 710169) 


উত্ভতীজ্জ তন্ত-_-যেমন, কটন, লিনেন, হেম্প, জুট, র্যামি ইত্যাদি তাড়া- 
তাড়ি জলে, ধোয়ার (901০) গন্ধ কাগজ পোড়া গন্ধের ন্তায়। 8017) 510এ 
সাদ। ছাই (%/10165 251) দেখায়, 83196 11003 18100] ধোয়! লাগিয়। 
লাল-রংধারণ করে ; অর্থাৎ শ্বাদ টক্‌ (১০101) বুঝায়। 

কষ্টিকসোডা উদ্ভিজ্জ তস্তর কোন ক্ষতি করে না; কিন্ত সালফিউরিক এসিড 
বা হাইড্রোক্লোরিক এসিড উদ্ভীজ্জ তন্ত নষ্ট করিয়া ফেলে | 

প্রাণীজ তন্ত-_যথা, উল, সিল্ক ইত্যাদি, আন্তে আন্তে জলে, ধোয়ার 
গন্ধ পালক অথবা শিং (59811) 01 77011) পোড়া গন্ধের ভায়,। 30100 200 
ছোট কাল-রং এর গুটুলি (5108]11 01901 92805) ধারণ করে, ২৪০ 1.100709 
72761 ধোয়া লাগিয়া নীল (318০) রং ধারণ করে; অর্থাৎ ইহার স্বাদ ক্ষার 
(4৯1191106) বুঝায় । 

শতকর] € ভাগ ক্টিকসোডা দ্রাবণে প্রাণীজ তন্তু ও [9701910 10195 
গলিয়৷ যায়; কিন্তু উত্তীজ্জ তত্ত, 7২680067866. 1২৪১015, 4১০০/৪$০ 
[৪501১ 9%17011900 70০ এবং খণিজ তন্তর তাহাতে কোন ক্ষতি হয় না । 
1010 ০1৫ দ্রাবণে পশম হলুদ বর্ণ ধারণ করিবে । 


[911566 সালফিউরিক এসিড বা হাইড্রোক্লোরিক এসিডে প্রাণীজ তত্তর 
কদাচিৎ ক্ষতি হয়; তবে 00179900806 [07০০1110110 4০0 ০01 
50101)000 4১০10 প্রাণীজ তন্তও গলাইয়। থাকে। 





€00101217)01018075 ড1500956 6%০, 216 11105 55909010 ঠি0765 21 
1১1010211) 00795 216 11106 417117791 00155, ৮0 076 4১091205, 13250179 217৫ 
5৬101061010 11105 11010, 10101) 960. 10616 2110 01) 01901 09905 
1115 41011708] 9016 ৬101) 00 91161] 01 11011) ৮০010105, 


ভাত ও রং ৮৩ 


নানাবিধ কৃত্রিম রেশম পরীক্ষা। (7550005 ০£ ৭1679701 
101709 0: 2২৪01) 01 4১107018] 91109 ) 


সমপরিমাণ হাইড্রোক্লোরিক এলিভ (701) এবং আয়োডিন (5) 
একত্র মিশ্রিত করিয়া দ্রাবণটী একটি পাত্রে রাখ--উক্ত দাবণে 


৬15০059 রাখিঙ্গে 70210 31005 রং ধারণ করিবে । 
/৯061516 & 6]110৬। ৬ ১85 ঠ 
1 (00611010596 রা ড৬109161 উর 3 রি 
0010191170101111) রি 1101) 3109 59 ৯১ 2১ 
৬1572 রঃ %611097151) 130৬1) 2১১১ ৪: 


২য় পরীক্ষা-_200০ উত্তাপে যে কোন কৃত্রিম রেশম ১০ মিনিট কাল 
রাখিলে নঃ প্রাপ্ত হইবে | কিন্তু অন্ত কোন টেক্সটাইল ফাইবারের উপর 
কোন প্রতিক্রিয়া হইবে না। 


কোর এরং মারসেরাইজভ_ কার্পাস পরীক্ষ। (০5008 


01 010111915 00916017 8170 1৬1০1091159 0০9০0) 


(ক) ৫ গ্রাম 70918591017) 190109 (৮1) এবং ১ গ্রাম 19011) ১৬০০ 
জলে গুলিয়া লও | 

(থ) ২৫ গ্রাম 2170 017101100 (27015) ১২০০ জলে গুলিয়৷ লও | 
। উক্ত ক ও খ একত্র করিয়া কিছুকাল রাখিয়া! উপরের শ্থচ্ছ দ্রাবণ পৃথক 
পাত্রে তুলিয়া লও এবং তাহাতে কোর। ও মারসেরাইজভ্‌ কার্পাস ৩ মিনিটকাল 
মাত্র ট্রটু কর; দেখিবে উভয়েই ব্রাউন রং ধারণ করিয়াছে । তৎপর গরম 
জলে ধুইয়! ঠাণ্ডা জলে উত্তমরূপে ধৌত করিবে | এই সময় দেখিবে উভয়েরই 
রং 792]. 9106 73190. তৎপর পরিষ্কার জলে নমূন। ২টা ডুবাইয়া রাখিবে, 
এখন দেখিবে, কোর। কার্পাস তাড়াতাড়ি 01590100164 হইতেছে, পক্ষান্তরে 
মারসেরাইজড. কার্পাসের 10151) ০০101 কিছুকাল বর্তমান থাকিবে । 

২য় পরীক্ষ। £-9০৫৮ 17390108146 অর্থাৎ কষ্টিক সোডার 90:01 
$0106000 কর, এবং তাহা ছার কার্পাস ভ্রব্যের উপর ছিট। দাও। ১০ 
মিনিট অন্তে ধৌত করিয়া 8০720110011) ছারা কাপপাস দ্রব্য রঞ্জিত কর। 
যদি কার্পাস দ্রব্য কোরা বা অসম্পূর্ণ-মারসেরাইজড হইয়। থাকে, তবে, ছিটা 
দ্বাগগুলি (52060 70701005) অপেক্ষাকৃত গাঢ় ভাবে রঞ্রিত দেখাইবে। 


৮৪ তাত ও রং 


ক্যাপক ও কার্পাস পরীক্ষা! 0950108 ০ [21201 2)0 00৮০2) 


ক্যাপক ও কার্পাস শতকরা € ভাগ 10176 এবং ১০ ভাগ 19919951010 . 
100109এর দ্রাবণে টিটু করিয়া 581170710 2০20, 921৩ 2710. 019০67105 
(4: 1: 1 05 ৮০01176) এর ঠাণ্ডা দ্রাবণে ডুবাইয়া রাখিলে কার্পাস 3106 
1901 এবং ক্যাপক 6110%151) 370%/] রং ধারণ করিবে । ক্যাপক সাধা- 
রণতঃ 7351০ রং দ্বার] রঞ্জিত হইয়া থাকে। 910206 £11811 এবং ৯0০% 
4১০14 ক্যাপক সহা করিতে পারে না । 


ইণ্ডোপাক ক্যাপক ও জাভ। ক্যাপকে পার্থক্য 0175:50০০ 
০90৮991) 11700-7210 & 3858, 1819091) 


ইপ্তোপাক ক্যাপক-3017995 749190209 জাতীয়। বালিশ, তোষক, 
গদী ইত্যাদির জন্ ব্যবহৃত হয়। জাভা ক্যাপক-_-0০109 7১0090018, জাতীয়। 
/5507091 ০0101. এর পরিবর্তে এই ক্যাপক 9111501 তে ব্যবহূত হয়। 
এতভিন্র 116 730095, 76165, ড/215 ০0815, 9০৪ ০০9৮০15 এবং সমুদ্র" 
যাত্রীদের পক্ষে উপযোগী যাবতীয় [10 8702 81)1011917065 প্রস্তুত করিতে 
এই 0৪৪, 19০ ব্যবহৃত হইয়া থাকে । জাভা ক্যাপক খুব চাপে 
(০0771195590 ০০070161011 এ ) রাখিয্না জলে ভাসাইলে তছুপরি ইহার 
নিজের ওজনের ২০--৩০ গুন ওজন অনায়াসে বহন করিতে পারে পক্ষান্তরে 
[170০-781. 12701 বহন করিতে পারে মাজ্ম ১০ হইতে ১৫ গুন। 


কোর! এবং ধোলাই কার্পাস পরীক্ষ। (7590715 ০ 0৫119 
00017 8170 1319201)60 ০096010 ) 


শতকরা ৩ ভাগ ৮1001718 73159 এর ফুটন্ত দ্রাবণে কার্পাস ২--১ 
মিনিট কাল ডুবাইয়া রাখিয়া ঠাণ্ডা জলে ধুইয়! পুনরায় ফুটন্ত জলে ১ মিনিট 
ডুবাইয়৷ রাখিবে। তৎপর ঠাণ্ডা জলে ধুইয়া শুকাইবে। কোর! কার্পাস 
সমান ভাবে রঞ্জিত হইবে, ধোলাই কার্পাস হইবে 911270 5097090, কিন্তু 
লিনেন, যেমন তেমনই থাকিবে । 


শাণ ও পাটে পার্থক্য 00150000010 6605/657 চা০)1 
2100 3002) 


পাট অপেক্ষা শণ বেশী উজ্জল (9311500)। পাটের উপর 85851000198: 
এর আকর্ষণ শণ অপেক্ষা বেশী | আয়োডিন দ্রাবণে কয়েক ফোটা সালফিউ- 


তাত ও রং ৮৫ 


রিক এসিড মিশ্রিত করিয়া তাহাতে পাট টিট, করিলে পাটের বর্ণ হুলুঘ 
হইবে-_শণ টিট্‌ করিলে শণের বর্ণ বু হইবে 


ধাঁটি রেশম ও কৃত্রিম রেশম পরীক্ষা 

(10150070000 ০০590 7২691 9111 2100 ৮ 91110) 

1319209115176  এবহ 3০12, বর 2100)091এর সাহায্যে 106৮০100172 ছারা 
খাটি ও কৃত্রিম রেশম পরীক্ষা করা যায়, যথা__পরিমিত জলে শতকর। ৩ ভাগ 
9০৫17) [10116 (ও ০) গুলিয়া তাহাতে ১০ ভাগ 90100110110 
0৫ মিশ্রিত করিয়া সেই দ্রাবণে ঠাণ্ডা অবস্থায় রেশম টিট. করিবে। 
তৎপর সামান্য হাইড্রোক্লোরিক এসিড অথবা] সালফিউরিক এসিডযুক্ত বাথে 
রেশম ধুইবে | শতকরা ২ ভাগ 8০ [3906)01 (03 ০5707) সমপরিমাণ 
কণ্টিক সোডায় গুলিয়া রেশমের ওজনের ১০ গুণ জলে মিশ্রিত করিবে এবং 
উক্ত এসিড বাথ হইতে রেশম তুলিয়া নিংড়ান মাত্র এই দ্রাবণে ঠাণ্ডা অবস্থায় 
১০--১৫ মিনিট কাল টিটু করিবে । রেশম যদি খাটি হয় তবে লাল বণ 
হইবে এবং রুত্রিম হইলে হুলুদ্ধ বর্ণ ধারণ করিবে । 

২য় পরীক্ষা__কুত্রিম রেশম উদ্ভিজ্জ তন্ত হইতে প্রস্তুত, সুতরাং পোড়া- 
ইলে কাগজ পোড়া গন্ধ বাহির হইবে, কিন্ত কৃত্রিম রেশমের মধ্যে 096869 
5171 এর চরিত্র অন্য রকম । ইহা! পোড়াইলে খাটি রেশমের মত 60170 ৫1৫ 
এ খুব সুক্্ গুটুলি (3685 ০: 19)9163) ধারণ করে, তবে কিন! খাটি রেশম 
পোড়াইলে যেমন পালক পোড়া গন্ধ বাহির হয়, ইহার গন্ধ তেমন নয় এবং 
791771 010 এ গুটুলিও খাটি রেশমের মত অত বড় দেখায় না। 


কটন ও লিনেন পরীক্ষা (01950117501 00001 & 1[11611) 
কটন ও লিনেন উভয়ই জলে সিদ্ধ (8০11) করিয়া 00100100-2150 9817 
0110 401৫ দ্রাবণে দুই মিনিট কাল ডুবাইয়! রাখিলে কটন গলিয়৷ যাইবে । 
কিন্ত লিনেন সাদা অবস্থায় [0779110760 থাকিবে । 


পাট, শণ এবং ফ্ল্যাকৃস্‌ পরীক্। (71:6561115 01 1869, 13610) 
2170 119. 01 1110610) 

১০০ গ্রেন জলে ১০ গ্রেন্‌ পটাসিয়াম আয়োডাইভ মিশ্রিত করিয়া 
তাহাতে ২্ট গ্রেন আয়োডিন মিশাও এবং এই দ্রাবণে নমুনা (58101916) ২৩ 
মিনিট কাল ডুূবাইয়া। রাখিয়া, নিংড়াইয়। ১০০ গ্রেন জল সহ ১০ গ্রেন সাল- 
ফিউরিক এসিড দ্রাবণে কিছুকাল টিট করিয়া পরিফার জলে ধুইয়া লও। 


৮% ভাত ও রং 


এখন দেখিবে জুট কমলা রং হেম্প সামান্য সবুজে গ্রে রং এবং 
ক্লযাক্স্‌ নীল (৪19০) রং ধারণ করিয়াছে । 


অণুবীক্ষণ যন্ত্র (01101950006 ) 

এই যষ্ত্রট এত শক্তিশালী যে ইহার সাহায্যে যে কোন টেক্সটাইল 
ফাইবারের প্রাকৃতিক গঠন অতি সহজে বুঝিতে পারা যায়। 

4১75659016০. 73550198%% 
(009, 0৮০99 (৮0০. 7)-5100959 
[1606 (6৬০11176) 72-০০1৪০৫৮০, 
ঢল ?া)6 20101510011. 03-5008199 
20051770101, 7-2177.12500010, 
-918:6. 1 -500110610591, ],লু 
[115-01910109]), 1৬11৬111701, 
11170110001) 01101. 05517911101. 
2১5 0901 ()0755 51706 51721990) 
270 4৯. 72. 0 ইহারা 0001০91 
[075 অবশিষ্ট যাহা আছে তাহ। 


1100112017102] [091719. 





৪০ নং চিন্ঞ। 


অণুবীক্ষণ যন্ত্রে টেকৃসৃটাইল ফাইবারের প্রাকৃতিক গঠন 


(717551091755 01 16%6116 110163 01) 11101090096 ) 


€091107-_1,00165 11100 2 18. ০9117011091 11060011101 0105 11911011759, 
11750712119 1%715650 2 ০011211) 117607%215 11) [176 011] 01 ৪. ০01190590 
100০. 


ঘ]8% 07 হ11701-_],00105 11105 2. ০%111001 /10]) 107015 211 0৬91 119 
790৫5১ 185 1116 2. 05810909081 1900181 176615215, 105 ৮2115 216 
01010017111 [1010107955 ৮710]. 2. 010 1111917191 01020116]1. 71705 216 হি)6 
1819910775. 10016 900 ৪৪017100180 4১010 2190 7310806 (00100186100. 


হর তা] 51101191109 11255 606 10116 61005 216 190, 18156 2100 (10101 
ম০01776 280 ০0]]01)0710 4৯০10 0156 £7:9677891) 831786 (01001810101) 


ও8/6--00/110011081, 99 ৮619 511টি ৮2115 216 11716001917 11 
(0010100655, €061102] 01781009115 1817061, 06100 00100170 11 ৮1001. 


তাঁত ও রং ৮৭ 


[71705 216 10190 2150 71006), (001071186 2710 4হ710719 216 ঠি0নাঃ 
(00195180607. 


ৃ 






৫ডা৭০৭৬৪ 05%59৮০5 ০৪%০৮৪৪ 60015৮4৬% 


৪১ নং চিদ্র। 

1২9]08৩- (0010102. 21259)--91101191 10 17187 00৮ 01791010906 816 
01061611 €0 11059 ০01 77195. 00101121 0172121761 12120170080 
6869 ৮0161 (01011781107), 

₹/001-_ 11999 90219 ( মাছের আশের মত ) 20998121808, [6 1901 
11106 ৪, 170110%/ (০ ০০০1০ %/10) 50100 90215 11106 991), 00 01996 
8168 17. 11069, 0৮91 1810101116 ০901) 00061) 15176 006 90110 10 
16101176 101:070616195, 

১1]৮--]1) 15 010] ০0100101017) 1 15 ০0 ৪. ৫0900019 9016, 
17510 0650111090১ 116 2. 90169 816 95919818060 8170 06 5010906 
099001093 9179011) 2100 19010 11105 2, 61959 70৫. 


খাঁটি রেশম, তসর, পশম এবং কটন নির্ণয়করণ 
(99121861010 0111196 91110189921 91110 ৬/০০1 & 
0০96/018 ) 
0০020০70815 হাইড্রোক্লোরিক এসিভ ভ্রাবণে নমূনাটি (581211)16) 
আধা মিনিটকাল সিদ্ধ করিবে-__ইহাতে অনতিবিলঘ্ে খাঁটি ৫রশম গলিয়া 


৮৮ সাত ও রং 


যাইবে, উক্ত দ্রাবণে ২ মিনিট কাল সিদ্ধ করিলে তসর--সিক্কও গলিবে। 
অবশিষ্ট যাহা থাকিবে তাহা! গরম কথ্টিকপটাশ ভ্রাবণে টিটু করিলে পশম 
গলিয়া কটন অবশিষ্ট থাকিবে । নাইটিক এসিডে খাটি রেশম হলুদবর্ণ 
ধারণ করিয়া থাকে এবং পশম গলিয়৷ যায়। | 


ধাটি রেশম ও তসর পরীক্ষ। 


(069510100 01 1২9৪1 9111. 21701859581 ) 


১ গ্রাম মারকারী (1101০81%)-4-১০ ০০ নাইটট্রক এসিড € 00110. 
1010 4১০1)4-১০ ০০ জল। উক্ত দ্রাবণে ঠাণ্ডা অবস্থায় রেশম (গরদ ) 
ট্রিট করিলে লাল এবং তসর [উট করিলে ব্রাউন রং ধারণ করিবে । 


এসিটেট, ভিনিয়ণ ও নাইলন পরীক্ষ! 


(1650118 01 /১091866 [২95010১ ৬11)1017১ 1১101) 91০.) 


১। এসিটোণে (০৩০7৩ ) ট্রট, করিলে এনিটেট্‌ র্যায়োণ 
এবং ভিনিয়ণ গলিয়া মায়; কিন্ত নাইলন গলে না। ২। গ্ল্যাসিয়েল 
এসিটিক এসিডে টরট করিলে এসিটেট র্যায়োন গলিয়! যায়; কিন্ত 
নাইলন ও ভিনিয়ণ গলে না। ৩। ফেনল (৯০%) এ ট্রিট করিলে 
এসিটেট ও ভিনিয়ণ গলে না; কিন্ত নাইলন গলিয়া থাকে। 


কটন্‌, লিনেন ও কৃত্রিম তন্ত পরীক্ষ। 


(0650118 01 ০9৮012, 11107617 & 4৯101010121 9110) 


১ গ্রাম সিলভার নাইট্রেট, ১০ 00 জলে গুলিয়া ৪ গ্রাম থায়োসালফেট, 
১০০ সিসি জলে গুলিয়। তাহাতে মিশ্রিত কর এবং কিছুকাল রাখিয়! দাও। 
যখন দেখিবে যে দ্রাবণটি পরিষ্কার হইয়াছে তখন তাহাতে ৪ গ্রাম কণ্িক 
সোডা ১০০ সিসি জলে গুলিয়৷ মিশ্রিত করিয়া গরম কর-_ইহাকে বলে 
চ01)091-9078110এই দ্রাবণে কটন--৬1015, ধোলাই লিনেন-_ 
৮1০15. 810৩, মারসেরাইজড্‌. কটন--7721০, এসিটেট, র্যায়োপ-_ 
€016610151) 6110৮, ভিন্কোজ--875% [১001 কুপ্রামোণিয়াম-_ 
878 819৩ হইয়া থাকে, এবং ১০০০০ তে ভিস্কোজ র্যায়োণ ১ মিনিট- 
কাল ডুবাইয়া রাখিলে 9:০%0 রং ধারণ করিবে | 


তাঁত ও রং ৮৯ 
রং পরীক্ষা (53000 0: 0:010109) 


(১) কাষ্টক সোডার €০% সলিউশনে € ০০. জলে সামান্ত একটু 
কাইড্রোসাল্ফাইট. মিশ্রিত করিয়া রঞ্জিত নমূনাটি তাহাতে সিদ্ধ কর-_ 

(ক) ডাইরেক্ট, ভায়েজাটাইজড, ন্যাপখল, বেসিক বা মরড্যান্ট 
কালার নষ্ট প্রাপ্ত হইবে। (খ) সালফার, উপ্ডিগো, ইগ্ডিগয়েড ভ্যাট, 
হাইডোন বু নষ্ট প্রাপ্ত হইবে, অথবা রং এর পরিবর্তন ঘটিয়। হল্দেটে হইবে ; 
কিন্তু খুইয়া বাতাসে দিলেই রং পুনরায় ফিরিয়া আসিবে | (গ) ইন্ডানথি ণ, 
ক্যালিডোন, এনিলিন র্যা রংএর পরিবর্তন ঘটিবে বটে, কিন্তু ধুইয়! 
বাতাসে দ্বিলেই রং পুনরায় ফিরিয়া আসিবে । 

(২) একটি 65 1০ এ ৫% ষ্েনাস্‌ ক্লোরাইড সলিউশণ কয়েক 
মিনিট সিদ্ধ করার পর তাহাতে রঞ্জিত নমূনাটি দিয়া ১০% লেড এসিটেট, 
সলিউশনে ডুবাণ বলটি পেপার দ্বার মুখটী আবৃত করিয়া! পুনরায় 69 গু'ঘা)০ 
টাগরম করিবে__ 

(ক) সাল্ফার অথবা হাইডোন বু হইলে উক্ত ব্রটিংএর বর্ণকাল 
অথবা! ব্রাউন হইবে । 

(৩) রঞ্জিত নমুনাটি ৫% কষ্টিক সলিউশনে সিদ্ধ কর-_ 

(ক) বেসিক, ক্রোম্ইয়েলো বা ক্রোম্অরেগ্ত এবং প্রুশিয়ান বু নষ্ট 
প্রাপ্ত হইবে । ক্রোম্ইয়েলো বা ক্রোম্অরেঞ্জ এমোনিয়াম সালফাইডে কাল 
হইবে। (খ) সাল্ফার, ভ্যাট, এজো, এনিলিনব্ল্যাকএর কোন পরিবর্তন 
ঘটবে না। (গ) ডাইরেক্ট অথব] এসিড রং 8165 করিবে । 

(৪) ৫০ টোয়াডেল ব্রিচিং পাউডার সলিউশনে সামান্য কয়েক ফোটা 
এসিটিক এসিড মিশ্রিত করিয়া নমুনার রঞ্জিত স্ুতাটি তাহাতে [ উট, কর-- 

(কে) ডাইরেক্ট, ভায়েজোটাইজড, সালফার, বেসিক, ইগ্ডিগো, 
টাকিরেড ইত্যাদি রং নষ্টগ্রাপ্ত হইবে এবং কোন কোন রং 0150091090160. 
হইবে। (খ) হাইডোন বু আন্তে আন্তে নষ্ট হইবে । (গে) এনিলিন ব্যাক 
ব্রাউন অথবা অলিভ রংএ পরিণত হইবে। (ঘ) কোন কোন ভ্যাট, 
মিনারেল, ন্াপ্থল এবং কোন কোন ডাইরেক্ট রং এর সামান্য অথবা 
কোন পরিবর্তনই হইবে ন|। 

(৫) একটি 701 78510এ নমুনাটি রাখ এবং কয়েক ফোটা সালফিউরিক 
এসিড দ্বারা নমুনাটি-ভিজাও। যখন দেখিবে যে নমুনাটি গলিয়! গিয়াছে 
তখন তাহাতে জল মিশ্রিত করিয়া একটি সলিউশন প্রস্তুত কর-_ 


৯০ তাত ও রং 


কে) এনিলিন ব্র্যাক বা সালফার ব্ল্যাক হইলে সলিউশনের বর্ণ 7916 
01961, দেখাইবে | (খ) টাকিরেড অর্থাৎ /১1129117৩ [২6৫ হইলে হরিভ্রার্ণ 
দেখাইবে এবং সলিউশনে কষ্টিক সোডা মিশ্রিত করিলে দ্রাবণের বর্ণ 1016 
এ পরিবর্তিত হইবে। (গ) ন্তাপথল অথবা এজোকালার হইলে 711 
00191 হইবে । 

(৬) নমুনাটির উপর কয়েক ফোটা 0০20. 79070010010 5010 দ্াও-_ 
(ক) মিনারেল খাকী হইলে 0766019) রং ধারণ করিবে। 
(1) নমুনাটির উপর 11010 /১০0 এর ফৌটা ফেল. 

(ক) ইগ্ডিগো হইলে ফোটা স্থানের বর্ণ 0]10দ1 এবং ফোটার চতুপ্দিক 
£16015) দেখাইবে | 

(৮) রঞ্জিত নমুনাটি ২% হাইড়োক্লোরিক এসিড সলিউশনে সিদ্ধ কর__ 

(ক) এলিজাবীণ রেড, চকলেট, পারপল্‌ ইত্যাদি রং নষ্ট হইবে । (খ) 
ক্গোরেড ( একপ্রকার ভাইরেকট রং ) ব্লু অথবা কালতে পরিণত হয়, যাহা 
এমোনিয়া বা এলকালীতে 071£779] 00101 ফিরিয়া! আসে। (গ) বু 
1017600 4১01৫, ৪1, 99101701, 42০, 97101 রং এর সামান্ত পরিবর্তন 
বা কোন পরিবর্তনই হয় না। 


28৮] ৯ ৪18৮] ৯ 14৬ ৬১৮৯]: 
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চতুথ আর) 
কাপড় বিশ্লেবণ (150915919 ০1 01012) 


“কাপড় বিশ্লেষণ” শবের অর্থ এক টুকরা নমুনা হইতে ঠিক সেই 
“জাতীয় কাপড় প্রস্তুত করিতে যাবতীয় জ্ঞাতব্য বিষয় স্থির করা এবং ইহাই 
“বিশ্লেষণের প্রধান উদ্দেস্ত। দ্বিতীয়তঃ প্রতিষ্ঠানের কর্মচারিগণ হইতে ঠিকমত 
কাজ আদায় করিতে এবং 01101781 সংক্রান্ত ব্যাপারে 16016 1186165 
পরীক্ষা করিতে ইহা সাহাধ্য করে। একখানি কাপড় বিশ্লেষণ করিতে নমুনা 
হু্টতে নিম্নলিখিত বিষয়গুলি স্থির করিতে হইবে, যথা-_ 

১__ কাপড়ের কোন্‌ দ্বিক উপর বা সদর (58০০ 5106 ০1 01৩ ০101). 
২__কোন্দিক টানা ও কোন্‌ দিক পড়েন (21 210 ৩). ৩-_ ইঞ্চি 
প্রতি টানা ও পড়েন সংখ্যা (2705 0110 01013 [01 17017), ৪-__টানা 
ও পড়েন শুতার নম্বর (0০1 ০01 %/210 210 600. ৫-টানা ও পড়েনের 
নমুনা! (৪16 ০01 21 8170 ০1). ৬--টানা ও পড়েন সুতার রকম 
(৪810 ০৫ 71211913), ৭--টানা ও পড়েনে মাড় আছে কি না (ড116- 
11001 51790 017 1151260),. ৮-_কাপড়ের ডিজাইন বা লকৃসা (00510) ০: 
010 179110). ৯-__ডিজাইনের রিপিট (০0621 01 0116 195121). 
*১০-__“ব', গাথা প্রণালী (0180009, 101217-08 ০0 [৬190119- 
11) 11101001176 1001011106 01 [২59৫1115). ১১__লিফ টিং ৰা টিপনি 
প্রণালী (11078, 766 10187) 01 16010551017 ০01 ৭1162016). 
১২--শান| এবং “ব?। এর নম্বর (01006 01 1২০০৫ 270 1716214 
560). ১৩--টানার বহর ও দৈর্ঘ্য (০০০ ৮1106) 2170 1279-16101 
০ %/21). ১৪-_-কাপডের বহর ও দৈর্ঘ্য (5171516-%/101]) 20 
[777151)00-101781) ০07 ০1010). ১৫-কি পরিমাণ স্তা লাগিয়াছে 
(038910110০1 19719160815 10500). ১৬-_তাতের রকম (799 ০? 

* ].00]) 1560). ১৭--পলিশ করা কি না (চ10151)50 ০1 011151)60), 
১৮-_স্তার কমাশিয়াল নাম (১12110910 01 00101701019] 1181199 01 





+1)0751020--00 0৮৮৮7 চাহ) 610798,05100700018 13795199595, 


10781282 1১--10 015৬ ৮) 0779804 01010915 79810 2598 82১0 09:৮8 ০1 
1) 1১99. | 


15171181৮10 এ০ঠ ৮০০ 00798098018 1085৮ ৪) 105 10018 আ1018 
$&1)056 91 8 83890 9791১ (42201110115 €197001170). 


তাত ও বং ৯৩. 


৪ 


৪1719). ১৯--কাপড়ের কমাশিয়াল নাম (51210910 ০ 00100761019] 
1181765 01 8101109). 


কাপড়ের উপর দিক নির্ণয় (151091001109001 01 179০8 
০0? 0০ ০1090)) 
১-_সাধারণতঃ যে দিক দেখিতে ভাল দেখায়। ২--কোন কোন 
ক্ষেত্রে উইভের প্যাটার্ণ কাপড়ের উপর দিক নির্ণয় করিতে সাহাব্য করে, 
যেমন-_টুইল কাপড়ের উপর দিকের টুইল লাইন সাধারণতঃ ভান্‌ হইতে বাম 
দিকে (ছ২181, 00191) যায়। ৩--যে দ্িকে টানা বা পড়েন স্তা বেশী 
ভাসিবে অর্থাৎ স্পষ্ট দেখাইবে সেই দিকই উপর (6৪০০ 5109) ধরিবে | 


টানা! ও পড়েন নির্ণয় 0091910017961017 ০1 21) 2170 ৬০00 

১ সাধারণতঃ ডান্‌ পাকের তা টানায় এবং বাম পাকের স্তা পড়েনে 
থাকে ; অর্থাৎ টানার তুতার পাক ০1০9০%%15০ এবং পড়েন সতার পাক 
8001-010010156. ২-_কাপড়ের এক দিকে দোতার (71$650), অপর 
দিকে একতার (317916) সুতা থাকিলে দোতারের দিক টান! ধরিতে হইবে | 
৩--উভয় দিকেই ঘর্দি দৌতার থাকে, তবে উভয় দিক হইতে দুইটী সুতা 
খুলিয়া পাশাপাশি রাখিয়া দেখিতে হইবে যে, কোন কৃতাটী বেশী 
কৌক্ড়ান (00105), সেই বেশী কৌক্ড়ান স্থতাটাই পড়েন বুঝিবে | ৪-_ 
বাজারে যে সমস্ত কোরাকাপড় (0165 ০1007) পাওয়। যায় সাধারণতঃ 
তাহার এক দিকের স্থতায় মাড় থাকে, সেই মাড়ের দিকটাই টানা বুঝিতে 
হইবে । যদ্দি উভয় দিকেই মাড় থাকে তবে ৩নং নিয়মান্সারে টানা ও. 
পড়েন স্থির করিবে । ৫-_ডুরে কাপড়ের ডুরেগুলি (50105) টানার দিকেই 
থাকে। ৬-_চেক্‌ কাপড়ের টানার দিকের ষ্রাইপে বিজোড় (9৫৫) সংখ্যক 
স্তা থাকা অসম্ভব নয়; কিন্তু পড়েনের দিকের চেক্‌ ট্রাইপে জোড় (০552) 
সংখ্যক সুতা থাকাই শ্বাভাবিক। চেক্‌ কাপড় বুনিতে যে দক্তির প্রয়োজন, 
তাহাকে 1২7010070 9170605 730% 916 বলে। ১৮নং চিত্র দ্রষ্টব্য। 
৭__একই সংখ্যক সুতায় টানার দিকের ট্রাইপ্‌ অপেক্ষা পড়েনের দিকের চেক্‌ 
ট্রাইপ্‌ একটু বেশী চওড়া (1061) দেখায় । ৮-_চেক্‌ কাপড়ে সাধারণতঃ 
টানার দিকেই অপেক্ষাকৃত বেশী সংখ্যক রং থাকে। ৯-_যর্দি কাপড়ের 
এক দিকে মিহি অপর দিকে মোটা স্থতা থাকে তবে সাধারণতঃ টানাতেই 
মিহি সুতা ব্যবহৃত হুইয়। থাকে। ১০--কোন কোন কাপড়ে দেখা যায় 


৪৪ তাত ও রং 


যে, এক দিকের স্তা সংখ্যা ইঞ্চি প্রতি অপেক্ষাকৃত অনেক বেহী। এই বেশী 
খ্যক ৃতার দ্িকই সাধারণতঃ টানা হইয়! থাকে। ১১-_-সাধারণতঃ কড়া 
পাকের (7210 (19) হ্ৃতা 'টানায় এবং নরম পাকের (9০%-05150 সুতা 
পড়েনে থাকে ।* ১২ শানার দ্বাগ (২০০৫ 10811) টানার দিকে থাকে। 
১৩._কাপড়ের এক দিকে যদ্দি নানান কাউন্ট (0176157)% 0081365) এর 
সুতা থাকে তবে সেই দিকটা টানা বুঝিবে। ১৪--পাড় (961556) থাকিলে 
পাড়ের দিকই টানা। ১৫--আচ.লা (01995 8301067) পড়েনের দিকে থাকে। 
১৬--টানার সুতা! খুব টানের উপর (01061 1121) 190751011) থাকে বলিয়। 
পড়েন অপেক্ষা কম কুচকায়, অর্থাৎ টানার 5910117198৩ অপেক্ষাকৃত কম 
হইয়া থাকে | ১৭___কাপড় যদ্দি অতিরিক্ত মাড় দ্বার ফিনিশ করা থাকে, তবে 
অতিরিক্ত মাড় উঠাইয়া ্লিয়া নাও পড়েন নির্ণয় করিবে । ১৮ মিশ্র 
কাপড় 00101 9০০ -_লিনেন ও কটন, কটন ও সিক্ক অথবা কটন ও 
উল মিশ্রিত কাপড় হইলে, কটনই সাধারণতঃ টানায় থাকে। কোন কোন 
ক্ষেত্রে, সিক্ক টানাতে রাখিয়া! পড়েনে কটন বোনা হয়। সেই স্থলে ৩নং 
নিয়মান্গসারে টানা ও পড়েন স্থির করিবে । ১৯--এতঘিন্ন সাধারণ জ্ঞান ও 
অভিজ্ঞত। দ্বার! টান! ও পড়েন স্থির করিয়! লইতে হয়। 


ইঞ্চি প্রতি টান। ও পড়েন সৎখ্য। নির্ণয় 


(1)90610111790101 01 11705 ৪170 1১101051901 11001)) 

উক্ত যে কোন প্রণালীতে টানা ও পড়েন স্থির করিয়া কাপড়ের উপর 
একটি পয়সা! রাখিয়া টানা! ও পড়েনের দ্দিকে দাগ ফেলিয়া পিনের সাহায্যে 
প্রথমতঃ একটি একটি করিয়া টানার স্তা গণিবে | এক ইঞ্চির মধ্যে যর্দি ৪০টা 
সত! থাকে, তবে বুঝিতে হুইবে যে কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতেই ৪০টি সুতা 
রহিয়াছে, অর্থাৎ ৪০ নং শানার় €োন| হইয়।ছে। এইরূপে পড়েনের 
দিকের স্তা গণিয়া ইঞ্চি প্রতি পড়েন সংখ্যা স্থির করিবে । এক প্রকার 
কাচ আছে তাহাকে “কাউন্টি গ্রাস” (0০901017% £1853) বলে। এই 
কাচ বা গ্লাসের সাহায্যে টানা ও পড়েন সুতা গনিতে খুবই স্থৃবিধা, কারণ 
প্রত্যেকটি স্তা ফাক্‌ ফাক এবং বেশ মোটা দেখায়। 


টানা ও পড়েন ন্তার নম্বর নির্ণয় করিবার হিসাব এই পুত্তকের তৃতীয় 


অধ্যায় দ্রষটব্য। 
₹17970 719৮7900589 ২০০৮ 0£ 099৮ ১85 60 42 $%755658 1997 128009০9০08 
[180- 90,879 ০০৮ ০9০৮৮১৫289০ 9 61865 0৫2 00015, 


তাত ও রং ৯৫ 


কোন কোন সময় ১৮ 8 ইঞ্চিতে টানা ও পড়েন সত! সংখ্য] গণিয়। 
প্রতি ইঞ্চিতে কত স্তা স্াছে তাহা নির্ণয় কর! হয়; কিন্তু বিশেষ সতর্কতার 
সহিত গণিতে হইবে, কারণ 8 ইঞ্চির সুতা সংখ্যা গণিতে যদি একটি সৃত1 
বেশী বা কম হয়, তবে কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে ৪ স্তার গরমিল থাকিবে । 
অতএব 8 ইঞ্চি গণিয়া ২ ইঞ্চি, সর্বশেষে ১” ইঞ্চির সুতা সংখ্যা 
গণিতে হয়। 


কাপড়ের ডিজাইন ব। নক্সা! (199315 0? 0০ 0101 
9110511175 7২০1062 10120011755 1100106 01 106109955101) 
01116290169 910. ) 

এক টুক্র! কাপড় (5001৩ ০1০) হইতে তাহার ডিজাইন বা নঝ। 
বাহির করিতে--(১) প্রথমতঃ পুর্বববগিত যে কোন প্রণালীতে টানা ও পড়েন 
স্থির করিবে । (২) তৎপর নমুনার কিনারাগুলি প্রয়োজন হইলে কাঁচি দ্বারা 


. 
১1২1৩1৪1৫ ৬1৭1৮৯1১১১১৮ 
| 11717777777 


7 ব.র্সাথাঅণলী। 


(0দব146) 






















যারা জেতে ভায়া রে 
77171777737 

ভাহাঅন্তান্তাভাবাতান্তাহাতহ 

৪২ নং চিত্র। 
ছাটিয়া বাম ও উপর (7.০ 270 701) দিক হুইতে কয়েকটা সৃতা টানিয়া 
ফেলিয়া! ঝালরের মত (10089 11৮০) করিবে । (৩) ধারণাশক্তির সাহায্যে 
কতগুলি টানা গ পড়েন লইয়া সম্পূর্ণ নক্সাটী (5011 7০2586 ০? 06 0806610) 


৯৬ তাত ও রং 


হইবে তাহা দাগ দিয়া প্রথমেই গণন! করিয়া লইতে পারিলে খুব সহজ হয়, 
যর্দি তাহা সম্ভব না হয়, তবে অনুমান করিয়া কিছু বেশী সংখ্যক স্ৃতা, 
ধরিলেও ক্ষতি নাই, কিন্ত কম ধরা নাহয়। বত টুকুন ধরিবে তাহ চিহ্িত 
করিবে। (৪) চতুফ্ধোণ রুলকাটা অথবা গ্রাফ কাগজে ঠিক ততগুলি ঘর 
টানা ও পড়েনের জন্ঘ চিহ্িত করিবে ; যেমন ৪২নং চিত্রে গ্রথম ১২ ঘর টান! 
এবং ১২ ঘর পড়েন চিহ্নিত করিয়া লওয়৷ হইয়াছিল * (07 006 7811 75958 
01016 709016111) | (৫) তারপর দেখিতে হইবে প্রতি টান! ও পড়েন হতার 
বয়ন পদ্ধতি (01067 ০01 11010119001001765 0? 210 2070 %/০0. (৬) 
একটি সুঁচ বা আলপিন্‌ দ্বারা একটি একটি করিয়! পড়েন সুতা 01059 94159 
বাহির করিবে এবং সঙ্গে সঙ্গে পড়েন স্তাটী টানা শুতার সঙ্গে কি অবস্থায় 
ছিল তাহা চিহ্নিত গ্রাফ কাগজে দাগ কাটিবে, অর্থাৎ (৭) যে যে স্থানে 
টানার স্ৃতা পড়েন স্থৃতার উপরে দেখিবে গ্রাফের সেই সেই নম্বরের 
ঘরগুলি কালি দিয়া ভরিবে এবং যে যে স্থানে পড়েন স্ৃৃতা টানা স্তার 
উপরে দেখিবে, গ্রাফের সেই সেই নম্বরের ঘরগুলি ফাক (818) রাখিবে। 
(৮) উক্ত গ্রণালীতে ১ম পড়েনের বয়নপদ্ধতি গ্রাফ কাগজে তোলা হুইলে, 
পড়েন স্তাটা টানিয়া বাহিরে ফেলিয়! দিবে এবং দ্বিতীয় পড়েনের বয়নপদ্ধতি 
পূর্ব গ্রাফে তুলিবে। এইরূপে একটি পূর্ণ নক্সা বা ডিজাইন না হওয়া 
পধ্যনস্ত পর পর পড়েন সুতা খুলিয়া তাহাদের বয়নপদ্ধতি গ্রাফে দাগিবে | 
৪২ নং চিত্রে দেখিবে, ১২টী পড়েন সততার বয়ন পদ্ধতি গ্রাফে দাগিবার পর 
নমুনাটীর একটি পৃণ-নঝা। (076 10911 [019991) বাহির হইয়াছে। (৯) এক 
প্রকার কাচ আছে, ইহাকে কাউন্টিং গ্লাস (০০৮05 81599) বলে। এই 
কাচের সাহায্যে টানা ও পড়েনের বাদ্ধনী (7016719007775) ঠিক কর! খুবই 
সহজ, কারণ, প্রত্যেকটি সুতা বেশ মোটা এবং ফাক ফাক দেখায়। 
ডিজাইনের রিপিটে টানা অপেক্ষা! পড়েন সংখ্যা যদ্দি বেশী থাকে, তবে আড়া- 
আড়ি (01955 %15০ ) পড়েন সুতা না খুলিয়া বরং টানার সত] (70050) ৮1159 
1, 6. 00 1০ ৫০/7/81) খুলিয়া খুলিয়া টান] ও পড়েনের »/011005 গ্রাফে 
দাগ ফেপিয়! ডিজাইন করিতে খুব সহজ ও স্থবিধা। উক্ত যেকোন 
প্রণালীতে পুর্ণ ডিজাইনটি বাহির হইলে টানা স্তার “ব-্গাথা” (00181078) 
প্রণালী বাহির করিতে হইবে । 


জু ০০ 
বা “রিপিট” বলে। 


সাত ও রং ৯৭ 


ব-গাথা প্রণালী (00:81058) 

ৰ-গীথা। কাহাকে বলে, এই সম্বন্ধে বিস্তৃত ভাবে ৪২ নং পৃষ্ঠায় বল। 
হইয়াছে ; কিন্ত স্মরণ রাখিতে হইবে, ডিজাইনের যে সমস্ত সুতা একই রকম কাজ 
করে, সেই সমস্ত স্থতা একই ঝাঁপের *ব* এ (69০99 এ) টানিতে হইবে । ডিজাইন 
বা নক্সা হইতে কি প্রকারে ব-গাথা প্রণালী বাহির করিতে হয় তাহাও ৪২ নং 
চিত্রের সাহায্যে এক সহজ এবং সুন্দর উপায়ে বুঝান হইয়াছে। চিত্রে দেখিবে 
পূর্ণ নল্সায় (911 75০26) ১২টী টান] স্থত] আছে। ১ হইতে ৭ নং স্তার পর* 
শ্পর মিল নাই, অতএব পৃথক পৃথক ৭ খানি বাঁপের প্রয়োজন । তারপর দেখ-- 

৮ নং সঙ্গে ৬ নং শ্তার মিল অতএব ৮ নং স্তা ৬ নংঝাঁপে থাকিবে। 


৯নং ,», « নং রী রং ১১ ৯ নং ১, ৫ নং ৯, ঠঃ 
১০ ২ ++ ৪নং ১ £5 25 ৯০ লং ৯ ৪নং 5, 92 
১১ নং ৯ ৩নং ৯, ১5১১ ১১ নং 5 ৩নং 5, রা 
১২নং », ২নং ১, , ১১ ১২ নং ,, ২নং ৯ 5৯ 


, অর্থাৎ এই স্থলে ৭ খানা ঝাঁপের প্রয়োজন এবং ব-গগাথা প্রণালী 5 
১, ২, ৩. ৪, ৫৯ ৬. ৭ ৬. ৫. ৪, ৩. ২ (1.6. 7১017150, £1075150 01 0900৬ 


[0121), 


ডিজাইন হইতে লিফ)টিং বা! টিপ.নি বাহির করণ 


(00 170 ০0 11101176, 1৯65 10121) 01: 1)9101559101 ০1 
77980169) 


যেকোন একটি ভিজাইন বা নঝ্সা হইতে কি প্রকারে তাহার টিপনি বা 
লিফ টিং প্রণালী বাহির করিতে হয়, তাহা ৪২ নং চিত্রের সাহায্যে অতি সহজ 
ও সুন্দর উপায়ে বুঝান হইয়াছে। 

চিত্রে দেখাইতেছে ডিজাইনের রিপিটে ১২টা পড়েন কতা আছে। 
ডিজাইনে ষে সমস্ত ঘর ফাক (012) আছে, সে সব টানার হ্ুুতা 
পড়েনের নীচে আছে বুঝিতে হইবে, অতএব সেই সেই নখরের ঝাঁপ টিপিয়! 
বুনিতে হুইবে, স্থুতরাং এই স্থলে-_ 


১নং পড়েন বুনিতে ৩.৭ নং ঝাঁপ টিপা হইয়াছে 
খ্লং 2 55 ২.৫ নং », ১, 5৪ 
ঙ্লং 55 5 ১.৪,৫,৬ নং %ঠ 5৯ %৪ 


৪নৎ, ১ 5৪ ৩.৪,৬,৭ মং 5, 5, ৪৯ 


৭ 


“৮ তাত ও রং 


«নং পড়েন বুনিতে ২.৩.৭ নং ঝাপ টিপ! হইয়াছে 
লং টা ট ৩.৪ নং 5, % 25 
ণ্নং নী ১,৪০৫ লং 32 52 55 
লং 15, রি ৩.৪ নং £ 2 *ঠ 
৯নং' ১, 2 ২,৩,৭ নং ১ 5, 25 
১০নং রা রঃ ৩.৪.৬,৭ নং ১ ৯, ১9 
১১নং ৮ ৯» ১.৪.৫.৬ নং ১, ৮ % 
১২নং 2 ও ২৫ লং ১ ১, 8 


অর্থাৎ টিপনি প্রণালী-ু(৩.৭), (২.৫) (১.৪.৫.৬), (৩-৪৬,৭), (২,৩১৭), 
(৩.৪), (১.৪.৫), (৩.১), (২,৩১৭), (৩.৪-৬০৭), (১,৪-৫-৬), (২৫01 

প্রচলন হিসাবে তন্তবায়গণ কোথাও কোথাও এই “টিপ.নি প্রণালী”কেই 
ঞলিফ টিং” বলিয়া থাকে। 

বিশেষ রষ্টব্য__লিফ টিং শবের প্রচলিত অর্থান্সারে এই ক্ষেত্রে বিপরীত 
(০০91) ঝাপগুলিও টিপিয়া বোনা চলে । লিফ.টিং বা টিপ্‌নি বলিতে কি 
বুঝাম্ব তাহ! এই পুম্থকের ৪৫ নং পৃষ্ঠায়ও বিস্তৃত ভাবে বুঝান হইয়াছে । 


কাপড়ে দোষ বাখুত 
(12509 10 [8.101109) 


কাপড়ে সাধারণতঃ নিম্নলিখিত দোষগুলি হইয়া! থাকে, যথা-_ 

৬১ পাড় খারাপ (88৫ 501%9055) পাড় যদ্দি মন্দ হয়, তবে কাপড় 
বত মৃল্যবানই হউক না কেন, দেখিতে কুৎসিৎ দেখাইবে । এতততিন্ল পাড় 
খারাপ হইলে কাপড় ফিনিশ করা অত্যন্ত কষ্টদায়ক হইয়া পড়ে। খুব পাতলা 
কাপড়, যেমন__ভয়েল, নয়নস্থক, মসলিন প্রভৃতির পাড় জমীন অপেক্ষা বেশ 
মোট] হইলে ক্যালেগ্তার করিবার সময় কাটিয়া! যাওয়ার সম্ভাবনা । আবার 
পাত! পাড়যুক্ত কাপড় ফিনিশ করিবার সময় যে কোন মুহূর্তে গুরুতররূপে 
নটও হইতে পারে। পাড় কিকি কারণে সাধারণতঃ খারাপ হয় তাহা এই 
পুস্তকের ৫৩ নং পৃষ্টা দ্র্টব্য। 

২-_টানার সত] ছি'ড়িয়! বাওয়া অথব। নীচে পড়িয়। থাকা 
€9:91590. 6065 & 5745 ৫০দ70)--অসাবধানে টানা প্রস্তত এবং বুনিবার 


তাত ও রং ৯৯ 


সময় টানার ছি'ড়া সুতা না৷ জোড়াইলে কাপড়ে লম্বালঘি (81 15৩) 
পাত্‌ল! রেখা পড়িক্ন। থাকে, ইহাকে “নাল ভোড়া'” বলে। 

৩--শানার দাগ 06০৫ 19115 0: হ২৪০৫519৪৪)- পূর্বোক্ত কারণে 
অথবা শানার ঘরে (৫90) একই ঝাঁপের দুই বা ততোধিক ০0700500503 সত 
থাকিলে, টানায় ইঞ্চি প্রতি কম স্থতা থাকিলে, শানায় দোষ থাকিলে, টানার 
বীম ঠিকভাবে 8960 না হইলে, শেভিং ও পরিকিংএর (90175 ঠিক না 
থাকিলে, টানার বীমে ঠিকমত %/০120 না থাকিলে এই দোষ হইয়। থাকে। 
ইহাতে কাপড়ের চেহারা অত্যন্ত খারাপ দেখায় এবং এইরূপ কাপড়কে 
€€ঢু০০5% ০10128 বলে। 

৪- ভাঙ্গা! পড়েন টে ৪ 29০09) মাকু শেডের ততর কিছুট! 
ঢুকিবার সঙ্গে সঙ্গেই পড়েন ছি'ড়য়া গেলে তাহা! সংশোধন না করিয়া বোনাই 
ইহার কারণ_-এই দোষে কাপড়ের বহরের দিকে পাতলা রেখা দৃষ্ট হয় এবং 
কোন নকৃসা বা! ডিজাইনের কাপড় হইলে নকৃপার বিকৃতি ঘটে । 

&- নমুন। বা নকৃস ভাঙ্গ। (0916275 17010167) জ্যাকাও, ডবি 
এবৎ সাধারণ তাতে, যে কোন নকৃসার কাপড় বুনিতে, টানার সুতা ছি'ড়িয়া 
গেলে তাহা না৷ জোড়ালে বা জোড়াইয়া যথাস্থানে না রাখিলে এবং ভূল 
পিক দিলে নকৃপ! ভাঙ্গিয়া যায়। যাহাতে এইরূপ না হয় তজ্জন্ত ব-গাথা, 
লিফ টিং, পেগ-প্রেন অথবা জ্যাকার্ড-কার্ডের প্রতি বিশেষ দৃষ্টা রাখা প্রয়োজন । 

৬- স্থানে স্থানে ঘন পাতলা (0090 ৪0৫. 0 11809) 
অসাবধানে পড়েন ব্যতীতই বুনিয়া যাওয়া, কতকটা খুব জোরে ঘ! দিয়া বোন। 
(0৩8৬ ৮০৪ 80), আবার কতকটা কম জোরে ঘা দিয়া বোনা ইত্যাদি 
কারণে [1010 2170. 0010 018999 হয়| ফিনিশ করার পর এই দোষ 
কাপড়ে বেশী প্রকট হয়। অসমান (০০1) টানা অথবা পড়েন সুতা ছার! 
কাপড় বুনিলে কোরা কাপড়েও 7101 27 0310 [19069 দু হইয়া থাকে । 

৭-_ রঙ্গিন কাপড়ে আবোল তাবোল রং € 5/7908 9108065 8 
601081:60 £০০9)- রঙ্গিন কাপড়ে এক এক স্থানে এক এক রকম রং হওয়া! 
খুবই আপত্তিকর | বুনিবার অসাবধানতার জন্যই এইরূপ হইয়। থাকে । 

৮--দাগ (965119)-_কাপড়ে সাধারণতঃ প্রায়ই তৈলের দাগ (০% 
56815) দেখিতে পাওয়া যায়। এই দাগ স্পিনিং, উইভিং এবং ফিনিশিং 
এই তিন অবস্থায়ই ধরিতে পারে। যদ্দি টানা বা পড়েন স্ৃতায় তৈলের দাগ 
থাকে, তবে বুঝিতে হইবে এই জন্য স্পিনিং ডিপার্টমেন্ট দায়ী। আর যদি 


১০৩ ভাত ও রং 


চাপটা চাপটা তালি দেওয়ার মত দাগ হয় তৰে উইভিং ভিপার্টষেন্ট 
স্বায়ী। 

৯. লোহার দাগ (700. 545175)--কোরা কাপড়ে প্রায়ই লোহার, 
বাগ ধরিয়া .থাকে। ইহার কারণ অনুসন্ধান কর! সহজ। প্রায়ই দেখা 
যায় পড়েনের দ্িকে লাইন ধরিয়া! লোহার দ্াগ। টান! বহুকাল 
ফেলিয়া রাধিলে শানা হইতে এইরূপ দ্বাগ ধরে। এবং এঁ অবস্থায় পুনরায় 
বুনি বার কালীন কয়েক ইঞ্চি পধ্যন্ত কাপড়ে লোহার দ্বাগ লাগিয়! থাকে। 

কখনও কখনও কাপড়ের পরতে পরতে 02805 ০01 ০1096) লোহার দাগ 
দৃ্ট হয়। জং ধর। (51) পাইপ হইতে ফৌট। ফোটা জল কাপড়ের উপর 
পড়ার ফলে এই ধরণের লোহার দাগ ধরিয়া থাকে। 

প্রায়ই দেখা যায় 8199078 এবং চ101910াদের নিকটে কাপড়ে 
লোহার দ্বাগ ধরে। তাহারা যখন ভিজা কাপড় অসাবধানতার সহিত 
কাঠের উপর জল ঝড়াবার জন্ত রাখে, তখন এ কাঠে কোন লোহার 
গৌোজ থাকিলে তাহ। হইতে এইকূপ দাগ লাগিয়৷ থাকে। 

১০-_ মিশ্র পড়েন (1160 ৮০) মিশ্র স্তার পডেন বুনিলে 
কাপড়ে গাঢ় চাপউ। তালি দেওয়ার মত (1811. 79601705) দেখায় এবং 
সেই কাপড় ধোলাই বা রং করিলে আরও প্রকট (১7011797)0) হয়| 
উইভারের ভুলে এইবূপ হইয়া থাকে | 

১১-_মতি কাটার দাগ (61016 1911) টেম্পল ঠিকভাবে কাজ ন! 
করিলে বা ফিটুনা করিলে পাড়ে ফুটা ফুটা দাগ (7015) হইয়। থাকে | 

১২-_ সতত ভাস। (1০8)-_-টানার সুতা ভাঙ্গিয়া অপর শ্ৃতার সহিত 
জড়িত হয় এবং এ আল্গা 0.০০5০) স্তা কাপড়ের সহিত বুনট হৃইয়। 
বায়। আল্গ! স্তা কাপড়ের উপরিভাগে দৃ্ হয়; ইহা দেখিতে 
বড়ই বিশ্রী। 

১৩-__ছাতা ধর! (১111-00%)_ ফিনিশ করার পর রঙ্গিন অথব! 
ধোলাই কাপড় অপেক্ষা কোরা কাপড়ে মিল-ভিউ ধরার আশঙ্কা বেশী। 
যাহাতে মিল-ডিউ ধরিতে না পারে, তজ্জন্ত মাড়ের সহিত কি কি প্রতিষেধক 
(87৮597০) ব্যবহৃত হইয়া থাকে, তাহা এই পুস্তকের ২৬নং পৃষ্ঠায় ভষ্টব্য। 
প্রয়োজনীয় প্রতিষেধক ব্যবহার করা সত্বেও আলো-বাভাস শৃন্ত ভিজা (0210) 
গুদামে দীর্ঘকাল কাপড় মজুত থাকিলে কোরা কাপড়ে (97250 ৪65 0101) 
অতি সহজে মিল-ডিউ ধরিয়। থাকে ! মিল ডিউ দুরীভূত (৫০706) করা 


তাত ও রং ১৪১ 


কষ্টপাধ্য এবং খুব বেশী রকম আক্রান্ত হইলে সুতা নরমও (60৩1) হুয়। 
মিল-ডিট নান! প্রকার, যথা,--- 

(ক) গ্রৌণ মিল-ডিউ-_কাপড়ে বড় বড় চাপ্টা 0818০ 86০98) 
আকারে পৃষ্ট হয়। (খ) ব্রাউন মিল-ডিউ-_কাপড়ে ছোট ছোট গোলাকার 
€571911 ০110918150015) দৃষ্ট হয়। এই দ্াগকে সাধারণতঃ লোহার দাগ 
বলিয়৷ থাকে । (গ) ইয়েলে। মিল-ডিউ-_কার্পাস বস্ত্রে এই জাতীয় মিল- 
ডিউই বেশী ধরিয়া থাকে । যথেষ্ট আলো বাতাসের অভাবই ইহার উৎপত্তির 
কারণ | দেখিতে চাপটা চাপটা এবং দাগ, দাগ, (1716 78/০969 ৪20 
80915). প্রথম অবস্থায় সাবান সোড়ায় সিদ্ধ করিলে সামান্ত দ্বাগ মাজ্ব 
বর্তমান থাকে, তৎপর ব্রিচ করিলে দাগও উঠিয়া থাকে। 

১৪__কটি বক (ড/915060 ৮/৪৪%০)-_-পড়েন সুতা যঙ্দি নলি হইতে 
খুব টানের উপর বাহির হইয়া আসে তবে কাপড়ে এই দোষ হয় 
(4৯ 100111715 11) 01 005 0617 950593 01 076 ৮/0%০1। 01011) (0/2103 
02৩ 00100, 9509119 ০8196009191 01০ ৬/০৮ 10০ 081) 20039 
019 ৮1210 ), 

হৃতায় দোষ বা খুঁত (1990605 17 8105) 

(১) অতিরিক্ত নরম। (২) অতিরিক্ত কড়া। (৩) সরু-মোটা। 
(৪) কাটা-কাটা। €৫) অদমান। (৬) গিড়।-গিড়া। (৭) কোক্ড়ান। 
(৮) ময়লা । (৯) ধুলা বালি মিশ্িত। (১০) বর্ণহীন। (১১) মিশ্র। 
(১২) জঙ্লাজলা | (১৩) পচা। 


£্যাগুর্ড রুথ (94থথা চ909 ) 

অন্বর প্যাটার্ণ (070)76 7১৪(৩1)_ একই কাপড়ে € হইতে ৪০ রকম 
51809 এর ক্রমবিকাশ (01809601101 51)9065 ৮৪15106 [010 5 00560 
40 919065). 

অরগ্যাণ্ডি (01587816)_ পাতলা, শ্বচ্ছ, কড়া (587), তারবৎ মস্লিন 
(৬170 [00911) এবং মিহি কার্পাস বস্ত্র । উইভ প্রেন। ইঞ্চিপ্রতি ৯০ টানা, 
৭৬ পড়েন, ৮০ নং টানা, ১০০-__-১২০ নং পড়েন। 

অয়েল রুথ (01] 01007) কটন ফ্যাব্রিকের উপর তিসির তৈল সহ 
পিগ.মেন্টের আবরণ (0০815 %/111) 016 1016102180101 01 1109660 011 
210 [)160001)9). 


১৬২ তাত ও রং 


আদি (৫৫0) মধ্যম কোয়ালিটির মসলিন, গ্রীন্মকালীন সার্টিং হিসাবে 

্যবহাত হয়| ইঞ্চিগ্রতি ৯০__১০০ টানা, ১০০--.১২০ পড়েন, ৯০নং টানা, 
১০০ নং পড়েন। 

আকুড়া (41008 0190) মোটা তায় প্রস্তুত! এই মোটা কাপড় 
বাকুড়া জেলায় গরীব শ্রেণীর লোকেরা ব্যবহার করে। ইঞ্চিপ্রতি টানা ও 
পড়েন সংখ্যা ২০-_৩০, টান! ও পড়েনে ১২২_-১৬নং স্তা। 

আছদ্রাখান (5081%40)- মোটা, চাকৃচিক উসটেড স্থাতায় প্রস্তত, 
এক প্রকার কৌোক্ড়ান (০৮175) কাপড়। 

আমব্রেল। ফ্যাত্রিক (071)619 9191০) এই কাপড়ের বুনন 
€ %2৭০) সাধারণতঃ প্লেন; উত্তষ্ট কাপড়ে সাটিন বা জিণ উইভ থাকে । 
প্রতি থানের দৈধ্্য ৭৫-_-৯০ গজ ১৩৬--৪৪ ইঞ্চি বহর হয়। রং গাঢ় কাল। 
ইঞ্চি প্রতি টানা ইঞ্চি প্রতি পড়েন টান! সুতার নম্বর পড়েন স্তার নম্বর উইভ 


৯৬১০০ ৯৬-১০০ ৩০-৬০ ৩০-৬০ প্রেন 
৭২. ৮০ ৩২ ৩২ প্লেন 

৯৬ ১১০ ৫০ ৬০ . ৫ ঝাপে' 
সান 

৮৮ ১০৪ ৫০ ৩০ ৩ঙঝাপে 
ট্‌ইল 


আলেক্জান্ড্রা টুইল (16%90079 হাদ11)-৭ ঝাপের অসমান 
অর্থাৎ 17609] %2109 এর ট্রইল, যেমন ২ -১5 ৯-উ, কাল 
রংএর কটন টানা এবং আলপাকা পড়েন থাকে | লাইনিং এর 
জন্ত ব্যবহৃত হয়| উঞ্চিপ্রতি ৮০ টানা, ৭০ পড়েন, ৪০নং টানা, 
২২নং পড়েন। 

আলিফ ভার (412)_ একপ্রকার কাশ্মিরীশাল। 

আইরেনি টুইল_0191৩ [/1]1)- লাইনিং এর জন্য ব্যবহৃত হয়। 
ইঞ্চিপ্রতি ৮০ স্তা টানা, ৭০ চ্ৃতা পড়েন, ২৮০নং কটন টানা, ৩০নং 
আলপাক! পড়েন। উইড পড়েন ভাস ৩ সুতার টুইল। 

আসন (491,21)- হিন্দুরা ইহাতে বসিয়। প্রার্থনা করে (2189৩ 15 
(01 016 17117009) 

আব.র (4৮:৪)__লেপের মত তুলা ভরা থাকে । কোটের মত ব্যবহৃত 
হয়। ইহা একপ্রকার শীতের পোষাক। 


তাত ও রং ১৩৩ 


ইমারি রুথ (81065 0100১) খুব শক্ত কটন অথবা ফ্ল্যাক্স হইতে প্রেন্‌ 
বুনন দ্বার এই কাপড় প্রস্তুত হয় এবং পরে ইমারি পাউডার দ্বারা কোটি 
দেওয়৷ হয় (00816 ড/10) 005/0016] 61101). | 
এপ্রণ (0০৪ 01908) সাধারণতঃ বু এবং সাদা চেক কাপড় । 
এব্রণ ঞোঃএা। 01০0১) মসলিনের চেয়ে সামান্ত নিকষ কাপড়। 
টান! এবং পড়েনে ইঞ্চি প্রতি ৪০নং সুতার ৭২__৮০টা সত! থাকিবে । | 
গ্যালিগ্যাটার (401158607 0700) মোট প্লেন বুননির কটন অথবা! 
জুট ফ্যাত্রিক। বাণিশ করা, কৃত্রিম 4১111521091 [.6807৩ এর অন্বরপ 
ফিনিশিং । কমমূল্যের 9815899$ এবং 001.01501 প্রস্তত করিবার জন 
ব্যবহৃত হয় । 
এরোপ্পলেন ফ্যান্রেক (461008956 [7870805)_ প্লেন, খাগী কাপড়। 
মিহি, কোরা লিনেন ন্ৃতায় প্রস্থ । বর্তমানে উৎকৃষ্ট যারসেরাইড. সুতায়ও 
প্রস্তুত হয়, এরোপ্লেনের 10185 এর জন্য ব্যবহৃত হয়। টানা ও পড়েনে 
২৮০ নং অথব! ৩1১২০ নং সুতা। ইঞ্চি প্রতি উভয়দিকে ৮০--৯০ স্ৃতা 
থাকিবে। এই কাপড় বুনিবার পর সিদ্ধ করিতে হয়। 
এরেবিয়ান ক্রেপ, (41097 (69০) প্রেন রথ । টানা ও পড়েনে 
খুব কড়া পাকের কটন, সিল্ক অথবা উস-টেড। এক্ট্রাওয়েফট, দ্বারা 
অলঙ্কত। এস্বেস্টস্‌ কথ (১9১৫5০301০0) ফায়ার প্রুফ কাপড়। 
এস্বেস্টস্‌ স্থত। হইতে প্রস্তত। প্রেন বুনট। ফায়ার ম্যানদের পোষাক, 
থিয়েটারের পরদ ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। প্রতি আউন্মসে ৩০-৬০ গজ 
ওজনের সুতা ইঞ্চি প্রতি ১৬__২০টী টান! এবং ১০-১৪টী পড়েন থাকিবে। 
এলবার্ট টুইল (৪৫ গা0)--8 টুইল। ইঞ্চি প্রতি টানা ৬৩, 
পড়েন ৭০, টানাও পড়েনে ৩০নং সুতা | ইঞ্চিপ্রতি টানা 1২, পড়েন ১০০, 
টানায় ৪০নং এবং পড়েনে ৩২নং শ্ছতা। লাইনিংএর জন্ত। সাধারণতঃ 
আলপাকা ছারা প্রস্তত হয়। 
এমপারার টুইল (77007 ]দা)_$ টুইল। ইঞ্চি প্রতি টানা 
৮০, পড়েন ৭২, টানা ও পড়েনে ৩০নং সুতা । লাইনিংএর জন্ত। সাধারণতঃ 
আলপাক ছার প্রস্তুত হয়। 
এট লাস. (84৪9)_ রেশমের উপর € অথবা ৮ বাঁপের ওয়ার্প সাটিন। 
ওর] (079) মহিলাদের চাদর | 
কেটে (গছ) _হাতে সুতা কাটা তসর | (07800 ৩1940 [059015.) 


1১৪৪ তাত ও রং 


কম্বল (81991.96) প্লেন অথবা! টুইল বুননি। কটন, উল অথব! কটন 
ও উল মিশ্রিত কম্বল গ্রস্তত হইয়া থাকে । ১নং হইতে ৮নং কোমল 
পাকের স্তায় বুনিয়া মিলিং করা হয় এবং কোর! বা রঞ্জিত অবস্থায় একাধিক 
বার 7২915178 1019011176 এর ভিতর দিয়! 7855 করান হয়। 

ক্যামব্রিক (0801)1০)- গ্লেন উইভ | টেক্চার খুব খাপি। চ45010 
989110র মসলিনের উপযুক্ত টানা ও পড়েন সুতার প্রয়োজন। লাইনিংএর 
উপধোগী ক্যামব্রিকে ভারী মাড় ব্যবহার করিতে হয়। এই কাপড় সর্ধগ্রথম 
বেলজিয়ামে ক্যামব্রেই নামক সহরে ও্ঘ্বত হুইয়াছিল বলিয়! ইহার নাম 
“ক্যামব্রিক” হইয়াছে। ইঞ্চি প্রতি ৯০-_-১০০ স্যতা টানা ও পড়েন। 
৬০নং ন্ৃতা টান।, ৫০নং পড়েন। ইঞ্চি প্রতি ৭২ টানা, ৬০ পড়েন । ৬০নং 
টানা ৮০নং পড়েন। প্রতি থানের দৈর্ঘ্য ১২০ গজ১৪০২ । 

কুত্রিম লেদার 077165607 1.990867) সতী বস্ত্র ০910%111. অথব। 
_অন্তান্ত কেমিকেল দ্বারা আবৃত (0০০660). 

ক্লোরিনেটে ড রুথ (07007178694 00007) উলকে 10131770019016 
করিবার জন্ত-_ক্লোরিণ 6 ্রট, করিতে হয়; উহাতে স্বেইলগুলি নষ্টপ্রাণ্ড হইয়া 
উলের 16107) 7১০%/০ কমিয়া থাকে, কিন্তু চাক্চিক্ধ বৃদ্ধি পায়, খস্ধসে 
হয় এবং রংএর আকর্ষণ শক্তি বৃদ্ধি পায়। 

ক্রেপন ও ক্রিম্প (00761901081 €০1100]) ইহা প্রেন কাপড়, অপর 
নাম “11967”, এই কাপড়ের কোন কোন অংশ কুচ্‌কান থাকে। এই 
কাপড়কে “99০া 90101”, ও বলে। ফারনিসিং এবং পোষাকের কাপড় 
হিসাবে ব্যবহৃত হয়। ৩1৪২নং ক্রিম্প টানা, ৫০নং টাইট টানা | ইঞ্চি প্রতি 
৬০ ম্ুতা টান] ও পড়েন । 

ক্রিটোন (076৫070৫)_ছাপান ক্রেপ্‌ অথবা ওটমিল ্লখ। এই 
কাপড় অনেক ক্ষেত্রে টানার স্তা ছাপান থাকে । উইভ--প্লেন, টুইল 
অথব। ক্রেপ। 

কষিদ। (297809)- প্লেন বুনন। রঙ্গিন মিহি কাপড়ের উপর--মুগ। 
হ্ৃতা দ্বার শু'ঁচের কাজ (০০019 ৮0119 থাকে। এই কষিদ। বাংল। দেশ 
হইতে টা, মিশর এবং আরবে চালান হইয়া থাকে; ওর্ণা এবং পাগডড়ীর 
জন্য ব্যবহূত হয়। 

কিগার গারটেন রুথ (0760787107 0907) শক্ত এবং ভারী 
চ্ুতী কাপড়। সাধারণতঃ রঙ্গিন ট্রাইপৃ-যুক্ত হইয়া থাকে । 89111216 লতার 


তাত ও রং ১০৫ 


টানা, ২ সততা একসঙ্গে কাজ করে। পড়েনে টানার ২৩ গুণ বেশীন্তা 
থাকিবে । বালক বালিকাদের পোষাকের জন্ত ব্যবহৃত হয়। 

কা্ডিন্াাল কথ (0558199 03০৫) গাল রংএর পশমী কাপড়। 
পোষাকের জন্য। 

কেয়ার কথ (0815 0198) বিবাহের সময় বর ও কনের মাথার উপরে 
যে কাপড় থাকে অর্থাৎ 0:%18012%. 

কেরি ক্লথ (0876 01947) মিহি, ভাল্কা প্রেন কাপড়, মোম জাতীয় 
জিনিস লাগান থাকে । ক্ষত স্থানের উপরে লাগান হয় । 

ক্যাসক্‌ রথ (08559 0190) কাল রংএর উসটেড কাশ্মিরী 
কাপড়। পোষাকের জন্ত। 

কারাকুল রুথ (৫580810)90)-কোটের অথবা টুপীর কাপড় ।, 
পারসিয়ান ল্যান্বস্থিন্কে অগ্করণ করিয়া এই কাপড় গ্রস্ত হয়। অলউলের 
ওয়ার্পপাইল অথব! ওয়েফ টপাইল দুই রকমই হয়। উহা মিহি ও কোমল 
আছত্রাখান জাতীয় কাপড়। কৃত্রিম কারাকুল প্রস্তুত করিতে টানাতে কটন, 
পড়েনে মিশ্র উল (40% ০০/০/:+60% ৮/০০1 11011810) এবং এই 
ক্ষেত্র ওয়েফ ট পাইল হইবে । মধ্য এশিয়ায় 2951 801017218ত 2910] 
(81201. 816০) নামে একটি স্থান আছে, তথায় এক জাতীয় ভেড়ার চাষ হয়, 
সেই ভেড়ার চামড়াতে এই মুল্যবান লোম জন্িয়া থাকে। 

ক্রকোডাইল ক্লথ (07০০০৫106 01908)__এক প্রকার উৎরুষ্ট পশমী 
পোষাকী কাপড়; কাপড়ের উপর দিকে বেডফোর্ড কড-ট্রাউপ দৃ ইইবে 
এবং এই কাপড় দ্ধ্যাকার্ড ম্যাসিনে বোনা হয় । 

কক রঃ ফ্যাত্রিক (007156086দ 18100 )- মিহি উস টেড, স্তাস্ক 
কোটিং ও সুটিং এর কাপড়। 11 12710 0113 7710 00011 9016৬ ৯০৪৬০. 
২৭০ নং বোটানী উল টানা, ৩২ নং বোটানী পড়েন। ইঞ্চি প্রতি ১১৬ 
সত] টানা, ৯০ হ্তা পড়েন। 
_. খদ্দর (109049:) মোটা প্লেন কাপড়। ইঞ্চি প্রতি ৪৪ সুতা টানা, 
৪০ সুতা পড়েন, ২০ নং টানা, ১০ হইতে ২০ নং (-নরম পাকের ) পড়েন। 

গজ (09829 0101) উইভ প্রেন। ধোলাই। ব্যাণ্ডেজ রথ অপেক্ষা 
মিহি ও পাতলা হইবে | টানা ও পড়েনে একই নম্বর এবং একই সংখ্যক 
স্তা থাকিবে । টানা ও পড়েনে ৩০-_৪০ নং সৃতা, ইঞ্চি প্রতি টানাও 
পড়েনে ১৮ সুতা থাকিলেই চলে, কিন্ধ সাধারণতঃ ইঞ্চিগ্রতি ২৬ সত্তা 


১০৬ তাত ও রং 


টানা এবং ১৮ সত! পড়েন দিয়া বুনিয়া থাকে । শানার প্রতি ঘরে ১ তা 
খাকিবে। গজরুথ বুনিবার পর ধোলাই এবং 106010915 কর! হয়। 

গার্ড চেক (০8৪1৫ 079০৮) এ কাধিক উইভের চেকৃ। 

গিনঘাম চেকৃ (0802090) 006৫) প্লেন রুধ। এক বা একাধিক 
রংয়ের ছোট বড় চেক থাকিবে । 

গযাবার কর্ড (08১6৪ 0070) _€কোমল স্থতী কাপড়। টান! ভাষ 
টুইল বুনন । -.৩০নং টানা, ২০নং পড়েন (নরম পাকের )। ইঞ্চি প্রতি ১১৪ 
শৃতা টানা এবং ৬০ সুতা পড়েন। 

গ্যাবার ভাইন (0১970176) বুনন ২২ ওয়ার্প টুইল। 

মিহি কটন গ্যাবার ডাইন-_২।৮০ নং টানা ও পড়েন এবং ইঞ্চি গ্রতি 
* ১০৪ স্থতা টানা ও পড়েন। পোষাকী গ্যাবার ভাইন (0%210109 
0036817769)--এই স্থলে টানা ও পড়েনে উপটেড। ব্যবহৃত হয়। উইভ ৩ 
টুইল। ২1৫০ নং বোটানী ওয়ার্প, ৩৬ নং বোটানী ওয়েফট.। ইঞ্চি প্রতি 
১০০ সুতা টানা এবং ৬০ সুতা পড়েন । "ইহা খুব খাপী কাপড় । অত্যন্ত 
সুক্ষ অথচ পরিফার টুইল রেখা কাপড়ের সদর দিকে দৃষ্ট হয়। পূর্বে 
৫5 ১১ এই ১১ সুতার টুইল হইতে যে কর্কন্কু উসটেড হইতে প্রস্তুত 
হইত তাহাকেই বলিত “09892101776” 

গ্রিন্নি রখ (ঠা 000৯) ব্যবসায়ীরা [২০5 01000কে 
গ্রিনূনি ক্লথ বলিয়া থাকে । 

জিপ.সি কথ (03755 01010) _প্রেনউইভ। কটন রুখ। সাধারণতঃ 
01০81) রং এর | 901081দের ॥11100া1) হিসাবে ব্যবহৃত হয় । ইঞ্চি 
প্রতি ৫২ সুতা টানা, ৬০ সুতা পড়েন, ৩২ নং টানা, ১৬ নং পড়েন। 

গুল বদন শাড়ী (0981798097) 98166) হ্যাগুলুমে তৈরী মিহি রেশম 
বন্্। সোণালী ও রূপাল জরিসুতা ছারা অলক্কৃত। 

গান-ক্লাব চেকৃ (০৪) ০৪) 0১6০) টানা! এবং পড়েনে ৩রংএর 
চেক্‌ থাকিবে | উইভ ২ টুল | উদ্বাহরণ-_উভয় দ্দিকের প্যাটার্ণ যখা__ 
৪ গাঢ়, ৪ হাল্কা, ৪ মধ্যম, ৪ হাল্কা । 

চফার ফ্যাত্রিক (096 [871০)__মটর টায়ার প্রস্তুত করিতে এই 
কাপড় প্রয়োজন হয়। 

চিফণ্‌ (01797) অত্যন্ত কোমল (5০), প্রেন, রেশম কাপড়। 
কড়া-পাকের মিহি স্তায় গামসহ বুনিবার পর ডিগাম করা হয়| ১৪1১৬ 


ভাত ও রং ১৩৭ 


[992161 5111-এর টানাও পড়েন। প্রতি ইঞ্চিতে ১০০টি টানা ও পড়েন সৃতা 
থাকিবে। 

চামেলিতন তাফেতা৷ (08807761601. [৪26৪)- মূল্যবান রে শমী 
কাপড়। ৩টি বিতিক্ন রং থাকিবে । পড়েনে একই শেডে ২ রং থাকিবে এবং 
টানায় ১ রং । ইঞ্চি প্রতি ৯৬ সুতা টানা, ৪৮ সুতা পড়েন। ২।৮০ নং টানা, 
২৬০ নং পড়েন। 

চিজ কথ (0৮5956 01০) হাল্কা বুনটের পাতলা ও নরম প্রেন 
কাপড়। চিজ ও মাখন ঢাকিবার জন্ত ব্যবহৃত হয়। ৪০ নং টানা! ও পড়েন। 
ইঞ্চি প্রতি ৩০ তা! টানা, ২৪ তা পড়েন। 

চাইন্‌ রথ (01806 07 0206706 01097)-_ এক প্রকার অলঙ্ক ত কাপড়। 
মনে হয় যেন বুনিবার পূর্বে টানার শ্ৃতা প্রিন্ট করা হইয়াছে। 

চিনা কোটিং (01809 0০96/09) খুব ভারী ড্রিল রুথ (৩5টুইল)। রং 
কাল ৬10) 210955% [110191). 

চিন। চেক (08108 0১6০)-_কটন সার্টিং। প্রেন বুনন, কিন্তু চেক, 

যেমন।_-2 81095 106 51169 117 0011) 1810 21070. 550. 

ছয়ান রুথ (9০ঞ। 01008) আফ্রিকাতে এক প্রকার রেশম কীট 
আছে যাহা ডুমুরের পাতা খায় এবং বড় বড় বাস! নিশ্মাণ করিয়া বু রেশম" 
কীট তাহাতে ককুন তৈরী করে। ককুনগুলিসহ সমন্ত বাসাটাই “51255 
911, হিসাবে ব্যবহৃত হয়। এই 1৪51৩ 581 কটনের সহিত মিশ্রিত 
করিয়! যে কাপড় প্রস্তুত হয় তাহাকে বলে 5০57 0101)”. 

জর্জেট (09০০7£০:৫6)_ মিহি রেশমী বস্ত্র, প্লেন বুনন, জমিন হাল্কা । 
টানা ও পড়েনে কড়া পাকের সত থাকায় কাপড়ে 092 ০76০. হয়। একটির 
পর একটি ডান ও বাম পাকের স্ততা (৪1607181619) টানা এবং পড়েন থাকে। 
গাম সহ রেশম বুনিয়া রং করিবার পূর্বে 19201) করা হয়। সাধারণতঃ 
রঙ্গিন অথবা প্রিন্টেড অবস্থায় বাজারে পাওয়া যায়। কটন জর্জ্জেট__বয়ন 
প্রণালী একই রকম, এই স্থলে হটীব্র পর ২টী ডান ও বাম পাকের শ্ৃতা 
(81650796519 ) টান! ও পড়েনে থাকে । ইঞ্চি প্রতি ৫৬-_-৬০ তত টানা, 
€০-___-৬০ স্যতা পড়েনে, টানা ও পড়েনে ২।৮০নং_-২।১০০নং অথবা 
২৭২নং সুতা টান! ও পড়েন। ইঞ্চি প্রতি যথাক্রমে ৫২ ও ৪৮ শ্ৃতা 
থাকিবে । 

৮ পে ক্রেপ জর্জেট-__-অতি মিহি ফাইন কোয়ালটর ইজিপসিয়ান 


১৮ ভাত ও রং 


শৃতায় প্রস্তুত হয়। ইঞ্চি প্রতি টানা ১০০, পড়েন ৯৬, ৮০নং টানা, ১২০নং 
পড়েন। ইঞ্চি প্রতি ১১০ টান! ও পড়েন, ৭০নং টানা, ১২০নং পড়েন। 

জ্যাকোনেট (35০079)__প্লেন উইভ। মিহি কটন কথ । নয়নস্থকের 
সায় কোমল (50109 হয়। জ্যাকোনেটে সাধারণতঃ 001৫ [7680789 
থাকে। ২০ গজি থানে পাওয়া! যায়। ইঞ্চি প্রতি ১০৪ স্তা টানা, ১২০ 
লতা পড়েন । ৮০নং--১০০নং টানা, ৯০নং--১২০নং পড়েন | 

জায়নমাজ (3817197192)- মুসলমানেরা! ইহার উপর বসিঘ্বা নমাজ 
পড়ে (92561 16 001 076 1৬10179111172010175) 

জামদানী (381087706)_ ইহা কটন শাড়ী। হ্াগুলুমে মিহিস্ৃতার 
উপর ০9 ৮1০ বারা নকৃসী করা হয়। ইঞ্চি প্রতি ৮০ টানা, ৭০ পড়েন, 
৮০ন্‌ং টানা, ৬০নং পড়েন | উত্4ষ্ট মিহি জামদানী, যাহাতে “0০91৮ 0551 
থাকে, তাহাকে বলে” “সেবোরগ। জামদানী” 

টিকিন (10৩0, 1100716০৮80) তোষক এবং বালিশের 
কাপড়। ২5 অথবা ৩5 টুইল এবং ৫ ও ৮ ঝাঁপে সাটিন বুনন দ্বারা টানার 
দিকে মোটা মোট। ই্রাইপ (8014 ৬/210) 90116) দিয়া এই কাপড় প্রস্তুত 
হয়। 
ইঞ্চি প্রতি টান! ইঞ্চিপ্রতি পড়েন টান! সৃতার নম্বর পড়েন হুতার নম্বর 


৭১ ৫৬ ১০ ৮৬ 
৭৬ ৬৪ | ১৩৬ ২০ 
৭. ৪০ ২/৪০ ০ 
৬৪ ৪9 ২/৪০ ১২, 


ট্রপিক্যাল ক্লথ (71:01:08) 01017) মিহি উল সুতায় তৈরী প্রেন 
কাপড়। এই কাপড় রেশম সদূশ মিহি কটন দ্বারাও প্রস্তুত হইয়। থাকে। 
খাপী ও মজবুত করিবার জন্য অধিক সংখ্যক টানা ও পড়েন দ্িয়। বুনিতে হয়। 
কটন টানা এবং উল পড়েন দিয়াও ট্রপিক্যাল হয়। উহাকে [১100 13০90 
(069; ও বলে। | 
টি রুথ (2. 0100)-_স্থতি প্রেন কাপড়, তাহাতে খুব ভারী মাড় থাকে । 
ইঞ্চিগ্রতি টানা৪ পড়েনে ৫২__৬০ স্ুতা, টানায় ১৬ নং হইতে ২৪ নং, পড়েনে 
২২ নং হইতে ২৬ নং সত] থাকিবে। 
টেনিস রথ (005 01০) _২₹ ম্যাটিং অথবা ২ টুইল। ধোলাই 
অথবা ক্রীম রং এর হইয়া থাকে। ইঞ্চি প্রতি ৭২ টানা, ৬৪ পড়েন, ১৬ নং 


ভাত ও রং ১৩৪ 


তার টানা ও পড়েন। পোষাক এবং সার্টের জন্য ২₹ টুইল । ইঞ্চি গ্রাতি ৮৪ 
টানা, ৭০ পড়েন, ২০ নং স্্তার টানা ও পড়েন'। যদ্দি উভয় দিকে উল 
দিয়! বুনিতে হয় তবে টানা ও পড়েনে ২৩২ নং বোটানী উলের ৬৪ টান! ও 
পড়েন দিয়! বুনিবে। 

টোবেকো কথ (০৮৪০০০ 01967) খারাপ কোয়ালিটির প্রেন 
কাপড়। প্যাকিং, বুক বাইগ্ডিং ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। ইঞ্চি প্রতি 
৩০ টানা, ২৬ পড়েন এবং ৩২ নং টান! ৪০ নং পড়েন | 

টাইপ. রাইটার রুথ (506 ড/116615 01001) _উৎকষ্ট মিহিস্থতায় প্রেন 
কাপড়। ইঞ্চি গতি টান! ও পড়েন সংখ্যা ১২০। টানা ও পড়েন সুতার 
নম্বর যথ। ক্রমে ১০০ ও ১২৪০ । 

টেন্ট কথ (7601 0০0+)-_ইহাকে [000 ০910900ও বলে। অত্যন্ত 
ভারী কটন বুথ । উইভ সাধারণ প্লেন অথবা ম্যাট। ইঞ্চপ্তি টানাও 
পড়েন সংখ্যা ৫২, ৩1৪০নং টানা, ২।২৪-_২।৩৬নং পড়েন। তাবু ও জাহাজের 
পালের কাপড় হিসাবে ব্যবহৃত হয় । 

ডোনেগল টুইভ, (1)079881 'দ6৫)__ প্লেন, ব্রোকেন টুইল বা ২ টুইল। 
আবড়ে। খাব্‌ড়ো (৫০৮) মোটা পশমী কাপড়। অনেক ক্ষেত্রেই মিলিং 
কর] থাকে, মিলিং নাও করা থাকে। ৫-১০ স্কেইন উলের টানা ও পড়েন। 
ইঞ্চি প্রতি ১২-২২ স্ৃতা টান। ও পড়েন। 

ডামাসক্‌ 0)977937)__এই কাপড়ে ফিগার এবং 'গ্রাউণ্ডে টুইল অথবা 
সাটিন বুননি থাকে । ফিগারে যদি ওয়ার্প-সাটিন হয় তবে গ্রাউণ্ডে ওয়েফ ট্‌ 
সাটিন হইবে । এইরূপ ৬10৩-৬6159. 

ডুরি 0):1199) পাইল শূন্য কটন কার্পেট অথবা! র্যাগ। 

ডিল 09/21)--৩, ৪, অথবা ৫ ঝাপে খুব মজবুত ও ভারী টুইল অথবা 
৫ ঝাঁপের সাটিন কাপড়। ৩ ও ৪ ঝাপে টুইল ডিল (২১ অথবা ও৮)-_ 
ইঞ্চি গ্রতি ৯০ সুতা টানা, ৫০-_৭২ স্ৃতা পড়েন । ১৬নং--২০নং সৃতার টান। 
ও পড়েন। ৫ ঝাপে সাটিন ডিল-টানা ও পড়েনে ১৬নং হইতে ৩০ বা 
৪৩নং সুতা! ব্যবহৃত হইয়৷ থাকে । 

ইঞ্চিপ্রতি টানা! পড়েন টানার নম্বর পড়েনের নম্বর 


৯০ €০ ১৩৬ ১৬ টুইল উইভ 
১২৮ ৮০ ৪০9 ৩৬ 7 

১২6 ৯০ ৩০ ৩০ | 

১০৪ ৭০ ২০ ২০ 1 সাটিন উইভ 
১০০ €9 হু ৩০ 


99৩ ৩০ ০ নত 


১১০৩ তাত ও রং 


খুব ভাল কোয়ালিটির দ্রিলকে “পেপপেরল ডিল” ১০৮১৪ 
_ গা) এবং কম মজবুত ড্রিলকে ভিলেট ()119016) বলে। ড্রিল 
সাধারণতঃ সাদা, খাকী এবং ব্লু রং এর হইয়া! থাকে । 
ডভাচেস্‌ সাটিন 0967699 9800) খুব দামী রেশম বন্র। ৭১৮, ১০ 
'মথবা ১২ ঝণাপের ওয়ার্প সাটিন। 
ডোমেট 0)9789)-_রত্রিম ফ্লানেল। টান!ও পড়েনে শুধু কটন অথবা 
টানায় কটন এবং পড়েনে উল ও কটন মিশ্রিত থাকে । এই কাপড়ের উভয় 
দিকেই আশ উঠাল। . 
ডেনিম (09707) খুব মজবুত সতী কাপড়। উইভ ৩১ ওয়ার্পফেস 
টুইল। কুলিমজুরদের পোষাকের জন্য ব্যবহৃত হয়। থান রং কর! হয়, কিন 
সাধারণতঃ টানাতে ব্রাউন অথবা ব্লু এবং পড়েনে সাদা থাকে। 
ইকি প্রতি ৯০ স্থৃতা টানা, ৬০ পড়েন, ২০নং টানা, ৮৬ং পড়েন। 
ডাঙ্গারী (0)5758766)__ডেনিষ কাপড়ের ন্যায় কাপড়, কিন্তু টানাও 
পড়েনে রঙ্গিন সুতা থাকে। ইঞ্চিগ্রতি ৭২-৮০ টানা, ৬০ পড়েন, ১৮নং টানা, 
২৪নং পড়েন । 
তাফেত। (7%7৩৪)__পারসিয়ান “তাফ তা” হইতে তাফেতা নামের 
উত্তব হইয়াছে। ইহা প্লেন, খাপী ও মণ রেশমী কাপড়। র্যায়নের 
“তাফেতা” কাপড়ের টানায় কটনও থাকিতে পারে । পোষাক এবং পোষাকের 
লাইনিং হিসাবে ব্যবহৃত হয়। কটন তাফেত। ইঞ্চি প্রতি ৬৪-_৭২ স্তা টান, 
*৬ স্তা| পড়েন, ২।৮০ নং অথবা ৪০ নং স্থতার টানা, ২।২০ নং অথবা ৩০ নং 
সততার পড়েন । 
দ্ত্তর খান (09569171)28)- ডাইনিং টেবিল বুথ | 
দোস্তি (00980)-_প্রেন কাপড়, টান! ও পড়েনে ২টি করিয়া স্থতা 
একই রকম কাজ করে । এইরূপ টানার স্তাকে 8160 67105 বলে (7৮০ 
৮/81]) 01505 101)017)6 (095০11)০7 85 010) | 
নয়ন সখ (গা 90০%)- প্লেন কাপড় । মিহি, পাতলা, ধোলাই 
কার্পাস বস্ত্র। এই কাপড় ডুরে বা প্লেন হইয়া থাকে । ইক প্রতি টান৷ 
৮০-__-৯০, পড়েন ৮০৯০, টানার নং ৮০, পড়েন ১০০ নং । 
পিকি ক্যাত্রিক 0০80586 81010) ইহা কর্ড-কাপড়। রিব এবং 
কর্ডগুলি পড়েনের দিকে থাকে । 
প্রিনসেস্‌ টুইল (100559 111) ৫5 ১5 টুইল | কটন ওয়ার্প, 


ভাত ও রং | ১১১ 


আলপাকা ওয়েফট। লাইনিং-এর দন্ত । ইঞ্চি প্রতি টানাও পড়েন সংখ্যা 
৮০, টানায় ৫০ নং এবং পড়েনে ৪০ নং হৃতা। | 

পপ.(লন 0১০) মিহি টানা, মোটা পড়েন। ইজিপশিয়াল মারসে-. 
রাইজড. ২1৮০ নং টানা, ৩৩০ নং পড়েন, ইঞ্চি প্রতি ১৫০ টানা, ৪০ পড়েন। 

পপ লিনেট ১০17০৫৫)- ইঞ্চি প্রতি টানা ১৪৪, পড়েন ৭৬, টান! ও 
পড়েন সৃতার নম্বর ৫০। 

পশমিনা ইভ. (১89009 [ল৩০৫)__পশমিনা হইতে কাশ্মীরে 
প্রস্তত হয়| ২হ টুইল বুনন। ইঞ্চি প্রতি ৫০ সুতা! টানা, ৪০ কৃত পড়েন। 
টানায় ২1৩৬ নং উর্সটেড পড়েনে ২1৩০ নং উ্টেড | হাল্কা ট্রপিক্যাল 
পোষাকের কাপড় হিসাবেও ইহা ব্যবহৃত হয়। 

পার্ট, (৪) কাবুঙ্গ এবং পেশোয়ারে এক প্রকার ছাগলের লোম 
হইতে এই পাট্ট কাপড় প্রস্তুত হইয়া থাকে। 

পারশী জিল্ক (০5০৩ 911) এই মূল্যবান রেশমবস্ত্র সর্বপ্রথম 

পারশ্ট দেশে তৈরী হইয়াছিল। এই কাপড় সোণালী ত্র বারা অলঙ্ক ত হইয়া 
থাকে । 

০পেপুন্‌ (8১919007) ০01 চ১৪17007)-_-ই হা প্লেন কাপড় । এই 
কাপড়ের বিশেষত্ব এই যে টানা ও পড়েনে পৃথক রং থাকে, অর্থাৎ টানায় 
যদি লাল স্ৃত। থাকে পড়েনে নীল স্ৃতা থাকিবে, অথবা টানায় এঁ ছুই 
রং-এর ভোর (56) থাকিলে পড়েনেও এঁ দুই রং-এর চেক্‌ থাকিবে । এইরূপ 
কাপড় বাজারে পেপুন্‌ নামে প্রচলিত । 

ফেন্টস্‌ (৪7৫9) দোষযুক্ত খাট কাপড় অথবা! থানকাটা টুকরা 
(সাধারণতঃ ২২” ইঞ্চির উপর হইতে ৩ গজের নিয়ন টুকরাকে ফেন্টস্‌ বলে )। 
উলের বেলায় এইরূপ টুকরাকে 72795 বলে। 

ফেল্টেছ রথ (6146 01০0)-_-পশমী কাপড়কে গরম সাবাণের 
জলে ভিজাইয়৷ মুগুড় দিয়া পিটাইয়! মিলিং করা হয়, ইহাকেই বলে ফেল্‌- 
টেভ্‌ ক্লথ। 

ফারমার সাটিন (6৪/709 5828)- সাটিন বুনন, কটন ওয়ার্প এবং 
উল ওয়েফ ট. 

ফেরোভে। ক্যাত্রিক (699৫০ হ801০)__খুব মজবুত 3$* ইঞ্চির 
উপরে ভারী কটন অথবা /১525695 কাপড়। 73) ০0101)7055102 গ্রস্ত 
হয়। ম্যাসিনের যে স্থানে [70610 হয়, সেই স্থানে ব্যবহৃত হয়। 


৯১২ তীত্ত ও রং 


করাশ রুথ (ঘগ্89) 0০0:)--ঘরের মেজো (1091) চাকিবার 
কাপড় । 

বাফ.তা৷ (88)- কটন ও রেশম মিশ্রিত কাপড়। ঢাকা, ভাগলপুর 
এবং বাকুড়াতে প্রস্তত হইয়া থাকে। প্রেন বুনন, [২৪ 911. টানা, কটন 
পড়েন। 

বেইজ (9912) প্রেন বুনন। কৃত্রিম ফেন্টের ন্যায় পাইল তোলা 
কাপড়। সাধারণতঃ লাল অথব। গ্রীণ রং এর হয়। [1500107 এবং 
3০5৮1০11075 0456 এর লাইনিং এর জন্য ব্যবহৃত হয়। 

ব্যাংকরা কাপোর (8800815 8708) সোনালী জরীর [10121 
10698 যুক্ত রেশম অথবা কটন নিশ্মিত দামী গায়ের চার্দর। আসামে 
প্রস্তত হয়। ৰ 
বেগম বিহার শাড়ী (13600713019 9৪7০6)_ কটন ও রেশম 
নিম্মিত মনোরম চেক শাড়ী। এই কাপড় টাঙ্গাইলে গ্রস্তত হয়। 

বিন্নি কাপড় (89008 0701) প্রাকৃতিক ব্রাউন রংয়ের এক প্রকার 
তুলা হইতে সুতা কীটিয়! গায়ের চাদর প্রস্তুত হয়) ইহাকে বলে বি্নি চাদর । 
চিটাগাং জেলায় প্রস্তত হয়। 

বস্‌ ক (8০9১) পাঞ্জাবে প্রস্তত, কটন ও কৃত্রিম রেশম মিখ্িত এক 
প্রকার মনোরম ভোর! (50199) সার্টিং রুথ। 

বকৃরম (9804 8২9) ইহা! মোটা, তারী এবং অত্যন্ত শক্ত (566) 
কটন অথব। লিনেন নিশ্মত কাপড়। হ্যাট, কোট, ইত্যাদির 80170105 
হিসাবে ব্যবহৃত হয়। 

বিউ্রাইস্টুইল (98%/076 75100)--১ টুইলকে 8680705 1] 
বলে। 

ইঞ্চি প্রতি টানা ৯০, পড়েন ৮০, টান! স্থতার নং ৪২; পড়েন সুতার নং 
৩০, সাধারণতঃ আলপাকা দারা প্রস্তত। লাইনিংএর জন্ত ব্যবহৃত হয়। 

ব্লক চেকৃ 0319০ ৫১6০৮) মোটা! মোটা ট্রাইপ্‌ যুক্ত চেক্‌। 

বাদী ফতুয়া! 03898) ৪৫8৪) বাজারে এক প্রকার লেপের কাপড় 
আছে। যাহাকে “বান্দি ফোতা+” বলে। ইহাও ব্লক চেকের মত চেক্‌। 
পূর্ববকালে বাদীর! এই ডিজাইনের ফতুয়া ব্যবহার করিত । 


তাত ও রং ১১৩ 


বিচ, ক্লথ (9০৪০৪ 01০9)-_গ্রীক্মকালীন পোষাকের উপযোগী_পাত্‌লা 
কাপড়। টানাতে কটন, পড়েনে মোহেয়ার। 

বকৃস্‌ ব্লথ (8০৮ ০) খুব বেশী মিলিং করা পশমী পোষাকের 
কাপড়। দেখিতে ফেল্টের স্তায়। ২হ ব্রোকেন্‌ টুইল বুনন | টানা ও পড়েন 
রঙ্গিন। ইঞ্চি প্রতি ১২নং স্কেইন উলের ৩০ স্থতা টান! ও পড়েন। 

ব্রেজার ক্লথ (87929: 00০)-__খুব বেশী মিলিং করা পশমী ফ্লানেল 
কাপড়। 22 51911 উলের ইঞ্চি প্রতি ৪9 স্ৃতা৷ টান! ও পড়েন। 

বীভার কথ (3996: 01008)--17625115 10111650217 121590. 
ওভার কোটিংএর কাপড় । 

ব্যানক্‌ বার্ণ টুইভ্‌ (8810000 চঞনে। [দ6৫)_টানা ও পড়েনে 
গ্র্যাণ ড্রিল ও এক রংয়ের উল সুতা! 2151726619 সাজাইয়া বোন! হয় । 

ব্যালুন ক্যাব্রিক্‌ (881০০0 7910০ )__রেশম অথবা কটন-নিশ্মিত 
প্লেন কাপড়। ইহা অত্যন্ত মিহি, হাল্কা এবং শক্ত (1 15 17200 
1110017168016 69 101006719108)- 

বেড-ফোর্ড কর্ড (৪8০৫ চ/ 00: )--এই কাপড়ে রিব অর্থাৎ 
কর্তগুলি টানার দিকে থাকে । রাইডিং স্ুুট, নেক্টাই ইত্যাদির জন্ত ব্যবহৃত 
হয়। ২1৭০ নং উর্সটেঙ্ টানা, ৩০ নং উর্টেছ্‌ পড়েন। ইঞ্চিপ্রতি ৯০ সুতা 
টানাও পড়েন। ১৬ নং কটন টানা, ২২ নং কটন পড়েন, ইঞ্চপ্রতি ৮০ সুতা 
টানাও পড়েন। এততিন্ ওয়াডিং স্ৃতা। ্‌ 

বোটানি টুইল (3০/ঘ গদ01)__এই কাপড় বুনিতে 2 4 2 ৫০৮, 
5 এ 3 ৫০সাও এবং 4 91১4 ৫০৬) টুইল উইভ প্রয়োজন । পোষাকের জন্য 
ব্যবহৃত হয়। টুইল রেখাগুলি ঠিক রাখিয়া এই কাপড় মিলিং-ও হইয়৷ থাকে। 

ত্রোকেইভ, (889০৪৫০) এই কাপড়ে ফিগার এবং গ্রাউণ্ডে [16100 2120 
9180০এর জন ইচ্ছামতযষে কোন বুনন (52৬০৩ 2 ৬111) প্রয়োগ করা 
হয়। 

' বুক মস্লিন্‌ (8০০৮ 818918)- সুস্ম, কোমল, গ্রেন্‌ বুনন, কটন-কুথ। 
শক্তমাড় দিয়! ফিনিশ করিয়া পোষাকের লাইনিং-এর জন্য ব্যবহৃত হয়। 
গ্রীষ্মকালীন পোষাকের জন্তও নান! প্রকার হাল্কা রং-এর ব1 সাদ! প্রস্তত 
হইয়া থাকে। ইঞ্চিপ্রতি ৮০ নম্বরের ৬০ সুতা টান! ও পড়েনে। 

বালাপোষ 09199) লেপের মত তুলা ভরা র্যাপার | সাধারণতঃ 
রেশম কভারে প্রস্তত হয়। | 
৮৮ 


১১৪ ভাত ও রং 


ব্যান্‌ 03%1৭) কলাগাছের ফাইবার হইতে অতি মিহি কাপড়। ইহা 
7995: 170165এ তৈরী হয়। ম্যানিলা হেম্পের মত শক্ত। ইহা 7281 
17019, 

বরাধিয়। 098:80762)- উর্স্‌টেড ফ্যাত্রিক | টুইল-হপ.ছেক্‌ বুনন। ইহা 
নীল রং-এর হইয়! থাকে । ২।৪০ নং বোটানী টানা, ৬৪ নং পড়েন। ইঞ্চি" 
প্রত্তি ৯০ টানা, ১৬০ পড়েন। 

বারহুক্‌ (84118) ভারী কাপড় । প্রেন্‌ বুনন | উদ্ট্রেরে লোম 
( 02016155 11917) হইতে মাদ্রাজে প্রস্তত হয়। 

বারল্যাপ & (88119])__উইভ প্লেন, প [টজাত মোট দ্রব্য । 

বোল্টিং ুথ (8০167%2 019))-_তরল পদার্থ বা পাউডার ছাকিবার 
কাপড়। 

ব্যাণ্ডেজ রুথ (8871829 01007) প্লেন উইভ। ধোলাই । ইঞ্চিগ্রতি 
টানা ৪০, পড়েন ২৭, টানা নং ৩২, পড়েন নং ৪০ ( ইহাতে উত্কষ্ ব্যাণ্ডেজ 
র্ুথ হইবে )। ইঞ্চিপ্রতি টানা ও পড়েন ১৮-২৪, টানাও পড়েন সুতার নম্বর 
৩২ (ইহাতে অপেক্ষাকৃত নিরুষ্ট কোয়ালিটির ব্যাণ্ডেজ ক্লথ হইবে )। ইহাকে 
১0011০81 01901 ও বলে। 

ভয়েল রুথ (৮০71০ 0100, ইহা প্লেন কাপড় । উৎকৃষ্ট অথচ 
কড়াপাকের একতার সুতা (00177090 270 095560 17810 (15020 
97610 5০11) টানা রি পড়েনে দিয়া বুনান। এই কাপড় বুনিতে শানার 
প্রতি ঘরে টানার ১ স্থৃতা করিয়া থাকিবে | সাধারণত: ৫০নং সত? ইঞ্চি গ্রতি 
৬০-৬৪ স্যুতা টান! এবং পড়েনে থাকে । 

ভেলি রথ ড০1০/ 01০0)-_উত্রষ্ট ক্রেপকে ভেলিরুথ বলে। ইঞ্চি 
প্রতি টানা ও পড়েন সংখ্যা যথাক্রমে ৮৪ এবং ৮০। টানাও পড়েন শতার 
নম্বর যথাক্রমে ৩২ এবং ২২, এইরূপ-_২/৪০স্ৃতা ইঞ্চিপ্রতি টানায় ৮০ এবং 
পড়েনে ৭০ ক্কতা | 

ভার়েল। (৬5০1৪) ইহা মিহি অথচ কোমল ইউনিয়ান ফ্যাব্রিক। 
টানা ও পড়েনে শতকর] ৫৫ ভাগ উল এবং ৪৫ ভাগ কটন দ্বারা 2 & 2 
00৮) টুইল বুনট, (৮6৪৬6 )। এই কাপড় সাদা, একরং, ছ্াইপ, অথব। 
চেক্যুক্ত হইয়া থাকে। 

ভাঙ্জিন উল (৬0 দ০০)--ে জিনিষ সম্পূর্ণ নূতন উল দ্বারা 
গ্রস্তত তাহাকে বলে *৬115110 ৯০০1” 


তাত ও রং ১১৫ 


মল (1811)-_প্রেন্‌ কাপড়। অত্যন্ত মিহি, ধোলাই ও কোমল 
কার্পাস বন্ত। ইঞ্চিগ্রতি ৮০টী টানা, ৬০--৭০টী পড়েন। ৭০-_৯০ নং সুতা 
টানা, ৯০-_১০০ নং স্তা পড়েন। 

মলিদ। (৪1198)-_মিহি এবং কোমল উল ছারা প্রস্তুত । প্লেন্‌ বুনন। 
কাশ্মীরের মলিদ| খুব কারুকার্য খচিত হইয়া থাকে । 

মখ মল (718101791 )- সোণালী কারুকাধ্যখচিত সৃতি অথবা সিলক্‌ 
ভেলভেট. । 

ম্যান্ভিল (1187011)__অলঙ্কত রুমাল । মুসলমানেরা মাথার 
পোষাক হিসাবে ব্যবহার করিয়া থাকে। 

ম্যাকিন্টোষ ( 79০10710051) )__-ওয়াটারপ্রুফ, পোষাক। ২ পরত 
মিহি কটন ফ্যাব্রিক (21895 ০101) ০00০ 01015 ) রাবার শলিউশন 
দ্বারা জমাট বাধাইয়া ম্যাকিন্টোষ কাপড় প্রস্তুত হইয়া থাকে। 

মাকিন (1181700০100) )__খুব মজবুত কোর শ্থৃতি থান কাপড় । 
ইঞ্চিপ্রতি টানা  ইঞ্চিপ্রতি পড়েন টানার নম্বর পড়েনের নম্বর 

৪8৪ ৪৮ ১৬০ ১ 
88 ৪৮ ২৬ ২৬ 

মিন! রুথ (11799 010৫ )__উইত ২২ টুইল | উল টানা, কটন পড়েন। 

ম্যাবেল টুইল 0,186] 71)__১৮ টুইলকে 14905] [11] বলে। 
সাধারণতঃ লাইনিং-এর উপযোগী আলপাকা কাপড় | ইঞ্চপ্রতি ৮৪ টানা, 
৭০ পড়েন। ২1৭০নং টানা । ৩০ নং পড়েন। 

মস্লিন্‌ 0৬৮9৪) মস্লিন্‌ বলিতে অতি মিহি কাপ্পাস বন্ত্রকে 
বুঝায়। উইভ প্রেন্‌। নানা প্রকার হাল্ক! রং-এর বা সাদা হইয়া থাকে । 
গ্রীষ্মকালীন ব্যবহারোপযোগী সার্টিং মস্লিন্‌ প্রস্তুত করিতে-__ 


ইঞ্চিগ্রতি টানা সংখ্যা পড়েন সংখ্যা টানার নম্বর পড়েনের নম্বর 
১০ ৮৮ ৪0 ১০০ 
৮০ ৮৮ ৮০ ১০৪০ 


রাশিয়ান টুইল (855980 গ01)_-১৮ ওত এই ৮ সুতার টুইলকে 
রাশিয়ান টুইল বলে। পশম রঙ্গিন পোধাঁকী কাপড়। ইঞ্চি প্রতি ৪৪ সৃতা 
টানা, ১৬ সুতা পড়েন, ৭ রাণ, টানা, ৬ রাণ পড়েন। 

লন্‌ (7:9%7)_ ধোলাই, ছাপান বা রং কর! মিহি প্রেন্‌ কাপড়। খব 
কড়া পাকের সুতায় প্রস্তত। ৮০--১০০ নং সুতা, ইঞ্চিগ্রতি ৮০--৯০ স্ৃত! 
টান। ও পড়েনে থাকিবে । 


3১৬ সাত ও রং 


লং ক্লথ (5,078 0941) ধোলাই প্রেন্‌ কাপড়। 


ইঞ্চিগ্রতি টানা পড়েন টানান,ৎ পড়েন নং 
৯০--১০০ ৯৬_-১৩৬ ৬০--৮০ ৬০--৮০-মিহি লংরথ | 


৭২__৮০ ৭২-_-১০২ ৩০--"৩৬ ৩০---৩৬স্ুমোট। লংরুথ। 

লেনিটাল (৫.8711)-_ছুধজাত দ্রব্য হইতে প্রস্তুত | দেখিতে অনেকট। 
উলের মত। 

লেবেল রুথ (3:91 01007) খুব ভারী মাড়যুক্ত প্রেন্‌ কাপড়। 
কাপড়ের উপর দিকে 81926 ঠি15) থাকে । 

ল্যাংকাস্টার রথ (1.9708907 01908)--ইহা এক প্রকার অযনেল 
ক্থ। ধোওয়! যায়। সাদা, ঘিয়!, ইমিটেশন মারবেল কলার অথবা ছাপান 
থাকে । 

লিবার্টি 04১০5) লগ্ুনে লিবার্টি এগ কোং লিমিটেড কোম্পানীর 
রেজেট্টারী করা কাপড়। খুব হাল্কা, মোলায়েম জামার কাপড়। রেশম, 
স্পান সিলক্‌ ইত্যাদি ছারা প্রস্তত হয়। 

লাম্ছা। (:80758)_-ভাল কোয়ালিটির প্রেন্‌ ক্লথকে পাশা কথায় 
লামৃছ। বলে। 

লেনুস্ 0.979)_সিংহলে এক প্রকার রুমাল হয়, তাহা দ্বারা পাগড়ী 
করে এবং পৃঞ্জার ভোগও ঢাকিয়া থাকে । উইভ-_প্লেন্‌ চেক অথবা ডায়মণ্ড। 

লিম্ত্রিক (040000-যরীণ” এবং “লিম্ত্রিক? ইহারা “*ওয়েফউ 
রিব ক্লথ” 

সাকক্ষিন্‌ (91709770 9117) চকচকে ওয়াটারপ্রুফ ক্লথ (ঞ 210959% 
2061 [070901 010911). ) 

শালু (9918 ০7 98190)-_ইহ্‌] প্রেন্‌, সৃতি, লাল রং-এর থান । 
সাধারণতঃ লেপের জন্য ব্যবহৃত হয়। 

স্যানফোরাইজিং (58710772172)-_ ইহা একটি যাস্ত্রিক প্রণালী, কাপড় 
ধুইবার পর কাপড়ের যে অবস্থ। আসে, এই যান্ত্রিক প্রণালীতে সেই অবস্থা 
পাওয়া যায়। ম্ুতরাং 98010910129 কাপড় কখনও কুচকায় না, ইহ] 
81151101916. 

লেকেগুস্‌ (9৩০০৪৫৪)--যে কোন দোষযুক্ত কাপড়কে “নেকেওুস্‌”' 
বলে। সাধারণতঃ ৩ গজ হইতে ৯ গজের নীচের টুক্রা কাপড়কেই 


£সেকেওুস্” বলিয়া। থাকে । 


তাত ও রং ১১৭ 


সেইল রথ (980 01০4) ০ 79900 0700))-_ইহা তাবুর কাপড় । 
২১ টুইল বুনন। ইঞ্চিপ্রতি ৫২ টানা, ৪৪ পড়েন, ২২০ 'নং টানা, ২১৬ নং 
পড়েন। 

সাফ (9৪18)-_ইহা মাথার পোষাক হিসাবে ব্যবহৃত হয়। প্রেন্‌ বুনন। 
দুই আচলার শেষপ্রীস্ত 7810 911209এ রঞ্জিত এবং রঙ্গিন রেশম, সোনালী 
জরী ইত্যার্দি দ্বার অলঙ্কৃত। ইঞ্চিপ্রতি ৮০ টানা, ১০০ পড়েন, টান! ও 
পড়েনে ৬০--৯০ নং স্থৃতা থাকিবে । 

শাড়ী (৬]]] 77906 58760 01 (08790 2710 71608] 0091165)-_ 
ইঞ্চিপ্রতি টানা ইঞ্চপ্রতি পড়েন টানার নধর পড়েনের নম্বর 


8৪8 ৪২ ২০ ৩০ 
৫০ ৫০ ৩২, ৩৩৬ 
৬৬ ৬০ | ৬০ ৭০ 


ক্ষাইটান্‌ (531687)__৫ বাঁপে টানা ভাষা সাটিন। সার্টিং এর 
জহ্য ব্যবহাত হয়। 
ইঞ্চিপ্রতি ১০০ সুতা টানা, ৬০ সত! পড়েন, ৪০ নংটান! ৩০ নং পড়েন। 
ইঞ্চিপ্রতি ৮০ স্তা টানা, €০ সুতা পাড়ন, ২২ নং টানা ২৪ নৎ পড়েন। 
ইঞ্চিপ্রতি ৮৬ সত! টানা, ৭০ সুতা পড়েন, ২1৪০ নং টানা, ৩২ নং পড়েন । 
রিম টুইল (5157) লাইনিং এর জন্ত নিরু্ট কোয়ালিটির টুটল। 
সাদা বা নানান রং এর হইয়া থাকে । 
ইঞ্চি প্রতি ৪০ টানা, ৪৮ পড়েন, ৩২ নং টানা, ৪০ নং পড়েন। 
55 5১ পি 55 ৪৮ ১১ ৪০ নং ১, ২০ নং 
5 ৫৯99. ১5. &0 ১৫ ৪০ নং ১১ ৩০ নং না 
স্থূভানেট (58৫87161/6)- উত্রষ্ট স্থডান কটন হইতে প্রস্তত | প্রেন্‌ 
বুনন। নানান রং এর ফাইন সার্টিং এবং অন্তান্ত পোষাকের জন্ত ব্যবহৃত হয়। 
ইঞ্চি প্রতি ১৬০ সত! টান।, ৮০ সুতা পড়েন, টানা ও পড়েনে ২১২০ নং। 
দসেকো। সিল্ক, (59০০ 910) প্লেন বুনন। কটন টানা, স্পান্‌ সিক্ষ 
পড়েন। ইহাকে 4. 8. 0. সিক্কও বলিয়া থাকে। টানা ও পড়েনে ইঞ্চি 
গ্রতি ৮০ সুতা, ২।১০০ নং কটন টানা, ৬৪।২ নং ম্পান্‌ সিক্ক পড়েন। 
সেটান উপ (১8660 7:01) 5-5119 ৬/০-১81601) কে ১20901- 
[05 বলে । ইহা! 0০1৫০07. 8110. ইঞ্চি প্রতি ৬৪ টানা, ১২০ পড়েন, ২1৬০ 
নং টানা, ৫০ নং পড়েন । 
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১১৮ ভাত ও রং 


স্থুইস্‌ চেক (55195 0১০০৮)-_ টানার প্যাটার্দ_এক ডেন্টে ২ তা, 
একাধিক ডেন্টে ১ স্তা করিয়া থাকিবে । পড়েন প্যাটার্ঁ-_টানার 
অনভরূপ | 

ইঞ্চি প্রতি টানা ৭২ সততা, পড়েন ৬০ সুতা, ৪০নং সত] টানা, €৫০নং 
জুত। পড়েন । 

হ্যামক রুথ (7817100 01907) মজবুত অথচ কোমল, তাবুর 
কাপড়। সাধারণতঃ চক্‌ চকে রঙ্গিন টানা, প্লেন এবং ফ্যান্সী বুনন। ইঞ্চি 
প্রতি ১৬__৩২ স্তা! টানা, ১২-__২২ তা পড়েন এবং টানা ও পড়েনে মজবুত 
দোতার সুতা থাকিরে। 

ছিন্ড। টুইল (8110% গুদা]1)__ ১ড টুইলকে [71102 711] বলে। ইঞ্চি 
প্রতি ৬৪ টান! ও পড়েন, ২০ নং টান! এবং ৪০ নং পড়েন। 


গ্যাপ্ডার্ড ইয়ার্ণ (5090081 59175) 


অরগেঞ্জাইন লিক্ক, (07800 918) টানার উপযোগী রেশমকে 


*অরগেঞ্জাইন” বলে। 
অপ.ন ব্যাড (0109) 7900 5৪1) স্থতাঁর পাক বাম হইতে ডানে 


থাকে অর্থাৎ “টানার সুতা ( ডা210 ৪17) 0১, 

আলাস্কা। (/199159 ৮8171) কাডিং, কম্ঘিং বা ড্ইংএ কোরা উলের 
সহিত কটন মিশ্রিত করিয়া নানাবিধ কালার এফেন্ু এর স্তাকে “আলা সক 
ইয়ার্ণ* বলে। 

উর্স্ুটেড, ইয়ার্ণ (5/075160 99117) লম্বা আশ-যুক্ত উৎকৃষ্ট উল হইতে 
যে সুতা হয় তাহাকে বলে “উস্টেড,। 

এমত্রয়ভারী ও ক্রুয়েল ইয়াণ (00191010075 2100 (07০%৮61 59188)-- 
রেশম, কৃত্রিম রেশম, লিগেন, মারসেরাইজড. ইত্যাদি স্তা হইতে প্রস্তত। 
২ হইতে ৬ তার, নরম পাকের হইয়া থাকে । 

ক্রস্ব্যাণ্ড (08995 00 ডু) যে সতার পাক ডান্‌ হইতে বাম 
দিকে অর্থাৎ “ড/০ 9100১, 

ক্রেপ ইয়ার্ণ (0726 ৪72) অত্যন্ত কড়া পাকের কটন, উল, 
র্যায়ণ অথব। সিল্কের একতার (91086 ) অথবা দোতার ("15660 ) সুতা 
নান! প্রকার ০0275 ৪6০ এর কাপড় তৈরী করিতে ব্যবহাত হয়। 

ক্যাব্‌ল্‌ ইক্লার্ণ (08160 54)__একাধিক সুতা এক সঙ্গে পাকান 


তাত ও রং ১১৯ 


হয়, এইকপ একাধিক পাকান ৃতা! পুনরায় বিপরীত পাকে একত্র পাকাইয়! 
যে সুতা হয় ভাহাকে বলে ক্যাব.ল্‌ ইয়ার্ণ” যেমন-_-৩টী করিয়া তা একক্র 
পাকাইয়া এইরূপ ৪টী পাকান শৃতা এক সঙ্গে পুনরায় পাকান হুইলে তাহাকে 
£12 08016 58117” বলে। 

কোর ইয়ার (0076 ডুঞা)একটি কম দামের স্থুতাকে মাঝে 
রাখিয়া অপর কোন এক বিশেষ কোয়ালিটির সুতা দ্বার জড়ান হয়। 

ক্লাউভ্‌ ইয়ার্ণ (0195৫ %৪:%) একটি মিহি সুতা আর একটি কম 
পাকের মোট! সুতার সহিত পাকান হয়; কিন্তু পাকাবার রকম পৃথক ধরণের, 
যেমন, কতকটা পাকান, আবার কতকট।| পাকান নয়। ইহাকে ফ্লেইক্‌ ইয়াণ 
ও বলে। এই স্থতা দ্বারা কাপড় প্রস্তুত করিলে কাপড়ে 30০0019৫ 676০ হয় । 

কন্ধ ইয়ার্ণ (0০7/)90 5917)__খাট আশ এবং আবর্জনা বজ্িত 
উৎকৃষ্ট লম্বা আশ হইতে পরিষ্কার, মন্যণ, শক্ত, চকু চকে মিহি স্তাকে “কন 
ইয়ার্ণ” বলে। 

কার্ড ইয়ার্ণ (081890 ড৪177)__-মাটা ও মাঝারি হৃতাকে “প্কার্ড 
ইয়ার্ণ বলে। ইহাতে সুক্ম আবর্জনা ও খাট আশ বর্তমান থাকে। 

কর্কত্ত্র ইয়ার্ণ (0০74. 5৫৩ %817)_ একটি নরম পাকের মোটা 
স্থতা টিল1 অবস্থায় রাখিয়! একটি কড়া পাকের মিহি স্ৃতা (91101 51710 
01 (15050) যেকোন পাকে পাকান হয়। 

কনডেন্সার (09791567)__ভাল কোয়ালিটির ওয়েইষ্ট কটন হইতে 
কম পাকের মোটা স্থতাকে (৫ নং হইতে ১০ নং) “কনডেন্সার* বলে । 

করডোনেট্‌ সিক্ক, (00100101166 5111)- মোট অথচ কোমল রেশমা 
সথতা| কয়েকটি একতার ন্থতা একসঙ্গে হাল্কাভাবে পাক দিয়৷ দুই ব৷ 
ততোধিক এই হাল্কা পাকের সত! বিপরীত দ্িকে পাকান হয়। এই স্তা 
ক্রচেট কাজের জন্য ব্যবহত হইয়া থাকে। 

গ্র্যাণ,ড্রিল ইয়ার (0780076]19 উঞাা। )-- একই কাউন্টের ২ 
অথবা! ততোধিক বিভিন্ন রঙ্গিন স্থতা একত্র পাকাইলে গ্র্যাণ, ড্রিল ইয়ার্ণ হয়। 

গিম্প ইয়াণ (0811) ভুঞা। )__ স্পাইরাল ইয়ার্ণের ভ্তায়, কিন্ত 
অপেক্ষারুত মিহি সত! এবং আরও বেশী কড়া পাক থাকিবে । একটি স্থৃতা 
খুব টানের উপর রাখিয়া! অপরটি ঢিল! অবস্থায় পাকাইতে হয় । 

চেনিলী ইয়ার্ণ (0:900766 ড্ুঞ্ট)_ চেনিলীরও মাঝে একটি 
সুতা রাখিয়! ইহাকে এমন শত! দ্বারা জড়ান হয়, যেন, চতুদ্ধিকে নানান রংএর 


| ১২০ তাত ও রং 


আশ বাহিরে দুষ্ট হয় (210165 ০1৮211085$ ০০010019810 71016065৫ 27016 01 
1955 20010 1116 09100181 ০019 01 (11520). অথবা নানান রং এর সুতা 
দ্বারা প্রথম একটি কাপড় বুনিয়া সেই কাপড় লম্বালম্থি কাটিয়া আর একখানা 
পৃথক কাপড়ের পড়েন দেওয়া হয় | এই পড়েনকেও চেনিলী বলে। উইভিং 
এর বিবিধ চাপটার (7415091197760909 €011819021) দ্রষ্টব্য | 

চেইন্‌ (00910 স৪হা)__একটি নরম পাকের মোট! স্থতার সহিত একটি 
মিহি শৃতা পাকাইয়া আর একটি মিহি শুত! সঙ্গে লইয়া বিপরীত পাকে 
1৩010 করিতে হয়। ফ্যান্দী ই্রাইপের জন্ত ব্যবহৃত হুইয়৷ থাকে। 

চেইপ, সিলক্‌ (50976 987) স্পান্‌ পিক ইয়ার্ণ, যাহার গাম 
গরম জলে পচাইয়! এবং সাবান জলে কাচিয়া আংশিক দূরীভূত কর! হয়। 

ট্রাম সিলক্‌ পে) 911)-_ পড়েনের উপযোগী রেশম, ৩৪ নাল 
রেশমে কয়েকটি মাত্র পাক্‌ (6150) থাকে । 

ডায়মণ্ড ইয়ার্ণ 00187710700 ু৪7)-_ একটি মোটা সত মাঝে রাখিয়া 
তাহার চতুদ্দিকে ২টা মিহি স্থতা বিপরীত দিকে পাকাইতে হয়। 

ডুপিওন সিলক্‌ 0)8107 91 ০7 7)0816 91)__ ছুই বা 
ততোধিক ককুন একসঙ্গে প্রস্তত হলে তাহা হইতে যে স্পান্‌ সিন্ক হয় তাহাকে 
ডুপিওয়ন দিলক্‌ বলে । এই জাতীয় ককুনের ওয়েইষ্টকে ইটালীতে “সা” 
বলিয়া থাকে । 

থউণ্‌ দিলক্‌ (নাখাগাদা। 910) 7২৪ অর্থাৎ ককুন থেকে রীল 
করা রেশমকে “থ, উপ.সিক্ক” বলে। 

নিকার বোকার (10 90008) দুই অথবা] ততোধিক রংয়ের 
হুতা একত্রে ক্লাউড ইয়ার্ণের মত পাকান হয় । 

নইল্‌ ইয়ার্ণ 0৭1] %৪77)-_ খুব খাট আশ হইতে যে শ্তা হয় 
তাহাকে [01] 11) বলে। 

নপ. ইয়ার্ণ (707, ১৪1%)__একটি বা দুইটি সত! মাঝে রাখিয়া, আর 
একটি সুতা ফাক্‌ ফাক্‌ করিয়া গোলাকারে পাকাইতে হইবে, তৎপর বিপরীত 
পাকে আর একটি স্থতার সহিত পাকাইতে হয়। 

নাব্‌ ইয়ার্ণ (থম) ডু) নপ্‌ অথবা নিকার বোকারের স্তায় প্রস্তুত 
গ্রণালী, কিন্তু এই স্থলে সত! গুলি 1715858181 প্রয়োজন | 

ফিলাম (চ1]0])--11)0 010 [0108] 11816 01 2170, 


তাত ও রং ১২১ 


ফিলামেন্ট 01970970-_ কৃত্রিম, রেশমের এক একটি তার। লেটান্‌ 
ভাবায় 1)1620 কে 71191751 বলে। 

ফ্যাব্সী ইয়ার্ণ (8709 ৪) বিবিধ রংয়ের তত্ব (51515) মিশ্রিত 
করিয়া যে সুতা তৈরী হয় তাহাকে 'ফ্যান্সী, নভেলটি (০৬০10) বা 
এফেক্ট (8০০০ ইয়ার্ণ বলে। 

ফ্লানেলিটট ইক্সার্ণ (1870616666 স্বর) এই শৃতা মোটা অথচ 
কোমল । উৎ্রুষ্ট কিন্তু ছোট জশযুক্ত কটনের সহিত ভাল কোয়ালিটির 
ওয়েইষ্ট ফাইবার মিশ্রিত করিয়া এই স্তা গ্রস্তত হয়। ইহ1 দ্বারা এক প্রকার 
কাপড় তৈরী হয়, যাহার উপরি ভাগে আশ উঠান থাকে । 

ফিলে। দিলক্‌ 009 918) নরম পাকের দৌোতার সিক্কু। টি 
(01 91770101091 ৮1010. 

ফিস্নেট ইয়া (19019 5217) সাধারণতঃ উৎকৃষ্ট কটন এ 
প্রস্তুত হয়। ২০ নম্বরের ২১ নাল স্ৃতা একত্র থাকে । ৭ নাল করিয়৷ ৩টী কর্ড 
পৃথক পুথক পাকাবার পর কর্ড ৬টী একজ্জ করিয়া বিপরীত পাকে পাকান হয়। 

ফিনসিং কর্ভ (19117 0০076) ইহা সাধারণতঃ মুগ! সুতায় প্রস্তুত 
হইয়া থাকে। 

বোটানী উস্সটেড, (73096917% ৬/075160)- _ উৎকৃষ্ট মেরিনো উল, 
মূল্যবান পোষাকের কাপড় প্রস্তুত করিবার উপযোগী উল | 

তয়েল ইয়ার্ণ (৮০71০ ৪77) এই সূতা শক্ত এবং সর্ধত্র সমান, 
পরিফ্ার ও তারবৎ (17), তছৃপরি পাক খুব কড়া থাকে | 172 ০? 
(15 _/00015 0? 9৪17) ১5 

মারসেরাইজভ্‌ ইঞ়্ার্ণ (1৩7০90159 ডু৪)-_ সাধারণতঃ দোতার 
উৎ্কুষ্ট স্ুত1 খুব ট্ানের উপর রাখিয়া (01061 17181) 1 6115101)) কণ্টিক 
এলকালি দ্বার! টিট্‌ করিয়া সুতার চাকৃচিক বৃদ্ধি করা হয়। শতকরা 
১৫-২০ ভাগ দৈর্ঘ্যে কমে , কিন্তু শতকরা! ৪০ ভাগ শক্তি বৃদ্ধি পাইয়া থাকে | 

মার্ল্‌ ইয্লার্ণ (থণ) খুঞ্া)__ একাধিক বিভিন্ন রংয়ের রভিং 
(80172) হইতে যে স্থতা তৈরী হয় তাহাকে বলে মারল্‌ ইয়ার্ণ, ইহার 
অপর নাম “মকৃগ্র্যাণ্‌ ড্রিল” (1০০1-19171016116) “মেলান্জ”” (৬161817806) 
উত্যাদি। 

মট্‌স্‌ ইয়াণ (৬0625 ৪17) পেধিত (008916৫) বীজ ও পাতা 
মিশ্রিত তুলা হইতে দাগ দাগ (5০6৫5 ) বিশিষ্ট তা । 


১২২ ভাত ও রং 


মেরিনো হোসিয়ারী ইক়্াণ (10180 73058615 217) মিহি 
উল এবং কটন মিশ্রিত সতা। 

র্যাণ.ভমূ ইয়ার্ণ (7970071 ৪7) হ্যাক্কের এক অর্ধেক এক রংঃ 
অপর অর্ধেক অন্য রং। রং করিবার পূর্বে হ্যাঙ্কের মাঝে মাঝে বাধিয়াও 
র্যাণডম্‌ এফেকৃট কর! যায়। 

লেইচ, ইয়ার্ণ 0:০০ ৪/7)-- উতকষ্ট মিহি টুইষ্ সুতা । 

লায়ন ইয়ার্ণ 0,০07 0)769৫)-_ সাধারণ সুতার উপর রূপালী ব! 
সোণালী পাউডারের 0০০2110£ থাকে । | 

লিজ ল ইয়ার্ণ 01919 5৪0)-_ পূর্বের এই সত) লিনেন হইতে প্রস্তুত 
হইত; বর্তমানে উত্কষ্ট তুল! হইতে প্রস্তত হয়, কড়া পাক, মহ্ণ, তারের মত | 

ল্যাস্টেক্স ইয়ার্ণ 01,950653 ডা) একটি রাবারের স্ৃতা মাঝে 
রাখিয়। অপর কোন এক বিশেষ কোয়ালিটির সুতা! দ্বার! জড়ান হয়। 

শডি ইয়ার্ণ (901০89) ডগা) পুরাতন পশমী বন্ত্রকে আশে পরিণত 
করিয়া সেই আশ হইতে যে পুনরায় তা হয় তাহাকে বলে **শঁডি ইয়ার্ণ” । 

সউপল দিলক্‌ (১০11০ 510) যে রেশম হইতে শতকরা ৫০ 
ভাগ গাম দুরীভুত করা হয়। 

সফট দিলক্‌ (5০ 97)- যে রেশম হইতে সম্পূর্ণ গাম দুরীভূত 
কর! হয়। 

স্পান্‌ সিলক্‌ (97০ 9110)-- নানাজাতীয় ওয়েইষ্ট রেশম হইতে যে 
খ্থতা তৈরী হয় তাহাকে বলে “স্পান, লিক্ক., | 

ন্সিয়াফিল (971881)-_ এক প্রকার কৃত্রিম পশম | ইটালীত্ে 8719 
ড1500$০ 0০ ইহার আবিষ্কারক । 


হিন্ড ইয়ার্ণ (77910 52107)__ ইজিপ শিয়ান কটনের স্ৃতা ১২-১৬ 
নাল একত্র পাকাইয়া ভারনীশ করা হয়। 


২০--৩০ নং সত! বুনিবার উপযোগী হিন্ডের জন্য ৪০ নং স্তার ১২ নাল। 


৩২-৪০ নং +, ্ রঃ ্ ১, ৫০ নং ১, ১২ নাল। 
৪২৬০ নং ৯, 5, হি হী ১১ ৬০ নং ৯ ৯৬ নাল'। 
৬৪-৮০ নং ১, ক ১ টা ৮০ নং ১, ১৬ নাল। 
৮২১২০ নং নর মং রর ৯০ নং ১৯১ ১৬ নাল। 


হোসিয়ারী ইয়াণ (09107 ৪171) সারীরদউ; কটন, উল, সিক্ষ, 
এবং কৃত্রিম রেশম হইতে প্রস্তত হয়। এই স্তা মোলায়েম (5০01 6661178), 
নরম পাক (5০ 1512৫), অকুঞ্চিত (15101101216) এবং সর্বত্র সমান 
(9011071) হইতে হুইবে। 


গশীওশ্ অন্্যান্স 


বস্ত্র গঠন প্রণালী 
(01170010159 ০01 7810110 91001015) 


তিন প্রণালীতে বস্ত্ের গঠন হইয়া থাকে, যথা (১) ভাতে বুনিয়। 
(8 /62%122), (২) স্চে সেলাই করিয়া (85 1011078) এবং 
(৩ জমাট বাধাইয়। (8১ £078)। এই পুস্তকখানি ফ্ভাীতের সাহায্যে 
বন্ত্রের গঠন প্রণালী বিষয়ক। 

কাপড় তৈয়ার করিতে ২ সেট, সুতার প্রয়োজন, যথা-_টাঁন। *(%970) 
এবং পড়েন* (960) | টান। কাপড়ের লম্বা দিক্‌ (16781 ৮156) এবং 
পড়েন গ্রস্ত দ্রিক্‌ (0053 156) | কাপড় তৈরী করিতে উক্ত ২ সেট, 
কৃতায় যে নিয়মে পরস্পর সমকোণে (8 1101 2265) বন্ধনী 
(01061050) হইয়া থাকে, তাহাকেই বলে গঠন বা 909০1816. টানার 
হৃতাকে “7705” এবং পড়েন স্ৃতাকে “8০5” বলে। ডিজাইন 
অনুযায়ী নির্ধারিত নিয়মে (4১০০০1106 (০0 ৪ 076-101901660 01067) 
তাতের উপর টানার সত! প্রতি পিকের জন্য ২ ভাগে বিভক্ত হইয়া 
51190 [01 করিলে মাকুর সাহায্যে পড়েন সত সেই 9116৫এর ভিতর 17501 
করিবামাত্র শানার সাহায্যে 73০2-40 করিয়। কাপড় বুনিয়৷ থাকে। 
এইক্সপ প্রতিটি ৮1০1 পূর্ববর্তী পিক বা খেইয়ের গায়ে নির্দিষ্ট পয়েন্টে 
[3০21-) করিয়! বসান হয়| সেই নিদ্দিঃ পয়েন্টকে “511 ০1 0010 ০1011)” 
বলে। 


টেকৃস্টাইল ডিজাইনের শ্রেণী বিভাগ 


(0185519086101) 01 1 650110 1)9912105 ) 
টেক্দ্টাইল সংক্রান্ত কাপড়ের বুনন (%৩2৬৩) কাগজে প্রতিফলিত 


করণকে টেক্সটাইল ডিজাইন বলে। 


*পড়েন স্তাকে 9100 ড5 ৬০০ ৬199, 7196156১ 0111105 
ইত্যাদি বলে। টানা সৃতাকে বলে ড/21195, 161705 115, 01181) ইত্যাদি । 
আমেরীক ও স্কট ল্যাণ্ডে পড়েনকে 81705 ও বলিয়া থাকে । 


১২৪ তাত ও রং 


টেক্সটাইল ডিজাইন ছুই প্রকার যথা €১) ধ্বাক্চারেল 
(90000121) এবং (২) ডেকোরেটিভ (102০0018056) | 

প্রাক চারেল ডিজাইন__ইহা গঠন মূলক ডিজাইন অর্থাৎ যাহা 
সাধারণ নিয়মে টানা ও পড়েন স্তা 11565719050 হইয়া নির্ধারিত 
ডিজাইনটা কাপড়ে প্রতিফলিত হয়। 

ডেকোরেটিভ ডিজাইন-__ইহা! সঙ্জিত মূলক অর্থাৎ যে ডিজাইন 
ছারা কাপড় অলঙ্কৃত (0177917151)50) হইয়। থাকে। 


ডিজাইন পেপারের ব্যবহার ও মাথ-নির্ণয় 


(1116 56 01 1995151) 1১91967 2100 119 561901101) ) 


ডিজাইন পেপারের নাম নানা প্রকার, যথা-_ডিজাইন পেপার, 
গ্রাফ, পেপার, পরেণ্ট পেপার, স্কোয়ার পেপার, রুল পেপার 
ইত্যাদি ৪৩নং চিত্র-_-খাড় (ড011091) ও 
পাথালী (107500121) এই ছুই সেট ক 
সরল রেখা (৪93 91700 প্র ক ও খ) 
পরস্পরকে সমদূরত্বে এবং সমকোণে 01053 | 
করিয়া পেপারে কতকগুপি ছোট ছোট চে 
স্কোয়ার অস্কিত হয় (95 9077 2 গ)। 
এই পেপারকেই পগ্রাফ পেপার” বলে। 
খাড়াদিক (ক) টান'ও পাথালীদ্দিক 
(খ) পড়েন ধরিবে। টানা ও পড়েন সংখ্যা 
হিসাব করিবার সুবিধার্থে প্রতি ইঞ্চিতে রা 
৮১৫৮১ ১০১১০, ১৬১১৬ যে কোন সংখ্যক ৪৩ নং চিত্র। 
২6০6211071181 999,069 মোটা লাইন (0011101. 11069) দ্বার! সীমাবদ্ধ কর! 
হইয়া থাকে । এই মোটা লাইন গুলিকে “ণু$ঞ 10069, বলে, এবং এ 
791 1109 ভ্বারা পরিবেষ্টিত এক একটি বড় স্কোয়ারকে বলে 50381.” 
এখন প্রতিটি ছোট স্কোয়ার টানা ও পড়েনের 11766112051997)6 এর ভাৰ- 
ধারা প্রকাশ করিবে । ডিজাইনারের মতান্ুসারে দাগ কাট৷ স্কোয়ার 
(61160 50916) যদি টানার স্ৃতা পড়েনের উপরে (৬2) ]) বুঝায়, 
তবে খালি স্কোয়ার (81970 5216) পড়েন হত টানার উপরে 
(৯৫ এ বুঝাইবে ৷ কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে যদ্দি সমসংখ্যক টানা ও 


| 





ভাত ও রং ১২৫ 


পড়েন থাকে, তবেই উক্ত যে কোন পয়েন্ট পেপার প্রযোজ্য ; কিন্তু যদি 
টানা ও পড়েনে সমসংখ্যক স্তা না থাকে, তধে ডিজাইন পেপারের 
প্রতি স্কোয়ার ইঞ্চিতে অর্থাৎ প্রতি 7387 এর মধ্যে ছোট ক্ষোয়ারের 
মাঁণ (৪01০) প্রস্তাবিত কাপড়ের টানা ও পড়েন সংখ্যার মাণের উপর 
নির্ভর করিবে। 

কাপড়ের ইঞ্চি প্রতি টানা ও পড়েন সংখ্যার মাণের উপর 
0201) 08107 এর মাণ (৫86০) নির্ণয় হইয়। থাকে, অন্যথায় নক্সার 
(106518) আরুতি পরিমাণ মত (91001010178) হইবে না। €0721017 
0972 এর মাণ (৪0০) নির্ণয়ের একটি চার্ট নিয়ে দেওয়া! হইল, যথা-__ 





ইঞ্চি প্রতি টানা সংখ্যা 
(12109 1061: 11101) ৬৪ ৬৪ ঙ৬৪ ৬৪ | ৬৪ 
1, 9100 ) 
ইঞ্চি প্রতি পডেন সংখ্য। 
€ 10109 0০1 1101) ৬৪ ৪৮ ৮০ ৪০ | ৩২ 
11) ০1011) ) 
কি মাণের গ্রাফ, প্রয্নোজন| উভয় দিকে সমান 


€ 210 ০01 220 যেকোন গ্রাফ, 
1091)61 10900176 ) যেমন £_-৮১৮, 


৯০১১০১৯৬১১৬, 
২০১২০, ইত্যাদি 


৮১৬ | ৮১১০ | ৮১৫৮১৪ 





জ্যাকার্ডের হুক এবং সুচ (180]0910 7710015 & ৩60169 ) 
সাধারণতঃ ৮ অথবা ১২ লাইনে সাজান থাকে বলিয়া জ্যাকার্ডের ডিজাইন 
করিবার এবং কার্ড কাটিবার স্থবিধার্থে ৮১৮, ১২১১২, ১৬১১৬ 
ইত্যার্দি ডিজাইন পেপার ব্যবহার কর! বিধেয়, অবশ্তট যদি কাপড়ে টানা ও 
গড়েন সংখ্যার যাণ (7989) সমান থাকে | অন্যথায় উপরের চার্ট অনুযায়ী 
পেপার নির্ণয় করিতে হইবে। 


সাদা সিদে বা প্লেন বূনণ (61817 585) 


বয়ন প্রণালী বহুবিধ, তন্মধ্যে সাদাসিধে ঝুননই প্রধান এবং সহজ 1 
ইহাকে ইংরাজীতে প্রেন্‌ ৫196), ক্যালিকে। (0816০০) ব1 টেবি উইভ 
(295 দ68%6) বলে | ২ তা টানা এবং হ স্যৃতা পড়েন নিয়া এই. 
(21810) উইভের একটি পুর্ণ [0011 এই উইভের টান! ও পড়েনের প্রতি 
98195 এর প্রত্যেক সুতার সহিত পরস্পরের বন্ধনী (117(651120611)6171) থাকায় 
এইট কাপড় যে কোন কাপড় অপেক্ষা শক্ত এবং মজবুত । এই বুনন দ্বার! 
রকমারি কাপড় প্রস্তুত হয়। যেমন ধুতি, শাড়ী, গামছা, ঝাড়ন, সার্টিং, কোটিং, 
মশারী, লংকুথ, মাকিন, তস্রেট, পপ লিন্ইত্যার্দি আরও অনেক কিছু । 

২০ নম্বর হইতে ১৬০ নম্বর সুতায় প্রতি ইঞ্চিতে ৪০ হইতে ১৬০টী 
টান! ও পড়েন দ্বারা যে প্লেন কাপড় প্রস্তুত হয় তাহাকে বলে 
“ক্যালিকে?” । মাদ্রাজ প্রদেশের অন্তর্গত ক্যালিকট নামক সহরের 
নাম হইতে এই €87109 শব্দের উৎপত্তি । 

বোগদাদ্ব সহরে 4০৮1 নামে একটি রাস্তা আছে, সেখানে রেশম 
জাতীয় মূল্যবান বস্ত্র প্রস্ততকারকের! বাস করিত। উক্ত 419৮1 নামক 
রাস্তার নাম হইতে ৪9০৮ শব্দের উৎপত্তি । 

টানা ও পড়েনে প্রতি ইঞ্চিতে সমান সংখ্যক সুতা (০0121 11010100191 
01705 2170 01015 [90 11101)) রাখিয়া উভয় দিকে একই নম্য় এবং একই 
রকমের (52070 ০০০1) 2110 0091169) স্তা ব্যবহার করিয়। যে প্লেশ কাপড় 
প্রস্তুত হয় তাহাকেই বলে “খাটি প্লেন, কাপড়” (ছবা5 2917) ০1017) | 





৪৪নং চি 


নি 





৪৭নং চিত্র 


৪৫নং চিত্র । 
৪৪ নং চিত্রটি প্লেন, কাপড়ের (0185 01810 ০1010) ডিজাইন। 
৪৫ নং চিত্র প্লেন কাপড়ের 18055075608 0055  9006108, 
৪৬ নং চিত্র--এ [.0757050102] 82০101012. 
৪৭ নং চিত্র-_প্রেন্‌ কাপড়ের 50০৮9: 


তাত ও রং ১২৭ 


ইছ1 বুনিতে সাধারণতঃ ২ খানা কাপের ছ০৪1) প্রয়োজন ; কিন্তু 

৪ খানা ঝাপেও বোনা চলে। ২ ঝাপে “ব' গাথা প্রণালী 0)751879) 
£--১০২, ৯.৯ এইরূপ । লিফ্‌্টিং প্রণালী 0:76858) £-€৯), 
(২), এইরূপ | ব-বন্ধনী (016 07১) অর্থাৎ ঝাঁপ বাধিবার নিয়ম-রীল ব1 
কাঠীম.দ্বারা (২96] ৪7:210677610- যথা, ১__২ অর্থাৎ এই স্থলে ১নং 
পের সহিত ২নং ঝাঁপ বাধিতে হইবে। উক্ত প্রেন্‌ কাপড় ৪ ঝাঁপে 

বুনিতে হইলে তাহার “বৰ” গীথ। প্রণালী £_ ১.৩.২.৪ এইরপ | 
এই প্রণালীতে “ব*, গীথিবার পর ১ ও ২ নং ঝাঁপ একসঙ্গে এবং ৩ ও ৪ নং 
বাপ একসঙ্গে বাধিয়া লইতে হয়, ইহাতে ৪ খানা ঝাঁপ ২ খানা 
বীপেই পরিণত হুইয়া থাকে | লিফটিং প্রণালী ঃ_ পূর্ববৎ | বাঁপ ৪ খান! 
পৃথক পৃথক রাখিয়াও বোন! চলে, সেই স্থলে লিফ টিং প্রণালী £_(১.২)। 
(৩.৪) “ব”--বন্ধনী £_- ১--৩,২--৪ | প্লেন কাপড় বুনিতে ইঞ্চি প্রতি যদি 
অধিক সংখ্যক স্তা থাকে, তবে২ ঝাপে না বুনিয়া ৪ ঝাপে বোনাই 


শ্রেয় | 


টেক্চার অর্থাৎ বুন্ট €065%019 ৪110 19 17111101999) 

টেক্চার বলিতে কাপড়ের নিম লিখিত বিষয়গুলির গুণাগুণ 
প্রকাশ করে, বথা,__উপাদান সামগ্রা (19151919), সুতার নম্বর 
(0০01715 ০01 981), ঘনপাত্ল। (২6186%5 46151 ০ 10775805), 
ওজন (/০৮/), স্থলতা (9০10), এবং অনুভূতি (1০৬ 10৩19 
৬/1101) 1)870150) ইত্যার্দি । টেকৃচার ঘন কি পাতলা, ইহা! বেশীর ভাগ 
নির্ভর করে টানা ও পড়েন স্তার বন্ধনীর রকমের উপর 
(18501 061061105 10010 076 55906]া) 0 11060112091001) 0: 
উঠো ঠোঃ0 ০0৮ (0116905) | একই নম্বরের এবং একই কোয়ালিটির 
কত] দ্বারা টানা ও পড়েনে ইঞ্চি প্রতি একই সংখ্যক স্মতা রাখিয়া ২ খান। 
কাপড় প্রস্তুত কর-_- একখান] 7911, অপর খানা অন্য যে কোন 
উইভ। এই স্থলে যে কোন উইভ অপেক্ষা প্লেন উইভের কাপড় 
খানা বেশী শক্ত, খাপী ও মজবুত হইবে, কারণ, প্রেন্‌ কাপড়ে টানা 
ও পড়েনের প্রতিটি স্থতার সহিত পরস্পরের বন্ধনী (09720217677) 
রহিয়াছে। এত বেশী 1760118007767 সাধারণতঃ অন্ত কোন উইভে 
ই হয়না। উত্তম টেকৃচার (83950 165901165) পাইতে হইলে টানা 


১২৮ তাত ও রং 


ও পড়েন স্তার নম্বর এবং ইঞ্চি প্রতি টানা ও পড়েন সংখ্যা! এবং উদ্ভ 
[00615 01070100190 হওয়া উচিৎ । 


কি প্রণালীতে প্লেন্‌ কাপড় অলঙ্কৃত করা৷ যায় 
(770%/ 10191 01011) ০21) 0০ 0110817510060 ) 


সাধারণতঃ প্লেন কাপড়ের আকৃতি ও প্রকৃতি খুবই সহজ এবং 
সরল, তথাপি প্লেন বুননির [8 10010010195 এর কোন ব্যাতিক্রম না 
করিয়া নিয়লিখিত উপায়ে বিভিন্ন আকারে নানাবিধ অলম্কত কাপড় 
প্রস্তুত করা যাইতে পারে, যথা,__ 

১। একই কাপড়ে নানাপ্রকার টেক্সটাইল উপাদান (6015 
1091611915) দ্বারা, যথা__-কটন, উল, রেশম, কৃত্রিম রেশম, লিনেন ইত্যার্দি, 
অর্থাৎ যাহা বাজারে মিশ্র কাপড় (00107 019117) বলিয়া প্রচলিত। 

২। নানা! রকমের রঙ্গিন স্তা দ্বারা অথাৎ 73 1009197 90136706. 

৩। একই কাপড়ে টানায় এক কাউন্ট, পড়েনে অন্য ৫0৮04র 
স্তা দ্বাবা। ৪ | একই কাপড়ে টান! ও পড়েন উভয় দিকেই নানান কাউন্টের 
তা ছ্বারা। ৫| বুনিবার সময় টানার ব্ত1 কতক টিল, কতক টান-_অর্থাৎ 
কতক 19099 এবং কতক (121) 10 00001 01061611 (651014 রাখিয়া | 

ধুতি, শাড়ী, গামছা, বঝাড়ন, মশারী প্রভৃতি কতকগুলি সহজ 
প্রকৃতির প্লেন কাপড় দেশী বা হাতে তোলা “ব” তে বুনিতেই সুবিধা ; 
কিন্তু উত্ত অলগ্কুত প্রেন্‌ কাপড়গুলি বুনিতে 'বিলাতী “ব* (৬170151)60 
[76910) বা তারের “বৰ” ডে/116 176810) ব্যতীত বোনা! কোন কোন 
ক্ষেত্রে বিশেষ অস্থবিধা | 


রিব উইভ (7২199০9৫ 7801705 ) 
[06115210156 01 11911) 98৮6 


রিব ক্লথ নানাপ্রকার, যথা_-€১) ওয়ার্প রিব (২) ওয়েফট রিক 


(৩) ম্যাট (৪) ভ্যারিগেটেড, ম্যাই €) রেপ, ০৩ কৃত্রিম 
রেপ, ইত্যাদি। 


ভাত ও রং ১২৯ 


৪৮নং চিজ্ঞ _ইহ! ওয়ার্পরিব ক্লথের 9৫৫0০616, 
৪৯নং চিত্র_-ওয়ার্পরিব ক্লুথের ডিজাইন (9০918) ০1 ৪7) ২৮৮৩৫ 
00০) :-- ইহা পরেন কাপড় । এই কাপড়ে টানায় মিহি ও পড়েনে মোটা 





৪৮ নংচিত্র। ৪৯নংচিন্র। ৫০ নং চিত্র। ৫১ নং চিন্ত্র। 
সুতা থাকে। বয়ন প্রণালী ২ বাপে প্লেনের স্তায় । পপলিন্‌ ও তস্রেটু এই 
বুননীর অন্তর্গত। রিবগুলি পড়েনের দিকে (ে/০-৮19০) দেখায় । 
পপ লিন, 0১০০1)--বেশী নম্বরের শানা এবং পড়েন অপেক্ষা মিহি 
টানার প্রয়োজন। পড়েন ন্ৃত! অপেক্ষাকৃত মোটা বটে ; কিন্তু তস্রেটের 
মত ততটা ঘন বা খাপী করিয়া বুনিতে হয় না। টানা ও পড়েনে 
মাসেরাইজভ. (1401097500) স্তা ব্যবহার করিতে হয় | মোটা 
পপ লিন স্ুটের জন্য ও মিহি পপলিন ব্লাউজের জন্য ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 
ইঞ্চি প্রতি টান! ১২৬, পড়েন ৫০, ২৭০নং টানা, ৩1৩০ নং পড়েন । 

তস্রেট্‌ (859০:6)-_বেশী নম্বরের শানা এবং পড়েন অপেক্ষা 
মিহি টানা ব্যবহার করিতে হয়; কিন্তু পড়েন খুব ঘন অর্থাৎ 
খাগী (007009০) থাকিবে । এই কাপড় তসরকে অনুকরণ করিয়। 
রঙ্গিন সুতা দ্বারা প্রস্তত হয় বলিয়া ইহার নাম তস্রেট্‌। 

৫০নং চিত্র-_ওয়েফটু রিব ক্লথ (৬4৩ [২1৮৮৩] 01০01)-ইহা প্রেন্‌ 
কাপড়। এই কাপড়ে টানায় মোটা এবং পড়েনে মিহি স্ৃতা থাকে । এই 
স্থলে টানার সুতা ১.১ যত স্থতা ইচ্ছা এবং ২.২ যত সত ইচ্ছা, এই প্রণালীতে 
“র” গীথিয়। টানা মোটা করিতে হয়। বয়ন প্রণালী ২ কাঁপে প্রেনের স্যায়। 
ইহাকে মরীণ্‌ (১0:560), লিম্ত্রিক 0519০) ইত্যাদিও বলে। 
রিবগুলি টানার দিকে ডে 15০) দেখায়। 
উৎকৃষ্ট পোষাকের কাপড়। ইহার 508০/19 ৪৮ নং |জত্রের বিপরীত | ইঞ্চি 
প্রতি টানা সংখ্য। ৪২,পড়েন সংখ্যা ১৪০, ৩।৩০নং টানা, ৫০নং পড়েন। 

৫১, ৫২৩ ৫৩ নং চিত্র- ম্যাট ক্লথ (420: 01০0) ইহা প্লেন্‌ কাপড় । 
খাড়। (৬০:0০811) এবং পাথালী (70120068119) ভাবে ছুই বা 

১ 


১৩৪ তাত ও রং 


ততোধিক টান] ও পড়েন তা একই রকম কাজ করিতে থাকে । ম্যাটের 
অপর নাম বাস্কেট (936), ভাইস্‌ 091০০), ভাক, (১০, 
কেলটিক্‌ (0910০) পানামা (0১9179179) 
এবং হপছেক্‌ (80) 9১৪8০%0) | এই উইভ 
সাধারণতঃ নানমীরকম পোষাকের কাপড়, 
| পালের কাপড় (811 01091), ক্যান্ভাগ্‌ 
৫২ নং চিত্র। ৫৩ নং চিত্রা ইত্যার্দি বুনিতে ব্যবহৃত হয় |. 

৫১নং চিত্রটি সর্বাপেক্ষা ছোট ম্যাট (2১2 15 1105 977911631 
1901), এইরূপ ৩১৫৩, ৪১৫৪ যেরূপ ইচ্ছ৷ করা যায়! যেমন, ৫২, ৫৩নং চিত্র। 
ইহা ৪ ঝাঁপে বুনিতে স্থবিধা। “ব” গাথা প্রণালী, ষথা__ 

৫১নং চিত্র__২১২ ম্যাটের “ব” গাঁথ। প্রণালী--১.২.৩.৪, 

৫২নং চিত্র--৩১৩ ১, % ৯ ১১ ১,৯,৯,৩.৪,৩, 

৫৩নং চিত্র_৪১৪ ১) 2 ১১ ৯-৯.৯.২.৩.৪৩.৪, 

এক্ট ম্যাট্কাপড় বুনিতে প্রত্যেক শেড. (91)50)এ একাধিক 
খেই বা পড়েন বুনিতে হয়; কিন্তু বুনিবার সময় একটি খেই দিয়া দ্বিতীয় 
বার খেই দিতে গেলেই পূর্বব থেইটি খুলিয়া আসে, অতএব নিম্নলিখিত 
প্রণালীতে যে কোন ম্যাট বুনিলে খেই খুলিয়া আসিতে পারিবে না, 
ঘ্িতীয়তঃ ম্যাটের রিবগুলিও খব স্থন্দর দেখা ইবে, যথা-_ 

লিফ টিং প্রণালী-__ (১-২) মোটা সুতা, (১.৩) মিহি সৃতা, (১.২) 
মোটা শৃতা, (২.৪) মিহি শ্তা) এইরূপ যতবার ইচ্ছা (ম্যাট অনুযায়ী) 
€((৩.৪) মোটা স্ৃতা, (১.৩) মিহি সৃতা, (৩.৪) মোটা সুতা, (২.৪) 
মিহি সুতা, ) এইরূপ যতবার ইচ্ছা (ম্যাট অনুযায়ী )। এই স্থলে মোটা 
পড়েনগুলি রঙ্গিন এবং মিহি পড়েনগুলি সাদ! ব্যবহার করিলে ম্যাট 
থানি দ্বেখিতে সুন্দর হইবে । মোট] পড়েনগুলি ম্যাট এবং মিহি পড়েনগুলি 
ম্যাটের বাধন (810178) | ব-_-বন্ধনী__রীল দ্বারা ১_:৪, ২_-৩| ও 

ভ্যারিগেটেভ ম্যাট ডে758815৫ 84810-- টানা ও পড়েনের 
17959191 £9005 সতা দ্বারা যে 149 গঠিত হয় তাহাকে বলে 
৬2116571650 180 

৫৪, ৫৫ এবং ৫৩ নং চিত্র-_ইহাদিগকে ভ্যারিগেটেড, ম্যাট বলে। 
বিছানার চাদর, টেবিল বুথ, পরদ1 ইত্যাদির জন্য এই কাপড় ব্যবহৃত 
হইয়। থাকে । বুনিতে ৪ খানা ঝাঁপের প্রয়োজন । বয়ন প্রণালী 





পূর্বববণিত ম্যাটের স্তায়। নিম্নে একটি ভ্যারিগেটেভ, ম্যাটের বয়ন 


প্রণালী দেওয়া হইল :__ 





হি. ০০ ৫৬নং চিত্র 
লিএশশা শা] টানা ও পড়েন 
নং চিত্র। পড়েন ভাসা ৫৫নং চিত্র । টানা ভাসা ভাস! ত্যারি- 
ভ্যারিগেটেড ম্যাট | ভ্যারিগেটেভ ম্যাট । গেটেড ম্যাট, । 











গল 


৫ 


টানা ২০ নং দোতার সাদা, ৪০ নং শানা। 

“ব'* গাথা প্রণালী £__ পাডের জন্য ১.৩. ২.৪ যত স্থতা ইচ্ছা। 
জমিনের জন্য ১.২--৩০ স্যতা, ৩.৪--২০ ্ৃতা, ১.২--১০ সুতা, ৩.৪ 7০১০ স্মৃতা, 
১.২-5২০ সুতা, ৩.৪-০৩০ স্যতা | 

পড়েন পধ্যায়ক্রমে ২০ নং দৌতার রঙ্গিন এবং ২০ নং একতার সাদ!। 

লিফটিং প্রণালীঃ_-((১'২) রঙ্গিন, (১.৩) সাদা, (১.২) রঙ্গিন, 
(২.৪) সাদা) এইরূপ ১৫ বার। €€ ৩.৪) রঙ্গিন, (১.৩) সাদা, (৩.৪) 
রঙ্গিন। (২.৪) সাদ) এইরূপ ১০ বার। (৯.২) রঙ্গিন (১.৩) সাদা, 
€ ১.২) রঙ্গিন, (২.৪) সাদা) এইরূপ ৫ বার। €(৩.৪) রঙ্গিন, ( ১.৩) সাদ।, 
(৩৪) রঙ্গিন, (২১৪) সাদ1) এইরূপ ৫ বার। (0১২) রঙ্গিন, (১.৩) 
লাদা, (১.২) রঙ্গিন, (২.৪) সাদ! ) এইরূপ ১০বার। (৩.৪) রঙ্গিন, 
(১.৩) সাদা, (৩.৪) রঙ্গিন, (২.৪) সাদ) এইরূপ ১৫ বার। 

ব- বদ্ধনী-_ _রীল ছারা ১৪, ২__৩। 

দ্রষ্টব্য--প্রত্যেক রঙ্গিন খেই (91০)এর পর এক খেই সাদা 
প্রেন্‌ বন্ধনী আছে, নতুবা! এই স্থলেও রঙ্গিন খেইগুলি খুলিয়া আসিবে 

রেপ, কাপড় 0২০০০ 01০6) :- ইহা প্রেন্‌ কাপড় । টানার জন্ত ২টী 
বীম বা নরোজের প্রয়োজন। একটিতে মোটা স্তা, অপরটীতে অপেক্ষাকৃত 
মিহি সুতা থাকিবে । মোট! সুতার বীম মিহি সৃতার বীমের একটু উপরে 
টিল। অবস্থায় ফিট. (0,০996 116) রাখিবে এবং মিছি সুতার বীমটা টানের 
উপর (71811 06) রাখিবে। «“ব* গাথিবার প্রণালী সাধারণ প্লেনের মত, 
কিন্তু মোটা__মিহি__মোটা-__মিহি এইরূপ গাখিতে হইবে । বুনিবার সময় 


১৩২ তাত ও রং 


ষখন মোটা সত উপরে উঠিবে তখন মোট! পড়েন এবং যখন 
মিহি সুতা উপরে উঠিবে তখন মিহি পড়েন দিয়! বুনিবে। 


০৪০11011. 
10175100019] 
১৪011011. 





11010901917 2২51) এর 





[109 1২610 এর 1.011011000011)91 


৫৭ নং চিত্র । 900০11০ 01 

7010 7২619) ০1000. 
এইরূপ কাপড় বুনিতে 140111015 9170005 ৪০৮. [০০০ এর প্রয়োজন । একটি 
মিহি পিকের পর একটি মোটা পিক, এই অর্ডারে পড়েন থাকায় কাপড়ে 
81067710175 2110 10170/5 দৃষট হইবে । ইহা [017150720100 এবং 
পোষাকের জন্যও ব্যবহৃত হইয়া থাকে | ৫৭ এবং ৫৮ নং চিত্র দ্রষ্টব্য | 
ইহাকেই বলে ঘ6 1২60]) 0007 

কৃত্রিম রেপ, (00011811017 1২610) ১-_-ইহা বুনিতেও ২টী বীষে পৃথক 
পৃথক ওয়ার্পের প্রয়োজন | ২টী বীমে একই কাউন্টের 2110-0210 স্থতা থাকিবে । 
একটি বীম অত্যন্ত [161 7 এ, অপর বীম 71876 39217 এর উপরে [,9095৩ 
8এ থাকিবে । পড়েন একই রকমের 0০£ 0179 10100) ; কিন্ত অপেক্ষাকৃত 
মোটা ও নরম পাকের (01 ০০8756 2104 501 (190) প্রয়োজন । এক 9০065 
ওয়ার্প অত্যন্ত 1151) 9 এ থাকার দরণ পড়েন (01015 ০01 ৮/91) উক্ত 7191) 
ড/91) 1176 এর উপরে এবং নীচে র্িৰ গঠন করিয়া থাকে এবং তাহা! কাপড়ের 
উভয় দিকেই দুষ্ট হইবে । [157 %/৮ এর সুতা সর্ব 1) ৪ 50211 1179 
থাকিবে । ৫৯ নং চিত্র দ্রষ্টব্য । হইাকে বলে কৃত্রিম রেপ্‌ (711690101 [২0012). 
ইহাও প্লেন্‌ কাপড় । পোষাকের জন্ত--ইঞ্চি প্রতি ৭২--৮০ স্থৃতা টানা, ৫২-_ 
৬০ সত! পড়েন, ৩০--৪০ নং টানা, ১২।॥--১৬ নং পড়েন। 


৫৮ নং চিক্র। ৫৯ নং চিত্র ৰ 


প্লেনের উপর কলারক্কীম (0০91971901121019 00. 71211 ড/০৪৬০) 


১। কোটের কাপড়- টানার সুতা নিম্নলিখিত প্রণালীতে সাজান-_ 
যথা, সভা সাদ], এক সুতা কাল অর্থাৎ শানার প্রতি ঘরে ১টি সাদা ও 


তাত ও রং ১৩৩ 


১টি কাল স্থতা থাকিবে । পড়েন (ড/90 £--€ক) সমস্ত টানায় সাছ। 
পড়েন। (খ) সমস্ত টানায় কাল পড়েন। (গ) বখন সাদা সত! উপরে 
উঠিবে তখন সাদ। পড়েন এবং যখন কাল সুত1 উপরে উঠিবে তখন কাল 
পড়েন। “বৰ” গাথা প্রণালী ₹-১. ৩. ২. ৪। লিফ টিং: 
১.২, ৩.৪ | ব-বদ্ধনী-_রীল ছারা, সাধারণ প্লেনের স্যায়। 

২। €কোটের কাপড় £__ছুই সতা কাল, ছুই সুতা সাদা! অর্থাৎ শানার 
১ ঘরে কাল, ১ ঘরে সানা, এই প্রণালীতে টানার সমস্ত সত সাজান । 
পড়েন :__-২ খেই কাল, ২ খেই সারদা, এইরূপ | ““ব+ গাথা, লিফ.টিং এবং ব- 
বন্ধনী পূর্বববৎ অর্থাৎ ৪ ঝাঁপে প্রেনের ম্যায়। 

৩। €কোটের কাপড় :-_-নিমলিখিত প্রণালীচ্ে টানার সুতা সাজান, 
যথা_-সাদা কাল সাদা কাল সাদা কাল 

২ ২ ২ ২ ২ ৪ 


দুইটি করিয়া! স্তা একই “ব” চক্ষুর ভিতর দিয়! টানিয়! শানার ঘরে প্রতি 
ডেন্টে ২টি করিয়া থাকিবে । পড়েন টানার মত। কাল উপরে উঠিলে কাল 
পড়েন, সাদ্দ। উপরে উঠিলে সাদা পড়েন। 

৪| কোটের কাপড় £_টানা ও পড়েনে ১স্থতা কাল, ১ স্তা 
গ্র্যাণ ড্রিল। ধখন কাল উপরে উত্তিবে তখন কাল পড়েন, এবং বখন গ্র্যাণ ড্রিল 
উপরে উঠিবে তখন গ্র্যাণ ডিল পড়েন 


৫। হেয়ার লাইন কোটিং (77217 1076 ০০৪৫৪) 

নিম্নলিখিত প্রণালীতে টানা এবং পড়েন সুতা সাজান, যথা-_ 

১ সারদা ১ কাল ১ সারদা ১ কাল ১ কাল অথাৎ শানার 
প্রতি ঘরে একটি সাদ! এবং একটি কাল স্তা থাকিবে । 


সাঁদ! | চকলেট | হাল্কা | হাল্ক1 | গ্রীণ | কাল 
ব্রাউন 


৬। টানা ও পড়েন প্যাটার্ণ 2 | ১২ | ৪ | ৮ | ৯৮ ১ ্ 


এ মি শিরা আজ সি পি 


৭| টানা ও পড়েন প্যাটার্ণ £-_ 1] ১২1 ৮1৪ ১ ১৫ ২ 


৬ ০ 


৮। টানা ও পড়েন প্যাটার্ণ £-_. | ১২ | ৮1৮18 1৮] ২ 
৯| টান! ও পড়েন প্যাটার্ণঃ_. | ১২1৮1১৮1৮18 1২ 
১০। ফ্যান্সী সার্টিং 2__টানা প্যাটার্"_৮ সাদা,২ আর্ট-সিঙ্ক €( দোতার ), 


৮ সারদা, ২ গাঢ় রং, ২ সারদা, ২ গাঢ রং, ২ সারদা ২ গাঢ় রং। পড়েন 


' ১৩৪ তাত ও রং 


প্যাটার্ণ__৬ সাদা, ২ অত্যন্ত হাল্কা রং। ২1৮০মং মারসেরাইজড, টানা 
€ পড়েন। ইঞ্চিপ্রতি টানা সংখ্যা! ১০০১ পড়েন সংখ্যা ৮০ । 

১১। ফ্যাব্পী সার্টিং £__টানা প্যাটার্দ_৪০নং লাইট্‌ বু ১২ স্থৃতা, ২1৪০নং 
মারসেরাইজড্‌ ডবল (21010) ২ সুতা ১ঘরে, এইরূপ ২ ঘর (2 0579), ৪০ 
নং লাইট বু ৪ সুতা, ২৪০নং মারসেরাইজড, ডবল (21010) ২ স্মৃতা ১ ঘরে, 
এইরূপ ২ ঘর (2 45165) পড়েন-_ধোলাই ৩৬ নং । 


অক্সফোর্ড সার্টিং (0১০1 9100005) 


সা 
/ছ/ জপ ৬০ নং চিত্র-_প্লেনের উপর ট্টিচ্‌ উকি 





চি ২5 বুকে 5২5২ পি ১.৩, ২.৩, ১.৪, ২.৪, «ব+_ 
৬০ নং চিত্র । বন্ধনী__রীল দ্বারা ১-.২, ৩--৪। 


টুইল ও টুইল জাতীয় বুনন্‌ 
(1111 8100. 101109729. ০9৬০) 


পূর্রববধিত যে কোন উইভ হইতে টুল উইভ সম্পূর্ণ ভিন্র 
ধরণের । নিত্য প্রয়োজনীয় নানাবিধ কাপড় প্রস্তুত করিতে টুইল জাতীয় 
বুননির একান্ত প্রয়োজন। টুইল ভিজাইনের রচনা কৌশল খুবই সহজ । এই 
জাতীয় কাপড়ের উপরিভাগে টানা অথব। পড়েন তাস! অথবা টান! পড়েন 
সম ৰা অসমভাসা কতকগুলি কোপাকোণি শিররেখা ও সীতাকাট। রেখা 
(10198017981 17055 01 2155 ৪170 [01105 ) দৃই হয়। ইচছাই ট্ই্ল 
কাপড়ের বিশেবত্ব। টুইল রেখা ক্রমাগত ভান থেকে বামে (5101908115) 
বা বাম থেকে ডানে (7১০%081]5 ) প্রসারিত হইয়া থাকে ; অথবা একই 
কাপডে টুইল রেখার গতি পরিবর্তন করিয়া ইচ্ছামত 317150811 এবং 


তাত ও রং ১৩৫ 


7১670:911) উভয় দ্রিকেই প্রসারণ কর! ঘাইতে পারে । টুইলের রকমারী 
এত বেশী যে ইহাকে হ্ক্্রভাবে শ্রেণীভূক্ত করা খুবই কঠিন, তাই স্ুলতঃ 
(10815) মাত্র ৬টী মৃখ্যবর্ণে (07196 81191195) বিভক্ত করা সম্ভব 
হইয়াছে, যথা--১। ক্রমাগত ট্‌ুইল (09010100995 শু] ),২। ঢেউ ৰা 
আকা-বাকা। টুইল (215-298, ৬৪৬5 ০: ৮১০17150,7%1111), ৩। মিশ্র 
টুইল (0০100750 1511), 9 | রি- ফ্ল্যারেঞ্জভ্‌ টুইল (£৩- 
80170178560 1৮111, 10010101176 9200)” ০2৩৪ 8100 “0011-90167 
[11115 ), ৫। ভাঙ্গা টুইল ( 31010) 01] ), এবং ৬। আলম্কৃত টুইল 
(17160160,721709 01 001708111010160 2110 01170171111 ৮০855 ০1 21) 
11060119016 01181780161. ) 

উপরোক্ত প্রত্যেকটি টুইলকে আবার নিয়লিখিত ৩ ভাগে বিতক্ত 
করা হইয়াছে, যথা :-€ক) টানা-ভাদা1 টুইল (/2-9০৩ না111), 
(খ) পড়েন-ভাস। টুইল (৬/০-12০6 1411), (গ) টান। ও পড়েন- 
ভাস! টুইল (৮৪10 270 ৬/০-9০০ ৬111), 


(১) ভ্রমাগত টুইল (00706205085 1] ) 


এইট টুইলের বিশেষত্ব এই যে, ট্রইল লাইনগুলি যে দ্রিকে চলিতে 
থাকে ঠিক সেই বরাবরই চলে। ৩ বা ততোধিক বাঁপে এই টুল 
প্রস্তুত হয়, তাই তিন বা তদূর্ধ যে কোন সমসংখ্যক টানা ও 
পড়েন স্থতায় এই 
টুইলের ডিজাইন গঠিত 
ঁ | হইয়া থাকে । ইহাই 

পিঠা সর্বাপেক্ষা ক্ষুদ্রতম 

৬১নং চিত্র। ৬২নং চিত্র।  ৬৩নং চিত্র। 00/771095 নাগা], 


৬১ ও ৬২ নং চিত্র ৩ ঝাপে টুইল (01115 017 3 91915) ০ 
ইহার অপর নাম জিনেট্‌ € 3০2012100), জিন (0০91) ), নান্কিন্‌ 
(210105617), রিগেটা €(7২০2০0), জেনোয়া (05708 ), গযালেটায়া 
(0815619). ড্রাব 0019৮), প্রচনেল। 15906119), ০র জিনা (7২০5178) 
এবং ড্রিলেট (07119)। এই কাপড় সুট্‌, বু অথবা জামার লাইনিং 
ইত্যাদির জন্ত ব্যবহৃত হয়। 





১৩৩ তাত ও রং 


ব-গাথা ১. ২. ৩. টিপ.নি-_-৬১ নং চিত্রের ১ ২,৩। টিপনি 
_-৬২ নং চিত্রের ১.২, ২.৩, ৩.১। ইঞ্চি প্রতি টানা ৬৪, পড়েন ৯২, ৪০ 
নং সুতার টানা এবং ৩২ নং পড়েন। ব-বন্ধনী-ধন্ত, শ্রীং অথবা ওয়েট দ্বার] । 


(ক) টানা-ভাসা টুইল (ড/217-1906 1119) 

টানা-ভাস' টুলে সাধারণতঃ ডিজাইনের প্রতি রিপিটের প্রতি পিকে 
একটি মাত্র টান'র স্থুতা পড়েনের নীচে থাকিবে অর্থাৎ এ একটি ছাড়। প্রতি 
পিকে সমস্ত টানার স্ুতাই পড়েনের উপর ভাসা থাকিবে | এইরূপ প্রতি পিকে 
ধারাবাহিক ভাবে একঘর একঘর ছাড়িয়! ছাড়িয়। বাধন €( (1176511206176101) 
পড়িবে । ইহাতে টানার সততায় গঠিত কোণাকুণি শিররেখাগুলি 00188902] 
11৫95) টানা ও পড়েনের বন্ধন জনিত কোণাকুণি সীতাকাট! রেখাগুলি 
বার! (31950119] [0110%/5) বিচ্ছিন্ন (01912160) হইয়া থাকে | ৬১ নং চিত্র 
একটি টানা-ভাস। টুইল। 

(খ) পড়েন-ভাসা। টুইল (ড/611-1960 71115) 

পড়েন-ভাসা টুইল, টানা-ভাসা! টুইলের বিপরীত । অর্থাৎ ডিজাইনের 
প্রতি রিপিটে প্রতি পিকে একটি মাত্র টানার স্তা পডেনের সহিত বন্ধন 
€1101190) হইয়া পড়েনের উপর থাকিবে, বাদবাকী সমস্ত টানার স্তা 
পড়েনের নীচে থাকিবে । ইহাতে পড়েন সৃতার় গঠিত কোণাকুণি শিররেখাগুলি 
টানা ও পড়েনের বন্ধন জনিত কোণাকুণি সীতাকাটা রেখাগুলি দ্বার বিচ্ছিন্ন 
হইয়া থাকে। ৬২ নং চিত্র একটি পড়েন-ভাস! টুইল। 

এইব্প তি টুইলকে ১1001 এ টুইলকে 136210106, ৯ টুইলকে 
1৬4০০], শড টুইলকে 17118, ৯'ব টুইলকে [11096101 াড11] বলে। এবং 
ইহাদিগকে এক কথায় 71051) 7/111ও বলিয়া থাকে। 





৬৪ নং চিন্রু। ৬৫ নং চিত্র । ৬৬ নং চিত্র । ৬৭ নং চিত্র । 
৬৪ নং চিত্র__ইন্থাও একটি টান1-ভাস। টুইলের ডিজাইন। 
€ 3 90১1 00%/1) ড/210-909 1111 ) 
৪ ঝাঁপের 3 9, 1 0০%/0 (%912-905 ) অথবা 1 819, 3 0০7 


তাত ও রং ১৩৭ 


€ ৮০০০৩) ক্রমাগত টুইলকে ফ্লোরেণ্টাইন্‌ টুইল বা ক্রে! টহল 
( 710790059 গু] 01 (9 পু] ) বলে । এই টুইলকে* ভ্রিলও বলা 
যাইতে পারে । ইঞ্চি প্রতি টান! ৯৬, পড়েন ৫০, ৫০ নং টানা, ৪০ নং পড়েন। 

কটন ড্রিল সাধারণতঃ ধোলাই, খাকী ব বু রংস্বের হুয়। এই কাপড় 
মিলিটারী বা চৌকিদ্বারী পোষাকের জন্য ব্যবহৃত হইয়! থাকে । 

ব-্গাথ! £_-১.২.৩.৪. টিপ.নি £_-১, ২, ৩, ৪. ব-বন্ধনী খন, 
ওয়েটু অথবা স্প্রীং হ্বারা । 

(গ) টান। ও পড়েন-ভাস। টুইল € 81 870 ড৩6-18০৩ 
বলাও ) :- এই টুইলের কোণাকুণি রেথাগুলি পরস্পর সমানও হইতে 
পারে, অসমানও হইতে পারে । যদি পরস্পর সমান হয় তবে কাপড়ের উপরে 
ও নীচে সমসংখ্যক টান ও পড়েন ভাসিবে (অর্থাৎ 1119 ০? 90821 
92105 1111) 9008] 10001110০61 06 61709 9 210 00৮1) 10. 0৬91৮ 1১1০1), 
যেমন 2 চট 2 ০৮1), 3 এ) 3 ৫0৬], 4 ঘ 4 ৫০0, 5 সা) 5 00% 
ইত্যাদি । ৬৩, ৬৬ এবং ৬৭নং চিত্র দ্রষ্টব্য। উক্ত টুইলের অন্তর্গত 2 আআ) 
2 ৫০%। টুইল সর্ববাপেক্ষা ক্ষুদ্রতম | ইহাকে রেগুলার টুইল €( ০৪19 
10) ব1 নিয়মিত টুইল্গ বলে। ওত, এল এবং এত টুইলকে 
বলে জার্জজ টুইল (95789 7111) | যদি টুইলের রেখা পরস্পর অসমান 
হয়, তবে কাপড়ের উপরে ও নীচে অসমসংখ্যক টান! ও পড়েন ভামিৰে 
(11115 01 81716002] 8165 710) 8016008] 12001101 017 2105 079 
2100 ৫09৮1) 11 ০৬০1 10801) যেমন 2-- 

(৯) ৩5 ২হ-ঞএত (২) +হহ 
১১-০৪ ইত্যাদিকে টান। বেশী ভাস। 
ট্ইল (৮17 10761901006180176 01 
[07107089680 া]] ) বলে। ৬৮ নং চিত্র 
রষ্টব্য। পক্ষান্তরে ২হ ২ত ১হ-_ঞৰ 


টুইলকে বলে পড়েন বেশী ভাস! টুইল ০০০০০৪০১০০৩ 
($/616 [75007101796 1111), 





রিটা রাজি টির রেরি রোযার রা টিনিলি কারি 

*সাধারণতঃ প্রতি ডেন্টে ২ তা থাকিলে তাহাকে টুইল বলিবে ; কিন্তু 
যদি ২ এর অধিক স্ৃতা প্রতি ডেন্টে থাকে অর্থাৎ টানা ও পড়েন স্থতার 
457539 বেশী থাকিলে তখন 10011] বলিবে। 


১৩৮ তাত ও রং 


টুইলের রেখা পরম্পর অসমান হইলেও কাপড়ের উপরে ও নীচে 
সমসংখ্যক টানা এবং পড়েন ভাসিতে পারে | (71115 ০01 01160891 
৮2155 ড/111) 60021 10101002107 6105 000 2170 ৫0৮1. 1) 6%1% 
0101). যেষন-(€ক) উহ ২5 ২১চল্এন্ব খে) ২ত ৩১ ৯হ-ন৯ড 1 ৬৯ নং 
চিত্র দ্রষ্টব্য | 

অসম রেখার ( 80160018] %/8153 ) টুইল অপেক্ষা সম রেখার (০0421 
৮8195) টুইল অধিকতর শক্ত, ঘন ও খাপী হঙয়া থাকে। 

এই টুইল বেশী লম্বা ভাসাতে (1028 10815 এ) কাপড়ের দৃশ্ঠু 
ভাল দেখায় না; সেই কারণে €ত টুইল অপেক্ষা ৩১ ২২-০&ত টুইলের 
দৃশ্য (০1600) ভাল দেখাইবে | 

ইঞ্চি প্রতি পড়েন অপেক্ষা টানার স্তা বেশী থাকিলে তাহাকে 
বলে “ওয়ার্প টুইল” (21 [11 ), টানা অপেক্ষা পড়েন বেশী 
থাকিলে বলে “ওয়েফটু টুইল” ( ৬/৩% গা] ) এবং টানা ও 
পড়েন সমান থাকিলে ইতিন্‌ টুইল ব1 ওয়ার্প ও ওয়েফট্‌ টুইল 
(720) 210 ৮61 [%1]] ) বলিয়া থাকে । 

৬৩নং চিত্র-৪ ঝশাপে রেগুলার ট্ইল (9৪019715111 
07. 4 57205 ) | পূর্বেই বল! হইয়াছে উপরে ২ ও নীচে ২ অথাৎ 
2 এ 2 ৫০ নিয়মিত টুইলকে রেগুলার টুইল বলে। ইচ্ভার 
অপর নাম “হারভার্ টুইল” ( লরা58 7511) ও “কাশমিয়ার 
টুইল” ( 085901515 1] )| ইহাকে শালুন ( 31811907. ), বাটা- 
ভিয় (8919৬19) ইত্যাদিও বলিয়া থাকে । বিছানার চাদর, গায়ের চাদর, 
সার্টিং, কোটিং ইত্যাদি বহুবিধ নিত্য প্রয়োজনীয় জিনিষ বুনিতে এই উইভের 
বিশেষ প্রয়োজন । 

ব-গাথ। £১.২.৩.৪. টিপনি £-১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১ 

ব-বদ্ধনী-__রীল দ্বারা_-১--৩, ২-_৪ , 

৬৫নং চিত্র--৬ ঝাপে হারভার্ড সার্টিং (79152105171 
0118 ০0) 65808) 1 যে কোন ক্রমাগত ট্রইলের মধ্যে প্রেন্‌ 
্রাইপ এ (7917 50019 01) 21/ 00710000909 07111 ) খাকিলে 
তাহাকে হারভার্ড সার্টিং বলে। ব-গাঁথা :_€ ১.২.৩.৪) এইক্প 
বতবার ইচ্ছা টুইলের জন্য, (৫১৬) এইরূপ যতবার ইচ্ছা প্লেন্‌ 
ধ্াইপের জন্য । টিপ.নি :_-(১.২.৬), (২.৩.৫), 0৩.৪.৬), (১.৪.৫) 


তাত ও রং ১৩৯ 


ব-বন্ধীন__রীলঘ্বারা---:১--.৩১ ২-:৪, ৫.৬ 

৬৬ নং চিত্র. ৮ ঝাঁপে সার্জ টুইল (5086 গুদ 00 ৪ 
81805 )| এই কাপড় গরম স্টিং-এর জন্য ব্যবহৃত হয়। ইহাকে গাল!- 
টুইল বা গ্যালো টুইল (0808 ০7 08110 “দ্দটা। ) বলিয়া থাকে। 

ব-_াথা £__সোজা ডাক টিং (08187071808) ৷ লিফ. টিং ঃ__ 
(১.২.৩.৪), (২.৩.৪.৫); (৩.৪.৬.৬), (৪.&.৬.৭), (&.৬.৭.৮) (১.৬. 
9.৮), (১-২.৭.৮), (১.২.৩-৬), 

ব-বন্ধনী-_রীলঘ্বারা__-১--৫, ২--৬, ৩৭, ৪-_৮, 


টুইলের কোণ (7175 40515 0£7111 ) 


দে 2 হি 


৭০ নং চিত্র। ৭১ নং চিত্র | ৭২ নং চিন্্র। 





৭০ নং চিত্র--৪৫০ ভিগ্রী কোণ (45০ 80616 বাজা]] )। 

নির্দিষ্ট মাপের মধ্যে (10. 2. 01501 10850167157) টানাও পড়েন 
সংখ্যার উপর ক্রমাগত টুইলের কোণ (016) নির্ভর করে | 

৭০নং চিত্র_-মনে কর এক ইঞ্চির মধ্যে টানা! ও পড়েনে সমসংখ্যক 
স্তা আছে এবং টুইলের গতি স্বাভাবিক অর্থাৎ গ্রতি পিকে এক ঘর করিয়া 
এগিয়ে চলিয়াছে, স্থতরাং এই স্থলে টুইলের কোণ ৪৫০ ডিগ্রী হইবে। টান৷ 
ও পড়েনে বিভিন্ন নগ্বরের সুতা থাকিলেও এই স্থলে টুইলের কোণ (/১11%1 ০? 
না]! ) ৪৫০ ডিগ্রীই থাকিবে; কিন্তযদি কোন দিকে স্থতাসংখ্যাঁ কম বা 
বেশী থাকে, তবে যে দ্বিকে স্থৃতা বেশী আছে, টুইল লাইন অর্থাৎ টুইলের কোণ 
সেই দিকেই নত (1001179) হইবে । বদ্দি ইঞ্চিতে পড়েন অপেক্ষা টানার 
স্থৃতা বেশী থাকে তবে টুইলের কোণ টানার দ্দিকে এবং টানা অপেক্ষা যদি 
পড়েন বেশী থাকে তবে টুইলের কোণ পড়েনের দ্বিকে নত (10011050) 
হইবে । যেমন-_ 

৭১নং চিত্র_এই স্থলে ইঞ্চি প্রতি পড়েন অপেক্ষা টানার স্তা বেশী 
আছে, তাই টুইলের কোণ টানার দিকে নত, সুতরাং ইহাকে খাড়া টুইল 
বা। চা) 47086 দা] বলে। ইহার অপর নাম গ্তীপ, টুইল (94০০৮, 
966107760০7. চ700812174 দা] )। 


১৪০ তাত ও রং 


৭২নং চিত্র--এই স্থলে ইঞ্চি প্রতি টানা অপেক্ষা পড়েন স্তা বেশী 
আছে, তাই টুইলের কোণ পড়েনের দিকে নত, স্বতরাং ইহাকে নোযর়ান 
টুইল (2:07 4817516 11], 1২6০1106007 17101760111, 1)0দা) 11281 
সা? 00107009160 1) বলে। 

[1151 £106]6 অথবা [,0৬/ 4৯08]10 টুইল ছুই বা ততোধিক সংখ্যক জুতা 
একসঙ্গে এক দিকে এবং মাত্র ১ স্ৃতা বিপরীত দিকে উপরে তুলিয়াও 
প্রস্তুত করা যায়। 


টুইল ও টুইল জাতীয় কাপড়ের টুইল রেখার স্পঞ্টত। 


(1১017019105 01 01950107981] 11795 01 11111 2,000. 
চ৫1170160 ৮/92৮69 ) 


টুইল রেখার স্পষ্টতা (70701111070 ) প্রধানতঃ নির্ভর করে--(ক) 
বুনানীর উপর (0121:90661 0? %/৪2%৩), (খ) শ্তার গ্রণাগুণের উপর 
€ 0109180(6া ০1 92) )১ গে) ইঞ্চি প্রতি টান! ও পড়েন সংখ্যার উপর 
€( বি0৩1 01005 810. 01010 761 11101). (ঘ) স্থতার পাক অনুযায়ী 
টুষ্টল বুনানীর উপর (701150107) 01111 1 16180101. 60 05. 0160101) 
07 1৮715 1170121160 6০0 92117 ৫1116 51911771115 ) ইত্যাদি__ 

(ক) বুনানী (01918010101 ৮০৪৮০ )_-কম ভাসা অপেক্ষা অধিক 
ভাসায় (10978 11029) টুইল রেখা অপেক্ষাকৃত বেশী স্পষ্ট হইয়া থাকে; 
কিন্তু প্রতি ইঞ্চিতে বন্ধনী (111601200176175 ) সংখ্যা যদ্দি তুল্যরূপে পরিমাণ 
মত (70১01110171) না হয় তবে কাপড় কম মজবুত হইবে ; দ্বিতীয়তঃ পূর্বেই 
বলা হইয়াছে, ইঞ্চি প্রতি অধিকপসংখ্যক টানা থাকিলে [71017 /১721৩ সা] 
এবং অধিক সংখ্যক পড়েন থাকিলে ],0%/ /১11916 1] গঠিত হইয়া থাকে। 

(খ) জুতার গুণাগুণ (010970806০0 ১৪) )-_মোটা অথবা নরম 
পাকের স্থতায় প্রস্তুত টুইল রেখা, মিহি অথব1 কড়া পাকের টুইল রেখ! অপেক্ষা 
অধিকতর স্পষ্ট হইয়া থাকে, সেইরূপ একতার স্থতা (9771816 5817) ) অপেক্ষা 
একাধিক পাকোয়ান (10115 01 1%15150) সুতায় নিপ্মিত টুইল রেখা বেশী 
স্পষ্ট ও সুন্দর হয়। 

(গ) ইঞ্চিপ্রতি টান। ও পড়েন সংখ্যা € 81091 01 0705 830 
[01015 1021 117011) _ইঞ্চিপ্রতি টানা ও পড়েন সংখ্য। যদি [01:09170101002066 হয় 
তবে টুইল রেখা স্পষ্ট হইয়। থাকে। 


তাত ও রং ১৪১ 


€ঘ) সুতার পাক অনুযায়ী টুইলের গতি (10175061017) ০ 
[৮1111 11191800100 006 01190001201 (151 17 52117 )-7 

যদ্দি একই টুইল উইভ এক কাপড়ে ডান থেকে বামে € 5171508119 ), 
অপর কাপড়ে বাম থেকে ডানে (7)০%811 ) একই কোয়ালিটির সততা দ্বার 
একট প্রকার থাপী করিয়া বোনা হয়-_অথবা যদি এ টুল একই কাপড়ে 
বিভিন্ন স্থানে বাম হইতে ডানে (].৪টি ০ 7২161) এবং ডান হইতে বামে 
(71810 (০ 1.০) বোনা হয়, তবে যে কোন কাপড়ের বা যেকোন এক 
দিকের টুইল রেখা স্থতার পাক অনুসারে অপেক্ষাকৃত বেশী স্পষ্ট ও সুন্দর 
দেখাবে । অথাৎ যে দিকে স্থতার পাক, সেই দিকে যদি টুইল বোন! হয়, 
তবে কাপড়ের দুই দিকে পার্থক্য দৃষ্ট হইবে। 

প্রকৃত প্রস্তাবে বদ্দি স্থতার পাকের বিপরীত টুইল বুননী হয়, তবে 
কাপড়ের উভয় দ্িকেই টুইল রেখা ও সীতাকাট (70195009] [10565 
2710 [11015 ) অপেক্ষাকৃত বেশী স্পষ্ট ও সুদৃষ্ঠ দেখাইবে। পক্ষান্তরে 
ষ্দি সুতার পাক ও উইভ একই দিকের হয় তবে টুইল লাইন অপেক্ষাকৃত 
কম স্পষ্ট ও স্ুদৃশ্ঠ হইবে । | 


(২) আকা! বাক! বা ঢেউ টুইল 
(2710-295, ৬18৬5 0]: 7১091660 1%5111) 


যে কোণ ক্রমাগত টুইলের (00001)8995 না্জ1]] ) গতি (৫11৩০1192) 
পরিবর্তন করিয়। আকা বাক বা ঢেউ খেলান টুইল করা হয়। কোন নিদিষ্ট 
প্রণালীতে এই আকা বীকা রেখাগুলি কাপড়ের পাশাপাশি বা লহ্বালস্থি 
(7071201765119 01 ৬9101০811 ) উভ্ন দিকেই হইতে পারে । টানার গতি 
(৬৪) ৫17০০907) পরিবর্তন করিয়। পাশাপাশি ঢেউ টুইল (70101201751 
ড/8৬ 1111) এবং পড়েনের গতি (556 010000197) পরিবর্তন করিয়! 
লম্বালম্ঘি ঢেউ টুইল (৬61711081 ৬19৬5 [৮111) গঠিত হইয়া থাকে । আর 
এক রকম ঢেউ টুইল আছে তাহাকে বক্র টুইল (০0৮108৩ 11) 





[0০01 ্০/০--৬/1)0া) 079 ৫1165006101) 061%191 11) 1116 2) 15 
10 06 13151)0, 15 091190 215/151, ৬/0109 15150 1517 7156, 
7191 /8৬ 0 0061% 88170. 

/৮100 1562 1 15 10 005 160 15 0281190 5 75150 197 
৬151, ছ/০0-79৮ /০৮ ৬/8% 01 01055 88150. 


১৪২ তাত ও রং 


বলে। বক্র টুইলের টানা-স্থতার গতি অনির্দিষ্ট নিয়মে পরিবন্তিত হইয়া 
থাকে। 


৭৩ নং চিত্র_-8 
্ । ঝাপে পাশাপাশি 
গ্রহ রর চারার ০ ঢেউ টুইল (8০7- 


চ/ ও 
ঃ 2০191] 212-220 


0111] 010. 4 9171205-)। 
৭৩ নং চিত্র। ৭৪ নংচিত্র। ইহার ব-াথ। প্রণালী 
নানাবিধ, থাকে) ১.২.৩.৪.৩.২ (৬ পয়েন্টে, ড্রাফটিং, অথবা 
06760 ড্রাফটিং। (খ) ১.২.৩.৪.৪.৩.২.১ (৮19 পয়েন্টেড ড্রাফ টিং) । 
(গ) ১.২.৩.৪.৩.২১.৪ অথবা! ১.২.৩.৪.১.৪.৩.২ (ইহাকে বলে স্পেশিয়াল 
ডরাফ টিং €(১০০181 112,015 ) | টিপ.নি-১.২, ২.৩, ৩.8, 9.৯ 
ব-বন্ধনী-_রীল দ্বার ১৩, ২-__৪ 
এই টুলের ঢেউ (৮2৮) বড় করিতে হইলে ব-গগাথার সময় €১.২.৩.৪) 
যতবার ইচ্ছ! এবং (১.৪.৩.২) যতবার ইচ্ছ! টানিতে হইবে | 
এই আকা বীকা টুইলের পয়েন্টেভ ড্রাফটং হইতে টিপ্‌নি বা লিফটিং 
এর পরিবর্তন দ্বারা নানাপ্রকার ডিজাইন হইয়া থাকে, যথা-_টিপ্‌নি-_ (ক) 
১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪-১-আক1। বাঁকা টুইল (7০012500680) 
টিপ নি-_(খ) ১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১, ৪.৩, ৩.২ ২.১, ৪-১-ডায়মণ্ড। 
টিপনি-_-গে)ট ই, ১৩5 ১.২.৪১ ১.২.৩, ১.২.৪১ ১.৩ 
ছানিকন্। টপনি_-(ঘ) ১.৩, ই.৪-প্লেন্‌। ব-বদ্ধনী-__ ধনু, ওয়েট 
অথবা শ্রীং দ্বার] । 
1৪ নং চিত্র-৪ ঝাঁপে খাড়া বা লন্বালন্দি ঢেউ টুইল 
(608০9] 215-215 রা 0) 4 98960 ) | 
লঙ্বালঘ্ি ঢেউ টুইল ( ৮০70008] 212-298 ) টুইল করিতে হইলে সোজা 
ডাফ টিং করিয়া টুইলের গতি পড়েনের দিকে ফিরাইয়া দ্িবে__যথা, ব-গাথা-_ 
১.ই.৩.৪ (90218161018) 1 
লিক টিং £_কে) ১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১, ৪.৩, ৩.২, ২.১, ৪১ 
ইহাতে লম্বালি অর্থাৎ খাড়া! ঢেউ (০:0০81 218-228 ) হইবে | লিফ টিং__ 
(খ) ১.২ ২.৩, ৩.৪+ ৪.১ রেগুলার টুইল। লিফটিং_(গ) ১.৩, 





চ/রে 
“ চর র////-হুারা 
এ 22211 


সাত ও রং ১৪৩ 


২.৪ -প্রেন্‌। লিফ টিং_(ঘ) ১১২, ৪, ৩-সেটিনেট্‌ (5807606) | ইহাকে 
ব্রোকেন্‌ টুইল অল অভার এফেক্ট অথবা নয়ন্ত্রম টুইলও বলে | লিফ টিং-€৪) 
১.২, ৩.৪ লওয়েফট্‌ রিব এফেক্ট | লিফটিং-__চে) ১, ই.৪, ৩, ২.৪- 


ডায়মও | 
৭৬ নং চিত্র -৮ 
বণপে বক্র টুইল 


(11011201721 0011086 
7৮711] 01) 8 910205), 

৭৫ নং চিত্ত্র একটি 
রত ১5-০৮ স্যতার 
ক্রমাগত টুইল। এই মুল / 
ট্রঈলের টানার গতি ৭৫নং চিএ ৭৬ নং চিত্র। 
অনির্দিষ্ট নিয়মে অক্র বক্র ভাবে পরিবর্তন করিয়া! ৭৬ নং চিত্রের পাশাপাশি 
বক্র টুইলটা (870115017651 0011005 1৮11) করা হইয়াছে । ইহার 
ব-গাথা-_-১. ২. ৩. ৪. ৫. ৬. ৭, ৮, ১, ৮, ৭, ৬, ৫, ৬. ৭. ৮, ১, ২, ৩. ৪. ৫, 
৪. ৩. ২. এইরূপে উক্ত মূল টুইলের পড়েনের গতি পরিবর্তন করিয়! খাড়া বক্র- 
টুইল (৬০70০৪] ০110067/11]) করা হয়, এই ক্ষেত্রে বন্গাথা--সোজা 
(91915171), 


(৩) রি-য়্যারেঞ্জড টুইল (1২০-211811860 1৮111) 


যে কোন রেগুলার বা ক্রমাগত টুইলের টান৷ ও পড়েন কোন নির্দিষ্ট 
নিয়মালযায়ী পৃথক পৃথক ভাবে সাজাইয়৷ বহুবিধ কাপড়ের ডিজাইন প্রস্তত 
করা যায়; ইহাদিগকে বলে রি-য়্যারেঞ্জভ, টুইল। যথা €ক)* সাটিন__ 
(9910 07 ১969012) , (খ) কর্ন (0011 9016৬), (গ) সাটিন অর্ডারে 
টুইল সাজান (২০-৪01801050 0 011] 10 9210) 01061) 
ইত্যাদি । 

(ক) সাটিন (980 ০: 86০00)__টানা অথব। পড়েন-ভাসা নিয়মিত 
বা ক্রমাগত (৮21) 01 ০ 906৫1580121 017 00011000119 ) টুইলকে এক 





*চীন দেশে 28900 নামক বন্দরের নাম হইতে 9801) শব্দের উৎপত্তি। 
এই বন্দরটা দামী রেশম বস্ত্রের জন্য বিখ্যাত ছিল । 


৯5৪ তাত ও রং 


নিদ্দিষ্ট নিয়মানুযায়ী সাজাইয়া এ জাতীয় সাটিন করা হয়। সাটিন উইভে 
প্রতি পিকে টান! ও পড়েনে সমান দূরত্বে একটা! ধারাবাহিক নিয়মে বন্ধনী 
():5752061075) পড়িয়া থাকে; কিন্তু টুইলের স্তায় সাটিনে কখনও রেখা 
(11825017091 11765) দৃ্ হয় না। টুইল উইভে প্রতিপিকে সমান তালে এক 
ঘর করিয়া আগাইয়া চলে। তাই কোণাকুণি শির-রেখ! এবং সীতা-কাটা 
রেখা (1019801081 110895 ৪00 [010%/5) কাপড়ে পরিলক্ষিত হয়। সাটিন 
উইভে কোণাকুণি রেখা না থাকিলেও কাপড়ের উপরিভাগ (০০ 57৫০ ) খুব 
মহণ দেখায় । 


। রা আশ লি 
৮০2 শপ 
49 রশ টি 177১0772875 € 
2 25222212 
তাত রুজু] 





৭ নং চিত্র 


৭৭নং চিত্র-ইহার মুলে একটি ৯ স্থতার /০০-০৩ টুইল রহিয়াছে। 
৯এর 19019100215 ২, ৪১ ৫, ৭, অতএব যথাঞ্রেমে ২, ৪, ৫ এবং ? 19011000815 
বার] 4১১ 3, 0210 1) এই চারিটি ৮%০-০০ সাটিন গঠিত হইয়াছে। ও 
পড়েন উপরে ভাসাইয়। সাটিন বুনিতে প্রতি পিকে একটি ব্যতীত 
সমস্ত ঝীপই নীচে নামাইয়া৷ বুনিতে হয়; কিন্তু ইহা কষ্ট সাধ্য, স্থতরাং 
টানা উপরে ভাসাইয়! বোনাই সহজ, কারণ এই স্থলে প্রতি পিকে মাত্র এক 
খানি করিয়া ঝাঁপ টিপিয়া বুনিতে হয়। 
এই কাপড় সাধারণতঃ কোট এবং স্থটের জন্তু ব্যবহৃত হইয়। থাকে । সাটিন 
বুনিতে বেণী নম্বরের শানা, অপেক্ষারত ঘন পড়েন এবং উৎকষ্ট সুতার প্রয়োজন । 


তাত ও রং ১৪৫ 


সাটিন ডিজাইন করিতে যত স্থতায় ডিজাইনের ,রিলিট্‌ হইবে সেই সুতা 
সংখ্যাকে এমন দুইটা অসমান অংশে বিভক্ত করিতে হুইবে, যেন তাহার্দের 
যোগফল সেই মুল সংখ্যার সমান হয় ; কিন্তু সেই দুই অংশের থে কোন অংশ 
দ্বারা মূল সংখ্যাটীকে ভাগ করিলে মিলিয়া বাইবে না। ছিতীয়তঃ এ সংখ্য। 
(591:0০919 ) দুইটার কোনটাতেই মূল সংখ্যার কোন মাণ €০0102001 
71689806) বর্তমান থাকিবে না (015 956 12000527 ০6 9200) 27085 09 
(10167 1760 2 15011090819, 005 900 ০6 ৮/150 আআ!) 21৬5 0185 9956 
010720077০9 076 19010190815 91000010 101 1১90 215 09010120010 


11)92.50115.) | 


সাটিন ডিজাইন করিতে কি হিসাবে টান স্ৃতায় বন্ধনী 
দেওয়। হয় তাহার একটি তালিক। নিয়ে দেওয়! হইল 
(/৯ 08016 01 17)097৬219 ০1 10601-590010175 [01 000 00175017)00101) 


05800) 62৬০9) 


টি রন হাজির 
যত স্থতার সাটিন | বন্ধনী অথবা | যত স্থতার সাটিন | বন্ধনী অধ্থবা 
অর্থাৎ সাটিনের | বিনিময়যোগ্য | আথাৎ সাটিনের | বিনিময় যোগ্য 





মূল সংখ্য সংখ্যা মূল সংখ্যা সংখ্য। 
(9956 27705 ০£ (২০০11700219) (3952 01705 017 | (7২০০1010908 9) 
১৪171) 92111) 
৫ সুতার সাটিন | ২ অথবা ৩ ১১স্তার সাটিন | ২, ৯১৮১ ৩, ৫ 
অথব ৬ 


নসুতার সান | ২, ৫, ৪ অথবা ৩ | ১২ সুতার সাটিন | ৫ অথবা ৭ 


৮ স্ভার সাটিন | ৩ অথবা ৫ ১৩ স্তার সাটিন 1২,১১১৩,১০,৪,৯ 


৫১৮৬ অথবা ৭ 





৯ স্তার সারটিন | ২, ৭ ৫ অথবা ৪ ১৪ স্তার সাটিন |৩,১১১৫ অথব। ৯ 





১০ ক্তার সাটিন | ৩ অথবা ৭ ১৫ সুতার সাটিন .| ২,১৩,৪,১১, ৭ 
অথবা ৮ 








১৬ সৃতার সাটিন 1৩, ১৩১৫, ১১, ৭ 
অথবা ৯ 
ররর 


৯৩০ 


১৪৬ তাত ও রং 


উক্ত মূল সংখ্যাগুলির মধ্যে কতকগুলি সংখ্যা আছে তাহাদের মাত্র 
দুষ্টটী বিনিময় যোগ্য সংখ্যা (16012100819) হয়, যথা ৫-০২,৩. ৮_5৩, ৫, ১০৮০ 
৩১৭. ১২-০৫১৭, অন্যান্য মুল সংখ্যাগুলির বিনিময় যোগ্য সংখ্য। দুইয়ের অধিক । 


ইরেগুলার সাঁটন (17716570191 01 11010617601 92610 ) 


৪ এবং ৬ সুতার সাটিনকে ইরেগুলার সাটিন বলে, কারণ, ৪ এবং ৬ 
এর মধ্যে এমন কোন বিনিময় যোগ্য সংখ্যা (75010100815) পাওয়া যায় না 
যাহ। ৪ ও ৬ এর মাণ (00171701] 7198.5016) নয় । 


৭৮ নং চিত্র। ৪াাপে 





চ্ 
ঢ সাটিন ( চ087-6710 98618 ) | 
পি 1 উহাকে সাঁটিনেট 
ঙ্ 111 1. 
(990806066) বলে এবং ইহা 
৭৮ নং চিন্তু। ৭৯নং চিত্র। ৮০নং চিত্র | ইরেগুলার সাটিন, কারণ কোন 


মাণ ( 007110011 11685076) ব্যতীত ৪ সংখ্যার মধ্যে কোন 
বিনিময় যোগ্য সংখ্যা (7২০০110০815) নাই। ১ রেসিপ্রোকেলে কখনও 
সাটিন উৎপাদন (916০!) হয় না। (4-600 99111 15 2150 ০৪1160 
44131701061) 0 070৬7 1111.) ব্গাথা 2১, ২, ৩. ৪, লিফ টিং ৩ 
১,২,৪,৩। ব-বন্ধনী_-ধন্চ, ওয়েট, অথবা স্প্রীং দ্বারা। 

৮০ নং চিত্র__৬ ঝাপে সাটিন (91-008-5807 ) 

ইহাও ইরেগুলার সাটিন, কারণ কোন মাণ € 00100700 
1068501৩ ) ব্যতীত ৬ এর মধ্যেও বিনিময় যোগ্য সংখ্যা (€ চ২০০- 
1)7০০815) মিলে না। বণগাথ। £-_-১.২.৩.৪.৫.৬ | লিফ.টিং ১--১১৩১৫১২, 
৬১৪ অথবা ১,৪১২,৬,৩১৫, ব-বন্ধনী__ধনু, ওয়েট অথবা ল্প্রীং দ্বারা । 

৭৯নং চিত্র-__-৫& ঝাপে সাটিন € হা৪-০71-990 ) 

খুব খাপী (0010090% ) € ঝাঁপের সাটিনকে সাটিন ড্রিল 
(98601701111) বলে। ইহার অপর নাম /১0183, 71000) 7৮11 ইত্যাদি। 


ড।1)01) ৯2110 /62৮০ 01 0016010 ৬21) 2100. ৮/০০] 16 1 19 
০81190 “[7917091 92010” 560 101 11171776, 


তাত ও রং ১৪৭ 


ব্গীথা ১১. ২. ৩. ৪. ৫. লিফ.টিং_১, ৩, ৫, ২, ৪. ৰ-বন্ধনী-_ 
পূর্বব। 

৮১ নং চিত্র-৮ ঝাপে প'ড়েন-ভাস। সির ( /০1-15066. 
৪-900 95818) | 

৮২ নং চিত্র_-৮ ঝাণাপে টান। 
ভাস। সাটিন ড/27-০৫-8-670 
9200 )। «৭ অথবা! ১০ ঝাাপের 





সাটিনকে বলে গ্র্যানা ইট (0780166)। না ঙ 
খব খাপী এবং সিল্কের অনকরণে 
৮ অথব। ১২ ঝাঁপের সাটিনকে ৮১নং চিত্র। ৮২ন্‌ং চিন্্র। 


বলে ভেনেদিয়ান (৮৪760080)- এবং ৮ কাপের সার্টিনকে 
ভেরালিয়ানও (৬৪.8118) বলিয়। থাকে । ৭, ৮, ১০ অথবা ১২ 
কাপের 12) 980) কে বলে 10901)958 9800. খুব দ্রামী চকৃচকে 
8-070. 215 5800 01 5-2110 58010 সিল্ক ফ্যাত্রিকৃকেও 40189 বলে । 


(খ) কর্কন্্ (0011 906৬) 


এই বুনন্‌ সাধারণতঃ নানা রকমের “উপ্স্টটেড* কাপড় গ্রস্ত 
করিতে প্রয়োজন হয়। ইহা খুব শক্ত, খাপী, টেক্পহি ও গরম 
হইয়া থাকে। কর্কন্ক, ছুই প্রকার, যথা__(৯) বিজোড় সংখ্যক কর্ক্তু 
(0৫৫ 00701): 00100 ৯০০৮ )১ (২) জোড় সংখ্যক কক, € হচ 
11087711967 (০070 ১০76৮ ) | 

(১) বিজোড় সংখ্যক কর্কক্রু (0৫0 আআহঃ১৫ 001]. 906 ). 
ইহাই খাটি ক্রু (১67050/ 0910 906 )। এই কর্কন্তু 
টানা অথবা পণড়েন সুতায় গঠিত হুইয়! কাপড়ের উপরিভাগে টুইলের 
এফেকুট্‌ দৃষ্ট হয় এবং ইহার সৃষ্টি বিজোড় সংখ্যক ক্রমাগত টুইল 
(099৫ 10017006160 00001700095 [51111 ) হইতে । টান1-ভাস। (৪ 
8০5) ককন্তরুর মূল টুইলের রিপিটে প্রতি পিকে একটি টানা সুতা বেশী 
ভাসা থাকিবে (200 11985 819 006 00620 101)861 039৫ 


/& ড1819-580 058. 0100) 10) 210 9০6 210. 010101010- 
80610 (96 1101061 ০0£ 61009 19০1 1001) £)। 00০ ০106) 15 8626 
(17010 009০1 ৮৩ ভ/৩7-98610 15 0৩ 1555155. 


১৪৮ সাত ও রং 


/% 10819) ৮৩ নং চিত্র জষ্টব্য। পক্ষান্তরে প'্ড়নপভাস। 
€ ৩ ছি০০) কর্কস্কুর মূল টুইলের প্রতি পিকে একটি প'ড়েন 
যত] বেশী ভাস। থাকিবে (০ 10205 216 0156 (3580. 10191 11101 
187) 10815 )। ৮৫ নং চিত্র ভ্ষ্টব্য। টানা ভাস! কর্স্্, বুনিতে টানার 
স্তা এবং পড়েন ভাস! কর্কন্ত, বুনিতে পড়েন সুতার কোয়ালিটি অপেক্ষাকৃত 
ভাল এবং প্রতি ইঞ্িতে সংখ্যায়ও অপেক্ষাকৃত বেশী থাকা আবশ্যক । 

মূল টুইলের টান! ও পণড়েনে যত স্থতা থাকে বিজোড় সংখ্যক 
। কর্কক্রর ডিজাইন তত ন্ূতায়ই হইম্না থাকে এবং বুনিতেও ততখানি 


বাপের প্রয়োজন হয়। 





১৫৩৩৬ 
৮৩নং রি ৮৪ নং চিন্র। ৮৫ নং চিত্র। ৮৬ নং চিত্র। 
৮৩ নং এবং ৮৪ নং চিত্র--৮৩ নং চিত্র একটি ৪ত অর্থাৎ 
৭ সুতার টুইল। এই টুইলের ৭টি টানার স্ুতা কি ভাবে সাজাইয়া 
৮৪ নং চিত্রের কর্কস্কুটী করা হ্য়াছে তাহা উক্ত চিত্রের নীচে দেখান 
হইয়াছে। ৭ খানা বাপের প্রয়োজন। ব-গীথা। :£--১. ৫. ২. ৬. ৩. ৭. ৪ 
টিপনি £_-১.২.৩, ১.২.৭, ১,৬০৭ €.৬,৭১:৪.৫,৬১  ৩,৪.৫, 
২.৩.৪. ব-বন্ধনী,__ধনত, ওয়েট অথবা স্প্রীং দ্বারা | | 
৮৫ নং এবং ৮৬ নং চিত্র--৮৫ নং চিত্র একটি ওম টুইল। এই 
টুইলের ৭টী পড়েন সুতা কি ভাবে সাঞ্জাইয়া ৮৬ নং চিত্রের কর্কন্ত,টী করা 
হইয়াছে তাহ] উক্ত চিত্রের পার্গে দেখান হইয়াছে। ব-গাথা--১. ২. ৩. ৪. 
৫.৬.৭, লিফ.টিং £--৫.৬.৭, ১.২.৩, ৪.৫.৬১ ১,২,৭১ ৩.৪.৫, ১,৬.৭, 
২.৩.৪। ব-বন্ধনী-_ পুর্ব 
(২) জোড় সংখ্যক কম, (17৬61) 100117061 0০9110 909৮ )_ 
জোড় সংখ্যক মূল টুইল হুইতে যে কর্কস্ত, হয়, তাহাকে বলে 
জোড় সংখ্যক কর্কক্র, | ইহার ডিজাইন করিতে মূল টুইলের ডবল 
সুতা টানায় এবং মূল টুইলের সমান সুতা পণ্ড়েনে প্রয়োজন । ৮৭ নং 
চিত্র একটি ৩ত-০৬ সুতার ক্রমাগত টুইল, উক্ত টুইল হইতে ৮৮ নং 
চিত্রের কর্কস্র,টী করা হ্ইয়াছে। অতএব টানায় ৬১২-০১২ ম্দুতা 


তাত ও রং ১৪৯ 


এবং পড়েনে ৬ সুতা লাগিয়াছে। একটি মাত্র মূল টুইলের ঙ্টী 
শৃতা কি প্রণালীতে সাজাইয়া ৮৮ নং চিত্রের কর্বন্কূটি করা হইয়াছে 


ছারা সপ 
ূ এ তে রি নি, ঙ 
হা । 

* রর হয়েছে 
১২৩৪৫৩  -১৪২৫৩৬৪ ১৪২৬৬ 
৮ণনং চিন্তর। ৮৮ নং চিত্র। ৯১নং, ৮৯নং ৯০নং | 

তাহা! উক্ত চিত্রের নীচে দেখান হইয়াছে । ইহা বুনিতে ৬ খানা 
বাপের প্রয়োজন । 
৮৮ নং চিত্র__বশগীথা-_১.৪.২.৫.৩.৬.৪.১. ৫.২.৬.৩, লিক.টিং_ 


১.২.৩১ ২,৩.৪% ৩.৪.৫১  ৪,৫.৬, ১.৫.৬, ১,২.৬. ব-বদ্ধনী _-১---৪, 





৯১ নং চিত্র-_ইহাও জোড় সংখ্যক করন্্-_সমান ২টী জোড় সংখ্যক 
পৃথক টুইল হইতে গঠিত | ৮৯নং চিত্র ওহ টুইল এবং ৯০নং চিত্র ৩ত টুইল। 
ইহারা উভয়েই ৬ সুতার টুইল | এই টুইল ২টি হইতে ৯১ নং কর্কর্জুটী 
কর] হইয়াছে । ইহা বুনিতে ১২ খানা ঝাঁপের প্রয়োজন । 

জোড় সংখ্যক কর্কন্কু, বিজোড় সংখ্যক কর্কন্কু,র ন্ায় হন্দর ও সমান 
( 810]) ) হয় না। ব-গগাথা--১. ১০. ২. ১১. ৩. ১২. 8. ৭. ৫, ৮, ৬. ৯, 
টিপ নি- €.৬.১০.১১.১২), (১.৬.৭,১৯,১২)১ (১,২০৭-৮,১২)১ (৩০৭-৮৯), 
(৩.৪.৮.১,১০), (৪.৫.৯.১০.১১)। ব-বন্ধনী-_ডবি দ্বার] । 


(৩) সাটিন অর্ডারে টুইল সাজান ( 8০-817900618016 01 দা1]] 12 


৪880177) 07007) 





৯৩ নং চিন্র। 


ক্রমাগত (0০:7010083) টুইলকে সাটিন অর্ডারে সাজাইবার প্রণালী ৯২, 
৯৩ ও ৯৪ নং চিত্রের সাহায্যে বুবান হইল । 


১$০ তাত ও রং 


৯২নং চিত্র একটি এন্ত অর্থাৎ ৮ সুতার ক্রমাগত টুইল। এই টুইলকে 
সাটিন অর্ডারে সাজাইতে হইলে ৮ সুতার সাটিন (৪-610 5830 ) অর্ডারে 
সাজাইতে হইবে । ৯৩ নং ডিজাইনে ১.৪.৭.২.৫.৮.৩.৬ এই নিয়মে টানার 
বন্ধন (10657120011076) রহিয়াছে । স্থতরাং টুইলের ১ম সুতা সাটিনের 
১ম ঘরে, ২য় সুতা ৪র্থ ঘরে, ওয় সুতা ৭ম ঘরে, ৪র্ঘ সুতা! ২য় ঘরে, ৫ম ্তা ৫ম 
ঘরে, ৬ সুতা ৮ম ঘরে, ৭ম স্ুুত! ৩য় ঘরে এবং ৮ম সুতা ৬্ঠ ঘরে থাকিবে । 

উক্ত প্রণালীতে ৯২ নং চিত্রের টুইলের সৃতাগুলি ৯৩ নং চিত্রের সাটিন 
অর্ডারে সাজান হইলে ৯৪ নং চিত্রের ডিজাইনটি হইবে । ইহাকেই বলে 
সাটিন অর্ডারে ইলটু সাজান ।॥ € ৭ণনং চিত্র দ্রষ্টব্য) 

৯৫ নং চিত্র_-৫5 ২ ১৯৯১১ 
সথতার টুইল, ইহাকে সা্টিন অর্ডারে 
সাজাইয়া *৬নং চিত্রের 08910176 

সক নামক ডিজাইনটা হইয়াছে । অবশ্ত 

৯৫ নং চিত্র। ৯৬ নংচিত্র। বর্তমানে ২হ টুইল খুব খাপী 
(০০1719901) পোষাকের কাপড়কেও 0৪91010 বলিয়া থাকে | 


সাটিন ও সাটীনে পার্থক্য 


(101561750151 ০০%/০০17 ৯৪01) & 92965217 ) 


92077 এবং 99166॥ উভয় কাপড়ের গঠন প্রণালী একই রকম এবং 
উভয়েই টুইল হইতে উৎপন্ন । পূর্বে সিঙ্ক হইতে প্রস্তুত সাটিনকে “58117% 
এবং কটন হইতে প্রস্তত সার্টিনকে *991591% বুঝাইত | বর্তমানে 9০0 
ও 5819071 তৈরী করিতে যে কোন 179011915 ব্যবহৃত হইয়। থাকে। 
ঢ৩০1710211/ 5211) বলিতে ইঞ্চি প্রতি টানা সুতার সংখ্যা পড়েন অপেক্ষা 
বেশী আছে বুঝায় এবং 99697 বলিতে তাহার বিপরীত বুঝায় । 


(8) মিশ্র টুইল (0০01019৫111 ) 


ছুইটী ক্রমাগত টুইল (007/10908$ "%/11) পরস্পর টানায় টানায় 
(600 ৪00 600) অথব পড়েনে পড়েনে (97০ 917 710) মিলিত হইয়। 





সাধারণতঃ সাটিন বুনিতে শানার প্রতি ঘরে ছুই এর অধিক 2170 91005 
থাকে, এবং ইঞ্চি প্রতি অধিক সংখ্যক টানাও পড়েন সুতা থাকে, তাই 
সাটিন কাপড় অত খাপী হয়। 


তাত ও রং ১৫১ 


মিশ্র টুইল হয়। এই কাপড় গরম পোষাকের জন্য ব্যবহৃত হুইয়া থাকে। 
মিশ্র টুইল ছুই প্রকার, খখা-কে) টানায় টানায় মিশ্র টুইল (87৫ 
270. 800 0010160 1:11), (খ) পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইল( 0 
2170. ৮101 00100011050 "1 ৬/111) 

৯৭ নং ও ৯৮ নং চিত্র দুইটা পরস্পর অসমান টুইল (00060091 0%71115). 
একটি ৬ সুতার, অপরটী ৪ সৃতার। উক্ত মূল টুইল দুটা পরম্পর একটির পর 
একটি টানায় টানায় মিলিত হইয়! ৯৯নং চিত্রের টানায় টানায় মিশ্র টুইল 





৯৭নং চিত্র ৯৮নং চিত্র ৯৯নং চিত্র। ১০০নং চিত্র। 
২ন্৮-৬ক্তার ২২--৪ স্থতার টানায় টানায় পড়েনে পড়েনে 
টুইল। ট্ইল। মিশ্র টুইল। মিশর টুষ্টল 


(12100 2190 1210 001701601%/111) এবং পরস্পর একটির পর একটি পড়েনে 
পড়েনে মিলিত হইয়া ১০০ নং চিত্রের পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইল 
(710 270 7010 00701060 [11] ) হইয়াছে । এই স্থলে__ 

কে) টানায় টানায় মিশ্র টুইল করিবার প্রণালী__বথা, 
মূল টুইল দুইটীর টানা সুতা সংখ্যার ল. সা. গু.৮২-টান| | 
১১:১১ ১১১৯১ ল.সা. গুল পড়েন। 
অতএব ৬ এবং ৪ এর ল. সা. ১২ 
স্থতরাৎ ১২ ১২-০২৪ সুতা টান এবং ১২ স্থৃতা পড়েন নিয়া ৯৯ নং চিত্রের 
টানায় টানায় মিশ্র টুইলটা হইয়াছে । এই টুইলটা বুনিতে হিন্ড সংখ্যা 
(বি 010091 ০1 1768105 16001100 0 %/০৪৬০)- মুল টুইল দুইটার যোগফল, 
অর্থাৎ ১০। ““ব-গীাথা” প্রণালী-_মিশ্র 0150), ৯৯ নং চিত্রের নীচে 


১.৭,২,৮.৩.৯,.৪.১০,.৫.৭.৬,৮,১.৯.২,১০,৩.৭.৪.৮.৫.৯,৬,৯০ 


(খ) পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইল করিবার প্রণালী _বথা, 


মূল টুইল দুইটার টান! সুতা সংখ্যার ল. সা. গু.-টান। | 
নও ঝি 5 2 55 ৪5 ল. সা. গু. ১২ল্পড়েন ] 


১৫২ তাত ও রং 


অতএব এই স্থলে ১২ সুতা টান। এবং ২৪ সত! পড়েন নিয়! ১০০ নং চিত্রের 
পড়েনে পড়েনে মিশ্র টুইলটী হইয়াছে । ইহা! বুনিতে হিন্ড সংখ্যা-মিশ্র 
টুইলের অর্থাৎ 7২9501020/ পৃ] এ টানাস্তার সংখ্যা যত, অর্থাৎ ১২। 
“ব-গীাথা” প্রণালী_সোজ]1 (6:52 107200. মূল, টুইল দুইটা যদি 
পরম্পর অসমান ন! হইয়া! সমান (৫891) হয়, তবে--(ক) টানায় টানায় মিশ্র 
টুল ছুইটার টানা সংখ্যার যোগফ্ল-ুটান।। যে কোন একটি মূল টুইলের 
পড়েন সংখ্যা-্পড়েন। মনে কর ৩ত-৬ স্তা এবং ৪₹--৬সুতা, ছুইটী সম 
সংখ্যক টুইল টানায় টানায় মিশ্র করিতে হইবে | এই স্থলে টানার দিকে ১২ 
ন্ুতা এবং পড়েনের দিকে ৬ স্তায় মিশ্র টুইলটার রিপিট. হইবে। এই মিশ্র 
টুইলটা বুনিতে ১২ খানি ঝ'াপের প্রয়োজন। ব-গীথা প্রণালী-_“মিশ্র” 
(11560 70780). যথা_-১.৭.২.৮.৩.৯.৪.১০.৫,১১,৬,১২. অথবা সোজা 
(5212101)--১.২.৩.৪,৫.৬.৭,৮,৯, ১০,১১,১২ 
(খ) উক্ত সমসংখ্যক মূল টুইল ছুইটী পড়েনে পড়েনে মিশ্র করিতে 
মূল টুইল দুইটার পড়েন সংখ্যার যোগফল-পড়েন । 
১১ ৪১ ১১ যে কৌন একটির টান। সংখ্য।-টান। | 
অতএব টানার দিকে ৬ স্তা এবং পড়েনের দিকে ১২ স্থৃতায় মিশ্র 
টুইলটার রিপিট্‌ হইবে এবং এই মিশ্র টুইলটা বুনিতে মাত্র ৬ খানি বাঁপের 
প্রয়োজন। “ব-গাথা” প্রণালী--সোজা ভ্রাফটিং (501207990)। 


(৫) ভাঙ্গা টুইল (810910917 17%/111 ) 


যে কোন ক্রমাগত টুইল (0০070000085 শাড]]) রেখার গতি কোন 
নির্দিষ্ট বা অনির্দিষ্ট তালে (৪1708018101 17660121" 17015815) ভাঙগিয়া 
ভাঙ্গিয়া যে টুইল হয় তাহাকে “ভাঙ। টুইল” (8701০0 গড) বলে। 
টুইল রেখার গতি ভাঙ্গার 'ফলে টানার দিকে অথবা পড়েনের দিকে 
এই- টুইলে টাইপ, গঠন করে। টুইল লাইন যদি নির্দিষ্ট তালে ভাঙ্গা হয়, 
তবে ট্রাইপগুলি চিত্র বিচিত্র (5817688150) হইবে | ইহাকে বিবিধমুখী বা 
বনুমু্থী টুইলও বলে। কোট, সার্ট এবং অন্তান্ত পোষাকের জন্য এই কাপড় 
ব্যবহাত হয়। 

[16 47616 0£15/111 11] ০০ 1655 0021) 45৬ 110 0116 0259 01 13070 
270 00 ০017)011086101 5) 086 005 ৮১1০1 200 710 9012101179001) 
11] 0170) 20) ৯1916 £762697 (00210 46৩, 


তাত ও রং ১৫৩ 


১০১নং চিত্র-_৪ বাপে তাও টুইল, ্রাইপ, এফেক্ট 81016. 
শড/111) 90106 976০ 01 4 91185. 
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১০১ নং সপ ১০২ পৃ ভিনৃ্পে ১০৪ নং চিন্তর। 





ব-গগাথা-_-১.২.৩.৪. ২.১.৪.৩। টিপনি-_-১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১] বশ্বদ্ধনী 
_রীল দ্বারা ১_-৩, ২-৪। 

১০২ ও ১০৩নং চিত্র_ ৪ ঝাপ তাঙ টুইল, অল অভার এফেক্ট, 
(910101771%/111, 21] 0৮০1: ০29০ 01 4 911905 ) 

ইহাদিগকে সাটিনেট, অথব! নয়ন্ত্রম টুইল বলে। 

ব-্গীথা £_-১.২.৩.৪. টিপ.নি £_১০২নং চিত্র_১, ২, ৪, ৩ 

১০৩নং চিত্র ১০২নং চিত্রের পেছন দ্িক ( 88০1 9106 ). 

ব-বন্ধনী-_ধনু, ওয়েটু অথবা শ্প্রীং দ্বারা। 

১০৪নং চিত্র-৬ ঝাপে ভাঙা টুইল (81012) 11] 00. 6 :917800 ) 

পড়েন-ভাসা ১ অথব। ২ব ক্রমাগত টুইলের প্রথম-অর্ধেক-সংখ্যক 
স্তার টুইল রেখার গতি এক দিকে চলিবার পর দ্বিতীয়-অর্ধেক সুতার টুইলের 
গতি অন্ত দিকে চলিয়! থাকে, এইরূপ টুইলকে রাইস্‌ উইভ (7২1০০ ৮42৮৩) 
বলে। ব-গাথ। ₹-_-১.২.৩.৪.৫.৬। লিক টিং___১,২,৩,৬:৫,৪। ব-বদ্ধনী-_ধনু, 
ওয়েট অথবা শ্রীং দ্বারা । ইঞ্চি প্রতি টানা ও পড়েনে ৪২ নং স্থতার ৬০ সুতা । 


ইহাহান77িহারীঠর্ঙ্ক 





১০৫ নং চিত্র। ১০৬নং চিত্র । 


১০৫নং চিত্র 8৪৪ ঝাপে হেতিংবোণ টুইল (17517117660175 7৬11] 
০ 4 911805 )| ইহাকে খেজুর ছড়ি বা বল্যান্কেট টুইল বলে । 


১৫৪ তাত ও রং 


কমপক্ষে ১৬ সুতা টান! এবং ৪ সুতা পড়েন € 161721015১4 18০15 ) নিয়া 
ছেরিংবোণ টুইল হয়। ব-গীথ| £_€১.২.৩.৪) দুইবার, (.১.৪.৩) দুইবার | 
টিপি :_-১.২, ১.৪, ৩.৪, ২.৩। ব"বন্তনী__রীল দ্বারা ১--৩, ২_৪। 
হেরিংবোণের অন্যান্ত নাম, যথা-_.৫চজ্ম্‌ (011০51217), ফেঞ্জার (76807, 
গ্ররোছেড় (7০% 77599), কউটিল (০০1), ক্ল্যান্কেট, (9151) 
ইত্যাদি। ২২ ক্রমাগত টুইলের গতি একাধিক রিপিট্‌ এক দ্দিকে চলিবার পর 
প্রত্যেকটি সুতার স্থান অদল বদল করিয়া (06%9151776 005 011600101) 01 
নাজ] 10 00811001 0178156 [9770101) টুইলের গতি বিপরীত মুখী করিতে 
হয়। 

১০৬ নং চিত্র__৪ ঝপেভাঙ্গা টইল। এই শ্রেণীর ব্রোকেন্‌ টুইলের 
ডিজাইন করিবার প্রণালী যথা-__মূল টুল ১ যতস্তা অন্তর ভাঙ্গিয়াছে_ 
টানা। মুল টুইলের পড়েন সংখ্যা-্পড়েন। এই স্থলে মুলে ১টা৪ সুতার 
পড়েন ভাস! টুইল, এবং প্রতি ২টা টানা স্যতা অন্তর ১ সুতা করিয়া 
ভাঙ্গিয়া চলিয়াছে এবং টুইলের গতি একই দিকে ; সুতরাং ৪১২-০৮ 
ভুত] টানা এবং ৪ স্থত। পড়েন নিয়া ভিজাইনটার রিপিট্‌ হইয়াছে । 

ব-গীথা- -১.২.৪.১.৩.৪.২.৩। লিফ.টিং_-১,২,৩,৪ | কোট, সার্ট এবং 
অন্তান্ত পোষাকের জন্য এই সমস্ত ব্রোকেন্‌ টুইল উইভের বিশেষ প্রচলন। 


জঙ্গিরা 
ছা ছজছহছছডিজজত 





১০৭ণনংচিত্র। ১০৮নংচিত্র। ১০৯নং চিত্র । ১১০নং চিন্র। 
১০৮,১০৯ এবং ১১০নং চিত্র__ ট্রে পোজভ. মইল । ইহারাও এক প্রকার 
ব্রোকেন্‌ টুইল। যে কোন পড়েন ভাপা রেগুলার টুইলের গতি ২ বা ততোধিক 
গ্রপে বিপরীত দিকে ফিরাইয়া এই টুইল গঠিত হয়া থাকে (19 
00175600660 09 (21791909175 01 16৮61511079 (56 6101520501৪ 61৬০ঘ 
০ 79০০ 'ঘড1]1 2) £005 012, 3 ০0110001017 ০০01716 011217৩ 
[01117010159 ) 
১০ধনং চিত্র একটি পড়েন ভাসা রেগুলার টুইল (12-90 7২০০৪1%1 
711) 1 উক্ত 8856 টুইলকে যথাক্রমে ২, ৩ এবং ৪ গ্রপে টুইলের 
গতি বিপরীত দিকে ভাঙ্গিয়া ভাঙ্গিয়া ১০৮, ১০৯ এবং ১১০নং ভিজাইন 
গঠিত হইয়াছে 


তাত ও রং ১৫৫ 


১০৮নং চিত্র __ব-গাথা_-২.১. ৪.৩. ৬.৫. ৮.৭. ১০.৯, ১২.১১, 
১০১নং চিত্র_ব-গীথা_-৩.২.১. ৬.৫.৪. ৯.৮.৭. ১২.১১.১০ 
১১০মং চিত্র_-ব-গাখা--৪.৩.২.১. ৮.৭.৬.৫. ১২.১১, ১০.৯ 
১১১ এবং ১১২ নং চিত্র__ইহারাও 
ট্রেক -পৌজভ টুইল। চ1- 


11] 200 112 2০ ০0175178065 








65 21721075106 009 6179 ০01 1186 
2০০৬৪ 129-6100 ৬/০-7৪.০০ [২০210 
121 75111] 17 02175709590 2170 ১১১ নং চিত্র। ১১২ নং চিত্র | 
৪0-2151)6 01067 21661779651 11) 80199 01 2 8700. 3 169199001৮6]% ), 
১১১ নং চিত্র-ব-গাঁথী_১.২. ৪.৩. ৫.৬. ৮.৭. ৯.১০, ১২.১১, 
১১২ নং চিত্র__ব-্গাথা- ১.২.৩. ৬.৫.৪. ৭.৮.৯, ১২.১১,১০, 











“45458? 8 819 1858 


পা 


১১৩ নং চিত্র। ১১৪ নং চিত্র। ১১৫ নং চিত্র। ১১৬নং চিত্র। 

১১৪, ১১৫, ১১৬ নং চিত্র_মেও অথব৷ ক্যাম্পবেল টুইল (14259 
07 0810107১611 [15 )-ইহারাও একপ্রকার ত্রোকেন্‌ টুইল। যে কোন 
017000091 ৬2169 এর রেগুলার টুইলের গতি ২ ব। ততোধিক গ্রপে বিপরীত 
দিকে ফিরাইয়া ২ এই টুইল গঠিত হইয়া থাকে (16 73 ০011507905৫ ৮9 
(21051005115 01 16019-71 [116 005 ০1 0105 ০? & 00170170108 
111 01 0176002] 8169 11) (009 012, 2 0: 11019 1]. ০০002 
0191)96 10111701155) | ১১৩ নং চিত্র--১টি 0109099] ৮/৫168 এর টুইল 
(এত ২ত)। ১১৪,১১৫, এবং ১১৬নং চিত্র--উক্ত ১১৩নং 8৪5০ টুইলকে যথা- 
ক্রমে ২৯৩, এবং ৪ গ্রুপে টুইলের টানার গতি বিপরীত দিকে তাঙগিয়া ২ গঠিত 
হইয়াছে । ইহাদের বাথ প্রণালী প্রতি ভিজাইনের নিয়ে দেখান হইয়াছে। 





১১৭ নং চিজ্ঞ। ১১৮ নং চিত্র । ১১৯ নং চিত্র। ১২০ নং চিল্র। 


১৫৬ তাত ও রং 


১১৮, ১১৯ এবং ১২০ নং চিত্র ইহারাও মেও অথব1 ক্যাম্পবেল 
টুইল। এই স্থলে উক্ত প্রণালীতে টুইলের গতি টানার গতির পরিবর্তে, 
পড়েনের গতি বিপরীত দিকে ভাঙ্গিয়া ভাঙ্গিয়া গঠিত। 

১১৭ নং চিত্র ১টি [0760091 %৪195 এর টুইল (৩5 ৬ত ১ত)। ১১৮, 
১১৯ এবং ১২০ নং চিত্র-_উক্ত ১১৭ নং 789৩ টুইলের পড়েনের গতি 
যথাক্রমে ২, ৩ এবং ৪ গ্রুপে বিপরীত দিকে ভায়া ২ গঠিত হইয়াছে । 
ইহাদের বন্গাথ! প্রণালী__50:811. 


(৬) ফ্যালসী বা অলঙ্কৃত টুইল 


(1789005 010210617090. 01 1180160 '15/1119 ) 


ক্রমাগত টুইলকে সাধারণ মট্টীভ্‌ অথবা স্পট্‌ দ্বারা অলঙ্কত ও 
স্থশোভিত করিয়া এই ফ্যান্সী টুইলের হ্ঙি হয়; কিন্ত কোণাকুণি 
মটাভ্‌ বা স্পট. ব্যতীত টুইলের কোন রেখাই কাপড়ে দৃষ্ট হয় না। 
যে স্পট, বা মটীভ্‌ ঘ্বারা টুইলটা অলঙ্কত হুইবে, তাহাই টুইল লাইনের 
ম্যায় কোণাকুণি চলিয়া থাকে। সাধারণতঃ সমসংখ্যক টানা ও 
পড়েনে এই ডিজাইন হয়। মটীভ্‌ বা স্পা এমন হইবে যেন 
নির্ধারিত টানা! ও পড়েনের ব্লকে পৌণঃপুনিক ভাবে বসাইলে কোণাকুণি 
মিলিয়! যায়| যেমন, ২০১২০ (€ 20 05১20 71015 ) ব্লকের 
মধ্যে ২১২, ৪১৫৪, ৫১৯৫ এইরূপ যে কোন মটাভ্‌ বা স্পট 
কোণাকুণি বসান যাইতে পারে। ফ্যান্সী সার্ট, কোটের কাপড় ইত্যাদি 
বুনিতে এই উইভের প্রয়োজন । 
১২১নং চিত্র-৮ ঝাপে 
ফ্যান্সী টুইল (5৪70 
৬11] ০0) 8: 919005) 
_এই টুইলটী ২৮২ 
মটাভ কোণাকুণি 
পৌণঃপুনিক (16০৮1) 

১২১ নং চিত্র। ১২২ নং চিত্র | করিয়া অলঙ্কত করা 
হইয়াছে | “ব-গাথ।” £_-সোজা ড্রাফ টিং (905181% 70:80708 ) | 
লিক টিং: ১.২. ৫,» ১.২.৬, ৩.৪,৭, ৩.৪,৮, ১,৫১৬, ২.৫.৬, ৩৭০৮, 
$.৭,৮ | ব-বাদ্ধনী_-ধন্ন অথবা ওয়েটু দ্বার! | 





তাত ও রং ১৫৭ 


১২২নং চিত্র-১২ বশপেক্যান্সী টুইল (58005 15111 00 12 
91)2009 ) 

এই টুইলটা ৪১৫৪ মটাভ, পৌণঃপুনিক করিয়া! অলঙ্কৃত কর! হইয়াছে। 

বশ্গাথা £--সোজা ড্রাফ টিং (50918171-70186008) 

সাধারণ হাত-তাতে ৮, ১২ বা তদুর্ধ সংখ্যক ঝাঁপ পায়ে পেডেল 
টিপিয়া বোনা অন্থবিধা, স্থতরাং ১০নং চিত্রের ডবির সাহায্যে বুনিতে স্থবিধা। 

হপ ছেক্‌ হইতে উৎপত্তি টুইল-ষ্টাইলে কয়েকটা বিশে উইভ 
(4১ 6৮ 506018] %/62৬65 0911%60 0017) 1100-১801 01 7৮96 11) 
ঘড11160 9516) 

৯। টুইল হুপছেক, (11160 [307১-59৩)--ম্যাট অটীভ, সাটন 
অর্ডারে সাজাইয়া টুইল-হুপ ছেক্‌ গঠিত হয় | ইহারা 1100115৫ [70-580. 





১২৩ নং | ১২৪ নং। ১২৫ নং চিত্র । 


১২৩ নং চিত্র-৮ঝপে টুইল-হুপছেক্‌ | ২১৫২ ম্যাট, মটাভ, ৮ সুতার 
সাটিন অর্ডারে ৮ 37181 এ সাজান হইয়াছে। ব-গীথা-_-5/5121. 
১২৪ নং চিত্র_-১০ ঝাপে টুইল-হপ.ছেক্‌।২ ৯২ ম্যাট অটাভ.১০ সুতার 
সাটিন অর্ডারে দ 216758] এ সাজান হইয়াছে। ব-গীখা-9081251. ১২৫ 
নং চিত্র_১& ঝ'াপে টুইল-হপছেক.। ৩১৯৩ ম্যাট মটাভ্‌ ১৫ সুতার 
সাটিন অর্ডারে 11 17608] এ সাজান হইয়াছে। ব-গীখা-5751286 ডবির 
সাহায্যে বুনিতে হয়। পোষাক বা স্থটিং এর জন্য এই উইভ ব্যবহৃত হয়| 

২। বালিকর্ণ 08167 0০78)_-ইহাতে ম্যাট উইভ আছে বলিয়া 
ইহাকে 70010 [০১-980% বলিয়। থাকে | 00:055-7%51]] ০1117661100] 
115-71]1 থাকায় এই কাপড় অডিনারী ম্যাটের তুলনায় অপেক্ষাকৃত বেশী শক্ত 
হয়| ইহাকে 7115-1901779-511ও বলে | ১২৬ নং চিত্র-- 
৮ কাপে বালিকণ্ণ__ইহাতে 91081611765 01035 7৮111 আছে। 
ব-্গাথা--98:51806 


১৫৮ তাত ও রং 


১২৭ নং চিত্র-১২ ঝাপে বার্লিকর্ণ__ইহাতে 708৮1৩ 1106 0038 
[1 থাকায় অপেক্ষাকৃত বেশী খাপী হইয়া থাকে। ব-গাথ1--90512% 
১২৮ নং চিত্র-_ইহাও একখানি ১২ 
প্রি বাপের বালিকর্ণ। ইহাতে ঘষে 
ধরণের 01055 াস11] আছে তাহাতে 
কাপড়খানি অপেক্ষাকৃত আরও বেশী 
১২৬ নং চিন্ব। ১২৭ নং চিন্ত্র। ১২৮ নং চিত্র খাপী হইবে। ব-গাথা--52591217 


টুইল কাপড়ের স্থৃবিধা ও অনুবিধ। 
(4৯021012255 21৭. [0159,027)08595 ০01]/111 ৮5999 ) 
টুইল উইভ দ্বারা কাপড় প্লেন উইভ অপেক্ষ! বেশী খাপী, তারী, শক্ত এবং 
ফ্যান্সপী করা সম্ভব। টুইলের উৎপাদন খরচ প্লেন অপেক্ষা বেশী। টুইল 
কাপড় আন্তে আস্তে ময়ল। হয় ; কিন্তু একবার ময়ল! ধরিলে পরিষ্কার করা প্রেন্‌ 
অপেক্ষা শক্ত | 





ডায়মণ্ড (115100170) 
ইহা দেখিতে বরফি বা রুহিতনের মত, ইংরেজীতে বলে 7018171017৫. 
একটি রেগুলার টুইলের কোণাকুণি রেখা বিপরীত দিকে (7০09০ 


016০000এ ) টানিলে আঁকাবীক। টহল 








(218-528 গাস1]) হয়, সেই আকাবীকা টুইলকে ভিন 
পুনরায় বিপরীত মুখী করিলেই ডায়মণ্ড হইয়া চিত্র। 
থাকে। ৪ হইতে ষে কোন সমসংখ্যক টান! হর 
ও পড়েনে ডায়মণ্ড হইতে পারে । চিত্ব। 

স্বতরাং ৩ঝাপে ৪ সুতার (৪১৪) 
ডায়মগুই সর্বাপেক্ষা ছোট। 

১২৯ নং__একটি ৩ সুতার রেগুলার টুইল ১৩১ নং 
€অর্থাৎ ১২)। ব-গীথা1--১.২.৩. ১৩০ নং চিত্র__ চিত্র । 
উক্ত ৩ স্্তার রেগুলার ট্‌ইল 26 হইতে একটি 
আকারবাকা টুইল হইয়া ৪১৪ ভায়মণ্ড। ১৩২ নং 

চিন্র। 





বর্গীথা-_১.২.৩.২ | ১৩১ নং চিত্র-_-২১ টুইল 
অর্থাৎ ৩ হ্তার টানা ভাসা (৬৪ £৪০০) টুইল হইতে একটি ৪১৮৪ ভাযসমণ্ড। 
১৩২ নংচিত্র--১৩০ নং ভায়মণ্ড এবং ইহা একই ডায়মণ্ড। 


তাত ও রং ১৫৯ 


৩ বাপে ভায়মণ্ড বুনিতে ব-গীথা--১. ২. ৩. ২. লিক টিং--১৩০ এবং 
১৩২ নং চিত্র-_.১,২,৩,২ | ১৩১নং চিন্র-+১.২, ১.৩, ২.৩,১.৩। ব-বন্ধনী- 
ধন্ঠ অথবা ওয়েট, দ্বারা । 

জোড়-সংখ)ক (5৬৩0 101106) ভায়মণ্তের সমস্ত কোণ ৬ পয়েন্টেভ্‌ 
অথবা ঢ19 পয়েন্টেভ্‌ হইতে পারে, কিন্ত বেজোড়-সংখ্যক (0৫৫ 17810907) 
ডায়মণ্ডের ২ কোণ ৬ 7১010660 এবং ২ কোণ 77121 17১01719 হইতেই 
হইবে, যথা-_ ৃ 





১৩৩ নং চিত্র । ১৩৪ নং চিত্র | . ১৩৫ নং চিত্র। 


১৩৩ নং চিত্র-জোড় সংখ্যক ভায়মণ্ড। ব-্গীথা--১. ২. ৩. ৪. 
৩.২ (13016 811 (1)০ 00171675 210 ৬ 7১011700.) | 

১৩৪ নং চিত্র-_ জোড় সংখ্যক ডায়মণ্ড। ব-গাথা--১. ২. ৩. ৪. ৪. 
৩. ২.১ (17016 211 1116 ০0917615216 17186 7৯০17160) 

১৩৫ নং চিত্র-বিজোড় সংখ্যক ভায়মণ্ড | ব-গীথা--১.২.৩.৪. 
৪ ৩. ২ (300 2 00179915 216 17181 210 2 ৬ 7১0117660), 

এই কাপড় পোষাকী অপেক্ষা পারিবারিক অথাৎ গৃহস্থালী কাধ্যের জন্য 
বেশী ব্যবহাত হয়, যেমন-__-তোয়ালে, গায়ের চাদর, বিছানার চাদর, টেবিল 
টাকৃনি, বালিশ ঢাক্নি, কাউন্টার পেইন ইত্যাদি। | 

১৩৬ নং চিত্র_.৪ ঝাপে স্পেশিয়াল ভায়মণ্ড (579০08] 1919110010 . 
010 45805 ) | বশ্গাথা--১.২.৩.৪. ৩. ২.১.৪ (স্পেশিয়াল ড্রাফ টিং) 

লিফ টিং :_১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১, ১.২, ১.৪, ৩.৪, ২.৩ 

বশ্বদ্ধনী-__রশল দ্বারা ১-_-৩, ২_-৪. 

১.২. ৩. ৪. ১. ৪. ৩. ২. (ইহা আর এক প্রকার স্পেশিয়াল ড্রাফ টিং) 

উপরোক্ত নানাবিধি ব-গীথা প্রণালীর মধ্যে পয়েপ্টেড এৰং 
স্পেশিয়াল ড্রাফ.টিংই বেশ প্রচলিত । পয়েন্টেড ব-গাথায় ২ ও ৩নং 
বাপের নম্বর ১ ও ৪নং ঝাঁপের ডবল; কিন্তু স্পেশিয়াল ব-্গাথায় ৪ খানা 


9৬৩ ভাত ও রং 


ববপ একই নম্বরের প্রয়োজন এবং এই প্রণালীই কাধ্যক্ষেত্রে সর্ধতোভাবে 
উত্তম । লিফ.টিং :-১২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১, ১.২, ১.৪, ৩.৪, ২,৩। 
অথবা ১.২, ২.৩, ৩.৪১ ৪,১৪% ৪.৩5 ৩.২ ২১১ ৪১ | 


228 হত হর হা ১৩৭নং চিত্র--১৩৬নং 


চিত্রের ছোট ডায়মণ্ডের 
আকার, (9126) বড় 
করিয়! ১৩৭নৎ চিত্রের 
ডিজাইনটি হইয়াছে। 
১৩৬ নং চিজ | ১৩৭ নং চিত্র | ভায়মণ্ডের আকার বড় 


করা একমাত্র ব-গগাথা এবং লিফটিং এর উপর নির্ভর করে, বথা__ 
ব-্গাথা £_€১. ২. ৩.৪) ৩ বার, (৩. ২, ১.৪.) ৩ বার। 

লিফ টিং 20১, ২১ ২. ৩১ ৩.৪, ৪.১) ৩ বার, (১.২ ৯.৪১ ৩.৪5 ২. ৩.) 
৩বার; অথবা (১.২, ২.৩, ৩,৪, ৪.১) ৩ বার (৪.৩, ৩.২, ২০৯১ ৪.১) 
৩বার। 

ব-বন্ধনী-__রীল দ্বার ১--৩, ২৪ 





হানিকম্ব (70165 00109) 


ইহার মূল বুনন্‌ ভায়মণ্ড। এই উইভে মৌমাছির চাকের মত খোপ 
(0০1) তৈরী হয় বলিয়া ইহাকে মৌচাক বুনন্‌ কহে, ইংরেজীতে 
বলে হানিকম্ধ (139765 0070))| ওয়ার্প ভায়মণ্ড এবং ওয়েফউ, 
ডায়মণ্ড মিলিয়! হানিকম্ব ডিজাইন হয়। ওয়ার্প ও ওয়েফট. ভায়মণ্ডের 
ল্বা-ভাসা (10708 £1০৪65) টানা ও পড়েন ক্তার সাহায্যে সেল বা 
গর্ভগুলির পার ([২10595) প্রস্তুত হয়। 00611 বা [২5০693এ সাধারণ প্রেন্‌ উভ 
থাকে | এই কাপড়ের উভয় দ্বিকই এক রকম অর্থাৎ 7৮০51619. এই ডিজাইনের 
টানা ও পড়েনে জোড় সংখ্যক স্থতা থাকে | কখনও টান এবং পড়েন সমান, 
কখনও বা কম বেশী হয়। যে রাশিকে ২ দিয়! ভাগ দিলে মিলিয়া যায় তত 
সংখ্যক টান! ও পড়েন নিয়! হানিকথ্ঘ ডিজাইন হইয়া থাকে । সর্বাপেক্ষা ছোট 
হানিকঘ্ঘ ৬ হত টানা এবং ৪ স্ৃতা পড়েন (6 5205 200 4 7109) 
নিয়া প্রস্তুত হইয়! খাকে। ১৩৮ এবং ১৩৯ নং চিত্র-:৪ ঝাঁপে সর্বাপেক্ষা ছোট 


সাত ও রং ১৬১ 


হানিকম্ব । ১৩৮নং--ব-গীথ1-১.২.৩.২. ১.৪. লিক টিং__-১, ২.৪, ১.৩.৪, ২.৪। 

১৩৪নং ব-গগীথা-১. ২. ৩. ৪, ৩. ২. লিক টিং--১.৩.৪, ২.৪, ৩, ২.৪ 

ব্বদ্ধনী-__ধন্কু অথব। ওয়েট 
দ্বারা। হানিকঘ্ব কাপড় বেশ নরম 
হয়, তাই তোয়ালে, বিছানার চার, 
বেডকভার, টেবিল বুথ, নেক্টাই, 
সোয়েটার, মহিলাদের শীতকালে ১৩৮ নং চিত্র। ১৩৯ নং চিত্র। 
ভিতরে ও বাহিরে ব্যবহারোপযোগী পরিচ্ছদ ইত্যাদি প্রস্তত করিতে এই বুননের 
খুব বেশী প্রচলন। 7,008 11025 অর্থাৎ [২1093 এর কতা অথবা 06115 এর 
সুতা রঙ্গিন ব্যবহার করিলে 77015 0০109 কাপড় অলঙ্কত হয়। 

মোটা বা ডবল সুতায় হানিকথ্ব খুব খাপী করিয়া বুনিলে “সেল্* 
গুলি খুব ভাল দেখায়। মিহি বা একতার স্তায় হাল্ক! করিয়া বুনিলে 
£সেল্‌” তেমন ভাল দেখায় না| ন্থতরাং এই কাপড় বুনিতে নিয়লিখিত 
স্বতা ব্যবহার করা উচিত 2. 

(ক) টানা ও পড়েনে উভয় দিকেই ডবল অথব] 10100৫ স্তা। 

(খ) টানায় ডবল অথবা] 1019৫, পড়েনে একতার (51761 ). 

(গ) টানায় একতার, পড়েনে ওয়েউ ( ৮/2516 ). 

বেড. ও টয়লেট কতারের জন্ত ১৬ নং দোতার বা ২৪নং ৩ তার 
ধোলাই সত! প্রতি ইঞ্চিতে ৪৮টী টানা ও পড়েন € 21845 2100 [91010 ) 
দিয়া বুনিলে এফেক্ট খুব ভাল হইবে। তোয়ালের জন্য টানায় ২৬নং 
এবং পড়েনে ১৬নং সত প্রায়ই ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 

ভোয়ালের জন্য ৪০নং শানায় ২২০৪ হইতে ২1৩০৪ এর টানা, 
১৬নং হইতে ২২নং স্তার পড়েন ব্যবহার করিলেও এফেক্টু ভালই 
পাইবে । পশমী পোষাকের জন্য ২।৬০নং টানা, ৩০নং পড়েন। টানাও পড়েনে 
ইঞ্চি প্রতি ৯০ সুতা । 

১৪০ নং চিত্র-8৪ ঝাপে হানিকম্ (500/ 0০27৮ ০0 4 
91800 ) £--ব-গীথা১. ২. ৩, ৪. ৩. ২। টিপনি-২, ১,১৩১ ১,২৪১ 
১,২.৩, ১.২.৪১ ১.৩। ব-বন্ধনী-_ধনু, ওয়েট অথব। ম্প্রীং দ্বার] । 

১৪১ নং চিঅ-_& ঝাপেহানিকক্ধধ (80065 0010৮ 02. 5 51:95) 8. 
ব-গীথা।--১. ২. ৩. ৪. ৫. ৪, ৩, ২. টিপনি-২, ১,৩১ ১,২৪১ ১.২-৩,৫, 
১২,৩৪১ ১.২,৩,৫১ ১,২৪১ ১,৩। ব-বন্ধনী-__ধনু, ওয়েট অথবা স্প্রীং দ্বারা । 

৯৯ 





1১৬২ তাত ও রং 


১৪২ নং চিত্র& ঝাপে প্লেন ও হানিকন্ (11917 & চ301799- 
০01) (012701960 017 5 51190 ) 


মি 
এ | চি 
৯ হি 





১৪০ নং চিত্র | ১৪১ নং চিত্র। ১৪২ নং চিত্র। ১৪৩ নং চিত্র | 

ব্গাথ]_-১. ২. ৩. ৪. ৩. ২. ১.২. ৩. ৪, ৩. ২. ৫, ২. ৫, 

টানার দ্বিকে যে প্লেন হইতে তজ্জন্য ২. ৫. ২.৫ বশ্গাথা হইয়াছে | 

টিপ নি ঃ__পড়েনের দিকে প্রেন্‌ বুনিবার জন্য (২.৪, ১.৩.৫.) এইরূপ 
যত থেই ইচ্ছা বুনিবার পর টানার দিকে হ্থানিকম্ধ ও প্লেন্‌ বুনিবার 
জন্য (২.৩.৪, ১.৩.৪.৫১ ২.৪, ৩.৫১ ২.৪, ১.৩.৪.৫) এইরূপ যত খেই ইচ্ছা বুনিতে 
হইবে | ব-বন্ধনী £-ধন্ত অথব1 ওয়েটু দ্বারা | 

১৪৩ নং চিত্র-৬ ঝাাপে প্লেন ও হানিকন্ধ (151. & [30065০0719 

9206 91785 )1 ১৩ ২নং ঝাঁপ প্রেন এবং ৩, ৪, ৫, ৬নং বাঁপ 
হানিকম্থের জন্য | 

বগাথা__প্লেনের জন্ত (১.২, ১.২) এইরূপ যত তুতা ইচ্ছা, হানিকথ্ের 
জন্য (৩.৪.৫.৬,৫.৪) এইরূপ যত কুতা ইচ্ছা। 

টিপ নি :_পড়েনের দিকে প্রেন্‌ বুনিবার জন্য (১.৩.৫, ২.৪.৩) এইবূপ 
যত খেই ইচ্ছা বুনিবার পর. টানার দিকে হাঁনিকন্ব ও প্লেন্‌ বুনিবার জন্য 
(১:৩.৪.৫, ২.৩.৪.৬,. ১.৩,৫১ ২.৪, ১.৩.৫, ২.৩.৪.৬) এইরূপ যত খেই ইচ্ছা 
বুনিতে হইবে | ব-বদ্ধনী £_ প্লেনের ঝাঁপ ছুইখানা রীল দ্বারা ১-_২, 
হানিকম্বের ঝাপ ৪ খানা ধন্ত অথবা ওয়েট দ্বারা! বা সম্পূর্ণ ওয়েট ছারা । 


ব্রাইটন (317181)001) 


ইহার মূল বুনন্‌ 03৪১০ ০৪৬০) ডায়মণ্ড। দেখিতে মৌচাকের মত 
বটে; কিন্তু হানিকন্ব কাপড়ের সঙ্গে ইহার যথেষ্ট পার্থক্য রহিয়াছে । হানি- 
কথ্ের ঘরগুলি (0611) যেমন পরম্পর সমান এবং দুই দ্বিকেই দেখিতে এক 
রকম, ব্রাইটনের ঘরগুলি তেমন নয়। ব্রাইটন কাপড়ের সদর মফঃম্বল 
(8০5 9106 & 8801 5146) আছে। সদর দিকের ঘরগুলি ছোট বড় বটে, 


তাত ও বং ১৬৩ 


কিন্ত বেশ স্পষ্ট ও পরিকার, আর মফঃম্থল অর্থাৎ 738০1. 5109 এর ঘরগুলি 
আব্‌ড়ে! খাব ড়ো। (7২০০৪) এরং অ্পষ্ট। ব্রাইটন কাপড়ের উভয় দিক এক 
রকম নয় অর্থাৎ £5$615115 নয়। বিছানার চাদর, টেবিল ঢাকৃনি তোয়ালে 
ইত্যাদি প্রস্তুত করিতে এই বুননের যথেষ্ট প্রচলন | যে রাশিকে ৪ দিয়া ভাগ 
করিলে মিলিয়! যায় তত সংখ্যক টান! ও পড়েন নিয়া ব্রাইটনের ডিজাইন হয়| 
অতএব ৮১৫৮ ভ্রাইটনই সর্বাপেক্ষ! ছোট । এইরূপ ১২১১২, ১৬১১৬, 
২০১২০ হিসাবে ব্রাইটন হুইয়৷ থাকে । ছুই কিনারের ওয়ার্প ভায়মণ্ডের 
বৃহতম ভাসা* (01755 10805 01 $/21) 10197101705 ৪ 0176 91499) এবং 
উপর ও নীচের ওয়েফ ট্‌ ডায়মগ্ডের পড়েনের বৃহত্তম ভাসা! (,011865 9089 
0 ৬/6%ি, 79121701709 ৪ 76 6019 2110 6০6০17) ছারা ব্রাইটন সেলের শির 
(২1055 ০? ০০119) প্রস্তুত হইয়া থাকে | ব্রাইটনের রিপিটে ৪টি ওয়ার্প- 
ডায়মণ্ড এবং ৪টী ওয়েফ ট-ভায়মণ্ড স্পট থাকিবে । বেশী সংখ্যক ঝাঁপ 
পায়ে পেডেল টিপিয়া! বোন! কষ্টকর বলিয়া ১০ নং চিত্রের ভবির সাহায্যে 
ব্রাইটন বোনাই শ্রেয়ঃ এবং সহজ | 


র্রবে £ চা //7 
| রে ৫ 
4 ছ্র৫৫ 447 হ/-্ 
| ছানি 4 |] ৮ 





১৪৪ নং চিত্র। ১৪৫ নং চিত্র । ১৪৬ নং চিত্র । 
১৪৪ নং চিজ্র--৮১৮ ব্রাইটন অর্থাৎ সর্ববাপেক্ষ! ছোট ব্রাইটন | 
ইহা বুনিতে ৮ খানা ঝাপের প্রয়োজন। ব-গাথা- সোজা ড্রাফটিং। 
টিপ নি- (২.৪.৬), (৫.৭), (১২.৪.৬.৮), (১-৩-৫. ৬.৭), (২.৬.৮), 
(১.৩.৫), (২.৪.৫.৬,৮), (১.২.৩-৫,৭) 


+ |) 1$1511001 10651610 0129 10107595002 01 6801 2257 19 


0176 11119901599 11721) 1911 0176 11001000101 00192.05 11 & 1610626, 
হও 15126978 5006 101009561197865 21 ছজাও 270 1016 816 107 089 ৪12058 01 
৫911৪ ৪৩ (8০ :568899 91৩ 10717590195 (10৩ [71917 21516, 


৬৪ ্ তাত ও রং 


"১৪৫ নং চিত্র ১২১৯২ ব্রাইটন। ইহা বুনিতে ১২ খানা ঝাঁপের: 
প্রয়োজন । বন্গাথা__9815%. ১৪৬ নং চিত্র-১৬১৫১৬ কআ্াইটন । ইহা 
বুনিতে ১৬ খান! ঝাঁপের প্রয়োজন | 
ব-গীথ! 2-_ক্রমাথথয়ে ১ হইতে ১৬ অর্থাৎ সোজা-ড্বফ টিং (5091817 
70180108) | টিপ নি--€২. ৮. ১০), (১. ৯. ১১) 0. ২০ ৮. ১০- ১২০ ১৬), 
| (১৩. ৭, ৯,১১০ ১৩০১৫, ১৬১ (১77৪-৬৮-১২, ১৪১৬), 
৯০৩, ৫, ৭-১৩, ১৫. ১৬ ), € ৯, ২, ৪, ৮১২, ৯৪, ৯৬ ), ১, ৩.৯. 
১১, ১৫), (২. ১০. ১৬), (১.৩.৯) (২.৪. ৮--১০. ১৬), € ১০৩. 
* 8--৮১৯, ১৫), (১৪. ৬--১২, ১৪, ১৬), (১7৫, ৭১১, ১৩, ১৫. ১৩৬ )১ 
রা ৬, ৮-১০, ১২, ১৬), € ১-৩, ৭, ৯, ১১), 
দ্রষ্টব্য £_অধিক সংখ্যক বাপের কাপড় ১০ নং চিত্রের ডবির 
সাহায্যে বুনিতে হয়। উক্ত ১৪৬ নং চিত্রের ব্রাইটনটি বুনিতে ১৬ 
খানি বাপের জন্ত ভবিতে ১৬টী হুক্‌ থাক প্রয়োজন, কারণ, প্রতি 
হুকে একখানি করিয়া ঝাঁপ বাধা থাকিবে । ১৬টি খেইয়ের জন্য 
১৬ খানি অথবা! ৮ খানি ল্যাগের প্রয়োজন এবংউল্লিখিত টিপি অনুযায়ী 
ল্যাগের গায়ে পেগ. বসান থাকিবে, যেমন ১নং ল্যাগে ২, ৮ ও 
১০ নং গর্ডে পেগ বসিবে। প্রয়োজনীয় ল্যাগগুলিকে এক সঙ্গে গাখিয়া 
01091) অথব। 196০6 এ পরিণত করিতে হয়। ইঞ্চিপ্রতি টানা ৮০, পড়েন 
৪০, ২০ নং টানা, ১৬ নং পড়েন। 


হানিকম্ব ও ব্রাইটনে পার্থক্য 


(12166161806 06166101701) 00100 & 71311517601) ) 


হানিকম্ঘ-_প্রতি রিপিটে টানা ও পড়েনে সম বা! অসম সংখ্যক সত! 
থাকিতে পারে, কিন্তু ২ দিয়া ভাগ দিলে মিলিবে | সর্বাপেক্ষা ক্ষুদ্রতম হানিকম্ব 
৬১৫৪, €911গুলি সমান হয় এবং উভয় দিক দেখিতে একই রকম (19৬০7- 
95০)। প্রতি রিপিটে ১টী মাত্র ০০] গঠিত হয়। ভবফটিং-পয়েপ্টেড। 

ব্রাইটন--গ্রতি রিপিটে টানা ও পড়েনে সমসংখ্যক সুতা থাকিবে এবং 
তাহ! ৪ দরিয়া ভাগ দিলে যিলিবে | সর্বাপেক্ষা ক্ষুদ্রতম ব্রাইটন-৮১৮। 
এক দ্বিকের 0911 স্প্ এবং অপর দিকের 0০11 অস্পষ্ট অর্থাৎ ২ দিক এক 
রকম নয় (০৮ £5৬০751916 ). প্রতি রিপিটে ২টী বড় এবং ২টী ছোট 0০611 
গঠিত হয়। ড্রাফ,টিং-__সোজ। (98518৮6)। 


তাত ও রং ১৬৫ 


স্পঞ্জ (9701385 ) 

এই কাপড় বুনিতে নরম পাকের মোটা ও পাকোয়ান সুতা ব্যবহার 
করিতে হয়। ইহ]! খুব নরম ও শোষক হয় বলিয়া এই বুনন্‌ দ্বার! স্থজনি, 
বিছানার চাদর, তোয়ালে, মোটা ওভার কোট, এবং মহিলাদের 
শীতকালে ভিতরে পরিধান করিবার জন্য মোটা পরিচ্ছদ প্রস্তুত হইয়! 
থাকে । ১০ বাপের কমে স্পঞ্জ হয় না। যত বঝাঁপের স্পঞ্জ তত 
সুতার একটি সাটিন ডিজাইন করিষ্না প্রত্যেক সাটিন দাগের 
চারিদিক পূর্ণ করিয়া এক একটি ভায়মণ্তড (701870080 5০) করিলেই 
স্পঞ্জের ডিজাইন হয়| ইহা ডবিতে বোনাই শ্রেয়ঃ | 


ভিজা টি 4 হ্ঃ 
নম নর” পক এরা এটির 
প৯০ গর 
[০৫ টস ৮৮ 
টি লি আট [১] ছা 
শা হরির পি ছ্ 
াস 
৮১. 


দি 
রর ররর 
৮ সং জর এ তির 
রী গ্রযা জু হত কির নু 
সিডির 
ছি পারে 
. দি পি 
5 শন প্রতি রিরজ এ 
ভরা রাতে 





১৪৭ নং চিত্র । ১৪৮ নং চিন্র। 

সপ্ন উইভ সাধারণতঃ ভাল ভাল জ্যাকার্ড ডিজাইনের জমিন 
€ 20010 ৩০০) করিতে প্রয়োজন হয়। 

১৪৭ নং চিত্র_-১০ ঝাপে জ্পঞ্জ (91001005601 10 91380 ) 

ব-গীথা। *-১ হইতে ১০ অর্থাৎ সোজ! ডাফ টিং | 

টিপনি £- (৩. ৫. ৬. ৭. ৯), (২. ৬. ৮. ৯. ১০), (১. ২.৩. ৫. ৯), 
€ ২. ৪. ৫. ৬. ৮)১ (১. ৫. ৭.৮, ৯), (১.২, ৪, ৮. ১০), (১. ৩. ৪. ৫. ৭), 
€ ৪. ৬. 4. ৮. ১০), (১.৩, ৭, ৯, ১০), (২, ৩, ৪৯ ৬. ১০) | 

২৬ ঝাপে স্পঞ্জ (97০9085 0) 26 51/905 )-_99168615 01 
*%/০9৬]1186 010 10005 01 3980090210. 


হানিকম্ব ও স্পঞ্জে পার্থক্য (72165161006 ০60/622 1301065 
00170 & ১0০01786. ) 


উভয়েই 10%6151615 ০100. হানিকগ্ব উপরে ও নীচে একটি করিয়। 0] 
গঠন করে , কিন্তু স্পঞ্রে যত সুতার স্পঞ্জ ততটা 0911 উপরে এবং নীচে গ$ন 


১৬৬ ভাত ও রং 


করিয়। থাকে | স্পঞ্জে 0০[1গুলি হানিকম্থের সভায় পরিফার ও স্পষ্ট দয়। 
হানিকম্থের ড্রাফ টিং-_পয়েপ্টেড এবং স্পঞ্জের ডাক টিং_সোজা (5:918170- 
99190610280 11800250. ৪70০0% 100 81001069 1709818 
+/91050505£7550557 


101. 97-53-6279. 70182150150 ৪19০ 20৮ 10-900. 81১০7£9. 
2৫--17-7 +/5-56-909. 7018হ00230. 8১0৮ 07 26-920 8১01769. 


হুকৃ-য়্যা-ব্যাক্‌ বা সাপের খোলস 0০/-8-738০0) 


ইহা সরল বুনানির উপর প্রতিিত এবং ফড় সংযুক্ত বলিয়া “আবড়ো 
খাবড়ে”? (10080) দেখায় €(16109010 10081) 006 €0 51101 19815 ০1 
ড/219 200 /60 010. 11810 £০)0 ). দেখিতে অনেকটা সাপের 
খোলসের ন্যায়। ইহাকে ইংরেজীতে “ছক্‌-ক্স্যা-ব্যাকৃ” (০০/-৪-৪০০) 
বলে। সাধারণতঃ বিছানার ঢাকৃনি এবং তোয়ালে প্রস্তত করিবার জন্য এই 
বুনন্টি ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 





১৪৯ নং চিত্র । ১৫০ নং চিত্র।. ১৫১ নং চিত্র। 


১৪৯ নং চিত্র--৪ ঝ'পে হুক্-য়্যা-ব্যাক্‌। 

ব-গীথ| £-_-১.২.১.২.১.৩.৪.৩.৪.৩. টিপ নি :--6১.৪), 0৩), (১.৪), ৩১ 
(১.৪), (২.৩), (১), ২.৩), (১), ২.৩), | ব-বন্ধনী £__ধন্ অথবা ওয়েট ঘার!। 

দ্র্টব্য-_তোয়ালের জন্য ৪০ নং শানা, ৩০ দোতার টানা, ১৬ নং পড়েন, 
ইঞ্চি গ্রতি ২৬ খেই। ৪০নং শান] ব্যবহার করিলে ১ও ৩ নং ঝাঁপ ৪৮ নম্বরের 
এবং ২ ও ৪নং ঝাঁপ ৩২ নম্বরের প্রয়োজন । 

টান! ও পড়েনের দিকে ২১ ৪, ৭ এবং ৯ নং সত! রঙিন ব্যবহার করিলে 
'ডিজাইনটি অতি মনোরম দেখাইবে এবং ইহা! ছেলে মেয়েদের জামার কাপড় 
হিসাবেও ব্যবহৃত হইতে পারে। 


তাত ও রং ১৩৭ 


১৫০ নং চিত্র :৪ ঝঁাপে হুক্-্যা-ব্যাক্‌ ও প্লেদ্‌। 
€( 77001-8-8201 200 7191 ০0021917160 01 4 51180 ) 
বাথ £_ প্লেনের জন্ত (১. ৩. ১, ৩) যত সুতা ইচ্ছা, 

হুক্‌-্্যা-ব্যাকের জন্য ( ১.২,১.২.১, ৩.৪.৩. ৪.৩.) যত তা ইচ্ছ]। 

টিপ.নি £--পড়েনের দিকে প্রেন্‌ বুনিবার জন্য (১.৪, ২.৩) এইরূপ 
যত খেই ইচ্ছ! বুনিবার পর টানার দিকে হুকৃ-য়্যা-ব্যাক্‌ ও প্রেন্‌ বুমিবার জন্ত 
€ (১.৪), (৩), (১.৪), ৩), (৪), (২.৩), (১), (২.৩), ৫১), ২.৩), ) এইরূপ 
যত থেই ইচ্ছা বুনিতে হইবে | ব-বন্ধনী ধনু অথবা! ওয়েট্‌ দ্বার1। 

১৫১ নং চিত্র_-৪ ঝাপে ডেভন ভুক্‌--১০ সুতা টান! এবং ৬ সুতা 
পড়েন নিয়া যে “ণনুকৃ-়্যা-ব্যাক্” হয় তাহাকে ডেভন হুক বা 
মেডিক্যাল ছক, (065০1% 13001 01 11601081 7010 বলে । 

ব-গাথা ১১. ২. ১. ২. ১. ৩, ৪. ৩. ৪. ৩1 টিপ নি £--১. ৪১ ৩, ১. ৪, 
২,৩, ১১ ২. ৩. ব-বন্ধনী £__ধন্, লিভার, ম্প্রীং, ওয়েট ইত্যাদি । 


মকুলিনে। (17001016170 01110162001) 09026 ) 


এই কাপড় সাধারণতঃ মশারীর জন্য ব্যবহৃত হয়। নেটের কাপড় 
অন্করণ করিয়া বোন! হয় বলিয়। ইহাকে কৃত্রিম জাল কহে। ইংরেজীতে 
বলে 710০1 10170 01: 11710901017 02025. আজকাল ছেলে মেয়েদের 
নানাবিধ রংয়ের ট্রাইপযুক্ত জামার কাপড় বুনিতেও এই বুনন্‌ ব্যবহৃত 
হইতেছে । 


মক্লিনো ও “ভছক্‌-য়্যা-ব্যাক্এ প কয (70176767006 1১66/691) 
1৬7০0] [,6710 ৫ 110010-8-5380] ) 


.. হ্ৃকৃ-্ম্যা-ব্যাক্‌ এবং মক্লিনো ডিজাইনের আকুতিতে খুব সামান্যই 
পার্থক্য ; কিস্তু যথেষ্ট পার্থক্য রহিয়াছে শান গাথার মধ্যে (17 016 
01067 ০1 67005) | সাধারণতঃ মক্লিনো! ডিজাইনের এক অর্ধেক 
স্থতা শানার এক ডেল্টে টানিয়া৷ শানার ১ ডেন্ট বাদ দিয়া পরবর্তী 
ডেন্টে অপর অর্ধেক সুতা টানিয়া ১ ডেট বাদ দিতে হয়। পক্ষান্তরে 
সুক্-য্যা-ব্যাক বুনিতে স্বাভাবিক নিয়মে শানার প্রতি ঘরে ২টি করিয়াই 
সুতা থাকে। 


১৬৮ তাত ও বং 


১৫২ নং চিত্র--৪ ঝাপে মক্লিনো (1০০1700০০04 9180) 
ব-গাথা £__১.২.১. ৩.৪.৩. এই প্রণালীতে ব-গীধিয়। শান! করিবার সময় 
৬. সী 


প্রতি ৩ সুতা (3609) একঘরে টানিয়া এক ঘর বাদ দিতে হইবে অর্থাৎ 





১৫২ নং চিত্র । ১৫০ নং চিন্ত্র। ১৫৪ নং চিন্তর। 
€১.২.১.) একঘরে, এক ঘর বাদ, (৩.৪.৩.) এক ঘরে, এক ঘর বাদ । টান! বীষে 
জড়াইবার সময় শানার প্রতি ঘরে দুই স্তাই থাকিবে বটে, কিন্ত যে শানায় 
বুনিবে তাহা হইতে ৪ ভাগের এক ভাগ কম নম্বরের শানায় বীম করিবে। 
লিফ.টিং £_ (১.৪), (৩.৪), (১.৪), ২.৩), (১.২)৯ €২.৩)। 

১৫৩ নং চিত্র_-৪ ঝ1পে মক্লিনো ও প্লেন্‌ | ব-গীথা--১.২.১.২ 
প্রেনের জন্য যত সুতা! ইচ্ছা, ১.৩.১. ২.৪.২, মক্লিনোর জন্য যত স্ৃৃতা ইচ্ছা! । উক্ত 


৬টি ৮৫৮ 
প্রণালীতে ব-্গাথিয়া শান! করিবার সময় প্লেনের স্তা শানার প্রতি ঘরে 
যথা নিয়মে দুইটি করিয়া! থাকিবে এবং মকৃলিনোর সভা শানার ১ ঘরে ৩টা 
টানিয়। ১ ঘর বাদ অর্থাৎ (১.৩.১) এক ঘরে, ১ ঘর বাদ, (২.৪.২) এক 
ঘরে, ১ ঘর বাদ থাকিবে ; যথাক্রমে এই নিয়মে শান! গাথিতে হুইবে। 
লিফ টিং £_-(২.৩), (১.৩), ২.৩), (১.৪), (২.৪), ০.৪)। 
ব-বন্ধনী £--রীল দ্বারা ১--২, ৩--৪ | 
১৫৪ নং চিত্র_৪ ঝাপে মক্লিনো।। ইহাকে ক্যান্ভাস্‌ উইভও বলে । 
১৫৫ক নং চিত্র। ব-গগাথা। £-_-১.২.২.১.৩.৪.৪. ৩। শানাশগাথ। প্রণালী 
--এক ঘরে ৪ সুতা, এক ঘর বাদ । লিফ টিং__ 
২.৩, ১.২ ১২, ২.৩, ১,৪১৯ ৩.৪, ৩.৪৯ ১.৪. 
ব-বন্ধনী ১_-১--৩, ২-৪. 


১৫৫ নং চিত্র_৩ কাপে মক্লিনো । 


ব-গাথা £--১.২.১.২.১৩ 
১৫৫ নং চিত্র। 550 


শানা গাঁথা প্রণালী--একঘরে ৫ স্ততা, এক ঘর বাদ, এক ঘরে ১ সুতা, 
এক ঘর বাদ। টিপ.নি :_৫১), 0৩), ০), (৩), (১), ২-৩) ব-বন্ধনী-_ধন্গ, 





ভাত ও রং ১৬৯ 


প্সীং অথবা ওয়েট থারা। .১৫৫ক নং চিত্র_-৪ ঝাপে মকলিনে|। 
বনগাথ! প্রণালী -১.২.১,২.১ ৩.৪.৩.৪.৩ শালা গাথা প্রপালী-_এক,ছরে ৫ 


৬.৫ পাশ 
কতা, এক ঘর বাদ, এক ঘরে ৫ হৃতা, এক ঘর বাদ। লিফটিং-__ 
১.৪, ৩.৪, ১.৪, ৩.৪, ১.৪, ২.৩) ১.২, ২.৩, ১.২, ২.৩। বশবন্ধনী-রীল দ্বারা 
১৩, ২--৪| টানা ও পড়েনের দিকে ২,৪,৭ এবং ৯ নদ্বর সুতাগুলি রঙ্গিন 
ব্যবহার করিলে ডিজাইনটী অতি মনোরম দেখাইবে | 

মক্লিনো। বুনিতে শানা-গাথার নানাবিধ প্রণালী এবং 
কতকগুলি জ্ঞাতব্য বিষয় £__যথা-_ 

(ক) একডেন্টে ৩ সুতা, এক ডেন্ট বাদ । খে) এক ডেণ্টে ৫ সুতা, এক 
ডেন্ট বাদ, এক ডেপণ্টে ১ সুতা, এক ডেন্ট বাদ (১৫৫ নং চিত্র দ্রষ্টব্য )। 

(গ) এক ডভেন্টে ৫ সুতা, এক ডেণ্ট বাদ, এক ডেণ্টে ৫ সুতা এক ভে্ট 
বাদ €১৫৫ক নং চিত্র দ্রষ্টব্য )। 

বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয়--১। উক্তক ওখ যে কোন মকৃলিনো যদি 
৪৮ নং শানায় বুনিতে হয়, তবে টানা (৬৪1) বীমে জড়াবার সময় ৩৬নং 
শানায় প্রতি ডেন্টে ২টি করিয়া সত! গাথিয়! বীম করিতে হইবে অর্থাৎ এই 
স্থলে যত নম্বর শানায় বুনিবে তাহার ৪ ভাগের ১ ভাগ কম নম্বর শানায় বীম 
করিবে ; কিন্ত গ মক্লিনো ৪৮নং শানায় বুনিতে হইলে ৬০ নম্বর শানায় বীম 
করিতে হইবে | 

২। খাঁটি মক্লিনো বুনিতে পড়েনের প্রতি গ্রুপ স্থতা টানার দিকে 
শানায় যতটা ফাক (109) রাখা হয়, ততটা ফাক্‌ দিয়! বুনিতেও হয়। 


ক্রেপ, (0906 01 01606) 


ইহার অপর নাম ওটমিল €991762] )। এই কাপড়ে টাইপ, বা 
কোন কোণাকুণি রেখা (7018892091 17765) দৃষ্ট হয় না। এই কাপড়ের 
উপরি ভাগ খসখসে এবং দ্ানাযুক্ত (7২০0৪) 200 9০০৫5 ) হুইয়! থাকে। 
ক্রেপ উইভ জ্যাকার্ড ডিজাইনের গ্রাউণ্ু উইভে প্রায়ই প্রয়োজন হয়। কখনও 
কখনও কোর! ক্রেপ্‌ কাপড় ধোলাই করিয়া তাহাতে স্থন্দর ন্ুন্দর ডিজাইন 
(70০০07861৬5 055180 ) প্রিন্ট কর! হয় এবং বাজারে এইরূপ কাপড় 
ক্রিটোন্‌ (0756০21৩) নামে ফারনিশিং কথ ছিসাবে বিক্রন্ন হয়। ক্রেপ 
কাপড়ের উভয় দিকই এক রকম অর্থাৎ 755751915. এই কাপড় সার্ট এবং 
কোটের জন্তই বেশী ব্যবহৃত হইয়া থাকে। ক্রেপের ডিজাইন গঠন করিবার 


১৭০ তাত ও রং 


কোন ধারাবাহিক নিয়ম নাই ; তবে লক্ষ্য রাখিতে হইবে যেন একই দিকে 
কোন 57726 অথবা 17০ গঠন ন! করে এবং প্রতি টান! হৃতায় যেন .সধান 
মাপে বন্ধনী থাকে। 





নু 

১৫৬ নং চিত্র। ১৫৭ নং চিত্র। ১৫৮ নং চিত্র । 

১৫৬ নং চিত্র--৮১৮ ক্রেপ__এই ভিজাইনে শেষের ৪ পিক্‌ প্রথম ৪ 
পিকের বিপরীত । ইহা বুনিতে ৪ থানা ঝাঁপের প্রয়োজন | ২০ নং দোতার 
টানা, ২০নং ডবল পড়েন। টানা ও পড়েনে প্রতি উঞ্চিতে ৪৪টি সুতা রাখিয়া! 
বুনিলে কোটের উপযোগী কাপড় হইবে | ব-গাঁথ| £__-১.২.৩.৪.৩.১.৪.৩. 
লিফ.টিং :--€২.৪), (২.৩), (১.৪), (২.৪), (১.৩), (২.৩), (১.৪), (১.৩), 
ব-বন্ধনী__রীল দ্বারা ১__২, ৩--৪. 

১৫৭ নং চিত্র-_-৮১৮ ক্রেপ। ইসা! বুনিতে ৫ খান! বাঁপের প্রয়োজন। 
প্লেন উইভের উপর টানা এবং পড়েনের 1075 £10215 দিয়া গঠিত । 

বশ্গাথ| ১.২. ১.৩. ১০৪০ ১.৫. লিক টিং £-_২.৪.৫, ১.২, ২.৩.৪, 
১.৩, ২-৩-৫, ১:৫5 ৩:৪.৫১১০৪- বাবদ্ধনী_ ধন অথবা ওয়েট, দ্বারা । 

ইঞ্চি প্রতি টান। ও পড়েনে ৩্নং সুতার ৭২ সুতা । ইঞ্চি প্রতি ৪০ স্তৃতা 
টানা, ৩০ স্তা পড়েন। ৩০নং টানা, ১০ নং পড়েন। 

১৫৮ নং চিত্র_-১০১৫৬ ক্রেপ। ইহা বুনিতে ৬ খান! ঝাঁপের প্রয়োজন । 
ব-্গাথ] £--১.২.৩, ২.৩.৪. ৫.৬. ৫.৬. টিপনি $--১.৩.৫, ২.৪, ১.৫, ২.৪.৬, 
১,৩, ৪.৬. ব-বন্ধনী-_ধনু অথবা৷ ওয়েট দ্বারা । 
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১৫৯নং | টিটি ॥ ১৬১নং | ১৬২নং | ১৬৩নং | ১৬৪নৎ। 
১৫৯নং চিত্র_-& ঝপে ক্রেপ্‌_টানা এবং পড়েনে যত সুতায় 
ভিজাইনটি আছে, তাহাকে সমান ৪ অংশে ভাগ করিয়া মটিভের ৫17500101 
বিপরীত মুখী করিয়া এই ক্রেপ ডিজাইনটি গঠিত হইয়াছে । ব-গাথা 90515. 


তাত ও রং ১৭১ 


১৬০ নং, ১৬১ নং এবং ১৬৪ নং চিত্র-_-ইছারাও ৮ ঝ"াপে ক্রেপ, 
সাটিন 8৪919এ গঠিত। ইহাপ্দিগকে 710-7589-07665 বলিয়া থাকে 
ব-গীথা- 96516. 

১৬২ নং চিত্র--১০ ঝঁাপে ক্রেপ্‌। 30-670 9860. 3899 এ গঠিত। 
টান! এবং পড়েনের £198 সমান | ইহাকে 52025৩ও বলে। ব-গাথা__ 
90811). 

১৬৩ নং চিত্র_৪ ঝাাপে ক্রেপ | ইহা 4-600176811917 5810 
88519এ গঠিত হইয়াছে । ব-গীথা-_908127 


লিনিয়ার জিগ্জ্যাগ্‌ € 110621 215-785 ৬/০৪৬০), 
ইহার অপর নাম ভিস্টরটেড বা স্পাইডার উইভ্‌. (77151075 


০01 91100] ৮792৪ ). এই উইভে টানা ও পড়েনের দিকে মোট] ব! রঙ্গিন সুতা 
মাঝে মাঝে সগ্িবেশিত করিয়! ইহার্দের মধ্যবতি স্থানে প্লেন উইভ দিলেই 
উক্ত মোটা বা! রঙ্গিন সুতার টানা ও পড়েনগুলি মোচড়াইয়া স্থানচ্যুত হয়। 

এই উইভ ন্বভাবতঃ ভিতরে বাহিরে গুটাইয়া 
( 10011517200. ০96) ছোট বড় আক! বাক! | 
লাইন স্ষ্টি করে এবং লাইনের গতি বাকাইয়। 
বাকাইয়া নানাবিধ ফিগার কর! যায়। ১৬৫ নং 
চিত্র একটি বড়ভূজ আকারের লিনিয়ার 
জিগ-জ্যাগ। যদি জিগজ্যাগ লাইন পড়েন 
সত দ্বারা গঠন করিতে হয়, তবে ইঞ্চিপ্রতি পড়েন ১৬৫ নং চিত্র । 
সংখ্যা বেশী থাকিবে এবং টানার সুতা খুব টানের উপর রাখিতে হইবে | 
পক্ষাস্তরে বদি টানার সুতা দ্বারা জিগ. জ্যাগ লাইন গঠন করিতে হয়, তবে ইঞ্চি 
প্রতি পড়েন অপেক্ষা টান বেশী থাকিবে এবং টানার সুতা একটু কম টানের 
উপর রাখিয়! পড়েন স্থতা টানের উপর রাখিয়া! বুনিবে | উক্ত ডিজাইনটা টান৷ 
ও পড়েনে ৪০নং স্যতার ইঞ্চি প্রতি ৯০টা টানা এবং ৭৬টি পড়েন রাখিয়া! বুনিলে 
উৎকৃষ্ট কাপড় হইবে । ১১ ২, ১৩ ও ১৪নং ভাসা-টানা এবং ৯, ১০১ ১৯ ও 
২০নং ভাসা-্পড়েনগুলি অন্থান্ত টানা ও পড়েন অপেক্ষা শক্ত হওয়া! উচিত | 
এই স্থলে উক্ত ভাসা- টানা ও পড়েন গুলি ৬০ দোতার হইলে ভাল হয়। 

১৬৫ নং চিত্র-_লিনিরার জিগ জ্যাগ্‌ | ইহা! বুনিতে 9 খানা ঝাঁপের 
প্রয়োজন । ব-গাথা £__€১.১) ছুই স্তা রঙ্গিন, (২.৩) € বার--১০ সুতা 





।-৯৭২ তাত ও রং 


সাদ্দা, 9.৪) ছুই সুতা রঙ্গিন, (২.৩) ৫ বার-১০ সত! সাধা। টিপ.নি 
১.৩), (১,২)) ৪ বার .৮ থেই সাদা, (২.৩) ছুই বার-২ খেই অথবা মোটা 
১ খেই রঙ্গিন, (৩.৪), (২.৪)) 9 বার--৮ খেই সাদা, (২.৩) ছুই বারস২ 
খেই অথবা মোটা ১ খেই রঙ্জগিন। ব-বন্ধনী £_ ধস্থু অথবা ওয়েট, দ্বারা। 
উক্ত ডিজাইনে (২.৩) ছুই খেই একসঙ্গে আছে, এই স্থলে খেই দুইটি ভিন্ন ভিন্ন 
না দিয়া ডবল সুতার এক খেই বোনাই স্থবিধা। ১ ও ৪নং ঝাঁপে ভাসা 
অর্থাৎ 208£এর সুতা এবং ২ ও ৩নং ঝাঁপে সাধারণ প্লেনের সৃতা থাকিবে । 
উক্ত ডিজাইন হইতে যে কাপড় হইবে তাহা বড়ভুজ €(557880981 98816 ) 
হইবে। বিছানার চাদর, সুজনি প্রভৃতির জন্য ব্যবহৃত হয়। 


গ্রীসিয়ান উইভ (01690181। ৮7০৪০ ) 


পু গ্রীসিয়ান উইভে 
টানা সুতার লম্বা-ভাসাকে 
পড়েন শৃতার লম্বা 
ভাস! দ্বারা ডায়পার 
বা পাশার ছক্‌ প্যাটার্ণে 
চেক্‌ বুনান হইয়া থাকে 
(016901817 ০2৬6০ 13 
১৬৬ নং চিত্ত। ১৬৭ নং চিত্র। 68560 ০00 0080661- 


ভন + 
এ 
প্ 


[| টি 1 3.1. 
প্রা রঃ ছারার& 
১ পি... 1288-88-০4 


টি 4 দি 1এ্স 





018785  10171701016 6101)01 ৮10) 10175 1109865 ০৫ ৮2179 01)6010 
05 10181109815 ০01 6 111661591090 05 60510908762 
0 11116112091191165 01:9156 ৮৮ 0205175 210 11016905 1০ 7109 
10011 9, 12180 170107091 01 1080105 01 [10105 0৬91: 2. 12159 10010006101 
7705 (0 17100006 00179090160 66065 11 ড/17101) ০০01) ৮/810 2120 
০ 210 2961% 015919$60 010 11) 19০6 9146 ০৫ 01917), 

এই বুনন সাধারণতঃ স্ুজনি, বিছানার চাদর, টেবিলঢাকনি, জামার 
কাপড় এবং নানাবিধ মনোরম ফারনিশিং ক্লথ বুনিতে ব্যবহৃত হয়। 

১৬৬ নং চিত্র_৪ ঝাপে গ্রীসিয়ান উইভ | ব-গাথা--১. ১.২. ৩ 
৪.৪. ২.৩. টিপংনি-€৩), ০), ৫ে. ৩.৪), (২. ৩.৪), (৩, ৫), 
€১, ২.৩), (১,২,৩)। ব-বন্ধনী-_ধচু অথবা ওয়েট, দ্বার] । 


তাত ওরং ১৭৩. 


১৬৭নং চিত্র--১০ কাপে প্রীজিয়ান উইভ-_ব-্গাথ।--১. ২. ৩. ৪. 
৫০ ৫, ৫, ৫৩ ৪. ৩, ২. ৯, ৬, ৭, ৮, ৯, ১০, ১০, ১০, ১৯০, ৯, ৮, ৭৯ ৬, | | 

টিপ নি-(১.৭.৮.৯.১০), (২.৬.৮.৯.১০), (৩.৬.৭.৯.১০), (৪৯৬.৭.৮.১০), 
(৫. ৬. ৭, ৮.৯) ৪ খেই, €৪. ৬. ৭. ৮. ১০), (৩. ৬. ৭. ৯. ১০), 
(২. ৬. ৮. ৯. ১০ )১ (১, ৭, ৮. ৯, ১০), (২. ৩, ৪. ৫. ৬), ৯. ৩. ৪. ৫.৭), 
(১.২. ৪. ৫.৮), €(১.২.৩, ৫. ৯), (১. ২. ৩. ৪. ১০) ৪ খেই, 
(১, ২. ৩, ৫১৯) (১.২, ৪, ৫. ৮), (১.৩, ৪, ৫.৭ ), (২, ৩, 9, €. ৬)” 
ডবির সাহায্যে বুনিতে হয়। 


ডায়পার ভাইস 0701801 101০) 

এই বুনন্‌ দ্বার! কাপড়ের উভয় দিকে টানা ও পড়েন ভাসা টুইল 
বা সাটিনের চতুক্ষোণ অথবা লম্বাটে ব্লকৃ (90020 ০01 [২6012105012 
31005 ) অর্থাৎ পাশার ছকের মত কতকগুলি ছকৃ কাটা ঘর 
উৎপন্ন হয় বলিয়া ইহাকে পাশার ছক্‌ বুনন. কহে। ইংরেজীতে 
বলে ভায়পার বা ডাইস্‌ প্যাটার্ণ (018৩7 ০: [9105 78062] ) । 
মূল টুইল ব1 সাটিনটা যত স্থতার থাকে তাহার দ্বিগুণ সংখ্যক টান! 
ও পড়েন লইয়া ভায়পার প্যাটার্ণের ডিজাইন হয়। ৬ বাঁপের 
কমে ভায়পার ডাইস্‌ হয় না। ডিজাইন করিবার সময় বিশেষ লক্ষ্য 
রাখিতে হইবে যেন ডিজাইনের প্রত্যেকটি ছক্‌ (81০০) বেশ পৃথক 
ও স্পট হয়। সম্পূর্ণ ব্লক্টিকে সমান ভাগে ভাগ করিয়া ৪টী ব্লক্‌ 
করিবে । কোণাকুণি ব্লক্ঘয়ে য্দি টানা-ভাস! টুইল বা সারটিন্‌ থাকে তবে 
বিপরীত কোণাকুণি র্ক্দ্বয়ে পড়েন-ভাসা টুইল বা সাটিন্‌ 
থাকিবে। কিন্তু ব্রক্গুলির চতুঃপার্থের কিনারাগুলি যেন অপর 
কোন বকের কোন স্থতার সাথে মিশিয় কাজ না করে, যদি করে, 
তাবে কিনারাগুলি “আব.ড়ো খাব্‌ড়ো” দেখাইবে। 

১৬৮ নং চিত্র-ডায়পার ভাইস প্যাটার্ণ 

ইহার মূলে ৩ ক্তার টুইল. অতএব ৩১২-৬ খান! বাপের 
প্রয়োজন । ব-গাথ| £-_-( ১, ২.৩) এইরূপ ১ ইঞ্চি সাদা, (৬. ৫. ৪) 
এইরূপ ১ ইঞ্চি সাদা । টিপ নি-__ (০.৬), ২.৪.৬), (৩.৪.৫)) এইরূপ ১ইঞ্ি 
সাদ পড়েন, ((১.২.৬ ), (১.৩.৫), (২. ৩. ৪)) এইরূপ ১ ইঞ্চি রঙিন পড়েন । 
মাঝে মাঝে প্লেন বুনিতে হইলে তাহার টিপনি-_-€১. ৩. ৫) €২. ৪. ৬)। 


; ১৭৪ | তাত ও রং 


: ব-বন্ধনী__রীল বারা ১২৪, ২--৫, ৩--৬| বিছানার চাদর, গায়ের 
চাদর, টেবিল ক্লথ, সুজনি ইত্যাদি বুনিতে এই বুনন্‌ ব্যবহৃত হুইয়! থাকে! 





. ১৬৮ নং চিত্র । ১৬৯ নং চিত্র। 
দ্রষ্টব্য-_উক্ত লিফ টিং ডিজাইন অনুসারে যাহা! হওয়া উচিত তাহাই 
দেওয়া হইয়াছে, কিন্ত এ প্রণালীতে পায়ে পেডেল টিপিতে মাঝে মাঝে 
বিশেষ অন্থবিধায় পড়িতে হয়| যেমন, (২. ৪. ৬), (১. ৩.৫) ইত্যাদি | 
অতএব উক্ত অন্থুবিধা দুরীকরণার্থে নিয়ে একটি স্থন্দর ও সহজ কৌশল দেওয়া 
গেল, যথ। £-- 
১ নং পেডেলের সঙ্গে ২ নং ঝীপ বীধিতে হুইবে 


৮ ন্‌ং 5 $5 ১ ন্‌ ১$ 55 55 
৩. নং $? ১ গু নং 55 $$ 59 
৪ নং 55 5$ ৪ নং 55 9৬ 55 
৫ মং ঠ9 ১5 ঙ ন্‌ং 38 গত ৯১ 
তি নং 9 গও ৫ নং 55 গঠ ০ 


উক্ত প্রণালীতে পেডেল ও ঝাঁপ বাধিয়া নিম্নলিখিত টিপনি অনুযায়ী 
বুনিতে হইবে, যথা £-_ 

[(২. ৫. ৬), (১. ৪. ৫), (৩. ৪. ৬)) এইরূপ ১ ইঞ্চি সাদা পড়েন, 

(0১. ২, ৫), (২. ৩.৬), (১. ৩, ৪)) ,, ১ ৯, রঙ্গিন 
মাঝে মাঝে প্রেন্‌ বুনিবার টিপ নি--€. ৩. ৬). (১. ৪ ৫)। 

স্ুজনি বুনিতে ৪৮ নং শানায় ৩০ নং দৌতার টানা, ২২ নং ডবল 
পড়েন ব্যবহার করিতে হয় । এই স্থলে প্রত্যেকটী বাপ ৩২ নম্বরের প্রয়োজন । 

১৬৯ নং চিত্র-_ভায়পারভাইস্‌ প্যাটার্ণ | ইহার মূলে ৫ কৃতার সাটিন 
(5570 9৪0) ), অতএব ৫ ১২--১০ খানা ঝাঁপের প্রয়োজন। ১০ নং 
চিত্রের ডবির সাহায্যে বুনিতে হইবে, কারণ সাধারণ তাতে ১০ খান। 
ঝাঁপ পায়ে টিপিয়! বোনা কষ্টকর। 


তাত ও রং ১৭৫ 


ব-গাথা-€ ১. ২. ৩. ৪. ৫) এইকপ বত সত! ইচ্ছা সাদা, 
(১০, ৯,৮৭৬) 2১ 2১১2 
লিক টিং--((১. ৭---১০)১ (৩. ৬, ৭, ৯, ৯০)১ (৫-৯), (৬ ৮-১০) 
(৪. ৬-৮.১০)) এইরূপ যত খেই ইচ্ছা! সাদা পড়েন, (6১৩. ৫. ৯), 
(১, ৩৫-৭), (১০৪, ১০)১ 0১০২, ৪, ৫, ৮), (২-৬)) এইরূপ যত খেই 
ইচ্ছা রঙ্গিন পড়েন। 


গ্রীসিয়ান ও ডায়পার ডাইসে পার্থক্য 


(15106165706 ০০৮৬০০1) (3199018 & 11961 10199) 


ভায়পার ভাইসে 81667)91৩ ব্লকৃগুলিতে টানা ও পড়েন-ভাস! টুইল অথবা 
সার্টিন দ্বার পাশার ছকের মত (010০0097650 ০6০ গঠিত হয়ঃ কিন্তু 
গ্রীসিয়ান উইভে যে কোন টানা! ও পড়েন ভাসা! ফিগার দ্বারা 0০0801661 
০1)21756 7১711)01])16 এ একই রকম (01760989160 ০9০1 গঠিত হইয়৷ থাকে | 
এমনকি হুকৃ-য়্যা-ব্যাকের 11০%-সংখ্যা বুদ্ধি করিয়া যদি মোটা সুতা দ্বার 
বুনান হয় তাহাকেও 07690181) বল] যায় | 


বেডফোর্ড কর্ড (89601৫ 001৫) 

ইহা এক প্রকার কর্ড কাপড় । কর্তগুলি টানার দ্বিকে থাকে এবং দেখিতে 
মাথার সীথি কাটার মত দেখায়। মিহি বেড্‌ফোর্ড মহিলাদের গ্রীন্মকালে 
ব্যবহারোপযোগী পোষাক এবং মোটা বেড্‌ফোর্ড কোট, ওয়েইষ্ট কোট এবং 
মিলিটারী, খেলোয়ার ও অশ্বারোহীদের স্ুটের জন্য ব্যবহাত হইয়া থাকে । কর্ডের 
স্তাগুলিতে নানাবিধ রং মিল করিয়! বুনিলে অতি স্ন্দর সজনী, বেড্কভার 
উত্যার্দি হইয়। থাকে । এই বুনন্‌ ৬ খান। ঝাঁপের কমে হয় না। ১ ও ২নং কাঁপে 
্রেন্‌ বাইগ্ডিংএর সত! থাকে, ইহাকে ইংরেজীতে বলে কাটাং স্ৃতা (08628 
61705 )। ৩১৪,৫ এবং ৬ নং বাপে কর্ডের সুতা (68০০ 7505) থাকে | 

১৭০ নং চিত্র _বেডফোর্ড 


৫ ত ৬ 1 জ্ঞা জা জা 
কর্ড $__ইহ|! বুনি খান টি হজ 
বাপের গুয়োজন। জজ রা রাজা 
রা তে টি টড 824 রে 2 
ব-গীথা। £-১.২. ৩-৪.৩, ৪.৩.৪. 2/7/7/ রি 
৬০৮ শিরা পাতি যি 
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১০ ২ ৫,৬৫০, ৬,৫-৬, 
পি শিপা্টীর্শট শিপ? ৯২৩ ৪৩৪৩৪১২৪৭৩০১ ৫৩ 
১৩২ নং ঝাঁপের কাটিং সুতা ১৭০ নং চিত্র। 


১৭৬ ভাত ও রং 


শানার ঘরে ২টি করিয়া থাকিবে; কিন্তু ৩,৪,৫, এবং ৬নং কাপের কর্ডের 
স্যতা শানার ঘরে ৩টি করিয়া থাকিবে : 
মথা--(১.২) একঘরে, (৩.৪.৩) একঘরে, (9.৩.৪) একঘরে, 

(১.২) একঘরে, (৫.৬.৫.) একঘরে, (৬.৫.৬) একঘরে । 





১৭১ নং চিত্র। ইহা৷ ১৭০ নং চিত্রের ক্রস্‌ সেকৃশান। 

টিপ্‌নি ₹ (১.৩), ২.৪), 0.৫) (২.৬)। ব-বন্ধনী_-১ ও ২নং ঝাপ রীল 
দ্বার ১২। ৩, ৪, ৫ ও ৬ নং ঝাঁপ--ধন্গু অথবা ওয়েট, দ্বারা । 

এই স্থলে ৬ সুতায় কর্ত হইয়াছে এবংপ্রতি কর্ড কাটিং-৪0 সৃহ শানার ৩ঘর 
( 3 ৫০115 ) দখল করিয়া আছে; কিন্তু প্রতি কর্ডের সৃতা কাটিং-07 সহও 
ডেণ্টের পরিবর্তে ২ ডেন্টে ও থাকিতে পারে, সেই স্থলে প্রতি ডেন্টে ৪ সুতা 
(কাটিং এর ১ সৃত14-কর্ডের ৩ স্তা) থাকিবে। উক্ত ২ ভেপ্টের কর্ডই 
অপেক্ষাকৃত বেশী স্পষ্ট হইবে । এই কর্তকে আরও পরিষ্ার, সুন্দর ও মজবুত 
করিতে হইলে প্রতি কর্ডের মধ্যস্থলে একটি অথবা একাধিক ওয়াডিং 
€ /201775 ) সৃতা রাখিয়! বুনিতে হয়। 

১৭২ নং চিত্র-কাটিং এবং 
ওয়াডিং সহ বেড্‌-ফোর্ড-কর্ত। ইহা 
বুনিতে ৮ খানা ঝাঁপের প্রয়োজন। 
১৭২ নং চিত্র। ১ এবং ২নং ঝাপ ওয়াডিং স্তার জন্য 





তি) ২০ 





টি 
২০০৬৮ গড 
এটাতে রে, 


১৭৩ নং চিত্র। 


৩ এবং ৪ নং ঝাপ কাটিং তৃতার জন্য | ৫, ৬, ৭, এবং ৮ নং ঝাঁপ কর্ডের জন্য" 
এই ওয়াডিং হৃতাগুলি পৃথক বীমে খুব টান অর্থাৎ টাইট অবস্থায় রাখিতে হইবে, 
যেন বুনিবার সময় উক্ত ওয়াডিং সুতাগুলি টিউবের ভিতর দিয়! চলিয়াছে বলিয়া 
মনে হইবে । ওয়াডিং সত। অপেক্ষারুত মোট! ও নরম পাকের থাকে । ১৭৩নং 
চিত্র-_ওয়াভিং এবং কাটিং ৫ সহ বেডফোর্ড কর্ড কাপড়ের ক্রদ্‌-সেক্শান। 
ব-গীথা £--(৩. ৫.৬. ৫. ১) একডেন্টে, (৬. ৫. ৬. ৪) একডেন্টে, (৩. ৭, ৮. 
৭, ২) একডেন্টে (৮, ৭, ৮. ৪) এক ডেন্টে। 


তাত "রং ১৭৭ 


ইব্য-_-১৭০নং চিজ্ের ডিজাইন দ্বার]! ৪৮নং শানায় ২০ নং কৃতার 
টানা, ৪০নং সুতার পড়েন, ইঞ্চিপ্রতি ?০ খেই ( ৮1019 ) দিয়! কাপড় বুদিলে 
গ্রীষ্মকালীন ব্যবহারোপযোগী জামার কাপড় হইবে । ৪৮নং শানায় ৩ ডেন্টে 
কর্ড বুনিতে হইলে ৬৪নং শানার হিসাবে টান! গ্রস্তত করিয়া ৬৪নং শানায়ই 
বীম করিতে হইবে | এই স্থলে ১ও ২নং ঝাপ ৩২ নম্বরের এবং অপর 
৪ খান] ঝাঁপ ৪৮ নম্বরের প্রয়োজন । বেশী দ্বামের বেছুফোর্ড কর্তের কাপড় 
বুনিতে কর্ডগুলি উপরে রাখিয়! বুনিতে হয়। 


পিকি ফ্যাত্রিক._ (71009 ৪৮10) 


কর্ড জাতীয় আর এক প্রকার কাপড় আছে তাহাকে পশিকি? 0১148০) 
বলে। এই কাপড় 0116 ₹/61 1৬2০6618556 ইত্যাদি নামেও পরিচিত | 
বেডূফোর্ডের ডুরেগুলি টানার দিকে লঘ্বালম্থি; কিন্তু পিকির ডুরে থাকে 
কাপড়ের চওড়ার দিকে । এক শ্রেণীর টানা ও এক শ্রেণীর পড়েন ছার! বেড্‌" 
ফোর্ড প্রন্তত হইতে পারে ; কিন্তু পিকি বুনিতে দুই 
শ্রেণীর টান! এবং একাধিক শ্রেণীর পঠ্ড়েন একাস্তই 
আবশ্যক | 


১৭৪ নং চিন্র_-৩ ঝাপে পিকি (709০ 
78110 01 3 51809 %/10) :. ০0101160100 ১৭৪ নং | ১৭৫ নং । 
0105 )- প্রতি রিপিটের ৩ স্থতা শানার প্রতি ডেন্টে থাকিবে । 73৪০-6৫ 
অপেক্ষাকৃত মোটা এবং সর্বদাই ২টি ফেস্‌-স্থতার মাঝে থাকিবে, যেমন, 
চ9০০-0380-০০. ব্যাক সুতা পৃথক বীমে খুব টানের উপর রাখিতে হয়। 
প”ড়েনের দিকে রিপিটে ৪টি পিক আছে, যথা -__ছ্৪০৪-[7০৪-79০৪-0:06607)8, 
যখন [58০6-010% ₹7৪০০-০0এর সহিত কাজ করে তখন 38০ টানার সুতা 
সর্ধবদার জন্য নীচে খুব টানের উপর পড়িয়৷ থাকে ; কিন্তু যখন কাটিং-পিক্‌ 
দেওয়া হয় তখন 738০1. টানাগুলি 00097 17161) 1615197 উপরে আসে এবং 
তখন সমত্ত 7৪০০ টানাই [00091 1)0177191 (075101) নীচে যায়, ফলে পড়েনের 
দিকে 60995990 6০ গঠিত হয়। 

১৭৫ নং চিত্র--ইহাও ৩ ঝাপে পিকি (91005 17210110 ০02 2 
512905 %10 00005, /200105 ০07 7900175 7০1 )--পিকি কূথের 
কর্তগুলি আরও মোট!, পরিষ্ণার, স্বন্দর ও মজবুত করিতে হুইলে ওয়াডিং ব! 
প্যাডিং পিকের প্রয়োজন । এই ওয়াডিং" পিক ফেস কথ এবং ব্যাকিং তুতার 

১২ 





1,১৭৮ তাত ও রং 


দত 


' মাঝে স্বাভাবিক ভাবে পড়িয়া থাকে অর্থাৎ তাহার ব্যাকিং বৃতা এবং ফেস্‌ 
' ক্থের সাহায্যে আট্কিয়া থাকে । পিকি ফ্যাব্রিক ৩ওঝাপে প্রস্তত করিতে 


টান! সুতার ঘর্ষন (?1011013 ) নিবারণার্থে ৬ বাপে প্রস্তুত করাই বিধেষ্ব। 
ব-গাখা প্রণালী-__প্রথম ৪ কাপে ঘি 73০9 905 থাকে তবে পেছনের ২ 
ঝাঁপে 88০1. 009 রাখিবে-_-১. ৫, ৩. ২. ৬. ৪. পিকি-ক্ুথ মহিলাদের প্রীন্ম- 
কালীন ব্যবহারোপযষোগী পোষাক এবং পুরুষদ্দের ওয়েইষ্ট কোট, নেক্টাই 
ইত্যাদির জন্ত ব্যবহাত হয়। কোরা অবস্থায় প্রস্তুত হইয়! পরে ধোলাই হয়। 
দেখিতে ঠিক বেড-ফোর্ড-কর্ডের মত, স্থৃতরাং সাধারণ লোক যাহারা এই 
কাপড়ের গঠন প্রণালী না জানে তাহারা প্রায়ই এই কাপড় চিনিতে ভূল 
করিবে। 

দ্র্টব্যঃ__৪০নং শত] [7০০ ৮/21, ৩০নং সুতা 8901176 ৮2, 
৫€০নং স্তা 7৪০6 %/০%, ইঞ্চি প্রতি ৯৬টি পণ্ড়েন, ২০নং সৃতার %/8001715 
11015 


বেড্‌ফোর্ড-কর্ড এবং পিকিতে পার্থক্য 
(10176161109 061৬/1০61) 73601010001. &.1১10706 ) 


এক টুক্রা নমুনা! দেখিলে উভয়ের মধ্যে দৃষ্টতঃ কোন পার্থক্য নাই £ কিন্ত 
গঠন্গত পার্থক্য ষথেষ্ট বর্তমান। বেছ্ফোর্ড কর্ডে টানার দ্বিকে কর্ড, পেছনে 
পগড়েনের 71085, একটি পূর্ণ রিপিটে ২টা কর্ড, ১ শ্রেণীর অথব] একাধিক শ্রেণীর 
টানা থাকিবে যথা--কর্ড, কাটিং ও ওয়াডিং এবং মাজ্র ১ শ্রেণীর পড়েন দিয়া 
বেডফোর্ড বোনা হয়। 

পিকিতে বেভূফোর্ড কর্ডের মতই কর্ড; বট তাহ। প'ড়েনের দিকে । 
এখানে ২ শ্রেণীর টানা, যথা--72০6 & [৪০৮ একাধিক শ্রেণীর প ড়েন, 
যথা,--কর্ড, কাটিং, ওয়াডিং এবং প্রতি রিপিটে একটি মাত্র কর্ড গঠিত হয়| 

রেপ, ফ্যাবক্রিকও হঠাৎ দেখিতে পিকি ফ্যাব্রিকের মত। রেপের 
কর্ড টানার স্থতা! টান এবং টিপ (118): & 1,০০০) রাখিয়া গঠিত হয়, কিন্ত 
পিকির কর্ড গঠন গত অর্থাৎ 5020)20160 00 ৬/০৪:৬০, 


একৃস্টা ওয়ার্প ও এক্ই্৷ ওয়েফট 
(6808, ৬/210 2100 2508 ৬/90) 


কাপড়ের পাড়ে বা! জমিনে নক্সা করিতে অতিরিক্ত টানার প্রয়োজন 
হইয়া থাকে, ইহাকেই বলে 20৪, 81), গ্রাউও্ড এবং ফিগার উইভের শৃতা 


তাত ও রং ১৭৯ 


একসঙ্গে বীমে জড়ান হুইলে বুন্দিবার কালীন টানার সৃতা টিল, টান হুইয্া 
কাপড় বুনিবার অযোগ্য হয়। এইজন্য এক্ট্রা ওয়ার্প পৃথক বীমে থাকে। 
এক্ট্া ওয়ার্প ছারা যেমন কাপড়ে নক্সা তোলা যায়, এক্ট্রা ওয়েফ ট্‌ 
(15808. 5০) দ্বারাও তেমন কাপড়ে নক্পা তোল! যাইতে পারে। 
টাঙ্গাইল, ফরাসভাঙ্গা, ঢাকাই জামদানী ও বেণারশী শাড়ীতে যে 
সর বুটাও আচল! দেখিতে পাওয়া যায় তাহা এক্ট্রা ওয়েফ টেরই কাজ । 
প্রতিটি এক্ট্রা ওয়ার্পের সাথে যেমন গ্রাউও্ড ওয়ার্প কাজ করে, তেমনি প্রত্যেক 
এক্ট্রা ওয়েফ টের সাথে গ্রাউণ্ড পিক্‌ কাজ করিয়! থাকে। 
চাটাই পাড় (186 30100 ৮10. 508 ৪9). 

১৭৬ নং চিত্র- বর্তমানে ধুতি, শাড়ী ও চাদরের পাণ্ড়ে চাটা বুনন্‌ খুবই 

প্রচলিত। এই বুনন্কে দ্রমা, খল্পা 





বা ধাড়ি বূনন্ও বলে। 
ইসা বুনিতে ২ খানা! ঝাপ এবং শির লে 
২ খানা ডাঙ্গির প্রয়োজন| ঝাঁপ ২ ঢা রর রর 
% ৫ ৫ 


খানার পর ভাঙ্গি ২ খানি সাজান 
থাকিবে । অর্থাৎ ১ ও২নং ঝাঁপ ৩ও ১৭৬ নুং চিত্র__চাটাই পাণ্ড। 
৪নং ডাঙ্গি। ১ ও ২নং ঝাপে জমিন সৃতা এবং ৩ ও ৪নং ডাঙ্গিতে চাটাম্বের 
এক্ষ্রা সুতা থাকিবে । চাটাই বুনিতে যে টানার প্রয়োজন তাহাকে ইংরেজীতে 
এক্‌ ওয়ার্প (8:0৪ ৪0) বলে । চাটাই পাণ্ড় বুনিতে প্রতি 
পাড়ের জন্য যত সুতা প্রয়োজন তত স্তার দুঈটি এক্ট্রা ওয়ার্প প্রস্তুত করিয়া 
পৃথক পৃথক দুইটি ববিনে জড়াইয়া ছুই ধারে বুলাইয়া রাখিতে হয়। এক্ট্র 
সুতাগুলি জমিন স্ৃতা অপেক্ষা কিছু মোটা থাকে । কোন কোন অঞ্চলে এক্ট্র 
ওয়ার্প দ্বারা অল্প সতায় বড় পাণ্ড (%/1৫6 7301007) করিবার জন্য শানার ২ 
মাথা (অর্থাৎ পাড়ের স্থান) স্পেশিয়াল ভাবে ইচ্ছামত পাত.ল] করিয়া বাধান 
থবকে। 
ব-গাথা প্রণালী £__জমিনের জন্ত ১.২.১.২ এইরূপ ; 
পাড়ের ব-গীথা £_0.৩.২.৩) এইরূপ যতবার ইচ্ছা এবং (১.৪.২.৪) 
এইরূপ যতবার ইচ্ছা__ 
অর্থাৎ ১নং ঝাঁপে জমিনের ১ সুতা, ৩নং ডাঙ্গিতে এক্ট্রা ১ তা 
২নং বাপে », সুতা, ওনং ১ ৯, ১ সুতা 
এইরুপ বতবার ইচ্ছা । 


15৮৩ তাত ও রং 


১নং ঝাঁপে জমিনের ১ শৃতা, ৪নং ভাঙ্গিতে এক্ট্রা! ১ 
খনং », ১ সুতা, ৪নং ,, ৮৬ ১ সত 
এইরূপ যতবার ইচ্ছা! । 

পাড়ের সুতা শান! গাখিবার সময় শানার প্রতি ঘরে ২টি জমিন 
ও ২টি এক্ষ্া মোট ৪টি স্থতা থাকিবে | প্রয়োজন হইলে এক্ট্রা হুত। 
ডবলও ব্যবহার কর! যায় । 

টিপ.নি £_-৩নং ডা্গি টিপিয়া রাখিয়া ১ ও নং বীপ দ্বার! সাধারণ 
প্লেন্‌ অর্থাৎ (১), (২), (১), ৫) এইরূপ বত খেই ইচ্ছা বুনিবার পর পুনরায় ৪নং 
ডাঙ্গি টিপিয়া রাখিয়া ১ ও ২নং ঝাঁপ দ্বারা পূর্ব সাধারণ প্লেন তত খেই 
বুনিতে হইবে । ব-বন্ধনী--রীল দ্বারা ১-_-২, ৩৪ 
ডায়মগ্ড বা বরফি পাণ্ড় (701210070 80109 ৯10 


1৮2, 59210) 
১৭৭ নং চিত্র-_-এই পাড়ের প্রচলন সাধারণতঃ শাড়ীর উপরই খুব 
বেশী। ইহা! বুনিতে ২ খানা ঝাপ এবং ৪ 
খান! ডাঙ্গির প্রয়োজন। কাপ ২ খানার 
পর ডাঙ্গি ৪ খান! সাজান থাকিবে |* 
অর্থাৎ ১ ও ২নং কাপ, ৩ ৪, ৫ ও 
১৭৭ নং রি ৬ নং ভাঙ্গি। ১ও ২নং ঝাঁপে জমিন 
স্ৃতা এবং ৩, ৪, ৫ ও ৬ নং ডাঙ্গিতে বরফির এক্ট্রা সুতা থাকিবে । এই 
স্থলে চাটাই পাড়ের স্যায় ২টি একৃট্রা ওয়ার্প (চাহ, মা) প্রয়োজন । 
ব-গীথা প্রণালী £__জমিনের ব-গাথা £--১.২, ১.২ এইরূপ | 
পাশড়ের ব-গীথা £__১.৩, ২.৪, ১.৫, ২.৬, ১.৫ ১২.৪ 1 অর্থাৎ. 
১নং ঝাঁপে জমিনের ১ স্ৃতা, ৩নং ভাঙ্গিতে একৃষ্রা ১ তৃতা 





খ্লং রঃ রি ১৯১ ৪নং রঃ ডা ২8০36 
১ন২ং ১, রি ১১১ ৫ন্‌ং মহ 25. 5 
নং ৯, রঃ ১১৯ নং ১ রর ৯. ৯১ 
১নং ্ ্ ১» ১১ ৫নং দি বা ৯. 9১ 
লং 5, রঃ ১১১ ৪নং এও . ০ 


* উক্ত প্রপালীতে ছোট ছোট নক্সার কাজ করাই সম্ভব । কিন্তু গক্ষ্রা 
ওয়ার্প ও এক্ট্রা ওয়েফ ট দ্বার! বড় বড় নক্‌স! বুনিতে ডবি এবং জ্যাকার্ড লুমের 
সাহায্য লইতে হয় (৯ হইতে ১৫নং চিত্র দ্রষ্টব্য) 


তাত ও রং ১৮১ 


পাণ্ড় বড় করিতে হইলে এইক্সপ বন্গাথ! যতবার ইচ্ছ!। 

পা'ড়ের বুতা, শানার প্রতি ঘরে ২টী জমিন ও ২টি একৃট্রা, ঘোট ৪টি 
করিয়া থাকিবে। 

টিপনি £_€১.৩.৪), (২,৪.৫), (১.৫.৬), ২.৩,৬), ০.,৯), (২.৪.৫), 
(১.৩.৪), (২.৩.৬), ব-বদ্ধনী £-_রীল দ্বারা 
১--২, ৩-৫১ ৪--৬। 


১৭৮ নং চিত্র £__ইহা [5008 1211) 4 
এবং 08 6 1501176 এর আর 
একটি পরিষ্কার উদাহরণ | 4 একটি 97০৫ 
অথবা 11005. [778 21 দ্বারা যদি 
এই ফিগারটি বুনিতে হয় তবে ৪8 এর 
স্যায় [88 ৪1) 5005 গ্রাউওড 121 ১, 

60005 এর সহিত সাজাইতে হইবে | ১৭৮ নং চিত্র। 

আর যদি 502 %/৩টি দ্বারা এই ফিগারটি বুনিতে হয় তবে 0 এর 
[1001016-এ বুনিতে হইবে | [৪ /৪1) 20115 এ লেখিবে 
একাধিক শ্রেণীর ওয়ার্প এবং মাত্র এক শ্রেণীর পড়েন আছে, কিন্তু 2308 
৩টি 180178 এ দেখিবে একাধিক শ্রেণীর পড়েন এবং এক শ্রেণীর মাত্র 
টানা। 

১৭৯ নং চিত্র-_ইহা' একটি শাড়ীর পাড় । 12805 ৬৪1 দ্বারা এই 
?01০টী বুনিতে পূর্ব বণিত 7 9৮016 এর 
ম্যায় 1808 %/21 6005 গুলি (এই স্থানে 
৩০টি ) £:001)0 ০5 এর সহিত সাজাইয়া 
বুনিতে হইবে। ইহা বুনিতে ভবির ৩০টী 
হুক বা জ্যাক এবং ৩৮--২-১৯টি ল্যাগের 
প্রয়োজন। মিলেযে সমস্ত ভবি ব্যবহার 
করে তাহাতে প্রতি ল্যাগে ২টি করিয়া! পিক্‌ 

১৭৯ নং চিন্র। থাকে। গ্রাউগ্ডের প্রেন্‌ বুনিতে ০%08 ২ 
খানা হিন্ড বাঝাপলাগে। [28170595116 9091201. 

১৮০ নং চিত্র _ইহা! একটি শাড়ীর জমীন সংলগ্ন পাড়ের নকৃসা | চট 
দ্7) দ্বারা ডবিতে বুনিতে হইবে। প্রতি রিপিটের ১্টী 77৮৪ 6008 
১৬ ছকে বা জ্যাকে থাকিবে | ২৪টি পিকের জন্ত ২৪--২--১২টি ল্যাগের 








১৮২ তাত ও রং 


প্রয়োজন। ১৭৮ নং চিজ 3 9৪07০ এর স্যায় [258 5005 সাজান । 
[7817558102---505117, 


| ২ 





০ 
ওরশ আছ হা 

চাস্ধশ শা ৮জজ 
শপ পেরি 
স্ঞছ পে 
শক চা 

প্র হসশ, স্শশে 

ভহ শক 


১৮১ নং চিত্র। 
১৮১ নং চিত্র__ইহ1 একটি শাড়ীর উপযোগী “ফুল পাড়ের, ডিজাইন। 
২৪টি 62 60039 ১২টি ভকে বা জ্যাকে থাকিবে । ২৬ট পিকের জন্য 
২৬-:-২-০১৩টি ল্যাগের প্রয়োজন । এই স্থলে ২৬ টি পিক বুনিবার পর ২ 
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১৮৩ নং চিত্র। ১৮৪ নং চিন্র। ১৮৫ নং চিত্র 


পিক্‌ £০০1)৫ 1101 বুনিয়। পুনরায় ডিজাইন পিক্‌ বুনিতে হইবে, অন্যথায় 
ডিজাইনটির সৌনধ্য নষ্ট হইবে | [79171055117---৯010090. 

১৮২ নং চিত্র-ইহ! একটি শাড়ীর উপযোগী “প্রজাপতি” ডিজাইন । 
0 ৮/৪]) হবার ইহার বয়ন প্রণালী পূর্ববব। প্রতি রিপিটের ৩৬টি 8708 
8175 ১৯৮টি হুক বা জ্যাকে থাকিবে এবং ৫২টি পিকের জন্য ৫২--২--২৬টি 
ল্যাগের প্রয়োজন । 17210955116 --1১011060. 

১৮৩ নং চিত্র_ইহা একটি শাড়ীর উপযোগী “্ডায়মণ্ড বা বরফি 
ডিজাইন । 1808 ৪ দ্বারা ইহার বন্বন প্রপালী পূর্ববব | [72171559108-- 
[01016৫. প্রতি রিপিটে ১৬টি 6%% 61005 ৮ স্থকে বা জ্যাকে 


থাকিবে । 
১৮৪ নং চিত্র--১, 8১ 0, 10, এই ৪টি ধুতির পাণ্ড় 00100 8০01519). 


তাত ও রং ১৮৪ 


চর 


কি প্রপালীতে চঃঠ৪ 2 এর সাহায্যে বুনিতে হয় তাহা প্রত্যেকটি পা'ড়ের 
ডান পার্থ ( 81817 5105 এ) দেখান হইয়াছে। 

১৮৫ মং চিতউ--এক সঙ্গে একটি 8 ৮91 8170 19208 ৬ এর 
901]10, এই স্লে গ্রাউণ্ডে 7181) 5626. জোড় সংখ্যক টানা ও প ড়েন 
(0৫৫ 5049 & 71019 )__চ08. বিজ্ঞোড় সংখ্যক টানা ও পড়েন € 8%52 
67109 & [010109)--010000. 

' 20015901009 1160176 ০01 £০9180 0099 ০৮০1 £:001৫ 11015 010 
(106 101117011016 ০৫ 10191 ৮/০2৬০, 

৮ [২601015501105 1100106 01 2100100 5005 0৬91 6:08, 01010. 

€0 1২501556065 17505 991 5005 ০০] ৪]] 1০05. 


ডবল ক্লথ 
(7০90615 0190 01 19 ০100) 


ইহা সাধারণ প্রেন্‌ কাপড়। এক সঙ্গে ছুইখানি কাপড় বোন! হয় 
বলিয়া ইহাকে ডবল কাপড় বলে। ইংরেজীতে বলে ণ্ডবল রুখ” | 
থলে, বালিশ, লেপের খোল ও স্বুঙ্স-ব্যাগের জন্য যে ডবল কাপড় প্রস্তুত হয়, 
সাধারণতঃ তাহাদের দুই কিনারা সহ ৩ দিক বন্ধ অর্থাৎ ১ মুখ মাত্র খোলা 
রাখিয়া! বোন হয়। 

আর এক রকম ডবল কাপড় ৩দ্দিক খোল! অর্থাৎ এক কিনার! মাত্র বন্ধ 
রাখিয়া বোনা হয়। এইরূপ কাপড় তাত হতে বাহির করিয়া ভাজ খুলিলেই 
কাপড়ের বর ডবল হইয়া থাকে | ছোট তাতে বেশী বহুরের বিছানার চাদর 
বুনিতে হইলে এই ৩ দ্দিক খোলা রাখিয়া! ডবল ক্লখ বোনাই একটি সহজ এবং 
সুন্দর পস্থা | ডবল বুথ বুনিতে ৪ খান! ঝাঁপের প্রয়োজন। ১ম ও ৩য় ঝাঁপ 
দ্বারা একখানি কাপড় এবং ২য় ও ৪র্থ ঝাঁপ দ্বারা আর একখান! কাপড় 
বোনা হষ্টয়। থাকে। বুনিবার সময় মনে হয় যেন একখান! কাপড়ই বোন! 
₹ুঈতেছে। এই কাপড় বুনিতে বেশী নম্বরের শানা ব্যবহার করিতে হুয়। 
উপরের কাপড় বুনিবার সময় নীচের কাপড়ের সমস্ত টানার সুতা নীচে নামিয়া 
থাকিবে এবং নীচের কাপড় বুনিবার সময় উপরের কাপড়ের সমস্ত টানার 
সুতা উপরে উঠাইয়! রাখিতে হইবে । 

যে টানা ও পড়েন নত! দ্বারা উপরের কাপড়খানি তৈরী হয় তাহাকে 
বলে 28০৩ 6705 ও 778০৩ 7015. এবং যে হত দ্বারা নীচের কাগড় তৈরী 


১৮৪ তাত ও রং 


(হয় তাহাকে বলে 738০4 02৫5 ও 88০ ০5. ডবল ক্লথকে ২. প্রাই বলে, 
এইরূপ ৩ প্রা, ৪ প্লাই ইত্যাদি কাপড় বুনিতে পারা যায়। প্রেন্‌ ভরল 
ক্লথ বুনিতে যেমন ৪ খানা ঝাঁপের প্রয়োজন, তেমন ৩ প্লাই বুনিতে ৬ খানা 
এবং ও প্রাই বুনিতে ৮ খানা ঝাঁপের প্রয়োজন। কাপড়ের প্রতি ইঞ্চিতে বগি 

 ২গ্টী টানার হৃতা থাকে তবে ২ প্রাই কাপড় বুনিতে ৪০টী এবং ৪ প্রাই বুনিতে 
৮০টী টানার সুতা শানার প্রতি ইঞ্চিতে রাখিবে। 





১৮৬ নং চিত্র | ১৮৭ নং চিত্র। ১৮৮ নং চিত্ত। 
১৮৬ নং চিত্র-_ইঙ্ছ! এক ধার বন্ধ ভবল রথ (91917) 1908016 010 
012 7919 75৪৮০, 0০10 26 017 9691%6026 )। 
ব-গাথা-_১. ২. ৩.৪... টিপ নি--(২.৩.৪), (১.২.৪), €৪), ২) 
ব-বন্ধনী- ধনু, ওয়েট অথবাস্প্রীং বারা । 


রি ১৫০১ রি 
১৮৯ নং চিত্র । ১৯০ নং চিত্র 

১৮৯ নং চিজ্র। ইহা এক ধার বন্ধ প্লেন ডবল ক্লথের ক্রশ -সেক্শান 
(71805521565 99০0101 )1 

১৮৭ নং চিত্র__ই্ছ| দুইধার বন্ধ ডবল রুথ (121) 79০8015 01908, 
০০০০৫ 21 0০911) 9০1550565 )। 

ব-গাথা_-১.২,৩,৪. টিপ. নি-(২,৩.৪), (৪) (১.২.৪), (২)। থলে, 
বালিশ ও লেপের খোল ইত্যাদির ৩ দিক বন্ধ থাকিলে স্থবিধা হয়। উদ্ত 
টিপ্‌নি দ্বার! প্রয়োজন মত বুনিবার পর (১,৩), (,৪) এইরূপ টিপ্‌নিতে 
কয়েকটা পিক্‌ বুনিলে আর এক ধারও বন্ধ হইতে পারে। 

১৯০ নং চিত্র-_ইহা দুই ধার বন্ধ প্লেন ডবল কুখের ক্রশ -সেক্শান 
(78095 0798 96০60) | 

ডবল ক্লথ বুনিতে যর্দি ২ খান! কাপড় সম্পূর্ণ পৃথক রাখিতে হয় তবে 
১৮৬ নং চিত্রের ডিজাইন ২ মাকুতে বুনিতে হইবে । প্রথম ২ পিকৃ-_(২,.৩,৪), 





তাত ও রং ১৮৫ 


(১,২০৪) এক যাকুতে, শেষের ২ পিক্‌ (৪), (২) অপর মাকুতে বুনিবে 
এবং এই স্থলে একাধিক মাকুর বাক্স সহ দক্তি (101071৩ 9861৩ ৮৩৯) 
ব্যবহার করিতে হয় । 

১৮৮ নং চিত্র--& ঝাপে অলম্কত ডবল কাপড় (1৪ম৩৫ 
10051)16 ০1060) 00 8 99069) ১ স্তা কাল, ১ সৃত। সাদ এইরূপে 
সম্পূর্ণ টানার সুতা সাজান আছে, অতএব শানার প্রতি ঘরে ১ সুতা কাল 
ও ১ তা সাদা থাকিবে । পঠড়েনেও ঠিক টানার মত ১ খেই কাল সুতার 
পর ১ খেই সাদ! স্তা বুনিতে হইবে | অতএব দুইটী মাকুর প্রয়োজন । 
এই কাপড় সাধারণতঃ বিছ্বানার চাদরের জন্য ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 

ব-গগাথ| £-_-0১.২,৩,৪) এইরূপ যতবার ইচ্ছা, (৫.৬.৭,৮) এইরূপ যতবার 
ইচ্ছা । টিপ.নিঃ_-(€২,৩.৪,৭) কাল, (৪.৫.৭,৮) সাদা, (১.২,৪,৫) কাল, 
(২.৫.৬,৭) সাদা) এইক্প যতবার ইচ্ছা, ((৩,৬,৭.৮) কাল, (১,৩,৪,৮) সাদা, 
(১,৫.,৬,৮) কাল, (১.২.৩.৬) সাদ। ) এইরূপ যতবার ইচ্ছা। 

ব-বন্ধনী-_রীল দ্বার] ১-৭, ২-৮, ৩-৫, ৪-৬ | ডবির সাহায্যে বোনাই 
শ্রেয় | “ডবল ক্লথ” কাথা সেলাইয়ের মত ছুইখানি কাপড়কে একসঙ্গে সেলাই 
করিয়াও বোনা যাইতে পারে। 
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4৯ 3 ১৯১ নং চিত্র। 

১৯১ নং চিত্র__ইহ্াও ভবল ক্লথ । উপরের কাপড় ওত রেগুলার টুইল 
এবং নীচের কাপড় সাধারণ পরেন (1111 1 035 68০৩ 800 181 
10 (09৩ 32010 165701076 0010 159, 4৯. & 8.), ১. এবং ২নং বাঁপ 
প্লেনের জন্য (13201 01090) ) ৩১ ৪, ৫১ ৬, ৭ এবং ৮নং ঝাপ টুইলের জন্য 
(76৪০6 01909). ব-গাথ। ৩. ১, ৪, ২, ৫, ১, ৬. ২. ৭ ১.৮. ২] 

টিপ.নি-_€১. ২. ৬. ৭.৮), (২), (১.২ ৩, ৭, ৮), (১১০১ ২৩ 
৪, ৮), (২), (১.২, ৩, ৪. ৫), (১) (১.২, ৪, ৫, ৬), (২), (১. ২ ৫, 
৬. ৭), (১) . এখানে ১টী ফেস্‌ পিকের পর ১টী ব্যাক পিক আছে, স্থতরাং 
২ ধার বদ্ধ ডবল বুথ হুইবে। 


১৮৬ | তাত ও রং 


ডবল ক্লথ ডিজাইনে_ 


ভ। 1২507595015 11006 01 1806 5003 ০0৬61: 13908 7১103. 
উ 7২510169210 1100176 0 98010 61303 ০৮1 83০1 10109. 
0 ২6195361015 11008 01 6206 6209 0৬০1 73801 71009. 


৪ প্লাই কথ (4 215 019) 


৮-_ প্রথম কাপড়ের দ্বিতীয় পিক্‌ 
ণ- ত্িতীয় কাপড়ের দ্বিতীয় পিক্‌ 
৬-_ তৃতীয় কাপড়ের ছিতীয় পিক্‌ 
&--চতুর্থ কাপড়ের দ্বিতীয় পিক্‌ 
৪__ চতুর্থ কাপড়ের প্রথম পিক্‌ 
৩-_তৃতীয় কাপড়ের প্রথম পিক্‌ 
ই--ছ্িতীয় কাপড়ের প্রথম পিক্‌ 
১ প্রথম কাপড়ের প্রথম পিক্‌ 





১৯২ নং চিত্র 


১৯২ নং চিত্র-_৪ প্লাই রুথের ডিজাইন! বুনিবার পর কাপড় 
ত্কাতের বছরের ৪ গুন (4 (0795) বহর হইয়। থাকে । ৮ খানা ঝাঁপের 
গ্রয়োজন। 


চেটে) ত 
র১১€6১৫0 


চি) 
৪6৫৫৬ 





১৯৩ নং চিত্র । 
১৯৩ নং চিন্র--৪ প্রাই কুথের ০1:0995 $9011012. 


ব্যাকৃড. ফ্যাত্রিক্‌ 0380150 5৪010) 


অতিরিক্ত (৪00160181) টান! ও পণ্ড়েনের সাহায্যে কাপড়কে মোটা 
করণ এবং কাপড়ের ওজন, শক্তি ও উষ্ণতা বৃদ্ধি করণই ব্যাক্ড ফ্যাত্রিকের 
প্রধান উদ্গেস্ঠ। এই কাপড়ের ২ দিকে ছুই রকম উইভ দৃষ্ট হয় এবং উভয় 
দ্বিক্ই সদর অর্থাৎ 75$975115 মনে হইবে । কোন কাপড়ের পেছন দিকে 
বদি এক্ট্র' ওয়েফট দ্বারা ব্যাকিং কর হয়, তবে প্রতি ওয়ার্প স্থত। রিপিটে 


সাত ও রং ১৬৭ 


অন্ততঃ একবার ক্রমান্বয়ে দুই শিক পড়েনের নীচে থাকিবে । ওয়ার্পন্য্যাকিং 
এর বেলায় ইহার বিপরীত হইবে । 

এক্ট্রা ওয়ার্প বারা ব্যাকিং করিতে অডিনারী লুম ; কিন্ত এক্ট্রা ওয়েফ ট 
দ্বারা ব্যাকিং করিতে “মালটিপল্‌ সাটেল বকৃস লুম+; প্রয়োজন । | 


ওয়েফ ব্যাকৃড.ফ্যাব্রিক্‌ (৩৮ 739০1০৫ 7৪৮7০) 


১৯৪ নং চিত্র একটি রেগুলার 
টুইল এবং ১৯৫ নং চিত্র একটি টানা 
তাসা সাটিন। এই উইভ দুইটী 
প'ড়েনে ২ মিলিত হষ্টয়া ১৯৬নং চিত্রের 
ডিজাইনটা হইয়াছে এবং ইহাকে বলে 
'ওয়েফ.ট ব্যাক্ড, ফ্যাব্রিক। 





১৯৪ নং ১৯৫ নং ১৯৬ নং 
চিত্র। চিত্র। চিন্ত। 


ওয়ার্প ব্যাক্ড.ফ্যাব্রিক্‌ (জা? 89050 8৮1০) 


১৯৭ নং চিত্র একটি রেগুগার টুষ্টল এবং ১৯৮নং চিত্র একটি পড়েন ভাসা, 
দা াটীন। এই  উইভ দুইটা 
1 টানায় টানায় মিলিত হইয়! 

৪-৯-- ১৯৯ নং চিত্রের ডিজাইনটা 


স্পা শনি এসে শস্বরি- 

"এ শি... 

2.4. 14০7-11-44 
| 





১৯৭ নং ১৯৮ নং ১৯৯ নং 


চিত্র। চিত্র। চি হইয়াছে এবং ইহাকে বলে 
ওয়ার্প ব্যাক্ভ ফ্যাব্রিক। 
টাকিশ টাওয়েল র5097 7০৮01) 


. উহা প্লেন কাপড়; কিন্তু এই কাপড়ের ছুই দিকেই টানার দ্বারা 
পাইল বা ফ্লুপি তোলা থাকে। ইহাকে ওয়ার্প পাইল বা টেরী 
বলে। তোয়ালে, বালিস ঢাকনি, বিছানার চাদর, বাথ টাওয়েল, 

হজনি, টয়লেট কভার, মখমল, ইত্যাদির জন্ত ব্যবহৃত হয় ইহা বুনিতে 
৪ খানা বাঁপ এবং ২টী বীম বা নরোজের প্রয়োজন | এক বীমে জমিনের 
সুতা (৮০৪৫ ৪745), অপর বামে পাইলের সতা (015 62৫3) থাকে। 
জফিনকৃতার 'বীঘ বেশ টানের উপর (718 10) রাখিয়া! পাইল-নৃতার 


১৮৮ তাত ও রং 


ৰীমটা জমিনন্হৃতার বীমের একটু উপরে টিলা তাবে (0.০০96 7) রাখিতে 
হইবে যেন বোনার সঙ্গে সঙ্গে আপন হইতে বীমটা ঘুরিয়া আসে। প্রতি 
বীমে সমান সংখ্যক কতা থাকিবে । পাইল তা জমিন সুড়। অপেক্ষা মোটা 
থাকা উচিত। যেমন, জমিন ৩০ দোতার হইলে পাইলের জন্য ২০ দোতার 
থাকিবে । পাইলের টানা জমিনের টানা অপেক্ষা ৩ হইতে ৫ গুন লম্বা 
হুইবে অর্থাৎ জমিনের টানা যদি ১০ গজ লম্বা! হয়, পাইলের টানা ৩০ হইতে 
৫০ গজ লম্বা হইবে । পাইল ছোট বড় অন্রপারে টানার দ্বৈর্্য আরও 
ছোট লড় হুইয়া খাকে। উভয় টানাই শানার প্রতি ঘরে জমিনের ১ সত 
এবং পাইলের ১ সত মোট ছুইটী করিয়া সুতা থাকিবে । 

ব-গীথা £_-১.২.৩.৪ অর্থাৎ, ১ জমিন, ২ পাইল, ৩ জমিন, ৪ পাইল। 
অতএব ১ ও ৩ নং ঝাপে জমিনের স্তা এবং ২ ও ৪নং কাপে পাইলের স্ৃতা 
থাকিবে । কাপড়ের ছুই ধারে যদ্দি কতকট! প্রেন্‌ বুনিতে হয় তবে জমিন শ্তার 
বীম হইতে যত চ্ৃতা ইচ্ছা ১. ৩. ১, ৩. এই প্রণালীতে ব-গাধিতে হইবে । 

টিপ.নি ১.২, ৩,৪১ ৩.২, ১.৪-__২.৩, ১১৪ 

৩,৪১ ১.২, ১,৪১ ২.৩--১,৪, ২.৩ 

অর্থাৎ প্রথমতঃ কাপড়ের উপর দিকে পাইল (০9 111) উঠাইবার 
জন্য ১ও ২ নং ঝাঁপ টিপিয়া খেই মারিয়া খেইটি অর্ধ ইঞ্চি আন্দাজ দূরে 
রাখিয়া! তাহারই গায়ে ৩.৪, ৩.২, ১.৪ এই ৩টি খেই (71019) রাখিতে হইবে, 
তৎপর এক সঙ্গে উক্ত ৪ খেই খব জোরে পানা দ্বারা কোলের দিকে ঘ৷ 
(3০91 ৪) দিতে হঈবে এবং পাইলগুলি যাহাতে খুলিয়া না আসে তজ্জন্ত 
২.৩ এবং ১,৪ এই ছুইটী বন্ধনী থেই (7310010 01013 ) দিতে হয়। 

দ্বিতীয় বারে কাপড়ের পেছন দিকে পাইল (38০. 011৩) উঠাইবার 
জন্য ৩ ও ৪নং ঝাঁপ টিপিয়া খেই মারিয়া থেইটি পূর্ব অর্ধ ইঞ্চি আন্দাজ দূরে 
রাখিয়া তাহারই গায়ে ১.২, ১.৪, ২.৩ এই ৩টি খেই (70105 ) রাখিতে হইবে, 
তৎপর একসঙ্গে উক্ত ৪ খেই খুব জোরে শান! বার! কোলের দিকে ঘা দিতে 
হুইবে এবং যাহাতে পাইলগুলি খুলিয়া না! আসিতে পারে তজ্জন্ত ১.৪ এবং 
২.৩, এই দুইটী বন্ধনী থেই (31001750103) দিতে হয়। ব-বন্ধনী:-_রীল 
স্বারা ১৩ ২--৪। 


চেক টাকিশ টাওয়েল (07501751105) 1০551) 


টানা ও বয়ন প্রণালী সাধারণ টাফিশ টাওয়েলের ন্যায়। পাইল বীমে 
দুই রং এর হুতা (১ হত! লাল, ১ শৃতা নীল) থাকিলে দেখিতে স্থন্দর 


তাত ও রং ১৮৯ 


দেখায়। এইস্থলে ১ও ২নং ঝাঁপে জমিন শৃতা (01০80 ০209) এবং 


৩ও ৪নং বাপে পাইলের কতা (0115 60৫3) থাকিবে। 

ব-গীথা £_-১.৩.২.৩, এইকপ ৬ বার,১.৪.২.৪ এইরূপ ৬ বার। টিপ নি :__ 
২,৪, ১.৩, ২.৩_-১.৪ এইরূপ ৬ বার, ১.৩, ২.৪, ৪.১-_২.৩ এইরূপ ৬বার। 
ব-বন্ধনী_রীল দ্বারা ১--২, ৩--৪. ৪৮নং শানা, জমিন-টানা-_৩০ নং 
দোতার, পাইল-টানা__২০নং দোতার এবং প'ড়েন__১৬ নং সুতা চেক্-টাকিশ 
টাওয়েলের পক্ষে উপযুক্ত | 


ফাস্টিয়ান ফ্যাত্রিকৃ (17050810 [780110 ) 

এই জাতীয় কাপড়কে "স্কুল কাপড়” বলে। পগড়েন স্থতা সারা এই 
কাপড়ে পাইল ( ৬৩টি 071৩) উঠান হয়। ফাঁস্টায়ান নানাবিধ, তন্মধ্যে 
“ইম্পেরিয়াল”, “লোয়ান্স্‌ ডাউন” “ক্যানূটুন্‌”' বা “ডায়গোনাল”, 
“মউলক্ছিন্”, “বিভারটান্‌”, “ভেলতেটান্”, অথবা! “কটন, 
ভেলভেট” “কড়ূডুরয়”, ইত্যাদি উল্লেখ যোগ্য । 

ভেলভেটান্‌ ব্যতীত সমস্ত ফাস্টিয়ান ফ্যাব্রিক্ই খুব মজবুত কাপড় এবং 
ইহ1 পোষাকের জন্য ব্যবহৃত হয়। 

মিশরের রাজধানী কাইরোর অন্তর্গত ফুস্টাট নামক স্থানে এই কাপড় 
সর্বপ্রথম প্রস্তত হইয়াছিল বলিয়া! উহাকে “7059807811০ বলে | 





২০০ নং চিত্র। ২০১ নং চিত্র। ২০২ নং চিত্র 


ইম্পেরিয়াল ([1099721)- সর্বোৎকুষ্ট ইম্পেরিয়ালকে বলে “€তোয়ান্স্‌ 
ডাউন” (9%815 ৫০%0)। ২০০ নং চিত্র একটি € তা টানা ও € কৃত! 
পঠড়েনের “€সায়ান্‌স্‌ ডাউন”, ইহা ২ত 0 ঘট 3 ৫০দা?) হিসাবে একটি 
পগড়েন-_ভাস] ডিজাইন। ভাল কোয়ালিটির সোয়ান্স্‌ ভাউনে ইঞ্চি প্রতি ২০মং 
টুইষ্টের ৬০ সুতা টানা, ২০ নং.সফটের ১২০টা পড়েন থাকিবে । বুনিবার 
পর পড়েন হৃত্তা 79101) অথবা! 901860 করা হয়। 


3৯০ তাত ও রং 


২০১ নং চিত্র একটি ইমৃপেরিয়াল সাটীন (1272579] 9266৩5 )। 
২০১ নং চিত্রের সোয়ান্স্‌ ডাউন অপেক্ষা অধিকতর ভারী সোয়ানস্‌ ভাউনকে 
বলে “ইম্পেরিয়াল সাটান” ৷ এই ডিজাইন ৮ শৃতার সাটীন বেসিসে 
কর! হয় বটে; কিন্তু সঙ্গিহিত (00108805 ) ছুইটী টানার সুতা প্রতি 
পিকে সর্বদাই এক সঙ্গে উপরে থাকিবে । এই উইভ সাধারণতঃ পড়েন তাসা 
অর্থাৎ উড (2 8১6 0০৮] ) হিসাবে টানার উপর পড়েন ভাসিতে থাকে। 
এই ইম্পেরিয়াল সাটীনের তলার দ্দিকে পড়েনের খাট খাট ভাসাগুলি অর্থাৎ 
91701 110215 সমূহ 7670]; করিলে যে পাইল এফেক্টু হইবে তাহাকে 
বলে “কৃত্রিম মউল ক্িন্‌” ([0080100 810155100) এবং উপরের 
দিকে লম্বা লম্ব! পণ্ড়েন ভাসাগুলি 7510) করিলে যে পাইল এফেক্ট হইবে 
তখন তাহাকে ঘলে “ল্যান্বক্ষিন্” (.81005170)। মিডিয়া কোয়ালিটির 
ইম্পেরিয়াল সাটানের প্রতি ইঞ্চিতে ১৬ নং টুইট্টের ৭২ সুতা টানা এবং ১৬নং 
সফ টের ১৫০টী পণড়েন থাকিবে । পক্ষান্তরে ভাল কোয়ালিটির ল্যান্বস্কিনে 
প্রতি ইঞ্চিতে দোতার ২০ নং ( 2/20,5 588 ) স্তার ৪৮ স্তা টান! এবং 
২০ নং স্থৃতার ৪৫০টী প»ডেন থাকিবে । 


২০২ নং চিঅ-__রেভারসিবিল সাটান (7২9৮6151015 98:6601) )--- 
৮ক্তা টানা ও প*ডেন নিয়া এই ভিজাইনটা হইয়াছে। এই কাপড়ে 


পণ্ড়েন স্থতা এত বেশী ও খাপী থাকে যে উভয় দিকে একমাত্র পণ্ড়েনই 
ৃষ্ট হয় এবং একই রকম দেখায়। এই কারণে ইহাকে রেভার-লিবিল 
-সাটান বলে এবং রেভার-সিবিল ইম্পেরিয়াল সাটান (7২০%91016 
[10196718] 9866) বলিত্তে ইহাকেই বুঝায় । উত্তম কোয়ালিটির রেভার- 
সিবিল ইম্পেরিয়াল সা'টান কাপড় প্রস্তত করিতে ইঞ্চি প্রতি ১৬নং 
টুইষ্টের ৬৪ স্থতা টান এবং ৩০ নং সফ.টের ৩৩০টী প'ড়েন রাখিয়া বুনিবে। 


৪৪ (09411609010 01 17182010791) 


বিটি ২ এ হলি ভিজ 
ছারা চি 





২০৩ নং চিত্র। ২০৪ নং চিত্র। ২০৫ নং চিত্র। 
২০৫ নং চিত্র__ইহা একটি ৬১৫১২ ক্যান্টুনের ডিজাইন, ২০৩ ও ২০৪নং 


তাত ও প্নং ৯৯১ 


চিত্রের ২টী ৬ শৃতার রেগুলার টুইলকে পণ্ড়েনে পড়েনে (780 ৪20 5০৮) 
মিশ্র করিয়া ২০৫ নং চিত্রের ক্যান্টুনের ভিজাইনটা প্রস্তত হইয়াছে । উৎকট 
ক্যান্টুন্‌ কথ প্রস্তুত করিতে প্রতি ইঞ্চিতে ২০ দবোতার ৫২টি টানা এবং ২০ 
একতার ৪০০টি পগড়েন দিয় বুনিবে। এই কাপড়ের পেছন দিকৃটা ৮০:০% 
করা হয় এবং ইহা! সাধারণতঃ হাল্কা রংয়ের হইয়া থাকে। রাইডিং অথব। 
স্পোর্টিং স্থ হিসাবে এই কাপড় খুব বেশী ব্যবহৃত হয়। 


মউল-ক্ষিন্‌ (1401551011)-__ইহা ছুঁচার চর্মবৎ অতীব কোমল 
কাপড়। এই কারণেই ইহার নাম মউল-ন্ষিন্। এই কাপড় পূর্বোক্ত 
যেকোন ফাস্টিয়ান্‌ ফ্যাত্রিকের তুলনায় বেশী শক্ত ও তারী হয়। লৌহ ও 
পিত্ুল ঢালাইয়ের কর্মকারগণ (1:01 ০: 737835 110819619), নাবিকগণ 
প্রভৃতি এই কাপড় ব্যবহার করিয়া থাকে ; কারণ এই কাপড়ের ভিতরে ধূলি, 
কণা, বালি, গলিত ধাতুর ছিটা প্রভৃতি সহজে প্রবেশ করিতে পারে না। 

- মউলস্থিনের ডিজাইন করিতে এক পংক্তি টান। এবং ছুই পংক্তি পণ্ড়েনের 
প্রয়োজন 7; কিন্ত পড়েন সুতার রকম একই থাকায় সাধারণ তাতে অর্থাৎ বে 
তাতের দক্তির উভয় দ্বিকে একটি করিয়া বাক্‌স থাকে, এইরূপ তাতেই বোন। 
হইয়া থাকে । 


২০৬ নং চিত্র একটি মউল-ক্ষিনের ডিঞ্াইন। ছুইটা ফেইন্‌ পিকের 
পর একটি ব্যাক পিক আছে ; (68০9 110% & 73৪8০0% 
9০ &) 2: 1); ফেইস্-পিক্‌ দাটান বেসিসে 
এবং ব্যাক পিক ৩ সুতার টুইল বেসিসে, 
স্থতরাং পূর্ণ ডিজাইনটা ৬ সুতা টানা ১৯ নুন 
তা পঠড়েনে রিপিট, হইয়াছে। উৎর্ট মউল-ক্কিন নিশি 
প্রস্তুত করিতে ২৪ নং তিন তার স্তার টানা ২০৬ নং চিন্ত্ে। 
ইঞ্চি প্রতি ৪০ সুতা এবং ১৬ নং সৃতার পড়েন, ইঞ্চি প্রতি ৪০০ পিক্‌ থাকিবে । 


২০৭ নং চিত্র-_বিভারটীন, (1398৮610991 )-_ইহ! প্রকৃত প্রস্তাবে 
অপেক্ষাকৃত হাল্ক! মউল-ক্ষিন্। কাপড়ের পেছন দ্দিকৃ 7101. কর! হয় 
এবং বুনিবার পর ধোলাই, রং অথব] ছাপান হইয়া! থাকে । বিতারটানের 
ফেইস্‌উইভ অনেকটা সোয়ান্স্‌ ভাউনের যত এবং ব্যাক উইভ প্রেন্‌ 
বটে; কিন্ত খাঁটি ক্যালিকো নয়। 

২০৭ নং-_-ডিজাইনটার ৬ সত টানা ১১২ সুতা পণ্ড়েনে রিপিট | 





১৯২ তীত'ও রং 


ওটা ফেইস্‌ পিকের পর একটি ব্যাক পিক আছে। ভাল কোয়ালিটির বিভারটীন্‌ 
প্রস্তুত করিতে প্রতি ইঞ্চিতে ২০ গ্বোতারের ৪০ সুতা টানায় এবং ২০ নন্বর 
জুতার ৩০০ পিক্‌ পণ্ড়েনে থাকিবে । 


রাজা 
যার অর 11117 


নি রং. 


২২ ০ চু ২ [২ চর 2 মুড ন্ 





২০৭ নং চিত্র। ২০৮ নং চিন্ত্র। 


ভেল্ভেটীন (৬611০61) 
__ফাস্টিয়ান্‌ ফ্যাব্রিকের মধ্যে ভেল্ভেটান্‌ ক্লথ অপেক্ষাকৃত হাল্কা 


জমিনের হুইয়া থাকে । কাপড় বুনিবার পর পড়েন ভাসাগুলি (৬০ 110868) 
কাটিয়া পাইল উঠান হয়। কাটিবার পূর্ব পর্যন্ত এই কাপড়ের 
বিশেষত্ব কিছুই নাই । . একই রকমের পঞ্ড়েন সুতা দ্বারা ভেল্‌- 
ভেটানের পাইল ও জমিন উতয়ই বোনা হয়। প'ড়েনের 10969এর মধ্যস্থল 
কাটিয়া পাইল তৈরী হয় এবং পাইলগুলি যাহাতে খুলিয়া না যায় 
এবং কাটিবামান্ত্র খাড়া (616০) হইয়া উঠে, তজ্জন্ত গ্রাউগুপিক্‌ 
দিতে হয়। কাপড়ের পেছনে চুণের পাতলা পেষ্ট লাগান হয় এবং 
তাহা শুকাইলে পর তদুপরি ময়দার পেষ্ট লাগাইয়া পুনরায় শুকাইয়া 
লইতে হয়। যে বরাবর পাইলগুলি কাটা হয় সেই রাস্তাকে বলে 
51২৪০5%, উপরে ২০৮নং চিত্রের “£১%তে /৬ চিহ্ন দ্বাৰা “[২৪০০১৮ দ্বেখান 
হইয়াছে এবং উক্ত চিত্রের “৪৮তে তেল্ভেটানের ক্রশ.-সেক্শান দেখান হইল । 

২০৮নং চিত্রব_ইহা একটি বড় পাইলযুক্ত হাল্কা জমিনের ভেল্‌- 
ভেটানের ডিজাইন। দুইটা পাইল পিকের পর একটি গাউণ্ড পিক্‌ 
রহিয়াছে অর্থাৎ ২১ ১. পাইল পিক্গুলি ক্যালিকো বা ট্যাবি উইভ প্রণালীতে 
রহিয়াছে। কিন্তু অপেক্ষাকৃত ভারী ভেল্ভেটান্‌ করিতে পাইলগুলি ছোট 
এবং গ্রাউ্ড- পিক্গুলি টুইল বেসিসে দিতে হয়। এইরূপ পাইলকে 85 
০৫ 185754 পাইল বলে। যেমন ২০৬নং ডিজাইন ; এইস্থলে পাইজগুলি 
কাটিলেই 85 0: ].98050 পাইলযুক্ত ভেল্ভেটান্‌ হইবে । 


তাত ও রং ১৯৩ 


কড়ুরয় (001৫:95 ) এই কাপড় ভেল্তেটানের অনুরূপ 
প্রণালীতেই প্রস্তত হইয়। থাকে । . ভেল্ভেটান্‌ অপেক্ষা ক্রয় সাধারণতঃ. 
ভারী কাপড়; কিন্তু ট্যাবি ব্যাকে থাকিলে পাতলা ধরণের কড়ুরিয় 
হয়, এবং ইহাকে ভেল্ভেট্‌ কর্ডও বলে। ভেল্ভেটীনের পাইল সমান 
হয়; কিন্তু কড়ুররয়ের পাইল ছোট বড় হইয়া খখ 
থাকে। উর 

২৩৯নং চিত্র “ক” একটি ২০১৫১০ এর ট্যাবি 
প্রণালীর লাইট কর্ড়ুররয়। “খ* একটি ভারী 
কর়ুরয় এবং ইহাকে বলে 110-961-001. 
এইরূপ 3 670 ০01 4 07৫ টুল ব্যাকে দিয়! যে ক 
কড়ুরয় হয়, তাহা খব ভারী ও মজবুত হইয়া থাকে। ২০৯ নং চিত্র। 
করড়ুরয়ের পাইল-কর্ড বা রিবগুলি টানার দিকে লম্বালদ্বি দৃষ্ট হয়। 








২১০ নং চিত্র। 
২১০ নং চিত্র ইহাতে ২০৯ ক নং কড়ু 'রয়ের পাইলগুলি কাটিবার 
পূর্ব এবং পরের অবস্থ৷ দেখান হইয়াছে । 


ভামাসৃক্‌ (19100951) 

এই কাপড় সর্বপ্রথম ভামাস্কাস্‌ (7)80855059) নগরে সিক্কের 
উপর প্রস্তুত হইয়াছিল বলিয়া ইহার নাম হইয়াছে 'ডামাস্ক্‌ 
ফ্যাত্রিক্‌,। ইহা 'সাধারণতঃ টুইল অথবা! সাটিন উইভের উপর তৈরী 
হয়। নক্সাতে যে টুইল বা সাটিন উইভ থাকিবে, জমিনে তাহার 
বিপরীত টুইল বা সাটিন উইভ থাকিবে, অথবা নক্পাতে যদ্দি টুইল 
থাকে জযিনে সাটিনও থাকিতে পারে, কিংবা ৬1০5 ০38. বর্তমানে এই 
কাপড় জ্যাকার্ড তাতের সাহায্যে কটন ব1] লিনেনের উপর যথেষ্ট পরিমাণে 
প্রস্তুত হইয়া থাকে। এই কাপড় পোষাক, পরিচ্ছদ এবং ফারনিশিং হিসাবে 
ব্যবহৃত হয়। যে ডামাস্ক্‌ ফ্যাব্রিকের প'ডেনে সোণালী, রূপালী ব। রঞ্জিন 
10969110 00182 থাকে, তাহাকে বলে 7)8788991. ভাল কোয়ালিটির ডামাস্ক্‌ 


১৩ 


১৯৪ তাত ও রং 


তেরী করিতে টানায় রেশম, পণড়েনে উ্স্টেড, ফিগারে টুইল উইত, জঙ্গিনে 
সাটিন উইভ, ইঞ্চি প্রতি ২৮০ সুতা (প্রতি ডেন্টে ৭ সুতা রাখিয়া) টানা, ১০০ 
সুতা পণ্ড়েন দিয়া বুনিবে। ভাল কোয়ালিটির ডামাস্ক্‌ এর জন্য ৪99৪৫ 
[য8170885 ব্যবহার করিতে হয়। সাধারণতঃ 78০0810 119011176 এ একটি 
[০5৫16 একটি [7০০কে 0০02601 করে, তাহার স্থিত ডিজাইনের প্রতি 
রিপিটের একটি টানা স্থতার জন্য একটি 1381)693 001. বাধ! থাকে। 
প্রতি টানা সুতা (90) এক একটি 1৪1] 6১৩ এর ভিতর দিয়! ৫৪৭ 
করা থাকে ; কিন্তু 26990 17917)655 এর ক্ষেত্রে একাধিক 00061880985 
0005 এক একটি 281] ০9০ এর ভিতর দিয়া পৃথক ২ 018%/ করা থাকে, এই 
11911 6৮০ কে 2)০০০৫ 17911 6৪ বলে। এইরূপে টানার স্ৃতা 1)০০1৩৫ 
71511 ০9০ এর ভিতর দিয়া টানিয়। লইয়া 0705 গুলি পৃথক পৃথক [76810 
8565 এর ভিতর দিয়! টানিয়া লইতে হয়| 19000910 10176 নক্স। 
তোলে এবং সঙ্গে ২ নকৃপার হুতাগুলি [70810 এর সাহায্যে গ্রাউগ্ড বোনে । 


ব্রোকেইড, (81০০৪৪০) 


একট কাপড় সর্বপ্রথম সিল্কের উপর স্থ'চি-শিল্প বারা অর্থাৎ চিকনের 
সাহায্যে অতি মনোরম নকৃসী করিয়া গ্রস্ত হইত, বর্তমানে জ্যাকার্ড তাঁতের 
সাহায্যে গ্রস্তত হইয়া থাকে । ব্রোকেইড় ডিজাইন করিতে উইভের কোন 
ধরাবাধ। নিয়ম নাই । ডিজাইনে যেখানে যে উইভ খাটে সেই উইতই ইচ্ছামত 
খাটান চলে । এই উইভের সাহায্যে মানুষের প্রতিমুণ্তি, দৃশ্ঠ, যে কোন জীব, 
জন্ত যাহ! ইচ্ছা প্রস্তুত কর! যায়। 


বিবিধ ডিজাইন 


( 1119061197160509 1)6980705 ) 
২১১নং চিত্র_৬ ঝাপে ত্রোকেন্‌ ভায়মণ্ড £__ 
বৰ-গাথা। £--পা্ড়ের জন্ত--একধারে ১. ২. ৩, ৪. ৫. ৬ এইরূপ যত সুতা 
ইচ্ছা, অপর ধারে ৬. ৫. ৪. ৩. ২. ১ এইরূপ যত শত! ইচ্ছ! | জামিনের জন্ত-_ 
১, ২, ৩, ৪. ৫. ৬. ১, ই, ৩. ৪. ৫. ৪. ৩. ২. ৩. ৪, ৫. ৪. ৩. ২, ১, ৬. ৫. 
৪. ৩. ২. ১. ৬. ৫, ৪, ৫, ৬, ১, ৬. ৫, 8, ৫. ৬ | 


তাত ও রং ১৯৫ 


লিফ.টিং_€১. ২, ৩), (২. ৩. ৪), (৩. ৪. ৫), (৪8. ৫. ৬), (৩. ৪. £) 
€২. ৩. ৪), [0১ ২.৩), (২, ৩, 9), (৩, ৪. ৫), (৪. ৫.৬) (১.৫,৬), 
(১.২. ৬)] ছুইবার, (১. ৫. ৬), 
(৪.৫. ৬), (৩. ৪. ৫), (৪.৫.৬), 


(১.৫. ৬), (১.২.৬), রি 
(১:৫৬), ০.৫.৬), (৩.৪.৫), ছি 
(২.৩.৪), (১.২.৩.), (১.২.৬), র 
(১.৫. ৬) (৪.৫. ৬), 


€৩. ৪. ৫), (২. ৩. ৪)। 
রঙিন পণ্ড়েন। বশবন্ধনী 2__ 
রীল দ্বারা__-১_-৪, ২৫, 








৩---৩ | ২১১ নং চিত্র। 

২১২নং চিত্র--৮ ঝাপে ক্রোকেন ভাক়্মণ্ড £- 

ব-গাথা £-১. ২. ৩. ৪. ৫, ৬. ৭, ৮. ৭, ৬. ৫, ৬, ৭, ৮. ৭. ৬. ৫. ৪, 
৩, ২, ১. ২.৩. ৪, ৩. ২। 

সুজ টু 

১ লিফটিং (১. ২. ৬. 9), 
(১. ৫. ৬. ৮), (৪.৫.৭.৮), (৩.৪,৬.৭), 
(২.৩. ৫.৬), (১. ২.৪. € ), 

২১২ নং চিন্র। (১.৩.৪.৮), (২.৩.৭,.৮), (১.৩. ৪.৮), 


(১. ২. ৪, ৫), (২, ৩. ৫. ৬), (৩.৪ ৬. ৭), (৪. €. ৭. ৮) (৯. ৫. ৬. ৮), 
রঙ্গিন পড়েন। ব-বদ্ধনী ১-ডবির সাহায্যে। 


শপ হি রেডি কী ও 1 টি. 
সর দঃ এ জন জু 
| ৮ টু. [পু এ শব 
লি রনির ব্রত 11 রী 
আয | ছু] | টির [1.1] 





২১৩ নং চিন্র। 
২১৩নং চিত্--৮ ঝ'পে ত্রোকেন্‌ ভায়মণ্ড ঃ_ 


ব-গাথ। :_-১.২.৩.৪' ৫.৬.৭.৮. ৭.৬.৫. ৬.৭.৮, ৭.৬.৫ ৬.৭,৮ ৭,৬,৫, 


৪,৩,২, ১.২, ৩.৪, ৩.২. ১,২৩৪, ৩.২ । 


! ইষ৬ তাঁত ও রং 


টিপনি-(৯.২.৫.৮), (১২৩. ৬), ২২-৪.৭), (৩--৫.৮), ২. ৪--৬), 
(২.৫-৭)। (৩.৬--৮), €(১.৪.৭.৮), (৩.৬--৮৮)) (২.৫----9), (১:৪৬), 
(৩৫. ৮), (২--৪.৭)। রঙ্গিন পঞ্ড়েন। বৰ-বদ্কনী £--ডবির সাহায্যে | 


দুল রাম রান হাল রাজ রাজ ্ 
রি ] ভি, 
জ্ঞা মাযারে হা 


চা রহ জা জু রা হো 

টি 
চিনি রিনি রি 
০ 
চটি রিনি রিনি. 





২১৪ নং চিত্র। 


২১৪নং চি্-৮ ঝপে ব্রোকেন, ভাক্পমণ্ড £_ 

ব-গাথ। £--১.২.৩.৪.৫.৬.৭.৮..৭.৬.৫. ৬.৭.৮ ৭,৬.৫. ৪.৩.২.১১২,৩.৪ 
৩.২। 

এই স্থলে পেডেলের সঙে ঝাঁপ বাধিবার প্রণালী যথা £__ 

১নং পেডেলের সঙ্গে ২নং ঝাঁপ ৬নং পেডেলের সঙ্গে ৮নং ঝাঁপ 


নম 
ক 


হ্নং 29 52 ৪নং ?ঃ এনং 55 55 €নং ১১ 
৩নং 55 গলং 5, ভীতি: 3 25 গনং 9, 
নং ১, ১ ওনং ১, বাধিতে হইবে 


€নং এ চি নং 


তাত ও বং ১৯৭ 


ডিজাইন অনুযায়ী পেডেল টিপিয়! বুনিতে ১৬৯নং চিঙজের স্তায় এই. 
স্বলেও মাঝে মাঝে আট্কাইবে, অতএব উক্ত প্রণালীতে পেডেল ও ঝাঁপ, 
বাধিয়া নিয়লিখিত পেডেল টিপিয়া বুনিতে হইবে, বথা-_ 

(১.২.৫-)১ (৩:৪.1.05 ১৯৬) ৩:৪৮), [0১৫৬১ তি১৭৮), 
(২.৫.৬), (৪.৭.৮.); (২.৫.৬), (৩.৭.৮)] এইরূপ তিনবার, (১.৫.৬), (৩১৪.৮), 
[(.২.৬), (৩.৪.৭), (১.২.৫)১ (৩.৪.৭), (১.২.৬), (৩.৪.৮)] এইক্ষপ দুইবার, 
(১.২.৬)১ (৩.৪,৭)। রঙ্গিন পণ্ড়েন | ব-বন্ধনী :_ ধনু, ওয়েট অথবা 
ডবি দ্বার] । 


২১৫ নং চিত্র--& ঝাঁপে ত্রোকেন ভায়মণ্ড। 


ব-গাথ। £--১.২,৩.৪.৫,৬.৭.৮, ৭,৬১৫, ৬.৭,৮, ৭.৬.৫, ৬ ,৭.৮, 
৭.৬.৫. ৪.৩.২. ১,২.৩.৪ ৩.২. ১ ২.৩.৪ ৩.২, 


২১৪ নং ডিজাইন অনুযায়ী ঝাঁপ ও পেডেল বাধিয়া নিয়লিখিত পেডেল 
টিপিয়! বুনিতে হইবে | যথা $__€১.২.৫), (৩.৪.৭), (১.২.৬), (৩.৪.৮)১ (১.৫.৬), 
(৩.৭.৮), (২.৫.৬), (5.9.৮), 
[(২.৫.৬), (৩.৭.৮), €১.৫.৬), 
(৩.৭.৮) (২.৫.৬)১ (৪.৭.৮)] 
এইক্সপ ছুইবার, (২.৫.৬), 


শ 


(৩.৭.৮), (১.৫.৬)১ (৩.৪.৮), শব সস হিল 
(১.২.৬) (৩.৪.৭), [(১.২.৫), ৮ 


(৩.৪.৭)5 (১.২,৬)১  (৩.৪.৮), 
(১.২.৬), (৩.৪.৭)] এইরপ দুই- 
বার। রঙ্গিন প2ড়েন। ব-বন্ধনী £__ 
ধনু, ওয়েটু অথবা বি 
দ্বারা । ২১৫ নং চিত্র। 





২১৬ নং চিত্র-& ঝাাপে ক্রোকেন, ভায়মণ্ড ৫ 


ব-গাথ। £-_+১.২.৩.৪.৫.৬.৭.৮, ৭.৬.৫, ৬৭৮, ৭,৬.৫. ৬,৭.৮, ৭,৬,৫, 


৪.৩,২.১, ২,৩.6, ৩.২,১, ২.৩,৪,৩.২, 


7 ১৯৮ তাত ও রং 


টিপনি 2-(.১,৫-৮১ 0৩৬), (২---৪.9), (৩--৫, ৮) (১.৪--৬), 


(২.৫.---৭), [(৩.৬.--৮), (১.৪.৭,৮), (৩.৬--৮),, (২.৫.--৭), (১.৪---৬) 


শের... মি... রী 
ঃ এ 1. 11. রি রি ঙ্ 
ছা এ জি ছাট চু জা রা ডা ০ ॥ 
| পুর... নাজ প্র 114 |. চি এ ঞ্ 
৫ সির রারাছি জর যত জে 
এ হা জজ স্রান ছা আঃ 





২১৬ নং চিন্র। 
(২.৫-_৭)] এইরূপ দুষ্টবার, (৩.৬--৮), (১.৪.৬,৮), (৩.৬--৮), (২.৫--৭), (১.৪, 
৬) [(৩--৫,৮),  (২--৪.৭), (১--৩.৬), (১.২. ৮) (১৩৬), 
(২--৪.৭)] এইরূপ দু- ূ 
বার, (৩--৫, ৮ ), 


(২-_-৪.), (১--৩.৬)। জা ঢা না 
জর্জ এন ্ গ্ঞ 





রঙ্গিন পঞ্ড়েন । ডবির রে পি 
সাহায্যে বুনিতে হইবে | 
ই১৭ লং চিত্র. পু রি রে এ পা 
মা ৮ তর এতশত এমনি 
৮ ঝাপে ব্রোকেন ১ হে 
ডায়মণ্ড (চেক্‌ রর রি রন 88৯ হত জি 


প্যাটাণ)-_ ২১৭ নং চিত্র। 
ব-গাথ। প্রণালী £-_২১৬ নং চিত্রের সায় । 


টিপনি 2--(১.৫-৭) (২.৫.৬.৮), (৩.৫.৭.৮), (৪.৬---৮)) [(১-৮৩.৫), 
(১.২.৪.৬), (.৩.৪.৭)১ (২--৪,৮), (১,৩.৪,৭), (১২.৪'৬)] এইক্সপ তিনবার, 


ভাত ও রং | ১৯৯ 
(১-৩.৪), 00৪৬৮, (৩.৫.৭.৮), (২.৫.৬৮)১ ০:৫7) ২২৫৬৬), 


(৩.৫.৭.৮)] এইরূপ ছুইবার, (৪.৬--৮), (৩.৫.৭.৮), | রঙ্গিন পড়েন। ভদ্র 
সাহায্যে . বুনিতে হইবে । 





২১৮ নং চিত্র। ২১৯ নং চিন্তর। 


২১৮ নং চিত্র-১০ ঝঁপে ব্রোকেন্‌ ভায়মণ্ড (৫চক্প্যাটার্ণ )ঃ-_ 
ব-গাথ। £--১. ২. ৩. ৪. ৩.২, ১. ৫, ১, ২, ৩.৪. ৩.২. ১, 
৬, 4. ৮, ৯, ১০, ৯, ৮, ৭, ৬. 14, ৮, ৯, ১০, ৯, ৮. ৭, ৬ | 


টিপনি (১, ২.৪. ৯. ১০), (২. ৩. ৮. ৯), (৩১ ৪, ৭, ৮, ১০), 
(৪--৭,৯.১০), (১,.৫,৬,৮.৯)১ (১,২,৫১৭-৯)১ (১০৫, ৬৮৯), (৪--.৭৯৯,১০), 
(৩০ ৪৯ ৭, ৮৭ ১০) (২৪. ৮* ৯)১ (৩৯ ৪, 9* ৮ ১০)১ (৪--৭* ৯. ১০)১ 
(১, ৫» ৬, ৮, ৯) 0৯ ২, ৫. ধ- 8), (১. ৫, ৬. ৮.৯), (৪---৭, ৯. ১০), 
(৩.৪.৭.৮.১০), (২.৩.৮.৯)১ (১.২, ৪, ৯, ১০)১ (১. ৩৬. ১০), (২. ৩৫72), 
(১৩. ৭, ৮), (২. ৩. ৫_-৭), (১. ৩৬, ১০), 0.২, ৪, ৯, ১০) 
(২.৩.৮--১০)১ (১.২,৪,৯,১০), €১.৩--৬, ১০), (২.৩.৫---৭) (১--৩১৭-৮), 
(২.৩.৫--৭)১ (১.৩--৬.১০)। রঙ্গিন পড়েন। ডবির সাহায্যে বুনিতে হইবে। 

২১৯ নং চিত্র-উঝপাপে সোয়েডিস্‌ প্যাটার্ণ ₹- 

ব-গগীথ| 5১. ২, ৩. ৪. ৫, ৬. ৫. ৪. ৩.২. 

পেডেলের সঙ্গে ঝাঁপ বাধিবার প্রণালী, বথা-_ 

১নং পেডেলের সঙ্গে ১নং ঝাপ, এইরূপ ২ এর সহিত ২, ৩ এর 
সহিত ৪, ৪ এর সহিত ৩, ৫ এর সহিত ৬» এবং ৬ এর সহিত €। 

উক্ত প্রণালীতে ঝাঁপ ও পেডেল বাধিয়। নিম্নলিখিত পেডেল টিপিয়া 


ধা, সরব 


৯০৩ তাত ও য়ং 


বুদিতে হইবে, যথা-:(২--:৪. *), (১. ৪--৬), (১. ২, ৫), (১, ৩)) (১, ২, ্ট, 
(২.৪. ৫), (১, ২, ৬), ০.৩), (১০২. ৫)৯(১,৪--৬)। 
ব-বন্ধনী £-_ন্, ওয়েট অথবা! ডবি বার । রঙ্গিন পণড়েন। 





২২০ নং চিত্র। 


২২০নং চিত্র-_-৬ ঝাাপে.সোয়েসিস্‌ প্যাটার্ণ 8 
ব-গাথ। £--১. ২. ৩. ৪. ৫. ৬. ৩. ৬. ৫. ৪. ৩. ২. 
টিপনি £_(১-_৩)১ ০. ২.৫), 0. ৪৬) (তে, ৫. ৬), (২৪, ৬), 
(৩--৫), (১. ৪--৬) (৩৫), (২৪. ৬) (৩. ৫. ৬)১ (১. ৪--৬), 
€১.২.৫)। ব-বন্ধনী £__ধন্ঠ, ওয়েটও অথবা ডবি ছ্বারা। রঙ্গিন প'ড়েন। 
২২১ নং চিত্র_৬ ঝাঁপে সোয়েভিস্‌ প্যাটার্_ 
সবর"াথ। 2১, ২, ৩, ৪. €. ৬. ৬. ৫, ৪. ৩. ২. ৯ 
পেডেলের সঙ্গে ঝাঁপ বাধিবার প্রণালী ; বথা--১নং পেডেলের সঙ্গে 
১নং ঝাপ; এইকরূপ ২এর সহিত ৩, ৩এর সহিত ২, ৪ এর সহিত ৪,৫ এর 


সহিত ৬ এবং ৬এর সহিত ৫। 
উক্ত প্রণাঙ্গীতে ক্বীপ ও পেডেল বাঁধিয়া নিয়লিখিত পেডেল টিপিয়া 


ভীত ও'রং হ১১ 


বুনিতে হুইবে, যখ1_-(১. ৬), (৩. ৫), (২.৫)% (১. ৪. ৫), (৩. ৪. ৬), (২),৩.৫), 
(১. ৬) (১, ৪), (১.২,৫)১ (২.৩,৬), (৪) । ব-বন্ধনী ১__পূর্বববৎ। রঙ্গিন পড়েন । - 


|... 

|. |. শা 
৪ ্ রী %” আছ জা পাছা 
|. 1 ছানি] | |. | চিজ গিরি 
জা জা) প্রা ভাজা, 


- ছা - প্ন্ 
| প্র রি টি 
7 
লিজ চা. 
শ আস্পিস্রা এ নি হর টি 
1.1 পি... 





২২২নং চিন্তর। 


২২২ নং চিন্ত--৭ কাপে সোয়েভিস, প্যাটার্ণ £- 
বাথ £--১. ২. ৩. ৪. ৫, ৬.৭ ৬, ৫, ৪. ৩. ২ 


! ২৩২ তাত ও রং 


লিফটিং £_€১. ২. *), (৩.৬), ২7৫), (৬৫), (৩--৬), 
(২. ৫--৭)১ (১.৬,.৭) (২.৫-_-৭), (৩---৬ ), (৩--৫)১ (২.৫), ০৮৩, ৬) 
ব-বন্ধনী £_ _ধন্স, ওয়েট অথবা ডবি দ্বারা । রঙ্গিন পঃড়েন। 





২২৩ নং চিত্র। 

২২৩নং চিত্র_-৭ ঝাপে সোয়েডিস প্যাটার্ণ £__ 
ব-গগীথ। £--১. ২. ৩. ৪. ৫. ৬. ৭, ৬. ৫. ৪, ৩. ২। টিপনি (৩.৭), 
(২.৫), (১. ৪-_-৬), (৩. ৪. ৬. ৭), 
(২. ৩. ৭), (৩. ৪), (১, ৪. ৫), (৩. ৪), 
(২, ৩. ৭), (৩. ৪, ৬. ৭), (১. ৪---৬); 
(২. ৫)। ব-বন্ধনী £--ধন্ত, ওয়েট, 
অথবা ডবি স্বারা। রঙ্গিন পণড়েন।, 

২২৪ নং চিত্র-৭ ঝাপে 
সোয়েডিস্‌ প্যাটার্ণ 

ব-গাথা £--১. ২. ৩. ৪. ৫. ৬. 
৭১ ৬, ৫, ৪. ৩. ২। 

২২৪ নং চিত্র এই স্থলে পেডেলের সঙ্গে বাপ” 

বাধিবার প্রণালী, যথা-"১ নং পেঁডেলের সঙ্গে নং ঝাঁপ বাধিতে 





তাত ও রং ২৪৩ 


হইবে, এইক্ষপ ২এর সহিত ৫, ৩এর সহিত ১, ৪এর সহিত ৪, ৫এর সহিত 
৬ ৬এর সহিত ৩, এবং ৭এর স্থিত ৭ ্‌ 

উক্ত প্রণালীতে ঝাপ ও পেডেল বাঁধিয়া নিম্নলিখিত পেডেল টিপিয়া বুনিতে 
হইবে, যথা-_€১, ৬. ৭), (৩. ৫, ৬), (১৪), (২, ৬), (৪৭), (১. ২. ৭), 
(২.৩. ৫)১ (১, ২. 9), (৪--৭), (২,৬), (১৪), 
(৩. ৫. ৬)। রঙ্গিন পড়েন 1 ব-বদ্ধনী ৫ ধনু, 
ওয়েট অথবা ডবি দ্বারা । 

২২৫ নং চিত্র ঝাাপে সোয়েডিস্‌ 
প্যাটার্ণ ₹ 

বাথ £--১, ২. ১. ২. ৩, ৪. ৩. ৪, ৫. ৬. 
৫. ৬, 2.৮ ৭9,৮| 

২১৪ নং ডিজাইন অনুযায়ী ঝাঁপ ও পেডেল 
বাধিয়া নিয়লিখিত পেডেল টিপিয়! বুনিতে হইবে, 
যথা--(১, ২. ৫), (৩. ৪. ৭), (১.২.৬), (৩.৪.৮), ২২৫ নৎ চিন্র। 
(১. ৫. ৬), (৩. ৭.৮), (২. ৫, ৬)৯ (৪.৭.৮), [(২-৫.৬), (৩.৭.৮), (১-৫.৬), 
(৩. ৭. ৮), (২. ৫. ৬), (৪. ৭. ৮)] এইকূপ দুইবার) (২. ৫, ৬), (৩. ৭. ৮), 
(১. ৫.৬), (৩,৪.৮), (১,২,৬), (৩, ৪, 9), [0১ ২, ৫), (৩.৪, 9), (১, ২-৬), 
(৩. ৪. ৮), (১.২. ৬), (৩. ৪.৭)] এইরূপ 
দুইবার | রঙ্গিন পণড়েন। ব-বন্ধনী £--ধনু, 
ওয়েট অথবা ডবি দ্বাবা। 

২২৬ নং চিত্র ঝাপে ফ্যাঙ্গী 


উইভ ০ 


২২৬ নং চিত্র। ব-গাথা। £--১. ২. ৩. ৪. ৫. ৬. ৭. ৮। 


ঞ. 
্জ 








লিফ টিং ২--১,২.৩.৪৯  ২.৩.৪--৮5 ৩৪,৭৮৪ ৪-৬.৭,,৮, ১২,৩৫৯ 
১.২.৫.৬১ ১.৫.৬.৭.১ ৫.৬.৭.৮ | ব- বদ্ধনী_রীল দ্বারা ১৮, ২--৭, 
২৬, ৪_-৫ 1  টানা__৫ কাল, ৪ হলুদ) ১২, 
(৪ গ্রীন্‌,৪ সাদা) ১২ । প*ড়েন-_টানার অনুরূপ । 2280 

২২৭ নংচিত্র-_৮ঝাপেক্যান্সী টুইল সার্টিং:_ ছি 

টানা__৮ স্থৃতা কাল, ৮ কুতা সাদা । প'ড়েন_-৮স্ুতা ২২৭ নং চিত্র। 
কাল, ৮ সৃতা সাদা। ৰ-গীথা--১.২.৩.৪.৫.৬৭.৮। লিফ.টিং__১.২.৩৪,, 
১,২.৩.৫১ ১.২,৪,৬১, ১.৩.৫.৭১ ২.৪,৬.,৮১ ৩.৫,৭.৮১ ৪.৬.৭,৮১ ৫.৬.৭,৮ | 


তত 





৯০৪ তাত ও রং 


ব-বন্ধনী-রধিল দ্বারা ১--৮, ২৭, ৩--৬ ৪--৫1 টানা---21408, 


প'ড়েন___405. ইঞ্ি প্রতি টান। সংখ্যা-_-64, প'ড়েন--সংখ্য1 56. 





২২৮ নং চিত্র। ২২৯ নং চিত্র । 


২২৮ নং চিত্র- ঝপে সোয়েডিস্‌ প্যাটার্ণ_ 

ব-গাথা ১১, ২, ৩, ৪, ৫, ৬, ৭, ৮, ৭, ৬, ৫, 8. ৩. ২, ১,৮। এই 
স্থলে পেডেলের সঙ্গে বীপ বীধিবার প্রণালী, ষথা-১ নং পেডেলের 
সঙ্গে নং ঝাঁপ বাধিতে হইবে, এইরূপ ২এর সহিত ১, ৩এর সহিত ৩, ৪এর 
সহিত ৪, ৫এর সহিত ৬, ৬এর সহিত ৮, ৭এর সহিত ৭ এবং ৮এর 
সহিত ৫ | উক্ত প্রণালীতে ঝাঁপ ও পেডেল বাধিয়! নিয় লিখিত পেডেল টিপিয়া 
বুমিতে হইবে, যথা-__পেডেল টিপনি প্রণালী :_(১. ২. ৬), (১. ৪_-৬), 
(১. ২.৬), (২, ৩. ৭. ৮), (১৪), (১.৪--৬), (১৪), (২.৩,৭.৮), 
(৪.৫.৭.৮), (১,৪---৬)। (৪.৫.৭.৮) (২.৩.৭.৮), (৫9), (১.৪--৮৬)১ (৫০৮৮৭), 
(২.৩.৭.৮)। রঙ্গিন প'ডেন। ব-বদ্ধনী 2 ধনু, ওয়েট অথব। ভবি দ্বারা। 

২২৯ নং চিত্র_৪ ঝাপে ফ্যান্সী ম্যাট £__ 

ব-্গাথা £-_পা+ডের জন্য প্রতি ধারে (১.২.৩.৪) যত স্যতা ইচ্ছা । 

ব-্গীথ| £-_জমিনের জন্য-_ 
(১২)-৮স্তা (৩২)-০৪স্তা৷ (৩৪)-৮সত (৩২)-৮স্তা৷ (৩:৪)-৪সুত! 
*(৩-৪)--২ ১, (৩:৪)-০৪ ১, (৩২)-৮ ১১ (৩৪)-5৪ ,, (৩২)-৮ ১ 
(১২)-০৮ ১: (১:৪)-০৮ ১১: (১২)-০৮ ১১: (১৪)-5৪ ১১ (৩:৪)-০৮ ১, 
(৬২)-০৮ +১. (৩"৪)558 ৭১ *(৩-৪)--২ 5, (৩.৪)-5৪ + (১:৪)-:৮ 5, 
(৩-৪)-৮,১ (৩২)ল৪ ১, (১২)-৮ ০১ (.২)-৮ ১ ২৮ সুতা 
(১:৪)-5৮ ,, (৩৪)-5৪ ১, (১'৪)-০৮ ১, (৩৪)-০৪ ১১ 7০৪৬-৩৬-৫০ 
(৩"৪)-5৪ 9, (১.৪)০০5৮ ৪১ (৩,৪)-৮ (১.৪):59 55 +৬৬47২৮হল 


০ 


-ঈভন্তীঁ ৩ভহুতাঁ" ৫০স্তাঁ ৩৬স্তাঁ মোট ১৯৬ সৃতা। 


তাত ও রং ২০৫ 


লিফ.টিং :-_জধিনের ড্রাফ টিং অনরূপ; কিন্ত গ্রতি ডিজান পিকের: 
পর একটি করিয়া প্লেন পিক্‌ থাকিবে | প্লেনের জন্য লিফ টিং--১.৩, ২.৪ . 

বশ্গীথায় যে যে স্থানে * চিন্ধিত (৩.৪) ছুই সৃতা। দেখিবে তাহা বাদ 
দিয়া লিফ টিং করিবে । 


1 | ভি । 
ছি জরি 
টনি হি | 
1] টনি রিনি মি হি রি. 
২ জু 
শশা শিশির 
চির হয হয ডি রিনি মে মে রিনি রি. 
জু ভ্ 
১ দর্ছি ৷ 
চা ডা 


২৩১ নং চিত্র | 


| ছানি হর্ছি রি হাসি মিটি রি 
জা 
|] 
বস 
ঞ 
্ 
ডি 
রা 
| চুরি রি হি হি রি মা মুর 


৯ 


4 টু 





দা 
1. 
1 
১ 
রর 

' ছু 


রি. 





০০০০০০০০০০০ 
উতর ৪8ি 2৪৪75 জর 
২৩০ নং চিত্র | 
২৩০ নং চিত্র-_& ঝাপে মাছ £-ব-্গীথা-১.২.৩.৪.৫.৪.৩.২.১ 
লিফ টিং_-৩, ২.৪, ১.৫, ৩.৫, ৪, ১.৫, ২.৫১ ৩.৫১৪+ ১.৪.৫১ ২.৪, ৩.৫, 
৩.৪) ১,৩.৫, ২.৪, ২.৩.৫১ ২.৪১ ১.৩.৫১ ১.২,৪,৫৪ ১,৩,৪৪ ১,২০৩, ২.৩. ৫১ 
৩.৪, ৪.৫, ৫. এই ডিজাইনটি [15:৫8 দা) এ বুনিলে এফেক্ট ভাল হইবে । 
পড়েন রঙ্গিন! প্রতি রঙ্গিন পিকের পর মিহি সাদ] পঞড়েন দ্বারা প্লেন্‌ 
পিক দিলে ফিগার পরিষ্কার দেখাইবে | প্লেন লিফ.টিং_-১.৩.৫, ২.৪ | 
২৩১ নং চিত্র--& ঝাপে সোয়েডিস্‌ প্যাটার্ণ_ 
ব্গাথ! :--0১. ২. ৩, ৪) ৪ বার-১৬ শ্ৃতা, (৬.৫) ২ বার-ু৪ 


২০৬ তাত ও রং 


| (৮. ৭. ৮. ৭. ৬. ৫, ৬, ৫) ২ বারস্৮১৬ সৃতা। পেডেলের সন্ধে বীপ 
বাধিবার প্রণালী ২১৪ নং ডিজাইন অন্ুযামী। পেডেল টিপ.নি প্রণালী $ 
(১, ২. ৫), (৩. ৪. ৭), (১. ২. ৬), (৩, ৪. ৮), (১. ৫.৩), (৩০৭. ৮), (৫.২-৬), 
(৪. ৭. ৮), (২. ৫. ৬), (৩. ৭.৮), (১. ৫. ৬), ৩. ৪.৮), (১.২,৬, (৩.৪. 
রঙ্গিন পণ্ড়েন। ব-বদ্ধনী :-_ধন্ত, ওয়েট, অথবা ডবি দ্বার! । 


চু ॥ হন 
হজ বিহজত তা 


পি চি এজাজ । উরি) ী হি শিলিলেশরি ১ নিশগ 
জজ জিনের ' হই হজ | ভারি! টন. মিস্পা রর 4 

/ জর হও, জর, ছজা পু | ৪ | [জনা জাভা 
শত শা শি 

1 দর ৮ জা 0 রা. উ$১  জ্ঞ 01 

৪ ও 22. ভাজা) জেে। ডি] হি জী ।..৮88811.. 

৮ জজ... - জজ এজাজ 7 রি 

রঃ 


রি ঞ এ 
হা পু টা 
৪. জ এনে 8৭ 
ভিজ হজ উওহ হত দ্ধ স্বরথ |] ঘা 1 রত? রি] উরি রঙ রে 
ছা উর. হর... রি ৮ শা েগা গর পর 
ভা) অত ও ভজতি। জারা, ভর, শা ইজউি . উজার নে ৮১ ভ117 আছ 
শিশিশে রহিত ২৬5০ এ ৪ এ শিশ্ হর. রি ॥. রঙ শি 
সপ শা ১ 2িড 91 গতি গজ গা 
গু ৬” দি ৮৪ 1885. পরত 2জজজ। [শি 1 রী টি জাজ তত 
দা নিমা হি জতজ্? ড রর পৃ খে প্রচ: ৯ ):: 1 
টি ড ছ্ঃ শ টিসি জিজজা, জজ জা 1] চা 
2 স্পা শিস্পুরশশ ) চে জি 
1 জা টি রা শৃশশশ সি সঞ্ জর নি ঙঃ 1 
ছাঃ" ঘা শি শেন গজ ' জু ছি 
পর্ন বধ ৬ মা জু ণ এপি জি 
টিন জু ৭২ জজ 
11 জি টি! হলদে সং ছি 
চড88821 জারা 1181 সপ রা জর 
॥ ১৫৫০ হত । ৮০:০০০শ তা 
মানত ০৪০৮ চা রি ঙ্ি লি ০ 
গজ শেশে্রেস্ সা 


ষ্ 
ছি _ 
গু 
ছা 
হী - 
চ এ 
গর 
রি 
পি 
| 
শ্ 
গর 
রী 
্ 
গর 
চু 
গু 


টি 
ভু ছি শান 
মি ঞ নৃশ্জজবসইলাতি 2 2270,2,2-2-) 
ঙ প্রি রন গা 
রঃ 2০০৮০252725 ৪৪ | ছা রি 1? 
১০১৬০... 1. 
1 রঃ আজ, জজ জেড: পেজ জল. নি তা ৪ 0 


শন হদিশ াশিশিতাশী লি (শ 


না 
শে 
রর 


রঙ চি ছা সাজি 
চা 2 
পপ 
ন 
2:21 
৪ 
ছ 


৫ 
-৪ 
এ 
24 
ক্র 
ডঃ 
চা 
ছু 


ছু এ ১ ক 22 
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চি ০ 
০ ০ 251 (1 


২৩২ নং চিন্তর। 


২৩২ নং চিত্র__৪ ঝণাপে ক্যাব্সী ডায়মণ্ড প্যাটার্ ;_ইহা টেবিল রুথ, 

বিছনার চাদর, জুজ.নি ইত্যাদির জন্ত। ব্যবহৃত হয় । 

টানা__সাদ1। পঃড়েন_ রঙ্গিন । ব-গাঁথ| £-_-পাখড়ের জন্ত, প্রতি ধারে 
(১.২.৩.৪) 6 বার--১৬ সুতা । 

ব-গাথা £__জমিমের জন্য--(১.২) ওবার, (১), (২.৩) ৩বার, (২) (৩.৪) 
৩বার (৩), (১.৪) ৩ বার, ৪, (৩.৪) ৩ বারঃ (৩), (২.৩) ৩বারঃ, (২), (১৭২) 
৩ বার, (১), 0.৪) ৩বার, (৪)-যোট €৬ ছুতা। 

লিফ.টিং :-_(0১.২), ১.৩), ১.২), ৫.৪)) ২ বার, ৫.৩), (১.৩), (২.৩), 
(২.৪)) ২ বার, ((৩.৪), ০.৩), (৩.৪), (২.৪) ২ বার, (6১৪), (১.৩), (১.৪), 
(২.৪)) ২ বার. (6৩৪), (১.৩), (৩.৪), (২.৪)) ২ বার, (২.৩), (১.৩), ২.৩), 
(২.৪)) ২ বার, (১.২), (১.৩), (১.২) (২.৪)) ২ বারও (0১.৪)১ (১.৩) 0১৪), 
€২.৪)) ২বার-মোট ৬৪ খেই। ব-বন্ধনী £-__ধ্,ওয়েট অথবা লিভার ছারা । 


তাত ও রং 


২৩৩ নং চিঙ্জর-_৪ ঝাপে ডান্ক্রিল £_ 
ইহা টেবিলর্ূথ, বিছানার চাদর, ন্ুজ নি, বালিশ ঢাঁক্নি, টদ্নলেট কভার 
ইত্যার্দির জন্য ব্যবহৃত হয়। টানা__সাদী। প”ড়েন__রঙ্গিন। 


্ডিণ 


22587757777 87788828 2 এ হাহা জরিওউ 
শখ শী স্প্রএক07-1শ14-7777 2... 2... চর জরা শু 
11টি এ এ শশ 782 
111 রর টা ৮ বিশাল সুপ চা লি 
লিরারীরঃরারিরাউজা হ25-22- 





২৩৩ নং চিত্র 
ব-্গাথা। £__পাগড়ের জম্য__প্রতি ধারে (১.২.৩.৪) ৪ বার-ু১৬ স্ুতা। 
ব-গাথা £_ জমিনের জন্য-_ 


€১.২)_ল৪ সুতা (১.২)-৪ স্তৃতা (৩.৪)-:৮ স্থতা (১.২)-৮ সমতা 
€৩.২)-৮ ১, (৩.২)-5৮ ১ *৯(১.২)ল২ 5৮: 0১,৪)-5৪ ৯ 
(১.২)-৮ 5৮ (১.২)৯৪৮ ৯১ ত৩ি.৪)-2৮ ৯, (৩.৪)-5৪ 
€১.৪)-৪ 55 (১.৪)--৮ 2 (৯.৪)--৮ 25 (৩.২)-৪ 5 
(৩.৪)-৪ ১১ *%(৩.২)-5২ 5 *(৩.২)-_২ 5 0.২)২০৪ 5» 
(৩.,২)-5৪ ৪, (১.৪)-5৮ ৯১ (১:৪)-5৮ 5, (৩.২)-5৪ রী 
(১.,২)-5৪ 5. (৩.৪)--৮ ১, (১২)৯৮ 5১ (৩.৪)-58৪ ৯ 
(৩.২)-5৪ ১৮ ৯(১.২)-০২ ১ (৩.২)-৮ 5 0১,৪)-5৪ দর 
(৩.৪)-5৪ ১১৯. (৩.৪)-০৮ ৪১. (১.২)-৪ ১১ ০.২)-০৮ ১, 
(১.৪)-5৪ ১,  (১.৪)-5৮ 25 (৩.২)5৮ ০, (৩.২)-৮ ৫ 
(১.২)-০৮ 5 উ৪ক্তা ৬৪ স্ৃতা €২কুতা 
€৩.২)-০৮ ১, ষোট ৬৪+৬৪+-৬৪+-৫২-২৪৪ স্ুৃতা। 


৬৪ সত! 


8৪৮ ভাত ও রং 


লিফ,টিং ₹_জধিনের ড্রাফ টিং অঙ্রূপ; কিন্তু প্রতি ডিজাইন পিকের 
পর একটি করিয়া! প্লেমপিক। প্লেনের জন লিক টিং__যখা_:১.৩, ২.৪, 
ই৩৩নং ডিজাইনের মাঝে ১.৪ এবং ৩.৪,.এর হৃতা বেশী ভাসা 
(10708 01985) হয় বলিয়। তাহাদের মাঝে ৩.২. এবং ১.২, বন্গীথিয়া লঙ্কা 
লম্বা ভানাগুলিকে ছোট কর হইয়াছে, স্থতরাং লিফটিং___জমিনের ড্রাফ টিং 
অন্করূপ ₹ইলেও ডাফ.টিংএ যে ষে স্থানে * চিহ্নিত (৩.২) দুই সুতা এবং (১.২) 
ছুই স্তা দেখিবে, তাহা বাদ দিয়া লিফটিং করিবে। 





২৩৪ নং চিন্র। ২৩৫ নং চিন্র। 
১৩৪ নং চিত্র-8৪ কাপে ফ্যান্সীম্যাট 8 
ব-গীথা £_-পাণডের জন্য-__গ্রতি ধারে (১.২.৩.৪.) যত সুতা ইচ্ছা । 


ব-গাথা £--জমিনেব জগ্ত__ 
(১.৯)55৪ দিত (৩ ৪). সত! (৩.৪)-5৯২ জা *(৩.৪) সু জতভত 


(৩.১)-59 +, (১.২)০০৮ 5 *(১.২)-ন২ ২, (১.২)-৮ ১» 
(৩.৪) ৪ ২, (৩.২)-২5১০ *, (৩.৪)-১২ 5, (৩৪)-১২ *, 
(১.২)-5৪ ++ *৯(১২)-২ + (৩.২)-১০ 9, (৩.২)-5৮ 5, 
(৩.২)৯৮ ১১ 0৩.২)-১০ ১, *(১.৪)-২ ৮ (১২)-৪ ১১ 
(৩.5) -১২ +5॥ (৩.৪)০০১০ 5, (৩.২)-০৯০ $, (5.9)-58 »১ 
(১.২)-০৮ ৯ (১.২)-5২ 5, (১.২)৯৮ ৯, (৩.২)০০৪ )ঃ 


৪৪4-8৪-1৫৪-4-৪২-মোট ১৮৪ স্ুতা। 

লিফ টিং :__-জমিনের ড্রাফটিং অন্থরপ ; কিন্তু প্রতি ভিজ্বাইন পিকের 
পর একটি করিয়। প্লেন পিক্‌ থাকিবে। প্লেনের জন্য লিফটিং :-বথা-_-১.৩, 
২.৪ | ২৩৪ নং ডিজাইনের মাঝে মাঝে ১.২, ৩.২, এবং ৩,৪এর ছৃত। বেনী 


ভীত্ব ও রং 


ভাস! (1928 19805 ) হয় বলিয়া! তাহাদের মাঝে ৩.৪, ১.২, একৎ ১.৪ ত্য 
গিয়া লঙ্। তাসাকে ছোট কর! হুইরাছে, সুতরাং লিফ টিং-্দমিনের ব* 
গাথার অনুরূপ হইলেও ব-গগাথার যেষে স্থানে * চিছ্ছিত (৩.৪) ছুই হতো, 
২) দুই স্তা! এবং (১.৪) ছুই সুতা দেখিবে তাহা বাদ দিয়া লিফ টিং 
করিবে | 


২৩৫ নং চি__৪ ঝাঁপ ফ্যাব্সী ম্যাট £-_ 
ব-গীথ| £- পাড়ের জন্য প্রতি ধারে (১.২:৩.৪) যত সুতা ইচ্ছা | 
ব-গীথ। $--জমিনের জন্ত-_ 


৪8 


(১২)-০৪ সূতা (১.২)-০৪ হাতা (৩.৪)-৮ সুতা €(১.২)০০৮ সুতা 
(৩.২)-5৪ », (৩.২)৮০৮ ১, (১.৪)-5৮ », (৩.২)--৪ ৯» 
(৩.৪)-০5৪ 5, (১.২)75৮ ১, (৩,৪)-০৪ », (৩.৪)-5৪ »+, 
(১.৪)558 ৯, (৩.২)-৪ $% (৩.২)-৪ 5, (১.৪)--৪ ১৯ 
(৩.৪)--৪ রি (৩.৪)55৪ ডা €১.২)--৮ ঠা (৩.৪)-5৪ দীং 
(৩.২)-5৪ 55 (১.৪)--৮ 5? (৩.২)-৮ ১৪ (৩.২)-৪ ১, 
(১.২)-০৮ 59 (৩.৪)-০৮ 55 (১.২)-৪ 5? (১.২)-৪ $5 
(৩.২)-০৮ ৯ (১.৪)-৪ রঃ (৩.২)-৮ ১, ৩২ সুতা 

৪০ স্ুত] ৪৮ স্থতা ৫২ স্যত। 


৪০-+-৪৮+-৫২-+৩২-মোট ১৭২ স্ত। | 

লিফটিং :- জমিনের ড্রাফটিং অগ্ররূপ ; কিন্তু প্রতি ডিজাইন 
পিকের পর একটি করিয়া প্রেন্‌ পিক থাকিবে প্রেনের জন্য লিক টিং-_ 
১.৩.১ ২.৪, 





ব-গীথা ১.২. ১.২. ১.২, ১.২, ১২, ১৯, ১২, 
৩,৪, ৩০৪ ,.৩,৪, ৩.৪, ৩,৪, ৩.৪, ৩.৪. 


২৩৬ নং চিত্র। 


২৩৭ নং চিন্ত্র। 


২৩৬ নং চিত্র--৪ ঝঁপে হুক্‌ প্যাটার্ণ কোটিং-_ 


লিফ.টিং_-১.৪, ১৩, ১,৪৪ ১.৩, ২.৩) ১.৩) ২:৩১ ১.৩, 


5৪ 


হ্ঠ তত ও রং 
২৩৭ নং চিঅ--১হ্‌ ঝাপ ক্যান্সী পাটি ২ 


বগা] £-১.২ . ১.২.৩.৪.৫.৬.৭.৮.৩.৮,.৭.৬, ৫.৪.৬.২.১.২, 
৯.৯.৯০.৯,৯০. ২. ১. ই.১১.৯২.১১.৯২,-৩২ কতা | শানার প্রতি ঘরে 
রিলে রাও ১০১১১১১১১ 
২ জ্তা করিয়! থাকিবে ; কিন্তু [720৩1 10৩ করা পাচ সত! শানার এক ঘষে 
থাকিবে | 

টিপনি £_(১.৩.৫.৭.৯.১১), (৪.৬.৮.১০,১২), (১.৫.৭.১১), (২.৬.৮.১২), 
(১.৩.৭.৯), ২.৪.৮,১০), (৩.৫.৯.১১), 0৪.৬.১০.১২), (৪.৮.১২), (১.৫.৯), 
(৩.৭.১১), (২.৬.১০)-০১২ খে । ব-বন্ধনী--ডবি ঘারা | 





২৩৮ গনং চিন্্র। 


পির ২৩৫ খ নং চিত 


২৩৮ নং চিত্র । 

২৩৮ নং চিত্র-৬ ঝঁণাপে ক্যাব্সী বেড্‌ফোর্ড সার্টিং £_ 

টানা-প্যাটার্ণ_:১৬ স্ৃতা ধোলাই, ১ স্থৃতা কাল, ১৪ সুতা লাইট্‌ বু, 
১ তা কাল। প'ডেন-_ ধোলাই (731980)90). 

বন্গাথা--0.২) এক ডেন্টে, (৩.৪.৩) এক ডেণ্টে, (৪.৩.৪) এক ডেল্টে, 
(২.১) এক ডেন্টে, (৫.৬.৫) এক ডেন্টে, (৬.৫.৬) এক ডেণ্টে। 

টিপ.নি--১.৪, ২.৬, ১.৩, ২.৫। টানা_-১০০ দ্বোতাএ মারসেরাইজড. 
(2/1009 1101০671568). পণ্ডেন-_-৫০ নং ধোলাই 
(505 319801)6). 

১২০ নং শানায় ইঞ্চিপ্রতি ১৬০ সুতা টানা 
. এবং প্রতি ইঞ্চিতে ৭৬টী পড়েন রাখিয়া বুনিবে। 
বন্বন্ধনী_-১-_২, ৩৪, ৫-_-৬| ২৩৮ ক নং 
চিত্র_২৩৮ নং চিত্রের ড্রাফ টিং প্ল্যান! ২৩৮খ মং 
চিত্র__২৩৮ নং চিত্রের প্রেগ্ধ, প্র্যান্। ২৩”গ নং 
চিত্র-২৩৮নং চিত্রের আর একপ্রকার পেগ্সপ্লযান। 

২৩৯ নং চিত্র--১০ ঝাপে ক্যান্সী ক্থ- 
রর মহিলাদের জামার কাপড় | টানা ও পণড়েনে ৩২নং 
২৩৯ নং চিন্তর। ধোলাই শৃতা | শানা ১০৪ নম্বর | প্রতি ইঞ্চিতে 


৬০ পিক্‌। ব-গগথ। ১--১.২.৩.৪,৫.৬.৭,৮.১.১০, ৯:৮১৭৬৫-৪ ৩২ মত ১৮ জুতা 








তাত ও রং ২১১ 


| টিপনিঃ-_(২:৪.৬.১০), (১.৩.৫)১ (২.৪.৬.১০), (১.৩.৫.৯), 
(২.৪.১০),:(১.৩.৫.৯), (২.৪.৮.১০), (১:৩৯), (২.৪.৮.১৬), (.৩,৭.৯) 
(২.৮.১০), (১-৩.৭,৯), (২.৬.৮.১০), (১.৭,৯), (২.৬.৮.১০), ০১.৫,৭.৯), 
(৬.৮.১০), (১.৫.৭.৯), (৪.৬,.৮.১০), (১.৫.৭-৯), (৬.৮.১০), (১.৫.৭.৯), 
(২.৬,৮-১০), (১.৭.৯), (২.৬.৮.১০), (১.৩৭.৯), (২.৮.১০), (১.৩,৭.৯), 
(২.৪.৮,.১০), (১.৩.৯), (২.৪.৮.১০), (১.৩,৫.৯), (২.৪.১০), (১.৩.৫.৯), 
(২.৪.৬.১০), (১.৩.৫), (২.৪.৬.১০), (১.৩.৫.৭)০০৩৮ খেই | ভবিতে বুনিতে 
হইবে। 


| ছা হো জা রা রা রা 
1 রি 1 চু 


এর 
২.0. 





২৪০ নং চিত্র। ২৪১ নং চিন্র। 


২৪০ নং চিত্র ঝঁপে ট্টিচ হপ-ছেক্‌ £__ ২৪২ নং চিত্তর। 
ম্যাট উইভের মধ্যে 11917 90০ দিয়া এই 66০6 টী গঠিত হয়। 
ইহাকে 141০901090 1709-520 বলে। ব-গীঁথা--১.২.৩.২.১.৪.১.২, 

লিফ টিং_(১.২.৪), (১-২:৩), (১.২.৪.৬-৮),  (১২.৩.), (১.২.৪), 
(১.২.৩, ৫.9), (১:২৪), (১২০৩)১ (৫৬৮), (৫-৬৭)১ (২৪-৫২৬,৮)৪ ৫৬.৭)। 
(৫.৬.৮), (১.৩.৫.৬.৭), (৫.৬.৮), (৫.৬,.৭)। বির সাহায্যে বুনিতে হইবে | 

২৪১ নং চিত্র--১০ ঝঁপে ক্যান্সী সার্টিংঃ__ 

ব-গাথা-১.২. ৩-৪.৩৪.১. ২. ১. &.৬.৫-৬.২. ১.২. ১. ২.৭, ৮. 
৯, ৯০, ৭, ৮, ৭, ১০, ৯, ৮, ৭, ই, ৯, ২০৩২ হৃতা। পু 

শানার প্রতি ঘরে ২ স্ৃতা করিয়া থাকিবে; কিন্তু [006 1116 কর! 
সৃতাগুলি ৫ সুতা করিয়। শানার ঘরে থাকিবে । 

টিপ.নি--(১. ৬. ৭. ৮), ৫. ৫. ৮), (১. ৩. ৭), (২, ৪. ১০), (১, ৬. ৯), 
(২. ৫. ১০), (১. ৩. ৭), (২.৪. ৮), (১. ৬.৭. ৯), (২. ৫.৮. ১০), 
(১. ৩. ৭. ৯), (২, ৪. ৮, ১০), (১. ৬. ৭, ৯), (২. ৫, ৮. ১০), (১, ৩, ৭. ৯), 


(২, ৪. ৮. ১০)০১৬ খেই। ভবির সাহায্যে বুনিতে হইবে | 


২১২ তাত ও রং 


২৪২ নং চিত্র-_-& বাপে ক্যাঙ্গী সার্টিং $_ব-গাথা-_১.২.৩.২.১. 
৪,৫.৬.৫.৪০-১০ কতা । টিপা.নি--(১-৩.৫), ৫.৪.৬),(১.৩.৫), (২.৪), (১.৩), 
(২.৬), (১.৩), (২.৪), (১৩৫), (২.৪.৬), (১.৩.৫), (২.৪.৬), (১.৫), (৪.৬), 

1 (৩.৫), (৪.৬), (১.৫), (২.৪.৬)-১৮ খেই । ব-বন্ধনী-_ডবি দ্বারা । ইঞ্চি 
প্রতি টানা ১২০, পড়েন ৮০, টানা সুতার ন্বর ৪৪, পণ্ড়েন সুতার নম্বর ৪০ | 

২৪৩ নং চিজ্র-৭ ঝাপে কফ্যান্সী সার্টিং £_ব-গীথা £__১.২.১.২, 

৩. ৪, ৫. 8, ৩. ২, ১২১, 
৬. ৭. ২. ৭, ৬.-১৮ জ্তা। 
টিপ.নি £--(১.৩.৫.৭), (২.৪. 
৬), (১.৩,৫)১ (২.৪), (১.৩.৫), 
(২.৪.৬), (১.৩.৫.৭), (২.৪.৬), 
(১.৩.৭), (২.৬), (১.৫.৭), 
(২.৬), (১.৩.৭), (২.৪.৬)-০১৪ 
খেই |. ব-বন্ধনী-__ডবি 


এ রি রি 


সপস্প 
| পি হা হা 





২৪৩ নং চিত্র । দ্বার | 
২৪৪ নং চিত্র-_-১০ ঝাপ কফ্যান্সী সার্টিং ৪_ব-গগাথা--১.২.১.৩.৪. 
৫,৬.৫.৪.৩.১.২.১.২,৭,৮-৯,১০.৯.৮.৭,২.স২২ জুতা। টিপনি £_৫. ৩.৫.৮. 


১০), (১.৪,৭,৯), (২.৩.৮-১,০), (১.৭.৯),(২.৬.৮-৯০), (১.৫.৭.৯), (২.৬,৮.১০), 


জী 
গ্ 
জা 
ঙা 
ছা 
পা 
হি 
শি 
টি 
ঞ্ 
ছা 
জ্ 
গর 
জু 
জজ 





২৪৪ নং চিত্র। 
(১.৭,৯), (২.৩.৮.১০), (১.৪.৭.৯), (২.৩.৫.৮.১০), (১.৪.৬,৭৯), (২.৩.৫.৮.১০), 
(১.৪.৬.৭.৯), (২.৩.৫.৮), (১.৪.৬.৭), (২.৩.৫), (১.৪.৬.১০), (২.৩.৫.৯), 
(১.৪.৬.১০), (২.৩,৫), (0১.৪.৬,5)১ (২.৩.৫.৮)১ 0,৪.৬,৭-৯), (২.৩.৫,৮,১০), 
(১.৪.৬.৭.৯)-০২৬ খেই। ব-বদ্ধনী-_ডবি ঘারা। 


তাত ওযং ২১৩ 


২৪৫ নং চিত্র-_১২ ঝঁাপে পরদা বাকারনিশিং ক্যাত্রিক্‌ £- 
বন্গাথী-_৩.৩.৩.৩. ১,২, 88,8০8, ১,২, ৫.৫,৫.৫, ১২, ৬.৬.৬,৬, ১৯,২, 
৭,৭,9,৭* ১.২. ৮.৮.৮,৮, ১.২, ৯,৯০৯,৯, ১০২, ১০০১০০১০০১০, ১৯০২, ১৯০১১৯০১৯১০ 


ঙ 
ডু চি 
উজ কষ 
220০৯ 24০ 
ইশ ৮৪ হ 





২৪৫ নং চিত্র। 


১১, ১.২, ১২,১২৯,১২,১২, ১.২, ১১-১৯০১১০১১০ ১২২, ৯০০১০-১০০১০০ ১০৯ 
৯.৯, ৯.৯, ১০২, ৮,৮.৮,৮, ১২০ বতরত-৭5 ১২২০ ৬৬৬৬, ১০২০৫০৫০৫০৫, 
১.২, 8,৪, ৪.৪. ১,২.-০১০৮ স্মৃতা | 

লিক টিং-_-(১.৩.৯.), (২.৩.৪.৭.), (১.৩-৪.৫.১০), (২.৩.৪.৫.৮-১১), 
(১.৪.৫.৬.১২-), (.৩.৫.৬.৯,), (১.৩-৪-৬-৭-১ (২-৩,৪.৫-৬,৭১০১ (১:৩০৪-৫০৭ 


৮.১১),(২,৪.৫, ৬.৭.৮.১২.), (১.৩.৫.৬.৮,৯.), (২.৩,৪.৬.৭.৮,৯-), (১.৩,৪-৫-৬১৭, 


2:৩5 ৬5 ৬৮৮%)7০ ৬ জগত ৪ 


৯.১০.), (২.৩.৪.৫,৭.৮.৯.১০,১১,)১ (১.৪.৫.৬.৭-৮.১০,১১,১২-) (২.৩.৫.৬,৮-৯ 


৭.৮.৯.১০-১১,)১ (২.৪.৫.৬,৭.৮,.১০.১১.১২.)১ (১.৩,৫,৬.৮,৯-১০-১১-১২), (৬, 
৪.৬.৭.৮.৯,১১.১২.), (১.৩,৪.৫.৬,৭.৯.১০,১২), (২.৩.৪.৫.৭,৮,৯,১০.১১,), (১.৪, 
€.৬.৭.৮.১০.১১.১২.), (২.৩.৫.৬.৮.৯.১০.১১-১২,)১ (১-৩,৪-৬.৭-৮০৯-৯ ১০১২০), 
(২.৩.৪.৫.৬.৭.৯,১০,১২.), (১.৩.৪,৫.৭.৮.৯.১০-১১,), (২.৪.৫,৬.৭-৮.১০.১৯, 
১২.), (১.৩.৫.৬.৮,৯.১০১১,৯২), (২.৩.৪-৬,৭-৮,৯,১১৯৯০৯ (0৩১৪-৫৬-৭০ 
৯,১০,১২.), (২.৩.৪.৫.৭.৮.৯.১০-১১,)১ (১,৪-৫.৬.৭,৮-১০,১১-১২-), (২.৫-৬, 


৮.৯.১০.১১.১২,), (১.৬.৭,৮,৯১১,১২, তে১৬০৭-৯,১০১১২৭ (১৩৭০৮০৯১১০০ 


খু ক 
১৪ তাত ও রং 


১১.), (২,৪,৭,৮,১০,১১,১২০), (১.৫,৮.৯,৯০,১১,১২১, (,৮৯,১১,১২), (১৬, 
৯.১০.১২.), (২.৩,৯.১০,১১.), (১.৪.৭.১০. ১১.১২.), (২.৫.১০.১১,১২,), (১.৮, 
১১.১২.), (২.৬.১২.), (১.৩,৯, (২.৪.৭.), (১,৫.১০.), (২.৮.১১০), ১.৬.১২), 
€২৩.৯.) (১.৪-5.), (২.৫.১০-), (১০৮১১), (৬,১২০), (১৩৯৭, (২৪৭), 
(১৫-১০.), (২.৮.১১), (১৬,১২), (২.৩,৯), 0.৪.9.)১ (২.৫.১০.), (১,৮১১), 
(২,৬.১২.)-৬৮ খেই | ব-বন্ধনী-_-ডবি হবার! | 


২৪৬ নং চিত্র-_-৩ ঝাপ সার্টিং (5117098 0 3 5108169 )__ 
ব-্গাথা”-১.২.৩.১.১.১.২,২.৩.৩.১-১.২,২.৩:৩,১,১২,২-৩,৩,১,১,১২,৩,৯, 
লিফ.টিং_(১.৩), ২.৩) (১.৩), (২.৩), 0১, (২), (১১, (২), ০১, ৫১, 
(১), (২), (১), (২), (১.৩)১ (২.৩), ০১৩), 
বলে স্ 
এ: ব-বন্ধনী--ধন্ঠ, লিভার অথবা ওয়েট 
শত শত শত এত এতে ও হারা । 
২৪৬ নং চিজ্জ। ২৪৭ নং চিএ-৬ ঝাপে ফ্যান্সী 
মকৃলিনো প্যাটার্ণ (08005 14700 [,0100 ১৪116] 07. 6 91191065)--- 
ব-গাথা1--€১.২.১.২.১.৩.৪.৩.৪.৩) ২ বার-২০ স্থতা, ( ১২.১,.২.১)- 
€ল্মতা, (৩.১.৩.১.৩)-5৫ 
সত), (১.৫.১.৫.১,৩.৬, 
৩.৬.৩)ল২ বার_5২০ 
সুতা, (১.৫.১.৫.১)--৫ 
তা, (৩.১.৩.১,৩)-5৫ 
জুতামোট ৬০ সুতা | 
শানা-গাথা প্রণালী 
--প্রতি ডেন্টে ৫ সুতা 
(5 ঘি) 2 0271). ইঞ্চি 
গ্রতি টানাতে ৬৫ সুতা! 
রাখিয়া বুনিতে হইলে 
€২নং শামায় বুনিতে ২৪৭ নং চিন্তরু। 
হইবে | টানা ও পড়েনে ৪০ নং সুতা (হাল্কা রং এর) দিয়া বুনিলে 
মহিলাদের পোবষাকী কাপড় হইবে | 
লিফ.টিং- (১.৪.৬), (5.৪.৫), (১.৪.৬), (৩.৪.), ০৪৬, (২১৩৫) 








তাত € গং ৯৫ 


(১২.৬)১/২,৩.৫), (১,২.৬),(২-৩.৫)) ছুইবার-*২০ পিক্‌, €১.৪.৬), (৬.৪.%), 
(১.৪.৬), (৩.৪.৫), (১,৪-৯), স্ত৫ পিকু, (২.৩.৫), (১.৪.৬), (২.৩.৫)১ (৪.৬), 
(২.৩.৫)০-৫ সুতা (প্লেন পিকৃ), (0১-৪-), (২-৩.৬), (১৪.৬), (২.৩.৬), (১, 
৪.৬), (২.৩.৫), (১,৪,৫), (২.৩.৫), (১.৪.৫), (২.৩.৫)) দুইবার-০২০ পিক, 
(২.৩.৫), (৯.৪.৫)১ (২.৩.৫), (১,৪.৫), (২.৩.৫)০০৫ পিকু, (২.৩.৫), (১.৪.৬), 
(২-৩.৫), (১.৪.৬), (২.৩.৫)-০৫ সত (প্লেন পিক), মোট--২০+-৫+৫-+-২০+ 
৫-4-৫--৬০ পিক। ব-বন্ধনী--ডবি দ্বারা । 

২৪৮ নং চিত্র-৬ ঝাপেক্যান্সী সার্টিং (58005 91816176 0 € 
91805 )_ টানা প্যাটার্ণ_২ রঙ্গিন, ২ 
সাদা । প'ড়েন প্যাটার্ণ_সাদা__ রত 
ব-গাথা ৩.৪. ১.২. ১.২. ১.২. ৫.৬. ছি 





১.২, 
টিপনি--৫২.৪.৬), (১.৫), ২.৬) ২৪৮ নং। ২৪৯ নং। 
দুইবার, (0.৩.৫), (১.৪.৬)) ৩বার, (০.৩), (২.৪)) ছুইবার (১.৩.৫). 

ব-বন্ধনী-ডবি দ্বারা 

২৪৯ নং চিত্র_-৮ ঝণাপে ফ্যান্পী সার্টিং__ 

ব-গাথা__১.৩.৪.৫.৪.৩.১.২.১.৬.৭.৮.৭.৬.১.২.১.২.১.২ 

লিফ টিং_€১.৪.৭), (২.৩.৬.৮), (১.৭), (২.৫.৬.৮), (১.৭), (২,৩৬৮), 
(১.৪.৭), (২.৩.৫.৬), (১৪), (২.৩.৫,.৮১১ (১.৪), (২.৩.৫.৬), (১.৪.৭), 
(২.৩.৫.৬.৮)। ইঞ্চি প্রতি টান। 
১২০, পড়েন ৮০, টান স্থতার 
নম্বর__8৪, পণ্ড়েম নম্বর--9০. 
ব-বন্ধনী--ডবি দ্বারা | 

২৫০ নং চিত্র-.১০ বাপে 
ফ্যাব্সী সার্টিং-_(580০5 5101.- 
005 ০01. 10 91:25). ব-গীাথ। 
_ ১২,১২২ শ্রইন্ষপ ১২ হ্তৃতা, 

২৫০ নং চিন্ত্র। ৩.৪.৩,৪,৩.৪.৩-০৭ স্ৃতা, ৫.৬.৫, 

৬.৫.৬,৫55৭ সততা, ১.২.১.২ এইকপ ১২ ব্ুতা. ৭,.৮.৭-৮.৭৮.৭-ু৭ ক্যতা, 
৯.১০. ৯, ১০. ৯, ১০. ৯০৭ সৃত1--মোট ৫২ সুত|। 

লিফ টিং_((১.৩.৩.৭.১০), (২.৩.৫.৮.৯)) এইরূপ ৫ পিক, (-৪.৫.৮.৯), 





ধু 
- ই১% তাত গু রং 


(১:৩.৫.৭-১০)) এইক়প ৫ পিক, ((১.৩.৬.৭.১০), (২.৪.৫.৮.৯)) এইরপ ১২ 
পিক্‌ প্লেন, [(১.৩.৬.৭.১০), (২.৪.৫.৭.৯)) এইরূপ ৫ পিকৃ, ((২.৪.৫.৯.৯), 
(১.৩.৬.৭.৯)) এইরূপ ৫ পিক্‌, ((১-৩.৬,৭.১০) (২.৪.৫.৮.৯)) এইরূপ ১২ পিক্‌ 
প্লেন। মোট পিক্‌ সংখ্যা-৫-+-৫+-১২4-৫-+৫+১২-5৪৪ 
টানা প্যাটাণ--(১ রঙ্গিন, ১ সাদা ) র্যাযণ। পড়েন প্যাটার্-- 
(সম্পূর্ণ সাদা ) কটন। শানার প্রতি ঘরে (১ রঙ্গিন, ১ সাদা )-২ সুতা । 
ব-বন্ধনী-_ডবি ছ্বারা। 
২৫১ নং চিত্র--১১ ঝাণাপে ফ্যান্সী সার্টিং (805 97117175 01 
31 5108115 )--টান! প্যাটার্ণ--2140, (17600911960) ২ সুতা এক ডেন্টে 
থাকিবে, এইরূপ ২ ডেন্ট ৪ দূত! (31780 40%8) লাইট, বল, ২ ডেপ্টে পূর্ববৎ 
21405 2101050360, ১২ সত (51081 408) লাইট ব্ু। পড়েন প্যাটাণ 
-৩৬নৎ ধোলাই । ইঞ্ষিগ্রতি ১০০ টানা, ৬৪ পণ্ড়েন। 
ব-গগাথা_১-১. ২২. ১২, ১২. ১০১, ২২০১২, ৩৪,৫৬১ ৭৮, ৯১৩, 
১১.২, লিফ টিং (২. ৪. ৬. ৮, ১০), (১, ৩. ৫. ৭, ১১), (২. ৪. ৬), (১.৩.৫, 
প, ১১), (২. ৪. ৬. ৮. ১০), (১, ৩. ৫, ১, ৯, ১১), (২. ৬. ৮. ১০), (১. ৭. 
৯. ১১), (২. ৬. ৮. ১০), (১. ৩. ৫. গ, ৯. ১১), (২, ৪. ৬. ৮, ১০), (১. ৩.৫. 
৯,১১৯), (২.৪.১০), (১৯৩.৫,৯,১১), (২০৪, ৬১ ৮৭ ১০), (১০৩০৫, 2৮৯০ ১১), 
(২. ৪, ৬, ৮), (১. ৩. ৫. ৭), (২. ৪, ৬. ৮)১ (১, ৩০ ৭১ ৯০ ১১) (২১ ৮০ ১০), 
(১. ৩, 9. ৯, ১১)১ (২. ৪. ৬. ৮. ১০), (১, ৩, 
২৫২ নং চিত্র। ৫. ৭. ৯, ১১)_ডবি দ্বার।। 
28:৯৭ পন ওসি ২৫২ নং চিন্র_-১২ বাপে ফ্যান্সী 
কোটিং (1287705% 0020176 072 12 
910809)--- 


, বন্গীথা--১. ২. ৩.৪.৫১৬,৭,৮, ৯, ২, 
১০. ৪. ১১, ৬. ১২. ৮. ৭. ৬. ৫. ৪. ৩. ২. 
১০৮০ ১২০ ৬, ৯১ ৪, ১০, +8৪ 

২ , ৪. ১০, ২৯,৮, লিক টিং 
(১7৫, ৯, ১২)১ 0 ৩০55 ১০), (৩৫৫77 
৯১৯), (২.৫"৭--১০-১২), (১.২০৪,৭*৯--১১), 





(৩. ৪, ৬,৯-_-১২ ) (১,৫১৬, ৮, ৯০--১৯২৯), (১৩১ 9,৮,১১,১২), 


টানা-প্যাটার্ণ_€ স্তা ব্রাউন, ১ সুতা সাদা, ১ সুতা ব্রাউন, ১ কতা 


তাত ও রং ২১৭ 


সাদ1। প'ড়েন"প্যাটার্শ চকলেট অখব। ধে কোন এক রং। ইঞ্চিগ্রতি 
২।৩০ লম্বর ১০০ সুতা টানা, ২1২৪ নম্বরের ৪9 তুত। পণড়েন। 
উইভ-_কম্বাইন টুইল, জিগ-জ্যাগ. এফেক্ট | ব-বন্ধনী-্ুডবি হারা। 


মুভ টুইলের গঠণ প্রণালী ৃঁ 


(00150006101) 01 1৬10৬০1৮/1119) 


ব-গাথা-_-১.২.৩.৪.৫. টিপ নি-_৪.৫, ৪.৫) ২.৩, ২.৩, ১.৫) ১.৫, ৩.৪, 
৩.৪) ১২১ ১.২, 

২৫৪ নং চিত্র--$? এত ১৯ 4. 

ব-্গাথা_+১,১. ২.২. ৩.৩. ৪.৪ ৫.৫. ১.০. ২,২ ৩..৩ ৪.৪, ৫.৫, ১.১, 


২,২, ৩.৩, ৪.৪, ৫.৫. ১.৯, ২.২, 


য়ায় 
2 ূ 11775. লি 
১.৩, ৪.৪, ৫ ৫. রশ ু 17141 বত হা 

31207 42 5 


টিপনি_ ৩. 5 ৫ $ ২.৪ 5 


১.৪, ১.৩ 





২৫৫ নং চিত্র__এক গন 
1123. ২৫৩ নং ২৫৪ নং চিত্র। 
ব-গাঁথা_-১.২.৩.৪.৫.১.৬.৩.৭.৫.৮.৬,৯.৭,১০.৮.২,৯.৪,১০, 
টিপনি_(২.৪.1.৮) (২.৬৭.১০),  (৫.৬,৯.১০),  (৩.৫.৮.৯)। 
(১,৩,৭,৮), (১:৪.৬.৭), (২.৪.৫.৬), (২.৩.৫.১০), (১.৩.৯.১০), (১.৯.৮.৯), 


২৫৬ নং চিত্র_এন্র এত 114-_3. 





২৫৫ নং চিত্র । 
ব-গাথ__-১.২.৩.৪.৫.৬.৭.৮.২.৯,৪.১০.৬,১,৮,৩.৯,৫.১০. 
টিপনি-_(৩.১..৬), (৫.৬.৭.৮), (২.৭.৮.৯), (২.৪.৯.১০), (১.৪.৬.১০), 


১১৩.৬৮)১ (৩.৫,৮-৯), (৫..৯,১০)১ (১২,৭০১০)১ (১২৩৪), 


8৮ তাত ও রং 


২৫৭ নং চিন্---এক নর 140 3. 
ব-গীথা-_১.১. ২.২. ৩.৩. ৪.৪. ৫.৫. ৬.৬. ৭.৭. ৮.৮. ৯*৯, ১০,১৩, 


টিপ নি-_-€.৬.৭.৯), (২.৭.৯.১০), ₹.৩.৫.১০), (৩.৫.৬.৮), (১,৬৮৯, 


(১.২.৪.৯), (২.৪.৫.৭), (৫,9.৮.১০), (১.৩.৮,১০), (১.৩.৪.৬), 


বিবিধ উইভ (01902112175009 ড/99599) 


(১) ৪ ঝাপেকফ্যান্সী ডায়মণ্ড £__ব-্গাথা £_-১ ধারে ১.২. ৩. ৪, 
অপর ধারে ৪ ৩ ২.১। ব-গাথা|জমিনের জন্য--১. ২. ১. ২. ১.২. 
১০৭ স্তা, ২ ৩.২.৩ ২.৩ ২লু৭ স্ততা, ৩.৪ ৩. ৪. ৩. ৪, ৩-ন৭ স্থৃতা, 
৪. ১. 8. ১৪ ৯. 82৭ শ্ততা, ৩৪. ৩৪. ৩.৪. ৩লু৭ জ্ুতী, ২.৩. ২.৩. 
২.৩, ২৭ স্তা, ১.২, ১.২, ১.২, ১ পণ জ্যতী, ৪.১, ৪.১, ৪.১, ৪৭ স্তী-ু 
মোট ৫৬ স্থতা। লিফ.টিং (১.২), (২.৩), (৩.৪), (৪.১), (৪.৩), (৩.২), 
(২.১),(৪.১)- মোট ৮ খেই, অথবা (১.৪), (২.৩), (১.৪), (২.৩), (৩.৪), (১.২), 
(৩.৪). (১.২+), (২.৩), (১০৪), (২.৩). (১৪), (১২), (৩৪), (১২), (৩.৪) - 
মোট ১৬ খেই। 

উভয় ক্ষেত্রেই প্রতি ডিজাইন পিকেব পর একটি কবিয়া প্লেন পিক্‌ দিয়া 
বুনিতে হইবে । প্লেন লিফটিং__ (১.৩), (২.৪), দু মাকুতে ছু রংয়ের 
সুতায় বুনিলে এফেক্টু সুন্দর দেখাবে | ব-বন্ধনী-_ধচ, লিভার অথবা 
ওয়েট বারা | 

(২) ৪ ঝাপে ভান্‌ড্রিল £00840 ০7 4 971805) 

ব-গাথ। £_-পা'ডের জন্ত প্রতি ধারে-_১. ২. ৩. ৪. যত হৃতা উচ্ছা। 

ব-্গাথ। £--জমিনের জগ্ত-__ 

(১.২) ৬ বার-০১২ স্থৃতা (১.৪) ৪ বার. ৮ সতা (১.২) ৬ বার-০১২ সুতা 
(৩.২)৬ বার--৯২ ৮” (৩.২) ১ বার, ২ » (৩.২) ৬ বার-০১২ ?? 
(৩.৪) ৩ বার-5 ৬ ৮” (১.৪) ৫ বার-১০ ” (৩.৪) ৩ বার ৬ *+ 
(১.৪) ৩ বারন ৬ * (৩.২) ১ বার-২ ২ ১» (১.৪) ৩ বারন ৬ +? 
(১.২) ৩ বার- ৬ * (১.৪) ৪ বার. ৮ ১ (১.২)৩ বার- ৬ * 
(৩.২) ৩ বাজ. (৩.৪) ৬ বার--১২ ” (৩.২) ৩ বার ৬ * 
৪৮ স্যৃত| ৪২ তা ৪৮ সুতা 


৪৮ ন্যাত়। 


ঠা ও রং 


৪২ স্মতত 


২৯৯ 


৪৮ স্ৃত। 


(১.২) ৩ বার-5 ৬৮ (১.৪) ৪ বার ৮” (১.২) ৩ বার০ ৬” 
(১.৪) ৩ বার. ৬৮ (৩.২) ১ বার ২* (১.৪) ৩ বার. ৬ * 

(৩.৪) ৩বার_ল ৬ (১.৪) ৫ বার-ু১০ ++ (৩.৪) ৩ বার. ৬ + 
(৩,২) ৬ বার-১২৮ (৩.২) ১ বারন ২৮ (৩.২) ৬ বার-5১২ ৮ 
(১.২) ৬ বার-5১২ ৮ (১.৪) ৪ বারু ৮ (১.২) ৬ বার-০১২ * 
(৩.২) ৩ বার ৬৮ (৩.৪) ৪ বার-ু ৮৯৮ (৩.২) ৩ বার- ৬ » 


(১.২) ৬ বার-০১২ ৮ (১.২) ১ বারল ২৮" ৯৬ স্যৃত। 
(৩.২) ৬ বার-১২ ৮ (৩.৪) ৫ বার-১০ ”? 

(৩.৪) ৪ বার-_ ৮” (১.২) ১ বারলু ২” 

(১.২) ১ বার_5 ২ (৩.৪) ৪ বার- ৮ ” 

(৩.৪) ৫ বার-১০ * (৩.২) ৬ বার--১২ ”? ১৫০ 

(১.২) ১ বার, ২” (১.২) ৬ বার--১২ ” ১৩২ 
(৩.৪) ৪ বারন ৮+ (৩.২) ৩ বার- ৬» ৯৬ 


রাডার 
১৫০ স্যত। 


১৩২ সত 


মোট ৩৭৮ স্থৃতা 


লিক টিং :_(ক) (২.৩. ১.৩, ২.৩, ২.৪) ৩ বার-১২ খেই, (১.২, 
১.৩, ১.২, ২.৪) ৩ বারস০১২ খেই, (১.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪ )৩ বার--১২ 
খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪)৩ বার-১২ খেই, (১.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪) 
৩ বার-১২ খেই, (১.২, ১.৩, ১.২, ২.৪) ৩ বার-১২ খেই, (২.৩, ১.৩, 
২.৩, ২.৪) ৩ বার-০১২ খেই-০৮৪ খেই, 

(খ) (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪ ) ৩ বার-ু১২ খেই, (১.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪) 
৩ বার-১২ খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২৪) ৩ বার-১২ খেই, (১.৪, ১.৩, 
১.৪, ২.৪) ৩ বার-০১২ খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪)৩ বার-১২ খেই 
০০৬০ থেষ্ট, (ক)-৮৪ খেই, (খ)-৬০ খেই, 

(গ) (২.৩, ১.৩, ২.৩, ২.৪) ৬ বার 5২৪ খেই, (১.২, ১.৩, ১০৯, 
২.৪ ) ৬ বার-২৪ খেই, (২.৩, ১.৩, ২.৩, ২.৪) ৬ বার-২৪ খেষ্ট, (১.২, 
১.৩, ১.২, ২.৪)৬ বার-২৪ থে, (২.৩, ১.৩, ২.৩, ২.৪) ৬ বার-২৪ 
থেই-১২০ খেই, (খ) ৬০ খেই, (ক) ৮৪ খেই, (খ) ৬০ খেই। মোট 
৮৪--৬০-/-৮৪-+-৬০4-১২০+-৬০--৮৪+-৬০--৬১২ খেই। 

ব-বন্ধনী-_-ধন্প, ওয়েট অথবা] লিভার দ্বার1। 


৮৬৬ তাত ও রং 


ডান্ড়্িলের আর এক রকম লিফ টিং ঘখা__ 


(ক) (১.২, ১.৩, ১.২, ২.৪) ২ বার-০৮ খেই, (খ) (২.৩, ১.৩, ২.৩, 
২.৪) ২ বার-০৮ খেই, (গ) (১.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪) ২ বার ৮ খেই, (ঘ) 
(৩.৪, ১৩, ৩.৪, ২.২) ২ বার-৮ খেই, গ) ২ বার-৮ খেই, (ঘ) ২ বার» 
৮ খেই, (গ) ২ বার-৮ খেই, (খ) ২ বার-৮ খেই, কে) ২ বার-৮ খেই, 
গে) ২ বার-৮ খেই, থে) ৩ বার-১২ খেই, (খ) ৩ বার-১২ খেউ, (কে) 
২ বার--৮ খেই, (খ) ৩ বার-১২ খে, (ঘ) ৩ বার--১২ খেই, (গ)৩ বার 
১২ খেই, (ক) ৩ বার--১২ খেই, (খ) ৩ বার-১২ থেই, কে) ২ বার--৮ খেই, 
ক€খ) ৩বার--১২ খেই, (ক) ৩বার- ১২ খেই. (গ) ৪বার--১৬ খেই, (ঘ) ৪বার- 
৯৬ খেই, (গ) ২ বার ৮ খেই, (ঘ) ৪ বার-১৬ খেই, (গ) ৪ বার-১৬ 
খেই, (ক) ৩ বার-১২ খেই, (খ) ৩ বার-১২ খেই, কে) ২ বার-৮ খেই, 
(খ) ৩ বার-০১২ খেই, (ক) ৩ বার-০১২ খেই, গে) ৩ বার-১২ খেই, (ঘ) 
9 বার--১৬ খেই, (খ) ৩ বার--১২ থেই, (ক) ৩বার-্১২ খেই, মোট ৩৮৪ 
খেই । রঙ্গিন পড়েন । ব-বন্ধনী £__ধন্পু, ওয়েটু অথবা। লিভার দ্বার! | 

(৩) সান্প্র্ফফ কোটিং £__টানা__পাকা সবুজ রংয়ের ৩০ নং 
দোতার, পড়েন---পাকা লাল রংয়ের ২০নং দোতার, ৪৪নং শানায় প্রেন্‌ বুনন্‌। 

(8) ৩ ঝাপে সেলুলয়েড সার্টিং £_বনগাথা। :__-১.২.৩.২. 
লিফটিং (১), ০), (১৩) (২)। 

বেশী নম্বরের শান! এবং মারসেরাইজভ. সুতা (14167062568 ঢ৪া) ) 
ব্যবহার করিতে হয়। ব-বন্ধনী £--ধচু, লিভার অথব। ওয়েট ছার! । 

(&) বাপে মকৃলিনো। £ব-্গাথ| £--১.২, ১.২, ১, ৩. এই 

০০ 

গ্রণালীতে বশ্গাথিবার পর শানার ১ ঘরে ৫ সুতা টানিয়া ১ ঘর বাদ, 
তারপর ঘরে ১ সুতা টানিয়া ১ঘর বাদ, এই প্রণালীতে শান! গাখিতে 
হইবে । অর্থাৎ প্রতি রিপিটে ৬্টী স্তা আছে, তাহা উক্ত প্রণালীতে 
শালার প্রতি ৪ ঘরে থাকিবে | মাঝে মাঝে প্লেন ট্রাইপ দিতে হইলে 
১৩. ১.৩. এইরূপ যত স্থতা ইচ্ছা ব-্গাথিতে হইবে এবং এই প্লেনের 
সৃতাগুলি শানার প্রতি ঘরে ২টি করিয়া থাকিবে | এই কাপড় সাধারণতঃ 
মশারীর জন্ত ব্যবহৃত হয়। টানা ও পশ্ড়েনে ৩০-_-৪০ নং স্থতা 
দ্বারা ৪০-_8৪ নং শানায় বুনিবে। লিফটিং_-€১), (৩), ০), (৩),১), 
(২.৩) | ব-বন্ধানী £__ধনু, লিভার অথব] ওয়েট ছারা । 


তাত ও রং , ২২ 


(৬) ৪ বাপে রেগুলার টুইল কোটিং £_-টানা-প্যাটার্ণ--৪ কতা 
সাদা, ৪ স্তা ভায়লেট, ৪ সুতা সাদা, 6 সুতা গ্রীণ। পড়েন 
প্যাটার্ঁ_-৪ পিক. সাদা, ৪ পিক ভায়লেট, ৪ পিক, সাদা, ৪পিক, গ্রীণ | 
ব-গীথা-_-১.২.৩.৪, লিফ.টিং_ ১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১ | ব-বন্ধনী 2 
রীল ত্বারা ১-_৩, ২__৪ | | 

(৭) ৪ বাপে ফ্যান্পী টুইল কোটিং £-_-টানা-প্যাটার্ণ__১ 
শত! সারদা, ১ সুতা কাল (শানার প্রতি ঘরে ১ হৃতা সাদ! এবং ১ সৃতা কান্গ 
থাকিবে )। পঞ্ড়েন-প্যাটার্ণ__সাদ | ব-গাথা_-১.২.৩.৪. লিক টিং__৩.৪, 
১.৩১ ১.২৯ ৯.৪ | ব-বন্ধনী £__রীল দ্বারা ১৩, ২--৪। 

(৮) ৪ ঝাপে ফ্যাব্দী পয়েণ্টেড টুইল কোটিং__টানা ও প'ড়েন- 
প্যাটার্ণ_-২ সুতা লাল, ২ স্ুতা কাল । ব-গীথা £__-১.২.৩.৪.৩.২.। 
লিফ টিং__-১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১। ব-বন্ধনী £__রীল দ্বারা ১__-৩, ২__৪ | 

(৯) ৪ ঝাপে টুইল কোটিং £__ব-্গাথা £__€১.৪)৬ বার--১২ 
জুতা, (৩.২.১.৪) ২ বার-৮ স্যতা, (৩.২.১) ১ বারনঙ সুতা, (১,২৩৪) ৩ 
বার-ু১২ সুতা, (১.২.৩) ১ বার-৩ কতা! ৷ লিফ টিং £___১.২, ২.৩, ৩.৪, 
৪.১) ৩.৪) ২.৩ | ব-বন্ধনী-_রীল দ্বারা ১৩, ২-_৪। 

(১০) ৪ বাপে ক্রোকেন্‌ টুইল £__ব-গগাথ। £--১.২.৩.৪. 
লিফটিং £__২.১, ৩.৪, ২.৩, ১.৪ | ব"বন্ধণী_ _রীল দ্বারা ১৩, ২__৪। 

(১১) ৪ ঝপে কোটিং £__ব-গীথা--১.২. ৩.৪। লিফ টিং £__২, 
১.৩) ২.৩, ৪. ব-বন্ধনী-_ধনু, ওয়েট অথবা লিভার দ্বারা। 

(১২) ৪ ঝাপে হরবোল। টুইল £-_ব-গাথা-_-(১.২.৩.৪) 
দশবার, (২.১.৪.৩) চারিবার, (১.২.৩.৪) চারিবার, (২.১.৪.৩) দশবার, 
(১.৩.২.৪) চারিবার। লিফ.টিং_১. ২, ২. ৩, ৩. ৪, ৪. ১, | ব-বদ্ধনী £_ 
রীল দ্বারা ১__-৩, ২--৪ | 

(১৩) ৪ ঝাপে ফ্যাক্সী ক্রোকেন্‌ টুইল কোটিং £_টানা ও 
প'ড়েন প্যাটাণ-_-২ স্তা লাল, ২ সৃতা কাল। 

ব-্গাথা £__-১.২.৩.৪.২.১.৪.৩। লিসিফ টিং £-১.২১ ২.৩, ৩.৪, ৪.১। 
ব-বদ্ধনী £_-রীল দ্বারা ১৩, ২__-৪। 

(১৪) ৪ বঝণাপে ফ্যান্পী টুইল £ ব-গাথা :--১.২.১.১.২.১.৩.৪, 
৩.৩.৪.৩. (২.৪.২.৪) এই ৪ ম্যতা শানার ১ ঘরে থাকিবে, ১.২-৩.৪.১, 
২.৩.৪। লিফটিং £___১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১। ব-বন্ধনী -_রীল ঘবারা। 


হ্হ্থ তাত ও রং 


(১৫) ৪ বাপে ক্যা্লী টুইল সার্টিং অথবা কোটিং £-_ 
বশগাথা! ১-0১.২.৩.৪) ৩ বার সাদা, (১.২.২.৩.৩.৪.৪.১)১ বার রঙ্জিল। 

লিফ টিং_১.২,২.৩,৩.৪,৪.১। ব-বন্ধনী__রাল দ্বারাঁ_১--৩, ২--৪। 

(১৬) ৪ কাপে হানিকম্ব £_-ব-গীথা--১. ২. ৩. ৪. ৪. ৩. ২. ১. 
টিপ নি-_২, ১, ২, ১.৩, ১.২.৪৪ ১.২.৩, ১.২.৪, ১.৩। 

(১৭) ৪ ঝাপে হানিকন্ :__ব-গীথ।-৪.৩.২.১.২.৩. লিক টিং_ 
২.৪, ১,৩.৪, ২৪, ৩, ৪, ৩| 

(১৮) ৪ ঝণাপে চেক্‌ প্যাটার্ণ £_ 

ব-গগাথা-_১.২.১.৪.৩.৪ | লিফ টিং-_-৩.৪,২.৪, ১.২, ১.৩। 

(১৯) ৪ ঝাপে রাজহাসের চক্ষু (09056 556 0 4 9788168) 8 

ব-গাথা --৪.৩.২.১.২.৩.৪.১. ২.৩.৪.৩.২.১। লিক টিং__১.৪, ২.১, 
২.৩, ৩.৪১ ২.৩, ২.১, ১.৪, ৪.৩, ৩.২, ২.১| 

(২০) ৪ ঝাপেক্যান্সী ভায়মণ্ড উইভ :-_ব-গীথা-_৪.৩.২.১. 
২,৩.৪.১ | লিক টিং_৪.৩, ৩.২, ২.১১ ১.৪, ১.২, ২.৩, ৩.৪) ৪.১। 

(২১) ৪ ঝাপে ক্যান্সী সার্টিং £__ব-্গীথা £_১.২. ২.৩. 
৩.৪. ৪.১। লিফটিং-_-১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১| ব-বন্ধনী £-_রীল 
স্বারা-_-১--৩. ২---৪ | 

(২২) ৪ ঝাপে গ্রাইপ্‌ সাটিংঃ- টানা প্যাটার্ণ_-৬ সুতা সাদা, 
৬ সুতা রঙ্গিন । পড়েন প্যাটার্"__সাদা। ব-্গাথ। £-_-১.২.৩.৪। লিফ টিং__ 
১.২ ৩.৪, ২.৪১ ১.৩ ব-বন্ধনী--রীল ঘারা ১_-৪,২_-৩। 

(২৩) ৪ ঝাপে ফ্যা্সী গ্রীইপ্‌ সা্টিংঃ__ব-গাথা £__১.৪.৩.৪. 
১.২.৩.২ | লিফ টিং_১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১। ৰ-বন্ধনী__রীল দ্বারা । 

(২৪) ৪ ঝাপে মাদ্রাজ কেনানো কোটিং :_-টানা প্যাটার্ণ 
ই সুতা কাল, ২ হাতা 0171 | প'ড়েন-_ ছেয়ে-রং (491) 001001) | 
টানা ও পড়েন একই নগ্থরের দোতার | ব-গীথ। £__১. ২. ৩. ৪। লিফ টিং 
_ ১১৪, ৩.৪5 ১.৪, ১.২ ব-বন্ধনী-রীল দ্বার-_-১-_৩, ২_৪। 

(২৫) ৪ ঝাপে পাখীর চক্ষু (885 ৫5৩ ০0 4 918805 ) 8 

ব-গাথ। £-_৪.৩.২.১.২.৩। লিফ টিং__৪.৩, ৩.২, ২.১, ১.৪, ২.১, 
৩.২। ইঞ্চিগ্রতি ৪০নং ন্ৃতার ৭২-_-৮০ স্তা টান! ও পশ্ড়েন। টান! প্যাটার্ণ 
_-৩ সত গাঢ় রং, ২ স্ৃতা সাদ্দা। পড়েন প্যাটার্ণ--৩ সুতা গাঢ় রং, ১ 
সুতা সাদ! | 


ঠা ও রং হ২৩ 


(২৬) ৪ ঝাপেযর্যারেবিয়াদ ক্যান্সী টুইল :-_ 

ব'্গাথা]-_-৩.৪.২.৩.১.২.৪.১। লিক টিং-_১.২ ২.৩, ৩.৪, ৪.১) ৪.৩, 
৩.২, ২.১১ ৪.১ | ব-বদ্ধনী__রীল দ্বারা ১--.৩, ২_-৪। 

(২৭) ৪ ঝাপে নয়নতার। টহল (9081 ৩৪৩) - টানা 
প্যাটার্ণ_৮ সুতা কাল, ৮ সুতা সাদ! | ব-গাখা-_১.২.৩.৪। 

লিক টিং £_[(২.৩.৪), (১.৩.৪), (১.২.৪), (১.২.৩)] কাল 
প'ড়েন, [(৪), (৩), (২). ৫১)] সাদ। পণ্ড়েন। ব-বন্ধনী-_ধনু, লিভার অথবা 
ওয়েট ছারা। 

(২৮) ৪ ঝাপেচেক আলোয়ান £__টানা প্যাটার্__সবুজ ৩ 
ইং, সাদা ১/৮ ইত, লাল ১/৮ ইং, সবুজ ১/৪ ইং, লাল ১/৪ ইং, সবুজ 
১/৪ ইং, সাদা ১/২ ইং, লাল ১/৪ ইং, সাদা ১/২ ইং, সবুজ ১/৪ ইং, 
লাল ১/৪ ইং, সবুজ ১/৪ ইং লাল ১/৮ ইং, সাদা ১/৮ ইং | পড়েন প্যাটার্ণ 
_ঠিক টানার অন্তরূপ। ৩খানিমাকুর প্রয়োজন । ব-গীথ। £_১.২.৩.৪ | 
লিফটিং__১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১। ব-বন্ধনী-_রীল হ্বারা__ ১৩, ২--৪। 

(২৯) ৪ ঝাপে টেবিলক্ুথঃ__-ব-গাথা__(১.২) আটবার, (৩.৪) 
আটবার, (১.২) ছয়বার, (৩.৪) দুইবার, (১.২) একবার, (৩.৪) একবার । 

লিফ.টিং £__-(১.২) কাল, (১.৪) সাদা, (৩.৪) লাল, (২.৩) সাদা। 

ব-বন্ধনী-__রীল ছ্বারা_-১_-৩, ২৪ | 

(৩০) ৪ ঝ"াপে টেবিলক্ুথ £__টান! ২০ নং দৌতার সাদা, পণ্ড়েন 
৪০ নং ৮ তার (8 ৮0103) জরদ, শানা ৩৬ নং। ব-গীথা-_€১.২) লাতবার, 
(১.২.৩.৪) দুইবার, (৩.৪) সাতবার, (১.২৩.৪) দুইবার, (১.২) তিনবার, 
(১.২.৩.৪) একবার, (৩.৪) তিনবার, (১.২.৩.৪) একবার | লিফ.টিং_-১.৪, 
১.২, ২.৩, ১.৪১ ১.২ ৩.৪ | বৰ-বদ্ধনী- _রীল দ্বারা_-১--৩, ২_-৪। 
(৩১) ৪ ঝাঁপে বিছানার চাদর £_ ব-গীথা--১.২.৩.৪. 
লিফ.টিং_২,১.৩,৪,১.৩,২.৪,১.৩ ব-বদ্ধনী__ধর্, লিভার অথবা ওয়েট দ্বারা । 

(৩২) ৪ ঝাপে ভ্যারিগেটেড, ভায়মণ্ড £__ উহ। বিছানার চাদর, 
স্থজনি, টেবিল-ক্থ ইত্যাদির জন্য ব্যবহাত হয়। ব-গাথা-_(১.২.৩.৪) 
তিনবার, (১) একবার, (৪.৩.২) একবার, (৩.৪) একবার, (১) একবার, 
(৪.৩.২.১) দুইবার, (৪.৩.২) একবার। িফটিং_(১.২, ২.৩, ৩.৪, ৪.১) 
এইরূপ ৪ বার, (৪.৩, ৩.২, ২.১, ৪.১) এইরূপ ৪ বার। রঙ্গিন প'ড়েন। 
ব-বদ্ধনী-_রীল দ্বারা--১--৩, ২--৪। 


২২৪ তাত ও রং 


(৩৩) ৪ ঝশাপে ভুক্'র্যাব্যাক ও ভায়মণ্ড £-_পাড়ের জন্য 
ব-গগীথা £_-১.২.৩.৪.-_জমিনের জন্ত-_ব-গগীথ। £--১.২. ১.২. ১.২. ৩.১. 
৩.১, ৩.১. ৪.১, ৪.১, ৪.১, ২.১, ২,১, ২.১, ৪.১, ৪.১, ৪,১, ৩.১, ৩১৯, ৩.১, 
লিফ টিং__১, ৩.৪, ১, ৩.৪, ১, ২৪, ১, ২.৪, ১, ২.৩, ১, ২.৩, ১১ 
৩.৪, ১, ৩.৪, ১, ২,৩, ১১ ২৩, ১১ ২১৪, ১১ ২.৪. ব-বদ্ধনী-ধছু, লিভার 
অথব! ওয়েট দ্বার] । 

(৩৪) ৪ ঝাপে ভায়মণ্ড ভক্‌-্স্যাব্যাক্‌ ১ ব্গাথা-_পা+ড়ের 
জগ্য-__১.৩.২.৪. জমিনের জন্য ২.১, ২.১. ৩.১. ৩.১, ৪.১, ৪.১, ২.১, 
২.১. ৪.১, ৪.১. ৩.১. ৩.১. টিপনি-_-১, ৩.৪, ১, ৩.৪, ১, ২.৩, ১, 
২.৩, ১, ২.৪১ ১, ২৪১ ১, ৩.৪, ১, ৩.৪, ১১ ২.৪, ১১ ২.৪) ১, ২,৩, ১৯ 
২'৩। ব.বন্ধনী-__ওয়েট বা শ্রীং দ্বারা 

(৩৫) ৪ ঝাপেকফ্যাহ্সী উইভ £-_ফ্যান্সী টেবিল ক্ুথ, বিছানার 
চাদর, স্বজনি, বালিশ ঢাক্নি, টয়লেট কভার এবং লুঙ্গির জ্য ব্যবহৃত হয়। 

ইহা বুনিতে ছুইখানি নর্বেজের প্রয়োজন । এক নরোজে প্রেনের শ্থুতা 
অপর নরোজে ডিজাইনের হ্থতা থাকিবে । প্লেনের নরোজে অরেঞজ-রংয়ের 
কতা এবং ভিজাইন্ের নরোজে ব্ল-রংয়ের সুতা থাকিবে । ১ও ২ নংর্বাপ 
প্লেন এবং ৩ ও ৪ নংর্বাপ ডিজাইন বুনিবার জন্ত, সুতরাং ১ ও ২ নং ঝাঁপে 
অরেঞ্জ-স্থতা এবং ৩ ও ৪ নং ঝাঁপে বস্তা গাখিতে হুইবে। ব্লু-স্ভাগুলি 
মোটা হইলে ভাল হয়, অতএব ডবল ন্মতায় জে। (19256) থাকিবে অর্থাৎ 
অরেঞ্-সুতার ডবল ব্ু-স্থতা থাকিবে । ১৩ ২ নং ঝাঁপের প্রতি '“ৰ” চক্ষুর 
ভিতর দিয়া ১ স্তা করিয়া অরেঞ্-স্ুতা এবং ৩ ও ৪ নং কাপের “বৰ” চক্ষর 
ভিতর দিয়া ২ সুতা করিয়া বু-নত! থাকিবে । 

ব-গাথা পাড়ের জন্ত__(১.২.১.২) এইরূপ যত সুতা ইচ্ছা প্লেন নরোজ 
হইতে । ব-গগীথা_জমিনের জন্ত-_-0১.৩.২.৩) ২বার-০৮ ক্ৃতা, (১.৪,২.৪) ২বার 
৮7৮ সতী, (১.৩.২,৩) ৩ বার-১২ কৃতী € ১.৪.২.৪) .৪ বার--১৬ হৃতা, 
(১.৩.২.৩) € বার_ন২০ স্থৃতা, (১.৪.২.৪) ৬ বার--২৪ সুতা (১.৩.২.৩) ৮বার 
-ু৩২ সুতা, (১.৪.২.৪) ৬ বারনু২৪ স্ুতা, (১.৩.২.৩) ৫ বার-২০ স্তা, 
(৯.৪.২.৪) ৪6 বার--১৬ স্তাঠ (১,৩.২.৩) ৩ বার-১১২ স্যতা, (১.৪.২.৪) 
২ বার--৮ সুতা, (১.৩.২.৩) * বার-,৮ সতী, (১.৪.২.৪) ২ বার-ন৮ সুতা, 
মোট ২১৬ সুতা । 

লিফ.টিং--(১.৩,২.৩) ২ বার-৪ খেই, (১.৪, ২.৪) ২ বার-৪ খেই, 


সাত ও য়ং 1 ২২৫ 


(১৩) ২.৩) ৩ বার ০৮৬ খেই, (১.৪, ২.৪) ৪ বার ৮--খেই, (১৩, ২.৩) 
৫ বার-ু১৩ খেই, (১.৪, ২.৪) ৬ বার-৮১২ খেই, (১.৩ ২.৩) ৮ বার**১৬ 
খেই, (১.৪, ২.৪) ৬ বার--১২ খেই, (১.৩, ২.৩) ৫ বার-০১৩ খেই, (১.৪, ২.৪) 
9 বার--৮ খেই, (১৩, ২৩) ৩ বার--৬ খেই, (১.9, ২.৪) ২ বার. 
9 খেই, (১.৩, ২.৩) ২বার-5৪ খেই, €১.৪, ২.৪) ২ বার-ু৪ খেই, মোট 
১০৮ খেই। লাল পণ্ডেন। ব-বদ্ধনী_ রীল দ্বারা_-১--২, ৩---৪। 

(৩৬) ৪ বাপে ক্যাব্সী উইভ £__ফ্যাব্সী টেবিল-রুথ, বিছ্বানার 
চাদর, সথজ নি, বালিশ ঢাকৃনি, টয়লেট কভার ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। টানা 
-সাদ1। পণড়েন-__রঙ্গিন। ব-গীথা;-_পাণড়ের জন্য___€১.২.৩.৪) এইকপ 
বত কৃত ইচ্ছা! ৷ ৰ-গাথা-_জমিনের জন্ত-_(৩.২) 9 বার-০৮ সুতা, [(৩.৪) ২ 
বার-৪ শ্তা, (১.৪) ১বার-২ স্ত্াঃ (১.২) ২ বার_ু৪স্থতা, (৯.৪) ২ বার-9 
শৃতা, (৩.২) ৪ বার--৮ সুতা] এইরূপ ৪ বার-৮৮ শত, (9.৪) ২ বার--৪ 
তা, [(১.৪) ১বার-২ হ্যতা, (১.২) ২বার-৪ব্থতা, (৩.৪) ২বার-৪ সভা] 
এইরূপ ৬ বার-০৬০ স্তা, (৩.২) ৪ বার--৮স্তা, (৩.৪) ২ বার-ু৪ সুতা, 
(১.২) ২ বার_৪ সুতা, (৩.৪) ২বার-৪ স্থতা-মোট ১৮০ সত । 

লিফ.টিং_(২.৩, ১.৩, ২.৩, ২.৪) ৪ বার-১৬ খেই, [(৩.৪, ১.৩, 

৩.৪, ২.৪) ২ বার-৮ খেই, (১.৪, ১.৩, ১.৪৯ ২.৪) ১ বার-৪ খেই, (১.২, ১.৩, 
১.২,২.৪) ২ বার-৮ খেই, (১.৪,১.৩,১.৪, ২.৪) ২ বার-৮ খেই, (৩.২, ১.৩, 
৩.২,২.৪) ৪ বার-১৬ খেই] এইকপ 9 বার--১৭৬ খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪) 
২ বার-৮ খেই, [0.৪, ১.৩, ১.৪, ২.৪) ১ বার_৪ খেই, (১.২, ১.৩, ১.২, 
২.৪) ২ বার-৮ খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, ২.৪) ২বার -৮ খেই ] এইকপ 
৬ বার-০১২০ খেই, ৩.২, ১.৩, ৩.২, ২.৪) 9 বার-১৬ খেই, (৩.৪, ১.৩, ৩.৪, 
২.৪) ২ বার-৮ খেই, (১.২, ১.৩, ১.২, ২.৪) ২ বার-০৮ খেই, (৩১৪, ১.৩, 
৩,৪, ২.৪)২ বার-ন৮ খেই -মোট ৩৬০ খেই। 
0৩৭) ৪ ঝাঁপে মক্লিনো ও প্লেন তোয়ালে £-_ 
ব-গাথা -(১.২.১.২.১.৩)৮ বার-5৪৮ স্মুতা, (৪.৩.৪.৩.৪,২) ৮ বার-৪৮ 
কতা । লিফ.টিং__€২.৩, ২.৪, ২.৩, ২.৪, ২.৩, ১.৪)৮ বার--৪৮ খেই, ২.৩, 
১.৩) ২.৩, ১.৩, ২-৩, ১.৪) ৮ বার-৪৮ খেই | ব-বদ্ধনী__রীল দ্বার-. ১-_২, 
৩৮৪ | 

(৩৮) ৪ বাপে মক্লিনো। ও প্লেন তোয়ালে £__বণগাখা-_ 
(১.২) ৬ বার ১২ স্যতা, (৩.৪) ৬ বার--১২ হত | লিফটিং--€১.৩, ১.৪) 

১৫ 


হ্‌ তাত ও গং 
* ঘার-১২ খেই, (২.৩, ২.৪) ৬ বার-০১২ খেই, (১.৩, ২.৩) ৬ বার.১২ 
খেই, (১.৪, ২.৪) ৬ বার-১২ খেই। 

(৩৯) ৪ ঝাপেক্যা্পী তোয়ালে *__ব-গাথা-_(১.২,১.২, ১.৩) 
ও বার, (৪.৩, ৪.৩, ৪২) ৪বার | লিক টিং_-€২.৩, ২.৪, ২.৩, ২.৪, ২.৩, ১.৪) 
৪ বার, (২.৩, ১.৩, ২.৩) ১.৩, ২.৩, ১.৪) ৪ বার | বৰ-বদ্ধনী_ রীল দ্বার! 
--১-২১ ৩7৪5 

(9৪০) ৪ ঝাপ ফ্যাব্সী তোরালে £__ টানা-প্যাটার্ঁ-_দোতার 
২০ অথবা ৩০ গোল্ডেন অরেঞ্চ। প'ড়েন প্যাটার্ণ--১৬ নং অথব1 ২০ নং 
নীল তৃতার ছুট নাল । শান] ৩৬ হইতে ৪৪ নং। ব-গাথা__পা”ডের জন্ত 
(১.৩.২.৪) ৫ বার-২০হ্তা। ব-গাথা__জমিনের জন্ত (6১.৩) ৫ বারম্৮১০ 
তা, (২.৩) ৫ বার_ু১০ সুতা (২.৪) € বার-ন১০ সুতা, (১.৪) ৫ বার--১০ 
কতা) এইরূপ দুইবার-৮০ স্ৃত1, (৫.৪) € বার--১০ শ্চৃতা, (২.৩) 
& বার.্০১০ শত], (১.৩) ৫ বার_১০ সৃতা, (২.৪) ৫ বার-১০ স্তা, 
(২.৩) ৫ বার--১০ স্তা)--৬০ স্যতা, মোট--১৪০ স্ৃতা 

লিফটিং__প্লেনের জন্য ১.২, ৩.৪। ভিফ.টিং__ডিজাইনের জন্য-__ 
€ ১.২, ১.৩, ৩.৪, ২.৩১ ১.২, ২.৪, ৩.৪ ১.৪) ৩ বার-২৪ খেই, 

(ক)-০(0১.২, ১.৪, ৩.৪, ১.৪) |  (খ)-ু(১,২, ২.৪, ৩.৪, ২.৪)। 
(গ).-5(১.২, ২.৩, ৩,৪, ২.৩ ), €ঘ)-5€১.২, ১.৩, ৩.৪, ১৩)। 

ক ৩ বার-১২ সত, খ ৩ বার--১২ সুতা, গ ৩ বার-১২ হৃতা, ঘ ৩ বার 
০০১২ তা, ক ৩ বার-১২ সুতা, খ ৩ বার--১২ সুতা, গ ৩ বার--১২ স্বতা, 
ঘ ৩বার--১২ স্যতা, গ ৩বার»০১২ স্যতা, থ ৩বার_১২ স্বতা, ক ৩ বার-০১২ 
সত], ঘ৩ বার-ু১২ সুতা, গও বার-১২ সততা, খ ৩ বার.-১২ সভা, 
যোট-০১৬৮ খেই । 

(৪১) & ঝাশে মকৃ্লিনো ও প্লেন তোয়ালে :£_ ব-গাথা_ 
মকৃলিনোর জন্ত-_(১.২.১.২.১.২.১,৫) ৮ বার, (৩.৪.৩.৪.৩.৪.৩. ৫.) ৮বার। 
ব-্গাথা-_প্লেনের জন্য-__€১.৫.১.৫) এইরূপ যত সুতা ইচ্ছা। 

লিফ টিং__মক্লিনোর জন্য--(১.৩, ৪.৫, ১.৩, ৪.৫) ১,৩১ ৪,৫১ ১.৩) 
২.৪.৫) ৮ বার-০৬৪ খেই, (১.৩, ২.৫, ১.৩, ২,৫৪ ১.৩, ২০৫১ ১.৩, ২.৪.) ৮ 
বারস৬৪ খেই। পগড়েনের দিকে প্রেন্‌ বুনিবার লিফ টিং-_-€১.৩, ২.৪.৫) 
এইরূপ বত সমতা ইচ্ছা । ব-বদ্ধনী-_ধনু, লিভার অথবা ওয়েট দ্বারা । 


(৪২) ৬ ঝাপে টুইল ও মক্লিনো! সার্টিং:__ব-গাথা__ 


ভাত ও রং হণ 


€(১.২.৩.৪.) ৪ ধার, শানার গ্রতিধরে ২ লূত! করিয়! থাকিবে, (৫.৬.৬.৫), ৪ 
বার, শানার ১ ঘর বাদে ১ ঘরে ৪ সৃত। করিয়া খাকিবে। লিফ টিং-_১.২.৩, 
২.৩.৪৯৩.৪.৫১৪.৫.৬১৫.৬,১১৬.১.২, ব-বন্ধনী-_রীল তারা, ১:৪১ ২--৫৯৩--৬ 


(৪৩) ৬ বাপে ভারিগেটেড ভায়মণ্ড £_ বিছানার চাদর, 
টেবিল ক্লথ ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয় । ৰ-গাথা--(১.২.৩.৪.৫.৬) দুইবার, 
(৫.৪.৩.৪.৫) একবার (৬.৫.৪,৩.২) দুইবার, (৬.১.২-৩.২.১.৬) একবার | 
লিফ টিং-_[(১.৫.৬), (১.২.৬) (২.৩.৪) (৩.৪.৫), (৪.৫.৬)] এইরপ 
তিনবার, [(১.৫,৬), (১.২.৬), ১.২-৩), (২.৩.৪), (১.২.৩), (১.২,৬)] এইন্গপ 
একবার । রঙ্গিন পঠ্ড়েন। ব-বদ্ধনী-_রীল দ্বারাঁ_১__-৪, ২_-৫, ৩--৬। 

(88) ৬ ঝাপে ইমিটেশন্‌ হানিকন্ধ £_.ব-গাথ। £__-১.২.৩.৪. 
৫.৬. লিফ টিং £-_-১.৩, ২.৩.৪.৬, ১.২.৪১ ৩.৫.৬, ১.৩.৪,৫, ৪.৬ | ১.৬ নং 
টান! । কর্রন্্রইয়ার্ণ ৮নং পণড়েন। ৪৪নং শানা। ইঞ্চিপ্রতিপণড়েন সংখ্যা ৩৪ | 


(৪৬) ৬ বাপে ক্োকেন্‌ ভায়মণ্ড £__বিছানার চাদর, টেবিল ক্লথ 
ইত্যাদির জন্য ব্যবহৃত হয়। ব-গাথা--পগড়ের জন্ত-_একধারে (১.২.৩.৪, 
৫.৬) এইরূপ যত স্তা ইচ্ছা । অপর ধারে (৬.৫.৪.৩.২,১) এইরূপ যত স্যৃতা 
ইচ্ছা । ব-গাথ1_জমিনের জন্য__(১.২.৩.৪.৫.৬) দুইবার, (৫.৪.৩.৪.৫.৬) 
একবার, (৫.৪.৩.২.১.৬) দুইবার, (১.২.৩.২-১.৬) একবার । 


লিফ.টিং_[0১.২.৩), (২.৩-৪), (৩.৪.৫), (৪.৫.৬), (১.৫.৬), (১২৬)] 
ছুইবার, [(৪.৫.৬), (৩.৪.৫), (২.৩.৪), (৩.৪.৫), (9.৫.৬), (১.৫.৬)] একবার, 
[9.৫.৬.), (৩.৪.৫), (২.৩.৪), (১.২.৩), (১.২.৬), (১.৫.৬)] ছুইবার, 
[(১.২.৩), (২.৩.৪), (৩-৪.৫), (২.৩.৪), (১.২.৩), (১.২.৬)] একবার । 
রঙ্গিন পণ্ড়েন। ব-বদ্ধনী--১_-৪, ২ ৫, ৩--৬। 


(৪৬) ৬ ঝাপে প্লেন ও ক্রেপ, মিশ্রিত সার্টিং £_ব-গাথা-_ 
(১৩২৪) ২বার সারদা, (১.৫.২.৬) ৫ বার সাদা, (১.৩.২.৪) ২বার 
সাদা, (১.৩) ১ বার কাল, (২.৪.১.৩) ১ বার সান্বা, (২.৪) ১ বার 
কাল। লিফটিং :£_(১), (২.৩.৪), (১), (২.৪), (১), (২.৩.৪), 
(১), (২.৩)। ৪৮ নং শানা, ৪০ নং দোতার টানা, ২২নং পণ্ড়েন। এই স্থলে 
১৩ ২ নংর্াপ ৬০ নম্বর, ৩ওনং ঝাঁপ ৪০ নম্বর, ৪ নং রাাপ ৩২ নম্বর এবং ৫ 
ও ৬ নং ঝাঁপ ২০ নম্বরের প্রয়োজন। ব-বন্ধনী__ধন্ু, লিভার অথবা ওয়েট 
বার! | 


7? বৃ” | তাত ও রং 


(৪৭) & ঝাপে ভান্গপার ডাইস্‌ চেক্‌ প্যাটর্ :_. 
ব-গাথা-€১.২.৩)২ বার, ড.৫.৪) ৮ বার, (১.২.৩) ২ বার, (৬.৫.৪) ২ 
বার, (১.২.৩) ৮ বার, (৬.৫.৪) ২ বার। এই স্থলে পেড়েলের সঙ্গে ঝাঁপ 


: বাধিবার প্রপালী ১৭৪ নং পৃষ্ঠায় ভ্টব্য। 


পেডেল টিপনি প্রপালী-_[(২..৬), (১.৪.৫), (৩.৪.৬)] ছুই বার, 
[(১.২.৫)। ₹.৩.৪), (১.৩.৪)] আটবার ; [(২.৫.৬), (১.৪.৫), (৩.৪.৬)] দুইবার] 
[(১.২.৫), (২.৩.৬), (.৩.৪)] দুইবার, [(২.৫.৬), (১.৪.৫), (২.৪.৬)] আট বার, 
[0১.২.৫), (২.৩.৬), (৯.৩.৪)] ছুইবার | মাঝে মাঝে প্রেন্‌ বুনিলে পেডেল 
টিপনি, বখা--€২.৩.৬), (১.৪.৫)। ব-বদ্ধনী__রীল দ্বারা__ ১_9, ২__৫, 
৩--৬, রঙ্গিন পণ্ড়েন। 

(৪৮) ৬ ঝাঁপে প্লেন মক্লিনে। গ্রাইপ, সার্টিং:__টান। 
প্যাটাণ__(রঙ্গিন ১ সুতা, সাদা ১ সুতা) এইরূপ ৬ হুতা প্লেন্‌ টরাইপের 
পর ২৪ সুতা সাদা মক্লিনো। পড়েন প্যাটার্ণ__সম্পূর্ণ সাদা । 
ব-গাথা :_১.২.১.২.১.২-৬ সত প্লেন ট্রাইপ,, শানার প্রতি ঘরে ২টী করিয়া 
হৃতা থাকিবে । তৎপর (৩.৪.৩.৫.৬.৫) ৪ বার-২৪ সুত1 মকৃলিনো, শানার 
ঘরে ৩ তা টানিবার পর শানার ১ ঘরবাদ দিতে হইবে__-অর্থাৎ (৩.৪.৩) 
এই "৩ কতা এক ঘরে টানিয়৷ ১ ঘর বাদ দিয়া (৫.৬.৫) এই ৩সৃতা! ১ ঘরে 
টানিয়া ১ ঘর বাদ দিবে। লিঞ.টিং_-(১.৪.৫,১.৩.৬) ৩ বার, ১.৪.৫ অর্থাৎ 
এই ৭ পিক্‌ প্রেন্‌ (ইহাতে টানা ও পঃডেনের দিকে প্রেন্‌ এফেক্ট হইবে, তৎপর 
(২.৩.৬, ১-৫-৬, ২,৩.৬, ১.৪.৫০ ২,৩৪১ ১.৪.৫) ৪ বার অথাৎ এই ২৪ পিকৃ 
মক্লিনে! | ব-বন্ধনী__-১-২,৩-_৫, ৪_-৬। টানা ৩২ নং | পখড়েন ৩৬ নং | 
শানা-_-৭২ নং, প্রতি ইঞ্চিতে পঠড়েন সংখ্যা__৫২। 


(৪৯) ৬ঝাপে ম্যান্লি (11202) ) :-_-উহা হানিকমজাতীয় 
কাপড়। সাদা বা ফিকা রংএর হইয়া থাকে। ২৮ নং শানা, 
৬ নং দোতার টানা ও পঞণ্ড়েন। কাপড়ের বহর সাধারণতঃ ৪৮ 
ইঞ্চি। ব-গাথা :--১.২-৩.৪.৫.৬, ৬.৫.৪.৩.২.১। লিক টিং ২, ২, 
১,৩১ ১,২৪১ ১.২,৩.৫, ১,২.৩,৪-৬১ ১২৩০৪, ১.২,৩,৪,৫, ১২.৩:৪:৬ 
১,২,৩.৫, ১.২.৪, ১.৩ চিহ্নিত পর পর ২টী করিয়া একই রকম খেই আছে। 
মাকুতে ডবল ন্ৃতা রাখিয়া ১ খেই বুনিলেই ২ খেই এর কাজ হইবে, অন্যথায় 
একই ফাকে ২ বার খেই দিতে ধারে প্লেনের জন্ত বিশেষ ব্যবস্থা না 


করিয়া বুনিতে অস্থবিধা আছে। 





ভীতি ও য়ং ২২৯ 


(6০) ৪ বাপে লিয়ায় দাকৃ্ফার (5৩৩: 59০০, 52028, 
€0011709 01 71150615 675০ 01. 4 91215) ইহ! প্লেন জাতীয় কাপড় । 
আজিজুল্লা, ক্রিফিল রথ এই বুনানিরই অন্তর্গত। ২ঢী বীমের প্রয়বোজন। 
একটি টিলা (19096) অপরটা শক্ত (081১) | শক্ত বীষটী নীচে থাকিবে । 
টিলা বীমের ট।নার দৈর্ঘ্য শক্ত বীমের ১৪০ গুন। সাধারণতঃ হাল্কা রংএর 
হইয়া থাকে । ফারনিশিং বা পোষাকের জন্ত ব্যবহৃত হয়। ৩৬ নং শানা ; 
২০ নং দৌতার টিলা বীমে, ৪২ নং দোতার শক্ত বীমে, পড়েন ২০ নং সাদী, 
বহর ৪৮” ইঞ্চি। ব-গীথ £__১.২. ১.২. ১.২. এইকপ বত সৃতা ইচ্ছা] শক্ত 
বীম হইতে, ৩.৪. ৩.৪. ৩.৪ এইরূপ যত হত! ইচ্ছা ঢিল! বীম হইতে । 
লিক টিং :--১.৩, ২.৪ 

(৫১) ৪ ঝাপে “বীক্থাইভ"” 09০৩ 715০) £--৪৮ নং শানা। ২০ 
দোতার রঙ্গিন টানা। পড়েন ২০ দোতার সাদা। ব-গীথা £-_-১.২.১.২. 
১,২,১,২,১,২০১০ স্যত1) ৩.৪.৩.৪.৩.৪.৩,৪.৩,৪--৯০ হ্তা। 

লিফ.টিং 2১১ ২১ ১১ ২১ ১১২, ১১ ২, ১১ ২-০১০ খেই (সিঙ্গিল ২০ 
দ্বোতার), ১.৩, ২.৪-২ খেই (৪ নাল ২০ দৌোতার) ; ৩, ৪, ৩, ৪, ৩, ৪, ৩, ৪ 
-১০ খেই (সিঙ্গিল ২০ দোতার); ২.৪, ১.৩-২ খেই (৪ নাল ২০ দৌতার)। 

(৫২) ৪ বাপে ডায়পার সোয়েডিস্‌ প্যাটাণণ :__ 

৩৬--৪৪ নং শানা, ২০-_-৩০ নং দ্বোতার টানা, ১০॥০ অথব| ৬ নং 
পঠড়েন। (ক)-২.১. ২.১, ৪.১, ২.১, ২.৩০০১০ তা | (খ)--৪.৩.৪.৩, 
২.৩.৪.৩.৪.১--১০ স্ত1। ব-গাথা পাড়ের জন্য £-__ক-5১০ সত সাদ। ডবল, 
খ-০১০ সুত। সাদ সিঙ্গিল, ক-5১০ সৃতা সাদ সিজিল, খ-১০ সুতা সাদ। 
সিঙ্গিল, ক-১০ সত] সাদ সিঙ্গিল, খ-১০ সূতা সাদ। সিঙ্গিল, ক-১০ 
তা সাদ! সিঙ্গিল, খ-১০ সুতা সাদা সিল, ক-১০ স্ত। রঙ্গিন 
সিঙ্গিল, খ---১০ কৃত! সাদা সিঙ্গিল, ক-৩০ স্ৃতা রঙ্গিন সিঙ্গিল,--মোট 
১৩০ সুতা | 

ব-গাথা জমিনের জন্ত £__-খ--৮০ স্তা, ক-২০ স্তাঁ, খ--১০ সুতা, 

-১০ সত্তা, খ-১০ স্ৃতা, ক-২০ সৃত1- মোট ১৫০ স্তা | 

লিফ টিং 8- ১.২ ১,৩, ১২১ ২,৪০৮ ০০, ৩,৪) ১,৩,১ ৩.৪) ২.৪ ,.১০০০০০, 

(৫৩) ৪ ঝাপে সোয়েডিস, প্যাটার্ণ £__৩৬-_৪৪ নং শানা, 
২০__৩০ দ্বোতার টানা । ব-গীথা-_পা'ড়ের জন্ত £_-১.২.৩.৪ এইরূপ 
৩৬ সুতা ডবল, ১,২5৯ সুতা, ২.৩-_৯ স্ৃতা, ৩.৪-5০৯ সুতা, ৪.১-5৯ সত, 


৪৩৫ ভীত ও রং 


১.২-০৯ সুতা, ৪.১-০৯ ্ৃতা, ৩.৪-০৯ সুতা, ২.৩--৯ স্ৃতা, ১,২-:৯ 
তা, ১.২.৩.৪ এইকপ ১২ হ্ৃতা ডবল। 

ব-গীথা-জমিনের জন্ত :-_১.২--৯, ২.৩-5০৯১ ৩,৪০৯) ৪,১৯১ 
১,২০৯ ৪,১০৯, ৩,৪০৯, ২.৩--৯ স্তা। 

লিফ টিং 2 প্লেন পিক্‌ (1517) 010.)__১.৩, ২.৪.। ফিগার পিক্‌ 
(61881 91০1)--১.২৯৪ পিকৃ, ২.৩-৪ পিকৃ, ৩.৪-৪ পিকৃ, 9.১-০৪ পিক, 
১,২-৪ পিকৃ, ৪.১-৪ পিকৃ, ৩.৪--৪ পিকৃ, ২.৩-৪ পিক্‌। প্রতি ফিগার 
পিকের অস্তর একটি করিয়! প্লেন্‌ পিক বুনিতে হইবে । অগ্তথায় একই রকমের 
একাধিক পিক্‌ দিতে গেলেই প'ডেনের স্ত। খুলিয়া আসিবে । 


(68৪) কটন চেনিলী র্যা (0০1০0. 0890116৩ [২০৪ ) 8__ 
প্লেন বুনানী। ১ম ক্ুথ-_৩৬ নং শানা, ৩০ দোতার টানা । প্রতি ৮ গ্যাবা 
(0900 বাদে ঘরে ৪ সুতা ; কিন্ত “ৰ” এ ১ স্তা করিয়া টানিবে। প'ডেন 
২।০ নং অথবা ২ নং স্তা। এই কাপডখানি বুনিয়া স্কিপের বরাবর লম্বালম্থি 
কাচির সাহায্যে কাটিবে। ইহাই ফাইনাল রথের পঞডেন হিসাবে ব্যবহার 
করিবে । 

২য় বা ফাইনাল রুথ--২০১২ ৮২ অথবা ২1১০ নং সুতার টানা । প্রাতি 
ইঞ্চিতে ৬--৮ সুতা থাকিবে । প্রতি গ্যাবায় ১ স্বতা থাকিবে । এই ব্যাগ - 
গুলির মাপ সাধারণতঃ ৬ ফুট ৩ফুট অথবা ৪1৩ ফুট ১ ২1০ ফুট। 
২ ইঞ্চি প্রেন্‌ বুনিয়া ১ম ক্ুথের কাটিং দ্বারা বুনিবে | পরিমাণ মত বুনিবার 
পর শেষের দিকে পুনরায় ২ ইঞ্চি প্রেন্‌ বুনিবে। 

(৫৫) ৬ ঝাপে মণিপুরী £_-৩৬ নং শানা | ২০ নং সুতার টানা 
(২টী রজিন1২টী সাদা)। ২০ নং সুতার ৭ নাল সাদ্দা পডেন। শানার 
প্রতি গ্যাবায় ৪ সৃতা। ব-গাথা £__১.২. ১.২. ১.২. ৩.৪. ৩.৪. ১.২. ১.২, 
৫.৬, ৫.৬, ৩.৪. ৩.৪, €.৬. ৫.৬, | 

টিপ.নি £_(ক) ১.৩.৫, ১.২.৩.৪, ২.৪.৬, ১.২.৩,৪, (খ) ১.৩,৫, ১.২, 
২.৪,৬১ ১.২, (গ) ১.৩.৫ ৫.৬, ২.৪.৬, ৫.৬, (খ) ১.৩.৫১ ৩.৪.৫.৬, ২.৪.৬ 
৩.৪.৫.৬, (উ) ১.৩.৫, ২.৪.৬ | ঝাঁপের সহিত প্যাডেল বন্ধনী-__-১ এর 
সহিত ২, ২ এর সহিত ১, ৩ এর সহিত ৩, ৪ এর সহিত ৪, ৫ এর 
সহিত ৬, ৬ এর সহিত ৫ | 

(৫৬) ৩ ঝাপে হুক্-ক্যা-ব্যাক্‌ £_ব'গাথা £--১.২, ১.৩, 
১.৩, ১.২. লিফ টিং $-_-২.৩, ১.২, ২.৩, ১, ২.৩, ১.৩ ২.৩, ১৪ 


ও তাত ও রং ২৩১ 


(৫৭) রোজেনারা (7950818 ) £--সাধারণ প্রেন্‌ বুনানী €২ 
অথবা ৪ বাঁপে)। ৪৮নং শানা। ২০ নং সৃতা 4 আর্টসিল্কের টান! । 
প্রতি গ্যাবায় ৪ সৃতা। ১২০ গজ টানা হইতে ১০০ গজ কাপড় প্রস্তুত 
হইবে । পড়েন 31105, 3/15, 2/6$5. টানা ও পণড়েন--সাদদা। তাত 
হইতে উঠিবার কালীন টান! টিল রাখিয়! উঠিতে হইবে | 

(৫৮) ৪ ঝাপে সাটিন গ্রীইপ্‌ কাপড় :__তোবক, জাজিম, 
বালিশ উত্ঠাদির জন্য এই কাপড় ব্যবহৃত হয়। ইহাকে সাটীনেটট 
বলে। ৩₹_:৪০ নং শানা। ৩০ দেোতার টানা । ১৬1০--২* নং 
সভার পণ্ড়েন। প্রতি বএ ১ সত করিয়৷ টানিয়! প্রতি গ্যাবাতে ৪ স্ৃত। 
টানিবে। ব-গাথ। £ -১.২.৩,৪। ৭২ নঘ্বর অথবা ৮০ নং “বর” ব্যবহার 
করিবে। লিফটিং ১--১, ২, ৩, ৪ অথব] ১, ২, ৪, ৩। ২০ দোতারের জন্য 
২৮ নং শানার প্রয়োজন । এই কাপডের বাজার প্রচলিত নাম টিকিন্‌। 

(৫১৯) ৯ ঝাপে চেলিনী ডায়মণ্ড (01761117606 119710100 ) 2-- 
শানা নং ৩৬, টান! দোতার ৩০, প্ডেন ২০নং সৃতার ২৪ নাল । ব-গথা £__ 
১.২. ১.২, ১.৩, ১৩, ১০৪, ১০৪, ৯৩, ১৩ ১২, ১২০ ১০৫০ ১০৫, ১৬৬১ ১৬৬, 
১.৭, ১.৭, ১.৮, ১৮, ১,৯, ১০৯, ১০৮, ১০৮, ১.৭, ১০২০ ১০৬, ১০৬ ১০৫, ১৫, 
লিফ টিং £--0১.৪), (৪--৯), (১.৫), (২--৫.৭--৯), (১.৭), ২--৯), (১.৯), 
(২--৬.৯),৫১.৬),(২-_-৪.৬-_৯),(১.২).0২-_৯), ডবির সাশ্াায্যে বুনিতে সহজ । 

(৬০) ৬ ঝাপে ক্যাব্সী টেবিল রথ: _শানা ৩৬ নং। টানা, 
প্ডেন ২০ দোতার। টান! প্রকরণ £__পাডের জন্য-_+১॥০ ইঞ্চি কমলা, 
৮০ সত! সাদা, ৮ সৃতা কাল, ৮ সত সাদ, ৮ সূতা কাল, ৮ হৃতা সাদা। 
জমিনের জন্য__৮৮ সুতা কমলা, ৮ সৃতা সাদা, ৮ সুতা কাল, ৮ সুতা সাদা, 
৮ কতা কাল, ৮ হৃতা সাদা! প+ডেন-_কাল। 

ব-গাথ। £__প্লেনের জন্য--১.৬. ১.৬. ডিজাইনের জন্য-__- ১.৬. ২.৩. ২.৩, 
২.৩, ৬০১. &-৫. ৪.৫, ৪.৫. শান] গাথা £-_জমিনের প্রত্যেক ৬ সুতা ঘরে 
২টী করিয়৷ টানিবার পর ২ স্তা ঘরে ১টি করিয়া! টানিবে। 

লিফ টিং £_ প্লেনের জন্য-_৬.৩ ৫, ১.২.৪, ডিজাইনের জদ্য-_১.২.৩, 
৬.২.৩, ১,২.৩, ৬.২.৩১ ১.৪.৫১ ৬,৪০৫) ১.৪.৫১ ৬.৪,৫ | 

(৬৯) ৭ ঝাপে ফ্যান্সী ভায়মণ্ড :£__-ব-্গাথা :-. ১.২. ১.২, 
১,৩, ১.৩, ১,৪, ১.৪, ১.৫. ১০৫, ১,৬, ১.৬, ১.৭, ১০৭, ১.৬, ১০৬১ ১৫০ ১.৫ 


১.৪, ১.৪, ১৩, ১.৩, 


চর 


বগা ভীত ও রং 


লিক টিং--১, (২.৩.৪.৫.৭), ১, (২.৩,৪.৬,৭), ১১ (২.৩.৫.৬,৭), ১, 
(২,৪,৫.৬.৭), ১৯ (৩.৪.৫.৬.৭), ১১ (২.৪.৫.৬,৭), ১১ (২.৩.৫,৬,৭), ১, 


(২,০.৪.৬.৭), ১, (২.৩.৪.৫.৭), ১, (২.৩.৪.৫.৬)। ডবি দ্বার] বুনিতে হইবে। 


(৬২) ৪ ঝাপে মণিপুরী :_পাশ্ড়ের নমুনা £__কিনারায় ১" ইঞ্চি 
সাঞ্ধা, 10 স্তা সাদ, ১ সুতা কাল) এইরপ ২৪ তা, (১ হৃতা হলুঘ, 
১ শৃতা খয়ের। ) এষ্টরূপ ২৪ ৃতা, (১ সৃতা লাল, ১ সুতা গ্রীণ) এইরূপ 
২৪ স্ৃতা, (১ সত! নীল, ১ সৃত1 হলুদ ) এইরূপ ২৪ সুতা) এইরূপ ৪? ইঞ্চি, 
(৩০ সুতা খম্নেরা, ৩০ সৃতা গ্রীণ, ৬০ কৃত! হলুদ, ৩০ সুতা গ্রীণ ৩০ সুতা 
খয়ের! ) এইরপ ৩" ইঞ্চি | 

জমিনের নমুনা £__উক্ত ৪" ইঞ্চি বকের অঙ্ুকূপ। টানা-_৩০ নং 
সিঙ্গিল অথবা 2/60:5. শান] ৫২নং হইতে ৬০নং | পংড়েন--সাঙ্গ! ৩০নং হৃতার 
পিক অস্তে ১০ নং শ্তার ৪ বা তদু্ধ নালেরং পিক্‌ দিবে। বশ্গাথা_ 
১.৩,২.৪. লিফ.টিং £-_১.২, ৩.৪. 

(৬৩) ৩ ঝাপেক্যান্পী কোটিং £_ টানা- প্যাটার্ণ __২ সুতা 
কাল, ১ সুতা সাদ । টানা-২1৩০ নং হইতে ২৪০ নং পাকোয়ান। পড়েন- 
২।৩০ নং হইতে ২৪০ নং পাকোয়ান কাল। ৪০ হুইতে ৪৮ নং শানার প্রতি 
ঘরে ২ সুতা কাল ও ১ সুতা সাদা থাকিবে । ৰ-গাথা-_১.২.৩. টিপ নি 
১ ২, ৩, 

(৬৪) ৪ ঝ'াপে সেলুলয়েভ সার্টিং £__হাল্কা রং এর ৩০--৪০নং 
সুতার টান! ও প+ড়েন। শান! ৫৬__৬৪ নং । ব-গাঁথা__১.২.৪.৩. টিপ্‌নি-__ 
১.২, ২.৩, ১.৪, ৩.৪. ব-বন্ধনী--১-_-৩,২_-৪. অথবা ব-গীথা--১.২.৩.৪. 
টিপ.নি__১.২, ৩.৪, ১.৩, ২.৪, ব-বন্ধনী-_-১-_৪, ২৩. 

(৬৫) ৪ ঝ'াপে ক্রেপ, সার্টিং--হাল্কা রংএর ৩০--৪০ নং স্ৃতার 
টানা ও পণড়েন। শান ৫৬__৬৪ নং। ব-গাথা-_১.২.৩.৪.৩.১.৪.৩. 
টিপনে--১.৩, ১.৪,২.৩,১.৩,২.৪,১.৪,২.৩,২.৪, ব-বন্ধনী-_-১--২, ৩__-৪. 

(৬৬) ৮ ঝাপেক্যান্পী ছাতার কাপড় (78005 [07016119 
0100 00 8 575810 ) 2__জমিন (879000৫) ১₹ টুইল | ইঞ্চি প্রতি ৮৮ তৃতা। 
পা'ড় (961688০)--€৫ তা সাটীন ১৫ পাল+১হ টুইল ৯ নাল) এইরূপ ৫ 
বার অর্থাৎ ১২০ সুতা । ইঞ্চপ্রতি প'ড়েন সংখ্যা ১০৪, টানা সুতার নম্বর ৫০নং, 
পড়েন সুতার নম্বর--৩০ নং। 


ভাত ও রং ২৩ 


৬৭) ৪ বাপে কাশ্মিরী শাল :_-উইভ ২ টুইল। ইঞ্চি প্রতি 
৮০ টানা, ৯০ পণ্ড়েন। ৯৪ নং টানা, ৯৪ (2 0010) পণ্ড়েন। 

(৬৮) অটোম্যান উইভ (01/07190) 6৪5৩ 02. 4 90906 ) 
খুব শক্ত পাকের সুতা দ্বার! পোষাকের কাপড় প্রস্ত হয়। টান! মোটা, পড়েন 
মিহি থাকে । বৰ-্গীথা__-১.২.৩.৪. টিপ নি-৪ ২, ৪, ২১8, ১১ ৩, ১১৩, 

১, ৩১২. ব-বন্ধনী- ধনু অথবা ওয়েট দ্বারা । 

(৬৯) ৪ঝাপে করসেট্‌ জিন্‌ (00758% 398) 00) 4 91865) £-_ 
খুব মজবুত কাপড় । রেগুলার অথবা হেরিংবোন টুইল বুনন্‌। ইঞ্চিগ্রতি 
টানা ১০০, পড়েন ৭০, ২৪ নং টানা, ১৬ নং পড়েন, অথব! ইঞ্চিপ্রতি টান 
৯০, পড়েন ৬০৪ ৪০ নং টানা, ২০ নং পণ্ড়েন। 

(০) ৩ ঝাপে মাখন জিন্‌ 01910190 06810 00 3 98866) 2 
টানা ও পশ্ড়েন সৃতা ধোলাই (7718719 819807160 ), ইঞ্চিপ্রতি টানা ১১০, 
পড়েন ৬০, ২০নং টানা, ১৬নং পঠ্ড়েন। 

(৭১) ৪ বাপে ড্রিল, ফ্রেল টুইল অথবা ফ্লোরেন্টাইন টুইল 
(71011), চা620) দা 0: 21107900106 21 0) 4 9118165 ) ১ 
ইঞ্চিপ্রতি ৮৮ ন্তা টানা ৪৪ পশ্ড়েন ২০ নং টানা ১৬নং পণড়েন 
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১০০ ৬০ ১৬নং ,, ১৬নং ২, 

নী বিডি... ৬০ ৯, 8০ শত ১১ ৪০নং ১, 
(৭২) ৪ ঝাপে মেলটন্‌ (116198. ০04 9191): ব-গাথা 
_-১.২.৩-৪, টিপনি- ১,১.২,২,২.৪,৪,৩.৪,৩,১.৩. মেল্টনের আর এক 
রকম টিপনি-২.৩.৪, ২, ১.২.৩, ৩, ১.৩.৪, ১, ১.২,৪,9 | পশমী মিজিং 
কর] পোষাকের কাপড়। টানা-___২।৪০ নং, ইঞ্চিপ্রতি ৫২ স্ৃতা | প+ড়েন-_মাংগ- 

উল। ব-বন্ধনী-_ধন্ু অথব। ওয়েটু দ্বারা | 

05৩) ৪ ঝাপণে ক্রোকেন্‌ টহল (80৮67 1] 0010 660 
01) 4 978819),__পোবাকের জন্য | কটন টানা, বোটানী উল পণ্ড়েন। ব-গাথা- 
১.২.৩.৪, লিফ টিং_-৩.৪, ২.৩, ১.২. ব-বন্ধনী-_১--৩, ২৪. রীল দ্বারা | 

(৭8) ৪ঝাপে ফ্যান্সী উইভ (৪05 6৪৮৪ 00 4 9718169)-_ 
ইঞ্চিগ্রতি ৬৪ সত], ৪২ দোতার কটন টানা, ৫০ স্তা ৬০ নম্বরের বোটানী উল 
পগড়েন। পোষাকের জন্য। ব-গাথ।-_-১.২.৩.৪. লিক টিং__(১.২.৩), (২), 
€২.৩.৪),(৪), 0.২.৪), (১) (১.৩,৪), 0৩). ৰ-বন্ধনী--ধন্ু অথবা ওয়েট দ্বারা। 


| ৪ তাত ও রং 


(৭৫) ৪ ঝাপে চেক্‌ সার্টিং_টানা-প্যাটার্১--৪ হৃতা রঙ্গিন, 
১০ সুতা সাদ1| পঠ্ড়েন-প্যাটার্ণ_-৪ পিক্‌ রঙ্গিন, ১০পিক্‌ সাদ1। ব-গাখা-_ 
(১.২, ১.২)-০৪ সুতা, (৩.৪) ৫ বার-১০ সুতা । লিক .টিং__-(২.৪, ১.৩, 
৯.২, ২.৪)-৪ পিক্‌ রঙ্গিন, (২.৪,১.৩,১,২,২.৪,১,৩১১-২,২.৪,১.৩,১,২, ২.৪) 
১০ পিক্‌ ডবল সাদা । ব-বন্ধনী-_-১--৪, ২_-৩ রীল দ্বার1। 


(৭৬) ৫ ঝঁাপে ফ্যা্সী ম্যাটিং (8705 11816006 97 519178065) 
বনগীথা!--১.২.৩.২-৩-২,১.৪.৫.৪.৫.৪, টিপ.নি-_-১.৫, ২.৩.৫, ১.৫, ২,৩.৫, 
১.৫, ২.৪, ১.৩, ৩.৪.৫, ১.৩, ৩.৪ ৫, ১.৩, ২.৪. টান! এবং পঠ্ডেনে ইঞ্চিগ্রতি 
৬৪ তা | ২1২০ নং টানা, ১০ নং প্ডেন। পোষাকের জন্ত ব্যবহৃত হয়। 
ব-বন্ধন্নী--ধন অথবা ওয়েট্‌ দ্বারা। 

(৭৭) & ঝাপেফ্যান্সী টুইল ( 8205 15%1]] 0 5 9118665 ) £-- 
পোষাকের জন্য। ২1৬৪ নং টানা । ২২ নং উর্সুটেড পডেন। ব-্গীথ| £__ 
১.২.৩ ৪.৫. লিফ টিং-_১.২, ২.৩, ৪.৫) ১.৫, ২.৩, ৩.৪, ১.৫, ১,২১ ৩.৪ ৪.৫. 
ৰ-বন্ধনী-__ধনছু অথব! ওয়েট ভ্বারা। 

(9৮) ৫ কাপে গ্রেণাডা (01678৫8 96855. 00) 5 511916 ) 5 
পোষাকের জন্ত । টানা-কাল রং এর ২।৪২ নং কটন। পণ্ডেন__১২২ নং 
মোহেয়ার | টানা ও প*্ডেনে ইঞ্চিগ্রতি ৭২১৫০ ুতা। ব-গাথা-১.২.৩.৪.৫. 
টিপ নি--৪.৫, ১২, ৩.৪, ১.৫, ২.৩. ব-বন্ধনী-_ধন্ অথবা ওয়েট বারা | 


(৭৯) ৫ ঝ'াপে লড়েইন্‌ টুইল 0,008106 দু']] 07 558806):-- 
পোষাকের জগন্ত। মিশ্র তন্ততে উ! প্রন্তত হয়। উইভ-_ফ্যান্দসী টুইল। 
২৬০মং কটন-টানা, ২৪নং উস্‌টেড-পণ্ডেন। বৰ-গাথা--১.২.৩.৪.৫, 
লিক টিং_১.২ ২.৩, 9.৫, ১.৫, ২.৩, ৩ ৪১ ১.৫, ১.২, ৩.৪, ৪.৫. 

(৮০) ৫ ঝাাপে জ্যাস্পেলাইন্‌ ( 38519611806 00 5 9118165 ) £-- 
ব-গাথা-_১.২.৩.৪.৫' লিক টিং_১.৩,১.৪, ২.৪, ২.৫, ৩.৫, ১.৩, ১.৪, ২.৪, 
২.৫, ৩.৫ | পশমী পোষাকী কাপড় । ২।৬০ নং বোটানী উলের ইঞ্চিগ্রতি ৯০ 
সত! টানা, ৪০ নং স্কেইন্‌ উলের ইঞ্চগ্রতি ৫২ স্তা পড়েন প্রয়োজন । 
ব-বন্ধনী-_ধন্থু অথবা ওয়েট দ্বারা | 


(৯১) ৬ ঝ1পে করসেট্‌ ক্রেপ. (00:39 07696 ০0 65196) 8-+ 


ব-গীথা1-_+১.২.৩.৪.৫.৬. লিক টিং_(১.২.৩), (৩.৪,৫), (১.২.৬), 
(২.৩.৪), (৪.৫.৬). (১,২.৩), (১.৫.৬), (২.৩.৪), (9.৫.৬). ব-বন্ধনী--১--৪, 


তাত ও রং ২৩৫ 


২--৫) ৩৬. খুব মজবুত স্থৃতি কাপড় । ইঞ্চি প্রতি-_:৯০ টানা, ৮৪ পঃড়েন, 
২।৩০ নং টান!, ২২২ নং পণ্ড়েন। 


(৮২) ৬ বাপে গ্রেণাড। উইভ (05760719098 ছা6৪5৪ 021 €' 
918809):-_ব-গাথা-_-১.২.৩.৪.৫.৬. টিপ. নি-_(১.৩.৪), (৩.৫.৬), (১.২.৫), 
ব-বন্ধনী-_রীল ঘারা--১__৬, ২--৩, ৪-_৫. 

(৬৮৩) ৬ ঝাপে মন্টাগ হ্যাক্‌ উইভ (71900867190 দ6৪৮০ 9 
€ 919169) ইহা! অষ্রাখানের মত কোকৃডান উলের কাপড়। ইহা! যেমন 
কোমল ও গরম তেমন দীর্ঘকাল স্থায়ী হয়। ব্যারণ ডি-মম্টাগ হ্যাক নামে 
জনৈক ফরাসী এই কাপড আবিষ্কার করিয়াছেন বলিয়া ইহার নাম দিয়া ছিলেন 
মন্টাগ্যাক্‌। তাত হইতে কাটিয়। নিয়া এই কাপড সাধারণ জলে ভিজাইয়া 
রাখিয়া এক খণ্ড ভারী বেত দ্বারা পিটাইলেই কাপড়ে কুচ্কান সদৃশ পাইল 
দু হইবে | ইঞ্চি প্রতি ২ রাণের ৩০ সুতা টানা এবং ৫২ সত! পঃড়েন। 
ব-গ্গাথা--১.২.৩.৪.৫.৬. লিক টিং_€৩), (১-২.৪.৫.৬), (৪), (১.২.৩.৪.৫), 
(২), (১,২.৩.৫,৬), (৫), €১.৩.৪.৫-৬), (১), (১.৩,৪.৫.৬)১ (৩), (২ ৩.৪.৫.৬)। 
ব"বন্ধনী-__ডবি দ্বার] । 

(88৪) ৬ঝাপে গর্ডন কর্ড (0095 001৫. 00 6 91)9665 £-_ 
হুইপ কর্ডের ন্যায় দেখিতে। টানায় কটন, পণ্ড়েনে উস্‌্টেভ্‌ থাকে। 
প্রতি ইঞ্চিতে ৮০ সুতা টানা (2/603) এবং ১২০ স্যতা পঠ্ড়েন (2/40 5)। 
ব-গাথা- সোজা (50818). টিপ নি-_১.২.৩, ১.৬, ৪.৫.৬. ব-বন্ধনী-_ 
ধন্, ওয়েট, অথবা ডবি দ্বারা । 

(৮৫) ৮ ঝাপে সাটার। টুইল (99175 ঘাদ]] 00 8:911816)-- 
উর্সুটেভ্‌ সত দ্বারা ফ্যান্সী টুইল বুনানী। পোষাকের জন্য ব্যবহত হয়। 
ইহা খুব বেশী পরিমাণে মিলিং কর! কাপড়। টান! ও প্ড়েনে ২০ স্কেইন্‌ 
উ্সুটেড। ইঞ্চি প্রতি টানা ৫৬, পড়েন ৫২। ব-গীথা-_ সোজ! (02180. 
টিপনি-(১-২-৩.৫), (১.৫.৬,৭), (১.৩.৪.৭)১ (৩.৫,৭.৮)৮ (২,৩০৫) 
(.৫.৬.৭), ০.৩.৪.৭), (৩.৫.৭.৮)। ব-বন্ধনী-_ডবি ছ্বার]। 

(৮৬) ৮ ঝাপে পভিসাইন 0১৪৪৪-7)০-05276 08. 8 9118109) £-- 
ঢ5101) এ এই ভিজাইন দ্বার রেশমী পোষাকের কাপড় প্রস্তুত হয়। ব-গাথা 
সোজা (90918101). টিপ.নি-_৬.৭ ৩.৪, ১.৮) ৫.৬১ ২.৩, ৭.৮ ৪.৫ ১.২, 
ব-্বন্ধনী--ডবি হ্বারা। 


টি 


3 ভীত ও বং 


(৮৭) & ঝাপে গ্র্যাণাইট প্যাটার্ণ (0798166 ৮০৩ 
ও 8 918809 0 59৫00) 138919 ) :--বণ্গাথা--সোছ। | লিফটিং__ 
৩.৪,৭, ২.৫.৬, ১,২৫৪ ৩.৪*৮১৪.৭,৮১ ১.৫.৬১ ১১২.৬১ ৩.৭.৮| 
আর এক প্রকার লিফটিং_২.৩,৭, ১.৪.৭.৮, ১.৪.৫.৬, ২.৩.৬১ ২.৬.৭, 
১.২.৫.৮, ৩.৪.৫.৮, ৩.৬.৭ | ব-বন্ধনী--ডবি ঘারা। 

(৮৮) ৯১০ ঝাপে মন্টন! কোটিং ()/906917)9 (00961716 08 10 
9788009 ) £_ পোষাকের জন্য। সাধারণতঃ উস্টেড্‌ ইয়ার্ণে প্রস্তুত হয়। টানা ও 
পণড়েনে পৃথক রং থাকে। বণগীথা-_সোজা (51818), টিপ নি-_ 
(৪.৫.৯.১০), (৩.৪.৮.৯), (১.৫.৬.১০), (৪.৫.৯.১০), (১৯.২.৬.৭)১ (১.৫,৬,১০), 
(২.৩.৭.৮), (১.২, ৬.৭), (৩.৪,৮.৯), (২.৩.৭.৮)। ব-বন্ধনী-_-ডবি দ্বারা। 

(৮৯) ১০ ঝাপেকফ্যা্সী উদ্টেভ, ফ্যাত্রিক। তোষকের জন্য 
ব-গাথা--সোজা (১02151)0. টিগংনি-_(১.৩.৪.৫.৭), (১.৩.৭.৯.১০), 
€৩.৫.৬,৭.৯), (১.২,৩.৬.৯), (১.৫.৭১৮,৯),  (১,৩.৪.৫.৭), (১.৩.৭.৯,১০), 
(৩.৫.৬.৭,৯), (১.২.৩.৫.৯), (১.৫.৭.৮.৯) | ব-বন্ধনী__ডবি দ্বারা । 

(৯০) ১১ ঝাপে হুইপ. কর্ড উইভ (ড)]) 001৭ $/০৪%৩ 00 [1 
985) £__কড়াপাকের উন্টেড. সুতা দ্বারা 7716; £0%6 টুইল বুনানী। 
পোষাকের জন্য ব্যবহৃত হয়। ব-গীথা-সোজা (501810)। টিপনি-_ 
€৬.৭.১০.৯১), (১.২.৫.৬)১ ১১.৭.৮-১১), (২.৩.৮৯)১ (১২-৮-৯)১ (৩০৪-৭-৮), 
€২.৩.৯.১০), (৪.৫.৮.৯), (৩.৪,১০,১১), (৫.৬,৯.১০), (১.৪.৫.১০)--ব-বন্ধনী 
- ডবি ত্বারা। 


বিবিধ উইভের উপর কলার স্বীমূ 


(0০010 ১০156106010 1$115091191)6005 ৬/6265 ) 


উইভ--২₹ টুইল (4-690 গদ]]):--৯। টানা ও পডেন 
প্যাটার্ণ--৪ সুতা গাঢচ রং, ৪ সুতা হাল্কা রং। ২ই। টানার 
প্যাটার্ঁ__২ তা গাঢ় রং. ২ স্থৃতা হাল্কা রং। গণ্ড়েন প্যাটার্ণ__ 
১ স্তা গাঢ রং, ১ সুতা হাল্কা রং। ৩। টানার প্যাটার্ণ__৪ তা 
গা রং, ৪ স্তা হাল্ক! রং। প'ড়েন প্যাটা২ সুত। গা রং ২ স্তা 
হাল্কা রং | ৪1 টানার প্যাটার্ণ__৩ সুতা কাল, ৩ সুতা সাদ্দা। পড়েন 
প্যাটার্ণ-স্সাদা (69 )। &| টানার প্যাটার্ঁ---সাদ। (259) পড়েন 
প্যাটার্ণ_৩ তা কাল, ৩ ৃতা সারদা । ৬ | টানাও পড়েন প্যাটার্ণ__.৩ সভা 


ভাত ও রং | ইত৭- 


কাল, ৩ কৃত] সাঙ্দা। গ। টানাও পড়েন প্যাটার্ণ__২ সুতা গাঢ়, ২ সুতা 
মধ্যম» ২ কৃত! হাল্কা । ৮। টানার প্যাটার্ণ-_-৪ কৃতা গাঢ়, ২ সৃতা ছাল্কা। 
প'ড়েন প্যাটার্ঁ--১ তা গাড়, ১সুতা হাল্কা । ৯। টানা ও পণ্ড়েন, 
প্যাটার্ণ__৩ সুতা গাঢ়, ২ সুতা হাল্ক!। ৰ 
উইভ-_৩ সুতার টুইল (3-০0৫ ণ্দ) ১১ | টানা ও প+ড়েন-__ 
২ সমতা গাঢ়, ১ সুতা হাল্কা । ই। টানা ও প'ড়েন-__১ হৃতগাঢ়, ১ তা 
মিডিয়াম, ১ সুতা হাল্কা । 
উইভ ৩--5 টুইল (4-০1 11) ১১ টানা ও পণড়েন__ 
২ সত! গাঢ়, ২ স্তা হাল্কা । ২ই। টানা ও প্ড়েন-_৩ সৃতা গাঢ, ১ সৃতা 
হাল্কা । ৩ | টানা ও পড়েন__২ সত গাঢ,১ সুতা মিডিয়াম, ১ সুতা হাল্কা । 
৪। টানা ও পণ্ড়েন__১ স্থৃতা গাঢ়, ১ সুতা মিডিয়াম, ১ স্ৃতা গাঢ়, 
১ সুতা হাল্কা । 
উইভ-_এনর টুইল (৪-৪70 [%10) :-টানা ও পওড়েন প্যাটার্ণ__ 
৬ স্থতা গাঢ়, ৬ সুতা হাল্কা । 
উইভ-_-৪ স্ৃতার সাটান (4-994 5808) :_€১) টানা__১ গাঢ়, 
১হাল্কা। পণ্ড়েন__২ গাঢ,২ হাল্কা | (২) টানা ও পণ্ড়েন__২গাঢ়, 
২হালুকা। €৩) টান! ও পঠ্ড়েন__৩ গাঢ, ১ হাল্কা । ও 
উইভ-_& জুতার সাটান (5-600 88) ) £--0৯) টানা--১ গাঢ়, 
৪ হাল্কা । পণড়েন__১ গাঢ়, ১হাল্কা। (২) টানা-__২ গাঢ়, ১ হাল্কা, 
১ গাঢ়, ১ হাল্কা । পড়েন__৩ গাঢ়, ২ হাল্কা । (৩) টানা-__২ গাঢ়, ২ 
মিডিয়াম, ১ হাল্কা । পণ্ড়েন__১ গাঢ়, ১ মিডিয়াম, ১ হাল্কা । (8) 
টানা-_৩ গাঢ়, ১ মিডিয়াম, ১ হাল্কা । পণ্ড়েন-₹_১ গাঢ়, ১ মিডিয়াম, ১ 
গাঢ়, ১ হাল্কা, ১ গাঢ। 
উইভ-_2১2 [10-580%.) ১_ টানা ও প'ড়েন___৪ সুতা! গাঢ়, ৪ সুতা 
হাল্ক৷। 
উইভ-_হুপছেক্‌ টুইল (2১2 11077-80% 111] 01 8 8109) ৫-__ 
(১) টানা ও পণ্ড়েন--৪ সুতা! গাঢ়, ৪ স্ৃতা হাল্কা । (২) টানা--৪ সুতা 
গাঢ়, ৪ সত হাল্কা । পণ্ড়েন-_-২ স্থতা গাঢ়, ২ সত হাল.কা। 
উইভ-_বালাঁকর্ণ (88116570070 00. 8 09) $--টানা। ও 
প'ড়েন---5 সৃতা গা, ৪ স্থতা হাল্কা। 


১০ তাত ও রং 
কতকগুলি বাজার প্রচলিত কাপড়ের ড/৪7106 7১800219, 
টানা সুতার পড়েন স্তার ইঞ্চপ্রিতি ইঞ্চিগ্রতি 
নম্বর | নম্বর । টান। সংখ্যা। পণ্ড়েন সংখ্যা । 
'দ্দি ৮৩ ৮০ ৮০ ৮০৩ 
55 ৯০ ১০০ ৯০১০০ ১০০.১২০ 
ঠঠ «* ৭9 ৬০ ১০০ ৮০ 
টঃ ৬৪ ৮০ ৯৬ ৮০ 
, কটন 
গযাবারডিন ২1৬০ ২৪০ ১৪০ ণই 
রঃ ২1৮০ ২।৮০ ১৭২ ১০০ 
5 ২1৮০ ৩9০ ১৬২ ৮৩ 
'জিন্‌ ৩৩ ২৮ ৫২ ৮৪ 
$2 ৩৩৬ ৩৬ ৫২ ৮৪ 
25 ২০ ৩০ ৮০ ৬২ 
১১ ৩৬ ৩২ ৭৬ ১০০ 
চার 
(বিছানার) ১৬ ১৬ ৪৮ ৪৪ 
নয়নসথক ৮০ ১৯০ ৯৬ ৮০ 
সাটিন ড্রিল ১৩ ৯৯ ১০০ ৬০ 
টু ১৬২ ৩০ ১০০ ৫২ 
ট্ঃ ১০১২ খ৬ ৯২২৮ ৮৮ 
হর ৩২ ১৬২৪ ৯২ ৫২ 
মসলিন্‌ ১২০ ৯০ ৭২ ৬৪ 
রি ৯০ ১০০ ৯০ ৯৩ 
2৪ ৮০ বা ৮০ ৯০ 
লুজি ২০ ৩০ ৪৮ ৪৮ 
শাড়ী ২০ ৩০ 6৪ ৪৪ 
22 ৩০ ৪০ ৪৪8 ৪৩৬ 
55 ৩ই ৩৩ ৫ ৫9 
ও ৩৬৩০ ণ €ঙি € 9 


99 ৬০ ৭০ ৬৩ ৬০ 


তত ও রং ২৩৯ 


টানা সুতার পড়েন শৃতার  ইঞ্গ্রতি ইঞ্চিগ্রতি 


নম্বর | নম্বর। টানা সংখ্যা : পঞ্ড়েন সংখ্যা 
শাড়ী ৬০ ৭২ ৬০ ৬০ 
€রুথ ৩০ ৩০ ৬০ ৬০ 
রি ৮০ ৪০ ৯৬ ৯০ 
লিম্ত্রিক্‌ ৬০ ৩২ ৭9 ৯৬ 
ন্‌ ৬৪ ৩০ ৭২ ১০০ 
রা €৪ ৩২ ৭২ ১০৮ 
পপলিনেট ২1৮০ ২1১০৩ ১২২ ৬৮ 
রি ২1৮০ ৩৩৪ ১৫০ ৩৪ 
হি ৩২ ৩২ ১০৮ ৬9 
ব্যাণ্ডেজ ১৬ ১২ ৪৮ ২৯ 
রা ৩২ ২০ 9৮ ২৬ 
হর ৩৭ ৪9০ ৪৭ ৭ 
খাকী ডিল 
রর ০ ১৮ ৮৮ ৭২ 
/ ১৩ ২ ১০৮ ৬০ 
রঃ ১৮ ১৪ ৯২ ৫০ 
্ ২২ ২৪ ১০৪ ৫৪ 


জ্লল্উ অধ্যান্ 
বয়ন তত 


(95015 চ110199) 
* টেক্স্‌ টাইল ফাইবার স্থলত: ২ ভাগে বিভক্ত, বখা-_ প্রাকৃতিক 


(৪0181) এবং কৃত্রিম (9500)600 01 1৮121710906 ). 

যেকোন তন্তকেই আঁশ বলে, ইংরেজীতে বলে কাইবার (575) ; 
তন্মধ্যে টেক্ন্টাইল ফাইবারের কতকগুলি বিশেষ গুণ থাক! প্রয়োজন, ষখা_ 
[1605119 90:6110), 001)6515006555, 1:61160% 0? 908019, 10611655, 
[১0105110, 0910111181115, 7950950907010  (08080169, :7911811115, 
2125610119, [07010010010 ০6০. শক্ত, কোমল এবং নমনীয় বা স্থিতি- 
স্থাপক এই ত্রিগ্তণ সমন্বয়ে যে তন্ত বা আশ পাকাইয়! বন্ত্রবয়নোপযোগী স্ৃতা 
প্রস্তুত করা হয় তাহাকেই বলে টেক্স্টাইল ফাইবার। গুটা পোকা 
হইতে রেশম, পশম হইতে উল, এবং খনিজ ও ধাতব তস্ত সমৃহকেও 
টেকৃস্টাইল ফাইবার বলিয়া থাকে । এতভিন্ন নানাগ্রকার রাসায়নিক প্রক্রিয়ায় 
আর্টসিল্ক্‌ অর্থাৎ 5970)5110 01 1121-0180৩ [011০ প্রস্তত হইয়া থাকে, 
তাহাও টেক্সটাইল ফাইবার। ব্যবসায় ক্ষেত্রে (00100101019119 ) টেকৃস্‌- 
টাইল ফাইবারকে স্থুলতঃ ৫ শ্রেণীতে বিভক্ত করা হইয়াছে, যথা-_ 


১। উদ্ভিজ্জ তত্ত, ২। জাগুব তত্তত ৩। কৃত্রিম তস্ত, 
৪| খনিজ তস্ত এবং ৫। ধাতব তস্ত। 

১। উত্ভিজ্জ তত্ত (৮9০/87016 1169) _এই জাতীয় তন্তর মধ্যে 
কার্পাসই প্রধান এবং সর্বাপেক্ষা প্রয়োজনীয়। উত্ভিজ্জ তন্ত আবার ৩ ভাগে 
বিভক্ত (%95902015 [19765 816 90090151060 1000 35090115109), 


চক 


₹[650116- 4105 10:000000709000806016 [010 110165 0010081 
(15005, 17661182011), 10901017801 210 00106 1068175, 11 5001) 
৪. 17721017617 [11820 10116 16301011119, 50617511) 200 00761 01791901017 
19010 07019610165 ০01 (008 11001510091 00165 216 170 50190199960. 

1.2 শব্ধ 760 হইতে 6110 শবের উৎপত্তি। [60 শবের 
অর্থ 0 %/০8%০. 


ভাত ও রং ২৪১ 


যথা--(ক) বীজতস্ত (555৫ মণা)০)- _আশগুলি বীজের চতুঃপার্থে থাকে, 
যেমন_কার্পাস (০০০০), শিমুল (511 5০£01) বা ক্যাপক্‌ 
(880০1) ইত্যাদি | 

খে) বৃক্ষকোব তস্ত (385৫ চা) আশগুলি বৃক্ষের বাকল বা 
ছালের ভিতর থাকে, যেমন-_ পাট (39০) , শণ্‌ (75701), লিনেন বা 
ফ্ল্যাকৃস্‌ 0519), সান্‌ হেম্প, (9800 9107), র্যামি 0২21015) অথব। 
চীন। ঘাস (0108. 07855) ইত্যাদি । 

(গ) তাস্কুলার তস্ত (ড85০012৮ ঢ])৩)__গাছের পাতা, মূল বা 
ডাটা হইতে আশ বাহির হয়, যেমন-_ম্যানিলা, সিসল, এগেভ, 
নিউজিলেওড হেম্প, পিটা, এলো, আনারস ইত্যাদি। 

উত্তিজ্জ তন্থতে কারবণ, হাইড্রোজেন ও অক্সিজেন নামক ওটা 
পদার্থ আছে । এসিভ দভ্রাবণে উত্ভিজ্জ তস্ত রাখিলে উহার শক্তি কমিয়! 
যাক্স ; কিন্ত ক্ষার দ্রাবণে রাখিলে শক্তি বরং বৃদ্ধি পাইয়৷ থাকে। 

উদ্ভিজ্জ তন্তর মধ্যে কার্পাসই সর্বশ্রেষ্ঠ । ব্যবহারের দ্িক দিয়া কার্পাসের 
পর লিনেন ও পশমের স্থান, তার পর পাট । 

২। জান্তব তন্ত বা প্রাণীজ তস্ত (00191 [7)99)--এই তস্ত 
২ ভাগে বিভক্ত, যথা_(ক) পশম বা! উল- যেমন উস্‌টেছ, 
থ্যাঙ্গোরা, আলপাকা, মোহেয়ার ইত্যাদি । পশমে 9100 বর্তমান 
থাকে । 

(€খ) রেশম-_যেমন- গরদ, মট্‌্কা, তসর, এণ্ড মুগা ইত্যাদি। 
রেশমে 901010ঘ বর্তমান থাকে না। এসিভ ভ্রাবণে প্রাণীজ তস্তর শক্তি 
কমে না, কিন্তু ক্ষার দ্রাবণে নরম হইয়া থাকে । প্রাণীজ তন্তু উদ্ভিজ্জ তন্তর 
হ্যায় তাপ সহ্য করিতে পারে না। 

৩। কুত্রিম তত্ত (40060810095) যথা_কে) তিস্কোজ 
(ড150090 ), (খে) ৫সলুলোজ এনিটেট্ট ( 091101956 4১০91966 ), €গ) 
নাইদ্রোসেলুলোজ অথবা কারভোনেন্ট নিল্ক (100 001101096 
০: 09100910606 9111), (ঘ্) কুশ্রামোনিয়াম (0010190001010010)১, (উ) 
ভিসা ডে7508), চে) সেল্টা (০০10) ইত্যাদি । 

৪। খনিজ তন্তু (8119৩21 [00755)-_যথা--এস্বেসটস, 
($969609)-__ইহা হইতে সুতা তৈয়ার করা সহজ সাধ্য নয়। এই 
ফাইবার তাপ নিবারক এবং অধাহা (0091 & 711 19০01) 1 এই কারণে 


৯৬ 


হ$২ তাত ও রং 


একট তন্তহ্বারা কলকারখানার ছাদ (২০০গি)8), থিয়েটারের পরদ। ইত্যার়ি 
প্রস্তুত হয়। এই তস্ত সাধারণতঃ রঞ্ভিত হয় ন!। 

&। ধাতব তত্ত (7১168180 1055), যথা_-সোনালী জরী, 
রূপালীজরী, কাচস্থুত্র ইত্যাদি। ধাতব তন্তু ধোলাই বা রজত হয় না। 
প্রথম ৩ গ্রুপের অন্তর্গত ঘাবতীয় ফাইবার টেক্স্টাইল ফ্যাব্রিক্‌ প্রস্তুত করিতে 
প্রশ্নোজন হয়। ৪র্থ গ্রপের এস্বেসটন্‌ অদ্দাহ (515 71001) হিসাবে 
এবং ৫ম গ্রুপের জরী তা! ইত্যাদি কাপড় অলন্কৃত (01709111610121107) 
করিতে ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 


১) উড্ভিজ্জ তস্ত (৬০5০1৪16 1710155) 

(ক) বীজতস্ত (599৫ 19795 )-কার্পাস (0০৫০8) £__কার্পাসের 
ঢ027102] নাম €30951821, ইংরেজী নাম «কট? | শবটী এরাবিক 
শব্দ 74১ হইতে স্ষ্টি হইয়াছে। কার্পাস গাছ সাধারণতঃ ৪ শ্রেণীতে 
বিভক্ত, ষথা-_ 

(১) 05099570807 3977)806006-_এই শ্রেণীর গাছগুলি ৬ হইতে 
১৫” ফুট পধ্যন্ত উচু হয়। ইহা হইতে কার্পাস খুব লগ্বা আশযুক্ত রেশম সদৃশ 
হইয়া থাকে। ইজিপ্‌শিয়ান, সি-আইলেগ্িয় এবং আমেরিকার নানাজাতীয় 
কার্পাপ এই শ্রেণীর অন্ততূত্ত। ফুলগুলি ছল্দে এবং বীজগুলি ক্ষুদ্র, কাল 
ও মন্ণ, | (4১৮61885 9051016 191781-15 11101)69 10 25 11001765), 

(২) 050555]থ) 17677)8090]া--এই জাতীয় গাছগুলি একটি মূল 
হইতে অনেকগুলি চারা (1019705) উঠিয়া ঝোপের মত (116 ৮০51) দেখায়। 
ঝৌপগুলি সাধারণতঃ ৩--৬ ফুটের বেশী উচু হয় না। প্রতি বৎসরই চাষ 
করিতে হয়। ফুলের বর্ণ হল্দে। ইহাই প্রকৃত ভারতীয়, পাকিস্তানী ও 
চীনদেশীয় কার্পাস | (4557889 92919 1010801)--8” 1001) 09 1 17011). 

(৩) 00595010) 411901]]0 07 ভুরাযাগ0])- উত্তর ও দক্ষিণ 
আমেরিকায় এই জাতীয় কার্পাসের চাষ খুবই ব্যাপক | গাছগুলি প্রায় ৬ ফুট 
উচু হয় এবং ফুলের বর্ণলাল। এই [27 /১0160027 0০1000 ভারত, 

[1016 এর 10070101 522০১--৪71011796-10076, 15917-717)6-117976 010 
[২17১6-11)19. 1,0৯7 082])9র মধ্যে আর, একটি 91886 আছে যাহাকে বলে 
হ)690-0:01601) (৮/1)101) 001051565  11710960700 200. 11761060119 
09%6101090 017 0%61-1105 0165). 110:09990109এ [২196-০06107এর 
01999191009 0০074-১০16%/ 00152 এর হ্যায় দেখায়। 


তাত ও রং ২৪৩ 


পাকিস্তান, চীন প্রভৃতি দেশেও জগ্মিয়৷ থাকে | 51866 902016 19150)-- 
৮0০0 100৩5, 

(8) 00555101007 7১010৬1810)--ইহা! দক্ষিণ-আমেরিকা জাত। 
গাছগুলি ১০হইতে ১৫ ফুট পর্যন্ত উচু হয়। ফুলের বর্ণ হুল্দে। এই 
জাতীয় কার্পাসতস্তর প্রাকৃতিক রং 730%/1151) 2110৬, এবং এই শ্রেণীর 
কার্পাসও ভারত, পাকিস্তান এবং চীনদেশের কোথাও কোথাও জন্মিয়া 
থাকে । 4১$1889 90016 16150111011 1101065, 

কার্পাসের উপাদান (006777081 00151710676 ০01 001002 ) 

সেলুলোজ প্রোটেইন, পেক্টিক এসিড, অরগেনিক এসিড, মিনারেল 
পদ্দার্থ (14170121 1026605 ), কটন ওয়াক্‌দ্‌ (0০01101. ৮৪), প্রাকৃতিক 
রং (ি৪20018] 00107011106 170016679 ), জল ইত্যাদি। 

শুফ কার্পাসের সেলুলোজন্ধ (0০110109956 ) শতকর। ৯৪ ভাগ; বাদ-বাকী 
অন্তান্ত 2566. অবশ্ঠ কার্পাসের উপাদান পৃথক কর! সহজসাধ্য নয়, দ্বিতীয়তঃ 
উপাদ্দানগুলির পরিমাণের সঠিক কোন প্রমাণও নাই | 


কার্পাসের দৈহিক গঠন (121153108] [01010911165 ০0 00166010 [71076)-__ 
(1) ৪0018111115, (2) 101750) 06 302016, 
(3) 1511567655 900. 01010011711 006 10 11511) 2110 018100101, 


(4) 0০০01001, (5) 81250015 200 (6) 90101210. 


সমগ্র পৃথিবীর তুলার উৎপত্তি স্থান 
(00966017 0910115 4168, 01 (116 ৬৬০11) 


বর্তমানে বিষুব রেখার অথাৎ 6089191এর ৪০০ ডিগ্রিউত্তর এবং ৩০০ 
ডিগ্রি দক্ষিণ__:এই অক্ষরেখা (17170 ০1.811000৩) স্থিত সমগ্র পৃথিবীতে 
তুলার চাষ ব্যাপক ভাবে হয়া থাকে, উ্তাকেই ই*রেজীতে বলে ::0009 
[০1 ০1 086 ৮7010.” এই বৃত্তট তথাকথিত সমগ্র ভারত অথাৎ বর্তমান 
পাকিস্তান ও ভারত, চীনের কতক অংশ, মধ্য-এশিয়া, নাইল 
ত্যালি, ডেল্টা, ইজিপট্‌, সিরিয়, দক্ষিণ-আমেরিকার কতক অংশ, 
ব্রাজিল, পেরু এবং উত্তর-আমেরিকার কয়েকটা দ্বীপ সহ। ইদানীং 


স 00116107102] 4517815515০ 0061101996 9170৬/৭ (181 11 001791505$ 
01 08190109 75010821) 2100 08০10 (06 তি) ৩ 050৮. 


২৪৪ কাত ও রং 


কয়েক বৎসর হইল ব্রিটিশ-কটন-্রোইং-এসোদিয়েশনের চেষ্টায় 
নিয়লিখিত স্থান সমূহেও উন্নত ধরণের তুলার চাষ হইতেছে, যথা-__স্থদান, 
পূর্ব ও পশ্চিম-আফ্রিকা, উগাণ্ডা, ব্রিটিশ-ওয়েক্-ইগিজ, পশ্চিম-পাকিস্তানের 
কতক অংশ এবং অষ্ট্রেলিয়া প্রভৃতি, অর্থাৎ পথিবীর সমস্ত উষ্ণ প্রদেশেই 
কার্পাস জন্ষিয়া থাকে। 


তুল। উৎপয্নের পরিমাণ ও গুণাগুণ 


পৃথিবীতে যে পরিমাণ কার্পাস উৎপন্ন হয় তাহার অদ্ধেকের বেণী কার্পাস 
জন্মে একমাত্র আমেরিকার যুক্ত রাজ্যে এবং এই কার্পাসই মার্কিনী 
কার্পাস নামে পরিচিত | 

সমগ্র পৃথিবীর তূল। উৎপন্নের ভার, যথ|-__আঘেরিকার যুক্তরাজ্যে ৫৫ 
ভাগ, ভারতে ১২ ভাগ পাকিস্তানে ৬ ভাগ, জিপ টে ৬ ভাগ, রাশিয়াতে 
৪ ভাগ, চীনে ৪.৫ ভাগ, ব্রাজিলে ২ ৫ ভাগ, অন্যান্য দেশে ১০ ভাগ। 

নাইল (1৩) নদীর তীরে প্রায় দুইশত মাইল ব্যাপী উজিপ শিয়ান 
কটনের চাষ হয়। সমগ্র যুক্তপ্রদেশে যে পরিমাণ জমিতে তুলার চাষ 
হইয়া থাকে, এই ইজিপ শিয়ান কটনের চাষ হয় তাহার ২৮ ভাগের ১ ভাগ 
জমিতে ; কিন্তু যুক্তরাজ্যের সমগ্র তুলার আয়ের ৫ ভাগের ১ ভাগ আয় হয় 
একমাত্র 16851081॥ 001601. হষ্টতেই | উহার আশ ২২ ইঞ্চি পথ্যস্ত 
হইয়। থাকে । ইহা দেখিতে 7310%/7157, আশ খুব শক্ত, লম্বা এবং রেশম 
সদৃশ । 

পরিমাণ হিসাবে মাকিণী কার্পাসের স্থান প্রথম এবং তথাকথিত 
ভারতীয় কার্পাসের স্থান ছিতীয়, কিন্তু ভাল মন্দ (0091115 ) হিসাবে 
আইল্যাগ্ীয় প্রথম, মিশরীয় দ্বিতীয়, তারপর মাকণী, সর্ধনিকষ্ট 
ভারতীয় ও পাকিস্তানী কাপাস। 

ভারতে আমেরিকার যুক্ত প্রর্দেশ অপেক্ষা! ছিগুন জমিতে তুলার চাষ হয় 
বটে, কিন্তু ফলন (710000101 ) তাহার ৪ ভাগের এক ভাগ মাত্র। ভারতে 
কার্পাস চাষের প্রধান প্রধান স্থান, যথা-_ বোম্বাই, মাড্রাজ, হায়দরাবাদ, 
বেরার, কম্থোভিয়া, হিঙ্গনঘাট, মধ্যপ্রদেশ, পূর্বব-পাঞ্জাব, (ত্রাচ, 
ছোটনাগপুর, যুক্তপ্রদেশ, রাজপুতনা, অযোধ্যা ইত্যাদি। 
ভারতীয় কটনের আশ ৪” হইতে ১” ইঞ্চি পধ্যন্ত হইয়া থাকে। ভারতে” 
উৎপন্ন কাপাসের অর্ধেক পরিমাণ কাপাস স্থানীয় মিলে ব্যবহ'ত হয়। 


তাত ও রং ২৪৫ 


পাকিস্তানের তৃলার চাষের জমির পরিমাণ যদ্দিও কম, তথাপি সাপ্লাই 
হিসাবে সমন্ত পৃথিবীতে তৃতীয় স্থান অধিকার করে। বেশীর ভাগ কার্পাস 
পশ্চিম-পাকিস্তানে জন্মে । পশ্চিম-পাকিন্তানে পাগ্রাবের অন্তর্গত 
লায়ালপুর, মুলতান, মণ্টগ্গোমারী, লাছোর, সাপুর, সেখুপুরা, 
ঝার্গ গ্রভৃতি জেলায় তুল! জন্মিয়া থাকে। 

সিন্ধু প্রদেশে হায়দরাবাদ, নওয়াবসাহ, ঝারপুকুর ইত্যাদি জেলায় 
তুলার চাব হয়, এতত্তি ভাওয়ালপুর ও খয়েরপুর প্েটেও যথেষ্ট 
তূল৷ জন্মায় । 

ট্টগ্রামের পার্বত্য প্রদেশে ৫৫ হাজার একর জমিতে তৃলার চাষ 
হইতেছে এবং তথাকার প্রায় ৪০ হাজার বেল তুলা প্রতি ব্পর [্য. 
এবং ঢ্য. 9. ঞ&তে রপ্তানি হইয়া থাকে; এই তুলার আশ খুব ছোট, 
(3 ইং-২ ইং) এবং ইহা “কুমিল্ল। কটন” বলিয়া বাজারে প্রচলিত। 
আসামেও এই শ্রেণীর তুল! জন্মে। বিদেশে এই তুল! উলের সহিত মিশ্রিত 
হইয়া কম্বল প্রস্তত হইয়া আসে। 

সমগ্র পাকিস্তানে ১৫ লক্ষ বেল কটন উৎপশ্ন হয়; ইদানীং চীন দেশে 
তুলার চাষ এতটা বৃদ্ধি পাইয়াছে যে চীন একাই ১৫ লক্ষ বেল কটন 
জন্মাইতেছে। আশ খুব লম্বা নয়, ৫ ইঞ্চি পথ্যস্ত আশ হইয়া থাকে । 
চীনের তুলা চীনেই ব্যয় হয়। 

ভারতীয় ও পাকিস্তানী কাপাসের মধ্যে কন্দোভিয়া, মাজ্জাজ, 
হিঙ্গনঘাট, বেরার, বোম্বাই, মধ্যপ্রদেশ, পাঞ্জাব, সিন্ধু, 
ভাওয়ালপুর, খয়েরপুর, ক্রোচ, ছোটনাগ্রপুর ইত্যাদি স্থানের কার্পাস 
উৎকৃষ্ট ; কিন্তু তথাকথত খাস বাঞঙ্গালার কারপ্পাস সর্ধ নিকৃষ্ট । সর্ব নিকৃষ্ট 
হইলেও এক্ট কাপাসই ভারত ও পাকিস্তানে বেশী পরিমাণে উৎপন্ন হইয়া 
থাকে। বেঙ্গলে পার্বত্য ত্রিপুরা, চট্টগ্রামের পার্বত্য প্রদ্দেশে 
এবং আসামের পার্বত্য ক্ষেত্রে তুলার চাষ যথেষ্ট । পূর্ব তথাকথিত 
বাঙ্গালা দেশেও উতর কার্পাসের চাষ হইত ; এখনও চাষ করিলে সেই 
কার্পাস উৎপন্ন হইতে পারে | তাহার প্রমাণ, ঢাকার চিরপ্রসিদ্ধ মস্লিন 
টাকায় উৎপন্ন তুলা হইতে সূতা কাটিয়াই প্রস্তুত হইত। চীন দেশে 
এক প্রকার এগ্িরংয়ের ( %০119%/51 ) তুলার চাষ হয়। আসাম প্রদেশের 
কোন কোন অঞ্চলে সেই তলার চাষ হইতেছে । সাধারণত: সি-আইল্যাগ্ডিয় 
তুলা হইতে ১০০ হইতে ৩৫০ নম্বর এবং মাকিনী তুলা হইতে, 


৯৪৬ তাত ও রং 


৫০ নম্বর হইতে ৯০ নম্বরের সৃতা কাটা হয়। ভারত ও পাকিস্তানী 
কার্পাস উর্ধে ৪০ নম্র বুতার পক্ষে উপযোগী । 968-151870 0001 
দেখিতে সাদা, রেশম সদৃশ চকচকে ও মকণ। 
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২৫৮ নং চিত্র । 


আমাদের দেশের গৃহলক্মীরা এই সনাতন প্রথায় 
সুত] কাটিয়া থাকেন। 


বাজার প্রচলিত কতকগুলি কটনের নাম ও পরিচয় । 


বু-কটন (78106 0০669 )__অসাধারণ সাদ! কটন। 

বাম্প কটন (8) (00607) )-_-অতিরিক্ত ভিজ! থাকার দরুণ 
বেইলের মধ্যে এই কটন শক্ত এবং চাপ ধর থাকে, ইহাতে বালিও থাকে । 

ব্ুম-কটন (81০০8. 0০9$৫90 )__হাল্কা, চক্চকে ঘিয়! রং-এর কটন ; 
এই কটন বছরের (598901এর ) প্রথম দিকে বাহির হয় । ইহাকে গ্রুশ”, 
এব্রমিং” “ষ্টাইলিশ” অথব] “৪1০দ”১ কটনও বলিয়া থাকে। এই কটন 
পাত ইত্যাদি আবর্জন।-মুক্ত। 

বাটারি কটন (76৩৫5 00607 )-_-গাঢ ঘিয়। অথবা হাল্কা! ব্রাউন 
রং এর হইয়া থাকে। 

কারলি কটন (0810 0০%99 )-_-অতাস্ত তিজ্ঞা অরস্থায়, 80 করা, 
কটন। 


ভাত ও রং ২৪৭ 


কাট্‌ ষ্টেপল কটন (0৮ 56970160060 )---০৪-010এর 
অতিরিক্ত 99০6৫, ধার না থাক! ইত্যাদি কারণে ষ্রেপল কাটিয়া! থাকে। 

৮০০৭ 9192 ০08) অত্যন্ত সাদাও নয় বা অত্যন্ত 062175ও নয়। 

গ্রীণ কটন ( 08990. 0০৫০8 )- _বছরের প্রথষ দিকে পুষ্ট হওয়ার 
আগেই ভিজ! অবস্থায় কটন চয়ন কর! হয় । 

মিটি কটন (1581 0০৮০7) __যে কটন স্ৃত1 তৈরী করিতে বেনী 
অপচয় হয় না এবং উৎকৃষ্ট সত] প্রস্তুত করে । 

মবি কটন € 11055 (0৫0 ---যে কটনে অতিরিক্ত ছোট এবং অপুষ্ট 
আশ বর্তমান থাকে। 

স্েপল কটন (96819 00৫08)--যে .কটনে টানার উপযুক্ত ভাল সুতা 
হয়। ইহাকে ৪০৮ 00৫0 অথব। 73০৫ 0০66073 বলে । 

ক্লাশি কটন (08559 0০6৫9 )- টপ. গ্রেডের কটন। 


কটনের শ্রেণীবিভাগ (01855161980101) 01 0০607 ), অর্থাৎ 
কটন গ্রেভিং, যথা_-0- 0. (0০০৫ 01081), ৪. 0.0 
(50০ 09০90 00701779175 ), 1. 1 (10৬ 1৮110011176 )১ 5. 1. 4 
(567০ 1,০% 111001176), 1114. (1001176), 9. 1. (50০ 
1৬1001178 ), 0.1. € 0০০৫ 110011775 ), 9. 0. 1৬ (50101 0০০৫ 
7৬110011115 ), 1. ঢ (711001116 811). 


আমেরিকার যুক্তরাষ্ট্রের কার্পাস চাষ 


(১55662 91 00601) ০0161521105 28) 77, ৪. 4.) 


জমিনে উত্তমরূপে চাষ দিয়া তাহাতে সার (9816) মিসাইয়া মাটি 
উপযুক্ত করিয়া নাল! (8170%/5) কাটিয়া সেই নালাতে ৫1৬ ফুট ব্যবধানে 
২” ইঞ্চি গভীর করিয়া এক একটি গর্ত (7০1০) কর! হয়। প্রতি গর্তে ৪1৫টি 
করিয়া বীজ পুতিয়া মাটি দিয়া ঢাকিয়া দিতে হয়। মার্চ হইতে মে মাসের 
মধ্যেই বীজ-বপন কার্য সমাপ্ত, করে। যথা সময়ে বীজ অদ্ুরিত হইলে 
পর চারা গাছ গুলি বড় হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে দুর্বল চারাগুলি ফেলিয় দিয়! শেষ 
পর্য্যস্ত সর্ব্ব বলিষ্ঠ চারাটি রাখা হয়। চার! গাছের চতুদ্দিকের মাটি মাঝে মাঝে 
হাল দিয়! পরিফার ও নরম করিয়। দেওয়। হয়। সাধারণতঃ আগষ্ট থেকে 
আরম করিয়া জান্তয়ারীর শেষ পধ্যন্ত তুলা সংগ্রহ কাধ্য (010010018 ০? 
০9092) চলিতে থাকে | 


২৪৮ তাত ও রং 


ভারত ও পাকিস্তানের তুলার চাষ 
(5551৩) 01 001607 (001615961072 2 110018 & 1১81019 (20)) 

জমিন-্চাষ এবং বপন-প্রণালী আমেরিকার যুক্তরাষ্ট্রের ম্যায় । কিন্তু 
এখানে বীজ বপনের সময়-_এপ্রিল হইতে জুন অর্থাৎ 7005০00 এর 
প্লারস্ত পধ্যস্ত। বীজ অস্কুরিত হওয়ার পর দুর্বল চারা বাদ দেওয়ার প্রণালী 
ইত্যাদি একই রকম। তুলা সংগ্রহ কার্য চ1001408 ০৫ ০০০০) অক্টোবর 
বা নভেম্বর হইতে আরম্ভ করিয়া এপ্রিল পর্য্যন্ত চলিতে থাকে | খুতুর তারতম্য 
অনুসারে বীজ বপন হইতে আরম্ভ করিয়া তুলা সংগ্রহ করিতে ৬ হুইতে 
১১ মাস সময়ও লাগিয়! থাকে । 

সতর্কতা £_ তুলা গাছে ফুল হইতে আরম্ভ করিলেই যাহাতে ফুল এবং 
ফল (3011) ) পোকায় (086০7-011815) নষ্ট না করে তথ্প্রতি বিশেষ দৃষ্টি 
রাখিতে হয়। 

পোকার প্রাদুর্ভাব হুইলে গাছে তুতের জল (0020০ 99101)216) 
ছিটাইতে হয়| ফুলের বহিরাবরনকে ক্যালিক (015), এবং বীজাধার 
অর্থাৎ যাহাকে আবৃত করিয়া ফাইবারগুলি থাকে তাহাকে পভ, ০০০৫, 7০11 
অথবা 77016) বলে। কলি ফুটিয়া ফুল হয়; কিন্তু ফুল ফুটিবা! মাত্র ১ দিন 
বর্তমান থাকে এবং ফুল অপৃশ্ঠ হওয়ার পরই গুটা দৃষ্ট হয়, এই গুটাই শেষে 8০1] 
এ পরিণত হয়| 730]] ৩ হইতে ৫ পার্দায় বিজ্ঞ, প্রতি পার্দায় ৭ হইতে টি 
বীজ থাকে এবং এই বীজগুলি জড়াইয়া আশগুলি তৈরী হয়। স্থপন্ক (780816) 
হইলে পর বীজাধার অর্থাৎ 7011 ফুটিয়া তৃলা দেখা দেয়, তখনই সংগ্রহ করা 
(21501308) আরম্ভ হয়। প্রতি 73011 এ তুলার পরিমাণ বীজের  অংশ। 

তুলাগাছের শ্রেণী বিভাগ :_তুলাগাছ ২₹ ভ্রেণীর--বথা, 
(১) পেরিণিয়াল (০০7/7৪]) ও (২) দিজিনাল (568$01091) | যে 
সমন্ত চার] বড় বড় বুক্ষে' পরিণত হয় এবং একাধিক্রমে কয়েক বৎসর 
ধরিয়া তুলা জন্মায় তাহাকে বলে পেরিণিয়াল জাতীয় । এই শ্রেণীর গাছ 
যতই পুরানা হইতে থাকে, তুলার পরিমাণ ততই কমিতে থাকে এবং কোয়া" 
লিটিও নিজিনাল জাতির মত্ত ভাল হয় না; স্থতরাং সিজিনাল শ্রেণীর 
কার্পাসের চাষ করাই ব্যবসায়ের পক্ষে শ্রেযঃ। উপরে ঘষে কার্পাস-চাষ- 
প্রণালী দেওয়া হইয়াছে তাহা লিজিনাল শ্রেণীর । 

দিজিনাল শ্রেণীর তৃলা-গাছের পরমায়ু 0০28০16) ৬ হইতে ৮ মাস 
মা্্র। তুলা প্রদান করিবামাত্র এই শ্রেণীর গাছ আপন। হইতে শ্তকাইয়! যায় । 


তাত ও রং ২৪৯ 


পূর্ব বধাকালে অর্থাৎ মে, স্তুন মাসে বীজ বপন করিয়া অক্টোবর 
ও নভেম্বর মাসে তুলা চয়ন (10005 ) হইত; কিন্ত বর্তমান ' যুগে 
সেচের (৪608 ) সুবন্দোবন্ত করিয়া শীতের সময়ও তুলার চাষ হইতেছে 
এবং সেই কারণে আজকাল সর্বত্রই শীত অথব। রবি শ্রেণীর (1706 
0" 181 8166 র ) চাষ বেশী, কারণ এই সময় পোকার উপদ্রব কম থাকে। 
এই বীজ জেপ্টেম্বর এবং অক্টোবর মাসে বপন হয় এবং তাহা হইতে 
তুল। সংগ্রহ (7197075 ) আরম্ভ হয় ফেব্রুয়ারী এবং মার্চ মানসে। 
সিজিনাল (96850719] ) শ্রেণীর গাছ প্রায় সর্ধত্রই ৩ হইতে ৬ ফুটের 
ঝৌপ (৪5) ) হয়। চারাগাছগুলি খব ঘন হইলে ভালপালা ( 8378780)65 ) 
ঝাপড়াইতে পারে না, ফলে লম্বাকৃতি হয়, তৃলার পরিমাণও তাহাতে কম হইয়া! 
থাকে | যে গাছে ডালপালা বেশী থাকিবে তুলার পরিমাণ তাহাতে অপেক্ষারুত 
বেশী হইবে । 

কার্পাসের মাটি (8911) নির্ব্ধাচন-_মাটি যদি ভাল হয় তবে চারার 
মূল ৬ ফুট পর্য্যন্ত নীচে যাইতে পারে-মৃল যত বেশী নীচে যাইবে তুলার 
কোয়ালিটি তত বেশী ভাল হইবে এবং পরিমাণেও বেশী জন্মিবে | 

যে মাটিতে সর্ধবদ] রস (100194ঘ76 ) থাকে অথচ গরম, এইরূপ মাটিই 
তুলা চাষের পক্ষে উত্তম । এই মাটিকে 1,০07 904] অথবা! ৪180 9০1] 
বা কাল মাটি বলে। 

জিনিং ও গাইট বাধা-_তুলা সংগ্রহ করার পর (৪01 01001006 ) 
বীজ ছাড়ান হয়, ইহাকে বলে জিনিং (0100106 ) | জিনিং ম্যাসিন নানা 
প্রকার, যথা__-“ছ্‌” জিন (99 08 ), মেকাথি জিন (1609767)5 010) 
এবং নাইফ. রোলার জিন (810 7২010: 00 )। শ্ৃতার কল 
€ 00608 [4119 ) কখনও বীজ সহ তুলা ক্রয় করিয়া থাকে না। তৃলা ওজনে 
খুব হালকা, স্থতরাং দূর-দেশে রগ্ানি করিবার জন্য জিনিং করিয়া 
হাইড্রোলিক, হু, ইলেকৃট্রক বা! গ্টীম্‌ প্রেসের দাহায্যে গাইট্‌ 


€ 8416) বাধা হয়। ইহাকে ইংরেজীতে 006600 791775 বলে । 


ভারত ও পাকিস্তানী কটনের একটি গাইটের ওজন ৪০০ পাউও। ইজিপ- 
শিয়ান কটনের একটি গাইটের ওজন ৭৩০-__-৭৫০ পাউগড | দক্ষিণ আমেরিকায় 
একটি কটন গাইটের ওজন ২৫০ হইতে ৪৫০ পাউগড | মাফিনী কটনের একটি 
গাইটের ওজন ৫০০ পাউগু। /৯521880 9128 06 09601 73216-- 
48১৮20১৫161 


২৫০ তাত ও রং 
গাইটু হইতে ভুলা ভাঙিয়া নিয় কুতায় পরিণত করিবার 


ক্রমিক প্রণালী (73416606 010985595 0? 006600 100 791৩ (০ 
উঞ1) 2 


১। বেইল ব্রেকার (8916 0159861 )- _মিলে স্পিনিং ডিপা" 
মেন্টের ব্রো-রমে (810% [২০০এ ) ইহাই প্রাথমিক কাজ। কাডিংএর 
পুর্ব পর্যন্ত সেক্শানটিকে 7০ 7২০০০) বিভাগ বলে। তুলার 
গাইটু হইতে তুলার চাপ হাতের সাহায্যে আলগা! করিবার পর থে 
যন্ত্রের সাহায্য লইতে হয় তাহাকে বলে বেইল ব্রেকার । 73816 7376916 
নানাবিধ, তন্মধ্যে *চ107099 819 731681067৮ উল্লেখ যোগ্য | তুলার 
টাপগুলি ভাঙগিয়৷ প্রাথমিক মিশ্রণের কাজ এই ম্যাসিনেই আর্ত হইয়া 
থাকে। 

২। 17010991 £99৫61 এর সাহায্যে তুলার ময়লা (11010110195 ) 
দুরীভূত করা এবং অপেক্ষাকৃত উত্তমরূপে মিশ্রণের কাধ্য হইয়া থাকে। 
এখান হইতে 1,900105 অথবা চ১06017200 এর সাহায্যে মিশ্রিত তুলা সপে 
(50801 এ ) নেওয়া হয়। 


কটন সম্বন্ধে কয়েকটা প্রয়োজনীয় তথ্য এবং নম্বর অনুযায়ী কটন 
মিকৃ্চিং এর কয়েকটা মূল্যবান করমুল!। 


হু. 9.5. 00608৮-আমেরিকার বীজ, পাঞ্জাবে জন্মিয়া থাকে । রেশম 
সদৃশ এবং পরিষ্কার কটন। 

খি. পা. 0000--আমেরিকার বীজ, 9170 এ জন্মিয়া থাকে। ভাল 
গ্রেডের কটন। 

2897 0০৫698-_আমেরীকার বীজ, পাঞ্জাবে জন্মিয়া থাকে। ভাল 
গ্রেডের রেশম সদৃশ চক্চকে আশ । ্‌ 

বি. হা. ₹1২0116 81101)90. 01119 0010601%. 

বব. 7, ১.-১৪৬/ 51170050 0162790 00960. 

৪২নং স্ুতার জন্য-_আমেরিকার কটন ২৫%, 289ঘ' কটন ৭৫%। 

৩ইনং (5০091) সুতার জগ্য-_আমেরিকান কটন ১০%, 289 
কটন ৯০%। 


তাত ও রং ২৫১. 


৩০ নম্বর লৃতার জন্ত কয়েকটী মিকৃচিৎ ফর মূলা, যথ'-_. 
289, (00008 যি. ৪. (0602 বব. 2. হ. 00160 


1. 30% 50% 20% 
2. 20% 40% 40% 
3, 55'5% 22-2 ৭ 22"3% 
4. 50% 80% ১৫ 

৮. 50% 45% 5% 
6, 25% 02 25% 


৩ উত্তমরূপে মিশ্রণের কাধ্য সমাধা করিয়া প্রাথমিক ল্যাপ. (791) 
প্রস্তুত করিবার জন্য ওপেণার (09767 1$190301716) | 

9। ভ্কাচার (5০96067 11901106)- এই ম্যাসিনে 31800, 7368161, 
০8265 এবং ল্যাপ, তৈরী করিব'র জন্য 091011061101105 আছে। ওপেনার 
ম্যাসিন হইতে যে প্রাথমিক ল্যাপ, বাহির হয় তাহার ৪টি 07০7) ল্যাপ_ 
ক্কাচার ম্যাদিনে সাজান হয় এবং এই ম্যাঁসিনের সাহায্যে তৃলার ময়ল। 
অপেক্ষারুত উত্তমরূপে দুরীভূত হইয়। কাঁডিং ইঞ্জিনে নেওয়ার উপযোগী ল্যাণ্প. 
প্রস্তুত হয়। এখানে ল্যাপের দৈর্ঘ্য, প্রস্ত, ওজন ও সমত] ঠিক থাকে এবং 
ইহাকেই বলে “ক্াইনাল ল্যাপ.”। 81০৮ [২০০], এর কাধ্য এখানেই 
সমাপ্ত । 

৫| উক্ত ফাইনাল ল্যাপ্‌ কাডিং এ আসে, এখানে 7২০৬০1৮108 চ19£ 
(021৫. 12171116এর সাহায্যে বাদবাকী ময়লা, 01751111816 ? 101695 1)0193,9 
10619, ছোট ছোট পাতার টুক্র] ইত্যাদি তৃল৷ হইতে দূরীভূত হইয়া তুলা 
পিজা হইয়া! [9০70 এর ভিতর দিয়া ৬০৮ [এ চি01016] এবং 08167001 
[২০11615 এর সাহায্যে 9110 এ পরিণত হয় । এই 9115 কে 01৫ 
৩11৬০: বলে। 

৬ ড্রইং ফ্রেম (0)7:৪সাঘ)5 চি৪709)-কার্ড 91101 কে 018 এর 

সাহায্যে টানিয়া ফাইবার গুলিকে অপেক্ষাকৃত 7818116] করা হয়__ 

(৪) 15 7০24__-এই ম্যাসিনে প্রতি ৬টি কার্ড__ল্লাইভার একটি 
স্লাইভারে পরিণত হয়, এইরূপ ৫টি বা ৬টি স্াইভার হ্টয়া থাকে । 

(2) 224 [7580 এই ম্যাসিনে প্রতি ৬্টী 15 [০৪৫ এর 
স্গাইভার একটি ল্লাইভারে পরিপত হয়, এইরূপ ৫টি বাঁ ৬টি লাইভার হইয়া 
থাকে। 


২৪৫২ তাত ও.রং 


(০) 70011%51/ 6৪৭ ব1 9:4 17680-_এই ম্যাসিনে প্রতি ৬টি 
210 7০8 এর ্লাইভার একটি স্লাইভারে পরিণত হয়, এইরূপ €টি বা ৬টি 
সাইভার ৫615০ দিয়া থাকে । 

৭। উক্ত (080 911075 কে 911%97-1.80 এ পরিণত করা । (00165 
ও 21৮00 1001066হ07 9115515 (58৮ 20) 20] 1176 08:17 1817219 
2100 01705 (1)6]) 1060 91161 [:81১). 

৮। 80990) ].9]7- উক্ত ৬টি সাইভার ল্যাপ, 1015 ০1 1795108 
01161, 0০91৮০৫ 191210, [7025115 5/9121)650 0215001 7:011619 এর 
সাহায্যে 0017106 119017106 এ নেওয়ার উপযুক্ত 7২70900 797) প্রেস্তত হইয়া 
থাকে। কন্ষিং ম্যাসিনে নেওয়ার পূর্বে ফাইবার গুলিকে সোজা 
(78181161) করিয়! অপেক্ষাকৃত ০৬০ 19 করিতে হইবে । 

৯। কন্তিং (09100108 )-_-কম্বিং ম্যাসিনে ফাইবারকে 50918 
800. 72121161 করা, 91807, ৮7০৪1. 2170 01116 896500০ 110769১ 06129 
ইত্যাদি দুরীভূত করিয়া জ্লাইভারে পরিণত করা। | 

€ এক মাত্র 90791165210 প্রস্তুত করিতে (010115 প্রয়োজন, স্থতরাঁং 
৭5৮ এবং ৯ নং প্রক্রিয়া সাধারণ স্তার জন্য প্রয়োজন হয় না )। 

*০ | 118৬7 7181716এ 911০াকে অপেক্ষাকৃত 1250181 কর | 

১১। চা) 771:8716এ সামান্য টুইষ্ট দিয়া ববিনে 10 করা _এখানে 
সাধারণতঃ ৩টা প্রণালী (2:০০959), যথা-_প্রাথম-_91019)106 চ7916- 
[019৬ [187016 এর 91159কে এখানে আনিয়। প্রথম টুইষ্ট দিয়া 3০০910এ 
জড়ান হয় এবং এখানে 917৬০কে ৪1৮০ না বলিয়। [২০517 বল। হয়। 

দ্বিতীয়-_17766721601866 চ৪7া06---9100105এর 73০9১910 এই 
চ18109এর পেছনে 721200 করিয়! ২টা চ২০15কে 70180 দিয়! একটিতে 
পরিণত কর! হয়। 

তৃভীয়-_ [০5175 [778179--উক্ত [1160177601215এর ২টা [২০৮15 
পুনরায় 1978 দিয়া একটি রবিণে পরিণত করা হয়। 

১২। 016 00106 0 80 আাঞযা)০ £-_মিহি (900910116 ) 
সুতার জন্ট উপরোক্ত ওয় প্রণালীর পুনরাবৃত্তি ( [২9199212007 ) হইবে । 

১৩। স্পিনিং ৫স্রমূ (91011101756 £18709 )--প্রয়োজনীয় টুইট দিয়া 
[00160 00006 ০0? 9৪ প্রস্তুত করিয়! এখানে ববিন অথব। ক. আকারে 
গুটান হয়। এখানে হটা প্রণালী, যথা--(১) [২01 চরছ)6--সত1 ববিনে 


ঠাভ'ও রং. ২৫৩ 


পেছান হয়। (২) 1816 চঞহ)৩--তা কপে পেছান হয়; কিন্ত 
বর্তমানে 7২108 চ099 এও 0০০, 0০76 ছুই আকারেই হৃতা পেছান হুইয়। 
থাকে! 

২112 90810108 চ1810০--7২০৮108 এর ববিন এখানে 70181 সহ টুইই 
দিয়! 002] সৃতা প্রস্তুত হয়| [২05 এর প্রতি 9917016 এর জন্ত একটি অথবা 
দুইটি [২০176 থাকিবে । 


কটনের 96816 10787, যাহা। সাধারণতঃ হইয়া থাকে ।__ 


ইত্ডোপাক '৭" ইঞ্চি হইতে ১:০৫" উঞ্চি। আমেরিকা -৯৭' ইঞ্চি 
হইতে ১:২৫" উঞ্চি। দি-আয়লেগ্ড ১২ ইঞ্চি হইতে ২ ইঞ্চি। 
ইজিপশিয়ান ১৪ ইঞ্চি হইতে ১৮৫ উঞ্চি। ব্রাজিল ১ ইঞ্চি 
কইতে ১8 ইঞ্চি। চায়ন। 8 উদ্ধি। গ্রীস ১ ইঞ্চি। আফ্রিকা 
১ ইঞ্চি | 


সুতার নম্বর অনুযায়ী তুলার আশ নির্ধারণ । 


(4 0021 51005/106 50119019 518016 161196) 01 ০9601) 1600176৫ 
[01 (100 616] 00019 01 52171) 109 1১০ ০01) ). 


প্রয়োজনীয় আশের দৈর্ঘ্য | কত কাউন্টের সুতা প্রস্থ 
হইতে পারে । 
পাক ভারত উর হইতে ১ ১৬ নম্বর হইতে ৪০ নম্বর 
আমেরিকা ১ হইতে ১৪ ৩২ নম্বর হইতে ৬০ নম্বর 
পেরুভিয়ান ১ হইতে ১ ৪০ নৃথ্ধর হইতে ৭০ নগ্থর 
ইজিপ শিয়ান ১ হইতে ১৫ ১০০ নম্বর হইতে ২৫০ নগ্বর 
সি-আয়লেগ্ড ১৫ হইতে ২ ১২০ নম্বর হইতে ৩০০ নগ্থর 


(58016 ৮০10৭ ০2: 19 11019117016 ). 


910171013 ৮/8566--1316210 1% 10 2%, 09007 3 10 49, 
[120151)0 ] (0 1 %%, 0810108 80100 4100 59» এস [20 2 10 
13%, চি] চা9109 1200 2% 901010176 15 09 2%. 70151 
12566 13 109 188%. দ্রষ্টব্য ০167০017986 ০ 951০ তুলার 
088110র উপর নির্ভর করে। (00100108 2560 সাধারণতঃ 15% হইয়া 
থাকে। 


২8৪ * সীাত ও রং 


7005 চাঞা।৩এ টান। লতার ইঞ্চিগ্রতি টুইউ-,/০০৮6৫১৫4 
[২178 চ18705এ পড়েন সুতায় ইঞ্চিপ্রতি টুইষ&-/০5জদ ১35 
106 চ8716এ ১০ ঘণ্টায় প্রতি স্পিগ্িলে দৈনিক 


[১7007806807] (4১007751700866 1900006101) [067 9717)016), যথা-_ 











সুতার কাউন্ট টানার উপযুক্ত তা পণ্ড়েনের উপযুক্ত সুতা 
১০ ১ পাঃ ই আউন্স ১ পাঃ $ আউক্দ 
২০ ৭ আউন্স ৭ এত আউন্স 
৩২ ৩3 আউন্স 9 আউন্স 
৩৬ ৩$ আউন্স ৩২ আউন্্ 
৪০ ২৩ আউন্স ৩ আউন্স 
রর ২$ আউন্স 
৫০ ২ আউন্স তি 
৬০ ১৪ আউন্দ মা 
৭০ ১ আউন্স ঞ্ 
৮০ ১ আউন্স ই 
৯০ ৫ আউদ্দ রঃ 
১০০ ৪ আউন্স রা 
সুতার কোয়ালিটি নিদ্ধারণ 








মোটা 
(0০0991756) 








মাঝারি 
(11০৫1017) 


মধ্যম মিহি 





মিহি 
(90106101170) (11601010 11110) 







৮০ নদ্বরের উদ্ধি ৫০ নম্বর হইতে ২০ নং হইতে 


৮০ নম্বর । 





৫০ নম্বর | | ২০ নম্বরের নীচে, 





ক্যাপক (ঞ0908)- ইহাও বীজ তন্ভ। 13017785 1191879110 
৪1101. গাছগুলি খুব বড় হয়। বালিশের তুলারূপে সাধারণতঃ ব্যবত 
হইয়া থাকে । চাকৃচিক (10511) খব বেশী আছে, কিন্তু সতত পাকান কই 


আস 





ড1--58170 15 11)6 0108] 0700০ 01016 701090999 01 991117105 


৫01 01)0 91000 011 0%016 001059 17100 ৪, 9111010 (11798. 


ঠাত ও রং ২৫৫ 


াধ্য। ইহাকে লিমুল ভূলাও (510 0০291) বলে। এই কটনে 
সেলুলোজ শতকরা ৬৫ তাগ। আকন্দ তুলাও ক্যাপকজাতীয় । ৮৪ 
পঃ স্্টয্য। 

জাভ1 ক্যাপক (1858. [8701 )--উপরোক্ত 802008% কটনের 
মতই; কিন্তু আরও বেশী চক্চকে, নরম, মহ্ণ এবং 771619, এই কারণে 
কৃত! পাকান শক্ত। 

ক্যাপকের তন্ত কার্পাসের ন্যায় বীজের চতুদ্দিকে থাকে না। ২২ ইঞ্চি 
হইতে ৩ ইঞ্চি গড, হয়, তাহার ভিতরে তুলা থাকে। উহ1 অত্যন্ত হাল্কা 
বিধায় ইহাতে সহজে জল প্রবেশ করে না। ক্যাপকের বীজ থেকে প্রায় 
শতকর! ২৫ ভাগ তৈল হয়--ইহ1 সাবানের জন্ত ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 


(খ) বৃক্ষ কোষ তন্তু (389 11191) 


পাট (3৮)--পাট বাষ্টফাইবার এবং বজদেশই উহার জন্মভুমি। 
পূর্ববঙ্জে পাটের চাষই প্রধান এবং ইহাকে জ্র্ণস্ত্র বলিয়া থাকে। পাটের 
অপর নাম কোটা বা নালিতা, ইংরেজীতে বলে জুট । পাটের বোটা- 
নিক্যাল নাম করকোরাস্‌ (0০9:0)07ঘ5) | পাট দুই শ্রেণীর, যথা-_-(১) 
করকোরাস্‌ ক্যাপস্থলারিস্‌ (00101007815 08198018715) এবং (২) 
করকোরাস্‌ ওলিটোরিয়াস্‌ (007009005 011601ঘ5) | পাটের মধ্যে 
শতকরা ৬০-_-৬৫ ভাগ 1//)0001101096 বর্তমান থাকে, এব" সেই কারণেই 
ইস্থা তুলা অপেক্ষা অধিকতর দাহা (118710150)। 

(০01:01)0705 (081)5518715-_-এই জাতীয় পাটের আশ অপেক্ষাকৃত মোটা, 
এবং ইহা সাদ পাট বাক্ুত পাট ( 1166 ]816 ) বলিয়। পরিচিত । 
এই পাটের চাষই শতকরা ৭৫ ভাগ। গাছগুলি সাধারণতঃ ৫" £ইতে ১০: 
ফুট লম্বা হয়, এবং বিশেষ ক্ষেত্রে ১৫ ফুট পর্যন্ত লঙ্কা হউয়া থাকে । আশ- 
গুলিও ৪:ফুট হইতে ৭২ ফুট হইয়া থাকে। নিয়ন ও উচু সমতল ভূমিতে 
এই পাট জন্মে । ইহার বীজ কোষ ৫১০৫) গোলাকার । ফুলগুলির 
নীচের দিক ফিক হুল্দে, উপরের দ্বিক গাঢ হল্দে বর্ণের হইয়৷ থাকে। 

(0010170185 01101185--এই জাতীয় পাটের আশ মিহি, কোমল 
ও শক্ত এবং ইহ! তোষা, দেশাল ও ব্গী পাঁট বলিয়া পরিচিত । এই 
পাটের চাষ শতকর] ২৫ ভাগ। অপেক্ষারুত উচু সমতল ভূমিতে জন্মে এবং 
ইহার কবীজকোষ সীম (8০8)) এর মত। এই পাট সর্বাপেক্ষা কোমল 
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ও উজ্জল | সর্ধপ্রথম কলিকাতা অঞ্চলেই জন্মিত, কিন্তু বর্তমানে ঢাক! 
জেলার প্রায় সর্ধত্রই জন্বিয়া থাকে এবং ইহাকে “জাত-তোবা বলে। 
প্রতি একর জমির জন্য ৮ হইতে ১০ পাউগ্ড বীজের প্রয়োজন | 

বীজ বপন করিবার সময় (০৮108 8০০)--ফেব্রুয়ারী হইতে 
মে পধ্যস্ত। ইহা সম্পূর্ণ নির্ভর করে জমির রকম, আবহাওয়া এবং জলের 
অবস্থার উপর | পাট কাটিবার সময় (17919501078 0106 )- জন 
হইতে আরম্ভ করিয়া সেপ্টেম্বর পর্যন্ত । পাটের ফুল হইলেই বুঝিতে হইবে 
যে কাটিবার সময় আগত । আবাদের সময় ও স্বান ভেদে একই পাটের 
কোয়াপিটি নানারকম হয়, এমনকি একই জমির পাট নানা কোয়ালিটির হইয়া 
থাকে। বাজারে পাটের কোয়ালিটির নাম, যথা-__-টপ (19 0911), মিডিল 
(270 098119), বটম (31. 09911), বি-বটম (40. 0110), 
দি-বটম (510 08110), ক্রস্-বটম (60. 05215), গরসাট্‌ অে-বাছাই 
অথাৎ ৫ পদ মিশান), হাবি জাবি 0-০০১০), ফাইন, কমন, রিজেক্শান, 
কাটিং (গোড়াকাটা ) ইত্যাদি । ইহাকেই বলে “86 0788108)" 

মোটা পাটকে বলে 7০078 বা! 731)8081. একপ্রকার পাট লন্বাতে ছোট 
এবং শক্তিতেও নরম হয়, উহাকে বলে খু ]70110810. 1021505€তে একপ্রকার 
ধোলাই পাট জন্মে এবং ইহ] রেশম সদৃশ চক্চকে ৷ পূর্ববঙ্গের সমস্ত ]0066 
8:০৮1য্য 08015 কে ৫ ভাগে বিভক্ত কর' হইয়াছে, যথা- নারায়নগঞ্জ, 
সিরাজগঞ্জ, উত্তরিয়া, ভোড়া এবং দেশী । 

ময়মনসিংহ, ঢাকা ও ত্রিপুরা জেলার পাটকে নারায়নগঞ্জি-পাট বলে। 
ময়মনসি'হের কতক অংশ, পাবনা, বগুড়া ও রংপুর জেলার পাটকে 
পিরাজগঞ্জি-পাট বলে | 

নারায়ন ও সিরাজগঞ্জি পাটই সর্ব্বোত্রুষ্ট, কারণ এতদ্‌ অঞ্চলে 
পচাবার এবং ধুইবাঁর ব্যবস্থ। উত্তম | 

উত্তরিয়া পাট কম বেশী ময়লা হয়, এবং এই পাটের বাজার 
হুলদ্িবাড়ী, কিশনগ্ঞ্জ, কস্বা, করবেশগরঞ্জ ইত্যাদি। বগুড়া ও 
রংপুরের কতক অংশ, রাজসাহী- জলপাইগুড়ী, দিনাজপুর, 
মালদহ, পৃণিয়া, ইত্যাদি অঞ্চলের পাটও এই উত্তরা জাতীয় পাট। আর 
এক জাতীয় পাট আছে তাহাকে বিমূলিপটাম্‌ বা মেস্তা পাট বলে। 
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ফরিদপুর জেলায় এই পাটের খুব বেশী চাষ হয়| রং ভাল হয় না, এই পাট 
অভিনারী গ্রেডের হইয়া থাকে। 

পাট পচাবার জল নির্বচন- শ্রোতহীন অথচ জোয়ার ভাট! পায় 
বা! কম শ্রোতের জলে পাট পচানই শ্রেয়: | পাট পচিতে সাধারণতঃ ৩ হইতে 
৪ সং্তাহ সময়ের প্রয়োজন | একেবারে বদ্ধ (318802110) এবং দুর্গন্ধযুক্ত 
ময়ল! জলে পাট পচাইলে পাটের রং কিছুতেই আশাম্বরপ হইবে না এবং 
পাকে বলে 7)0দ18]) পাট । 

পাট চাষের আবহ্থাওয়া--পাট জন্মাবার কালীন আবহাওয়৷ ৮০" 
থাক প্রয়োজন । নদ নদীর নিকটবর্তী স্থান, খুব বেশী উচু নয়, এইকপ 
জমিই উত্রুষ্ট। যথেষ্ট বৃঘ্টি অথচ মাঝে মাঝে রৌদ্র প্রয়োজন । এইকপ 
আবহাওয়া পূর্ববঙ্গ ও আপামের পশ্চিমাঞ্চলে বিদ্যমান । 

সমগ্র পৃথিবীতে যে পাট জন্মে তাহার শতকরা! ৮৫ ভাগ পূর্ববঙ্গেই 
জন্মিতেছে, বাদবাকীটা ভারতে জন্মে, অবশ্ত বর্তমানে ভারতেও পাটের 
চাষ ব্যাপক ভাবে;বৃদ্ধি পাইতেছে। 

ফলন্‌- প্রতি একর জমিতে সাধারণতঃ ১৬/ মণ পাট জন্মে, বিশেষ 
ক্ষেত্রে ৪০/ মণ পধ্যস্ত জন্গিয়! থাকে । 

প্রতি বৎসর পূর্ববঙ্গে ২৭৫ লক্ষ বেইল উৎ্রষ্ট পাট জন্মে, এবং এই পাট 
জন্মাইতে পূর্ববঙ্গের মোট চাষের জমির শতকরা ৮ হইতে ১০ ভাগ অর্থাৎ ৮২ 
লক্ষ একরের বেশী জমির প্রয়োজন হইতেছে ন।। 

পূর্ধ বঙ্গে কাপালিক বলে এক শ্রেণীর লোকের বাস এখনও কোথাও 
কোথাও বর্তমান আছে । এই কাপালিকর্দের মধ্যে উনবিংশ শতাব্দির প্রথম ভাগে 
পাট হইতে সৃতালী প্রস্তুত করিয়া হস্তচালিত তাতে পাটের থলে (17655121 
3৪৪9) তৈরীর ব্যাপক প্রচলন ছিল, এমনকি সেই সমন্ত হেসিয়ান ব্যাগ ফ্রান্স, 
জ্রিটেইন,, জার্মান, এবং পৃথিবীর বহুস্থানে রপ্তানি হইত, কিন্ত 
উক্ত শতাব্দির শেষভাগে যে কারণেই হুউক বনুরকমের মুল্যবান কুটার-শিল্পের 
সহিত এই হন্তচালিত পাটশিল্পেরও অবনতি ঘটে । ১৮৩০ খুষ্টাবে ডা্ডিতে 





* পাবনা এবং ভারতের কোন কোন শ্বানে একপ্রকার পাট জদ্গে 
তাহাকে বলে বোম্বাই পাট । দেশাল পাটের গ্তায় মিহি নয়, কিন্তু অত্যন্ত 
চক্চকে। আসাম এবং গোয়ালপাড়াতে বীজ পাওয়া! যায়। এই পাট 
959 006০ লামে পরিচিত। 

১৭ 
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সর্বপ্রথম জুটমিল স্থাপিত হইয়াছিল, তারপর ১৮৫৫ খষ্টান্ে কলিকাতার 
সন্গিকট ভূগ্গলী জেলায় বিষড়। নামক স্থানে হেন্তিং জুটমিল স্থাপিত হইয়া 
তাহাতে সব্ব প্রথম পাট হইতে স্থতা কাট! আরম্ভ হয় এবং ১৮৫৯ সালে 
তাহাতে চট বুনিবার কল স্থাপিত হইয়াছিল । অদূর পূর্ববঙ্গের ব্যাপক 
পাট চাষের সুযোগ নিয়৷ ক্রমে ক্রমে মহানগবী কলিকাতা পৃথিবীর মধ্যে 
ঘহতম পাটশিল্প কেন্দ্রে পরিণত হইল । সমগ্র পৃথিবীতে যত জুট লুম 
আছে তাহার প্রায় শতকরা ৭০ ভাগ জুট লুম ইগ্ডিয়ান ইউনিয়ানে, বিশেষ 
করিয়! কলিকাতার চতুঃপার্থে অবস্থিত । বর্তমানে পূর্ববজেও উত্তরোত্তর 
জুটমিল স্থাপিত হইতেছে । তারতে এই পর্য্যস্ত ১০৪ এব* পাকিস্তানে ১৬্টা 
পাটের কল স্থাপিত আছে। 

এতদ্েশের তন্তবায়গণ হাতে পাটের স্ুতালী প্রস্তত করিয়া এবং তাহা 
রং করিয়া যদি নানাপ্রকার নক্সার আলোয়ান, কার্পেট, গালিচা, 
সতরঞ্চ, ভোরম্যাট, ক্যান্ভাস, ব্যাগ, খেলিবার নেট, তাকিয়। 
ইত্যার্দি তৈয়ার করেন, তবে বিশেষ লাভবান হইতে পারেন । ভারত ও 
পাকিস্তান গতর্ণমেন্টের শিল্পবিভাগ হইতে পল্লী অঞ্চলে সুদক্ষ শিক্ষক 
পাঠাইয়াও উক্ত বিষয়ের শিক্ষার স্থববন্দোবস্ত কর। হুইয়াছে। 
জুট উইভিং এবং কটন উইভিং প্রায় একই রকম। হাতে “বৰ” (৩৪10 
269) তৈরী করিতে লিনেন ্ৃতা হইলেই ভাল হয়; কিন্তু জুট-উইভিং 
এর উপষোগী তাবেব *ব* (৬110 73919) ও বাজারে পাওয়া যায়। জুট 
বুনিবার শান্নাও পৃথক, সাধারণতঃ ইঞ্চি প্রতি ৫ হইতে ৮ গ্যাবা (৫00) 
থাকে । বেসিক বা ক্ষার জাতীয় রঞ্ছন পদার্থের সঙ্গে পাটের খবই আকর্ষণ । 
ডাইরেই এবং এসিড রং ছ্বাবাও পাট রঞ্রিত হইয়া থাকে। 

ঢাকা জেলার অন্তর্গত আড়িয়ল নামক স্বানেব মুসলমানগণ পাট হইতে 
কাগজ প্রস্তত কবিয়৷ থাকে । ইহার! কাগজী নামে খ্যাত এবং উক্ত কাগজ 
“আড়িয়লের কাগজ+” বলিয়া বাজারে প্রচলিত | এই কাগজ চিন্ত শিল্পীদের 
(/7053) বিশেষ উপযোগী । পাটের গোড়া-কাটা অংশই কাগজ তৈরী 
করিতে ব্যবহৃত হয়! থাকে। সমস্ত 1866 %/8566 কে এক কথায় বলে 
খা6০ 1358665. 


[76551211 (01511)- প্রতি 5011 এ ২ সৃতা | 92£81718 (01917)- প্রতি 
916 এ ৪ সত | 52016 005111)--প্রতি (9211) এ ৬ হৃতা সাধারণতঃ 
রাখিয়া বুনিতে হয়। 


তাত ও রং ২৫৯ 


গরম কষ্টিক সোডা ভ্রাবণে পাটের শক্তি তাড়াতাড়ি নষ্ট হইয়া! থাকে, 
পক্ষান্তরে ঠাণ্ডা 0০০০)৫৪(৩এ দ্রাবণে পাটের সৃতালী ফুলিয়। দৈর্ঘ্যে 
কমিয়! উল্ল বা! পশম সদৃশ হয়। এবিষয়ে এই পুস্তকের রং অধ্যায় 
দ্রব্য । 

পাটের সঙ্গে পশম বহুল পরিমাণে মিশ্রিত হইয়া থাকে এবং সেই 
পশমকেই বাজরে মিশ্র-উল (91505 $/০০1) বলে । পাটের হৃতালী 
হাত চরকায় কাটিবার প্রণালী--২৫৯ নং চিত্র দ্রষ্টব্য। 

পাট হইতে স্ুতালী (0৭০ 587) প্রস্তুত করিবার “মিল 
প্রণালীগুলির” নাম, যথা :__ 

১। ব্যাচিং (88607 )__কটনের বেলায় ব্রেন্ভিং অথবা মিক্চিং 
(81670)5 01 78150778) বলিলে যাহা বুঝায়, পাটের বেলায় “ব্যাচিং” 
বলিলে একই অর্থ প্রকাশ পায়। জুটমিলের এই 7386001770 99০619% এ পাট 
পরীক্ষা! ও মিকৃচিং হইয়া 08801770 99670) এ যায়। সুতরাং কটন মিলের 
810গ হ২০01) এবং জুটমিলের 73860071776 [২00 এর উদদেশ্থ্য ও ক্রিয়া এক | 
পাট সাধারণতঃ একট স্থানে, একট রকম আলোতে এবং সম্ভব হইলে একই 
লোক দ্বার] পরীক্ষিত হওয়] উচিত। পরীক্ষা কালীন নিম্নলিখিত বিষয়গুলির 
প্রতি লক্ষ্য রাখিতে হইবে, যখা-_পাটের বর্ণ, শক্তি, লন্া, এবং বিশেষ 
ভাবে দেখিতে হইবে যে পারে দাগ, শেওলা, শিকর, গাট, মাথালাল 
ইত্যাদি দোষ আছে কি না। 

মোট কথা, কাডিংএ যাওয়ার পূর্ব পর্যযস্থ যে ষে প্রাথমিক প্রক্রিয়া আছে 
“ব্যাচিং” বলিলে তাহাই বুঝায়। 

* প্রতি গাইট (891০) পাটের ওজন ৪০০ পাউওড (9126-_ 49" ১187" 
১৪)। সুতালীর কোয়ালিটি অনুযায়ী পাট-পরীক্ষক ৪ হইতে উদ্ধে যে 
কোন সংখ্যক পাটের গীইট এক এক 7৪6০) এ চিহ্িত করিয়া রাখে। 
ব্যাচিং ছুই প্রকার, যথা-_হ্যাগু ব্যাচিং ও ম্যাসিন ব্যাচিং | ম্যাসিন 
ব্যাচিংই যুগোপযোগী | এই সেকৃশানের প্রথম ম্যাসিনের নাম 2816 
€019079 এবং 901601067 বেইল ওপেনার বস্তত বেইল ওপেন করে না ৃ 
এই ম্যাসিনে পাটকে পেষণ ( 09) করে, আল্‌গ! ধূলা, বালী দৃরীভূত 





* 73919 দুই প্রকার £_-7৯0009 ও [0066019, [৯৪০০৪ 400 405) 
49১18%১18, 66008 £3207799, 49১624১18+ 


২৬০ তাত ও রং 


করে। পাট ৮2১0 0:61101096 বিধায় ব্যাচিংএ জল মিশ্রিত তৈলের শ্রয়োজন 
হয়। ব্যাচিংএর জন্য তিন রকম তৈল আছে যথা--১। পশু অথবা মাছের 
তৈল ( 41017019] 0 77197 011), ২। ভেজিটেবিল অয়েল ( %65618)16 
011). ৩। মিনারেল অয়েল (1177679] 0] ), 

90146767 হিসাবে উদ্ত যে কোন তৈল একাধিক তৈলের সংমিশ্রণে 
ব্যস্ত হইতে পারে | তৈলের সহিত সাবান ও জল মিশাইতৈ হয় এবং 
প্রতিষেধক ও দ্রবণশীল উপাদান হিসাবে ম্যাগনেশিয়াম ক্লোরাইড, 
ক্যালশিয়াম ক্লোরাইড, জিঙ্ক ক্লোরাইড ইত্যাদি ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 

8৪/01070£ ০1] এর কয়েকটি মিকৃচার ; যথা ৪ 

১। উতরৃষ্ট টানা ও প'ড়েন স্তালীর জন্য 310 5% 2--তিমি ( 18816) 
মাছের তৈল এয, শিল মাছের তৈল (968) 011) -ঠ, মিনারেল অয়েল | 

২। মধ্যম কোয়ালিটির স্থতালীর জন্ভ 4609 6% £__তিমি অথব] শিল 
মাছের তৈল ( দ1)816 0969] 01) এট) গ্রীজ চট্ট, হেরিং মাছের তৈল 
এট, মিনারেল অয়েল হয | 

৩। নিবষ্ট পডেন স্যতালীর জন্ত 6 1০ 10% £ মাছের তৈল ১৪৮, পাম 
অয়েল ২ঠ্ট, মিনারেল অয়েল ভুত | 

যে কোন কোয়ালিটির স্তার জন্য অয়েল মিকৃচার প্রস্তত করিতে নিয় 
লিখিত বিষয়গুলির প্রতি বিশেষ দৃষ্টি রাথিবে-_ 

১। ভেজিটেবিল অয়েল ফিস অয়েল অপেক্ষা সন্তা বটে ; কিন্ত 
অতিরিক্ত গরম হয় এবং একা ব্যবহার করিলে ম্যাসিনের পিন্‌ এবং 
ক্বোলারে আট্কাইয়া যায় অর্থাৎ চাপ ধরে । 

২। খারাপ কোয়ালিটির মিনারেল অয়েল যদি একা ব্যবহৃত হয় 
তবে সুভালী কর্কশ বা কড! হয়, তাছাডা, উৎ্কষ্ট সুতালীর রং খারাপ হয়, 
এবং পরবতি ম্যাসিনে ওয়েইষ্ট বেশী হয়। 

উল্লিখিত মিকৃচার অনুযায়ী তৈল ব্যবহার করিলে ম্যাসিন তাল থাকে । 
প্রত্যেক মিকৃচারে মিনারেল অয়েল ব্যবহার কর! একান্ত গ্রয়োজন। ৪০০শত 
পাউণ্ডের এক বেইল পাটের জন্য ১ হইতে ২২ গ্যালন তৈলের সহিত ৬ 
হইতে ৭ গ্যালন জলের প্রয়োজন | তৈল যদি ভাল হয়, তবে, উৎব্ষ্ট স্থতালীর 
জন্য তৈল ও জলের পরিমাণ কম প্রয়োজন হয়। লক্ষ্য রাখিতে হইবে ব্যাচিং 
এর সময় তৈল ব্যবহার কালীন তৈলের উত্তাপ যেন ২০০০্' এর মধ্যে থাকে। 
যদি ২০৫০] হয়, তবেই ধূম নির্গত হবে ; লক্ষ্য রাখিবে যেন তৈল পাত 


তাত রং ২৬১ 


হইতে কর্দাপি ধূম নির্গত ন1 হয়। বর্তমানে প্রায় জুট মিলেই 88607176এর 
জন 9681৫ 01] ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 

ব্যাচিং ডিপার্টমেন্টে আর একটি প্রক্রিয়া! আছে, তাহাকে 77060179601865 
90855 বলে । এখানে কম্ধিং হয় এবং নিম্নলিখিত ভাবে ৪৪9০0:6৫ হইয়া 
থাকে, যথা_-১। হেসিয়ানের টানা ( চ555181) ৮1819), ২। হেসিয়ানের 
পডেন (77655181) 6). ৩। ছ্যাকিং প?ডেন (520101175 ৮6). 
৪। ছ্যাকিং টানা (92০12718 21). 

কাডিং (0:87017)- -কাডিংএর প্রথম অবস্থায় 8768107 081 ব্যবহৃত 
হয়| এখানে ফাইবারগুলিকে ছোট ও সোজা করিয়! 911%এ পরিণত করে। 
যেখানে 3169] (810 এবং চহ719167 0৭ উভয়ই এক [২909021এ, 
সেখানে 7376816678৫ এর জাইভারগুলি বরাবর (৪ সহ ফিনিশার কার্ডে 
নেওয়া হয়; কিন্তু যেখানে ছঠ1190)67 (088 পৃথক চ২০০])এ, তথায় 
86810 0৪ থেকেই 1.2] অথবা [২০] প্রস্তুত করিয়া [1115357 080এ 
নেওয়া হয়। 

8762106" 01৫এর 10611505-000এ 1২011-70086৮ নামক ম্যাসিনের 
সাহায্যে এই [8] বা [২০] প্রস্তত হইয়া থাকে। সাধারণতঃ এইকপ ১০ 
হইতে ১২টী 7২01] ফিনিশার-কার্ডে 9৫ করিয়া একটিমাত্র 91101: 
ডেলিভারি পাওয়া যায়। 

তৎপর ভ২০%৪-901011175এর জন্য ৬ বা তদুর্ধ নম্বরের সুতালী প্রস্তুত 
করিতে-_ প্রথম ড্রইং, “দ্বিতীয় ড্রইং", 7২০৮ এবং 7২০৮৩ 910100108, 
এবং ৬এর নিম্ন নম্বরের ক্তালীর জন্য-_-উক্ত 7২০%1৪এর পূর্বে তৃতীয় আর 
একটি ড্্ইং এর প্রয়োজন। আর ১1767 917910)17ঠএর জন্য [২০115এর 
প্রয়োজন নাই, তৎস্থলে [17119111776 [)78%117) দরকার; এখানেই 91190 
(071710)-61606 দেওয়া হয় এবং এই (00990 91156 হইতে 9711 
9771111170 চু8705এ 97011111775 হইয়া থাকে । 

তিনি (7,10-5660 71970 )-_ইহ। বৃক্ষকোষ তন্ক (889 71) ) ইহার 
730121)109] নাম হাওয়া) [75168(15917808)) সংস্কৃত ভাষায় বলে অতসী ; 
হিন্দিতে বলে অতীস্। তিসির আর এক নাম মসিনা। এই গাছের 
আশকে ইংরেজীতে বলে ফ্ল্যাকৃস (7018). এই আশ হইতে যে সুতা হয় 
তাহাকে বলে লিনেন (71067 ). এই পিনেন সুত্রে নিন্সিত বস্ত্র বাজারে 
লিনেন বা ছাল্টা অথবা ক্ষৌমবন্ত্র বলিয়া অভিহিত। এই ছাল্টী বস্তা 


হই তাত ও রং 


পূ্ধবকালে ব্রাঙ্মণগণ যাগধজাদির সময় পরিধান করিতেন। পৃথিবীর প্রায় 
সর্বত্রই তিসি জন্মে, তনধ্যে বেলজিয়াম এবং আম্মারলঙের তিসি 
সর্বোত্রই। ইটালী, ফ্রান্স ও ডেনমার্ক-তিজির স্থান দ্বিতীয় । অপেক্ষাকৃত 
নিকই জার্মানী, রুবিয়া এবং অষ্্রেলিয়ার তিসি। পশ্চিম ও পূর্ব 
বাঙ্কালায় তিসির চাষ যথে্উই হয়, কি তাহ! তৈলের জন্ত, তন্তর জন্য নয়। 
গ্রধানতঃ কাঠে রং করিতে তিনির তৈল ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 
এতভি্ন ভূমধ্যসাগ্নরের উপকূলে এবং ভারতের দক্ষিনাংশে বথে 
পরিমাণে তিনি জন্মিয়া থাকে। ছুই শ্রেণীর তিসি গাছ আছে। এক শ্রেণীর 
গাছের ফুলের রং নীল, ইহার জাশ খুব মিহি ও সুন্দর এবং এই শ্রেণীর তিপিই 
ব্যবসায়ের পক্ষে উপযুক্ত (58169019 001 0011011610191 19011909959), আর এক 
শ্রেণীর ফুলের রং সাদা, ইহার আশ অপেক্ষাকৃত শক্ত, কিন্তু মোটা । লিনেন 
সুভালী দ্বারা চটের সামিয়ানা সেলাই এবং মাছ ধরিবার জাল প্রেস্তত করিলে 
খব মজবুত হয়। ইহা ব)তীত সেলাইর কৃত (9০%/79 €)159৫ ); জুতা 
সেলাইর টোয়াইন (0০০৮1073 (179), পোষাক-পরিচ্ছদ ইত্যাদির জন্ত লিনেন 
হত ব্যবহৃত হইয়া থাকে। প্রয়োজন হিসাবে কার্পাসের পরই লিনেন ও 
পশমের স্থান। লিনেন কার্পাস অপেক্ষা শক্ত, স্থায়ী ও চক্চকে (15130085 ), 
ইহা! [7681 0000001. লিনেনে শতকরা ৭০ ভাগ সেলুলোজ বর্তমান 
থাকে, ইহাতে পেকৃটিক এসিড থাকায় [৯৪০6০ 001181056 বলে। লিনেনে 
পেকৃটিক এসিড থাকার কারণে ইহাকে ধোলাই ও রং করা খুব কষ্ট এবং শ্রম 
সাধ্য। ধোলাই ও রঞ্জন প্রণালী প্রায় কার্পাসের ন্তায়। লিনেন শণের 
চেয়ে মহ্থণ এবং ইহাতে শ'তকর। ১৫__-৩০ ভাগ অবিশুদ্ধ পদ্দার্থ বর্তমান থাকে। 
সাধারণ চরকায় স্থত৷ প্রস্তুত করিবার প্রণালী-__২৫৯নং চিত্র দ্রষ্টব্য । 


শণ (হা )--ইহা বৃক্ষ কোষ তস্ত (85851 71016 )। খাটি শণের 
706212108] নাম 08101)8015 92118. ইংরেজীতে শণকে ছেম্পে বলে। 
ইহা এক প্রকার পাট ; ভারত ও পাকিস্তানই জন্মস্থান ; কিন্ত পাক-ভারতের 
শগ রুষিয়। এবং ফ্রান্সের শণের গ্যায় বড় হয় না। আফ্রিকার শণ সর্বাপেক্ষা! 
বড় হয় এবং এই জন্ত আফ্রিকার শণকে 0187 চ7৫য07) বলে | রুষিয়ার হেম্প 
অপেক্ষা ফ্রাক্ষোর হেম্প উৎকষ্ট। শণ গাছ দেখিতে অনেকটা তিসি গাছের 
ন্তায় ; কিন্তু অপেক্ষাকৃত মোট1 | ইহা পাটের চেয়ে শক্ত এবং স্থায়ী। শণ 
হইতে হুতালী, দডি, কাছি, লগ লাইন, জাহাজের পাল, কার্পেট, ক্যানভাস. 
বস্তা, চট, জুতা, মাছ ধরিবার জাল ইত্যাদি প্রস্তত হইয়া থাকে। ইহা! কদাচিৎ 


তাড় ৭৪ রং | ২৬৩ 


ধোলাই ও র* হয়। জ্জার এক রকম শণ আছে তাহার (9০8:01081) বাম 
090108615 1110198 এবং ইহ1 ভারতেই জন্িয়া থাকে । এই শ্রেণীর খণ 
হইতে ভাঙ (3878)এর উৎপত্তি হয়, কিন্তু ইহার জবীশ (091002015 5808 
অপেক্ষা নিকৃষ্ট । শণে শতকরা ৭৮ ভাগ [12)0-0591101095 আছে। শণ- 
ফুলের গন্ধ অতান্ত চওড়া | গ্রীন্বকালীন হেম্প, (907070677৩0) কে পুরুষ" 
হেম্প (4916 77701) বলে, উহার জাশ উৎকুষ্ট। শীতকালীন হেম্প্‌ (100. 
[0]0])কে ণ্ন্্ী হেল্প €(779100916 71610) ) বলে। এই হম্প, বীজ না 
পাকিলে কাট। হয় না, এই কারণে ইহার আশ নিকষ্ট হয়। কীজ হইতে শত 
করা ২৭ ভাগ সবুজ রংয়ের তৈল পাওয়া! বায়। আটিষ্টিদদের রং এবং ভাদিশ 
প্রস্তুত করিতে এই তৈলের প্রয়োজন হয়া থাকে। হেম্প্‌ সাধারগতঃ 
ফ্্যাকূসের চেয়ে মোটা ; কিন্ত ইটালিয়ান হেম্প মিহি হয়া থাকে। হেস্পে 
কটন অপেক্ষা বেশী রস (109156819) থাকে । শণ পচাইয়া আশ বাছির 
করিতে জলে ভিজাইয়৷ অত্যন্ত সতর্ক থাকিতে হয়, কারণ শণ অতি অল্প 
সময়ের মধ্যেই অতিরিক্ত পচিয়া যায় অর্থাৎ ০0৬০1 [২০90 হয়। 

সাধারণ চরকায় সত প্রস্তুত করিবার প্রণালী-_-২৫৯ নং চিত্ত দ্র্টব্য। 

সান্-হেম্প, (9) 16700) )--উহা 3850 19106. দক্ষিণ এশিয়। 
বিশেষ করে ভারত, জাভা ও বণিওতে ইহার চাষ হইয়া থাকে। 
পচন প্রণালী খাটি হেম্পের ন্তায়। অবশ্তঠা অতটা শক্ত নয়। সান্‌- 
হেম্পের অপর নাম কেন্-ছেম্প, ব্রাউন-ছেম্পতও মাড্রাজ- 
হেম্প এবং বন্দে-হেম্প্‌। দড়িবা কাছির জন্য ব্যবহৃত হয়। উদ্ভিজ্জ 
তন্তর মধ্যে এই “সান্-হেম্পে” সর্বাপেক্ষা কম জলীয় অংশ আছে 
(মাত্র ৫৩৪০০) । 11906 10017) “€000091069 17611])++, 

চীনা ঘাস (01808 01899)--এক জাতীয় ঘাস। ইনার ডাটা অর্থাৎ 
1া)এর ছাল হইতে আশ বাহির হয়, স্থৃতরাং ইহাও 895. 7116. কাচা 
অবস্থায়ই তন্ত বাহির হয়। এই তন্ত খুবই শক্ত, উজ্জল এব" বরফ সদৃশ ধব. ধবে, 
কিন্তু রজিত হয় না। ধোলাই করিলে রেশমের ন্তায় চকচকে হয়। এই তত্ধ 
হইতে শাযাস-মেণ্টাল”? ও গ্রস্তত হইয়। থাকে। ইহ! হারা সুতা পাকাইলে 
জ্াশের চাকৃচিক্য বর্তমান থাকে না। বোপগুলি ৫--৮ ফুট উচু হয়। 
পাতাগুলির তলদেশ সাদা থাকে । আর এক রকম পাতা আছে তাহার 
উভয় দিক গ্রীণ এবৎ পাতাগুলি অপেক্ষাকৃত লম্বা। এই জাতীয় চীন! ঘাসকে 
বলে [২2715 অথবা [২762. একই কোপে বৎসরে ৩৪ কাটা ঘাস জঙন্ষিয়া 


* ৯৪ | তাত ছ রং 
খাকে। পাকিস্তান, ভারত, চীন ও জাপানে ইহার চাষ হয়। ইহাকে 
“00816 7717075+ বলে । 


(গ) ভাস্কুলার তত্ত (৮8508167 নি) ) 


«ম্যানিল। ছেম্পে (7$1911119 6717) উহা &85011151: 1710165. 1+1 059 
90195” 0: *830১ জাতীয় একরকম কলাগাছের পাতার ভাট। হইতে 
এই এম্যানিল! ফাইবার” পাওয়া যায়। ইহাতে শতকরা ৬৫ ভাগ সেলুলোজ 
আছে। 'কফিলিপাইন-ছীপপুণ্ডে” ম্যানিলা জঙ্গি থাকে। ফিলি- 
পাইনের রাজধানী ম্যানিলার নাম অন্সারে এখানকার হেম্পের 
নাম “ম্যানিল! হেল্প” | জাহাজের জন্য খুব' শক্ত, মজবুত ও 
টেক্সহি দডি ও কাছি প্রস্তত হইয়া থাকে। ফাইবারগুলি সাধারণতঃ ৮ 
ফুটের বেশী লম্বা হয় এবং আশগুলি খুব মিহি, সিল্কের মত 
চাক্চিক্যও আছে। মিহি ফাইবার দ্বারা কাপডও তৈরণ হয়। দিসল হেম্প, 
(5158] 176771]) )-_ ইহা ৪9০81677195. এগেভ (১৪৪৮০) জাতীয় 
গাছের পাতা হইতে এই আশ পাওয়' যায়। ম্যাকৃসিকো। ও আসামে 
এই এগেভের আবাদ হয়। গাছের তৃতীয় বে পাতাগুলি ছাটিয়া নিয়া 
ছড়িয়া নেওয়া হয়; পরে ধৌত করিয়া রৌদ্র শুকাইয়া লয়! “ম্যানিলা 
হেম্পের* ন্তায় ততটা শক্ত ও নমনীয় (516,191) নয়। “সিসল ফাইবার 
জলে ভিজিতে ২ মিনিট লাগে; সেই স্থলে “ম্যানিলা-কাইবারের;, আধাখণ্টা 
প্রয়োজন । আগুনে পোডাইলে সিসলের ছাই (491) “সাদ” এবং 
ম্যানিলার ছাই “ডার্ক-গ্রে” 0) 0865) দেখায়। উহাতে শতকরা 
৭৬---৮২ ভাগ সেলুলোজ আছে। 

শিটা ফাইবার (1১1% 1109) ইহা %890167 7076. আকারে এবং 
প্রকৃতিতে অনেকটা “সিসল ' হেম্পের” স্যায়। আমেরিকার এগেভের 
পাতা হইতে এই জাশ পাওয়া যায় । “ম্যাক্সিকোর জঙ্গলে এই গাছ 
প্রচুর জন্মে । এক একটি গাছে প্রায় ৪০টি পাতা, পাতাগুলি ৮১০ ফুট লম্বা 
এবং ১ স্কট চওডা হইয়া থাকে | শতকরা ১০ ভাগ ফাইবার বাহির হয়। 
কেত কন ফাইবার (4106 7196) নামেও “পিটা-ফাইবার বাজারে 
বিক্রয় হইয়া থাকে । জাহাজের দড়ি, টোয়াইন প্রভৃতি প্রস্তুত করিতে 
ব্যবহৃত হয়। 


ভীত ও রং ২৬৫ 


নিউজিলেও ছেস্প, ( ও 25818090 হুযুওযাঃট )-ইহা এক প্রকার 
9/০৫৫-1106 পাতা! হুইতে প্রস্তুত হয় । এক একটি পাতার ওজন এক পাউগ | 
সেলুলোজ শতকর] ৬৩ ভাগ । কাচা পাতার ওজনের শতকরা ১৪ ভাগ 
ফাইবার পাওয়া যায়। জলে বেশী মজবুত নয় | ম্যাটিং ইত্যাদি প্রস্তত হয়। 

আনারস (710 0016 17196) ইছাও 29০01917101 ইহাতে 
শতকরা ৫৯ তাগ সেলুলোজ থাকে | ইহার 80120108] নাম :$18793 
00710965, আশ খুব মিহি, শুভ্র কোমল, শক্ত, নমনীম্ন এবং রেশমের সায় 
চকচকে । দক্ষিণ আমেরিকা, ম্যাকৃসিকো ব্রাজিলের জঙ্গলে, ট্রপিকাল- 
এশিয়া, আফ্রিকা এবং দক্ষিণ ইউরোপে আনারস জন্মিত ; কিস্তু বর্তমানে 
পিঙ্গাপুর, জাভা, কুমত্রা, ফিজি, নাটাল প্রভৃতি স্থানে ব্যাপক ভাবে 
আনারসের চাষ হইয়া থাকে। এতত্িন্ন ভারত ও পাকিস্তানে ইহার চাষ কম 
নয়; কিন্ত মাত্র ফলের জন্য, আশের জন্য নম । 

আনারসের মাংসল-পাতা (71990 1,68৬) জলে পচায়া আশ 
বাহির কর] হয়। আনারসের আশ রেশমের সহিত মিশ্রিত করিয়৷ “ফিলিপাইন 
দ্বীপপুঞ্জে” খাটি আনারসের আশে অতি মনোরম বস্ত্র প্রস্তুত হইয়া থাকে। 
এই বন্ত্রকে ““শিনাক্রুথ” বলে এবং ইহাতে জল প্রবেশ করিতে পারে ন৷ 
অথাৎ [10199710119 1০ ৬20০1 1) %/8051 16911108 আনারসের আশের 
সধিত অন্ত কোন আশ মিশ্রিত করিয়। যে কাপড় হয়, তাহাকে বলে 
“জুলি” (9), আশের দৈর্ঘ্য সাধারণত ৩২ ফুট এবং ইহাতে জলীয় অংশ 
শতকরা ৯২ ভাগ । 

ইবরিয়। ফাইবার (7718 মা) )__দক্ষিণ আমেরিকায় এক প্রকার 
পাতা হইতে এই আশ বাহির হয়। ইহা অত্যন্ত শক্ত, রেশমের ন্যায় দেখিতে, 
জলে পচে না। দড়ি এবং টোয়াইনের জন্য ব্যবহৃত হয়। 


(২) জান্তব বা প্রাণীজ তন্ত 
(4101100721-£110159 ) 


(ক) পশম ( ড/০০1)--পশমকে ইংরেজীতে উল (ড/০০1) বলে। 
ইহার আর এক নাম উর্ণী। পশম শব্দের অর্থ “মেষাদির”+ লোম। টেক্স" 
টাইল জগতে উলের স্থান দ্বিতীয় । পশম ও লোম একই জাতীয় জিনিষ 
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অর্থাৎ ইহাদের মধ্যে রাসায়নিক (000601911)) ফোন পার্থক্য নাই, তবে 
গুণাগুপের পার্থক্য বথেষ্ট। লম্বা, কোমল (8০0), কোক্ডান (০011), স্থিতি 
স্থাপক (18501০) ও মিহি আশকে বলে “পশম”? (জে/০০1) এবং খাট (9১07) 
একটু সোজ! প্রকৃতির মোটা আশকে “লাম” (281) বলে । পশমের 
গা করাতের দাতের মত কাটা কাটা; কিন্ত লোমে কখনও দাতের হ্যায় কাটা 
কাট দৃষ্ট হয় না। সাধারণতঃ পশুভেদে পশম ছোট বড হয়, আবার একই 
পশ্ুতে পশম”? ও লোম"? উভয়ই বর্তমান দেখিতে পাওয়। যায়। ভেডার 
লোমই উৎরুঞ্ট এব* প্রকৃত পশম; তন্মধ্যে মেরিনে! (119779) জাতীয় 
ভেড়ার লোম সর্ধাৎর্ট। বর্তমানে অস্ট্রেলিয়ার ভেড়া ও মেরিনো 
জাতীয় ভেড়ার সংস্পর্শে যে জাতের কু হইয়াছে সেই ভেড়ার 
লোম আরও উৎকৃষ্ট । এই উলকেই বলে “বোটানি উল” (9০22 
₹/০০]) মেরিনে! (15000)--ইহ" “স্পেইন” দেশীয় ভেডা। পশম খব 
মিছ্বি, চকচকে, কোমল ও মজবুত। এট উল থেকে খুব বেশী মূল্যবান 
পোষাক প্রস্তুত হয়, কারণ চাক্চিক্যে ও সমতায় (010100171015তে ) 
সর্ববোৎকষ্ট। শতকরা ৮৫ ভাগ কটনের সহিত ১: ভাগ এই উল মিশ্রিত 
করিয়া যে “ম্পান্‌ উল” হয় তাহাকেও বাজারে *“তমরিনো-উল? বলে। 


লিংকলু (1.7700)0 01 1810017 )--এই জাতীয় মেষ ইংলগ, ইয়র্ক, 
লিংকল এবং নথিংহাম নামক স্থানে পাওয়। যায়। ইনার লোম খব লম্ব! | 
“ণউস্টটেড ইয়াণ” তৈরী করিতে এই পশম বিশেষ উপযোগী । 


১৯ উঞ্চির উপর আশ কষ্ধিং হয় বলিয়া ইহাকে 0070১6 ৮/001 বলে 
এবং ইহা “€০আাণ$ ৮০০1” তদপেক্ষা ছোট এবং মোটা আশ “কাভিং” হয়, 
তাই ইহাকে বলে 081৫6 ০০]. এই অবস্থায় আশগুলি এলোমেলে। 
থাকে । 00177990০০1 থেকে যে কাপড হয় তাহাকে “উস্টেড ফ্যাত্রিকৃ” 
বলে, যথ1__বনাত, সার্জ ইত্যাদি এবং (38160 ৬/০০1 থেকে যে কাপড হয় 
তাহাকে “উলেন্ ফ্যাব্রিক্‌” বলে, যথা__্ল্যানেল, টুইড, কঙ্ছল ইত্যাদি। 
পশম কথ্বকরিয়া আচডাইয়। যে লম্বা আশ পাওয়া যায় তাহাকে “টপ স্‌” 
(975) এব" খাট আশকে “নইলস্‌” (0015) বলে। ইংলগ্ের অন্তর্গত 
“নর-উইচ*-এর সঙ্গিকটস্থ গ্রামের নাম হইতে এই “উস্্‌টেন্ত” নামাকরণ 
হুইয়াছে। সাধারণতঃ ““উর্স্টেড্‌ ইয়ার্ঁ” টানায় এবং “উলেন্‌ 
ইক্সার্ঁ” পঃডেনে ব্যবহৃত হয়, এবং উলের সহিত পাট বহুল 
পরিমাণে মিশ্রিত হুইয় নানাবিধ শীতবস্ত্র গ্রস্তত হইয়! থাকে। কোক্ড়ান 
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(00115) পশমের “ফেল্টিং-প্রোপার্টি” € হ91072 121006745 ) 
থাকে। পশম গরমের সংস্পর্শে আসিলেই সঙ্কোচিত (0:008019৫ ) হয়, 
তখন ফাইবারের গায়ে যে মাছের অথবা সাপের আইশের মত ““ক্কেইল" 
(9০815) থাকে, তাহ! পরম্পর জড়িত (17651001060 ) হয়, এই জডান 
অর্থাৎ 1715010017708কেই বলে “ফেল্টিং” (5916178)। এই ফেল্টিং 
প্রোপার্টি পশমে আছে বলিয়া আমবা গরম অঠভব করি । আর কোন 
টেকৃস্টাইল ফাইবারের পখমের গ্ায় “ফেল্টিং-প্রোপার্টি” নাউ। 

খাটি পশম শতকরা ৩০ ভাগ পর্যন্ত রস (770150015) আপনা হইতেই 
টানিয়া লতে পারে ; কিন্তু প্রতি ১০০ পাউণ্ড শুক পশমের জন্য ১৭ হইতে ১৮ 
পাউণ্ড রস আইনতঃ গ্রহণযোগ্য | (6০1 706০00/ ৫1160 ০০1 ৮1167 016 
ড/612170 06001799 00199051)0, 17 10 18163 11015601985 98110210. 
[২০8917) 8017155115 00 10015) পশমে জল মিশাইয়। ক্রয়-বিক্রয় কর! 
অতি সহজ বলিয়া যাহাতে অন্যায় রকম জল মিশ্রিত করিতে না পারে তঙ্জন্ত 
প্রত্যেক উল সেপ্টারে “কগ্ডিশানিং হাউস” (00701610711 [0998এর 
ব্যবস্থা থাকে। উল বায়ুস্থিত জলীয় বাম্প গ্রন্ণকারক (175810950909010 ), 
এই কারণে ব* করিবার সময় ১৪০, [-এ উল র*দ্রাবণে ডুবাইতে হয়। 


পশমে কেরাটীন” (8619117. অর্থাৎ 17070 17786667) আছে বলিয়। 
আগুনে পুড়িলে শিংপোা গন্ধ প্রকাশ পায়। এততিন্ন পশমে নিয়লিখিত 
মৌলিক পদার্থ বর্তমান থাকে, যথা--কারবন শতকরা! ৫০ ভাগ, 
হাইড্রোজেন ? ভাগ, অকিজেন ২৬ ভাগ, নাইক্রোজেন ১৫ ভাগ এবং 
সালফার ২ ভাগ-মোট ১০০ ভাগ । 


এ 


পশমে সাধারণতঃ সালফিউরিক এসিভ বিন! দ্বিধায় ব্যবহার করা চলে । 
হাইড্রোক্লোরিক এসিড সহ পশম শুকাইলে পশমের ক্ষতি হওয়ার সম্ভাবন! 
থাকে। ৩/৪ ডিগ্রি টোয়াডেল নাইটিক এসিড দ্রাবণে কোন রং করা পশম 
রাখিলে রং উঠিয়া যাইবে । ১০০ ডিগ্রি টোয়াডেল কষ্টিকসোভা দ্রাবণে ৫ 
মিনিট কাল পশম সিদ্ধ করিলে পশম গলিয়া যাইবে ; কিন্ত ৭৫০--১০০০ 
টোয়াডেল কিক দ্রাবণে ঠাণ্ডা অবস্থায় ৫ মিনিট রাখিলে পশম সাদ! হইবে। 
001106এ পশমের 3০215 নষ্ট হইয়া 1710128 79101901/ থাকে মা । 
স্থতরাং পশঘ 0১1011006 71620. করিলে ব্যবহারের অযোগ্য হয়। 
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পশমে একপ্রকার তৈঙাক্ত পদার্থ আছে। ভেড়ার ঘাম শুকাইয়া পশমের 
গায়ে এই তৈলাক্ক পদার্থের হত হয়, ইহাকে “ভু ইণ্টি” (90186 ও 7081৩ 
15757180091) বলে | এই “মুই” থাকার কারণে ভেডা যখন যাঠে চরিতে 
থাকে তখন যে কোন রকমের ময়লা! পশমে আট্কায়। তা ছাডা পশমের 
গায়ে চব্বি জাতীয় একপ্রকার অবিশ্দ্ধ পদার্থ থাকে ; যাহা সহজে দূরীভূত 
করা সঞ্ভব নয়। পশমের ওজনের শতকর। ৩০ হইতে ৮০ ভাগ পর্য্যন্ত অবিশুদ্ধ 
পদার্থ উহাতে বর্তমান থাকিতে পারে। গ্রলকোহল, কারবন বাই- 
সালফাইভ, পেট্রোলিয়াম, বেঞ্জিন প্রভৃতি পদার্থের সাহায্যে এট সমস্ত 
আবিশ্ুদ্ধ পদার্থ সম্পূর্ণরূপে দূরীভূত করিবার পর খাটি পশমে উক্ত মৌলিক 
পদার্থগুলি বর্তম্যন থাকে । অবিশুদ্ধ পদার্থ দুরীভূত করিতে কণ্টিক-সোডাও 
ব্যবহার কর! যায়। কষ্টিকের পরিমাণ বেশী হইলে পশম গলিয়! যাওয়ার 
সম্ভাবনা থাকে । সাধারণতঃ /৫ সের জলৈ অর্ধ তোলা কষ্টিক-সোভার 
আব্কক। কণ্টিকের পরিবর্তে সাবান ও সোডা! ব্যবহার করা যায়। 

বিলাতের পশম সর্বোৎকষ্ট। গুণানগসারে জান্মানীর পশমের 
স্থান দ্বিতীয়। তৎপর স্পেন, মরকো।, অস্ট্রেলিয়া, ফ্রান্স, আলজেরিয়! 
ইত্যাদি স্থানের পশম। সর্বাপেক্ষা নিকট ভারত ও পাকিস্তানের পশম । 
সর্বত্রই যথা নিয়মে ভেডার চাষ হইয়া থাকে; কিন্তু এই বিষয়ে তথা! কথিত 
ভারত বডই উদ্দাসীন, এমনকি ভেডার চাষ সম্বদ্ধে শিক্ষারও কোন ব্যবস্থ! 
নাই। বিভিন্ন দেশ হইতে ভাল জাতের ভেড! আনিয়৷ ইহার্দের বংশের 
উৎকর্ষ সাধন করিতে হয় । সাধারণতঃ বৎসরে দুইবার করিয়। ভেড়ার গাঙ্্ 
হইতে পশম ছটা হয় । ইংলগ্ডে এক একাট ভেডা হুইতে বৎসরে ৩।৪ সের 
লোম (৪দ-৮/0০1) পাওয়া যায় ; কিন্ত ভারত ও পাকিস্তানে সেই স্থলে মাত্র 
/1 এক পোয়া হইতে ৮8 তিন পোয়া হয় এবং ইহা অপেক্ষাকৃত মেকটা ও 
খাট। | 

ভারত ও পাকিস্তানে যে বে স্থানে পশম পাওয়া বায়, যথা-_ 
মেবার বা রাজপুতানা, পাটনা, কানপুর, বেজাগঞ্জ, মাক্রাজ, 
বোন্বাই, করাচী, গুজরাট, কাথখিবার, মহীশৃর, কোরেম্বাটোর, 
কোয়েটা, শিকারপুর, অমৃতসর, কাশ্মীর, রামপুরহাট, রামমেলা, 
কালিম্পং, রক্সোল, নেপাল, হিমালয়, দাঙ্জিলিং, তিব্বত, পাঞ্জাব, 
মধ্যপ্রদেশ, বিহার, উড়িস্তা, বাজাল।, পারম্য, আফগানিস্থান, 
বোখারা ইত্যাদি । 
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ভেড়ার গাত্র হইতে পশম ছাটিবার সময়--পাঞ্জাবে__ফালগুন, 
চৈত্র ও জআশ্বিন। মধ্যগ্রদেশে-__ফালগুন, আশ্বিন ও 
কাত্তিক। উভয় বাঙ্গালায়_-ফালগুন, আধষাঢ ও কাত্তিক। 

ভেড়ার গাত্রের স্থান বিশেষ এবং ভেড়ার রকম হিসাকে 
পশমের প্রকৃতির তারতম্য-_ 

ষে ষে স্থানের মাংস ভাল সেই সেই স্থানের পশমও ভাল। 
সাধারণতঃ ঘাটের পশম সর্ধোত্কষ্ট, তারপর দুই পার্খের পশম । 
মাথা, পেট, লেজ, ও পায়ের পশম নিরুষ্ট । মুত ও অর্ধমুত মেধের 
লোম নিরু্ট অথচ কষাইখান! হইতে যে মেষের পশম কাটিয়া লওয়! হয় তাহ! 
নিকষ নহে ; কিন্তু যে পশম চামড়া হইতে চণের জল ও সোডিয়াম সালফাইড 
সাহায্যে তুলিয়৷ লওয়া হয় তাঠ] নিরুষ্ট এবং এই পশমকে পক্ষিন-উল” 
(9) ড/00] 08 91190 ৬/০০] ) বলে। ভেডার বয়স কম, স্বাস্থ্য ভাল, 
উহাও উত্রুষ্ট পশম পাওয়ার অন্থতম পন্থা | এতত্তিন্ন জলবায়ু ও খাদ্যের 
উপর পশম ভাল মন্দ নিভর করে । ভেডার বর্দি রোগ হয়, তবে লোমগুলি 
“রিং” ছা এর আকার ধারণ করে _এই উলে কাজ করা খুব অস্থুবিধা | 
ইহাকে বলে “কেম্পস্” (9 )। মিহি ও লম্বা পশমের পাকান কুতাকে 
“ণউন্্টেড ইয়ার্ণ” বলে, এই উন্্‌টেড, ইয়ার্ণ হইতে তৈরী কাপডের 
কখনও “সিলিং” প্রয়োজন হয় না, কিন্ত ছোট ও মোটা পশমের স্থতাকে 
“উল্স” বলে, এই উলেন্-কুথ তাত হইতে নামাবার পর অর্ধসমাঞ্ধ (17811- 
7999) থাকে । মিলিং এর পর উলেন্-রুথ সমাপ্ত হয় ' কট্‌্স্‌ (0০45)-- 
ভেড়ার গায়ে চুলকানি হইলে গা ঘষে, ফলে পশমে চাপা! ধরে | এই [18666 
স্/0০] কে বলে ক্স. । বারস (85 )-_ঘাষের বীজ জডিত উলকে 
বলে উআণাচ ৬৪0০0]. 

পশম ছাটাই ও কৃত্রিম পশমের পরিচয় _ _জেন্ত পণ্ড (71510 
&1019] ) হইতে যে পশম ছাটিয়া লওয়া হয় তাহাকে বলে “ফ্রিজ উল” 
(০6০০ %/০০])। কাচি দ্বারা ভেভার গাজর হইতে পশম কাটা হয়, 
এই পশম কাটাকে “শিয়ারীং" ( 91068710 ) বলে। কাটিবার পূর্ব্বে 
ভেডাগুলিকে উত্তমরূপে শ্রোতের জলে ন্নান করাইয়া ৩৪ দ্রিনের মধ্যে 
পশম কাটিয়া লইতে হয়। প্রথম কাটার পশমই সর্বোৎকষ্ট এবং ইহাকে 
বলে “হু উল” (7705 /০০, 17025 ৮/0০] 07 13062616 ০০] ). প্রথম 
ছাটাই অর্থাৎ 906917%এ পশমের মাথা সুচল (7১০%7660 ) থাকে, ইহা 


৯৭০ ভীত গ বং 


হইতে মিহি ও কোমল তা হয়। হ্িতীয় কাটা হইতেই পশমের মাথা তোতা 
€ 8188৫) হইতে থাকে ; এবং ক্রমশঃই পশমের কোয়ালিটি মোটা ও শক্ত 
হয়। প্রথম কাটার পরবন্তি কাটার উলকে “ওয়েদার উল” (68৫76: 
্/০০1) বলে। 8 ইঞ্চি অপেক্ষা ছোট লোম হইতে যে হৃতা প্রস্তত 
হয় তাহাকে “হোসিয়ারী উল" (গাড় চ/০০]) বলে। এই 
উলের স্ৃতা শুধু “নিটীং” (70116008) এর জন্ত ব্যবহৃত হয়। এই উল 
খারা কোন কাপড বোনা সম্ভব নয়। ভারত ও পাকিস্তানের উলকে বলে 
“কার্পেট উল” । 

শডি উল (9180৫95 চ/০০])___লঘ! জীশযুক্ত পুরানা জিনিষ (01৫ 
81710 1056 10172-5680190 10866111815 ), যেমন-__ &কিং, সোয়েটার, 
মাফলার এবং অন্ঠান্ত নিটাং গুডস্‌ অর্থাৎ পুরানা “উর্সুটেড, ফ্যাত্রিক্‌” 
হইতে যে উল সংগ্রহ হয় তাহাকে ““্পডি-উল”' বলে। এই উল্গ হইতে যে সত] 
হয় তাহাকে বলে *শভি-ইয়ার্ণ এবং ফ্যাব্রিককে বলে “শভি-ফ্যাত্রিক্‌”। 
ইহাকে [২০070096399 ৬/০০1৩ বলে। 

মাংগো-উল-- (18720 $/০০1)--ছোট আশযুক্ত বিশেষ করিয়া মিলিং 
করা কাপডের ছোট ছোট টুক্রা হইতে আশ বাহির করিয়া লম্বা আশের উল 
বা কটনের সহিত মিশ্রিত সুতাকে বলে “মাংগো-উল”। 

কস্-মস্-ফাইবার ((009-7105-1776 )_এই ফাইবার সর্বপ্রথম 
87595015এ প্রপ্তত হইত | বর্তযানে ইহ] কটন, উল ও সিলকের প্রতিনিধি 
€909916816) হিসাবে ব্যবহাত হয | এই ফাইবার লিনেন, ভেম্প ও জট নিশ্মি 
দ্রব্যের *অবশিষ্টাংশ অর্থাৎ ক্ষুদ্র ক্ষুদ্র আশ (াামা8000160 165101165). 
ইহা সাধারণতঃ উলের সহিত মিশ্রিত হইয়া সত! গ্রস্ত হইয়া থাকে। 

ভেড়া ব্যতীত অন্যান্য পশুর পশমও বস্ত্রশিল্পে ব্যবন্ৃত হুইয় 
খাকে। যথা- ৰ 

চাঙ্গোরা (0190018 )-ইহা। তিব্বতের এক জাতীয় ছাগল। গায়ে 
লম্বা লক্বা লোম। কোন কোন ছাগলের লোম ১৮ ইঞ্চি পর্য্যন্ত লম্বা! হইয়া 
থাকে। এই লোমের তিতর চামডার ঠিক উপরিভাগে তুলার মত খুব কোমল 
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তাত ও রং ইখ১ 


ও মহ্ণ, এক প্রকার ছোট ছোট লোম থাকে। নেপালে ইহাকে 'পশমিনা' 
বলে। ইহা হইতে খুব মূল্যবান কাম্মীরী শাল, বনাত, ছোরোখা, 
মাফলার ইত্যাদি প্রস্তুত হয়। ইহা যেমন কোমল ও নরম তেমন গরম | 
এক একটি ছাগল হইতে আধাছটাক হতে এক ছটাক “পশমিনা” পাওয়া 
যায়। এই জাতীয় ছাগল কাশ্মীর, তিব্বত এবং দক্ষিণ-চীনে আছে। এক 
ডজন ছাগলের লোমে একখানা প্রমাণ শাল প্রস্তুত হইতে পারে । ইহাকে 
কাশ্মীরী অথবা 'তিব্বত-উল' ও বলে। 'নেপালে-ধোসা' গুস্তত করিতে 
স্থতার টানা! এবং কার্পাস মিশ্রিত উলের প'ডেন ব্যবহারও করে। ইহা 
যেমন নরম তেমন গরম হয়| 


আলপাক (41809 )--ইহা দক্ষিণ-আমেরিকার এক জাতীয় 


গৃহপালিত ছাগল । উহার লোম হইতে 'আলপাক।' নামক বস্ত্র গ্রস্তত 
হয়| লোমগুলি ৪ ইঞ্চি হইতে ৬ ৃ ২৩ ৩ পম পা 






রি 
ইঞি লম্বা, কোমল, নমণীয় এবং ঠা 
রেশম সদৃশ চক্চকে | না কাটিলে 
লোমগুলে ৩০ উঞ্চি পম্যপ্ত লম্বা 
হয়। লোমগুলি সোজা, সাদা, 
গ্রে-ত্রাউন অথবা কাল রংয়ের হইয়া 
থাকে, কিন্তু এই লোমের 
'ফেল্টিং প্রোপা'টি মোটেই 
নাই বলিয়। ইভাক পশম” বল। 
যায় না। আলপাকার খাট 
(900) লোমকে 'চ011) এবং এ... 
লম্বা লোমকে 429109518' বলে । ২৫৯ নং চিত্র | 


| ৭ ৮ সী 


গ্যাঙ্গোরা (06018 )--আমেরিকা, আফিকা, আষ্রুয়া ইত্যাদি স্থানে 
এক প্রকার ছাগ আছে, নাম “এ্যাঙ্গোরা' । এই নামের প্রথম হাটি হইয়াছিল 
টাক হইতে। টাকাঁতে গ্রযাঙ্গোরা নামক স্থানের নাম অন্সারে এই 
ছাগের নাম হইয়াছিল এ্যাঙ্গোরা' | ইহার লোম লম্বা, মিহি, কোমল এবং 


দ্রষ্টব্য £__সিঙ্গেল উল (517216 ৮০০] ) টানায় ব্যবহার করিতে 
পরিমিত গরম জলে শতকরা ৫-_? ভাগ গ্লু, (0186) গুলিয়া সেই জলে উল 
কিছু সময় টট্রট করিয়া লইবে | ইহাকে বলে “1001 81272” | 


8৭হ তাত ও রং 


রেশম সাশ | এমন কি 'আলপাকা' অপেক্ষাও ইহার চাক্চিক্য বেশী। 
তুলার সহিত মিশ্রিত হইয়! ইহা! হইতে নানাবিধ সুন্দর, কোমল ও উজ্জ্বল 
পোষাকী কাপড প্রস্তুত হয়। এই এ্যাঙ্গোরা জাতীয় ছাগলের লোমকে 
“মোহেয়ার' বলে। 


ভাইকোনা (৮10808 ড/০০1)-_দক্ষিণ-আমেরিকার একজাতীয় বন্য 
ছাগলের লোম। ইহা আলপাকা ও ক্যামেল*হেয়ার অপেক্ষা! মিহি। 
লাম (79709 ০৩] )--'পেরু ও চিলী' পাহাডের নানাজাতীয় 
গৃহপালিত ছাগ, দেখিতে উটের মত। ইহার্দের লোম মিহি, কোমল এবং 
ব্রাউন রংয়ের হয়। 

২৫৯ নং চিত্র--পশ্ম হইতে ুতা কাটা হইতেছে । এই ধরণের চররকাতেই 
তিসি, শণ, পাট, এত্ডি, কেটে, মট্‌্কা বাঁ যে কোন স্পান্-সিষ্কের সৃতা 
কাটা হইয়৷ থাকে। 


(থ) রেশম (১1) 


রেশম ফারসী শব্দ, সংস্কৃত ভাষায় বলে কৌষেয়”, সংস্কৃত গ্রন্থ 
কারেরা কৌধেয় বস্ত্রকে “চীনাশুক্‌” নামে অভিহিত করিয়াছেন। রেশমকে 
| ইংরেজীতে “সিক্ক” (9718) কহে। 
ইহ! প্রাণীজ তত্ত। অন্তবীক্ষণ 
যন্ত্রে রেশমের গঠন স্বচ্ছ ও ছড়ির মত। 
৪১ নং চিত্র দ্রষ্টব্য। রেশম-সিক্কের 
জন্মভূমি চীনদেশ। একদিন যখন 
২৬০ নং চিত্র। রেশম-কীট-পালন (76৪05) 

এবং গুটা-জড়ান (0০০০07. 59618) ) চান দেশেরই একচেটিয়া শিল্প 
ছিল, তখন এশিয়ার কোথাও কোথাও নানারকম বগ্য রেশমের ডে 9115) 
ব্যবহার মাত্র প্রচলন ছিল। ন্থুদীর্ঘ ৩০০০ বৎসর কাল রেশম-শিল্প এক মাক্ 
চীন দেশেই একচেটিয়া থাকার পর চীন থেকে প্রথম জার্মান, ক্রমে 
ক্রমে পারস্য, টার্কি, ইটালি, ফ্রান্দ ও তথাকথিত ভারত এবং 
অন্যান্ত প্রায় গ্রীত্মপ্রধান দ্রেশেই রেশম চাষের প্রবর্তন হয়। পৃথিবীতে 
যত রেশম উৎপন্ন হয় তাহার অর্ধেক রেশম আজও একমাত্র চীনেই উৎপন্ন 
হইতেছে জার্ন্মাণী এবং ইংলণ্ডে রেশম আদৌ উৎপন্ন হয় না, কিন্ত 
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রেশম-বন্ত্র বুল পরিমাণে প্রস্তুত হইয়া থাকে । বর্তমানে মহ্থীশুর ও 
কাশ্মীরই ভারতীয় রেশম-শিল্পের প্রধান কেন্। পশ্চিম ও 
বাঙ্গালার স্থান ছ্বিতীয়। বাঙ্গালা দেশে রেশমকাঁটকে “পলুপোক” 
বলে। এই পলুপোকাব জীবনী এক অদ্ভুত ধরশের। ইহার জীবনের 
চারিটি অবস্থা, যথা! £_-১। ভিম্ব (25) ২। পোকা বা কীট 
(08167001119 01 278) ৩। পক্ষোদগমের পূর্ব্বাবস্থ। ( 007559115 
07 [009 56866.) ৪1 প্রজাপতি বা পতঙ্গ (77008 ০7 
8301066809 ) 


পলুপোকার পক্ষোদগমের পূর্ববাবস্থায় অর্থাৎ ইংরেজীতে যাহাকে ঠ্রে্া- 
92115 01 7১0178, 986০ বলে তখন পোকার মুখ থেকে ধূনা সদৃশ একপ্রকার লালা! 
মিশ্রিত স্ৃতা দুই নালে (0০০৮1৩ 015106715) নিগত হুইয়৷ থাকে | ককুনের এই 
00901016 11211)51)6কে বলে “০3৮০১ এবং 5110510 ঠি1270010কে 73107)৮ বলিয়া 
থাকে, এবং সেই লালামিশ্রিত সুতা বাহিব হওয়াব সাথে সাথে ঘুবিতে ঘুরিতে 
পোকা নিজেই ভিতরে আটকা পড়ে । ইহাকেই বলে ডিম্বাকৃতি “ককুন ব। 
ওটা” (0০০০০৮)। প্রায় ২৩ দিনে ককুন তৈরী সমাণ্ড করিয়া ককুন বা 
গুটার ভিতর পলুপোকা৷ খোলস ছাড়িয়া “পুত্তলী” তয়। ২৬০ নং চিত্র 
দ্রষ্টব্য। ককুন তৈরী সমাপ্ত হইতে গ্রীষ্মকালে ২।৩ দিন, শীতকালে ৪1৫ দিন 
সময়ের প্রয়োজন । ককুন তৈরী সমাপ্ত হওয়ার ৯১০ দিন পর উক্ত পুরুলীর 
পক্ষোদগম হুইতে থাকে এবং একদিক কাটিয়া গ্প্রজাপতি* (1400 ০: 
3006115 ) রূপে বাহিব হইয়া আসে | শীতের সময় প্রজাপতি হইয়! বাহির 
হইতেও সময় কিছু বেশী লাগে। প্রজাপতির কতক পুকষ এবৎ কতক স্ত্রী 
থাকে। পুরুষ-প্রজাপতিকে “€চোক্ড়া” এবং শ্্ী-প্রজাপতিকে “€চোক্ড়ী” 
বলে। এই অবস্থায় ইহাবা চোখে দেখিতে পায় না, ইহাদের মুখও থাকে 
না, স্থতরাং কিছু আহাবও করে না৷ এবং উডিতেও পারে নাই ; কিন্তু প্রকৃতির 
এমনই নিয়ম যে পরস্পরের শব্দ অন্সরণ করিয়া ২১ ঘণ্টার মধ্যেই স্ত্রী 
পুরুষের € চোক্ডা-চোক্ডীর ) মিপন হয় এবং সেই দিনই কিছু সময় বাছে 
তাহাদের আবার বিচ্ছেদ (99081811090 ) হয়, তখন স্ত্রী-প্রজাপতি যেখানে 
থাকে, সেই স্বাৰেই ডিম পাডে। ডিমগ্চলি দেখিতে সাগুর দ্রানার মত। 
ডিম পাডার অল্পদিনের মধ্যেই চোকৃডী মরিয়া! যায়, চোক্ডাও আর বেশীদিন 
বাচিয়া থাকে না। ডিমের পরিমাণ প্রতিটি চোকৃডী হইতে আনুমানিক ৫০০ 
শত। ডিমগুলি যেখানে পাভে সেই স্থানেই লাগিয়! থাকে । ডিম 11696%৩ 


১৮ 
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করিতে হইলে কাগজের 51199 করিয়া শীতল স্থানে রাখিতে হয়। ভিম 
ফুটিতে বা মুথাইতে বর্ষ! ও গ্রীঘ্মকালে ৯1১০ দিন এবং শীত কালে ১৪1১৫ দ্দিন 
সময় লাগে । ডিম ফুটিবামাত্র কৃষ্ণাভ এবং লোমষ দেখায়, তারপর বাসস্তি 
রং ধারণ করিয়া ক্রমশঃ দুধের মত সাদ] দেখায়। প্রকৃতির কি সুন্দর ব্যবস্থা! । 
ডিম কুটিবামাজ্জ ক্ষুদ্র কীটগুলি পেটুকের মত ক্ষুধার্ত হয় এবং তু'তপাতা কীটের 
উপর ছড়াইয়া দেওয়া মাঞ্জ খাইতে আরঘ্ত করে। দিন রাত ক্রমাগত খাদ্য 
যোগান (০০৫ 58101 ) দিতে হয়। ডিম ফুটিবার সঙ্গে সঙ্গে কচি তুতপাতা 
সরু সরু করিয়া কাটিয়া পলুর উপর ছিটাউয়া দিতে হয়| ২৪ঘণ্টায় ৪ বার খাবার 
দেওয়া প্রয়োজন | পলু বদ্ধিত হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে বড ওপুষ্ট পাতার প্রয়োজন | 
সংক্ষিপ্ত ৭ সপ্তাহ জ্বীবমাণ কালের মধ্য সাপে যেমন খোলস্‌ পরিবর্তন 
করে সেইরূপ রেশম পলু ৪ বার “চাম্ডা বা খোলস্”* পরিবর্তন করে। 
এইরূপ খোলস্‌ পরিবর্তনকে ““কলপ” বলে। প্রথম কলপকে" “মেটে- 
কলপ” দ্বিতীয় কলপকে দেো-কলপ,” তৃতীয় কলপকে “তে-কলপ” এবং 
চতুর্থ কলপকে “€সাদ্র-কলপা”” বলিয়া! থাকে। এই ভাবে কীটগুলি 
ক্রঙ্ষশঃ ৩৩২ পথ্যন্ত বদ্ধিত হইয়া যথাসময়ে ককুনরূপে আবদ্ধ হয়। ককুন- 
রূপে আবদ্ধ হওয়ার ঠিক পূর্বর অবস্থাই হুইল গুটীপোকার অর্থাৎ 0816011181এর 
পূণ অবস্থা অর্থাৎ 1/2৮7০ 562০. তখন গুটীপোকা খাওয়া বন্ধ করে, অস্থির 
€19501955 ) এবং অর্ধ-ম্বচ্ছচ € 997701-127051091506) দেখায় | এতদ্েশে 
ডিম ফুটিবার পর সাধারণতঃ পলুপোকা ২১ দিন, কোন কোন সময় বিশেষ 
ক্ষেত্রে € সপ্তাহ পধ্যস্ত পাত। খাইয়া থাকে এবং গুটা তৈরী করে। গুটা তৈরী 
করিবার ৯1১০ দ্বিনের মধ্যেই “ককুনের” মাথ! কাটিয়া চোক্ড়া চোক্ড়ীরুপে 
বাহির হয়, এবং অল্প সময়ের মধ্যেই ডিম পাডে। সুতরাং ১২ মাসের মধ্যে 
এই জাতীয় পলু হইতে ৬. ৭ চক্র ভিম পাওয়া যায়। উহাকে “বভু-চক্রী- 
পলু” (7১০15-%0107)9, 1010-5016176 017 178775 1800906৫ ) বলা হয়। 
আর এক রকম পলু আছে, যাহাদের ডিম পাড়ার চক্র বৎসরে একবার 
মাজ্জ পূর্ণ হয়। বসম্ভকালে ডিম মুখায়, পলু ২৫1৩০ দিন পাত খাইয়া থাকে 
এবং ১০1১২ দ্বিনে গুটী কাটিয়া বাহির হয়। অল্প সময়ের মধ্যেই ভিম পাড়ে, 
[কস্ত ১০ মাস পর পুনরায় বসম্তকালে এই ডিম মুখায়। (% ০81. ০6 56850 
8 20৮ 01706 0৮ 017011716 06 2885 170 2. 9017101010 91 17901001110- 
10 /১০10 00009110176 এ, 5911 080110 01770107211) ), এই পলুকে 
এক চতক্রী (715010706, 71090-50160776 0 0706-79০86 ) পলু বলা 
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হয়| “এক চক্রী পলু”” বৎসরে মাত্র একবার গুঁটী করিলেও “বনু চক্রী 
'পলু?” অপেক্ষা অনেক ভাল, কারণ একচক্রীর ১টী গুঁটীতে বহুচক্রী পলুর গুটী 
অপেক্ষা বেশী রেশম থাকে । মুশিদাবাদ, বীরভূম, রাজসাহী অঞ্চলে এক 
প্রকার এক চক্রী পলু আছে, ইহার নাম ““বোড়ো-পলু”, কিন্তু আমাদের 
গরম দেশে একচক্রী পলু পালন করা কষ্টসাধ্য, স্তরাং বাংলাদেশে “ৰন্ু- 
চক্তী পলু” পালন করাই শ্রেয়ঃ, এবং বর্তমানে ইহারই প্রচলন বেশী। বহু- 
চক্রীর মধ্যে নানান জাতি আছে, যথা_পূর্ব ও পশ্চিম*বাংলায় 
'নিস্তারিপলু”, “ছোটপলু” ও “বুলুপলু” আসামে “পাটপলু” 
ব্র্মদেশে “পো-পলু” ইত্যাদি প্রচলিত | 

দরক্ষিণ-চীনে তুত পাতার (101৩7 19৮65) প্রাচুর্ধ্য এবং আব- 
হাওয়ার সমভাবহেতু বছরে দুই হইতে ছয়বার পধ্যস্ত ককুন জন্মান সম্ভব হয়। 

যে দেশে একাধিক বার ককুন জন্মান সম্ভব, সেই দেশে ডিম তাড়াতাড়ি 
ফুটান হয়, অন্যথায় ডিম শীতল স্থানে রাখিয়া দিলে অফুটস্ত অবস্থায় টাট্কা 
খাকিবে। যে দেশে বসন্ত কালে ককুনের আবাদ হয়, এই সঞ্চিত ভিমই 
সেই সময় ফুটান হয়। ভিম “ফরমেলিনের জলে” ডুবাইয়া ৫ মিনিট পরে 
পরিষ্কার জলে ধুয়া রোদে ন1 শুকাইয়া ডালায় রাখিয়া! দিলেই ফুটিবে। এক 
আউন্দ ডিম হইতে ৪০,০০০ হইতে ৬০১০০০ (002101-7111% বাহির হইয়া থাকে । 
ভিমের বর্ণ প্রথম হইবে ফিকে হল্দে, তারপর হইবে কাল্চে ৷ ডিম ফুটাবার 
কালীন প্রত্যহ দিনে ২ বার করিয়! পাখীর পালক দিয়া ২1৪ মিনিট নাড়িলে 
তাড়াতাড়ি ফুটিবে | “মাল্বেরিঃ" (৯৪119০:য) রেশমের ককুনের বণ সাঞ্গা, 
লিমন ইয়েলো বা গোল্ডেন ইয়েলো ইহয়া থাকে এবং ককুনগুলি লম্বায় প্রায় ১: 
ঞ্চি, প্রন্তে ৩ ঞ্চি হয়। ভাল ককুন খুব বড় হয় না, কিন্ত অত্যন্ত দু সংবদ্ধ ও 
রং পরিধার হয়। অপুষ্টর (011 7701757160) পোকার ককুন আকারে অত্যন্ত বড হয়, 
কিন্তু দৃঢ় সংবদ্ধ (০0711)806) হয় না| আহারের অপ্রচুরতা হউলে পোক। হইতে 
রেশমও কম হইবে এবং কোম্মালিটিও নিরষ্ট হইবে | স্ত্রী-পতঙ্গের ককুন অপেক্ষা 
পুরুষ-পতঙ্গের ককুন ছোট ও গোলাকার হয়। স্ত্রী ককুন হস ডিগ্বাকৃতি | 

একশত প্রজাপতির ডিম হইতে একমণ ককুন হয়। একসের ককুন 
করিতে ৩০ সের তু'তপাতার প্রয়োজন । প্রতি পাউগ্ড ডিমের জন্য ১০ টন 
পাতার প্রয়োজন | ১৪০০০ পোকার আহারের জন্ত প্রায় ১০২ হন্দর 
তুপ্তপাতার প্রয়োজন । ১৪০০০ ককুনে প্রায় ৩ হইতে ৪২ পাউণ্ড রেশম 


২৭৬ তাত ও রং 


পাওয়! যায়। ১০০ পাউও ককুনে ৯ হইতে ১০ পাউণ্ড রেশম ( ২৪ 9116), 
পাওয়া যায়। এক একর জমিতে ৫০০ তু'তগাছ জন্মে। প্রতি গাছে ২০ হইজে 
৩০ পাউগু পাতা জন্মে। ১০০০ পোকা (08517911191) ৮৫ পাউও পাতাখায় । 
১ পাউও ককুন হইতে ২ আউন্স মাত্র উৎকৃষ্ট রেশম পাওয়া যায়, বাদবাকী অংশ' 
হইতে স্পান্-সিচ্ধ হয় | একটি ককুনে ৩০০০ গজ পর্যন্ত রেশম থাকে ; 

গুটীর € 0০০০০ ) মাথা কাটিয়। প্রজাপতি বাহির হুইয়া পডিলে সেই 
মাথা কাটা গুটী হইতে একমাত্র স্পান্সিক্ক ব্যতীত উত্কষ্ট রেশম পাওয়া যাইতে 
পারে না। এই ককুনকে বলে 0০০০0. 075, ইহা হষঈটতে উৎকৃষ্ট 
মট্কা হয়া | সুতরাং যথাসময়ের মধ্যে অর্থাৎ ককুন তৈরী সমাঞ্ধ হওয়ার 
৮1১০ দ্রিনের মধ্যেই ককুনগুলি রোদ, আগুনের তাপ, স্টীম অথবা শীতে জমাট 
বাধাইয়া (£9651775 ) যে কোন প্রণালীতে ভিতরের পোকা মারিয়৷ ককুন 
ইউকে রাখিবে এবং যত সত্বর সম্ভব বিক্রী করিবে, কারণ এই অবস্থায় কুন বেশী 
দিন ইকে ফেলিয়া রাখিলে রেশমে দাগ ধরিবার সম্ভাবনা থাকে ; অতএব যথ। 
সময়ে বিক্রয় না হইলে রীলিং (7901172) এর ব্যবস্থা কর! একান্ত প্রয়োজন । 

রিলীং প্রণালী-_ককুন গরম সাবানের জলে লোহার কডাইতে 
সিদ্ধ করিবে । সিদ্ধ করিলে ককুন বেশ নরম হইবে এবং উপর 
থেকে এক পরত (0716 1956) ) উঠিয়া যাইবে, তখন রেশমের নাল পাওয়া 
যাইবে | মিহিম্থতার জন্য ৫ হইতে ৭টা ককুনের মাথা (0০০০01-6700) এবং 
মোট] বা মাঝারি তার জন্ত ১৫ হইতে ২০টী ককুনের মাথা একত্র করিয়া 
চরকীর (95166 07 7২66117)8 ) সাহায্যে রেশম স্তার ফেটা কর! হয়। 
নালগুলি একত্র করিলেই পরস্পর আঠার মত লাগিয়৷ থাকে । প্রতি ককুনের 
ই হইতে উ অংশ রেশম রীল করা যায়। ইহাকে বলে 97 9818. 
শুঠা০দাঃ। 91100 অথবা 6910; বাদ বাকীটা ওয়েইষ্ট (৬/8566) এবং এই 
ড/85৫০ হইতে যে “ম্পান্‌ সিক্ক” ইয় তাহাকে বলে “'্র স্ঃ, (77935 517) অথবা 
“ওয়াং হোড়িত (৮/80017 [রোগে ) | এতন্িম্ন নিয্ললিখিত ককুনগুলি 
হইতে খাটি রেশম স্তর বাঠির কর] সম্ভব না হওয়ায় তাহ! দ্বারাও ম্পান্‌ 
সিচ্কঃঃ করাই সম্ভব হয়, যথা_১। অপর ককুন (0711)67160 0 107780016 
€০0০0০0 )_ ইহাকে “চ৮100০5”+ বলে। 

২। যেককুন একসঙ্গে দুটি পোকায় প্রস্তুত করিয়াছে-_ইহা! হইতে বে 
ঞ্পান্‌ সিক্ষ+ঃ হয় তাহাকে বলে “জ্রাসা” (78558 )। 

৩। যে ককুন বিরুতভাবে প্রস্তুত হইয়াছে এইরূপ অত্যন্ত ইরেগুলার 
রে শমকে বলে “ওয়াট সিল্ক”, (৮18 910. ). 


তাত ও রং ২৭৭ 


৪ |. ককুন ভাল, কিস্ত ভিতরে দীর্ঘসময় পোকা মরিয়৷ থাকায় কম বা 
বেশী দাগী হইয়াছে । ইহাকে বলে 0০০0079 €০7710065. 

৫ রীলিং করিতে আরম্ভ করিয়া কফুনের উপর থেকে ঘে পরত 
(885৫7) নষ্ট হয় তাহাকে বলে 1০৫. 9171. 

অপুষ্ট ওটা (71117771560 0০০০0) ) অপেক্ষারুত ঠাণ্ডা জলে ভিজাটয়া 
রীল করিতে হয়, অন্তথায় রেশম কাটিয়া যায় এবং এলোমেলো হওয়ারও 
সম্ভাবনা! থাকে । যদি এলোমেলো হয় তবে স্পান্‌ সিন্ক করা! ছাড়! আর কোন 
উপায় থাকে না। এই জাতীয় ককুন হইতে যে স্পান্-সিষ্ক হয় তাহাকেও 
'মট্‌ুক1” বলে।। 

ওয়েইষ্ট সিক্ষ হইতে সেরিসিন্‌ (5970৮ অথাৎ 970-00%) দুরীভুত না 
করিয়া যে স্পান্‌-সিন্ হয় তাহাকে বলে “চে ইপ+ (0877১). এই 00817 
২ প্রকার,যথা-_-11016666 এবং 73087666. হ1079666- লম্বা আশহুক্ত ওয়েইষ্- 
সিক্ক । 8০৪7০6০-__-ছোট আশযুক্ত ওয়েই্ট-সিক্ষ। “গুটা” (0০০008) ) হইতে 
আমর] যে রেশম পাই তাহাতে ছুইটী স্তর (7,957) আছে। বাহিরের 
স্তরকে বলে “নেরিসিন্‌” (9৫710) এবং ভিতরের শুরকে বলে 
'ফাক্রোইন্‌” (51).০17) | উহাই প্রকৃত রেশম । সোডা ও সাবানে সিদ্ধকরিলে 
205০ এ সেরিসিন্‌ চলিয়া যায়, উহাকে বলে 'ভিগামিং” 0)০602075875)। 
এই জলকে বলে বয়েন্ড-অফ-লেকার (8301160-011-1,10807), এবং এই জল 
রেশমকে সমান ভাবে রং করিবার জন্য (ভ্0র 16561 058076 ) রং পাত্রে 
প্রয়োজন । রেশমে সেরিসিনের অংশ ৩ ভাগের ১ ভাগ, অর্থাৎ ২ অংশ 
ফাইব্রোইন্ঃ | রেশম বুনিতে মাড়ের প্রয়োজন হয়না । কারণ সেরিসিন্ই 
মাড়ের কাজ করিয়া থাকে । এই জন্য রেশম সাধারণতঃ সুতা রং না করিয়া 
রেশম-বস্ত্র রং কর! হয়। 

থোইং (গাএ্০দা)--থে ইং" শব্ধের অথ রেশম পাকান | 

অরগেঞ্জাইন্‌ (078872176)-ককুন থেকে যে টানার উপযোগী 
সর্ববোৎকষ্ট রেশম পাওয়া যায় তাহাকে বলে 'অরগেঞ্জাইন্ | উহাতে যখন খুব 
বেশী পাক (55/151) দেওয়া হয় তখন উহাকে 08767980106 510 বলা হয়। 
৩-৮টী ককুনের সত একত্রে খুব কড়া ডান পাকে পাকাও, এইবপ ২-_৩টা 
পাকান সৃত। পুনরায় একজে বাম পাকে পাকান স্তাকে বলে অরগেঞ্জাইন্‌। 
ইহাকে ৮/৪1]) 0: 01965 9818৩ বলে । 

সোপ ল সিল্ক (5০%70০ 98%.)-_ওয়েইষ্ সিক্ক হইতে শতকরা ৮-১২ 
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ভাগ সেরিসিন্‌ (88780) ) অর্থাৎ 9818-0৮) দূরীভূত করিয়া! যে ম্পান্সিক্ক 
হয়, তাহাকে বলে “সোপ সিক্'। প€ড়েনের জন্য ব্যবহৃত হয়। 

ইক্রু সিক্ক (7০5 90 )-_ওয়েইষ্ট সিক্ষ হইতে শতকরা ৩-৪ ভাগ 
সেরিসিন্‌ দূরীভূত করিয়! যে স্পান্সিন্ক হয় তাহাকে বলে “ইক্রু সিন্ক'। 
রেশমী কাপড় বুনিবার সময় এই “উক্রু রেশমের সুতা টানায়ও দেওয়৷ হয় । 

ট্রাম সিক্ক (1780) ০1 [107506 9100 )--৩-১২টী ককুনের সুতা 
একত্র করিয়। অল্প পরিমাণে প্রাথমিক পাক দিয়া. এইরূপ ২।৩ গোছা! এক সঙ্গে 
থুব হালকা তাবে পাক দিবে । উহাকে বলে গাঞা। 0 76 ৪2. এই 
সিকক টানার সিম্ক অপেক্ষা নিকষ্ট, নরম, এবং চেপটা । 

থ উন্‌ সি্ক (0707০%7 5110 )_ ছুই বা ততোধিক নাল রেশম 0২৪ 
95110) হাল্কা ভাবে পাকান সিক্ককে 080দা। 51] বলে। অরগেঞ্জাইন্‌ 
সিহ্ধ ও ট্রাম সিক্ক গঠন করিতে ইহ" প্রয়োজন হয়। 

ম্যারাভট্‌ সিল্ক (৮972) 918)-__ক্রেপের জন্য প্রয়োজন | ২-গুটী 
রেশম কৃতা পাক না দরিয়া একত্র করিবে) তারপর গাম সহ র- করিয়া 
শক্ত ভাবে পাক দ্িবে। 

ছয়লগু লিন্ক (5০180708511. )__-একটি মোটা ও একটি মিহি রেশম 
একত্রে পাকান। 

করভনেন্ট সিল্ক (0080747601 911%)-_৪-৮টী ককুনের কতা ভাল্কা 
ভাবে বাম পাক দিবে, এইরূপ ৩টি সুতা একত্র করিয়া পুনরায় ডান পাক দিবে | 

হোসিয়ারী সিক্ক (1705105 51%. )_ প্রতি ইঞ্চিতে ২ নাল ১০০ 
পাক, ৩ নাল ৮০ পাক, ৪ নাল ৫০ পাক (এঃ56) থাকে । 

রেশম পোকা দুই জাতীয়, যথা--মালবারী (1৬0196]775 07 চট0ছ)])5 
1৬1017 ) ও বন্য (৬110). 

মালবারী রেশমের চাষ করিতে হয়, এই জন্য ইহাকে হ২গ60 01 
011158661 970ও বলে এবং এই মালবারী রেশম খাটি রেশম | 

গারদ পলু--গরদ-পলুই মালবারী সিক্কের পোকা | ইহা! মালবারী 
পাত' অর্থাৎ ভু'ত গাছের পাতা খায়। মালদহ, মুশিদাবাদ এবং রাজসাহী 
জেলায় প্রচুর পরিমাণে জন্মে । এই তুত রেশম সহজে ধোলাই কর! যায়; 
কিন্ত বন্য রেশম ধোলাই করা বড়ই কষ্ট সাধ্য। ক্ষার ও এসিডে তু'ত বা 
গরদ রেশম যত সহজে নরম হয়, বন্য রেশম তত সঙ্কজে নরম হয় না। 

রেশম স্তা এসিটিক এসিড, টারটারিক এসিড অথবা! সাল ফিউরিক 


তাত ও রং ই৭৯ 


এসিড সহ শুকাইলে পয়ে রেশম যদি হাতে রগড্ড়াণ হুয় তবে মস্মস্‌ শব করে। 
ইহাকে বলে গ্রুপ. (5079০%) | হাইডোক্কোরিক-এসিড রেশমের শক্রু। 
রেশমের ওজন বৃদ্ধি করিতে টেনিক-এসিভ ভ্রাবণে টিটু করিতে হয়। 
অবগেনিক এসিড রেশমেব কোন ক্ষতি করে না। পশমের ন্যায় রেশমও 
এসিডকলার দ্বার! রং করা যায়। 

তসর পলু- উহা বন্য রেশম (চ্/1৫ 911) | ইহার বোটানিকেল 
নাম 48716016186 ]৯০1111. রেশম বা1গরদ পলুর মত ইহার চাষ করিতে 
হয় না| চীন দেশেও জন্মে । রেশম-গুটা অপেক্ষা তসর-গুটা আকৃতিতে 
অনেক বড । তসরের রং সর্বদাই বাদামী-ব্রাউন এবং রেশমের চেয়ে 
কর্কশ (988) ও মোটা । “তসর সিক্ক' সাবান সোডায় সিদ্ধ করিলে 
সেরিসিন্‌ দুরীভূত হইয়া এক চতুথাংশ কমিয়া থাকে। রংও ধোলাই করা 
রেশমের ন্যায় সহজ নয়। রেশমের মত একাধিক নাল সহজে আটে না'। 
তসর-ফাইবার রেশম-ফাউবার অপেক্ষা চেপ টা, মোটা, শক্ত ও অভঙ্ুর। 
তসর-পলু কুল, অর্জন, শাল, পলাশ, ওক্‌, মন্ুয় প্রভৃতি বন্য গাছের 
পাতা থায়। বীরভূম, মানভূম, সিংভূম, বাকুড়া, মেদিনীপুর. 
সওতাল পরগণ। প্রভৃতি স্থানে যথেষ্ট পরিমাণে জন্মিয়া থাকে । ণতসর- 
গুটা? (হ093076 0 705991) 09০০0) ) হইতে ১০০০।১২০০ গজ পধ্যস্ত 
লম্ব! সুতা পাওয়া যায়৷ এই জাতীয় কাটা-ককুন হইতে যে স্পান্‌ সিন্ক 
হয়” তাহাকে €কেটে"' বলে। জাপানে ওক্পাতা খাওয়াইয়! যে সিক্ক পাওয়া 
যায় তাহাকে ইয়ামা-মাই (58718-7191) সিল্ক বলে। 

তসরপলুর একটি গুজাপতি ১৫০টি ডিম পাডে। প্রতি একর জমিতে 
১৫০০ ওকৃবুক্ষ জন্মিয়া থাকে । ওক্বৃক্ষ পূর্ণ অবস্থায় পরিণত হইতে +_-৮ 
বৎসরের প্রয়োজন । ওকৃবৃক্ষ ৩০-__৫০ বৎসর বাচিয়া থাকে। এক একব 
জমিতে যে ওক্‌ বৃক্ষ জন্মে তাহাতে ৬০,০০০ ককুন জন্মিতে পারে। প্রতি 
১০,০০০ ককুন থেকে গডে ১৩২২৫ পাউগড সিন্ক হয়। 

তসর রীলিং আধাশুকুনা (8০701 পয ) অবস্থায় করিতে হয়। 

এগ পলু £__এবগু অর্থাৎ ভেরেও্ডা বা রেডী গাছের পাতা খায়। এগ্ডি 
একমাত্র আসামে এবং পাকিস্তানে সিলেটে জন্মিয়। থাকে | ইহারও 
চাষের প্রয়োজন হয় না। উংরেজীতে বলে 'এরি সিক্ক? (701-50,). ইছ। 
'স্পান্‌ সিক্ক' | ইহার 730680109] নাম 4১010867898 71511068 | 

মুগাপলু :-টাপা, স্থুম ও শোয়ালু নামক গাছের পাতা খায়। 


৪৮০ তাত ও রং 


ইহা! আসামেই জন্মে এবং তসরের মত বন্ত-সিন্ক। তসর অপেক্ষা মুগ রং করা 
সহজ । মুগা-ককুন হইতে কাচা সোনার রঙের মত স্তা পাওয়া যায়। ইছা 
2২০০1০৫5118. মুগার 73069111081 নাম /8101)67868 459598719. 

ওয়েইষ্ট-পিন্ক সম্পূর্ণরূপে [)গুঞা। করার পর তুলার মত পিজিয়। যে 
সত] তৈরী হয় তাহাকে “ম্পান্‌ সিক্ষ”' বলে। 


(৩) কত্রিম তন্ত (47100018] চ100759 ) 


কৃত্রিম রেশমের আর এক নাম ণর্যায়ণ') (8997 ). ইংরেজী ১৯২৪ 
সালে 7). 9. /তে_-সর্ধপ্রথম এই র্যায়ণ নামের প্রবর্তন হইয়াছিল, তার পর 
থেকে সর্বত্রই এই নামের প্রচলন হইয়া আসিতেছে । কৃত্রিম তত্ত নান। জাতীয়, 
যথা_সেলুলোজ, প্রোটান্‌, রি-জেনারেটেড্‌ ইত্যাদি । 


যাবতীয় কত্রিমতন্তই সাধারণতঃ নিয়লিখিত [11০07/র উপর নির্ভর করিয়া 
প্রস্তত হয়৷ থাকে, যেমন__সেলুলোজ জাতীয়ের জন্য খাটি সেলুলোজ, প্রোটান্‌ 
জাতীয়ের জন্ত খাটি প্রেটান্‌ এবং রি-জেনারেটেড্‌ র্যায়ণের জন্ত একাধিক 
রাসায়নিক দ্রব্য (01101010215) কাচ।মাল হইতে বাহির করিয়া লইয়। রাসায়নিক 
প্রক্রিয়ায় গলাইয়া আঠাল দ্রাবণে পরিণত করা হয়। অতঃপর এই আঠাল দ্রাবণ 
হইতে স্তার মত লম্৷ নাল প্রস্তুত হইয়া থাকে। উক্ত দ্রাবণকে 44901001782, 
দ্রাবণ বলে । অবপ্ত ইহ] (দ্রাবণ) বিভিন্ন র্যায়ণের জন্য পৃথক পৃথক প্রণালীতে 
প্রস্তুত হয়। অতঃপর উক্ত “স্পিনিং দ্রাবণকে” কোন নিদিষ্ট নিয়মে অতি ক্ষুদ্র 
ক্ষুদ্র ছিদ্রপথে টাপষোগে ফোয়ারার মত প্রবাহিত করান হয়; এব" এই ফোয়ার। 
যাহাতে সঙ্গে সঙ্গে জমাট বাধিতে পারে তাশার জন্ত প্রবাহ পথে এমন কতক- 
গুলি রাসায়নিক দ্রব্য (00০1710815) ও বন্দোবস্ত (21080706005) থাকে 
যাহাতে ব্যবহারোপযোগী শ্তার ম্যায় ক্রমদ্রীঘমান নাল (0970005 
11181076115 ) অনায়াসে বাহির হইয়া আসিয়। সঞ্চিত হইতে থাকে । 


সেলুলোজ জাতীয় র্যায়ণ, যথা-_ভিস্কোজ (19956 )-- 
এই তন্তর জন্য যে সেলুলোজ প্রয়োজন তাহ! “কাঠের গু ডা” “বাশের 
গুড।'* ও “মারসেরাইজড. তন্ত” হইতে পাওয়া যায়। কাঠের বা বাশের 
গুঁড় ক্যালসিয়াম বাইসালফাইট্‌ ও সালফিউরিক এসিড সহযোগে সিদ্ধ 
করিয়া উহার কষ, ময়লা প্রভৃতি দূরীভূত করা হয়। এ গুঁড়া অত:পর 


তাত ও রং | ২৮১ 


ক্লোরিণে রিচ করিয়া! য্যাসিনের সাহায্যে 15011/5 ১81১ নামে 
এক প্রকার কাগজে পরিণত কর হয়| এই কাগজ একটি বাকসের 
ভিতরে কম ক্ষারযুক্ত কষ্টিক দ্রাবণে ২-৩ ঘণ্টা কাল ডুবাইয়! রাখিয়া পরে উহা! 
ম্যাসিনে ৭২০ তাপে টুকর! টুকরা!করিয়! ঠিক ২২ দিন বাতাসে ৭৫০ তাপে 
রাখিতে হয়, এবং কারবন-ডাইসালফাইডের সহিত এই গ্্যালকালী সেলুলোজ 
এর মিশ্রণের ফলে ৭০০ তাপে “091181050 ১2707816,-এ পরিণত হয়। 
অতঃপর ইহা লঘু (71105) কঠ্টিক-দ্রাবণে ৪1৫ ঘণ্টা কাল ব্যাপী গলাইলে 
হল্দেটে রং-এর এক প্রকার চট্চটে দ্রাবণ প্রস্তুত হয়। ইহাই ভিস্কোজ 
তন্তর জন্য স্পিনিং ড্রাবণ” | অতঃপর এই দ্রাৰণে 20০--45০তে 
উপযুক্ত পরিবেশে “সোডিয়াম সালফেট, (85594 ) দ্রাবণ মিশ্রিত 
করিলে এক মিনিটের মধ্যেই 9০010) €061101956 527018152, সুতার 
আকারে জমাট কাধিতে থাকে । 1011815 981710710০1 যোগে ইহাকে 
সেলুলোজে পরিণত করিতে হয়। এই স্থতা “গুকোঞ্জ”» (056 চুঃহ 0৪) 
দিয়া কোমল এবং “জিঙ্ক সালফেট দ্রিয়া শক্ত ও বিশেষ ভাবে সরু 
তায় রূপান্তরিত কর! হয় | এই রেশম দেখিতে খব উজ্জল, ও 
'অন্তান্ত কৃত্রিম রেশম অপেক্ষা বেশী শক্ত ও স্থলভ | বাতাসে বেশী দিন 
ফেলিয়া রাখিলে “ভিস্কোজ জিল্ক” নরম হযর। এসিডে কটন অপেক্ষ! 
তাড়াতাড়ি ক্ষতি করে । **মিলডিউ” ভিস্কোজের রং নষ্ট করে। 
সোডিয়াম হাইপো-ক্লোরাইটু (৪০0০1) ব্রিচিংএর পক্ষে বিশেষ 
উপযোগী । কটনের উপর যে যে রং হয় ভিস্কোজের উপর সেই সেই রং 
হইয়া! থাকে। তবে ডাইরেক্ট রংএর উপর আকর্ণণই বেশী। পোষাক-পরিচ্ছদ, 
লাইনিং ইত্যাদির জন্ত ব্যবহৃত হয়। 


সেলুলোজ এসিটেট (091181959 4১০6৪6 )-- 


এই প্রকার তন্থর জন্য কার্পাস বস্ত্র হইতে 7০012 001101950 সংগ্রহ 
করা হয়। কাপাসবস্তের ট্রকরা ভালরূপে পরিফার করিয়া ধুয়া কষ্টিক 
দ্রাবণে ডূবাইয়া চাপে সিদ্ধ করিতে হয়। অতঃপর উহা! ক্লোরিণ দ্বার! রিচ 
(01০80.) করিয়! লইয়| শুকাইলেই খাঁটি কটন সেলুলোজ” পাওয়া 
যাইবে । এই সেলুলোজ ১ ভাগ, 48০০110-8011901106 ৩ ভাগ ও 4১০৪110 
4৯০0 ৫ ভাগ একটি ঘুটনী (90170:) যুক্ত চারিদিক আটুকান বাক্সের মধ্যে 
লইয়া খুব ভালক্ষপে মিশ্রিত করিতে হইবে এবং তাহাতে 091151059এর 


২৮২ তাত ও রং 


শতকরা ৮ হইতে ১০ ভাগ 0০10. 3108০ 4১০0 মিশাইয়া এমন ভাবে 
রাখিতে হইবে যেন তাপ ২০০০ হইতে ৩০০০এর মধ্যে থাকে । ৮1১০ ঘণ্টা পর 
ধখন সবটুকু 00101 00118105 গলিয়। গিয়া আঠাল জেলীর মত (2০19- 
1111095 ) একপ্রকার পদ্দার্থে পরিণত হইলে এই জেলশীতে 001010900া] 
মিশাইয়া রীতিমত একটি দ্রাবণ প্রস্তত করিতে হয়। উহাতে কিছু জল এবং 
প্রচুর পরিমাণে 4১০৩০ 4০10 মিশাইয়া অত্যন্ত তাপে প্রায় ২৪ ঘণ্টা হইতে 
৩০ ঘণ্টার মত রাখিয়া অবশেষে ইহাতে বেশ অতিরিক্ত কিছু জল দিলেই 
ধবধবে সাদা পাপ.ডির মত €01101056 /১০91216এর দানা (0155121) পাওয়া 
যায়। ঠাগু! অবস্থায় দ্ানাগুলি উত্তমরূপে ধুয়া, শুকাইয়া গুড়া কর! হয়। এই 
গুডা, ইহার ৩৪ গুন ওজনের /১০০/০7০ ও অল্প কিছু 51170110 
/501৫ এর সহিত মিশ্রিত হইয়া একটি বদ্ধ পাত্রের মধ্যে খব আন্তে আস্তে 
প্রায় ২৪ ঘণ্টায় গলিয়া স্পিনিং দ্রাবণে পরিণত হইয়া খাকে। এই 
91011117718 'দ্রাবণ হইতে ভিস্কোজের গ্ায় প্রক্রিয়ায় যে ০ প্রেস্তত 
হয় তাহাই 001]01990 /১০৪62/5 1016. এইট ঢা০ এর গান্স হইতে 
অতিরিক্ত /১০০:০/০ উত্তপ্ত বাধুর (7701 ৪7) ছার] দূরীভূত কর! হয়। 
এই গ্রকার এসিটেট সিম্বকে ০০১1০, 61011199% সিম্ধও বলে। 
$৬150050 অপেক্ষা ইহা কম 17929500010 ; কিন্তু 01891010 90191 
এ দ্রুত দ্রবণশল | উহা গরম করিলে কোমল হয়। প্রায় ২৩০০০তে গলে 
এবং পোডাইলে পোড়ে বটে, কিন্ত কার্পাস বা ভিস্কোজ অপেক্ষা ধীরে 
পোড়ে এবং অনেকটা খাটি রেশমের মতই 792৫ 0খা। করে ও গন্ধ বাহির 
হয়| অথাৎ উহার আকৃতি ও প্ররুতি অনেকট। খাটি রেশমের মত। এই 
রেশম খব বেশী উজ্জল নয়, কিন্তু বেশ মোলায়েম । সাধারণতঃ ইহাতে ছাতা 
(1100 ) ধরেনা, ঠাণ্ডা ৫1189 ৪০10এ ইহার কোন ক্ষতি করে না; কিন্ত 
0011007118160 ৪০1৫ ঠাণ্ড। অবস্থায়ও ইহার ক্ষতি করিয়া থাকে । আলে।তে 
ফেলিয়া রাখিলে ইহ একটু নরম (19001) হয়। 


সাধারণ রং দ্বারা এই রেশম রং করা যায়না । তবে কিছুদিন হয় ইহা 
রং করার এক বিশেষ রং বাহির হইয়াছে । যথা ডিসপারসল, আইয়োনো- 
মাইন, আর্টিসিল, নোরালন, সিবাসেট, সেটাসিন, এসটোজল ইত্যা্গি__ 
( এই পুস্তকের রং অধ্যায়ে দ্রষ্টব্য )। গরম ও কোমল বলিয়া এই রেশম 
মেয়েদের পোষাক পরিচ্ছঙ্গ তৈরী করিতে ব্যধহৃত হয়। বৈদ্যুতিক তার ও 
০01এ €17581961017,,এর জগ্তই এই রেশম তস্ত অধিক ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 
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কিউপ্রা-এমে নিয়াম-র্যায়ণ € 08701972710] হুইগ্রয0]) )--- 
এই র্যায়ণ প্রস্তুতের জন্ত 0০৮1০; 091101056 যতদূর সম্ভব 1901৩ 
অবস্থায় লইতে হয়। এই জন্য সাধারণ (06107 0০1101056কে 
(07011013786 এর পরিবর্তে 90010] 1)51)000107106 ও 9০0810) (11090111816 
দয়া একে একে 81680) করিয়া ধুইয়৷ শুকায়া লইতে হয়। অন্তপ্দিকে 
(007]767 901118866 দ্রাবণ 9০৫18 (027907966 দড্রাবণের সহিত 
মিশাইয়া 81৫ ঘণ্টাকাল ঠাগডাতে রাখিয়া! দিলে (50]8)67 (08719018816 দান। 
বাধিয়া তলায় জমিতে থাকে । এই দানাগুলি (095181১) ছাকিয়া নিয়! 
পূর্বেবোক্ত বিশুদ্ধ 061]010950 এর সহিত ম্যাসিনে অত্যন্ত াপে খব ভালবূপে 
মিশ্রিত করিতে হয়। এই মিশ্রিত পদাথ 78000 /71180818 ও 03180056 
এর সহিত প্রায় ৬ ঘণ্টাকাল ঠাণ্ডা! অবস্থায় রাখিয়া দিলেই এক প্রকার 9])])2 
দ্রাবণের হষ্টি হইবে | এই দ্রাবণ হইতে ভিস্কোজ্জ গরভৃতির ন্যায় 0৪) - 
7700110য) রেশমের স্ুন্দব. মল্ণ ও স্ুক্ম্ তন্ত বাতির করিতে হয়। এই তন্তু ঠাণ্ডা 
জলে ধুইয়া 1500930এর মত 11866 50107) 1)5]90018107806 দ্বাবা 131901) 
করিয়া ভালরূপে ধুয়া শুকাইয়া ও রঞ্সিত করিয়া বাজারের উপযুক্ত করা হয়। 
এই স্থতায় ছাতা (৬71106%। ) ধরে বটে, কিন্তু পোকায় কাটিতে পারে ন!। 
অনেক দ্দিন ফেলিয়৷ রাখিলে বৌড্রে ইহা নরম (01867) হইতে থাকে । 7)011066 
8119]1 দ্রবণ উহার (6719816 56767700) নষ্ট করে । ইভা 01091880 501% 8176 এ 
অদ্রবণীয়; কিন্ত (01727007011) 95010101011 দ্বণীয়। 1০05০ 
[২৪507)এব ন্যায় ইহার ডাইরেক্ট রংয়ের প্রতি অত্যন্ত আকধণ। কোমল ও 
সপ্ন বলিয়৷ ইহা সাধারণত£ আগার ওয়েয়ার (80067 ০৪7) তৈবীর জন্য 
ব্যবহাত হয়। 

নাইড্রে। সেলুলোজ অথবা কারডোনেন্ট সিল্ক £__৪-৬ ঘট" 
কাল ৪০০ এর মধ্যে উত্বাপ ঠিক রাখিয়া! খব 5৫017 সাল- 
ফিউরিক ও নাই্ট্রক এসিড দ্রাবণে কটন ডুবাইয়া রাখিলে নাইড্রো- 
সেলুলোজ হয়, এবং তৎপর উহা এমন ভাবে নি*ডাবে যেন উহাতে ৩০% 
জল বর্তমান থাকে । তারপর ইহার সহিত 'উথার, ও “এ্যালকোহল্‌" মিশ্রিত 
করিয়া 90 068৫ গ্রস্তত হয়। ১৮৮৪ খষ্টাবে এম, ভি, কারডুনেট্‌ কতৃক 
এই সিক্ক আবিষ্কৃত হয়| এই সিন্বের বেসিকরংয়ের উপর বেশী আকর্ষণ । 
মরডেন্ট না করিয়াও রং করা যাইতে পারে। 


প্রোটান্‌ জাতীয় তত্ত (7:01617 67১7৩) :__ইহাকে 851005, 
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রলে। এই জাতীয় তন্তর মধ্যে 7,971681,) /১78180,  ₹10878, ইত্যাদি 
উল্লেখ যোগ্য। ল্যানিটাল (7.473691)- সর্বপ্রথম ১৯৩৬ খষ্টাঙ্ধে ইটালীতে 
'ল্যানিটাল? নামক স্থানে প্রোটান্‌ হইতে এই তত্ত আবিষ্কৃত হপ্ন এব, 
তাতারই নামাকরণ হয় 41,989]. অনেক প্রকার সল্ট সংমিশ্রণে 
প্রোটীন্‌ জলে গুলিলে যে দ্রাবণ প্রস্তত হয়, তাগাকে এক বিশেষ প্রণালীতে সুঙ্গ 
ছিদ্রপথে প্রবেশ করিতে বাধ্য করা হয়। ফলে নরম ও ভঙ্গুর (31606) নাল 
(চ877670 প্রস্তত হইয়া থাকে। এই ছূর্বল নালগুলি পরে 01778910750 
সংযোগে শক্ত হয়) 7715%191115 বৃদ্ধিপায় এবং জলে ভিজাইলেও কোন 
“ক্ষতি হয় না । এই জাতীয় আর এক প্রকার তন্তু ১৯৪১ থষ্টান্দে 78180? 
নাম দিয়! দুধের ছান! হইতেই প্রস্তুত হয়। বর্তমানে বাজারে যে সমস্ত প্রোটীন্‌ 
জাতীয় তন্তু পাওয়া যায় তাহা! একমাত্র আমেরিকায় “16218 নামে উৎপন্ন 
হইয়া থাকে। উহার জন্য যে প্রোটীন্‌ ব্যবহার করা হয় তাহ! ““ভীন্‌, 
€ 7217) অর্থাৎ শন্তবীজ (0010 966৫5) নিষ্কাশিত প্রোটান্‌ হইতে সংগ্রহ 
কইয়া থাকে । 70888 [1976 দুগ্ধছানা হইতে প্রস্তুত ফাইবার অথাৎ 
(08962 1015 অপেক্ষা অনেক উত্রষ্ট। দেখিতে ও সর্বদা ব্যবহার 
করিতে এই প্রোটান্‌ জাতীয় তন খাটি উলের মত মনে হয়। উলে যে সমস্ত 
বং হয় ইনাতে তাহা করা যায়। ভিজা অবস্থায় ইহার '[685716 91767017 
কমিয়৷ যায়, এই জন্য উহ অন্তান্ত তন্ত, বিশেষ করিয়া উলের সহিত মিশ্রিত 
হইয়া ব্যবহাত হয়। এতত্যতীত ফেন্ট (891৫) তৈরী করিতে খরগোষ-লোমের 
£€08819016 [রাঃ ) পরিবর্তেও ইহার ব্যবহার যথেষ্ট | এই কৃত্রিম পশমেব 
নাম “আরভিল' দিয়া আই দি আই কোম্পানী এক প্রকার কৃত্রিম পশম 
বাহির করিয়াছে। 


রি-জেনারেটভ, জাতীয় (76767876160 1076) 2__ 


এ্যাল্গিনেইট র্যায়ণ (41510916 7590 )-_ উহা এক প্রকার 
1২656818660 র্যায়ণ,, 061101996 বা 7১80617 হইতে প্রস্তুত নয় ; ইহ 
481607710 4080 নামক এ্যাসিড হইতে প্রস্তত | এই এ্য।সিডস মুদ্রিক গাছপাল! 
(968-%665 ) হইতে পাওয়া যায়! কিক দ্রোবণ (9০9৫10 1) 07050106 
501010)) 45120110৪০৩ দ্রাবণে মিশিত করিলে সোডিয়াম এ্যাল গিনেট, 
দ্রাবণ হইবে । অন্য একটি পাত্রে 08101870 010101106 ও 11009 [7510- 
০1710170 4১০1৫ দ্রাবণ লইয়া তাহাতে পূর্বোক্ত দ্রাবণটি উত্তমরূপে মিশ্রিত 
করিলে রাসায়নিক প্প্রক্রিয়ার ফলে ৪0গআা। ও 08100গ1 এর যধ্যে স্থান 
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পরিবর্তন সাধিত হইয়া সতার আকারে জমাট বাধা (05101071-88017966 
1850) পাওয়া যায়। এই প্রকার স্তা কম ক্ষারযুক্ত সোডার জলে গ্গিয়া 
যায়। কাজই যে সমস্ত 601৩ জিনিষ সর্ধদ| ধোয়ার দরকার তাহা 
তৈরীর পক্ষে এই সুতা সম্পূর্ণ অনুপযুক্ত । 

ভিনিয়ন (৮50 )--১৯২০ খষ্টাবে এই র্যায়ণ সর্ধপ্রথম প্রস্তত হয়। 
$1051-0107100 ও ড1751-8066866 এর সংমিশ্রণে এক বিশেষ রাসায়নিক 
প্রক্রিয়ার ফলই (7২৪9৪10 এই কৃত্রিম রেশম | প্রথমে ধবধবে পেঁজা-তুলার 
মত এক প্রকার গুড়া প্রস্তুত করিয়া ০০৫০০ দ্রীবণে গলাইয়া তাহা 
হইতে €091181956 /১০5686 এর ন্যায় সত! তৈরী করিবার ব্যবস্থা করিতে হয়| 
এই স্তা টানের উপর রাখিয়! তাপে শক্ত করিতে হয়; ৬৫০০ তাপে উহা 
নরম ও কোমল হুইয়! ব্যবহারের ঠিক উপযুক্ত হইয়। থাকে। 

ছারাণ, (99187 )--৬17511016 0171017106 ও 151 00101100 
সমিশ্রণ হইতে এক প্রকার পদ্দার্থের শষ্টি হয়। এ প্রদার্থ অতঃপর উত্তাপ- 
যোগে গলাইয়া তাহা হইতে স্থতা কাটিবার প্রণালীতে স্তা প্রস্তুত হইলে 
সঙ্গে সঙ্গে গরম জলে ডুবাইয়া,_:ও 11০07977109] উপায়ে টান করিয়! রাখা 
হয়; নতুবা উহা! সুতার ন্যায় দীর্ঘ নালে না থাকিয়া গুড়! গুড! দান 
(0755681) বাধিয়। যায়। এই প্রকার র্যায়ণ- স্থতা পোষাক, পরিচ্ছদ, 
ফারনিশিং ক্লথ প্রভৃতির উপযুক্ত । 

ডাইনেল (105180] 07 ড11)501) তি )--ছারাণ, (52০ এর যে ডা] 
[17০ প্রথম দিকে হৈরী হইত, তাহার কতকগুলি বিশেষ অস্থবিধা ছিল। 
এই প্রকার তন্তু সব রকম 1077])0880076 ও (07802770 ৯015 2716 এর 80(1017 
সহা করিতে পারে না। তাই এই অন্থবিধা দূর করিতে গিয়া যে তত্তর সৃষ্ট 
হইল তাহাই 70576] 1076 | উহা ১৯৪৭ থুঃ সর্ধপ্রথম 20501) ক নামে 
প্রস্তুত হয়, পরে ১৯৪৯ থষ্টাব্ব হইতে যথেষ্ট পরিমাণে পাওয়া যাইতে থাকে । 
ইহা ডাহা] (1101106 ও ১0710110119 এর সংমিশ্রণে উৎপন্ন হয়। এই 
170) ঠিক ছারাণের মত ছাতাপড়। (17৫০ঘ ) প্রতিরোধ ক্ষমতাশীল 
ও অদাহা ( 17097)7791)10. ). উহার 710719119 90:1050) খুব বেশী | 

টেরিলিন (]67516706)---5607510176-615 00] ও 7:07611160782110 400 
হইতে “টেরিলিন” নামক এক প্রকার কৃত্রিম তস্তর স্্টি হইয়াছে । ইহার 
[6705176 5067008ও প্রতিরোধ ক্ষমতা (86515006 7৯০৮167) খুব বেশী। 


সিনথেটিক কাইবার (957561900 মা) )--011011 ₹10৩---১৯৫০ 
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ঘুষ্টাবে 01190. ভ1016 নামে এক 951101600 মি) গ্রস্তত করা ইহয়াছে। ইহা 
[৯013 -8051011167176 হইতে তৈরী কর! হয়। এই সুতা দেখিতে রেশমেরই মত টু 
কিন্তু ইহার 9687976 11076 হইতে যে সত] কাটা হয় তাহ! উলের মত দেখায়। 

নাইলন (5107 )-__নাইলন নামে এক জাতীয় তন্ত ইং ১৯৩৫ সালে 
আবিষ্কৃত হঈয়াছে। ২ বাও প্রকারের বেশী এই জাতীয় তত্ত এখনও বাজারে 
বাহির হয় নাই | উহাদের মধ্যে যে প্রকার নাইলনের সর্বাপেক্ষা বেশী 
ব্যবহার তাহা /৫11)10-8010 ও 1765:87786605157)0 01970116 হইতে উৎপন্ন 
হয়। এই দুইটি 07%97710 ০010190070৯ 0091-697 01961019010) হইতে পাওয়া 
যায়। ত্বগ101) জাতীয় তন্তু কার্পাস, রেশম প্রভৃতি যে কোন প্রাকৃতিক তন্ত 
অপেক্ষা বেশী শক্ত | [5108 কাপড খুব হাল্কা । ইহা অত্যন্ত 6185610, 
ভিজাইলে প্রায় দ্বিগুন শক্তি বৃদ্ধি পায়। ২৬৩০ তাপে ইহা গলিয়! যায়| 
আগুনে ইহা ভাল পোডে না বটে, তবে গলিয়া গিয়া 01 368৫এর মত 
স্চ্ছ 6৪ গঠন করে । স্থতরাং খব সাবধানে ইস্তারী করিতে হয়। 
খবি]0কে “66 7১015710, বলে । এইট প্রকার তন্ক সাধারণ 7)75-0198110110এ8 
ধোগওয়। চলে | 1021866 &০1, সাধারণ £17811, পোকা মাকর, বীজান্ত ব। ছাতা 
(11109দ ) ইহার বিশেষ কোন ক্ষতি করিতে পারে না । এই প্রকার তস্তুর 
ব্যবহারে 9108এর কোনব্ূপ ক্ষতির সম্ভাবনা নাই । ইহাতে শতকর] ৩.৬ ভাগ 
৬০1- (016 থাকে । সিক্ক ও উলের জন্য যে সব র' ব্যবহার কর! হয় তাহাতে 
107৩ বেশ ভালরপে পং করা যায় । 7১৪120866 10005 ও (০0705 
তৈরীর জন্যই উহা বেশী ব্যবজত হয় । এতদ্বযতীত 007169670 [90779056এ ও 
ইহার ব্যবহার যথেষ্টু। 


ষেপল্‌ ফাইবার (96810 77076) 


বর্তমানে 96816 70076 নামে আরও একপ্রকার কৃত্রিম রেশষের 
খবৰ বেশী প্রচলন দেখা যায়। ১৯০৭ খষ্টাব্দে সর্বপ্রথম ফ্রান্সে ইহার 
আবিষ্কার হয়, তৎপরে জাম্মেণী, ইটালি, 7. এবং 0.5. /তেও উৎপন্ন হইতে 
থাকে | ১৯১৮ খুষ্টাব্ধে প্রথম ইহাকে এক নৃতন-জাতী য়ন তন্থ বলিয়। স্বীকার করা 
হইয়াছে। কৃত্রিম রেশমের কাটিংহইতে এই 968786 চ1):০ তৈরী হইয়া থাকে । 
কৃত্রিম-স্থৃতার যে টুক্রাগুলি হইতে ইহু। প্রস্তুত করা হইবে তাহা প্রথমে দু'্দ?9 
ন1 দিয়া [২০%17%৪এর আকারে রাখিয়া! পরে উহ! উত্তমরূপে ধৌত করিয়া 
শুকান হয়; এবং শুঞ্-অবস্থায় ম্যাসিনে সমান সমান টুক্রায় কাট হয়। 


তাত ও রং ২৮৭ 


এই কার্টিংগুলি সাধারণতঃ ১২ হইতে ৮” পধ্যস্ত হুইয়া থাকে। ইহাই 
9697)19-071086. এই ফাইবার হইতে যে ঠঞা প্রস্তুত হয় তাহা 8701- 
78705 96901678076, 51509056, 40969(০ অথবা] (81)7871701011া প্রভাতি 
রুত্রিম রেশমের (80019 হইতে প্রস্তুত হইতে পারে, তবে সাধারণতঃ ৬150056 
হতেই বেশী হইয়া থাকে । কার্পাসের ন্তায় যে কোন রং 908]15এ প্রযোজ্য । 

এই 7016 11011817 প্রভৃতি উলের সহিত অথবা কার্পাস এমনকি 
লিনেনের (51809) ) সহিত মিশ্রিত করিয়া ব্যবহার করা হয়। অবশ্থ ইহ] 
একাও ব্যবহৃত হইতে পারে। উহা দ্বারা রঙ্গিন বা প্রিন্টেড পোষাক- 
পরিচ্ছদ ও সার্টৎ তৈরী হয়। 00%9৮এর সঙ্গে মিশাউয়। উহা হইতে 
97১০718 1699 এবং আরও অন্তান্ত অনেক জিনিষ প্রস্তুত হইয়া থাকে। 
95181016 191)10এ 41161076896 ফিনিশ দিয়! সুটিং গুস্তত হয়। 

ভিন্রী। (৮1508) ইহা ড159999 ৪5০৪ হইতে প্রস্তত 99715 
চু). জানম্মাণীতে তৈরী হয়। তৈরীকালে উহাতে ৯7761076856 |] 
981016 দেওয়। হয় । এই জন্য ৬1508 17176 খুব মক্ণ, নয়, একটু /এ%$. 
স্ুটের কাপড় তৈরী করিতে ইহা ব্যবহৃত হউয়া থাকে । 

[70110 [71)76 ইহার অপর নাম “ 09168, দেখিতে অনেকটা খাটি 
সিক্কের সায় এবং ৮০০1 এর মত গরম | 

র্যায়োল্যাণ্ড সুইচ একপ্রকার 1500956 কাবার, গায়ে ধণাসদশ 
গুটুলি বাধিয়। থাকে । উল-রংয়ের উপর ইহার আকর্ষণ বেশী। সাধারণতঃ 
568719 চু) রূপে উলের সহিত মিশ্রিত হইয়। ব্যবহৃত হয়। 

চ9551010 0:0566006%6010 %ঞাণা। কটন, র্যায়ণ, লিনেন প্রভৃতি সুতার 
উপর 'পপ্লাস্টিক্‌**-এর আবরণ দিয়] প্রস্তত হয়। ইহাতে স্তার শক্তি বৃদ্ধি 
পায় এবং জল, ঘাম ইত্যাদিতে স্তা নষ্ট হয় না! 79560 9018(107)এর 
ভিতর দ্দিয়া সৃতা উচ্ছামত ২৪ বার পধ্যন্ত 7৯৪55 করান চলে। প্রতিবারই 
সত শুকাইয়া শুকাইয়া 1855 করিতে হয়| এই সুতা গোলাকার বা ছাচের 
সাহায্যে নানান আকারের হইয়া থাকে | হ্াগুব্যাগ, ফ্যান্সী পোষাক, ফ্যান্সী 


জুতা গ্রভৃতি প্রস্তুত হয়। 


“প্রোবণ' শবের অর্থ *9015610. 
ভিস্কোজ স্পিনিং 801886107-4-1169718077)-600105- [71979 


নগুঞহ্ম অধ্াম্স 


নারিকেল শিল্প 
নারিকেল ও ইছার চাষের বিবরণ 


নারিকেল গাছ (00905 [0108 ) ভারতবর্ষ, সিংহল, মাল; 
উপদ্ধীপ, ফিলিপাইন দ্বীপপুঞ্জ, প্রভৃতি স্থানের গ্রীন্ষপ্রধান সমুদ্র উপকূলে 
গরুর পরিমাণে জন্মিয়া থাকে। ভারতবর্ষে ইহা জন্মে ত্রিবাঙ্কুর, বোম্বাই, 
মাদ্রাজ প্রেসিডেন্দী বিশেষতঃ মালাবার, করমগুল উপকূল. 
কোচিন, কানারা এব" রত্বগ্সিরি জেলায়। পূর্ব ও পশ্চিম বাঙ্গালায় 
নোয়াখালি, চট্টগ্রাম, বাখরগঞ্জ, খুলনা, বশোহর,চব্বিশ পরগণা 
হাওড়া, হুগলী, মেদিনীপুর প্রভৃতি জেলায় লোণা ভায়গায় ইহার ফলনও 
প্রচুর। নারিকেল গাছের কাণ্ড লম্বা, শাখাীন এবং ইহার বড বড পাতা- 
গুলিকে মনে হয় যেন গাছের মাথায় একখানি মুকুট । উহার উচ্চতা পরিণত 
অবস্থায় ৫০ হইতে ৮০ ফুট পধ্যন্ত হইয়া! থাকে । €ম কি ৬্ঠ বৎসরে উহার 
পুষ্পোদ্গম আরম হয়, এবং ৭ম কি ৮ম বৎসর হইতে ফল ধরিতে থাকে । 
সেই অবধি প্রতি বৎসর ইহার ফলনের পরিমাণ বৃদ্ধি পাইয়া ১৫ কি ১৬ 
বৎসর ইইতে ৬০ বৎসর বয়স পধ্যন্ত একই ভাবে পুরাপুরি ফল দিয়া তাবপর 
হইতে ফজনের পরিমাণ ক্রমশঃ কমিতে থাকে । নারিকেল গাছ সাধারণতঃ 
৮০1৮৫ বতসর বয়স পর্যন্ত বাচে। যখন সব চেয়ে বেশী ফলন হয় তখন 
প্রতি গাছে বৎসরে ৭০ হইতে ৮০টি পর্যন্ত নারিকেল ধরিয়া থাকে ! নারিকেল 
গাছে সমস্ত বৎসরব্যাপী ফল হয়; কিন্তু বধার পরের ফলনটাই পরিমাণে 
অপেক্ষা$্ত বেশী হইয়া থাকে । ফলনের পরিষাণ অনেক কিছুর উপর নির্ভর 
করে, যেমন-__মাটী, জলবায়ু, গাছের জাত, সার উত্যাদি। 

২০ হইতে ২৫ বৎসর বয়সের পুরাতন বৃক্ষের সথপকক ফল গাছ হইতে 
সাবধানে পাড়িয়া আনিয়া ১ হাত অন্তর পাতলা দিয়া, যে পধ্যস্ত অঙ্কৃুরিত 
হইয়! রোপণের উপযুক্ত না হয় সেই পধ্যন্ত রোজ প্রয়োজনামুসারে জল দিতে 
হয়। কাঠের ছাই, লবণ এবং বালি মিশ্রিত পলিমাটাতে পাত্‌না ফেলাই 
উত্তম। অস্কুরিত হওয়ার ১ বৎসর পরে উহা! অন্যত্র রোপণ করিবার উপযুক্ত 
হইয়া থাকে । ৩ ফুট ১৫৩ ফুট ১৩ ফুট একটি গর্ত করিয়া তাহা “বালি মিশ্রিভ 


তাত ও রং ২৮৯ 


পলিমাী,* “কাঠের ছাই”, “লবণ” ইত্যাদি দ্বার! পূর্ণ করিয়া তাহাতে রোপণ 
করিয়। প্রথম বৎসর গরমের কর়মাস গ্রয়োজনাক্মসারে রোজ জল দেওয়া 
দরকার। বাঙ্গাল দেশে নারিকেল গাছ সাধারণতঃ ১৮ ফুট অন্তর রোপণ 
কর! হয়। এই হিসাবে প্রতি একর জমিতে ১৩৩টি গাছ আবাদ কর! চলে । 
নারিকেল গাছের পক্ষে “মাছের সারই” সর্ধবোৎধষ্ট । সারের জন্ত-_-.“কাঠের 
ছাই, নারিকেলের খৈল, হাডের গুঁড়া, রক্ষ, পাতা বা জঞ্জালপচা, উঠান 
বাট দেওয়। ধুল।, লবণ, দ্রবণীয় ফস্ফেট, পটাশ নাউট্রেট” প্রভ়ৃতিও ব্যবহৃত 
হইয়া থাকে । পুরাপুরি বাড়িবার জন্য নারিকেল গাছের প্রধানতঃ চাই... 
“খোলা বাতাস এবং প্রচুর হ্র্যকিরণ”। নারিকেল গাছের গোডাতে 
যাহাতে অত্যন্ত ঠাণ্ডা না লাগিতে পারে তজ্জন্থ-__“নারিকেলের ছোবডার 
পিথ. (কু'ডা) বা ধানের চিটা” লোকে ব্যবহার করিয়া থাকে । পূর্ব ও 
পশ্চিম বাঙ্গালার লোক নারিকেল চাষে প্রতি বডই উদ্দাসীন। এই অবহেলার 
জ্ন্তই এখানকাব ফল অনেক ক্ষেত্রে ছোট হয় এব* সংখ্যায়ও কম হয়। 


নারিকেল ও ইহার প্রয়োজনীয়তা ৷ 


উপকারিতা হিসাবে ইহাকে ““কল্পুতর?” বলা যাইতে পারে । উহার 
প্র ত্যক অংশই কোন না৷ কোন কাজে লাগে । আমরা পুষ্টিকর পানীয় হিসাবে 
“ডাবের জল” উপাদেয় খাণ্চহিসাবে স্থপক্ষ নারিকেলের “শাস (017), 
বিলাসের সামগ্রী হিসাবে উহার তৈল হইতে-_““সাবান এবং মুখ ও চুলের 
প্রসাধন সামগ্রী” পাই । গৃহকর্ম এব" গৃহাদি নিম্মীণ হিসাবে উহার “পাতা, 
ডাটা, কাণ্ড” প্রভৃতি ব্যবহার কবিয়া থাকে । কাও্ড দ্বারা “ঘরের থাম, 
আডকাঠ, চৌকাঠ” ইত্যাদি, এমন কি একজনের উপবুক্ত ''নৌকাও” প্রস্তত 
হইতে পারে। পাতা হইতে “ঘরের ছাউনি” তৈরী হয় এবং ইহা হইতে 
“বাটার কাঠীও"* বাহির হইয়া থাকে । এতঙিন্ন নারিকেল পাতার আর 
একটি বিশেষ ব্যবহার আছে, যথা-_- 

১। নারিকেলের কাচা পাতা প্রথমে জলে সিদ্ধ কিবে। ২। লম্বা-লম্থি 
ছিডিবে। ৩৭1 ১০০ পাউগু জলের ৫-৮ পাউণ্ড সোডা মিশ্রিত দ্রাবণে 
পূর্বোক্ত খণ্ড পাতাগুলি ১-২ ঘণ্টাকাল উত্তমরূপে সিদ্ধ করিয়া ধৌত করিবে । 

৪ | ১০০পাঁউণ্ড জলের ১-৩ পাউগ্ড সোডিয়াম-পারক্সাইভ , ১-২ পাউগু 
পটানিয়াম-অকৃজেলেট্‌ এবং ৫০-_:১০০ গ্রাম সালফিউরিক-এসিড মিশ্রিত 
দ্রাধণে উক্ত ধৌত পাত। ১-৩ দ্িবসকাল ডুবাইয়া রাখিয়া মাঝে মাঝে 


১৯ 


১০ তাত ও রং 
নাড়িবে--তৎপর উত্তমরূপে ধুইয়া ছায়ায় শুকাইযে | এই ধোলাই পাত! হইতে 
--খীঁটি পানামা হাটের যত হাট এবং হুন্দর হুন্দর ম্যাট, ব্যাগ, পারা, বাস্‌- 
কেট ইত্যাদি প্রস্তত হইয়া থাকে। 

নারিকেলের মাল! (9891) ) হইতে বোতাম, বাসন, হক প্রভৃতি প্রস্তুত 
ইয় এবং জালানী হিসাবেও ইহার আদর যথেষ্ট। অফুটস্ত নারিকেল 
ফুলের রস হইতে__অতি উৎরষ্ট গুড় গ্রস্তত হইয়া থাকে। 

নারিকেলের শাঁস সাধারণতঃ অমনিই খাওয়া চলে, তা; ছাড়া ইহা 
হুইতে নান! রকম হ্বম্বাদু মিষ্টদ্রব্য ও জলখাবার প্রস্তত হয়। নারিকেলের 
শাস শুকাইয়া (00708) তাহা হইতে তৈল বাহির করা হর | তৈল 
নিষ্কাশনের পর যে ছিৰড়া ধা খৈল (00 ০৪৮৪) থাকে তাহা গরুতে 
খায়। উহা শুকরের খুব পুষ্টিকর্প খাছ্য। তাশ্ছাডা ইহা জমির বিশেষতঃ 
এই নারিকেল গাছেরই সাররূপে ব্যবহৃত হইয়া থাকে । বাজারে ইহাকে 
পুনাক্‌ (০০৪৪০) বলে। পুনাক্‌ হইতে গরীব লোকের লাড়ু প্রস্তুত 
কবিয়াও খায় এবং উহা! হষ্টতে বিস্কুট প্রস্তত হুইয়া বাজারে “নারিকেনী 
বিস্কুট” বলিয়া বিক্রীত হয়| নারিকেল শীসে ডিমের ভিতরের শ্বেতাংশের 
অন্ুবূপ পদার্থ (/$18-78)010 ) এবং হজমকারক কারবোহাইড্ট খুব বেশী 
পরিমাণে আছে বলিয়া ইহা হইতে নানাবিধ স্ুস্থাতু খাবার প্রস্তত হইয়া 
থাকে। নারিকেলের ছোবড়া (7789) হঈতে__“আশ, কাতাদড়ি, কাছি, 
ম্যাট্‌, ম্যাটিং, গদি” ইত্যাদী মূল্যবান জিনিষও প্রস্তুত হয়। 


নারিকেলের সংক্ষিপ্ত পরিচয়। 


গড়ে একটি নারিকেলের ওজন ২ হইতে ৩ পাউও, তন্মধ্যে-_-ছোবড়। 
(809) ৩৮ ভাগ (আশ' ২২+পিখ ১৬), শাস (8060961) ৩০ ভাগ 
(শুফশাস ১৫4+জল ১৫), জল ১৮ ভাগ, মাল! (991) ১৪ ভাগ-মৌট 
১০০ ভাগ। 

সাধারণতঃ ১০০০ এক হাজার নারিকেল হইতে প্রায় ২1০ মণ তৈল, ২॥০ 
মণ খৈল এবং ২।০ মণ আশ পাওয়। যায়। নারিকেল ছোট বড় অনুসারে 
তৈল, খৈল ও আশের পরিমাণও কম বেশী হইয়া থাকে । কয়েরে সাধারণতঃ 
শতকর। ২০৬ ভাগ জলীম্ব পদ্দার্থ বর্তমান থাকে। 


তাত গু রং ২৯১ 








| 
| 
ছোবডা (3051) ফল (৫1) 
আশ পিথ বা কুঁডা শাস মালা জল 
(61016) (101) (761701) (91)611) 
কাতাদ্দডি, কাছি, বোতাম, বাসন, হুকা 
পাপোষ, ম্যাটিং জালানী ইত্যাদি । 
কাচা শাস শু শাস 
ব 
গ্দী, বুরুশ, ব্যাগ, (59 
পাখা, কার্পেট 
কারম্যাট, কলের 1] 
ফিতা উতটাদি | 
নেয়াপাতি ছুশ্ম নোয়াপাতি 
দুগ্ধ, ক্ষীরের তক্তে, মনোহরা, তৈল খৈল 
চন্ত্রপুলি, চিডে, জিডে, রস- (071 ০8109 9? 
করা, লাড়ু, বিবিধ তরকারা, 70901040 0: [9007906) 
মোলাইকারী প্রভৃতি | সার, গরু ও শৃকরের 
থাছ্য, বিস্কুট | 


কৃত্রিম ঘি, মাথন, মার্গারাইন, কোকোজেম, কাপড কাচা! সাবান, 


গায়ে মাখা সাবান, মুখ ও চুলের প্রসাধন, অয়েল বুথ, মোমবাতি, বার্সিশ, 
ম্যাসিন তৈল, গ্লিসারিণ উত্যাদি। 


নারিকেলের তৈল ও শুক শাসের ব্যবসায়। 


ভারতে যত নারিকেল তৈল প্রস্তত হয় এবং তছুপরি যে পরিমাণ তৈল 
বিদেশ হইতে ভারতে আমদানি হয় তাহার শতকরা! প্রায় ৮৫ ভাগ তৈলই 
একমাত্র তথাকথিত বাঙ্গীলায় ব্যবহৃত হইয়া থাকে। বাণিজ্যের বিবরণী 


২৯২ তাত ও রং 


হইতে দেখ! গিয়ান্ধে, প্রতি বৎসর গড়ে ভারতবর্ষে ৩২৬০৫৭৫ গ্যাঙ্গন তৈল 
আমদানি হয়। তন্মধ্যে পূর্ব ও পশ্চিম বাঙ্গালার জন্তই ২৫০১৩৮১ গ্যালন। 
সিংহল এবং অন্তান্ত দেশ হইতে প্রতি বৎসর গড়ে ১৭৬৭৭৮৩৯ টাকা মূল্যের 
নারিকেলের শ্ুফর্শাস (00778) ভারতে আমদানি হইয়৷ থাকে। কিন্তু বাঙ্গালায় 
প্রকৃতপক্ষে উহার কিছুই আসে না। ইহা হইতে পরিষ্কারভাবে বুঝা যায় যে 
পূর্ব ও পশ্চিম বাঙ্গালায় সবচেয়ে বেশী নারিকেল তৈলের ব্যবহার হয় বটে, 
কিন্তু এখানে শুফশীস নিফাশনের কোন ব্যবসায় (0:07078 078570176 1000565) 
নাই। তারতবর্ষ হইতে নানাদেশে লক্ষাধিক টাকার নারিকেল তৈল প্রতি 
বৎসর রঞ্টানিও হয়, কিন্তু দুর্ভাগ্য বশতঃ বাঙ্গাল! কিছুই রপ্তানি করে না। 
এই তৈলের প্রায় সমন্তটাই রপ্তানি হয় একমাত্র দক্ষিণ-ভারত হইতে। 
উভয় বঙ্গে যে নারিকেল উৎপন্ন হয় তাহা বর্তমানে পণ্য হিসাবে খুব কমই 
ব্যবহৃত হয়। ইহার বেশীরভাগই পান-ভোজনে ব্যবহৃণ্ হইম! থাকে এবং 
অল্প অংশ হইতেই তৈল নিফাশন হয়, কিন্ছ উৎপন্ন দ্রব্যের বিবরণী হইতে দেখা 
গিয়াছে যে উভয় বাঞ্গালাই নারিকেলের শ্ুঞ্ণাস নিফ'শনের প্রপষ্ট স্থান 
(71076 21806 07 60178 ৫091)8706), অথচ তথাকার লোকেবা শুফশাস 
প্রস্তুত করিতে ব! তাহ! হইতে তৈল বাহির করিতে “চেষ্টাও করে না”, বলিলে 
নিতান্ত অতুযুক্তি হইবে না । 


ছোবড়ার নানাবিধ ব্যবহার। 


ছোবডাই নারিকেলের শতকরা ৩৮ ভাগ । কোন বাঙ্গালা উহার প্রকৃত 
ব্যবহার জানে না; এই মূল্যবান অংশটাকে সম্পূর্ণরূপে নষ্ট কৰে একমত্র জ্বালানী 
হিসাবে পোড়াইয়া। ইহা হইতে জীশ, কাতাদড়ি, পাপোষ, ম্যাটং 
কারম্যাট, গদদী, বুরুশ, ব্যাগ, পাখা; কার্পেট, কলেরফিতা, কাছি 
ইত্যাদি বনুমূল্য জিনিষ প্রস্তুত হয়া থাকে । সেই সব জিনিষের আদর উভর 
বাঙ্গালাতে যথেষ্ট ; কিন্তু হগভাগ্য বাঙ্গালাদেশে তাহ মোটেই প্রস্তত হয় না, 
সমন্তই দক্ষিণ-ভারত হইতে আমদানি হয়। এমন কি ভারতে যত ছোবডা- 
জাত জিনিষ প্রস্তুত হয় এবং তদ্ুপবি যে ছোবডাজাত জিনিষ বিদেশ হইতে 
ভারতে আমদানি হয়, তাহার গ্রায় অদ্ধেকটাই একমাত্র উভয় বাঙ্গালার জন্য 
প্রয়োজন । ১৮৫০ থুষ্টাব্দ হইতে একমাত্র মাব্রাজ প্রেসিডেন্পী প্রতি বৎসর 
কোটা কোটী টাকার নারিকেলের ছোবডা এবং ছোবড়াজাত সমস্ত জিনিষ 
প্রস্তত করিয়৷ নিয়মিত ভাবে বিদেশে রঞ্চানি করিয়া আসিতেছে। উহ! 


তাত ও রং ২৯৩ 


হইতে বুঝা যায় যে উভয় -বাঙ্গাল। কাতাশিল্পেরও প্রকুঁ স্থান। ভারতের 
পশ্চিম উপকূলে নারিকেলের ছোবভা হইতে আশ এবং তৎজাভ যাবতীয় 
জিনিষ করিবার জন্ত কুটারশিল্প প্রচলিত আছে। বনু চেষ্টা সত্বেও কুটারশিল্পের 
চরকা ও তাতের পরিবর্তে কোন যন্ত্র এবাবৎ কৃতকার্য হয় নাই, তথাপি বর্তমানে 
নারিকেলের ছোবডাজাত নানাবিধ দ্রব্য বিদেশে রপ্তানি করার একচেটিয়। 
অধিকাব প্রকৃতপক্ষে একমাত্র মাদ্রাজপ্রেসিডেন্পীরই | 

নারিকেলের আশের প্রসারণী শক্তি এবং স্থিতিস্থাপকত। গুণের জন্তই 
বিশেষ আদব | ইহ1 ন! ছি'ড়িক়্াই একচতুর্থ অ*শ পধ্যস্ত লম্বায় বাড়িতে পারে। 
জলে ভিজিলে ইহ দীর্ঘ দিন টেকে, অন্ত আশের মত তাড়াতাড়ি নষ্ট হয় না 
যেখানে স্থিতিস্থাপক এবং দীর্ঘ দিন স্থায়ী দডিব দরকার সেইখানেই 
নাবিকেলের দড়ি ব্যবহাত হইয়। থাকে । 


ছোবড়। শিল্পের ক্রমিক প্রণালী । 


৬) নারিকেল বাছাই (9915000। 01 [ও ) নারিকেল 
বাছাইএর উপরই ইহার আশের ভাল মন্দ নির্ভৰ করে। উৎকষ্ট আশের 
(825 0)6) জন্য ছুম্মা নাবিকেলের প্রয়োজন । দুম্মা অর্থে বুঝিতে হইবে 
“নারিকেলের ভিতরটা অতি স্ুন্দবরূপে পাকিয়৷ গিয়াছে, ছোবড়া বা 
খোসার র'টি তখনও কাল না হইয়া সবুজ ও হল্দের মাঝামাঝি € 96110515) 
81০97) আছে অখাৎ্ সাধাবণ কথায় যাহাকে কাচা-ঝুনা বলে। পুম্পোদগম 
হইতে ভিসাব করিয়া পূর্ণ ১ বৎসরে নারিকেল ঝুনা হয় ও উহার ছোবডা 
শুকাইয়। যায়। এই হিসাবে নারিকেল ১০ মাসের হইলেই পাড়িয়া ফেল! 
উচিত | এই অবস্থায় তৈলও পরিমাণে কম হষ্টবে না, বরং বেশী হইবে । 
ঘিতীয়তঃ আশেব রংও উৎকৃষ্ট হইবে । মোট কথ! নারিকেল পাকিয়া যাহাতে 
ছোবডাটা শুকাইয়া না যায় অর্থাৎ ছোবভাটা কাচা থাকিতে থাকিতে বাঙ্কাতে 
নারিকেল পাড়! হয় তত্প্রতি বিশেষ যত্বুবান হওয়া উচিৎ । দক্ষিণ-ভারতে উপযুক্ত 
পরিপক্ক ফল অখাৎ ছু'্মা নারিকেল স্থান বিশেষে ১ মাস হইতে ২ মাস অস্তর 
অন্তর গাছ হইতে বাছিয়া স"গ্রহ করিয়। থাকে । উৎকৃষ্ট আশ পাইতে হইলে ফল 
সংগ্রহের প্রতি বত্বশীল হইতে হইবে । অপক্ষ নারিকেল অর্থাৎ ভাব (8০৩ 
০09০0921100) হইতে যে আশ বাহির হয় তাহা খুব নরম এবং কোমল (৩৪1. 
200 900) হয়| দ্বিতীয়তঃ ওজনেও খুব হাল্কা হইয়া থাকে। শুক্‌না অর্থাৎ 
ঝুনা নারিকেলের আশ কর্কশ এবং বর্ণহীন হয়, তা? ছাডা আশগুলি ভাঙ্গিয়! 


8৯ তাত ও রং 


ঘায় এবং ইহাও ওল্জনে হাল্কা হয় ঝুনা-নারিকেলের ছোবড়! ছাড়ান এবং 
পচান অত্যন্ত কষ্টকর, সময় সাপেক্ষ ও ব্য়সাধ্য। এই জাশ গদদীর জন্ত 
ব্যবহাত হয়৷ 
(২) ছোবড়া ছাড়ান-- (8৩ 05901800116 & 6710521 
04 0915) ২৬১ নং চিত্র-সাধারণ সাভলের সাহায্যে ছোট ছোট ছেলেরা 
ছোবড৷ ছাডাইতেছে। 
নারিকেল সংগ্রহ করিয়৷ ছায়ায় রাখিতে হইবে; কিন্তু বেশী দিন মঙ্তুত 
রাখা না হয়। যত শীপ্র সম্ভব 
ছোবড় ছাডাইয়াই জলে ফেলা 
উচিত | ছোবড! শুকাইয়া গেলে 
এবং ছাডান ছোবডা যদি বৃষ্তি 
কিবা শিশিব পায়, তবে 
ভিজিতেও সময় লাগে, খিতীয়তঃ 
আশেব রংও ন্ট ভইয়া যায়। 
অতএব আশের রং ভাল 
করিতে হইলে নারিকেল সংগ্রহ 
করিয়া বত শীন্্ সম্ভব ছোবডা 
২৬১ নং চিত্র ছাডান মাত্র জলে ফেলিতে 
হইবে | ঈ৷ দ্বাবা ছোবডা ছাভান উচিত নয়, কারণ ইহাতে আশ কাটিয়া যায়, 
দ্বিতীয়তঃ সময় ও পরিশ্রম বেশী লাগে। লৌহ নিম্মিত চওডা সাভল, 
স'ডাশী অথবা কাঠ বা বাশের তীক্ষ ফলার সাহায্যে সাধারণ্তঃ ছোবড। 
ছাড়ান হয়। সাভল বা ফলা মাটাতে শক্ত করিয| পুতিয়া মাটাতে বসিয়া 
চাড দিয়া ছোবডা ছাড়ান স্থবিধা (1785 916 5619818660 2160 3 [9165 
1) 561115110 1180 51671070100 01 (106 000০0811001 8817196 6106 518810)- 
505৩ ৮111) ৪ 09760] (7150) | এই প্রণালীতে একজন অভিজ্ঞ লোক রোজ 
৮ ঘণ্টায় ১৫০০ (দেড হাজার) নারিকেলের ছোবডা অনায়াসে ছাডাইতে পারে । 
কেহ কেহ ইহা অপেক্ষা বেশীও পারে। নারিকেল হইতে ছৌবড়। ছাডাইবার 
পরেও নারিকেলের উপরিভাগে ৩টি চক্ষুকে আবৃত করিয়! ছোট ছোট কতকগুলি 
আশ থাকে, ইহাকে “মুক্ধী” (10৫1) বলে। এই আশ গদীর জন্য ব্যবহৃত হয়। 


(৩) ছোবড়1 ভিজান ও পচান (5081006 & 1:6607% 91 
899 ) ৫-_ছোবড়া ছাড়াইয়াই জলে ভিজান হয়। আশের ভাল মন্দ সম্পূর্ণ 





০ এাপ্রাাপলাদদকজগাপ্ঞপা 
নি 
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নির্ভর করে ছোবড়া এবং জলের উপর । সাধারপত্তঃ লবণাক্ত শ্োতের জল 
(9981806 &11189] ৪6৪৮) উতর । তাই সমুক্র, নদ, নদী, খাল ইত্যাদি 
ছোবড়! ভিজাইবার উপযুক্ত স্থান। ছোবড়াগুলিকে একেবারে সমুদ্র, নদ, নদী, 
বা খালের মধ্যেই ভিজান হয় না এবং তাহা সম্ভবও নয়। তীরে প্রয়োজন মত 
কতকগুলি ছোট ছোট পুকুরের মত গর্ভ (৮8৫5) কর! হয়, প্রত্যেক গর্ভ হইতে 
দুইটি করিয়া নালা (02891) সমুদ্র, নদী বা খাল পর্যন্ত কাটা হয়, যাহাতে 
জোয়ারের সময় গর্তগুলিতে জল প্রবেশ করিয়া শোত খেলিয়া ময়লা-জল 
গর্ভ হইতে বাহির করিয়া! নিতে পারে । গর্তগুলিতে গাদা! করিয়া ছোবড়। 
ভিজাইয়৷ নারিকেল পাত দিয়া ঢাকিয়া তদুপরি পাথর, ইট বা যে কোন 
ভারী জিনিষ দ্বার চাপ! দিয়া রাখিতে হইবে, যেন ছোবডা সব সময় জলে 
ডূবিয়া থাকে। ছোবডা1 যদি শ্রোতে বাহির হইয়! যাওয়ার আশঙ্কা থাকে 
তবে বড বড ফাকের কাতার জাল দ্বার! ছোবডার উপর এবং চারিদিক 
ঘিরিয়া রাখিতে হয় | পরীক্ষা! করিয়া দেখা গিয়াছে যে মিঠা জলেও ছোবড। 
পচান যায়। মিঠা জলে আশের মধ আনবিক পোকার ক্রিয়া লোণ! জল 
অপেক্ষা তাডাতাডি হয়, যাহার ফলে আশের রং হয় কাল, কিন্তু অনবরত 
শোত থাকিলে এ সমস্ত জিনিষ বাহির হইয়া যায়, ফলে আশের রং ভাল 
হয়। মিঠা শ্োতের জলে লোণা জলের জীশের মত হুন্বর আশ পাওয়া যায় 
বটে, কিন্তু মিঠা জলে ছোবডা ভিজাইয়া লোণা! জলের মত নিশ্চিন্ত থাকা 
যায় না, কারণ মিঠা জলে ৭৮ মাসের বেশী ভিজ্ঞাইয়া রাখিলে ছোবডার 
এক পবদ1 আশ একদম নঈ হওয়ার আশঙ্কী থাকে । লোণ! জলে এই ভয় 
নাই, বরং লোণ! জলে যত বেশী ভিজাইয়া রাখা যায় আশের শক্তি ঠিক 
রাখিয়া বর্ণ তত বেশী উজ্জগ হয়। শ্রোতহীন জলে বা পুকুরে ছোবড। 
ভিজাইলে আশের বং খবই নিকৃষ্ট হয় এবং এই নিরুষ্ট আশ হইতে যে কাত! 
প্রস্তুত হয় তাহাকে বাজারে বিচ ইয়ার্ণ 089৪০) 58) বলে । 
ছোবধডা ভিজাইবার আরও অনেক প্রথা আছে, যথা £__ 


(ক) বড বড ধীকের কাতাদডির জাল বুনিয়া প্রয়োজন হিসাবে ৫০০ 
হুইতে ৫০০০ ছোবডা ধরে এইক্সপ ছোট বড থলে প্রস্তুত করিয়া তাহাতে 
ছোবডা পুরিয়া থলের মুখ শক্ত করিয়৷ বাঁধিয়া নুর নদী বা খালের মধ্যে 
ডুবাইয়া বাশ পুতিয়া শক্ত দডির সাহায্যে উক্ত বাশের সহিত বাধিয়। 
রাখিতে হয় | 

(খ) নদী, খাল বা বিলের যে সমস্ত স্থানে সম্থসর ৩ হইতে ৫ কট 


২৮৩ তাত ও রং 


গভীর জল থাকে, তাহার চারিদিকে বীশ, তালপাত! বা নারিকেল পাতার 
বেড়া দিতে হয় এবং ইহার ভিতরে ছোবড। ভিজান হয়। 

ছোবড়া ভিজাইয়! রাখিবার বাধাবীধি কোন নিদিষ্ট সময় নাই। ইহ! 
সাধারণতঃ ৭ দিন হইতে ১৮ মাস ভিজাইয়। রাখা হয়। যতবেশী ভিজিবে 
তত কম পরিশ্রমে এবং কম খরচায় আশ বাহির হইয়া জাশের রং তত বেশ 
উজ্জল হইবে । ব্যবসায় হিসাবে অন্ততঃ ৬ মাস ভিজাইয়। রাখিবার পর ইহাতে 
মন্তুর খাটান উচিত। কুটার»শিল্প হিসাবে বাহার! ছোবডা হইতে আশ 
বাহির করিতে ইচ্ছা করেন, তাহার ৭ দিন ভিজাইবার পরই পিটাইয়া আশ 
বাহির করিতে পারেন । ভিজাইবার পূর্বে মুগ্ডতর বা ঢেকী দ্বারা পিষিয়া 
দিবেন । গামলাতে ভিজাইলে প্রত্যহ জলটা পালটাইয়া৷ দিতে হইবে । 
ইহাতে আশের রং বেশ সুন্দর হয় এবং আশের শক্তিরও কোন প্রকার অপচয় 
হয় না বটে, কিন্তু এই প্রকারে আাশ বাহির করিতে পরিশ্রমের মাত্র! অতিরিক্ত । 
ব্যবসায় হিসাবে ধাহার! ছোবডা পচাইবেন তাহাদের পক্ষে ৬ মাস হইতে 
১৮ মাস ভিজানই শ্রেষঃ। ছোবডা পচাইবার মুখ্য উদ্দেশ্য, “আশ হইতে 
কধ এবং পিথ গুলি দূরীভূত করা” । 

(৪) পিটান বা ছাড়ান (899075 07 0%08060 ) ২-- 
ছোবডা পচিবার পর হাত ঘ্বাবা ছোবডার পিঠের খোলস টানিয়! ছাডান 
ভয়। তৎপর একখানি চওড! 
কাঠ বা পাথবের উপর একখানি 
করিয়া ছোবডা রাখিয়া একটি 
শক্ত কাঠের হাতুডী বা মুগ্ডর 
দ্বারা ২৩ বার ঘা মারিলেই 
আশগুলি পৃথক হয়! আসিবে । 
তেতুল কাঠের হাতুডী হইলে 
ভাল হয়। ছোবড়ার বাজে 
অংশগুলিকে (01099) পিটা ইয়া, 

২৬২ নং চিজ্র। ঝাডিগ্না, ধুইয়া পরিফার করা 
হয়। দক্ষিণ-ভারতে এই সমস্ত কাজ সাধারণতঃ বালক এবং স্ত্রী মজুররাই 
ক্রিয়া থাকে | ছোবডা ভালরূপ পচিলে রোজ ১০০ শত নারিকেলের ছোবডা 
একজন মজুরে পিটাইয়া আশ বাহির করিতে পারে। 

২৬২ নং চিত্র_পচা ছোবডা পিটাইয়! আশ বাহির কবিতেছে এবং ধুইয়! 
গুকাইতেছে। 





তাত ও রং ২৯৭ 


(৫) শুকান, ঝকাড়ান এবং আচড়ান (007517, ভ11105108 & 
(0070)176) £-_ ধোওয়া আশগুলিকে শুকান হয়। কড়। রোজ শুকান কোন 
মতেই সঙ্গত নয়, ইহাতে আশ এতটা শক্ত হইয়া যায় যে, ভিজাইলেও নরম হয় 
না। শক্ত আশ দ্বারা কাতাদড়ি ভাল হয় না, অতএব ছায়াতে শুকানই উচিন্ত। 
বর্ধাকালে কখনও কখনও অল্প প্। 
সময়ের জন্ত রৌদ্রে শুকাইয়া পরে ! 
ছায়াতে শুকান যাইতে পারে। 
উত্তমরূপে শুকাইবার পর বাশের 
ডাণ্ডা দিয়া আশগুলিকে পিটান 
হয়। ইহাকে ঝাড়ান” 
(৮/111057100) বলে । ইহাতে 
আশগুলি পথক হইয়া যায় 
এবং পিথ গুলি লাগিয়া থাকিলে 
তাহাও আশ হইতে পৃথক হয়। 
২৬২ নং চিত্রে আশ শুকাইউবার ২৬৩ নং চিত্র। আচড়ান কল। 
পর বাশের ভাগ্ডার সাহায্যে কি প্রকারে পিটান হয় তাহাও দেখান হইয়াছে। 
বাশের ভাগ্ড দ্বারা পিটাইলেও যদি জট্‌ না ভার্জে বা পিথ গুলি সম্পূর্ণরূপে 
দূর্সীভূত না হয় তবে ২৬৩ নং চিত্রের আচড়ান কলের (000777)176 75120)816) 
সাহায্য লতে হয়। ইহাতে আশগুলিকে আচডাইয়া সোজা ও কোমল করা 
হয় এবং যে কোনরূপ ময়লা এবং অবশি্ পিথ দুরীভূত হয়া জাশগুলি 
কাতাদুড়ি গ্রস্তত করিবার উপষোগী হইয়া থাকে । 


(৬) কাতা প্রস্তত. করা (00 021) £--কাতা দড়ি 
হাতেও হয়, চরকার সাহায্যেও হয় । হাতে পাকা কাতা চরকায় 
পাকান কাতা অপেক্ষা নরম এবং সমপাকের হইয়া থাকে; দ্বিতীমুতঃ 
সমতা! (80860171165) হিসাবেও অপেক্ষাকৃত উত্রষ্ট! অবশ্য চরকায় কম 
পরিশ্রমে অল্প সময়ে অধিক পরিমাণে কাতা! গ্রস্তত হইতে পারে | দক্ষিণ-ভারতে 
সাধারণতঃ স্ত্রী এবং বালক মজুরেরাই এই কাজ করিয়া থাকে । ছুইটি সুদক্ষ 
স্ীলোক ও একটি বালিকা একসঙ্গে ১ জোডা চরকার সাহায্যে রোজ ৮ ঘণ্টা 
খণাটলে অন্ততঃ দশ সের কাতাদড়ি প্রস্তুত করিতে পারে । দক্ষিণ ভারতের পশ্চিম 
উপকূলে প্রায় প্রত্যেক বাড়ীতেই অন্ততঃ ১ জোড়া চরকা আছে, যাহার সাহায্যে 
তথাকার লোক গৃহশিল্প চালায় । অনেকে হাতেও কাতা প্রস্তুত করিয়া থাকে। 








০০, 
৪ এ শথসাস্ধনগাদ 
£ 8 ১৪ 





২৯৮ তাত ও রং 


একটি স্ত্রীলোক দৈনিক ৮ ঘণ্ট খাটিয়! খালিহাতেও প্রায় ছু সের কাতা প্রস্তত 
করিতে পারে। ইহা দ্বারা তাহাদের বেশ আধিক আয় হয়। বাকল! 
প্রদ্থেশেও কতকগ্চলি নারিকেল প্রধান জেলায় পরিত্যক্ত ছোবড়! সবার]! ইতি 
মধ্যেই প্রচুর পরিমাণে গৃহশিল্পের কাজ চলিতেছে। 

(ক) হাতে কাতা প্রস্তুত প্রণালী £-_তৈলপ্রদ্ীপে ব্যবহারোপযোগী পপ্রিতার 
ম্কায় সক্ষ সরু ফুলি বা পাইল (নারিকেল জআশের) প্রস্তুত করিয়া যে প্রণালীতে 
পাটের হাত কচ্রাণ দভি প্রস্তুত হইয়া থাকে ঠিক সেই প্রণালীতে উক্ত সরু সরু 
ফুলিগুলি গুছি দিয়! দিয়া কাতা হাতে পাকান হয়। 

(খ) চরকায় কাতা গ্রস্তত প্রণালী £__চরকার সাহায্যে কাত প্রস্তত 
করিতে ছুইটি চরকার প্রয়োজন | একটিতে সাধারণতঃ ২টি টাকু, 
অপরটিতে ১টি টাকু থাকে । এক সঙ্গে অন্ততঃ ১টি বালক ও ২টি বয়স্ক 
লোকের প্রয়োজন। বালকটি প্রয়োজন মত পাক দ্িবার জন্ত চরক! ঘুরাইতে 
থাকিবে, অপর ২ ব্যক্তি আশের বাগ্ডতিল যার যার বগলদাবা করিয়া 
টাকুর ডগায় আশ জড়াই! পাক হওয়াব সঙ্গে সঙ্গে আশ জোগান দিয়া 
পেন্থন দিকে ধাইতে থাকিবে | ২৬৪ ন* চিত্ত দ্রষ্টব্য | 

২৬৪ নং চিত্র। একটি বালক চরকা ঘুরাইতেছে, কাত প্রস্তুত কারকের৷ 
পাক পড়ার সঙ্গেসঙ্গে আশ 
জোগান দিয়া পেছন দিকে 
সরিতেছে। এই চরকায় এক 
হার কাত গ্রস্তৃত হয় এবং এক 
সঙ্গে ৪ জনও কাজ করিতে পারে, 
সেই স্থলে ২টি টাকুর পরিবর্ধে 
9টি টাকুর প্রয়োজন হইবে । 
পনি ্লিলিল এইরূপ প্রয়োজনমত ৫ 91৬০ 

জনিত... 8০. গু হাত করিয়া একহারা কাতা 

২৬৪ নং চিত্র। পাকানের পর, দুইটি কাতার 
শেষ মাথা! একত্র করিয়া দ্বিতীয় চরকাব টাকুতে সংযোগ করিয়! উদ্টা 
পাকে চরকাটা থুরাইতে হয়; এই সময় একখানি খাচকাট! ভ্রিকোণ 
তন্ত! কাত! দুইটির মাঝে রাখিয়া ইঙ্ার সাহায্যে পাক নিয়ন্ত্রিত হয় । এই 
সময় চরকাথানিও প্রয়োজন মত সোজা পাকে ঘুরাইতে হইবে ২৬৫ নং 
চিত্র দ্ষ্টব্য। 





তাত ও রং ২৯৯ 


২৬৫ নং চিত্র-_-এই চিত্রে গ্রথম চরকায় একহারা কাতা পাকান হইলে 
কি প্রণালীতে দ্বিতীয় চরকার সাহায্যে দুইটি একহার1 কাতাকে এক সঙ্গে 
পাক দিয়া দড়িতে পরিণত করা হয় তাহাই দেখান হইয়াছে। 

দুইটি একছার! কাতা এক সঙ্গে পাকাইবার সময় দডির দৈর্ঘ্য 
সাধারণতঃ কমিতে থাকে, সুতরা* 
পাকাইবার সঙ্গে সঙ্গে দ্বিতীয় 
চরকাটি প্রয়োজনমত আন্তে আস্তে 
সামনের দিকে পায়ের সাহায্যে 
ঠেলিতে হয়, অন্যথায় দড়ি ছি*ডি- 
বার আশঙ্কা থাকে । এই চরকার 
নীচে ৪টি চাকা আছে, স্থৃতরাং 
সহজেই এদ্দিক ওদিক সরান যায়। 

বিশেষ দ্রষ্টব্য £__-বাজারে সির 
আমরা যে সমস্ত কাতাদড়ি দেখিতে ২৬৫ নং চিত্র। 
পাই তাহার রং খুব উজ্জরগ ও সুন্দর | কাতাদডি প্রস্তত হওয়ার পর প্রথমেই 
এতটা সুন্দর ও উজ্জল দেখায় না । সালফিউরিক এসিডের জলে কিছুকাল 
ভিজাইয়া রাখিলে পর এ্ররূপ স্থন্দর ও উজ্জ্বল হইয়া থাকে । 

১০০ ভাগ জলে ৫ ভাগ সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত করিয়া ১০ হইতে 
২০ মিনিট কাল ডুবাউয়! রাখিয়া উত্তমরূপে পরিষ্কার জণগে ধৌত করিয়া 
ছায়ায় শুকাইতে হয়। কাতার রং গোম্ডেন উয়েলো! করিতে হইলে সাল- 
ফিউরিক এসিডের পহিত আয়োডিন মিশ্িত করিতে হয়। 


কাতা বয়ন প্রণালী । 


কাত! এবং আশ দ্বারা নানাপ্রকার র*য়ের ও নক্মার ম্যাটিং, পাপোষ, 
বে্টিং ইত্যাদি নিত্য প্রয়োজনীয় নানাবিধ জিনিষ গ্রস্ত হইতে পারে । 
এই সব প্রস্তুত করিতে বহুমূল্য ধা বড বড যন্ত্রপাতির দরকার করে না। 
সাধারণ হস্তচালিত কাঠের তৈরী তাতেই এই সমস্ত জিনিষ একমাত্র দক্ষিণ 
ভারত হইতে প্রস্তত হইয়৷ আমাদের দেশে আসিয়। থাকে । বয়ন প্রণালী 
অনেকটা কার্পাস হুত্রের স্যায়,। তাতগুলি ঠক্‌ঠকি নহে, কতকটা প্রিমিটিভ, 
ব৷ সেকেলে তাতের অনুরূপ ; কিন্তু ওজনে অপেক্ষাকৃত বথেষ্ট ভারী । মাকু 
হাতে ঠেলিয়! বুনিতে হয়। 





£205 তাত ও রং 


ম্যাটিৎ উইভিৎ। 


ম্যাটিং ভালমন্দ শানা এবং কাতার উপর নির্ভর করে। পাতলা 
শানায় ম্যাটিং মজবুত করিতে হইলে শানার প্রতি ঘরে ব! গ্যাবায় 
দুইটির পরিবর্তে তিনটি কবিয়া কাতা থাকিবে | উহা বুনিতে ২৪ নং হইতে 
৫২ নং শানা* ব্যবহৃত হইয়া থাকে । ম্যাটিং সাধারণতঃ ৫০ গজের রোল 
অবস্থায় বাজারে আসে। ৫+ গজ ক্ঘ্ব! টান! বুনিবার পর ৫০ গজ দাডাবে। 
এই তাতে একজন অভিজ্ঞ লোক একটি বালকের পাহায্যে রোজ ৮ ঘণ্টা 
কাজ করিয়! ১০ গজ ম্যাটিং বুনিতে পারে | 


দিয়! 


সজোবে গাতি মারিয়া বুনিতে হয়, নতুবা বেশী খাপী করা যায় না| এই 


নি 


সি 


তেছে। বুনিবার সময় ঝাঁপ তুলিয়া খেই 


মাবিবার পূর্বে অর্থাৎ প্রতি ত্রস্‌ শেড এ একটি তিনস্ৃতা মোট! লোহার রড 


চি 





স্স্ড 
এই তাতে ম্যাট" বোনা হ 


নি 


বন্ড খানি প্রতিবারে শেড এব ভিভবে দেওয়ার জন্য একটি বালকের সাহাষ্য 
প্রয়োজন । 


২৬৬ ন" চিত্র। 


(১) ৪ ঝাপে ম্যাটিং ঃ-_পাণডের প্যাটার্ণ__সবুজ ৮ সুতা, (ব্রাউন 
১ সুতা, গোলাপী ১ সুতা) এইরূপ ৭ স্থতা, (হল্দে ১ স্থৃতা, বু ১ স্ৃতা), 


*শানার নম্বর-ুএকফুটে গ্যাবা (91) সংখ্যা যত শানার নম্বর তত। 
যেমন-__৫২ নং শান1-এক ফুটে ৫২ গ্যাবা। 


ভীত ও রং ৩০৯ 


এইরূপ ২৪ সৃতা, (ক্রাউন ১ সুতা, গোলাপী ১ সুতা) এইরূপ ৭ সুতা, 
সবুজ ৮ কতা, (১ তা বু, ১ তা হল্দে) এইরূপ ২৪ শ্তা--মোট ৭৮ 
সুতা । জমিনের প্যাটার্ণ_-১ সত! বু, ১ সুতা হুল্দে। 

ব-গাথা_পাশড়ের জন্ত__-১.২. ৩.৪. ১.২. ৩.৪, ১.৩. ১.৩. ১.৩, ১১৪, 
২.৩, ১,২,৪০১, ৩.৪, ২৪. ২.৪, ২.৪, ২.৩, ১.২, ৪৯, ৩.৪, ২.১, ৩.১, 
৩,১, ৩.১, ই,৩,৪,১, ২৩, 9,১, ৪২, ১০৩, ২০৪, ১০৩,8২০ ৩০১০ ২০৪, 
৩.১.৪.২.১,৩.২.৪.১.৩. ব-গাথা-- জমিনের জন্ত__(৪.২. ৩.১, ২.৪. ১.৩. ৪.২. 
৩.১, ৩.১, ২৪, ২,৪, ১৩, ১.৩, ১২, ৪,২, ৪.২, ৪.৩, ১৯৩০ ১.৩, ৯.৪, 
২,৪. ২.৪. ২.১. ৩১২, ৪.৩, ১.৪, ২.৩, ৩.২, 8.৩, ১.৪. ২.৩. ৩.১.) এইরূপ 
যতবার ইচ্ছা । লিফ টিং_-১.২. ২.৩, ৩.৪, ৪.১. অথবা-_১.২, ২.৩, ৩.৪, 
৪.১, ৪.৩, ৩.২, ২.১, ৪.১. ব-বন্ধনী- _পুলি ঘ্বারা-_১_-৩, ২--৪। পণ্ডেন 
_-কাল অথবা ব্ল। 

(২) ৪ ঝপে ম্যাটিং_জমিনের প্যাটার্ণ__ ব্রাউন ১, সবুজ ১ । 


পান্ডের প্যাটার্ণ_ বর সবুজ হল্দে লাশ হল্দে সবুজ বু 
৪ ৪. ৪. ০, ৪. ৪, ৪. 


ব-গাথা_পা'ডের জন্তব_২.৪. ১.৩. ব-গীথা জমিনের জন্ত-_১.২, 
৩.৪. ২.১. ৪.৩. ১০২, ৩.৪, ২.১, ৪.৩, ১.২, ১.২, ১০২, ১.২, ৩.৪. ২.১, 
৪.৩. ১০২, ৩.৪, ২০১, 8,৩৪ ২৯১৯০ ৩,৪. ১,২, ৪,৩, ২.১, ৩০৪, ১,২, ১.২, 
১.২, ১.২, ১.২, ৪.৩. ২.১, ৩.৪, ১.২, ৩.৪, ২.১. ৩.৪. লিক টিং__-২.৪, 
১.৪, ১৯,.৩, ২,৩। ব-বন্ধনী__১__২, ৩---৪ | প'ড়েন- কাল অথব! বু। 

(৩) ৪ ঝাপে ম্যাটিং__পাণড়ের প্যাটার্ণ_৪ বু ৪ সবুজ ৪ হুল্দে 
২০ লাল ৪ হল্দে ৪ সবুজ ৪ ব্রু। জমিনের প্যাটার্ণ ব্রাউন ১ সুতা, হল্দেটে 
সবুজ ১ কৃতা। ব-গাঁথ| _পাণ্ডের জন্ত-_১.৩.৪.২. ব-গাথা জমিনের জন্য-__ 
১.২, ৩,১১০ ৪.৩. ২.৪, ৯২০ ৩০১, ৪,৩, ২৩, ২.৩, ২৩, ২৩০ ৯৩, ২১৯০৪২ে, 
৩.১, 9.৩, ২৪, ১,২৯০ ৩,১০৪ ০৩, ২১, ইত, ৪-১০ ৩৭২5১০৪১২৩০ ৪০১, 
৩.২, ১.৪. ২.৩. ২.৩. ২.৩. ২.৩. ২.৩, ২.৩, ৪.১. ৩.২, ১.৪. ২.৩, ৪.১, ৩.২. 
লিফটিং_[(২.৪), (১.২), (১.৩), (৬৪)] দুইবার, [(২-৪), (৩৪), (১.৩)] 

দুইবার, (১.২), (২.৪), (৩.৪), (১.৩), (১.২), (২.৪), (৩.৪)। 
ব-বন্ধনী__পুলি ছারা__২__৩, ১_-১। পঃডেন__কাল অথবা ব্র। 


ম্যাট অথব। পাপোষ উইভিং। 
পাপোষ দুই প্রকার যথা, “কাতার পাপোব” 90275 118) এবং 
“জাশের পাপোব” (256 0180 উভয় প্রকার পাপোষেই টানা এবং 


গং | তাত ও রং 

প'ড়েমের পাল বন্ধনী (10116) কাতার থাকে | কাতার পাইল থাকিলে 
“কাতার পাপোব'” এবং আশের পাউল থাকিলে “আশের পাপোষ” 
বলে। কাভার পাপোষ অপেক্ষাকৃত বেশী শক্ত ও মজবুত হয় ; কিন্ত অতি 
মনোরম, চিত্তাকর্ষক ও মূল্যবান পাপোষ আশের পাপোষই হইয়া থাকে। 


রোজ ৮ ঘন্ট1 কাজ করিয়া ১২ বর্গফুট বুনিতে পারে। 


এই তাতে পাপোষ বোনা হইতেছে এবং ইহাতে একটি অভিজ্ঞ লোক 





২৬৭ নং চিত্র । 


'উভ্বেরই টানাপ্রকরণ সাদাসিদে প্লেন্‌উ ইতের স্টায়, এবং বয়ন প্রণ।লীও প্রেন্‌ 
বুননেরই অস্তগত। সাধারণতঃ পাপোষের টান! দুই প্রকার, যথা,-উপরে 
১, নীচে ১ (1 8), 1 0০৬ ) এবং উপরে ১, নীচে ২ ( 1 ম[, 2 ৫০৭0 )। 
উপরে ১, নীচে * টানাকে অলটারনেট্‌ টানা বলে। 

যে ডিজাইনটি বুনিতে হইবে সেই ডিজাইনটি যত ঘরের, অলটারনেট্‌ 
টানায় ঠিক কত ভ্ুক্ার প্রয়োজন । সর্বদা! শ্মরণ রাখিতে হুইবে যে প্রত্যেক 
টানায়ই দুই ধারে ১ জোড় করিয়া বেশী স্তা থাকিবে । ইহাদের সঙ্গে কখনও 
পাইল বা ফুঙ্গি থাকিবে না, শুধু বন্ধনী পড়িবে। 


ভাত ৬ রং ৩০৩ 


২৬৮ নং চিত-_-এই স্থলে প্রথম শেড. এ ১৮টি ফুলি এবং দ্বিতীয় শেডএ 
১৯টি ফুলি থাকিবে । এইরপে প্রতি শেভ.এ সম্পূর্ণ লাইন জাশের ফুলি দেওয়া 
হইলে একটি করিয়! বন্ধনী খেই (8311075 71010 দিয়া শেড. পাল্টাইয়! পুনরায় 
ফুলি দেওয়া আরম্ভ করিতে হুইবে। যে প্রণালীতে আধপাটা * ব” তোলা 
হয়, ঠিক একই প্রণালীভে প্রতি শেড্এ প্রয়োজনসংখ্যক লম্বা কাতার গুছি 


1 ৮০1 ূ 





২৬৮ নং চিন্র। 
এই জাতীয় যাবতীয় ডিজাইন অলটাবনেট টানায় বোনা হইয়৷ থাকে । 
ডিজাইনটি ৩৭ ঘরে আছে অতএব টানায় ছুই ধারের 
ছুই জোড বাদে ৩৭ তার প্রয়োজন । 
একখানি খাচকাটা চেপটা অথবা! গোল লোহার রডে (18 ০7 ০7 ৪7৫ 
91090668 8707) 7০৫) জডাইয়া জডাইয়া পাইল তুলিয়া পাপোষ প্রস্তত করিতেও 
এই অলটারনেট টানার প্রয়োজন । উক্ত প্রণালীতে থাচকাটা লোহার রডে 
কাতার গুছি জডান হওয়ার পর রডের উপরিভাগে খাঁচকাটার ভিতর দিয়া 
দুরি (766) চালাইয়। কাতার মাথাগুলি কাটিয়৷ দিতে হয়, এবং এই ক্ষেত্রেও 
যথানিয়মে প্রতি শেভ্এ একটি করিয়৷ বন্ধনী খেই দিয়! কাতার পাইলগুলিকে 
আটকাইয়া রাখিতে হয়| অলটারনেট টানায় শানার প্রতি ঘরে একটি 
করিয়৷ সুতা থাকে, পক্ষান্তরে উপরে ৯, নীচে ২ (1 নু) 2 ৫০দা।) 
টানায় শানার এক ঘরে ১ স্ৃতা অপর ঘরে ২ন্থতা থাকে। যত ঘরের 
ডিজাইন বুনিতে হইবে এই টানায় তাহার তিন গন শুতার প্রয়োজন | 


৪ ভাত *€ রং 


অলটারনেট টানায় যেমন প্রতি শেড এ পাইল থাকে এবং পাইলসংখ্যা 
প্লুতি লাইনে ডিজাইনের আধাআধি, এই টানায় তদ্্রপ নয়। এই স্থলে যখন 
1 8 থাকে তখন পাইল এবং সঙ্গে সঙ্গে একটি বন্ধনী খেই (81700878 280), 
তৎপর শেড্‌ পাল্টায়া অর্থাৎ 2০0 গুলিকে 20 করিয়া! আর একটি 
বন্ধনী দিয় পুনরায় ] 00 করিয়া পাইল দিতে হইবে | অতএব দেখ! যায় যে 
1 87 এর বেলায় পাইল এবং বন্ধনী, 2 8] এর বেলায় শুধুই বন্ধনী । স্থতরাং 
২৬৯ নং চিত্রের ভিজাইনটি বুমিতে প্রতি লাইনে ৫১টি করিয়৷ পাইল থাকিবে 
অর্থাৎ এই প্রণালীর পাপোষ বুনিতে ভিজাইনটি যত ঘরের থাকে প্রতিলাইনে 
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২৬৯ নং চিত্র । 
এই জাতীয় যাবতীয় ভিজা ইনও (| 8, 2 ৫০০৮8) টাশায় বোন 
হইয়া থাকে । ডিজাউনটি ৫১ ঘরে আছে অতএব টানায় 
ছুই ধারের ছু জোড বাদে ১৫৩ স্তার প্রয়োজন । 

পাইল সংখ্যাও তত প্রয়োজন । এই টানায় ভিজাইনের তিন গুন স্ৃতা থাকে 
বলিয়া এই জাতীয় পাপোষ অলটারনেট্‌ টানা পাপোষ অপেক্ষা বেশী মজবুত 
হয়। তিন গুন সুতার পরিবর্তে ডবল শ্তায়ও এই জাতীয় পাপোষ প্রস্তুত 

হইতে পারে ; কিন্তু তাহ! অপেক্ষাকৃত কিছু কম মজবুত হয়া থাকে । 
প্রত্যেক পাপোষের প্রথম এব* শেষে ৩1৪টি করিয়া বন্ধনী খেই 
€7301010 101019 ) বুনিতে হয়। পাপোষ বুনিবার সঙ্গে সঙ্গে এক খণ্ড 
পাতল। চেপ্‌ট! কাঠের সাহায্যে পাইলগুলির উচ্চতা ও সমতা ঠিক রাখিয়া 
সিয়ারি' কাচি দ্বারা পাইলগুলি কাটিয়া ফেলিতে হয়। পাপোষ যতটা! 
ল্বা হইবে প্রস্থ তাহার অর্ধেক কিংবা অর্ধেকের ২১ ইঞ্চি বেশী হওয়া উচিত । 
ইহার মাপ ঠিক রাখিতে বুনিবার সময় পাইল সরু মোটার উপর বিশেষ লক্ষ্য 
রাখিতে হয়। পাপোষ গ্রন্তত হওয়ার পর তাত ব! ফ্রেম হইতে কাটিয়া আনিয়। 


4 


তাত উয়ং ৩৩৯ 


দুষ্ট যাথার অতিরিক্ত বন্ধনী খেই কয়টি খুলিয়! ফ্রেলিয়! চারিদিক কাতার বেণী 
দ্বারা যোড়াইয়! বাধিয়া ছোট কাচির সাহাধ্যে ছাটিয়া পরিফ্ার করিতে হয় এবং 
নক্স! থাকিলে কাচির সাহায্যেই চ্যানেল কাটিয়া নক্সাগুলিও স্পই এবং সুন্দর 
করিতে হয়। সাদাসিদে পাপোষ এবং নঝ্সার পাপোষ উভয়েরই বয়ন-প্রণালী 
এক, শুধু রজিন আশ ও কাতার সাহায্যে ইহা অগন্কৃত হইয়া থাকে । পাপোষ 
এবং ম্যাটিং বুনিতে যে সমস্ত আশ এবং কাতার ছোট ছোট কাটিং বাহির 
হয়, তাহাও একেবারে গু ড়া (৫851) না হওয়া পয্যন্ত কাজে লাগে। ইহা দ্বারাও 
পাপোষ প্রস্তুত হইতে পারে । পাপোষের ভালমন্দ সম্পূর্ণ নির্ভর করে কাতা, 
আশ, শান! এবং বুনানির উপর পাপোষ বুনিতে সাধারণতঃ ফুটে ৩০ হইতে 
৫২ গ্যাবার শান! ব্যবহৃত হইয়! থাকে। 

ম্যাটিং পাপোষ £_-এই জাতীয় পাপোষের তলার দিক অনেকটা 
ম্যাটিংএর মত বলিয়! ইহাকে 'ম্যাটিং পাপে।ষ' বলা হইয়াছে। এই 
পাপোষে ব্যয় কিছু বেশী বটে ; কিন্তু মজবুত হিসাবে ইহা অন্ততম। সাধারণ 
পাপোষের স্তায় ইহার তলার দ্িকে পাইল মোটেই দৃষ্ট হয় না, স্থতরাং 
পাইলের ভিতর কাটিং মিশাইতে এই জাতীয় পাপোষে খুবই স্থবিধা। 
ইহা বুনিতে ৩ খানা ঝাপ এবং ২টি বীমের প্রয়োজন। এক বীমে পাইলের 
টান। বেশ টানের উপর (7151) 8) এবং অপর বীমে ম্যাটিংএর টানা অর্থাৎ 
02010 10716805 একটু টিল। অবস্থায় (1,09059 7) থাকিবে, যেন বোনার 
সময় ম্যাটিংএর পণ্ড়েন পালের ভিতরে সহজেই ঢুকিয়া থাকিতে পারে। এই 
পাপোষের টানার মোটামুটি হিসাব, যথা! £__-পাইলবীমে ("1201 3৩20) 
৫১ সুতা বাখিলে ম্যাটিংবীমে (1০০১০ 7০27) ৪৮ সুতা পলাখিবে। পাইল- 
বীমের ৫১ সুতা ১ ও ৩ নং ঝাঁপে এবং ম্যাটিং বীমের ৪৮ স্তা একমাত্র ২ নং 
ঝাঁপে থাকিবে । উল্লিখিত দুই টানার মোট ৯৯-(৫১+৪৮) সুতার “বৰ” ও 
“কানা” গাথার প্রণালী :_€১.১.২.৩) একঘরে, [২.১.২) একঘরে, €৩) 
একঘরে] এইকপ ২২ বার, (২.১.২) একঘরে (৩.২.১.১) একঘরে । 

লিফ টিং :_[€..৩) টিপিয়া ১এ ফুলি (001০) দিয়া ২টিপিয়! একটি বন্ধনী 
(9100175), তৎপর (১.৩) টিপিয়া আর একটি বন্ধনী ] যথাক্রমে এইরূপ । 
দুই ধারের (১.১) পাড়ের জন্য, ইহাতে ফুলি পড়িবে না, পরবর্তী ১ এ ফুলি 
আরম্ভ। প্রতি লাইনে ২৩টি ফুলি, তন্মধ্যে ছুই পারের ১ম ফুলিটি মোটা! এবং 
তাহার কতক অংশ তলার দিকে বাহির হইয়। থাকিবে অর্থাৎ তাহা নং 
বাপের 8801 01158 দ্বারা ঢাকা পড়িবে না। 

০ 


খত 


ফ্রেমের পাপোৰ £- একমাত্র ম্যাটিং পাপোষ ছাড়া যে কোন পাপোষ 
সাধারণ একখানি বাশ অথবা কাঠের [২6০18720191 ফ্রেমে প্রস্তত হইতে 


পারে । বয়নশ্প্রণালী সমশ্তই তাতের ন্যায় । 


পার্থক্য এই যে ভাতে ঝাঁপের 


সাহায্যে শেছ্‌ হয়, ফ্রেমে হাতে জো! তুলিয়া লিজরডের সাহায্যে শেভ করিতে 
হয়। তাতে শানার ঘা মাবিয়। খাপী কর! হয়, ফ্রেমে একখানি লোহার 
বিটার (১৪৮১৯ ফুট) দ্বারা পিটাইয়া খাপী করা হয়। াঞ্ছে 
ইচ্ছামত লম্বা-টান। দাডাইয়া বোনা যায়; কিন্তু ফেমে ফ্রেম্‌ অন্ষায়ী ছোট 


শা বপজ্দা্বপণ 


। এ «৮২ 
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নে 


২৭০ নং চিত্র। 





ছোট টান। বসিয়া! বুনিতে হয়। 
২৭০ ন* চিত্র- সাধারণ 
কাঠের ফ্রেমে পাপোষ বোনা 
হইতেছে । একটি লোক ইহাক্ছে 
রোজ ৮ ঘন্টা কাজ করিয়া 
৪ বর্গফুট বুনিতে পারে । 
প[পোষ বুনিবাব অন্তান্ত 
সরঞ্জাম তাত ও ফ্রেমের জন্ত 
এক, যথা]__বড কাচি, ছো- 
বাচি পাইল টভবীী করিবাৰ 
খাচকাঢা "চপঢা অথবা গোল 


লোহার ব্‌, পাঈল কাটা ছুরি, পাইলেব উচ্চত' ঠিক বাখিবার জন্য কাঠের 


চেপা বু ইত্যার্দি। "্ঠাতে 
ফ্রেম অপেক্ষা ৩ গুন বেশী কাজ 
হয় ; কিন্খ ফ্রেমের পাপোষ 
তাতের পাপোষ অপেক্ষা যথেই 
মজবুত। এই ফ্রেমের কাজ 
বাঙ্গালার প্রতি ঘবে মেয়েবা 
গৃহশিল্প হিসাবে অনায় সে 
করিতে পারেন । 

২৭১ নং চিত্র-_-পাপোষ 
তৈরী হওয়ার পর তাত বা 
ফ্রেম হইতে কাটিয়া লইয়৷ 


কাতার বেণী দ্বার চারিদিক মোডাইয়া 





২৭১ শং চিত্র । 
বাধিম্বা একখানি ছোট কাচির 


তাত ও রং ৩০৭ 


সাহায্যে পাপোষগুলি ছাটিয়। পবিফার করিতেছে এবং চ্যানেল কাটিয়া 
নক্পাগুলি সুন্দর ও স্প8 কবিতেছে। 


বে্টিং বা কলের ফিত। প্রস্তুত প্রণালী 


এই তাতে কাতার বেন্টিং প্রস্তুত হইতেছে | সাধারণতঃ কলকারখানায় 
ব্যবহৃত হয় বলিয়া 
ইহাকে “কলের 
ফিত1” বলে। 
ইহার বুনানির 
মধ্যেও একটু 
বিশেষত আছে। 
উপরে ও শীচে 
দু্খানি বেট ট* 
একসঙ্গে বোন! হয় 
এবং সঙ্গে সঙ্গে 
টানা-প'ডে নেব 
বন্ধনী দ্বাবা ফি৩। 
ছুইটি একত্র 
গাথিয়া ফেল! হয। 
এই জন্য উহার 
অপব নাম "ডবল 
কয়ের বেল্টিং'। 
ইহা বু'নতে তিন ২৭২ ন" চিন্ত্র। 
খানি নবোঁজে তিনটি টানার প্রয়ে জন । শবোজ তিনটি উপরে, মাঝে এ 
নীচে ফিট করিতে হয় এব সমস্ত ট নাউ খুব টানের উপর (7718) হ৫791004) 
থাকে। উপরের টানায় একখানি ফিত! এবং নশচের টানায় আর একখানি 
ফিতা গ্রস্ত হয়া মাঝের টানাব সাহাষ্যে উক্ত ফিতাদুইটি বুনিবার সঙ্গে 
সঙ্গে একত্র গাথ] হইয়া থাকে । তভ। বুনিতে সাধারণতঃ ফুট প্রতি ৩৬ হইতে ৪৪ 
গঠাবার শানা ব্যবহাত হয়। শ।নার গতি গ্যাবায় ১০টি কবিয়া কাতা 
থাকিবে, কিন্ছ প্রয়োজন মনে করিলে ফিতার উভবপার্খেব প্রথম ঘরে মান্ত 
৫ট করিয়া কাতা থাকিতে পারে । উপর ও নীচেব নরোজে সমসংখ্যক স্যতা 
(কাতা) এবং মাঝের নরোজে উক্ত ষে কোন নরোজের অপ্ধেক সুতা 
খাকিবে। ফুটে ৩১ গ্যাবার শানায় প্রতি গ্যাবায় ১০ সুতা হিসাবে কাত। 





৬০৮ ভাত ও রং 


টানিয়া ১০ ইঞ্চি চওডা ফিতা প্রস্তুত করিতে কোন নয়োজে কতটা করিয্কা 
কাতা থাঁকিবে তাহার হিসাব, যথ-_উপরের নরোজে ১ই০, নীচের নরোজে 
৯২০ এব" মাঝের নরোজে ৬০টি কাত থাকিবে । 

বেপ্টং বুমিতে ৪ খান! ঝাঁপের প্রয়োজন | “ব'!গুলি ২৪" লম্বা! “তারের 
ব”। ১ ও ২নং ঝাঁপে ম্বাভাবিক একচক্ষু বিশিষ্ট “বৰ” (9818]6 6$০৫) এবং ৩ 
ও ৪ নং ঝাঁপে দুইচক্ষু বিশিষ্ট ণব?? 7)081১1 65০ থাকিবে । এই দুইচক্ষু বিশিষ্ট 
“বঃ,গুলি আবার ৩ও ৪ন" ঝাঁপে ছুই লাইন করিয়। মোট ৪লাইনে সাজান থাকে, 
কারণ ইহাতে কাতাগুলি গায়ে গায়ে লাগিয়! বুনিবার সময় ঘেষাঘেধি হয় না| 

১ও ২ নং ঝাঁপের “ব-চক্ষুঃগুলি স্বাভাবিক যেমন মধ্যস্থলে থাকে, 
তেমনই থাকে, কিন্তু ৩ ও ৪ নং ঝাঁপের “ব চক্ষু” গুলি ঠিক মধ্যস্থল হতে ২॥ 
ইঞ্চি উপরে একটি চক্ষু এবং ২॥ ইঞ্চি নীচে আর একটি চক্ষু অর্থাৎ প্রতি “বঃ, 
এর ““ব চক্ষু” দুইটির ব্যবধান ৫ ইঞ্চি হইবে । স্থতবাৎ ১, ২,৩ ও ৪ নং 
ঝাপ পাশাপাশি সাজাইয়। “ব” গাথিলে ১৩ ২নং ঝাপের কাতাগুলি ঠিক 
মধ্যস্থলে থাকিবে এবং ৩ ও ৪ নং বাপের কাতাগুলির কতক যধ্যস্থল হইতে 
২| ইঞ্চি উপরে এব* কতক ১॥ ইঞ্চি নীচে থাকিবে । ব-গীথ! প্রণালী £__ 


| (ক) 
নীচের নরোজ হইতে এক সুতা ওনং ঝাঁপের নীচের “বগ্চক্ষুর ভিতর দিয়' 
উপরের ১, ২. এক স্যতা ৩নং ,, উপরের ,, হা 
নীচের ১. ০, এক সুতা ৪ন* ., নীচের ২, রা 
উপরের ১. ৭১ এক স্ুতা ৪২ ,, উপরের ২, এ 48 
(খ) 
মাঝের নবৌজ হইতে এক স্থত। ১নং ঝাঁপেব “ব"য়েতে 
মাঝে ১, ১, একসুতা নং ১, 


তৎপর সমস্ত টানাভর [ (ক) ২ বার (ে) ১ বার | যথাক্রমে এইরূপ, কিন্তু 
উভয় কিনারে ( 8301 30€9এ ) (ক) ১ বার থাকিবে । 

বগাথা প্রণালীট। আরও সংক্ষেপে পরিষ্কার ভাবে বুঝাইতেছি, যথা-_ 
ক+খ+7(ক-4 ক+খ)+(ক+ক+খ)+. +4ক এইকপ। 

শানার প্রতি গ্যাবাৰ ভিতর ক+-থ+ক-৪+ ২+-৪--১০ স্থৃতা থাকিবে । 

ব-বন্ধনী :-১_২, ৩৪ পেডেল-বন্ধনী ৫২ ও ওনং ঝাপ ১নং 
পেডেলের সঙ্গে, ১ ও ৩নং ঝাপ ২নং পেডেলের সঙ্গে । 

বিফ টিং_€১) (২) এইরপ। একখানি পেডেল টিপিলে ২টি শেন 
(ফাক্‌) হয়, প্রতি শেডে ২টি করিয়। পড়েন ( ১টিডান দিক হইতে আর 
একটি বাম দ্বিক হইতে ) প্রয়োগ করিয়া! বুনিতে হয়। 


অভ্উস্ম অন্্যান্ 
বং (12111272170) 


জল (5186: ) £__টেক্দ্টাইল (7০%00105) দ্রব্য রঞ্জন ও ধোলাই 
করতে বিশুদ্ধ জলের একান্ত প্রয়োজন , কিন্কু তাহা অনায়াসে পাওয়া সম্ভব 
নয়। সুতরাং কি প্রকার জল কখন কি প্রণালীতে ব্যবহার করিতে হইবে, 
এবং তাহ! না! করিলে কি পরিমাণ ক্ষতির সম্ভাবনা থাকে, এই সকল বিষে 
বিশেষ জ্ঞান বগ্রন-শিল্পী মাত্রেরই থাকা উচিত। 

সাধারণতঃ জলে নানাবিধ অবিশ্ুদ্ধ পদ্দার্থ থাকে । এই অবিশ্ুদ্ধ পদ্ার্থ- 
গুলি ২ ভাগে বিভদ্ক, যথা--“ভাসমান” (১2০70০৫) ও “গলিত” 
(1015501%০৫)। ভাপমান পদাথসমূহ * ফিলটার” করিলে দূরীভূত হয়, 
কিন্ত গলিত পদাগ দূর করা কষ্টসাধ্য। 

উৎস (9০৮1০০) হিসাবে “কান্‌ জলে কি কি বিশেষ ক্ষতিকারক গলিত 
পদ্দার্থ থাকা সম্ভব তাহা নিয়ে প্রদণ্ত হ্টল, যথা-_ 





জল (17 ০) 

বৃষ্টির জল শদীর জল বন্ণা, কৃপ, পুকৃব সমুদ্রের জল 

ূ ইত্যাদির জল। 
(কোন কোন ( দবণীয়- | (যাবতীয় 
ক্ষেত্রে সামান্ত ক্যালসিয়াম, ( এসিড, ক্ষতিকর 
সালফিউরাস ম্যাগনেসিয়াম এলকালি, অবিশুদ্ধ পদ্দার্থ 
ও সালফিউরিক ও লৌহ্কেব সণ্ট ম্যাগনেসিয়াম, বর্তমান, স্থতরাং 
এপিড ) সমুচ ) লী, আয়োডিন অব্যবহাধ্য ) 

ইত্যাদি) 


জল ২ শ্রেণীতে বিভক্ত, যখা-_“সফ ট্‌ ওয়াটার এব" “ছার্ড-ওয়াটার'। 

সফট্‌ ওয়াটার (50 %/866:) জলে সাবান মিশ্রিত করিলে যদি 
সহজেই ফেণ! হয় তবে বুঝিতে হবে যে ইহা “সফট্‌ ওয়াটার” | এইরপ 
জলই «রঞ্জন ও ধোলাই কারধ্যের” উপযোগী । 


89১৪ তাঁত ও রং 


হার্ড ওয়াটার-_(77%6 ড/86৫:) যে জল সাবানের সহিত সহজে 
ফেণার স্থষ্টি করে না, তাহাকেই “হার্ড ওয়াটার” বলে। সুতরাং এইরূপ জল' 
“রং ও ধোলাইয়ের পক্ষে অনুপযুক্ত | ক্যালসিয়াম (0৪), ম্যাগনেসিয়াম 
(5) ও লৌহের (5০), ধাতুজ লবণসমূহ বর্তমান থাকিলে সেই জলে 
সহজে সাবানের ফেণ| হয় না, ফলে সাবান দ্বারা সত ব। কাপড় পরিঞ্ষার কর! 
যায় না, পক্ষান্তরে সাবান অনর্থক নষ্ট হয়। এইরূপ জল ্রীম-বয়লারেরও 
যথেষ্ট ক্ষতি সাধন করে । এতত্তিন্ন উক্ত অবিশ্ুদ্ধ পদ্দাথ সাবানের সংস্পর্শে 
আসিলেই একট! আঠাল (801)০91%০) পদাথে পরিণত হয়; উহ] সুতা বা 
কাপড়ের গায়ে এমন ভাবে লাগিয়া যায় যে তাহাই শেষ পর্য্যন্ত দূরীভূত করা 
অত্যন্ত কষ্টসাধ্য হইয়া থাকে । এই কারণেই কোন কোন ক্ষেত্রে দেখা যায় 
যে ধোলাইতে কোন সময়উ যেন কাপড় ধবধবে পরিষার হয় না । অতএব রং 
ও ধোলাই করিবার পৃর্ধ্বে জল পরীক্ষা করিয়। ব্যবহার করিতে হয়। 

অস্থায়ী ক্ষার ব! ঢুণমিশ্রিত জলা (16701১0775 17970 710) 
সাধারণতঃ সিদ্ধ করিয়াই যে জলকে 591. কর] যায় তাহাই অস্থায়ী-ক্ষার মিশ্রিত 
জল | জলে ক্যালসিয়াম, ম্যাগনেসিয়াম ও আয়রণের বাইকারবনেট্‌ ইত্যাদি 
থাকিলেই জল সিদ্ধ করিলে কারবনেট রূপে উক্ত ধাতুগুপি তলাণী (5০৫1- 
7191) রূপে পড়িবে এবং তাহ! ছাকিয়! ব| ফিল্টার করিয়া দুরীভূত কর। 
হয়। সাধারণতঃ প্রয়োজনমত কলিচণ (91:10 11070 ) দিয়া সিদ্ধ করিলে 
ভাল ফল পাওয়! যায়, অন্তথায় সালফিউরিক বা এসিটিক এসিডেও দুরীতুত 
হইয়া থাকে । 

স্থায়ী ক্ষার বা চুণমিশ্রিত জলা (1১071916171 11810 ৮৮০০ )- যে 
জল উদ্ত প্রণালীতে সিদ্ধ করিয়াও সফট্‌ করা সম্ভব হয় না। বুঝিতে হইবে 
যে সেই জলে উক্ত ধাতুসমূহের 001911065ও 90119117105 রহিয়াছে। 

জল প রীক্ষা (৮8101190115 )-_ 

১। জল জাল দিয়া তাহাতে কয়েক ফোটা এমোনিয়াম ক্লোরাইড. 
(টা 401) ও এমোনিয়াম অক্সেলেট দিলে যদি সাদা সাদা অদ্রবণীয় পদার্থ 
উৎপন্ন হয়, তবে বুঝিতে হইবে যে জলে ক্যালসিয়াম বর্তমান আছে। 

২। জলে কয়েক ফোটা “এমোনিয়৷ ও সোডিয়াম বাইফস্ফেট্‌” দিলে 
যদি সাদ! সাদ! অদ্রবণীয় পদার্থ উৎপয্ন হয়, তবে বুঝিতে হইবে যে জলে 
ম্যাগনেসিয়াম রহিয়াছে । 

৩। গরম জলে কয়েক ফোটা [71507001010110 /১০৫ (01) দিয়া 


স্তাত ও রং ৩১১ 


জঙ্গট! প্রায় শুকাইয়া ফেলিবে--পরে তাহাতে কয়েক ফৌোট। পটাসিম্নাম 
ফেরোসায়েনাইভ্‌ দিলে যদি নীল রংএর তলানী পড়ে তবে বুঝিতে হইবে 
যে জলে লৌ5 বর্তমান আছে। 

৪1 জলে ক্ষার বর্তমান থাকিলে লাল লিট্মাস কাগজ নীল হয়। 

৫। জলে এসিড বর্তমান থাকিলে নীল লিটুমাস কাগজ লাল হয়। 

জল শোধন ( 28116109107) 91 ৮9101 )-- 

১|। ৮৫ সের জলে ১ গ্রাম ফটুকিরি দিয়া রাখিলে ভাসমান ময়লা সব 
নীচে পড়িবে! 

২। জলে ক্যালসিয়াম থাকিলে চণ বা সোভামিশ্রিত করিয়া কিছুকাল 
সিদ্ধ করিয়৷ লইবে । 

৩। জলে ম্যাগনেসিয়াম থাকিলে কষ্ট্িক বাব সিদ্ধ করিয়া লইবে। 

৪| লৌহ থাকিলে সোভাসহ সিদ্ধ করিবে । 

৫1 এতত্িন স্থায়ী ও অস্থায়ী হার্ড-ওয়াটার সফট করিবার জন্ম-_ 

(ক) কষ্টিকসোডা সহ কমনসোড। দ্বারা সিদ্ধ কর! অথব। 

(খ) 7১০:7050€ প্রণালী-_নথা_-১) জলাধার-_-€২) পাথরের মুডি- 
পৃণ আধার-_(৩) পারমুটিটের আধ।র (ইহাতে থাকিবে এলুমিনিয়াম সিলিকেট্‌, 
সোভিয়াম সিলিকেট্‌, আঠাল মাঁটী, চারকোল, পোড়া কয়ল। ইত্যাদি)_-(8) 
বালিপূর্ণ আধার-_€৫) পাথরে নড়িপূর্ণ আর একটি আধার-_(৬) জলাধার 
(5০916 ৮2191) ) অথাৎ উপরে জলাধার হইতে জল পাথরের গডিপুর্ণ আধারে 
আসিবে তথা হইতে পারমুটিটের আধার হইয়া! বালিপূর্ণ আধারের ভিতর 
দিয়া পুনরায় আর একটি পাথরের শডির আধার মধ্যে জল চুয়াইয়৷ আনবে, 
ভথা হইতে সর্ধ নিয়ে মিঠা জল (9091 %/810) সঞ্চিত হুইবে। উহাকেই বলে 
7১০11000111 প্রথা ; এবং এই প্রণালীই (00121107018115 প্রচলিত । কিছুদিন 
ব্যবহারের পর পারমুটিটের শক্তি কমিয়া গেলে লবণ জল প্রবেশ করাইলে 
7৩7780এর শক্তি 1০691 হইয়। থাকে । 

ওজন (%/০80186)--১ ম৭-০৮২২ পাউণ্ড। ১০ পাউগু-্প্রীয় /৫ সের 
বা ১গ্যালন। ১ পাঃ-্প্রায় ৪০ তোল।-5৭০০০ গ্রেন্-প্রায় অর্ধ সের € 
ছটাক ৪ তোল।)--১৬ আউন্ম_৪৫৩৫ গ্রাম । ১ তোলা--১১'৩ গ্রাম-১৮০ 
গ্রেন। ১ গ্রাম ১৫৪ গ্রেন। ২৮৩ গ্রাম-২॥ তোলা1-১ আউন্ন-৪৩৭'৫ 
গ্রেন। ১ পাইন্ট_৫৭৬ ০.০. ৮ পাইণ্ট-১ গ্যালন-ু১০ পাউওড। ১ গ্যালন 
₹৪৬০৮ ০.৫. ৯০০ ০০--৩২ আউন্স | 


% তাত ও রং 


তাপমান বন (1)6770070৩667)__তাপমান বন্ত্র ছিবিধ, যথা! (ক) 
দেডিগ্রেড ঃ ০-০-১০০০, 0 ০তে বরফ১১০০০তে ফুটন্ত (9০98178 2০100. 

থে) ফারেণ হিট :০"5-_২১২প এই থারমোমিটারে বরফের তাপ 
৩২০৭, সুতরধৎ 0 ০-০৩২ ঢা অতএব ১০০০০০৪০২১২ --৩২০ছ০ ১৮০০], 

দ্রাবণের শক্তি মাপিবার যন্ত্র ( [846] 175৫10286668)-- 

সাধাবণতঃ টোয়াডেল হাইড্রোমিটারের সেট ৬টিতে হইয়া থাকে, বথা-_ 
১ লং টোয়াডেল হাইড়োমিটাৰ 0--২৪ , ই নং টোয়াডেল হাঈড্রোমিটার 
২৫০--৪৮ ৩ নং টোয়াডেল হাইড্রোমিটাব ৪৯ _ ৭২, ৪ নং টোয়াডেল 
কাইড্রোমিটার 5৩০৯৬ , & নং টোয়াডেল হাইড্রোমিটার ৯৭ _-১২০7, 
৬ নং টোয়াডেল হাইড্রোমিটার ১২১ _-১৪৪১ | 

বর্ণ__্যকিরণে 70৬াএর সাহায্যে ৭টি বর্ণ প্রতিফলিত হয়, যথা 
তায়লেট, ইপ্ডিগ্ো, ব্র শ্রীন্‌, ইয়েলো, অরেঞ্জ এবং রেড অর্থাৎ (যাহাকে 
এক কথায় বলে (৬-][-8-০-৮-০-২) 

বর্ণের শ্রেণী বিভাগ্ন-__যথা, ঠ111091)5 9০০017041 এবস এু০/11019 

চ১1016-ত্, রেড ও ইয়েলো । :569008915-__রেড4-ইয়েলো 5 
অরেঞজ। ঈয়েলো+-বু-গ্রীন্। র+রেড _ভায়লেট। ]687/--অরেঞ 
+ভায়লেট-ব্রাউন। অবেপ্র+গ্রীন অলিভ্‌। গ্রীন্4+-ভায়লেট্গ্রে। 
এইরূপ একাধিক বর্ণের বিভিন্ন মাত্রার সংমিশ্রণের ফলে ইচ্ছামত যে কোন 
বর্ণের কৃষ্টি হইতে পাবে, যথা--অরেঞ্জ ৪ মাত্রা, ইয়েলো ২ মাত্র, বর ১ মাজা 
ব্রাউন। অরেপ্ ১ মাত্রা, ইয়েলো ৬ মাত্রা, গ্রীন্‌ ৬ মাত্রা, বু ১ মাত্রা 
ঘলিভ, । অরেঞ্জ ১ মাত্রা, ইয়েলো ৮ মাত্রা_নগোজ্ডেন ইয়েলো ইয়েলো! 
৩ মাত্রা, বু ১ মাতা -ধানী ইত্যাদি । 

রং প্রণালী বছুবিধ ( ৮8৪8105 [16৫07005 ০1 [09615 ) যথা-_ 
১। ডাইরেক্ট । ২। ভায়েজোটাইজভ.। ৩। বেসিক বা-ক্ষার জাতীয়। 
৪। এসিড বা টক্‌ জাতীয়। €। সালফার ব] গন্ধক জাতীয়। 
৬। মিনারেল বা ধাতব জাতীয়। ৭। মরভ্যান্ট বা অন্তর 
জাতীয়। ৮। ভেজিটেবল্‌ ৰা উত্ভিদূ জাতীয়। ৯। অক্িডেশন 
কলার । ১০। ভ্যাট জাতীয় (ক) নীল ভ্যাট খে) দিন্থেটিক্‌ ভ্যাট 
১১। ম্যাপথল বা ত্র্যাজেো। 

রংএর পূর্ব ক্রিয়া :_-কোরা কার্পাস সুতা বা বম্বে এক প্রকার 
মোমজাতীয় বা তৈলাক্ত পদার্দ থাকে, তাহ! দূর না করিলে স্থৃতা বা বন্ধে 


তাত ও রং ৩১ 


ভালকপ রং ধরিভে পারে মা, অতএব যে কোন রং করিবার পূর্ব স্থতা বা 
বস্ত্রের ওজনের শতকরা ৩-_৪ ভাগ সোডা অথবা ২০ দুই ডিগ্রী টোয়াডেল 
কষ্টিক সোড। দ্বার? তা! অন্ততঃ ২-_৪ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিয়া পরিষ্কার জলে 
ধোত করিয়া লইভে হয় । /১ সের স্ৃতা ব| বস্ত্রের জন্য ২।_-৩।০ তোলা সোডার 
প্রয়োজন | কষ্টিক সোড! ব্যবহার করিলে টোয়াডেল হাইড়োমিটার দ্বারা 
দ্রাবণের শক্তি পরীক্ষা করিয়! দেখা উচিত। 

রং ও ধোলাইর পূর্যে সোভ। বয়েলের জন্য বড বড কল কারখানায় 
কিয়ার ম্যাসিন ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 






বিবিবক্া ছাগল রা) ] 
ধু 

॥ 1৮. 

| ৫5, 


৮৫ 






২ 988) উর ২808 


২৭৩ নং চিত্র । ২৭৪ নং চিত্র। ২৭৫ নং চিত্র। 


২৭৩ নং চিত্র ইহাকে কিয়ার ম্যাসিন (067-1907176 ) বলে । 
বড বড মিলে এই ম্যাসিনে সুতা বা কাপড সোডা বয়েলের পর ধোঁত হইয়া 
থাকে | 

২৭৪ নং চিত্র-ইহাকে বলে হাইজ্রো-ত্রক্্বাক্টার (775৫1০- 
চ:5780607) বড় বড মিলে ২৭৩ নং চিত্রের ম্যাসিনে স্থতা বা কাপড সোড। 
বয়েশ এবং ধৌত হওয়াব পর এই ম্যাসিনের সাহায্যে জল নিংডাণ হয়| বড় 
ক্ড লটে রং করার পরও এই ম্যাসিনের সাহায্যে জল নিডান হয়! থাকে । 

২৭৫ নং চিত্র__ইহাকে বলে জিগার ম্যাসিন (0165০818077). 
মিল বা ফ্যাক্টরীতে এই ম্যাসিনের সাহাযো থান কাপড গং করিয়া থাকে। 





কার্পাস, রেশম, পশম প্রভৃতি যে কোন তন্তু পরিফার ( ৮/890) ) 
করিবার পাত্রে এবং রং পাজে 17598])01 ি (হ.0]7) একটি বিশেষ 
প্রয়োজনীয় জিনিস । 7.19987১01 [খ সহ ক্ষার দ্রাবণে স্থত1 বা কাপড একরাত্র 
ভিজাইয়া রাখিলে সিদ্ধ করার কোন প্রয়োজনই হয় ন! | [558701 2 ৪ 
(00780, (2.0. ) এবং 26050] (477)67108) ও 1১0171109] % ৯ (5.0) 
অনুরূপ মল! । 


১৪ তাত ও রং 


)) ঢাইরেই রং (10120100100) 


কাণ্ীসে ডাইরেকু রং (706৩1 00198] 08) (01600) ৫-_ 


/১ সের স্তার জন্য-_বং ১॥ তোলা হইতে ৩ তোল। | সোডা (90110 
(0817)97969 ) ১] তে।ল। হইতে ৩ তোলা | লবণ (১০৫1280 (01101106 ) 
৭ মোল1। জল ২০ সের | 

প্রথমতঃ পৃথক পথক পানে অল্প পরিমাণ জলের সহিত উক্ত র' ও সোডা 
গুলিতে হইবে, তৎপব বং-পান্ছে অথাৎ যাহাতে ২০ সেব জল বাথা হইয়াছে 
তা্ভাতে রং ও সেোডাব জল মিশ্বিত করিয়া ৫০০ ডিগ্রী অর্থাৎ হাতে সহ! 
গন্য হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে ধোওযা ও ভিজ। সুতা ব"-পাত্রে ভূবাউয়া দিয়া নাডা 
ঢ'ড| করিয়া প্রায় ১৫৯০ মিনিট কাল র* করিবার পর রং-পাত্র হইতে সুতা 
তুলিয়া র"-পাত্রে উক্ত লবণ আন্কে আন্তে মিশ্রিত কবিয়! পুনরায় স্থতাগুনি ব"- 
পাত্রে ডুবাইয়া রাধিতে হইবে এবং ৮০ -১০০ ডিগ্রী অর্থাৎ ফুটগু অবস্থায় 
প্রায় ১ ঘণ্টা কাল শতাগুলি উক্ত ব"এব জলে ডুবাইয়া রাখিয়া (মাঝে মাঝে 
নাডিয়া দেওয়া উঠি, নচেৎ র” অসমান হইতে পারে ) রং-পাত্র হইতে তুলিয়। 
ল্টয়া পরিষার জলে ধুউয়া শুকাইহে হবে| দ্ষেত্র বিশেষে জলে ধুইবার 
পূর্বে ১॥ তোলা সাবানের জণ্ রঞ্ধিত সুতা আধাঘন্টা সিদ্ধ করিয়া লইবে | 

এই স্থলে সোডার (৪,0০0; ) ক্রিয়। কি? এই জাতীয় রংএর 
তার উপর বাসায়নিক আকর্পণ শক্তি এত অধিক যে, স্তুত| অসমান (00507) 
ভাবে রঞ্রিত হওয়ার আশঙ্কা খুবই বেশী । এই কারণে উক্ত আকর্ষণ শক্তি 
কিছুমান্রায় হ্রাস কবিবার জন্য শর ব্যবহ্তত হয়। পরীক্ষা কবিয়া দেখা 
গিয়াছে যে, ক্ষার যত বেশী দেওয়া যায়, ক্ুভায় র" ধরিতে সময় তত বেণী 
লাগে। দ্বিতীয়*ঃ ইহ| দুষিত জণা সংশোধন করে। এতদৃব্যতীত সোডা 
এবং টাফিরেড অয়েল ব্যবহারে রংএব উদ্্লত৷ বৃদ্ধি পায়। একমাত্র বেসিক 
বা ক্ষার জাতীয় র" ভিন্ন প্রায় সমস্ত র"এরউ ক্ষার এবং টাফ্কিরেড অয়েল 
সাহায্যে চাক্চিক্য বৃদ্ধি পাইয়া থাকে। এই জাতীয় কতকগুলি রংএর সহিত 
চ্াবের প্রয়োজন হয় না, যথা__এলকালিগ্রীন, বেঞ্ামিন পিওর বুঃ এলকালি 
ব্ল্যাক, ব্রিলিয়ান্ট খষাই-এ , ভায়েমিন গ্রীন, ক্লোবোজল ইয়েলো, ক্লোরোজল্‌ 
ডার্ক গ্রীন ইত্যাদি । 


এই স্থলে লবণের (৪0. ) ক্রিয়া কি? লবণের উপর জলের 
আকর্ষণ এত বেশী যে, উহ] পাইলে জঙলগ আর কিছুই চায় না, কাজেই বুঝা 


তাত ও রং ৩১৫ 


যাইতেছে যে, লবণ জলে দেওয়া মাত্র প্রায় সমস্ত রং সুতার উপর গিয়া পভে 
এবং সভায় লাগিয়! যায়, মাত্র জল অবশিষ্ট পড়িয়া থাকে। কিন্তু অধিক 
লবণ স*যোগে রংএর গাঢত্ব কমিয়া যায়| 


পরিশেব ক্রিয়ার কারণ ও প্রণালী £ -এই জাতীয় রং সাধারণতঃ 
কার্পাস তত্তর উপর মে'টেই পাকা নয়-__ভাটিতে উঠিয়। যায়, আলোতে ইহার 
উজ্জ্বলতা থাকে না এবং লাল-ব"গুলি হাওয়া লাগিয়া কাল বা নীল-রং ধারণ 
করে। বাতাসে এক প্রকার এসি৪ আছে, এই জাতীয় লাপ-রং যে 
কোন এসিড সস্পশে আসিলেও এ বকম হয় এবং ক্ষারের জলে ডুবান 
মাত্র পুনরায় লল হইয়া থাকে | অণেক ক্ষেত্রে দেখা যায়, এস্ট র" ভাটিতে 
পডিলে পাড হইতে গলিয়া জমিনে আসিয়া লাগে । এই প্রকার গলন হইতে 
বাবণ এব" কিছু মাত্রীয় পাকা করিবার জন র" কবাপ পব রঞিত-সৃ্কা নিয়" 
লিখিত যে কোন প্রক্রিয়া ঘার| পরিশেষ এরিয়া 09001 1168101001) কবিতে হয়, 
যথা 2-/১ এক সেব বঞ্জিত স্যতার জন্য-__ 


(ক) পরিমিত জলে (অখাৎ্(য পরিমাণ জলে স্তা উত্তম রূপে ডূবিয়া 
থাকিতে পারে) ২০ তোলণা। পটাশবাইক্রোমেট (88০050%) অথবা ২॥০ 
তোলা পটাশবাইক্রোমেট সহ ২॥০ তোল! এসিটিক এসিড ( 0577£05) 
গুলিয়। তাহাতে বঞ্চিত শ্ৃতা ১৫ মিনিটকাল সিদ্ধ কবিয়া পরিফার জলে ধুটয়া 
শুকাইয়া লইলে কতক পরিমাণে পাকা হয়। 

(খ) ২॥০ তোলা তুতে (0000701 ০৮/17১1,%66) এবং ১।০ তোলা এসিটিক 
এসিড গুলিয়া তাহাতে ৬০" উত্তাপে ১৫__২০ মিনিট কাল রঞ্জিত সুতা [সদ্ধ 
করিপে, আলোতে যথেষ্ট পাকা হয়, কিন্ত র'এর কিছু পরিবর্তন হয়া থাকে । 

(গ) তেতুল অথবা গোদুগ্ধ মিশ্রিত জলে রঞ্সিত-সুতী সিদ্ধ করিলে 
বং কতক পরিমাণে পাকা হয়| 

ঘে) ১০ তোল! পটাশ-বাউঞ্রোমেট, ১।০ তোলা তু তে (08505) এবং 
১০ তোলা এসিটিক এসিড মিশ্রিত জলে ফুটন্ত অবস্থায় আধ-ঘণ্টাকাল 
রঞ্জিত তা সিদ্ধ করিলে, ব* অপেক্গারৃত সর্বতোভাবে পাকা হয়; অবশ্ঠ 
র“এর কিছু পরিবর্তন ঘটিবে । 

(উ) কোন কোন ডাইরেই্ট-রঞ্চিত সুতা পরিমিত জলে আডাই তোলা 
ফরমেলডিহাইছ (0850) মিশ্রিত করিয়া তাহাতে ঠাণ্ডা অবস্থায় ১৫ মিনিট 
এবং ফুটস্ত অবস্থায় আধঘণ্টা রাখিলে বেশ পাকা হয়; যথা ঃ__ফরমেল 


২১৯ তাত ও রং 


ইম্েলো, করমেল রেড ও অরেঞ্জ, ফরমেল বু, এলফালী ব্ল্যাক, রুরোজল 
ব্রাউন, ডিপ ব্ল্যাক, ফাষ্ট স্কারলেট ইত্যাদি । 

ডে) রঞ্জিত-স্থতা পরিমিত জলে 8০ তোল! বেসিক-রং ও ১॥০ 
'তোলা এসিটিক এসিডের সহিত পুনরায় রং করিলে উজ্জগতা বৃদ্ধি পায়। 
ইহাকে বলে “70790 ” 

(ছ) পবিমিত জলে « তোল' টাকিরেড অয়েল মিশ্রিত করিয়া তাহাতে 
হাত সহকরিতে পারে এমন গরম অবস্থায় (৫০০০) বঞ্ধিত সততা আধাঘণ্টা 
কাল সিদ্ধ করিলে ; ব*এব উল্জবল্পতা বৃদ্ধি পায়। 

এই জাতীয় র* দ্বারা কতা র"' করিবার পর কোন পরিশেষ ক্রিয়া না 
করিলে পরিমিত জলে ১০ তোলা সাবান গুলিয়৷ তাহাতে আধাঘণ্টা কাল 
সিদ্ধ করিয়া পরিষ্কার জলে ধুউয়া নি ডাইয়া শুকাতে হবে । বোদে না 
শুকাইয়! ছায়ায় শুকীনউ শ্রেয়: | 

(জ) প্রিমুলিন-রঞ্িত শ্তা ২ ডিগ্রী ায়াডেল গ্রিচি* পাউডাব 
দ্রাবণে সামান্ত গরমে (৫০০ ডিগ্রী ০ তে) ১৫-২০ মিনিট কাল ট্রট 
করিলে, সুতার রং ইষৎ লালাত হইস্া বিশেষ প'ক" হইয়া থাকে । 

পশমে ভাইরে রং (00116000191: 0) ড/০০1) £__ ইহার রঞ্জন 
প্রণালী কার্পাস ততন্তরই মত, মাত্র সোডার পরিবর্তে এসিটিক-এসি'ড ব্যবহার 
করিতে হয়। এমোনিয়াম এসিটেট (8) 0,১০১) এব" গ্নবার-সন্ট দিয়াও 
র* করা যায়। এযোনিয়াতে এসিটিক এসিড মিলনে এমোনিয়াম এসিটেট 
প্রস্তুত হয়| তন্মধ্যে এমোনিয়াটা ক্ষারজাতীয় পদার্থ এবং এসিটিক-এসি'ড 
একটি ভ্রাবক। কাজেই দেখ! যাইতেছে যে, কাপাস তন্তব মত ইহাতেও ক্ষার 
এবং লবণ দেওয়া হয়। ক্ষারে পশমের ক্ষতি করে বটে, কিন্ত এমোনিয়৷ 
€বা35) বাতাসে উডিয়! যায় স্থতরাং কোন অনিষ্টকর নহে। এই বং পশমের 
উপরে বেশ পাকা হয়। পরিমিত জলে শ্বধুর গুলিয়া আর কিছু না দিয়াও 
পশম রং করা যায়, কিন্তু এসিটিক-এসিড দিলে ভাল হয় । এমোনিয়/-এসিটেও 
এবং গ্নবার-সণ্ট ব্যবহার করিলে বং অপেক্ষারুত পাকা ও সুন্দর হয়। 

/১ একসের পশমের জন্য-_জল ৩০ সের । রং প্রয়োজন মত। এসিটিক- 
এসিড ১॥ তোল] | গ্রবার-সণ্ট ৭| তোল।। দ্রাবণের উত্তাপ ৬০০০তে 


[01160 00198 1712 ০০ %06105860 710) 9০015৬0%0 8 
(9/9177), 71052180101 .01)১ 90981701176 80 (0794৯), 100 
এ (845১7) 5৫০, 


তাত ও রং ৩১, 


ভিজা-পশম রংপাত্রে দিয়া নাড়িবে এবং ১০০০ 0তে অর্থাৎ ফুটন্ত অবস্থায় ২ঘটা 
হইতে ১ ঘণ্টা রং করিবে। 

নিয়লিখিত ডাইরেক্ট রংগুলি পশম রং করিবার বিশেষ উপযোগী, যথা__. 
টিটান-রেড, টিটান-ইয়েলো, ভায়েমিন রেড, কঙ্গোরেড, বেঞ্কোব্রাউন, 
ক্রাইসোনাইন, কঙ্গো বু ইত্যা্দি। দ্রাবণের উত্তাপ ১০০" 0 অর্থাৎ ফুটস্ত। 
সময় ২ ঘণ্টা হইতে ১ ঘন্টা। প্রয়োজন হইলে সোডার লঘু দ্রাবণে পরিশেষ 
ক্রিয়া করিতে হইবে | 

রেশমে ডাইরেই রং (1211০0% 00101 010 9111) £--/১ সের 
রেশমের জন্ত-_জল ৩০ সের, র” প্রয়োজন মত। এসিটিক এসিড ৩ তেলে! । 
অথবা! এমোনিয়াম এসিটেট ৩ তোলা । কমক্ষারযুক্ত সাবান অর্থাৎ 
[.0% [12105 ৭॥ তোল1 | কাপাসের ন্যায় লবণ (৪0) অথবা গ্নবার সপ্টও' 
(ব&2904) ব্যবহার করা যায়। রং করা সমাপ্ত হইলে ১॥ তোলা পটাশ- 
বাইক্রোমেটের জলে ২০ মিনিট কাল গরম করিয়া পরিষ্কার জলে ধুইতে হয়। 
রং-পাত্রে কমক্ষারধুক্ত সাবান, সোহাগা, (3918, ট্ব৪2 84০07) সোডভা- 
সিলিকেট (৫৪514 09) অথব]| টাকিরেড অয়েল্প ব্যবহার করিতে হয়। গাঢ় 
রং করিলে ৬০ ডিগ্রী 0 অর্থাৎ হাত সহা করিতে পারে না, এইরূপ গরম এবং 
পাতূলা বা ফিকা রং করিলে ঠাণ্ডা অবস্থায় রং কর! প্রয়োজন। গাঢ রং 
করিতে ৫০- ডিগ্রী 0উত্তাপে ভিজা রেশম র* দ্রাবণে দিবে, ৩০ মিনিট কাল 
৬০ ডিগ্রী 0 উত্তাপে রং করিবে | রেশম রং-পাত্র হইতে উঠাঈয়া নি'ড়াইয়। 
র"-পাত্রে এসিটিক এসিড মিশাইয়া পুনরাষ ১৫ মিনিট কাল রং করিবার পর 
রেশম জলে ধুইয়া সামান্ত এসিটিক-এসিভ দ্রাবণে টি,ট করিয়া শুকাইবে। 
রেশম রং করিতে সমভাবে রং করিবার জন্য রং-্পাত্রে “বয়েলড-অফ-লিকার'* 
ব্যবহার কর! উচিত। 

নিম্নলিখিত ডাইরেক্ট রং গুলি রেশম রং করিবার বিশেষ উপযোগী, যথ।-_ 
ক্রাইসোফেনিন, মিকাডো-ইয়েলো, ডায়েমিন স্কারলেট, ডায়েমিন ফাষ্ট-রেড, 
ডায়েমিন-গ্রীন্‌, প্রিমুলিন, অক্লামিন ভায়লেট ও অল্মামিন-বু ইত্যাদি । 

আর্টিকিসিয়েল সিক্ক বা কৃত্রিম রেশমে ডাইরেক্ট রং :__হাত 
সহ পায় এইক্প গরম অবস্থায় র' পাত্রে গ্লিসারিণ, এপিটিক এসিড, টাকিরেড- 
অয্বেল বাঁ সাবান ব্যবহার করিয়া রং করিতে হয়। রং-প্রপালী কার্পাস তস্তর 
স্ঠায়, কিন্তু রং অপেক্ষার্কত কম প্রয়োজন এবং কোন ক্ষার জাতীয় পদার্থের 
প্রয়োজন হয় না । ১০%গ্লবার-সণ্ট ব্যবস্থার করিতে হয়। ১৫-_২০ মিনিট 


৭৩৯৮ ভাত ও রং 


কাল রং করিবে | ফিকা রং করিতে কুন্তুম কুন্থম গরম (0.০ ৮211) অবস্থায় 
রং করা উচিত । কিউপ্রাএমোনিয়াম ও ভিস্কোজ জাতীয় কৃত্রিমরেশমের 
ডাইরেক্ট রং এর উপর আকর্ষণ বেশী । 

মারসেরাইজড. কটনে ভাইরেক্ট রং £-_রং-পাত্রে টাফিরেড অয়েল 
'অপেক্ষাকৃত বেশী, লবণ অথরা গ্লবার সণ্ট অপেক্ষাক্ত কম প্রয়োজন । রং ফিকা! 
হইলে গ্লবার-সণ্টের পরিবর্তে সোড। ফমূফেট দিতে হয়। ডাইরেক্ট রং 
মিশ্রতত্ত (011011 £0০5) রং করিতে ব্যবহৃত তষ্য়া! থাকে। 

ডাইরেই রং পরীক্ষা! (75507 01 19706 0০1০1) £_রধধিত স্থৃতা 
বা! কাপডের সহিত এক টুকৃর! সাদ! কাপড বা সুতা, পাত্রে একটু সাবান গুলিয়! 
সিদ্ধ করিলে 31৩9 করিয়া সাদা কাপড বা স্থতাতে আসিয়া লাগিবে। 
টক-জাতীয় ব* কথনও 73100 করিয়া অন্ত কাপড বা! সুতাতে ধরিবেন।। 

রপ্সিত স্থতা /১100170] 0 /১০০।০ 01৫এ টিট কবিয়! ধুইয়! বা 
[11010 /51111011ঞতে সিদ্ধ কর! হয় তবে ডাইরেকু ও এসিড উভয় জাতীয় 
রংঈ জলে উঠিয়া আপিবে। তৎপর উক্ত জলে একটু এসিড মিশ্রিত করিয়া 
তাহাতে যদি উল এব" মারসেরাইজত কটন ডূবাইয়। সিদ্ধ কর! হয়ঃ তবে এসিড 
বা ডাইরেইঈট জাতীয় বং হইলে উল রঞ্চিত »ইয়া কটন সাদ! থাকিবে। কিন্ত 
%171002 দুরীভূ্চ ৯ওয়ার পুর্বে বাথে এবট্ লবণ মিশ্রিত করিয়া উল ও 
মারসেরাইজড কটন ডুবাইয়] সিদ্ধ কবিলে, এসিউ রং হইলে উল বা কটন কিছুই 
রঞ্জিত হইবে ন।, পক্ষান্থবে 'ডাইবেরু বং হইলে, উল সাদ! কিয়া কটন 
রঞজিত হইবে । 


(২) ঢায়েজোটাইসঈড রং 00195011999 001001) 


কতকগুলি ডাইরেই বং আছে-_/৫০ 0০19আাএর মত রূপান্তর করিয়া বেশ 
পাকা কর! যায়, যেমন__গ্রিমুলিন (9101701116) ইত্যার্দি | এই রূপান্তরিত করণ 
কে 570182005100 810 70061010105? বলে। এই জন্য এই ধরণের রংকে 
10182001560 (001081) বলিয়! থাকে। ১০০ তোল! স্ৃতা প্রিমুলিন রংকরিতে-_ 
র* ২--৪ তোলা, সোডা ২-৪ তোল, লবণ ২০ তোলা, জল সুতার 
ওজনের ২০ গুন। ইহাতে মনোরম হলুদ রং ধারণ করিবে । উক্ত রঞ্রিত সুতা 
নিয় লিখিত বাথে ঠাণ্ডা অবস্থায় 8)19201856 করিবে । সোডিয়াম নাইট্রাইটু 
(টি৪ 1305) ১২--৩ তোলা, হাইড্রোক্লোরিক এসিড (701) ৪২৯ তোলা 
'অথবা সালফিউরিক এসিভ (ন্ু১90+) ৩৬ তোলা, জঙ্গ সুতার ওজনের 


ভাত ও রং ৩১৯ 


২০গুন। 10182091196 করিতে দুইটি বিষয়ে বিশেষ লক্ষ রাখিতে হইবে, 
যথা-__ 

১। লৌহ পাক্স বর্জনীয় । কাষ্ঠ নিশ্মিত পাত্র হইলেই ভাল হয় 
অন্যথায় তাত্র পাত্র ব্যবহার করা যাইতে পারে। 

২। উক্ত দ্রাবণ (8০1860].) ঠাণ্ডা অবস্থায় থাকিবে এব" 
[01520692000 হইতে আরম্ভ করিয়া [০৬০1০ না কর] পথ্যন্ত স্ৃতা ট্রটু করা 
কালীন কোন প্রকারে সুধ্যেব আলো ব উত্তাপ লাগিতে পারিবে না । প্রয়োজন 
কইলে দ্রাবণে বরফও ব্যবহার করিতে হয়। 

প্রিমূলিন বঞ্জিত সুতা উত্তমরূপে ধোন করিয়া নিংডাইয়। ১৫-২০ মিনিট 
কাল উক্ত 10192001507 73917?এ ঠাণ্ড। অবস্থায় টিটু করিবে । তৎপর 
সৃতা সাধাবণ জলে অথবা! একটু এসিড সংযোগে সামান্ত ধৌত করিয়া নিংডাইয়া 
অনতিবিলম্বে নিম বণিত ডেভেলপিং বাথে” ঠাণ্া অবস্থায় ১৫-২০ মিনিট- 
কাল টিটু কবিবে এব' গবম জলে সাবান কাচা কিয়া ছায়ায় শুকাইয়। 
লইবে। 

ডেভেলপিং বাথ (706৮6100715 73911) )-_বিটা ন্তাপথল ১২ তোলা, 
কিক সোডা ১২ তোলা, জল শ্ৃতাব ওজনের ১০ গুন| বিটা ন্তাপথল 
প্রথমে পথক পারে গুপিবে, ইহা সাধারণ জলে দ্রবণীয় নয়, স্থণ্ঠস” বষ্টিক 
সোডা মিশ্র করিশেই বিট।-ম্যাপথল গলিয়া যাইবে । এই প্রণালীতে 
পৃথক পৃথক ডেভেলপার স"যোগে প্রিমুলিন রঞ্জিত সুতা পৃথক পুথক র' ধারণ 
করিয়া থাকে, নিষ্লে তাহার একটি তা1লকা দেওয়া হহল, যথা-__বিটা-গ্তাপথল 
ডেভেলপার সংযে।গে উজ্জ্বল ক্ষারলেট। আলফ! ন্তাপথল সংযেগে লাল 
অথবা ক্রিমূসন | রেছরসিন স'যোগে অরেঞ্জ। ফেনল সংযোগে 
ইয়েলে। ( সোনালী ) ইত্যাদি- 

প্রিমূলিন জাতীয় আরও কয়েকটী [9142090950 বংয়ের নাম, যথা-__ 

ফাষ্টকটন বেড, কটন ব্রাউন, ডায়েমিন বিস্টা ফাষ্ট বে 
ইত্যাদি । 

বর্তমানে বিভিন্ন কোম্পানীব ডাইরেই জাতীয় র* যাঁর যে ট্রে নাম 
দ্বিয়া বাজাবে প্রচলন করিতেছে তাহার তালিকা! যথ1-_ 9870002__001010- 
17106 হু 0. 1--091020  (৮6165--1701061057091, ১৭০০ 1, 93 17 _ 
7১219101770 738507--11910011)65 7361120১ 001691 6 1. ০, িঞ০০০ --13110, 
স)])0701- 7১01102101106- এইরূপ 9789 £10980, যথা--9811002 --9০1৭1", 


কা? ॥ 
রি ঃ 
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(77 4১-001012170106, 88567901105 0. 20001019201, [0 
8201. ঘ8০০০-9০01911019. ইত্যাদি । 


(৬) বেমিক বা ক্কারজাভায় রং (38310 00101) 


এই রং বাজারে পাউডার অথবা দ্বান! (09121) অবস্থায় পাওয়! যায়। 
ইহ। শুধুজলে উত্তমরূপে গোলে না। উত্তমরূপে এবং তাড়াতাড়ি গুলিবার জন্ম 
এসিটিক এসিড (05 05 ন£) বা ফট্কিরির প্রয়োজন। এই রং কার্পাস 
ও লিলেন্‌ স্থতার উপর মোটেই পাকা নয়, কিন্ত ইহার চাকৃচিক্য 
বেনী বলিয়৷ বাজারে খুবই আদর। টেনিকএসিডের (074 ॥ ১0) সাহায্য 
ব্যতীত কার্পাস ও লিনেন তন্তর এমন শক্তি নাই যে এই রংকে একা টানিয়া 
লইতে পারে। যত প্রকার লতা, পাতা, ফল, ফুল দেখা যায় সবেতেই কম বেশী 
টেনিক এসিড আছে, তবে হরিতকী, খয়ের ইত্যাদিতে অপেক্ষাকৃত বেশী আছে 
বলিয়া সাধারণতঃ তাহাই টেনিক এসিডের পরিবর্তে ব্যবহৃত হুইয়া থাকে। 
ইহাকে বলে টেনিন অন্তর (0410070 1010010. সথতা টেনিন,অস্তর করিয়া 
জলে দিলেই সত! হইতে টেনিক এসিড উঠিয়া চলিয়। যায়, যাহাতে এইরূপ 

ন| যাইতে পারে ভজ্জন্ত টেনিক এসিড হইভে স্থত! তুলিয়া লইয়া পৃথক পান্ডে 

টারটার এমেটিক (0460০) গুলিয়া সেই জলে কিছুকাল ভিজা ইয়া রাখিতে 
হয়; ইহাকে বলে চ1%17% অর্থাৎ উক্ত অন্তরকে স্থায়ী করণ, তৎপর নিংড়াইয়া 
উত্তমরূপে ধৌত করতঃ ভিজা অবস্থায়ই রং করিতে হয়। 

লিনেন ও কার্পাসে বেসিক রং (885 00108 07 1107 970 
(0197) ) :--/১ এক সের সুতার জন্য ৫ 

(ক) ৩ তোল! টেনিক এসিড পরিমিত জলে মিশ্রিত করিয়া, অথবা 
১০ ভিগ্রী টৌয়াডেল “হপ্রিতকীর কষের* জলে ধোওয়া সুতা ১২ ঘণ্টা! ডুবাইয়া 
রাখ। গাঢ রং করিতে হইলে হরিতকীর পরিবর্তে খয়েরের জল ব্যবহার করিবে । 

(খ) পরে নিংড়াইয়! পৃথক পাত্রে ঠাগাজলে ৩ তোল] টারটার এমেটিক 
গুলিয়া তাহাতে সত] আধঘণ্টা আন্দাজ ভিজাইয়। রাখিয়! নিংড়াইয়। উত্তমরূপে 
ধৌত করিতে হইবে, নচেৎ কোন কোন রং ঘর্ষণে উঠিয়া থাকে । রং করিবার 
পূর্ধ্বে শতকরা ১॥ ভাগ সাবানের দ্রাবণে উত্তমরূপে ধৌত করিয়া লইলে 
বরপ্রিত সুতা অপেক্ষাকৃত স্থায়ী ও সুন্দর হয়| 

(গ) তৎপর রংপাজে জল ৩০ সের রাখ। জল দুষিত বলিয়৷ সন্দেহ 
থাকিলে ইহাতে ১1০ তোল। এসিটিক এসিড মিশাও | এক তৃতীয়াংশ 


সাত ও রং ৩২১ 


ও) তোল! হইতে ১০ দেড তোলা যে কোন বেসিক রং সমপরিমাণ এসিটিক 
এসিভে গুলিয়া তাহাতে একটু গরম জল মিশাইয়া উক্ত রংপাত্রে আস্তে আস্তে 
গোলা-রং মিশাও এবং ঠাণ্ডা অবস্থায় উক্ত ভিজা সত রং কবিতে খাক। 
এইরূপ, ১৫ মিনিট কাল রং করিবার পর গরম করিতে হইবে । গরম হওয়ার 
সঙ্গে সঙ্গে আস্তে আস্তে বাদবাকী রং মিশাঈটবে এবং হাত সহ হয় না এইরূপ 
গরম অবস্থায় অর্থাৎ ৬০০ ০তে আধাঘন্ট। কাল সিদ্ধ করিবে । তারপর 
নিংভাইয়া ধুষ্টয়া শুকাইবে | 

সর্ধদা! মনে রাখিবে যে, এই জাতীয় রংএর রপ্তনশক্তি (00700601191 
[১০৮৫৪ ) খুব বেশী, স্থতরাৎ যে কোন জিনিস রং করিতে আস্তে আন্তে 
না মিশাইয়া, একবারে সমস্ত রং মিশাঈলে অসমান ভাবে রং ধরিবার খুবই 
আশঙ্কা । রং করিবার পর, টেনিক এসিড ও টারটার এমেটিক দ্বারা পরিশেষ 
ক্রিয়া (8001 0০811761) করিলে রং অপেক্ষাকৃত পাক হয়; কিন্তু রংএর 
চাকচিক্য তেমন থাকে না। কোন কোন ক্ষেত্রে সালফার জাতীয় রংয়ের 
চাকৃচিক্য বৃদ্ধি করিবার জন্য তদুপরি বেসিক রং দ্বার! “টপি*», করা হয়। 

কতকগুলি রং আছে, তাহার! ধোলাই স্ত। রং করিতে কোন সহায়কারী 
রাপায়নিক পদার্থের সাহায্যপ্রার্থী নয়, থা__মথিলিন ব্লু, বিসমার্ক ব্রাউন, 
সেফ্রেনাইন, জেনাস্‌ ব্লু ইনভোইন্‌, ন্াফটিনভোন ইত্যাদি। রং করার 
পরে পটাশবাইক্রোমেটের জলে কিছুকাল ভিজাইয়া রাখিতে হয়।__কতকগুলি 
রং আছে তাহাদের রংপাত্রে ফটুকিরির সঙ্গে কিছু এসিটিক এসিড ব্যবহার 
করিতে হয়, যথা-_-সলিউবল বু, ফাষ্ট ব্লু, পিওর বু, ওয়াটার বু ইত্যাদি ।__ 
বেসিক রং দ্বারা পাট, শণ কয়ের বা নাবিকেল ছোবড1 ও কৃত্রিম রেশম রং 
করিতে কোন মরডাণ্টের প্রয়োজন হয় ন!। 

পশমে বেসিক রং (08510 09101 08 ৬/091) ৩ পশমে সাধারণতঃ 
রাসায়নিক আকর্ষণ শ।ক্ত আছে, কাজেই উহা! সহজেই বেপিক রং দ্বারা রঞ্জিত 
হয়; এবং পশমের উপর এই রং খুব পাকা। টেনিক এসিড বা টারটার 
এমেটিকের কোন প্রয়োজন নাই । রং প্রণালী কার্পাস স্থতার ন্যায় । রংপাত্রে 
সামান্ত 981787710 4১০ অথবা [70100710770 4৯০10 থাকিলেই অতি 
স্বন্দরবূপে পশম রণ্রিত হয়। রং দ্রাবণের উত্তাপ ৯০০০. নিম্নলিখিত র*গুলি 
পশমের পক্ষে বিশেষ উপযোগী £-__মেখিলিন ব্লু, এলকালী ব্ল, মিথিল ব্লু, 
মেলাকাইট গ্রীন্‌, মিথিল ভায়লেট, বিসমার্ক ব্রাউন, মেজেন্টা ইত্যাদি । রং 
সমপরিমাণ এসিটিক এসিডে গুলিয়া নিতে হয়। 


চট 
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রেশমে বেসিক রং (8991০ 0019 0791 ) ১--এই রং রেশমের 
উপরও বেশ পাকা. রং প্রণালী পশমেরই মত। রংপান্রে একটু এসিটিক 
এসিড অথব! সালফিউরিক এসিড দিতে হয়। রংএর জল হাত সহা পায়, 
এইরূপ গরম অবস্থায় তাহাতে রেশম দিয়া প্রায় আধাছচুা কাল টিট করিবে । 
তৎপর পরিষ্কার জলে ধৌত করতঃ পুনরায় এসিটিক এসিডের জলে রঞ্জিত 
রেশম চালাইয়৷ নিংডাইয়া না ধু্টয়। শুকাইয়া লইবে। নিম্নলিখিত রংগুলি 
রেশম রং করিবার বিশেষ উপযোগী, যথা--বোভডামিন, মেলাকাইট গ্রীন্‌, 
কুইনোলিন ইয়েলো, ফ্যাক্সিন, মিথাইল ভায়লেট ইত্যাদি । রং সমপরিমাণ 
এসিটিক এসিডে গুলিয়! নিতে হয়। রংপাত্রে এক চতুর্থাংশ *ণবয়েম্ড,অফ- 
লিকার” থাকিলে রং ছ11001] হয়| 

পাটে বেসিক রং (8851 0০19 9৮ ৫) £__কোন মরড্যান্টের 
প্রয়োজন হয় না। ৭০০৫ উত্তাপে রং করিতে হয়। রংপাজে শতকরা ৫-_-৭ 
ভাগ ফটুকিরি (ঘা) ) ব্যবহার করিলে ভাল হয়। | 

কয়েরে বেসিক রং 08510 0919] 98 0018):--বেসিক রং দ্বার! কয়ের 
রং করিতে কার্পাসের ন্যায় টেনিক এসিড ও টারটাব এমেটিকের কোন প্রয়োজন 
হুয় না| রং-প্রণালী অনেকটা পশমের মত । গাণ্ডা এবং গরম ছুই অবস্থায়ই 
রং কর! চলে । গরম করিলেই অল্প সময়ে র" ধবে । ঠাণ্ড। অবস্থায় র" ধরাইন্ডে 
পরিমিত রংএর জলে ৬ ঘণ্টা হইতে ১২ ঘণ্টাকাল ডুবাইয়া রাখিতে হয় । রংএর 
পরিমাণ ইচ্ছামত । সাধাবণতঃ ১০০ তোলা কয়েবেব জন্ত আধাতোল। হইতে ২ 
তোল। বংএব প্রয়োজন ; কিন্তু ষে সব বংএব নামেৰ শেযে এক্ষ্রা, হাইলিকনস্‌ 
ইত্যার্দি থাকে, সেই সৰ বং 1০ তোল! হইতে ১ তোল। লাগিয়া থাকে। র* 
সমপরিমাণ এসিটিক এসিডে গুলিয়৷ কাপাসেব ন্যায় আস্তে আন্ে গোলা-রং 
রং-পাজ্রে ঢালিয়া রং কবিতে হয়। এইরূপে সমস্ত বং মিশান হইলে, হয় 
ফুটাইয়। নামাউবে, না হয় ঠা্া অবস্থায়ই ৬ হইতে ১২ ঘণন্টাব জন্য উক্ত বংএব 
জলে কয়ের ডুবাইয়া বাখিবে । জল দুষিত বলিয়৷ সন্দেহ হইলে রং-পাত্রে 
প্রতি মণ জলে আবও ২ তোল। হিসাবে এসিটিক এসিড অথবা সালফিউরিক 
এসিড মিশাইবে। বং করার পর কয়ের উত্তমরূপে ধৌত করতঃ শুকাইয়া 
ব্যবহাব কবিবে | নিয়লিখিত রংগুলি কয়েব বং করিবাব বিশেষ উপযোগী, 
বথা-__-রোভামিন, ভায়মণ্ড গ্রীন্, বিসমার্ক ব্রাউন, অবামিন্‌, মেলাকাইট গ্রীন্‌, 
মিখাইল ভায়লেট, মেথিলিন বু, কলের স্কারলেট, কোল্র্যাক, মেজেন্টা 
ইত্যার্গি। 


গীদ 


তাত ও রং ৩২৩ 


রষ্টব্য :__বেদিক রং পরীক্ষা (7556702 01 [88510 (0190 ) ২. 
ক) বঞ্জিত স্ত1 টিটেনাস্‌ ক্লোখাইড দ্বাব। টিটু কৰিলে রং উঠিয়া বাইবে। 
কিন্তু তার উপবে খুব ফিকে হল্দে আভা! মাত্র বর্তমান থাকিবে। (খ) 
এলকোহল (41081) ছাব! টিট করিলে রং উঠিয়া যাইবে । 


(8) এমিড ব| টক জাতীয় রং (০19. 0010702) 


কার্পাসে এসিড রং (404 00198 00 0০01) £__এই বং কার্পাস 
সুতা বা কটনের উপব মোটেই পাকা হয়না । এমনকি কোন কোন এসিড 
রং সাধারণ জলে ধোওয়া মাত সত! হইতে উঠিয়া যায় ; কিন্ত বেসিক বাক্ষার 
জাতীয় রং অপেক্ষা ইহা আলোতে অধিকতর পাকা। সুতরাং যেখানে 
ধোওয়ার প্রয়োজন হয় ন| সেখানে এসিভ রং ব্যবহৃত হয়। এই জাতীয় রংএর 
মধ্যে কতকগুলি রং আছে তাহা শ্তার উপরে ফিক রং করিতে ব্যবহাত 
হইয়া থাকে, যথা £__-ইওসিন, রোজ বেঙ্গল, ফ্লোকসিন, ফাষ্টপিক্ক উত্যাদি। 
স্ৃতা টাকিরেড অয়েলে কিছুক্ষণ ভিজাইয়া রাখিয়া র” করিলে, রং খুব উজ্জ্বল 
হয়। প্রথমে রং ঠাণ্ডা জলে দ্রেব করিয়া উহ্নাতে ফুটন্ত জল ঢালিয়! দ্রাবণ ঠিক 
করিবে । পরে পরিমিত জলে র" দ্রাবণ মিশ্রিত করিয়া এ পাত্রে ভিজা সুতা 
ডুবাইয়! নাড়িবে এবং ৫০ ০ উত্তাপে রং-পাত্রে লবণ মিশ্রিত করিয়া ১ ঘণ্ট! 
হইতে এক ঘণ্টাকাল সুতা রং করিয়া নিংডাইয়া না ধুইয়া শুকাউবে। 

নিম্নলিখিত বং দ্বাবা সুতা রং কবিতে রং-্পাত্রে /১ এক সের সুতার জন্থা__ 
৮ তোলা হইতে ১৬ তোলা লবণ ব| গ্রবার-সট এবং ১ তোল হইতে ১॥ দেড 
তোলা ফটুকিরি দিতে হয়, যথা--কুইনোলিন ইয়েলো, অরেঞ্জ 1, মিটানিল 
ইয়েলো, এলকালী ত্র, ইওজিন ইত্যাদি | 

নিয়লিখিত র"এর সঙ্গে ১| তোল] সোডিয়াম ষ্টেনেট, %০ তোলা সাল- 
ফিউবিক এসিড ব্যবহার করিতে হয়, যথা £__-এলকাল) ব্র, সলিউবল বর, 
মেরাইন বর ইত্যাদি । 

পাটে এলিভ রং (4০4 0০019৪৮ 0 6০) :--ভেজিটেবিল 
ফাষ্টবারের মধ্যে একমাজ পাটই এই রংএ রঞ্জিত হইতে পারে, যদিও 
পাটের পক্ষে বেসিক রং অপেক্ষা এই এসিড রংএর মূল্য অনেক কম। 
এপিড কালাব আলোতে অপেক্ষাকৃত পাকা বটে, এই ক্ষেত্রে রং পাঝে 
'অন্লপরিমাণ এসিটিক এসিড, ফটুকিরি কিংবা এলুমিনিয়াম সালফেট দিতে হয়। 


শু 


৩২৪ ভাত ও রং 


রং প্রণালী-১০০ তোলা পাটের জন্ত__৩ তোলা রং, এস্টিক এসিড 
২ তোলা, জল ২০ গুন। রং দ্রাবণের উত্তাপ ৯০”--১০০০০ অর্থাৎ ফুটস্ত। 
নিংড়াইয়! ছায়ায় শুকান। 

পশমে এসিভ রং (4014 001081 01 %/০০]) $__-এই জাতীয় রং 
পশমের উপর খুব পাকা । উহাকে এক কথায় উল রং বলা যাইতে পারে। 

/১ এক সের পশমের জন্য-_জল ৩০ সের, সালফিউরিক এসিড ৪ 
তোলা, গ্রবারসণ্ট ১০ তোলা, রং ১॥ দেড তোল! হইতে ৪ তোলা । 

প্রথমে রং ঠাণ্ডা জলে গুলিয়া তাহাতে ফুটন্ত জল ঢালিয়া দ্রাবণ ঠিক 
করিবে । পরে পরিমিত জল রং-দ্রীবণে মিশ্রিত করিয়া তাহাতে সালফিউরিক 
এসিড ও গ্নবার সণ্ট অথব! প্রবারের পরিবর্তে সোডিয়াম বাইসালফাইট 
(ঘি হর90১) মিশাইয়া ৫০. 0 উত্তাপে ভিজ পশম ডুবাইয়া আস্তে আন্তে উত্তাপ 
বৃদ্ধি করিয়া ৬৬০০ উত্তাপ তুলিবে। 1,0%/ (01)018186 এ পশমের উপর 
এসিড রংএর কোন আকর্ষণই হয় না। প্ররুত প্রস্তাবে রংএর আকধণ আরম্ত 
হয় ৬৬০৫ অর্থাৎ ১৪০০ উত্তাপে। এখন আস্তে ২ উত্তাপ আরও বৃদ্ধি করিয়। 
ফুটস্ত অবস্থায় ১ ঘণ্টা কাল রং করিবে । উত্তাপ আস্তে আস্তে বৃদ্ধি করিলে রং 
সর্ধত্র সমান ভাবে ধরে | বাথে সালফিউরিক এসিডের পরিবর্তে ড/০8867 
4015, যথা-_এসিটিক (05134 05), ফরমিক (ছ300013) ইত্যাদি ব্যবহার 
করা যায়; কিন্তু 7381) এর রং 60785! করিতে হইলে রংএর শেষ ভাগে 
রং-পান্রে সালফিউরিক এসিড ব্যবহার করিতে হইবে । পশম যাহাতে তাড়া- 
তাড়ি রং টানিয়া লইতে পারে তজ্জন্য সালফিউরিক এসিন্ড ব্যবহৃত হইয়! থাকে 
এবং সমানভাবে রং ধরাবার জন্য (107 16%6] 0501710) প্রবার-সণ্টের প্রয়োজন । 
সালফিউরিক এসিড ২৩ বারে মিশ্রিত করিবে, তাহাতে আঃ৪কখে। হইবে না| 
_-কুইনোলিন ইয়েলো, পেটেন্ট ব্র, ফাই এসিড ভায়লেট, ফাষ্ট গ্রীন্‌ উত্যাদি 
রং করিতে রং পাত্রে প্রথম অবস্থায় সালফিউরিক এসিডের পরিবর্তে গ্লবারসণ্ট 
এবং এসিটিক এসিড দিতে হয়। যখন দেখা যাইবে যে, রংএর বেশী অংশ স্তায় 
টানিয়৷ লইয়াছে, তখন ১॥ দেড় তোল] সালফিউরিক এসিড মিশাইতে হয়।-__ 
কুইনোলিন ইয়েলো, অরেঞ 1৬, মেটেলিন ইয়েলো, অরেঞ্ | , এসিড 
মেজেন্টা, এসিড ভায়লেট, এসিড গ্রীন, পেটেন্ট বু, ইনডুলিন ইত্যাদি রং 
করিতে রং-পাত্রে ১০ তোল! গ্রবারসণ্ট অথবা ৮ তোল সোভিয়াম-বাইসাল- 
ফাইট এবং ৪ তোল সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত করিতে হয়! 

উলর্যাক, এনথ [ছাইট ব্যাক বিঃ জেট্র্যাক, লেনাসিল ভায়লেট ইত্যাদি 


তাত ও রং ৩২৫ 


রং করিতে রং-্প।ত্রে ৮ তোল। এসিটিক এসিড এবং ৮ হইতে ১৬ তোলা 
প্লবারসণ্ট দিয়া রংএর জল ফুটন্ত অবস্থায় তাহাতে পশম দিয়া ৪৫ মিনিট রং 
করিবার পর পাত্রে যদি রং থাকে, তবে রং শুন করিবার জন্য ১০ দেড 
তোল। সালফ্উরিক এসিড দিয়! তাহাতে কিছুকাল সুতা রাঁখিয়। রং-পাত্র 
হইতে তুলিয়া নিংড়াইয়! না ধুইয়। শুকাইবে | 

ফাষ্ট রেড 4, সালফন-সায়েনিন, ইপ্ডোসায়েনিন্‌ ইত্যার্দি রং করিতে 
রংস্পাত্রে এমোনিয়াম এসিটেট ৪ তোলা হইতে ৮ তোল! মিশ্রিত করিয়া 
তাহাতে পশম ১ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিবে, তৎপর তাহাতে ৪ হইতে ৮ তোল! 
এসিটিক এসিড এবং 8০ হইতে ১০ তোল! সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত 
রুরিবে এবং আবও আধাঘণ্টাকাল পশম সিদ্ধ করিবে। 

এলকালি বর, এলকালি ভায়লেট উত্যার্দি বং করিতে বং-পাত্রে ৪০ হইতে 
২।০ তোলা সোডা অথবা ৩ হইতে ৬ তোল! সোহাগ, সোডাসিলিকেট বা 
এমোনিয়া মিঅিত করিয়া, বেশ গরম অবস্থায় তাহাতে পশম দিয়া ফুটাইতে 
থাকিবে এবং ফুটন্ত অবস্থায় আধাঘন্টাকাল র* করিবে । তারপর তাহাতে 
৮9 হইতে ২। তোল] সালফিউবিক এসিড মিশিত করিয়া, অপেক্গাকৃত কম 
উত্তাপে কিছুকাল পশম রাখিলে র“এর উদ্ছ্বলতা বৃদ্ধি পাইয়! থাকে । 

অসমান রঞ্জিত পশমকে সংশোধন করিবার নিয়ম--১। সাদা 
পশমীবস্ত্রের সহিত শতকরা ৪ ভাগ সালফিউরিক এসিড এবং ১০ ভাগ 
007006717816 গ্রবাবসণ্ট মিশ্রিত দ্রাবণে ৬৬১ ০ উত্তাপে আরম্ভ করিয়! ফুটস্ত 
সিদ্ধ করিলে র” সমান হইয়া থাকে ।-_-ই। যদি ইহাতে সমান না হয় তবে 
শতকর! ৩ ভাগ এমোনিয়! যোগে ৭০০ উন্তাপে ৩০ মিনিট কাল সুতা 
সিদ্ধ করিলে রং পশম হইতে উঠিয়া যাইবে |-__-৩। যদ্দি ইহাতেও ভাল ফল ন! 
হয় তবে এসিটিক এসিড, ফগমেলডি- হাইড হাইড়রো! সালফাইট্‌ যোগে ক্রিয়া 
করিলে পশমের র" পরিঞ্ধার ভাবে উঠ্িবে, পৰে পুনঃ রং করিবে । 

রেশমে এজিভ রং (০৭ 0০101. 07751) £__এই জাতীয় রং 
রেশমের উপবে পশমের চেয়েও বেশী পাকা ও উজ্জঙ্গ হয়। রং-প্রণালী ঠিক 
পশমের মত। কিন্ু পশম অপেক্ষা) কম 7701/1018016এ, এমন কি ইযদ্‌ 
উষ্ণ বা ঠাণ্ডা বাথে রং করিতে হয়। ফুটত্ত 1601081016এ রেশমের উপর 
এসিড রংখ্এর আকর্ষণ কমিয়া! যায় এবং রেশমের চাক্চিক্যও নষ্ট প্রাণ্ধ হয়। 
মবারসল্টও রেশমের চাকৃচিক্য নষ্ট করে; এবং সালফিউরিক এসিড 
রেশমকে নরম (19221) করে, সুতরাং প্বার সল্টের পরিবর্তে সোপলিকার 


তহ$ তাত ও রং 


বা বয়েম্ড*অফ-লিকার এবং সালফিউরিক এসিডের পরিবর্ডে এসিটিক 
এক্সিড ব্যবহার করিতে হয়। 

নিম্লিখিত রংগুলি সাধারণতঃ রেশমের জগ্ত ব্যবহৃত হুইয়! থাকে, যথা-_ 
ফা& রেড 4১ অথবা 7), এলকালি ব্লু, এলকালি ভায়লেট, সলিউবঙল ব্লু, পেটেপ্ট 
বু ইনভুলিন, ফাষ্ট গ্রীন্‌, ফাষ্ট ব্রাউন 38, এন্থ. সাইট ব্যাক, স্তাপখল এমিন 
ব্ল্যাক ইত্যাদি ।_ রং-পাত্রে ২৫ ভাগ সোপলিকার অথাৎ ১০০ ভাগ জলে 
২৫ ভাগ সাবান মিশ্রিত জলে সামান্ত এসিটিক এসিড দিয়া, তাহাতে আন্তে 
২রং যিলাইয়া গরম করিতে থাক , পংএর জল একটু গরম ১০০০7 হইলেই, 
রেশম কাপড় বা সুতা তাহাতে দিয়া নাডাচাডা করিবে এবং রং না ধর! পথ্যস্ত 
ধীরে ধীরে গরম করিতে থাকিবে |-_-গ্রথম অবস্থায় রেশম সাবান দিয়! সিদ্ধ 
করিবে, এ সাবানের জলকে সোপলিকার বা বয়েল্ড-অফ-লিকার 
(8০01150-0110801) বলে । এই পিকারের এক-চতুর্থাংশ অথব] সের প্রতি ৮ 
তোল! হইতে ২৪ তোলা কম ক্ষাবযুক্ত সাবান (3০% 9০%])) রং-পাজ্রে মিশ্রিত 
করিবে । রেশম বেশ নরম ও মণ রাখিতে হইলে টাকিরেড অয়েলের জলে 
টিট করিবে। 

রেশম রং করিবার পর ৪ তোলা টেনিক এসিড এব” ১ তোলা টারটার 
এমেটিক দ্বারা পরিশেষ-ক্রিয়া (৯? 11০01700) করিলে রং অধিকতর 
পাকা হয়। চক্চকে করিতে হইলে ৪ তোল! 'এসিটিক এসিডের জলে ঠাণ্ডা 
অবস্থায় আধাঘণ্টা কাল ডুবাইয়া রাখিয়া নিংডাইয় না ধুইয়! শুকাইবে। 
বর্তমানে বিভিন্ন কোম্পানীর এসিড কালার যার যে ট্রেড নাম দিয়! বাজারে 
প্রচলন করিতেছে তাহার তালিকা, যথা _ 9%0092--/১2০, 50191, 
১011)0101110, :99567--/৯20১ ৯1018701. 0784--701601, 00911 
17951, 201--11552011170, 091621811. 0৮610৮---12110 ১১012, 10192010110, 
সু. ১০০16. 208]9011(--7৯010190%]. 


(৫ মালফার বা! গন্ধক জাতীয় বধ (90110)001001001) 


এই জাতীয় রং ক্লোরিণ অথব! র্রিচি' ছাড়া সমস্ত রকমেই পাকা | সাধারণতঃ 
কটন, লিনেন, পাট, শণ, কৃত্রিম বা আর্টিফিসিয়াল সিক্ক ইত্যাদি রং করিতে 
এই রংএর ব্যবহার হইয়া থাকে । 

গন্ধক জলে মিশে না, এই জাতীয় রংও ঠিক গন্ধকের মত শুধু জলে 
অন্্বণীয়। সোডিয়াম সালফাইভ (8595) এবং সোভার (৪2005) 


ভাত ও রং ৩২4 


সাহায্যে এই রং জলে গলিয়া থাকে। ইহার উভয়েই ক্ষারজাতীয় পদার্থ, 
কাজেই সালফার জাতীয় রং পশম ও রেশমে কদাচিৎ ব্যবহৃত হইয়া থাকে, 
কারণ ক্ষারজাতীয় পদ্ধার্থ পশম ও রেশমের বিশেষ অনিষ্টকারী। পিতল বা 
তামার পাত্রে এই রং করা একেবারেই নিষিদ্ধ । লোহা, কাঠ বা মাটার পাত্রে রং 
করাই সর্বতেভাবে বিধেয় | বর্তমানে বছু মিল এবং ফ্যাক্টরী এনিলিন 
ব্যাকের পরিবর্তে সালফার ব্ল্যাক এবং ইগ্ডিগো-বুর পরিবর্তে সালফার বু 
ব্যবহার করিতেছে । এই জাতীয় রং সাধারণতঃ একটু ঘোলা হয় অর্থাৎ তেমন 
চক্চকে হয় না । 

কার্পাসে সালফার রং (9আ]0এ 09107 02 00/908) )- 

/১ এক সের সুতার জন্ত__জল ২০ সের, সোডিয়াম সালফাইড._. 
৮ তোলা, বং ৮ তোলা, তসৌডা ৮ তোল, লবণ ৬৮ তোলা । 

রং-পাত্ে ২০ সের জল রাখিয়া তাহাতে ৮ তোলা সোডা! এবং 
১ তোল! সোডিয়াম সালফাইডভ্‌ মিশাইয়। গরম করিতে থাক। অপর 
একটি ছোট পাত্রে অবশিষ্ট ৪ তোল সোডিয়াম সালফাইভ সহ ৮ তোল! 
র* উক্ত গরম জল একটু একটু করিয়া মিশাইয়া গুলিবে। সোডিয়াম 
স[লফাটড সাধারণতঃ € গুন জলের কমে গুলিবে না। উক্ত প্রপালীতে 
র" জলের সহিত মিশ্রিত হইলে এক খণ্ড নেক্ড1 দ্বার ছাকিয়া রং- 
এর জল রং-পাত্রে ঢালিয়! গরম করার সঙ্গে সঙ্গে নাডিতে থাকিবে । 
বল" উত্তম রপে মিশ্রিত হইলে, ধোওয়া ও নি'ডান সৃতা, এই রং-এর 
জলে ১৫ মিনিট কাল ট্টটু করিবে। তারপর রং-এর জল হইতে 
রক্ধিত সুতা একটু উপডে তুলিয়া, র'-জলে লবণ মিশ্রিত করিয়া 
পুনরায় তাহাতে স্থতা দিয়া ফুটাইতে থাকিবে এবং ফুটস্ত অবস্থায় 
প্রায় ১ ঘন্টাকাল রং করিবার পর, রং পাত্রটি শৃতাসহ নীচে নামাইয়া 
ঠাণ্ডা না হওয়া! পর্যন্ত রাখিবে | এ অবস্থায় সর্ধবদ] দৃষ্টি রাখিবে, যেন সুতার 
'ক্লান অংশ জলের উপর ভাসিয়া না থাকে, ভাসিয়। থাকিলে রং অসমান 
হষ্টতে পাবে। তৎপর রংপাত্র হইতে স্বতা তুলিয়া, না ধুয়া নিংডাইয়া, 
কিছুকাল হাওয়া লাগাইবে। তৎপর ধুঈবে এবং পৃথক পাত্রে পরিযিত জলে 
১০ তোলা পটাশবাইক্রোমেট ও ১1০ তোল! এসিটিক এসিড মিশ্রিত করিয়া 
তাহাতে উক্ত রপ্রিত শুত। ১৫ মিনিট কাল সিদ্ধ করিবে। এই প্রক্রিয়া দ্বার! 
সভার সমস্ত ক্ষার (:811917 ) নষ্ট হইয়! উজ্জগতা বৃদ্ধি পাইয়া থাকে। তারপর 
নিংভাইয়া পরিষাব জলে ধৌত করতঃ পৃথক পাত্রে ১০ সের জলে ২ তোলা 


৩২৮ তাত ও রং 


টাফিরেড অয়েল মিশ্রিত করিয়া, সেই জলে সুতা ১৫ মিনিট কাল ডূবাইয়া 
রাঁখিবে | পরে নিংডাইয় শুকাইবে ।__টাকিরেড অয়েলের জলে ন! ডূবাইয়া, ১৫ 
লের জলে ২॥০ তোল। হইতে ৪ তোল! সাবান গুলিয়া, তাহাতে আধাঘণ্টাকাল 
সিদ্ধ করিয়! পরিফার জলে ধুইয়া লইলেও কাজ চলে ।___সালফার-রঞ্রিত কার্পাস 
বস্থার্দি ৮১০-৯০৭০ উত্তাপের রং-দ্রাবণ হইতে তুলিয়া গরম ও ভিজা অবস্থায় 
২৩ ঘণ্টা সপ দিয়া রাখিলে রং গাঢ ও উজ্জল হইয়া থাকে । 
পরিশেব ক্রিয়া (4067 0980067() ২-__€ক) সালফার ব্ল্যাক রং 

করিয়। তদুপরি এশিলিন ব্ল্যাক, এবং সালফার ব্লু রং করিয়া ইণ্ডিগো ব্ুর 
কর! চলে। ইহান্দ রংএর খরচ কিছু কম পডে | উহাকে ণ্টল্পিং” বলে। 

(খ) র* গাঁ করিতে হষ্টলে, পরিমিত জলে ১॥০ তোলা তুতে এবং 
১০ তোল! এসিটিক এসিড মিশ্রিত করিয়া, রঞ্জিত স্ত। ১৫ মিনিট 
কাল ডুবাইয়া বাখিবে | তু'তের পরিবর্তে পটাশবাইক্রোমেট দিলে রং কিছু 
পাতলা বা ফিক! হয়। (গ) সালফার রংএর উপর বেসিক রং টপ্‌ কবা যাষ। 
এই রং সোডা সাবান, আলো, ঘাম ইত্যাদিতে পাক। হয়। 

রং জলের ব্যবহার £__-এই জাতীয় রংএর জল নষ্ট হয় না। স্থতা বং 
করিবার পর অবশিষ্ট র'এর জল না ফেলিয়া পুনরায় ব্যবহার কর] যায় এব" 
ইহাতে খবচ খুব কম পড়ে । নিম়্ে একই পাত্রে র"এর জল নষ্ট না৷ করিয়া ৪০০ 
পাউওড সুত| র* করিবাব একটি টেবিল দেওয়া গেল 2__ 


১ম লট্‌ ২য় লট্‌ ৩য় লট্‌ ৪থ পট্‌ 

১৯০০ পাঃ ১০০ পাঃ ১০০ পাঃ ১০০ প ও 

রং ১০ পাঃ ৭ পাঃ ৬পাঃ ৫ পাঃ 
সোডিয়াম " 

৯১২পাঃ ৭ পাঃ ৬ পাঃ ৫ পাঃ 
সালফাইড এ 

সোডা ৪ পাঃ ২ পাঃ ১ পাঃ ১ পাঃ 

লবণ ২০ পাঃ -্প ৫ পাত নিত 





অবিশুদ্ধ পদ্দার্থ “ক্যালসিয়াম কম বেশী যে কোন জলে থাকে । সালফার 
জাতীয় রং মিশ্রিত হওয়া মাত্র ক্যালসিয়াম সালফেট উৎপন্ন হইয়া কিছু 
পরিমাণ রং নষ্ট হইতে ন1 পারে, সেই কারণে প্রথমেই সোভ! ছারা সিদ্ধ 
করিয়া! জলকে সংশোধন করিয়া লইতে হয়। 


তাত ও রং ৩২৯ 


উক্ত প্রণালীতে একই পান্দ্রে ১০০ পাউগ্ লটে ৪ বারে ৪০০ পাঁউগ ব্তা বং 
করিবার পর অবশিষ্ট বংএর জল পুনরায় ব্যবহার করিবার জন্য রং-পাঞ্জে 
৫ পাউণ্ড রং, € পাউগ্ড সোডিয়াম-সালফাইডু এবং ১ পাউগও 
সোডা মিশাইয়া রাখিতে হয় । পসোডিয়াম-সালফাইডু বাজারে ভ্ুই 
অবস্থায় পাওয়া যায়, ষথা-_ক্রিষ্ঠাল ও কন্সেনট্রেটেড। এই পুস্তকে কন্‌- 
সেনট্রেটেড সোডিয়াম-সালফাইডের পরিমাণ দেওয়া হইয়াছে। ক্রিষ্টাল 
ব্যবভার করিলে উহার অদ্ধেক লাগিবে। 

পশম ও রেশমে সালফার রং ( ৭10) 001088 07) 0০0] & 
91] ) সোডিয়াম সালফাউড ও সোডার সাহায্যে বং গুলিয়! রং-পাত্রে 
সোডিয়াম সালফাইডের দ্বিগুন খ কোজ ব্যবহাব করিতে হয়। থ,কোজ দিলে 
রংজলে ক্ষার পদার্থ থাকে না। বং করিয়। এসিটিক এসিড দ্বারা সুতার 
চাঁকৃচিক্য বৃদ্ধি করিতে হয়।__রং করিবাব পূর্বে, পশম ফরযেলডিহাউড দ্বার! 
টিটু করিয়া লইলে, সোডিয়াম-সালফাইড্‌ পশমকে নগ্ কবিতে পারে ন|। 

একশত তোলা পশম বা রেশমের জন্য -_-র" ১০ তোলা, মনোপল 
গোপ ১০ তোলা, সোডিয়াম সালফাইড্‌ ১৫ ভোলা, গ্লকোজ (06) 505) 
৩০ তোলা । এই জিনিসগুলি পবিমিত জলে গরম করিয়া মিশ্রিত করিয়া 
বাখ-_-সোডা ৫ তোলা, টঞিরেড অয়েল ১৫ ভোলা, প্রবার স7াট. ১০ তোলা 
পরিমিত জলে গুলিয়! উক্ত দ্রাবণ ২টি পশম বা রেশমের ২০ গুন জলে মিশ্রিত 
করিয়৷ গরম করিতে থাক, এবং ৬০ উত্তাপে রেশম বা পশম এক ঘণ্টাকাল ব* 
করিবাব পর ধৌত কবিবে__পবে সাবানের জলে সিদ্ধ করিয়া পরিফাব জলে 
ধৌত করিয়া নিংডাইয়া এপিটিক এসি দ্র।বণে কয়েক মিনিট টি,ট কথিয়া 
নিংড়াইয়! শুকাইয়! লইবে। 

সালফার রং পরীক্ষা (71091177691 ১0191880010) 27 

(১) সালফার জাতীয় ব” অথবা তথ্থারা রঞ্রি পদার্থ ্টেনাস ক্লোরাই-্ড 
(59 01, ) এবং হাইড্রোক্লোরিক এসিড সহযোগে একটি টেষ্ট টিউবের মধ্যে 
গবম করিতে হইবে । সেই সময় লেড্‌ এসিটেটের জলে ভিঙ্জান একখণ্ড 
ফিল্টার পেপার টিউবটার মুখে ধরিলে কাগজ খান! কাল অথবা ব্রাউন রং ধারণ 
করিবে | (২) 5০107) 98171010 দ্বারা টি ট করিলে স্তা হউতে র* উঠিয়া 

এই জাতীয় রং করা স্তা ভিজা স্থানে (1981) 1)1400এ ) বেশীদিন 

বাখিলে স্ুতাতে সালফিউবিক এসিড উৎপন্ন £ইয়। ক্তাকে নরম 
(770০7) করিয়া থাকে | এই অবস্থায় বত ক্ষারের জলে ধুয়া লইতে হয়। 


৬০ তাত ও রং 


াসিবে। 98] এবং 9০৫18]) 90111105 সহযোগে যদি এ জলেই স্ৃতাঁ 
সিদ্ধ কর। হয় তবে পুনরায় স্থতা রঞ্জিত হইবে । 

দ্রষ্টব্য £__মারসেরাইজভ্‌ কটনের উপর সালফার রং করিতে লবণের 
ফোনই প্রয়োজন হয় না। একটু টাকিরেডঅয়েলের দরকার মাল্্র। 

মিশ্র তত্ত রং (707107 7096) £ -5/001 ৪00 0০4600 [05108--6১)। 
এই স্থলে যদি শুধু উল র* করিতে হয় তবে এসিড রং ব্যবহার করিবে, 
কাবণ কচনের প্রতি এসিড রংএর কোন আকর্ষণ নাই। রংপাত্রে সাল- 
ফিউরিক এসিডের পবিবর্ডে ফরমিক-এসিড অথবা এসিটিক-এসিড ব্যবহার 
না করিলে কটন নরম হইয়া যাইবে । ব* করার পর উত্তম রূপে ধৌত করিবে, 
যাহাতে এসিডের অংশ বর্তৃষীন ন| থাকে ।_(২) যদ্দি একমাত্র উল রং 
করিতে হয় তবে ঠাণ্ডা অথবা 1016 ৯৪1) বাথে ডাইরেকইট অথবা! সালফার 
রং ব্যবহ্াব করিবে | 991] ০০1০০। এ সামান্য টাকিরেড অয়েল এবং 
ডাইপের র*এ শতকবা ১ ভাগ সোডা রংপান্ধে ব্যবহার করিবে ।__ 
(৩) কটন ও উল উভয়্ট যদি রং করিতে হয় তে প্রথম এসিভ রং দ্বারা উল 
রং করিয়া পরে 1010 ৮4177 বাথে ডাইরেই র" দ্বারা কটন রং করিবে । ষথ। 
নিয়মে এসিড রং করিয়া কাপড হইতে এপিডের অ“শ দুরীভুত করিয়া ডাইরেক্ট 
রং করিবে । এই পাত্রে শত কৰা ১৫-২০ ভাগ সভিয়াম সালফেট 
(৭2 50) এবং ১ ভাগ সোভা মিশাইয়। ভিজাকাপড ডূবাইবে এবং আস্তে 
আস্তে গরম করিয়া ৪৫ মিনিট র* করিবে ।--(8) উল এবং কটন যর্দি একবারে 
র* করিতে হয় তবে ডাইরেই র* ছ্বাবা র" করিবে । 

ইউনিয়ন ডাই* একবাথ (9876 7811) ) অপেক্ষা পৃথক বাথে রং করিলে 
অপেক্ষারুত পাকা হইয়! থাকে। 

(00619 00 9110 [07801--€১) এই স্থলে যদি শুধু রেশম রং করিতে 
হয় তবে যে কোন এসিড বং শতকর' ১০ ভাগ এসিটিক এসিড এবং ৫-১০ 
ভাগ সডিয়াম সালফেট, স* যোগে, ৮০ ডিগ্রী ০ উত্তাপে রং করিবে। 
(২) যদি একমাপ্্র কটন রং করিতে হয় তবে ডাইরেক্ট অথবা সালফার 
রং সামান্ত সোণ্ড। ও সাবান সংযোগে ঠাণ্ডা বাথে রং করিবে | 0810:920] 
17850 96110 চি ও, 081019201 172৭6 0121106 [0১ 01010109201 77851 
8319০ 2) ইত্যাদি ঠাগ্ডাবাথে রেশম রঞ্চিত হয় না । (৩) যদি কটন ও 
রেশম উভয়ই পৃথক রং করিতে হয় তবে প্রথমে রেশম ফরমিক এসিড সংযোগে 
বেসিক অথব! এসিড রং করিবে-_তারপর [০৬ 16701012076 এ সোডা ও 


তাত ও রং ৩৩১ 


সাবান সংযোগে ভাইয়ে রং দ্বারা কটন রং করিবে । ($&) একই বাথে একই 
রং কটন ও রেশমের উপব করিতে ডাইবেক্ট রং ব্যবহার করিবে । 

910 0 5400] [01107--0১) এই স্থলে শুধু রেশম র" করিতে ঠাণ্ড। 
অথব। 1010 %/270 বাথে বেসিক রং বারা রং করিবে । রংস্পাত্রে শতকরা ৫ 
ভাগ এসিটিক এনিড ব্যবহার করিবে । -/৯01191111165 [0৫0100106, 
11218010165 02567), 11911911176 196 ইত্যাদি ব্যবহার করিবে ।-- 
(২) শুধু উল র" করিতে-_90111116 (01013618100 এ 10 9 20% এসিটিক 
এসিড সংযোগে এসিড-বং বাবা রং করিবে | বেশমের গায়ে রংএর দাগ ধরিলে 
/২1001100 2০619:6 দ্বারা টি টুকবিলে বেশম পরিফার হইবে 

০180 2170 190189৭1710 4০ 911 20 00601. 1২2%০01) কে 
।110560 রাখিতে হইলে এমিড র* এসিটিক এসিড স'যোগে ৩৮-:৪০০ 
স্ডগ্রী ০ উত্তাপে রং করিবে । 

১০615] 1২9501-__উহ1 সাধাবণ ডাউরেই ও বেসিক রংএ রঞ্জিত হইতে 
"রে না। উহার জন্ত কতকগুলি স্পেশিয়।ল গ্রপেব রং আছ, যথা! ]009- 
1211)” 1095939100১, 9 1২ 4৯105651005 /৯2016 00101 ০ 1 ০ সাধ" 
্রণের স্থবিধাথথে বিভিন্ন কোম্পানীর বাজাব প্রচলিত কতকগুলি স্পেশিয়াল 
বং এর নাম নিয়ে দেওয়। গেল. যথা-_ 

৪৯৪" সেলিট, সেলিটাজল, সেলিটন ইত্যাদি | 980492-_ইমাফল্‌, 
আর্টিসিল ইত্যাদি । €39885-পিটাসিল। 917/- সিবাসেট | 107 
রেনল, ডিস্পার-সল ইত্যাদি । [)])07€ _-এস্টামাইন, সেলেন থেরেস 
ঈত্যাদি_রং-প্রণালী--১০০পাঃ লতার জন্য-_র* প্রয়োজন মত। টারঞ্কিরেড 
অয়েল ১॥ পাউগ্ড। জল ২০০ গ্যালন। সামান্য সাবান ও সোডা দ্বাব! 
সুতা সিদ্ধ করিয়া (১৪০ ডিঃ ফাঃ) ঠাগ্ডাজলে ধুইয়। ১১০০ ডিঃ ফাঃ উত্তাপে 
 ভ্রাবণে স্বতা র" করিতে আরম্ভ কবিয়া আস্তে আস্তে ১৭০০ ডিঃ ফাঃ 
উত্তাপে র" করিবে । কাল এব" নীল র*' করিতে উত্তাপ ১৮৫১ ভিঃ ফাঃ__ 


(৬) মিনারেল বা ধাতব জীতীয় বং 


(৬102121 ০0101) 
কতকগুলি ধাতব দ্রব্যের সংযোগে এই র" উৎপন্ন হইয়া থাকে। এই 
জণ্তীয় রং হুরধ্যকিরণ, এসিড ও সাবানে পাকা | উহাতে রাসায়নিক পদার্থ 
যাহা ব্যবহৃত হয়, তাহাদের অধিকা'শই বিষাক্ত দ্রব্য, অতএব এই জাতীয় রং 


+ত৩২ তাত ও রং 


করার পর সুতা ও কাপড় উত্তমরূপে ধুইয়! ব্যবহার কর! উচিত। রং 
করিবার পর স্তার ওজন বৃদ্ধি পাইয়া থাকে । সাধারণতঃ কার্পাস সুত্র বা 
বন্ত্রেই এই রং ব্যবহত হয়। পশম ব! রেশম বং করিলে তাহার চাক্চিক্য ও 
" কোমলতা নষ্ট হয়| এষ জাতীয় রংএর মধ্যে সাধারণতঃ ৭ প্রকার রং পাওয়া 
যায়, যথা_ক। ক্রোম ইয়েলে!। খ। ক্রোম অরেঞ্জ । গ। ক্রোম গ্রীন্। ঘ। 
আয়রণ বাফ্‌। উ | প্রুশিয়ান ু। চ। মেঞ্জানিজ ত্রাউন | ছ। ক্রোম খাকী। 

কে) ক্রোম ইয়েলো বা হলদে রং (00071৩ 3০110) :--/১ 
এক সের স্তার জন্ত--৩টি পাত্রের প্রয়োজন । প্রত্যেক পাঞ্জে স্থৃতা 
ভিজ্গিতে পারে, এই পরিমাণ জল রাখ। ১ম পাব্রে-_৪ তোলা লেড এসিটেট 
(নেও 0০9০)2, ৮৮, ২ম পাত্রে_৪ তোল! কষ্টিক সোভা (017), 
৩য় পাত্রে ১ তোল! পটাশ-বাইক্রোমেট ( 50120ৰ) মিশাও, তারপর 
ধোওয়া, ভিজা, নিংডান সুতা ১ম পাত্রে ৫ মিনিট ডুবাইয়া রাখিয়া, 
নিংড়াইয়া ২য় পাত্রে ৫ মিনিট ডুবাইয়া রাখ । এইরূপে পুনঃ পুনঃ 
২।৩বার ১মও২য় পাত্রে টিটু করার পর স্যৃতা বেশ ভালরূপ নিংড়াইয়া 
৩য় পাজ্ে ১০-১৫ মিনিটকাল টিটু কর, নিংডাও, ধোও, সাবান কর। তৎপর 
টাফিরেড অয়েলের জলে স্তা কিছুকাল ডুবাইয়! বাখিয়া নিংডাইয় শুকাও। 
(খ) ক্রোম অরেঞ্জ বা কমল রং (070706 0787086):-ক্রোম ইয়েলোল 
্তায় ১ম ও ২য় পাত্রে পুনঃ পুনঃ ২।৩ বার টিটু করার পর সুতা উত্তমরূপে 
নিংডাইয়া ৩য় পাত্রে পটাশ-বাইক্রোমেটের সঙ্গে ক্ষারযুক্ত করিয়া তাহাতে ১০ 
মিনিট ঠাণ্ডা অবস্থায় টিটু করিয়া এ জল গরম করিতে থাকিবে এবং যখন 
দেখিবে যে হ্ুত্া বেশ কমলা-রং ধারণ করিয়াছে তৎক্ষণাৎ সুতা নামাইয়। 
নিংড়াইয়া৷ পরিষ্কার জলে ধৌত করিবে; বিলম্ব কবিলে রং মেডমেডে হয় 
এবং সম্পূর্ণরূপে সুতা হইতে উঠিয়া যাওয়ারও সম্ভাবন! থাকে । তারপর 
সাবান কর) টাফিরেড অয়েলের জলে ডুবা ইয়া রাখ, নিংড়াও এবং শুকাও | 


ক্ষারযুক্ত পটাশ-বাইক্রোমেটের জল প্রস্তত প্রণালী ₹৩য় পাত্রে 
কষ্টিকসোড! অল্প অল্প করিয়! মিশ্রিত করিবে এবং যখন বুঝিবে যে এঁ জলে হাত 
দিলে হাত পিছলাইয়া যায় তখন কষ্টিক মিশাইবে না। এই রং ধোপসহি 
পাকা; কিন্তু এসিডে পুনরায় হল্দে রং ধারণ করে। 
ক্রোম ইয়েলো রং করিতে ২য় পাত্রে বষ্টিকের পরিবর্তে ১-২০ ডিগ্রী 
টোয়াভেল চুণের জল দ্বারাও রং কব! যায়|-_ক্রোম-ইয়েলো রং করিয়া ১ 
টোয়াডেল ফুটত্ত কলিচুণের জলে রঞ্জিত সুতা গরম করিলেও কমলা রং ধারণ 
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করিয়া থাকে। চুণের জলে বেশী সময় সুতা রাখিলে রং সাদা হুইয়। যাওয়ার 
সম্ভাবন!, স্থুতরাৎ কমলা! রং ধারণ কব মাত্র উঠাইয়া নিয়া ধৌত করিবে। 
গ) ক্রোম শ্রীন্ (07601760667) 2-১নং প্রণালী-_পূর্ধোক্ত 
প্রণালীতে ক্রোম ইয়েলো রং করিয়া বঞ্জিত স্থতা বা বস্ত্র নীল বং করিলেই 
গ্রীন্‌ বা সবুজ রং ধারণ করিবে । নীল বং প্রণালী পবে লিখিতেছি। 

২নং প্রণালী-__১নং পাত্রে ৫-১০% অথবা ১৬০ ডিগ্রী টোয়াডেল ক্রোম 
এলাম | ২নং পাত্রে ১০০ডিগ্রী টোয়াডেল সোডার জল ।-__ধোয়। নিংডান সুতা 
বা কাপড প্রথম পাত্রে ১৫ মিনিট টিটু করার পর নিংভাইয়া দ্বিতীয় পাতে 
ফুটন্ত ভ্রাবণে ১৫ মিনিট টিট কবিবে। এইরূপে 099170 9192৩ ন। পাওয়া 
পর্যন্ত 16092 কবিবে | ইহাতে স্থায়ী সবুজ ব* ধারণ করিবে ।--তৎপর 
পবিমিত জলে শতকর! ২ ভাগ তুতে মিশ্রিত করিয়া ১০ মিনিট কাল ফুটন্ত 
অবস্থায় টিট. করিবে, পরে সাবান জলে ধুঈয়া শুকাইবে। 
(ঘ) আয়রণবাফ. বা গেড়,য়। রং (119) টিটি ) 2 

ইহার অন্য নাম “ন্যাম্কিন্ইয়েলো।” | ১ এক সের সুতার জন্য_ 
২০ সের জলে ৪ তোলা হীবাকষ ( £০11603 901101726, [9904 ), 
গুলিবে। এ জলে সুতা আধাঘণ্ট। কাল ডুূবাইয়৷ বাখিয়া, নি'ডাইয় ন] ধুয়া 
কিছুকাল হাওয়া লাগাবে এবং তৎপর আব একটি পাজে ২০ সেব জলে ২ 
তোল। কষ্টিকসোড! গুপিয়' তাহাতে আধাঘ-্ট৷ কাল উক্ত ব্তা ডুবাইয়া 
বাখিবে ।-_ গরম অবস্থায় সোডা অথব! চণেব জলে কিছুকাল ডুবাইয়া রাখিলেও 
চলে। পরিশেষ ক্রিয়। (১5. 052077000 -২০ [ভগ্রী টোয়ডেল বিচি*- 
পাউডারের জলে কিছুকাল টিট কবিলে রং অধিকতর স্ন্দর-ও পাকা হয়। 
এই রং আলো! ও ক্ষারে স্থায়ী, কিন্তু এসিডে স্থায়ী নয়। 


(৬) প্রুশিয়ান (810559187) 0310০) £--১এক সের স্তার জন্ত-_২০ সের 
জলে পটাশিয়াম ফেবো-সায-নাইঈড ১ তোল! এবং সালফিউবিক অথবা 
হাইড্রোক্লোরিক এসিড ২ তোল! মিশ্রিত করিয়া গবম করিতে থাক। প্রথমে 
স্থতা যে কোন প্রণালীতে আয়রণবাঁফ বা গেড়ুয়া বং করিবে এবং রঞ্জিত 
সুতা উক্ত দ্রাবণে হাত সহ্য না হয় অধাঙ্ড ৬০০ গরম অবস্থায় কিছুকাল 
ডূবাইয়া রাখিবে এবং পরিঞাব জলে ধৌত করতঃ পুনবায পবিমিত জলে 
আধতোলা ফট্কিবি মিশাইয়া তাহাতে ধৌত করিয়৷ নি'ডাইয়। শুকাইবে। 
__ এই রং সোড] সাবানে পাকা নয়, কিন্ত আলো! ও এসিডে পাকা। উহু! 
সাধাবণতঃ পশম রং করিতে ব্যবহৃত হয় এব" পশমের উপর বেশ স্থায়ী । 
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(চ) ম্যাঙ্গানিজ ব্রাউন (71917597656 8:০%া)) £-_তিনটি পাত্রে 
পৃথকভাবে পরিমিত জলে ৩টি জ্রাবণ প্রস্তত কর, যথ। £--৬মপাত্রে ৪০ ডিগ্রী 
টোয়াডেল ম্যাঙ্গানাস্‌ ক্লোরাইড (51৩1) ই২য় পাত্রে ৩ ডিগ্রী টোয়াডেল 
কষ্টিকসোভ। (গরম ), পরে কিছু সময় বাতাসে রাখিবে। তৎপর ওয় পাত্রে 
১০ ডিগ্রী টোয়াডেল র্রিচিং পাউডাখ (ঠাণ্ড|) দ্রাবণে ১৫ মিনিট কাল টিট 
করিলেই বাদামী বং পাইবে। প্রথম পান্ছে স্ৃৃতা অর্ধঘণ্টাকাল ডুবাইয়। 
বাখিয়! নিংডাইয়া ধিতীয় পানে অর্দঘন্টা ডুবাইয়া রাখিবে এবং পরে নিংডাইয় 
কিছুকাল বাতাসে রাখিতে হইবে | 

তৎপব তৃতীয় পাত্রে ১৫ মিনিটকাল টিটু করিয়া, নিংড়াইয়া শুকাইলেই 
দেখিবে যে, অতি নুন্দর বাদামী রং হইয়াছে, ইহাকে বলে “ম্যাঞ্জানিজ 
ব্রাউন” অথবা “ম্যাঙ্গানিজ ব্রঞজ” | 

ছে) ক্রোম খাকী (0700776 10790) 2-১নং প্রণালী 
আয়প্ণবাফ, রঞ্জিত পদার্থ অপপরিমাণ সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত পটাশ- 
বাইক্রোমেটের জলে কিছুকাল সিদ্ধ করিলে খাঁকী রং হইবে | 

নং প্রণালী-_কোমিয়াম এসিটেট্‌, (07500513502):00৯), ২৫১ 
ডিগ্রী টোয়াডেল /৫ সের । কষ্টিকসোড।| ৬৬ ডিগ্রী টোয়াডেল ৫ সের | জন 
এক পোয়া । এই জিনিসগুলি এক সঙ্গে মিশ্রিত করিয়। তাহাতে সুতা ২০ মিনিট- 
কাল ডুূবাইয! রাখিয়া, নিংডাইয়া, না ধুইয়া এক দিন হাওয়াতে রাখিবে। পরে 
নিযলিখিত দ্রাবণে ১৫ মিনিট ডুবাইয়! রাখিবে,যথা £__জল ৫ সের। হীরাকষ 

৭০ (সাডে সাত) তোল1।-_-তৎপর নিংডাইয়া কিছুকাল পুনরায় হাওয়াতে 
বাখিবে এবং প্রতি /৫ সের জলে ১১॥০ সোডে সতেরো) তোল! হিসাবে সোড। 
মিশ্রিত করিয়া, সেই জলে ২০ মিনিট কাল সিদ্ধ কবিয়া, ধুইয়া, ছায়ায় শুকাইবে। 

৩নং প্রণালী-__আয়বণ-বাফ্‌ রঞ্ধিত সৃতা ক্রোম গ্রীন করিলে 
ক্রোমর্থ কী ব" হইবে । 


(৭) মূরগ্যাণট বা অন্তর জাতীয় রং 
(1019710 ০901002) 


এই জাতীয় রং সর্ধরতোভাবে পাকা। উহা! কোন্‌ ধাতব পদাথের সাহায্য 
ব্যতীত সুতার উপর স্থায়ীভাবে বসিতে পারে না। অতএব রং করিবার 
পূর্বে তাতে অন্তর ধরাতে হয়! এই অন্তরকে ইংরেজীতে বলে “মরড্যাপ্ট 
€1013901)। অন্তর আবার তৈল জাতীয় পদ্বার্থের সাহায্য ব্যতীত শৃতায় 


চা 
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খরে না। এই অন্তরজাতীয় রংএর মধ্যে এলিজারীণ রংই সর্ধশ্রেঠ ও 
বিশেষ প্রয়োজনীয়-_ইছা! ইউতে ভিন্ন ভিন্ন অন্তর (1071876) সাহায্যে 
বিভিন্ন প্রকার রং পাওয়া যায়, যথা-_-এলুমিনিয়াম-মরড্যান্ট দাবা লাল 
রং (টাকিরেড), আয়রণ-মরভ্যাণ্ট দ্বারা ভায়লেট রং, এলুমিনি- 
মাম ও আয়রণ-মরভ্যান্ট তারা চকলেট, রং, টিম ব রাং-মরড্যান্ট 
দ্বার কমলা রং, ক্রোমিয়াম-মরভ্যাপ্ট দ্বারা মেরণ রং।-, 
তার, মৃত্তিকা বা কাষ্ট নিন্মিত পাজে এই জাতীয় রং কবিতে হয়। 
লৌহ-নিন্মিত পাত্রে র* করা একেবারেই নিষিদ্ধ , এমন কি র" করিবার জলে 
লৌহজাতীয় পদ্দার্থ আছে কি না, তাহাও পরীক্ষা করা উচিত, কারণ লৌহ 
খাকিলে রং মোটেই উজ্জ্বল ও সুন্দর হইবে না। 

জলে লৌহ পরীক্ষা প্রণালী :_জলে পটাশিয়াম ফেরোসায়নাইড 
ও হাইড্রোক্লোরিক-এমিভ মিশ্রিত করিলে জলের বং যদ্দি নীল বর্ণ ধারণ করে 
তবেই বুঝিবে যে লৌহ অংশ বর্তমন আছে। এই লৌহ অশ নষ্ট করিবার 
জন্যই সাধারণতঃ বংএর জলে কেলসিয়াম এসিটেট্‌ ব্যবহত্ হয়া থাকে । 

টাকিরেড ব। পাক লাল (যঞ]05 86) £ -/১ এক সের শহুতার 
জন্ত--রং প্রণালী-_১ম প্রক্রিয়া £_২০ সেব জলে ৩ তোলা সোডা 
দিয়া, কোর! সুতা ৩৪ ঘণ্টা সিদ্ধ করিয়া উত্তমরূপে ধুইয়া শুকাইয়। লও | বিচ 
করা এবং মারসেরাইজড. স্তাঁব উপর টাকিরেড ভাল হয় না। 

২য় প্রত্রিয়! £__ততার ওজনের ৮ ভাগের ১ ভাগ টাফিবে৬ অয়েল ও 
সুতার ওজনের ৮ গুন জল অথাৎ ১০ তোল] ঢটাকিবেড অয়েল ৮ সেব জলে 
গুলিয়া তাহাতে ন্ৃতা ১২ ঘন্টা ভিজাইয়া বাখ। তৎপর নিড়াইয়া শুকাও | 
এইবপ ২৩ বার অয়েল কবিলে রং অপেক্ষাকৃত গাঢ় ও উজ্জল ইইয়' থাকে। 
গ্রত্যেক বারে ১২ ঘণ্টাকাল ভিজাইয়া না রাখিয়া, আধাঘণ্টা কাল সিদ্ধ কবিয়! 
নি'ভাইয়া রোদে শুকাইয়া লইলে খব সহজে এব* কম সময়ে অয়েলিং কাধ্যটা 
সম্পন্গ হইবে । টাকিপেড অয়েলের জল ভবিষ্যতেও ব্যবহার করা চলে। 
অতএব জলট! যত্বপূর্ব্বক রাখিয়! দেওয়াই উত্তম ব্যবস্থা | 

ওয় প্রক্রিয়! £--এই পান্তরে /১ এক সের ফট্কিরি গুলিয়। তাহাতে 
৮ তোল সোডা জলে গুলিয়! আস্তে আস্তে মিশ্রিত কর। তারপর আধতোলা 
ট্রেনাস্-ক্লোরাইড মিশ্রিত করিয়া ধীরে ধীরে তাহাতে আরও জল মিশ'ও এবং 
হাইড্রোমিটারের সাহায্যে উক্ত দ্রাবণের শক্তি ১০০ ভিগ্রী টোয়াডেল স্থির 
করিয়া তাকাতে উক্ত অয়েল করা শুষধ সৃতাঁ ১২ হইতে ২৪ ঘণ্টাকাল ভিজাইয়া 


সস 


৩৩৩ তাত ও রং 


রাখিবাব পর নিংডাইয়া, না ধুয়া, ছায়াতে ভালরূপে শুকাইয়! লইতে হয়? 
ইহাকে মরভ্যান্টিং ব1 অন্তর করা বলে। 

সভার পরিমাণ যত বেশী হইবে, ফটুকিরি, সোড। ইত্যাদি তত কম 
লীগিবে | যেমন, ১০০ পাউগ্ড সুতার জন্ত--১০ পাউগ ফটুকিরি (117) এবং 
১ পাউগ্ড সোডার প্রয়োজন। কিন্তু জলের শক্তি ১০০ ডিগ্রী টোয়াডেল ঠিক 
ব্লাখিতেই হইবে। এই ফটকিরির জল ভবিষ্যতে অনেক কাল ব্যবহার করা 
যায়। ফট.কিরির পরিবর্তে এলুমিনিয়াম-এসিটেট অথব1 এলুমিনিয়াম- 
সালফেট ও ব্যবহৃত হয়। বড় বড় মিল বাক্যাক্টরীতে সাধারণত: 
ষে নিয়মে মরড্যান্ট প্রস্তত হয়, তাহার একটি প্রণালী নিয়ে দেওয়া 
গেল, যথা(ক) ১০ মণ এলুমিনিয়াম-সালফেট ও ১০০ গ্যালন বা ১২০ 
মণ গরম জলে গোল । (খ) ১ মণ ১০ সের সোডা ৫০ গ্যাললন বা ৬ মণ ১০ 
সেব ঠাণ্ডা জলে গোল । (গ) ২ দিন পর সোডার জল এলুমিনিয়াম-সাল- 
ফেটের জলে অল্প অল্প করিয়া মিশিত কব। মিশ্রিত করিবার সময় অন্ততঃ 
৪ জন লোক লাীর সাহায্যে অবিশ্রাস্ত নাডিতে থাকিবে । এইরূপে সোডার 
জল সমস্তটা মিশান হুয়া! গেলে পরও ২ ঘণ্টাকাল নাডিতে হইবে, তৎপর 
তাহাতে ৫ সের ষ্টেনাস-ক্লোরাইড মিশ্রিত করিবে । এখন দ্রাবণটা উত্তমরূপে 
ঢাকিয়া রাখ । ইহ] ট্টকৃ-দ্রাবণ (5০9০. 90101102) প্রস্তুত হইল | যখন 
প্রয়োজন হইবে তখন পৃথক মরড্যাণ্টপাত্রে প্রয়োজন মত উক্ত ইক্‌-দ্রাবণ লইয়া 
তাহাতে ঠাগ্ডা জল মিশাও এবং টোয়াডেল হাইড্রোমিটারের সাহায্যে দ্রাবণের 
শক্তি ১০০ ডিগ্রী স্থির করিয়া তাহাতে সুতা ১ দিন ডুবাইয়া রাখিবে | অন্যান্য 
প্রক্রিয়। পূর্ব) এই দ্রাবণ পুনরায় ব্যবহাব কবিবার সময় ট্টক্সলিউশন 
হইতে কতকটা জল আশিয়া ইহাতে মিশাও এবং ইহার শক্তি পুনরায় ১০০ 
ডিগ্রী স্থিব করিয়া লও। এইরূপে উক্ত মরড্যান্টদ্রাবণে প্রায় ১২৫০০ পাউগও 
অথাৎ ৩১২০ মণ সুতা মবড্যান্ট কর! হঈবে। কাজেই দেখা যায় যে, যত 
বেশী সুতা মরড্যান্ট করা যায় রাসায়নিক দ্রব্য তত কম প্রয়োজন হয়। 


৪র্থ প্রত্তিয়। £-:১৬ সের জল গরম করিতে থাক। সেই জলে ৪ 
তোলা চকু বা খডি গুলিয়৷ তাহাতে উক্ত অন্তর কর! শু সুতা আধাঘণ্টাকাল 
গরম অবস্থায় টিট্‌ করার পর স্থৃত1 পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে খোঁত করিয়া 
লও। অন্তর কর! হত! রং-দ্রাবণে ডুবাইলে যাহাতে অস্তরটা না উঠিয়া 
যাইতে পারে, তাহার জন্যই এই চকিংএর ব্যবস্থা হইয়াছে । এখন স্ৃতা রং 
কবিবার জন্য গ্রস্তত হঈল। ভিজা অবস্থায়ই রং করিতে হইবে । অতএব 


তাত ও রং ৩৩৭ 


এই প্রক্রিয়ার পর আর শুকাইতে হইবে না। উত্তমরূপে নিংড়াইয়া ঝাঁডিয়! 
রাখ। 

&ম প্রক্রিয়া £_-এখন সততা রঞ্রিত হইবে__রং-পাত্রে ২০ সের 
জল রাখ । এলিজারিণ পেষ্ট (২০%) ৬ তোল হঈতে ৮ তোলা 
একটি ছোট পাত্রে ৪ গুন ঠাণ্ডা জলে গুলিয়া! নেকডা দ্বার ছাকিয়া 
উক্ত ২০ সের জলের সহিত মিশ্রিত কপ। টেনিক-এসিড আডাই তোলা, 
টাকিরেড-অয়েল আড়াই তোলা এব* কেলসিয়াম-এসিটেট, আডাই 
তোল উক্ত 'রং-পাত্রে মিশ্রিত করিয়া তাহাতে উক্ত ভিজা, নিংড়ান সুতা 
ঠাণ্ডা অবস্থায় লাল রং-ধারণ না কর1 পর্যন্ত অগ্ঠমান আধা ঘণ্টা টি ট, করিতে 
থাক। তৎপর আস্তে আন্তে গরম করিয়া ফুটন্ত অবস্থায় প্রায় ১ ঘণ্টাকাল 
স্থতা টি করিয়া না৷ ধুউয়া, নি"ডাইয়া শুকাইবে | 

৬ষ্ঠ প্রক্রিয়] £__উক্ত শু, র্সিতস্ুতা অন্ততঃ ২ ঘণ্টাকাল ট্টামু করিতে 
হইবে | রং খব পাকা এবং উজ্জল করিতে হইলে স্টামিং এর বিশেষ প্রয়োজন । 

৫ম প্রক্রিয়া £_-এখন উক্ত ট্রাম করা স্থতা পরিমিত জলে ৪ তোল 
সাবান (অথবা আডাই তোলা সাবান +আডাই তোলা সোডা) এবং 
কোয়ার্টার তোল ষ্টেনাস্‌ ক্লোরাইড গুলিয়া গরম অবস্থায় আধাঘণ্টা কাল সিদ্ধ 
করিয়া পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধৌত কবতঃ নিংডাইয়া শুকাইবে | 

এইরূপ একই প্রণালীতে বিভিন্ন অন্তর (107৫8) সাহায্যে 
এলিজাবিণ হইতে নানাপ্রকার রং পাওয়া যায়, তাহা পূর্ব্বেই বলা হউয়াছে। 

এই জাতীয় র" করিতে বডই সময় সাপেক্ষ এবং টীম না করিলে রং 
তেমনটি স্বন্দব ও উজ্জল হয় না, কাজেই বর্তমানে এই মরড্যাণ্ট বা অস্তরজাতীয় 
র“এর পরিবর্তে স্যাপথল বা ব্রেন্থল জাতীয় রং ব্যবহাব করা খুবই সুবিধা 
এবং সহজ | হ্যাপথল ও ব্রেনথল রং সন্বদ্ধে পরে লিখিতেছি। 

টারকিরেড পরীক্ষা! (0696178 ০1 10115 ০০) 2 

-১। নাইটিক এসিডে (701) টাকিরেড হল্দে রং ধারণ করিবে। 

ই। ডাইরেক্ট এবং ন্তাপথল রঞ্জিত সুতার ভিতর পর্যন্ত যেমন রং প্রবেশ 
করে, টাকিরেড রঞ্ধিত সুতার ভিতর পধ্যস্ত তেমন রং প্রবেশ করে না। কাজেই 
ভিতরের আশগুলি সাদ! থাকিয়া ধায় । 

৩। একটি টেষ্টটউবে সালফিউরিক এসিড রাখিয়া তাহাতে রঙ্গিন হৃতা 
ভিজাও এবং সঙ্গে সঙ্গে তাহাতে ঠাণগডাজল ঢালিয়৷ নাডিতে থাক। জলের বর্ণ 
নর্দি হরিদ্রাভ হয় তবে বুঝিবে ইহ! টাকিরেড | উক্ত জলে কষ্টিক সলিউশন 

২২ 


৩৮ তাত ওরং 


একটু ২ করিয়া মিলাইতে থাক, যদি প্রকৃতই টাফ্চিরেড হয় তবে জলের বর্ণ 
ভায়লেট বা বেগুণী হইবে। 
টাকিরেড অয়েল প্রস্তুত প্রাণণলী £-_টাফিরেড র' করিতে ব্যবহৃত 
হয় বলিয়া ইহার নাম টাকিরেড অয়েল। ইহা বাজারে ক্রয় কবিতে পাওয়া 
যায়, কিন্ত গ্রস্ত প্রণালী খবই সহজ বলিয়া গ্রয়োজন মত ঘরেই তৈবী করা 
চলে | বেডীর তৈলের সহিত সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত কবিলে একপ্রকার 
নৃতন যৌগিক পদ্দাথের সষ্টি হয়। তৈল জলে দ্রব হয়না ; কিন্তু এই যৌগিক 
পদ্দার্থজলে দ্রব হয়। ইহাকে 98171107860 08907 01] বলে। প্রস্তত 
প্রণালী : রেড়ীর তৈল (0৭560: 0%) ১ মণ ১০ সের। সালফিউরিক 
এনিভ তৌতকালে) ১০ সের, (গরমের সময়) ৭০ সের । লবণ 
(00107010752) বা গ্রবার সল্ট (01801)6779 95816) ৫ সেব। দোড! 
--১৫ সের এবং জল-_২ মণ ২০ সেব। 
১ম প্রক্রিয়া! £__একটি কাঠেব নিশ্মিত টব্‌ বা মাটার পাত্রে ১মণ 
১০ সের বেডীর ভৈল রাখ এবং তাহাতে একটু একটু কবিয়া খত অন্নসারে উক্ত 
১০ সের বা ৭॥০ সেব সালফিউরিক এসি অন্গতঃ ১২ ঘণ্টা ব্যাপী অল্ল 
অল্প কবিয়া নাডিয়া নডিয়া মিশিত কর | বিশেষ লক্ষ্য রাখিবে যেশ 
তৈলের উত্তাপ ৪০:০ এর বেণী না হয়। 7৪87০166 এব সাহায্যে এসিড মিশ্রিত 
করাই শ্রেয় তৎপর এই অবস্থায় কিছুকাল বাখিয়া দিবে (অন্পমান ১২ দিন)। 
এই সময়ের মধ্যে মাঝে মাঝে নাডিয়া দ্রিবে এব" পরীক্ষা করিয়া দেখিবে থে 
এসিড মিশ্রিত তৈপ জলে মিশাইলে ভালমত সলিউশন হয় কি না। নিদিষ্ট 
সময়েব মধ্যে যদি এসিড মিশ্রিত তৈল জলের সহিত সলিউশন না হয়, তবে 
বুঝিতে হইবে যে আরও এনিডের প্রয়োজন । সপিউশন হওয়া মাত্র (বিলম্বে 
খারাপ হওার সম্ভাবনা) এসিড মিএিত তৈলে /4 সের লবণ জলে গুলিয়া 
মিশ্রিত করিবে এবং এই অবস্থায় আন্তমানিক ১২ ঘণ্টাকাল রাখিবে। ইহাতে 
অতিরিক্ত এসিভ (72%০855 4800) আংশিক ভাবে দূরীভূত হইয়! তৈল 
কতক পরিমাণ ৫1]8(6 হইবে | 
ইয় প্রত্রিয়! £--৩য় দিবস প্রাতঃকালে ২॥০ সের সোডা, ১ মণ ১০ সের 
ঠাণ্ডা জলে গুলিয়া, সেই জল তৈলপাত্রে অনবরত নাডিতে নাডিতে মিশ্রিত 
কর এবং এই অবস্থায় ১ দিন রাখিয়! দাও ।__ওয় প্রক্রিয়া £_৪র্থ দিবস 
প্রাতঃকালে দেখা যাইতে পারে যে তৈল- পাত্রের তলদেশে গাদ (9901700170) 
পড়িয়াছে। অতএব উপরিস্থিত তৈল ভিন পাত্রে তুলিয়া লইয়৷ গাদ ও 


তাঁত ও রং ৩৩৯ 


জল থাকিলে তাহা ফেলিয়া দিবে। তৎপর বাদ বাকী ১২০ সের 
সোডা ১ মণ ১০ সের ঠাণ্ডা জলে গুলিয়৷ লইয়া সেই জল হয় প্রক্রিয়ার 
হ্যায় মিশ্রিত করিতে করিতে 7310০110709 ৮21০1এর সাহায্যে দেখিতে 
হইবে যে তৈল এসিড মুক্ত হইয়াছে কি না। এসিড মুক্ত হওয়া 
মাত্র সোডা মিশান বন্ধ করিয়াদিবে। এই স্থলেও এসিডকে [ব580:81199 
এবং তৈলকে 701180 করিবার জন্য সৌডার ব্যবহার এবং ইহা! তৈলের সহিত 
শতকর! ৫০-_-৫৫ ভাগ জল মিশ্রিত হইয়া বাজারোপযোগী 1. 7২. 0 গ্রস্ত 
করিতে সাহায্য করিয়। থাকে। 73105 171৮009৪1১0 তৈলে 
ডুবাইলে যদ্দি লাল বর্ণ হয় তবে বুঝিতে হইবে যে এখনও এসিডমুক্ত হয় নাই। 
তারপর ৫ম দ্িবস তৈল পাত্রের তলদেশে অতিরিক্ত জল বাগাদ্দ থাকিলে 
তাহাও দূরীভূত করিবে *এবং দেখিবে উক্ত টকিরেড অয়েল ব্যবহারোপযোগী 
হইয়াছে 1* তৈল পাঞ্জের তলর্দেশে একটি ০৯৫ 166 এর ব্যবস্থা থাকিলে অতি- 
রিক্ত জল বা গাদ দূরীভূত করা সহজ অথবা উপর থেকে ভৈল উঠাইয়া নিয়া 
অন্যপাত্রে লইবে। 


পুর্ববণিত “মরড্যাণ্ট” সম্বন্ধে জ্ঞাতব্য বিষয় :_এলুমিনিয়াম 
ধাতুর মধ্যে প্রধান পদার্থ “ফটুকিরি” (৮) | এই ফট্‌্কিরি হইতে 


আরও কয়েকটা ধাতুজ লবণ প্রস্তত হইয়। থাকে, যথা-_-এলুমিনিয়াম-এসিটেট,, 
বেসিক এলাম, এলুমিনিয়াম-সাল্ফ -এসিটেট, ইত্যাদি । 

(১) ফট্কিরি-এলুমিনিয়ান সালফেট +-পটাশিয়াম সালফেট 4 জল । 
€২) এলুমিনিয়াম এদিটেট_ফট.কিরি ১ ভ।গ-4-স্থগার-অব-লেভ (1০8৫ 
/১০০০০) ১২ ভাগ । ৩) বেসিক এলাম-ফট.কিরি ১০ ভাগ+-সোডা 
১ ভাগ (জলে মিশ্রিত করিলে কার্বণ-ড|য়ক্‌সাইড বাহির হয় এবং এই 
দ্রাবণকে তখন “বেসিক এলাম” বলিয়া থাকে)। (৪) বেসিক এলুমিনি- 
যাম সাল্‌ফেট.__এলুমিনিয়াম সালফেটেব সহিত তাহার ৬ ভাগের ১ ভাগ 
স্বোভ! মিশ্রিত কৰিলে “বেসিক এলুমিনিয়াম সাল্ফেট ১, প্রস্তত হইয়া থাকে । 
(৫) এলুমিনিয়াম সাল্ফ এপিটেট-__-ফট.কিরি ১ ভাগ+স্থগার অব- 
লেড ১ ভাগ+সোভা ১ ভাগ। এই এলুমিনিয়াম সাল্ফ এসিটেটকে 
“রেড-লিকার” 0২০৫ 10008) বলির! থাকে । ইহা টাকিরেডের পক্ষে 
উৎকৃষ্ট মরড্যাণ্ট | 


*কেলসোলীন অয়েল চা. 5. (1.0.0), আইদিপল অয়েল ([.0.7), 
টাফিরেড অয়েলের পরিবর্তে ইহারা ব্যবহ'ত হইতে পারে । 


৬৪৪ তাত ও রং 


লৌহ 01০2) _লৌহ হইতে নানাবিধ মরভ্যান্ট প্রস্তুত হইয়া থাকে, বথা' 
হীরা কষ (5আ189/6 01 1707), নাইট্রেট অব-আয়রণ, এসিটেট অব-আয়রণ। 

(৯) হীর-কষ-_ সালফিউরিক এপিডের হাল্কা দ্রাবণে পুরাতন লোঁছের 
টুকর! ভিজাইয়া রাখিলে হীরাকষের কষ্টি হইয়া থাকে। (২) নাইট্রেট-আব- 
আয়রণ _হীরাকষ ৭২ তোল! এবং সালফিউরিক এসিড ৭ তোলা একত্র 
নিশ্রিত করিলে ধূম নির্গত হুইবে, কিছুক্ষবের মধ্যে ধূম সম্পূর্ণরূপ নির্গত হইয়া! 
গেলে মিশ্রিত দ্রাবণটী সামান্ত গরম করিবে । তৎপর ঠাণ্ডা জলেব সহিত 
মিশ্রিত করিয়। দ্রীবণের শক্তি সাধারণতঃ ৫০ ডিগ্রী টোয়াডেল রাথিয়! কার্পাস 
ও রেশম মরড্যান্ট করিতে হয়। (৩) এিটেট অব-আয়রণ-__১ তোল। 
হীরাকষ এবং ১২ ভোলা লেভ্‌ এসিটেট পৃথক পৃথক ভ্রাবণ করিয়া মিশিত 
করিবে--উপরের স্বচ্ছ দ্রাবণই এসিটেট. অব-আয়রণ | 

আয়রণ মরড্যাণ্টের ব্যবহার বিধি :-১ | টেনিক এসিড 
দ্রাবণে কার্পাস প্রথমে টিট করিবে । ই। চণের জলে ২০ মিনিট কাল 
ডূবাইয়া রাখিয়া নিংডাইয়া ২-৫০ টোয়াডেল নাউট্রেট্‌-অব-আয়বণ- 
দ্রাবণে ৪৫ মিনিট কাল টিট্‌ করিবে। ৩। নিংডাইয়া চক-্চর্ণ জলে 
গুলিয়া সেই জলে কার্পাস কিছুকাল টিট করিয়া ধুয়া লইবে-__অথবা 
সোডাসহ ঢণের জলে হাল্ক! কষ্টিক দ্রাবণে ই ঘণ্টাকাল রবখিয়া ধুইয়া লইবে। 
৪1 রেশম প্রথমে ১৫ টোয়াডেল নাইট্রেট-অব-আয়রণ দ্রাবণে ১॥ 
ঘণ্টাকাল ডুবাইয়া টেনিক-এসিড দ্রাবণে ১ ঘণ্টা রাখিবে। এই ভাবে 
নাইট্রেট-অব-আয়রণ ও টেনিক-এপসিড উপয্যুপরি রেশমে ব্যবহার করিলে 
রেশম ভারী হইবে। কোরা রেশম নাইট্রেট'অব-আয়রণে টিট্‌ করিয়। 
সোডার জলে ধুইবে। বয়েন্ড সিল্ক ৫০ নাইট্রেট-অব-আয়রণে ১ ঘণ্টা 
টিটু করিয়া সাবানের জলে ১ ঘণ্টা সিদ্ধ করিয়া লইবে। লগ উড. দ্বারা 
গ্রথমে পশম রঞ্রিত করিয়া পরে তীরাবষ দ্রাবণে ১ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিলে 
পশম কাল হইবে । 


ক্রোম মরড্যাণ্টের ব্যবহার £-১। পটাশিয়াম বাউক্রোমেট,। ই. 
ক্রোমিয়াম-ক্লোরাইড | ৩। ক্রোমিয়াম-বাইস[লফাইট.1 ৪ | ক্রোম এলাম ও 


বেসিক ক্রোম এলাম। & | ক্রোযিয়াম এসিটেট ইত্যাদি । পটাশ-বাইক্রোমেট 
২পাউগু, সালফিউরিক এসিড ৩পাউণ্ড, জল ১০ পাউণড'-_-পটাশ-বাইক্রোমেট 
জলে গুলিয়া তাহাতে উক্ত এসিড ঘিশ্রিত করিয়া একটু মেথিলেটেড, 
স্পিরিট, বা চিনি, গুড বা হাইপো1-সোডা প্রভৃতি আস্তে ২ মিশ্রিত করিবে । 


ভাত ও রং ৩9১ 


বেখিবে মিশ্রিত দ্রাবণের বর্ণ পরিবত্তিত হইতেছে। যতক্ষণ বর্ণ গাচ সবুজ না 
হুয়, ততক্ষণ পর্য্স্ত মিলাইতে হয় এবং গরম করিতে হয় । তৎপর মিশ্রিত 
দ্রাবণটী ঠাণ্ডা ঘায়গায় ১২ ঘণন্টাকাল রাখিয়া দিলে ক্রোম এলামের ক্রিষ্ট্যাল 
দেখিতে পাওয়া যাইবে | ১০ ভাগ এই ক্রোম এলামের সহিত ১ ভাগ সোড। 
মিশ্রিত করিলে বেসিক ক্রোম-এলাম-প্রস্তত হয়।_-ক্রাম গ্রীন রং করিতে 
এই বেলিক-ক্রোম এলামের প্রয়োজন | ক্রোম এলামের সহিত কণ্টিক মিশাইলে 
'ক্রোমিয়াম-হাইড্রক-সাইভ হয়। ইহার সহিত হাইদ্বোক্লোরিক এসিড 
মিশ্রিত কবিলে ক্রোমিয়াম ক্লোরাইড গ্রস্তত হইয়। থাকে । 

৩ ভাগ ক্রোমিয়াম ক্লোরাইডের সহিত ১ ভাগ সোভ! দ্রাবণ মিশাইলে 
ক্রোমিয়াম বেদিক ক্লোরাইভ তৈরী হয়। ইহার দ্বার! কার্পাস 
এবং বেশম মরড্যান্ট হইয়া থাকে । ৩২০ ডিগ্রী টোয়াডেল ক্রোমিয়াম 
বেসিক ক্লোবাইড দ্রাবণে রেশম ৬ ঘণ্টাকাল বাধিয়া উত্তমরূপে ধুইয়া! লইবে। 
পরে ২০ টোয়াডেল সোভিয়্াম সিলিকেট দ্রাবণে ১৫ মিনিটকাল টিট. 
করিয়৷ ধুইয়া লইলেই রেশম মরড্যাণ্ট হইয়া থাকে। 

কার্পাসের উপর ক্রোম মরড্যাণ্ট £__ক্রোমিয়াম-বেসিক-ক্লোরাইড 
দ্রাবণে ৬ ঘণ্টাকাল ডুবাইয়া রাখিয়। শুকাইবে, পরে ফুটন্ত সোডাব জলে 
১৫ মিনিট কাল টিট. কবিষ্া ধুইয়া শুকাইবে। অথবা__ক্রোমিয়াম ক্লোরাইড 
দ্রাবণে ৬ ঘণ্টাকাল ডুবাইয়া গাখিয়া টেনিক এসিড বা টাকিবেড অয়েলে ৩০ 
মিনিট রাখিয়া শ্তকাইবে। ক্রোমিয়াম-বাউ-সাল্ফাইট মরড্যান্ট রেশম ও 
কার্পাসের পক্ষে উপযোগী । 

১০০০ ভাগ ক্রোম এপ্াম-সলিউশন সঙ্গে ২৫০ ভাগ কষিকদ্রাবণ 
মিশ্রিত কবিলে ক্রোমিয়াম হাইড্রকৃসাইড প্রস্তুত হয়। উহা কিছুকাল 
সালফিউরিক এসিড দ্রাবণে রাখিলে ক্রোমিয়াম বাইসাল্ফাইট্‌ হয়। 

১ ভাগ ক্রোম এলাম দ্রাবণের সহিত ১২ ভাগ স্থগার-অব-লেডের 
ভ্রাবণ মিশাইলে ক্রোমিয়াম এপিটেট্‌ হয় । 


%&9 এর” বর্ণ দেখিয়া মরড্যান্ট রং পরীক্ষা! £_-01/791ঘ 
(0) মরভ্যান্টের ছাইয়ের বর্ণ গ্রীন্। এইরূপ 9 (৪) মরড্যান্টের 
বর্ণ ইটের মত লাল । (00770: (00) এর বর্ণ কাল। 10717] 
(&1) এর বর্ণ সাদ] এবং শু) (50) এর বর্ণ গরম অবস্থায় ইয়েলো, 
ঠাণ্ডা অবস্থায় সাদ! । 
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(৮) ভেজিটেবল বা উদ্ভিদ জাতীয় ৰং 
(৬৪০02191015 001001) 


কার্পাস অথব। পশমে খয়ের রখ (08110086 0019৮ 07 001৫0 
০1 ড/001) £_+১ সের সুতার জন্ত-_জল ২০ সের। রং গাঢ়, পাতলা 
অন্সারে খয়ের ৮ তোলা হইতে ১৬ তোলা (খয়ের পূর্বে ভিজাইয়া অথবা 
জলে পিদ্ধ করিয়া নেক্ড়া দ্বারা ছাকিয়া লইতে হয়)। তুঁতে ০ তোলা 
হইতে ২।০ তোলা (শিলগ নোড়ায় পাউডার করিয়া লও )।--উক্ত জলে 
খয়ের ও তু'তে মিশ্রিত করিয়া তাহাতে স্তা ২ ঘণ্টা সিদ্ধ কর। তারপর 
পাত্রট নীচে নামাইয়া র'এর জল সহ সুতা ৩ ঘণ্টা হইতে এক রাত্রি রাখিয়া 
ঘ্বাও। সুতা যেন জলের উপরে ভাসিয়! না থাকে, এই বিষয়ে বিশেষ 
দৃষ্টি রাখিতে হইবে । তৎপর সুতা উত্তমরূপে নিংডাইয়া না ধুয়া 
নিম্নলিখিত যে কোন পরিশেষক্রিয়৷। করিবে, যথা-_-কে) ১৬ সের জলে ১॥০ 
তোল! পটাশবাইক্রোমেট মিশ্রিত করিয়া তাহাতে রঞ্জিত তা ১৫ মিনিট হইতে 
আধাঘণ্টাকাল সিদ্ধ কর। ইহাতে লাল আভাঘুক্ত বাদদ।মী খয়ের রং হইবে। 
(খ) ১৬ সের জলে ২।০ তোলা শীরাকষ মিশ্রিত করিয়া তাহাতে সুতা 
আধাঘণ্টা ঠাণ্ডা অবস্থায় ডুবাইয়া রাখ। তৎপর পরিষ্কাপ জলে ধুয়া, পৃথক 
পাত্রে ১৬ সের জলে ২॥০ তোলা পটাশবাইঞ্রোষেট মি্রিত করিয়া, তাহাতে 
১৫ মিনিট সিদ্ধ কর। ইহাতে খুব গাঢ খয়ের বং হইবে । উক্ত যে কোন পরি- 
শেষক্রিয়ার পর, ৪ তোলা সাবান ও ১1০ তোল সোডার জলে স্থতা আধাঘন্টা 
সিদ্ধ করিয়া! উত্তমরূপে ধুইয়। লও। খয়েরী রংএর উপর নানাগ্রকার স্থন্দর স্থন্দর 
রং পাইতে হইলে,খয়েরী রং করা সুতা বিসমার্কব্রাউন,অরামিণ, মেজেন্টা গ্রভ়ৃতি 
বেসিকজাতীয় রং দ্বারা পরিশেষক্রিয়া (/১0: (168110001) করিতে হয়। 

কার্পাসে তেজপাত। রং £-_$রিতকী চর্ণ শতকরা ৩ ভাগ, পটাশ 
বাইক্রোমেট শতকরা ৩ ভাগ, জল সুতার ওজনের ২০ গুন | রং-পাত্রে 
পরিমিত জলে হরিতকী চর্ণ মিশাইয়। জাল দিয়! ককাথ বাহির করিয়া ছাকিয়া 
লইবে | গরম অবস্থ/য় তাহাতে সুতা ভিজাইবে এবং মাঝে মাঝে নাড়িয়। 
দ্রিবে। তৎপর পৃথক পাত্রে পরিমিত জলে পটাশ বাইক্রোমেট মিশ্রিত করিয়া 
গরম অবস্থায় আধাঘণ্টাকাল টিট. করিলেই প্রত রং কার্পাসে ফুটিয়া 
উঠিবে, পরে ধোঁত করিয়া শুকাইবে। ূ 

কোচিনিয়াল ও লাক্ষ|-_সাধারণতঃ পশম ও রেশম রং ও প্রিন্ট 
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করিবার জন্ত ব্যবহত হইয়া থাকে এবং বিভিন্ন মরড্যান্টে বিভিন্ন রং 
হয়, যথা__এলুমিনিয়াম মরড্যান্টেলাল। লৌহ মরভ্যান্টে-তেগুণী। টিন 
মরভ্যান্টেকেমলা। তাত মরড্যান্টে-কাল্চে বেগুণী। 

রেশম ফটুকিবি দ্বারা মরড্যান্ট করিয়া যে ভাবে এলিজারিণ ঘ্বারা রং 
কর] হয়, এ প্রণালীতে কোচিনিয়াল ও লাক্ষা দ্বারা রং কর! হয়। ইহাকে 
ঠাচ বা গালা বল হয়। 

ওয়েজ্ড--এক প্রকার স্থগন্ধি লতা। বেশম ব* করিতে প্রয়োজন | 
৬” টোয়াডেল ফটুকিরির জলে ২ঘণ্টা টিটু করিয়া ওয়েল্ডের কাথে ৪৫০ ০ 
উত্তাপে ১ ঘণ্টা রং করিবে । ১০ পাউগড রেশমেব জন্য ৪ পাউওড ওয়েন্ড 
গ্রয়োজন। পরিশেষে এসিটিক এসিড দ্বারা টিট করিবে। 

ফার্টিক__-এক! র* করে না। গাঢ কাল রং করিতে লগউডের 
সহিত এবং পীতাভ লাল বং করিতে এলিজাবিণের সহিত ফাষ্টিক 
ব্যবহৃত হয়। 

কার্পাসে লগ. উড ব্র্যাক (09600 73120] 0 00৫01) )-- 
/১ সের স্থতার জন্ঠ--১ম প্রক্রিয়া £__বেসিক বা ক্ষারজাতীয় রং 
করিতে যেমন প্রথমে হপিতকী অথব। ঢেনিক এপসিডেব জলে কতা ডুবাইয়' 
রাখিতে হয়, এই লগউ্ভু র* করিতেও ১] ডিগ্রী হইতে ২০ ডিগ্রী 
টোয়াডেল হবিতকী খা ঢেনিক এপিডেব জলে এক রাত্র ডুাউয়! রাখিবে। 
২য় প্রক্রিয়া_তৎ্পব নিংডা৯্য়া। ৪ ডিগ্রী (টায়াডেশ নাউদ্রেট-অব- 
আয়রণের জলে ৬ ঘণ1 ডুবাইয়। বাখিবে | ব্রব্যাপের জন্ত নাউট্রেট-অব- 
আয়বণের পরিবর্তে পটাশ-বাইক্রোমেট ব্যবহার কবিবে। ওয় প্রক্তিয়। £._ 
৩ৎপব কলিচণ বা চকেপ জলে স্তিঠা ১৫ মিনিট ভিজাইয়। ধাখিয়া পবিষাৰ 
জলে উত্তমরূপে ধুইবে এব* নিংডাইয়া ভিজা অবস্থায় র* করিবে। 
৪র্থ প্রক্রিয়। £__জন ১৬ সের । লগ উত্ক্াথ (1.08৯/০০৫ ০৯৫4০) ৭1০ 
তেলো, ফাস্ছিক গ্কাথ ॥০ তে'পা, সোডা ৩ তোলা, ভূতে ১॥১ তোলা । উত্ত 
জলেব সহিত লগ উড কথ, সোডা এবং ভু'তে মিশ্রি্ কবিয়া, তাহাতে উক্ত 
নিংভান, ভিজান্থৃতা ফুটন্ত অবস্থায় ১ ঘটা পিন্ধ করিবে এব" নিংভাইয়। না 
ধুটয়া শুকাইবে | তৎপর-_€&ম প্রত্রিয়। :£-_জেৎ-র্যাক্‌ করিতে হইলে দও 
তোল। হাারাকষ এবং ব্রু-ব্রযাক কবিতে হঈলে ১০ তোলা পঠাশবাইক্রোমেট ২০ 
সের জলে গুলিয়া তাহাতে উক্ত রঞ্জিত সত] ২০ মিনিট কাল গরম অবস্থার 
টিট করিয়া পরিষ্কার জলে ধুষ্টবে | তৎপর ষ্ঠ প্রক্রির।ঃ- পরিমিত 


হঃ 
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জলে ৩ তোলা সাবান সহ উক্ত তা আধাঘন্টাকাল সিদ্ধ করিয়া পুনরায় 
ধুইবে এবং নিংড়াইয়া শুকাইবে। 

পশম ও রেশমে লগ উড. প্র্যাক 0.95দ90৫ 190 01) ড/001 & 
9) £- কার্পাসের ন্যায় হরিতকী বা টেনিক এসিডের জলে ভিজাইয়া রাখি- 
বার কোন প্রয়োজন নাই। ১ম প্রক্রিয়া £--৭॥০ তোল! হইতে ১১ তোলা 
হীরাকষ, ৩ তোল! হইতে ৪1০ তোল তু'তে এবং ৪ তোলা পটাশবাই- 
ক্রোমেট ৩০ সের জলে গুলিয়া, তাহাতে /১ এক সের পশম বা রেশম ১০ 
ঘণন্টাকাল সিদ্ধ করিবে এবং পরে নিংড়াইয়া-_হয় প্রক্রিয়া £--৭॥০ তোল৷ 
লগ উড. ক্কাথ, ০ তোলা! ফাট্টিক বাথ, ৩০ সের জলে মিশ্রিত করিয়া সেই 
জলে অন্রমান ১ ঘণ্টাকাল গরম অবস্থায় সত] রং করিবে এবং পরে না ধুইয়া 
নিংডাইয়। শুকাইবে | 

দ্রষ্টব্য £_(ক) ভায়লেট আভাযুক্ত কাল রং করিতে হইলে, রংপাত্রে ১০ 
তোল! ফটুকিরি ব্যবহার করিবে ।--(খ) ব্র-ব্ল্যাক বা নীলাভ রং করিতে ১ম 
প্রন্রিয়া শিম্নলিখিত উপাদানে করিবে, যথা :__-পটাশ-বাইক্রোমেট ২1০ তোলা, 
সালফিউরিক এপসিভ ১॥০ তোপা অথবা ক্রীম-অব-টারটার ৪ তোলা এবং 
অক্েলিক এসিড ২০ তোলা, ৩০ সের জলে উক্ত উপাদ্দান সমূহ গুলিয়া 
তাহাতে ফুটন্ত অবস্থায় ১ ঘণ্টাকাল টিট. করিয়া পূর্ব রং করিবে ।__ 
(গ) ঘধায় উঠা নিবারণার্থে সুতা র" করিবার পর ১॥০ তোলা তুতে 
জলে গুলিয়। সেই জলে ১৫ মিনিট কাল স্তা ভিজাইয়া রাঁথিবে |-_ 
(ঘে) লগ্‌উড্‌ বাজারে কাথ, খ্রিষ্ট্যাল বা ট্ুক্রা অবস্থায় পাওয়া যায়। 
কাথের ৩ ভাগ ক্রিষ্ট্যাল ব। টক্রার প্রয়োজন হয়। লগ উড. সাধারণতঃ গাঢ 
কাল রং করিতে ব্যবহৃত হয়৷ থাকে। অবশ্ত বিভিন্ন মরড্যাণ্টে বিভিন্ন রং 
পাওয়া যায়, থা-_এলুমিনিয়াম হইতে বেগুনী, লৌহ হইতে কাল, তাজ 
হইতে নীল এব* টিন ইইতে উজ্জল বক্তাভ নীল রং। 


(৯) অক্সিডেন্‌ কালার (051981100 001007) 


এনিলিনব্্যাকৃ বা পাকা কাল রং £_ এই রং এনিলিন 
(05112) হইতে অক্সিডেশন দ্বারা পাওয়া যায়। ইহা আলো, বাতাস, 


সাবান, সোডা, এসিড এবং সাধারণ র্রিচিংএ পাকা । সাধারণতঃ ৩ প্রণালীতে 
এনিলিন ব্ল্যাক হইয়। থাকে, যথা-_ 
(1) 91170197381) 31901 (2). 4825 31801 2170 (3). 966810 7319010, 
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(৯) 51716 884) 180% অর্থাৎ এক পাত্রে রং করিবার প্রণালী 
/১ সের সুতার জন্য--পটাশবাইক্রোমেট (2০207) ৭০ তোল! 
(একটি ছোট পানে অল্প পরিমাণ জলে গুলিয়া রাখ)। এনিলিনসণ্ট (0ম, 
বা22 1701) 11০ তোলা (একটি ছোট পান্ধে অন্ন পরিমাণ জলে গুলিয়া রাখ)। 
হাইড্রোক্লোরিক এনিভ (70) ৭1০ তোল! (একটি পাত্রে ওজন করিয়া 
রাখ)। তারপর রং পাত্রে ২০ সের জল রাখিয়া, তাহাতে উক্ত পটাশ- 
বাইক্রোমেট, এনিলিনসণ্ট ও হাইডোক্লোরিক এসিড পর্য্যায়ক্রমে মিশ্রিত 
করিয়া, অনতিবিলম্বে সেই জলে ঠাণ্ড। অবস্থায় ধোওয়া নিংড়ান হৃত। ডূবাও 
এবং আধাঘণ্ট হইতে ১ ঘণ্টাকাল অর্থাৎ যে পর্যযস্ত কতা গাঢ কাল রং ধারণ ন। 
করে, সে পধ্যন্ত টিট করিবে এবং তারপর আস্তে আস্তে গরম করিবে ও ফুটস্ত 
অবস্থায় ১ ঘণ্টাকাল সুতা টিট করিবে। তারপর রঞ্রিত সুতা পরিষ্কার জলে 
ধুইবে এবং পরিমিত জলে ২ তোল! সাবান, ১ তোল! সোড। ও ১ তোলা 
টাকিরেডঅয়েল সহ আধাঘন্টাকাল সিদ্ধ করিয়া পরিষ্কার জলে পুনরায় ধুইয়া 
নিংডাইয়া শুকাইবে। সোডা ও সাবানের সঙ্গে টাফিরেডঅয়েল না দিয়া 
পবে ঠাণ্ডা অবস্থায়, অয়েল করিয়া, নিংড়াইয়! শুকাইয়া লষ্টলেও হয়। গা রং 
করিতে, «ং পাত্রে অনেক ক্ষেত্রে তু'তে ও হীরাকষ ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 

এনিলিন ব্র্যাক্‌ বঞ্চিত স্তা টাফিরেড অয়েল দ্বারা পরিশেষ ক্রিয়া (4061 
(1০901760115 15 806 9০20918). না করিলে ঘযিলে সাদ। কাপড়ে রং 
ধরে, এবং তেমন চাক্চিক্য ও কোমল হয় না । 

নিমে এক পাতে (17216 8০11) এনিলিন ব্র্যাক রং করিবার আরও 
৩টি ফরমূল! দেওয়া! গেল, থা-_(১) জল ২০ সের, পটাশবাইক্রোমেট ১১ 
তোলা । এনিলিনস-্ট ৭॥০ তোলা । হাইডোকরোরিক এসিড ৩॥ তোলা । 
সালফিউরিক এসিড ৩ তোলা । (২) জল ২০ সের। পটাশ- 
বাইক্রোমেট ১০॥ তোলা | এনিলিনসণ্ট ১০॥ তোল। | তুতে ১ তোলা । 
হাইড্রোক্লোরিক এসিড ১৫ “তালা । (৩) জল ২০ সের। পটাশ- 
বাইঈক্রোমেট ৭ তোল।। 'এনিলিনসট € তোল।। হারাকয € তোল!। 
হাইডোক্লোরিক এসিড ১০ তোলা । 

এক পাত্রে এনিলিন ব্ল্যাক রং করিবার ঠাণ্ু। প্রণালী (১105 
[31401--00910 2199999), /১1 সমতার জন্ত__-এনিলিন অয়েল-__-১তোলা 
সমপরিমাণ জলে গোল । হাইড্রোক্লোরিক এদিভ--১৫ তোলা এবং সাল- 
ফিউর্িিক এিড-_১৫তোলা সমপরিমাণ জলে পৃথক পাত্রে (৫1186) কর। 


৩৪৬ কাত ও রং 


পটাশবাইক্রোমেট-_-১৫ তোলা, দেড়গুন জলে গোল। হীরাকষ 
১৫ তোলা, দ্বেডগুন জলে গোল । উপরোক্ত সমস্ত জিনিস রং পাত্রে ঢাল এবং 
জল মিশ্রিত করিয়! সুত।র ওজনের ৩০ গুন দ্রাবণটি প্রস্তত করিয়া তাহাতে তা 
১ ঘণ্টাকাল টি, করিয়া_-ঠাণ্ডা জলে ধুষ্টয়া ৫ তোল! সাবান ও ৩ তোলা 
সোভার জলে রঞ্জিত স্থৃতা সিদ্ধ করিয়া ধুয়া শ্ুকাইবে | 

এনিলিন ব্র্যাক যদি ত্রাউনের মত দেখায তবে রঞ্ি5 স্তা পুনবায় 
হীরাকষের জলে ১৫ মিনিটকাল ডুবাইয়া বাখিবে এবং যদি গ্রীন্‌ বা সবুজের 
মত দেখায় তবে পটাশবাইক্রোমেটের সঙ্গে একটু এসিড মিশ্রিত করিয়া সেই 
জলে ১৫ মিনিটকাল ভিজাইয়া রাখিবে, কিন্তু লালাভ (7২০151) হলে পুন- 
রায় সাবানের জলে সিদ্ধ করিবে | রেশমের উপবও এই রং হয়। রং-প্রণালী 
কার্পাসের ন্যায় ; কিন্তু পশমের উপর এই রং কদাচিৎ ব/বহ'ত হইয়া থাকে। 

এনিলিন &গ॥ বা পাক ছেয়ে রং ২__র"-প্রণালী এলিলিন ব্র্যাকের 
হ্ায়। রং এবং অন্ান্ত উপকরণের পার্মাণে যাত্র পার্থক্য, যথা__জল 
২০ সের। পটাশ-বাইক্রোমেট ২ চোলা। এনিপিন সন্ট ২ তোলা 
হাইড্রোক্লোরিক এসিড ১। তোল।। সালফিউরিক এসিড ১। তোলা । 

(২) এজেড, ব্র্যাক (48০ 71905) £-_এনিলিন ন্যাকের এইট গুণালীতে 
সাধাবণতঃ কার্পাস বস্ত্র, থান কাপড, ছাতার কাপড গ্রভৃতি পাকা কাল নং 
হষ্টয়া 'থাকে। এনিলিনসণ্ট প্রভৃতি কয়েকটি পদ্দার্ধের দ্রাবণে কাপড 
ভিজাইয়৷ শুক[ইবে, তৎপর যে পধ্যন্ত না কাপড গাঢ সবুজ র' ধারণ করে 
(১২-২৪ ঘণ্টা) একটি ঘবের ভিতর আট্কাইয়া পাখিবে এবং উহাকে বলে 
“4(458০018),, সালফিউবিক এসিড সহখোগে টিট্‌ করিলে গাঢ কাল 4" 
ধারণ কবিবে |-_১০০ পাউণ্ড কাঁপড বৎ কর্রিতে £--৬ পউগড এনিলিন- 
সণ্ট ২ গ্যালন জলে সলিউশন কবিবে। ২ পাউগ্ড সোডিয়াম ক্লোরেট 
৪ পাউণ্ড জলে সলিউশন করিবে । ৪ আউন্দ তুতে ৪ পাউণ্ড জলে 
সলিউশন করিবে । ৩ আউন্স এমোনিয়াম “ক্লারাউড ২ পাউগ জলে, 
সলিউশন কবিবে | ৪ আউন্স এপুমিনিয়াম এসিটেটের একটি ১৫ টোয়াডেন 
দ্রাবণ কবিবে। পূর্ব্বোক্ত সলিউশনগুলি একত্র মিশ্রিত করিবে এব জল 
মিশাইয়া ১২ ডিগ্রী টোয়াডেল করিবে । এই মিশরদ্রাবণে ক।পড খব ভাল 
করিয়া টিটু করিবে | 12800175 718০1/000 এব সাহায্যে এ রং ভাল 
হয়। প্যাডিং এর পর কাপড ১২-২৪ ঘণ্টাকাল ঘরের ভিতর হাওয়া লাগাইবে। 
যখন দেখিবে যে কাপড় গাঢ সবুজ রং ধারণ করিয়াছে তখন কাপডের ওজনের 


তাত ও রং ৩৪৭ 


শত করা ৬ ভাগ পটাশ বাইক্রোমেট ও ২ ভাগ সাফফিউরিক এসিড ২০ গুন 
জলের সহিত মিশ্রিত করিয়! সেই জলে ৮০০ ০ উত্তাপে কাপড় আধাঘণ্টাকাল 
টি করিলে কাপড়ের রং উজ্জল ও গাঢ কাল হইবে। পরে সাবান ও 
টাকিরেড অন্নেল সহযোগে ক্রিয়া করিবে। 

(৩) গ্ীম্‌ ব্ল্যাক্‌ 36597081590) 2_এনিলিন ব্র্যাকের এই প্রণালীও 
কার্পাস বস্ত্র রং করিবার জন্য ব্যবহাত হয়। এনিলিন এবং অন্যান্য দ্রাবণ 
সহযোগে কাপড় টিটু করিয়া শুকাইবে এবং ২ মিনিটকাল ্টীম্‌ করিলে গাঁচ 
সবুজ রং ধারণ করিবে ; তৎপর পূর্ববোস্ত পটাশবাইক্রোমেট ও সালফিউরিক 
এসিড সহযোগে পূর্ববব টিট. করিলে কাপড় গাঢ কাল রংএ পরিণত হইবে 

0%1819175 4£৫005 বথা-_পটাশ বাইক্রোমেট (1১ শেঃ 0৪), 
সোভিয়াম বাইক্রোমেট (8 02 07), সালফিউরিক এসিড (2 904), 
হাইডরোক্লোরিক এসিড (0) ইত্যাদি | 

এনিলিন ব্র্যাক পরীক্ষা (7656100 01 471111706 51900) :-- 

রঞ্জিত স্থতা ২০ ডিগ্রী টোয়্াডেল র্িচিংপাউডারের জলে ডূবাষ্টয়া 
রাখিলে ব্রাউন রং ধারণ করিবে । সালফার রঞ্িত লে রং সাদ? 
(10901160) হইয়। যাইবে । 

কয়েকটা বিশেষ জ্ঞাতব্য বিষয় :__এনিলিন ব্ল্যাক পাকা বটে, 
কিন্তু (১) ঘধায় উঠ! বাপূণ করা শক্ত, (২) রং করিবার সময় নরম (70701) 
হওয়ার খুব বেশী আশঙ্কা, (৩) রং করিবার পর ভাল কগিয়। না ধুঈলে সত! 
পচিয়া যাওয়ার এবং 870%0151) হওয়ার সম্ভাবনা যথেষ্ট, (8) রংকরার পর 
ঠিক ভাবে 09%181100 না হইলে রং 0160019]. হইয়া যায়, (&) এনিলিন 
রঞ্জিত সুতা ওজনে শতকরা ১০ ভাগ বৃদ্ধি পাইয়া থাকে, (৬) এই র*এর নিজন্ব 
কোন বর্ণ নাই। 

/১71]1770 হইতে উদ্ভব | এই র"এর 0810%101এর ৩টি অবস্থা, যথ|-__ 
প্রথম অবস্থ1--3100 11009101170, দ্বিতীয় অবস্থা--€ গ্রীন )121700]- 
1716 এবং যখন আরও 0910150 ইয়া কাল হয় তাহা তৃতীয় অবস্থ1__ 


10181111100, 


(০) ভ্যাট জাতীয় রং (৬৭1 001081) 
একট অেণীর রং সর্বাপেক্ষা পাকা এবং স।ধারণতঃ কাপাসতন্তজাত পদ্দার্থ 
রং করিতে ইহা বহুল পরিমাণে ব্যবহৃত হইয়। থাকে। এই জাতীয় র" 





8৮ তাত ও রং 


উগ্রক্ষার (56:008 4১11911) ও সঙ্কোচক পদার্থের (75080106 48506) 
সাহায্যে লিউকো। কম্পাউগ্ডে পরিণত হয়, অন্থায় সাধারণ জলে গলে না । 
এই কারণে এই রং পশম ও রেশমের উপর কদাচিৎ ব্যবজত হয়। এই জাতীয় 
ত্যাট ২ শ্রেণীতে বিভক্ত, যথা_(১) ঈপ্ডিগো ভ্যাট, 0018০ ৮৪) এবং 
(ই) এন্থকুইনোন্‌ ভ্যাট, (7084001002৩ ৪ 

ইপ্ডিগে। ভ্যাট, প্রস্তত করিবার বহুবিধ প্রণালী আছে তন্মধ্যে দেশী নীল 
ত্যাট, হীরাকষ ভ্যাট, দস্তা ভ্যাট, হাইড্বোসালফাইট ইত্যাদি ভ্যাট গুলির 
প্রচলন বর্তমান কৃত্রিম ভ্যাট প্রপালী বাহির হওয়ার পূর্বে খুবই বেশী ছিল ; 
কিন্ত এই ভ্যাটে একমাত্র নীল বংই হুইয়া থাকে । 


(১) দেশী নীল ভ্যাট (09901 1710150 ৪1) 


কে) দেশী নীলের ভ্যাট প্রস্তত ও রং প্রণালী £__ইহাকে বলে 
ঢ6711671196101) ৪6_-একটি জালা মাটিতে গলদেশ পর্যন্ত পুতিয়া তাহাতে 
৩ মণ জল, ৩ সের সাজিমাটি ও আধাসের কলিচণ (918160 11176) দিয়া ২ 
দিবস পর্য্যন্ত প্রত্যহ ৩1৪ বার নাডিয়া দ্রিবে। পরে উহাতে পেঁড পোয়া নীল 
(170189) ঘষিয়া,দেঁড পোয়! কলিচণ এবং দেড পোয়। সাজিমাটি যিশাইবে। এই 
অবস্থায় ৩৪ দিবস প্রতিদিন ৩ ৪ বার করিয়া নাডিবে। তৎপর পুরাতন নীলের 
ভ্যাট হইতে /৫ সের আন্দাজ গাদ (5০৫171501) আনিয়! উক্ত জালাতে মিশ্রিত 
করিবে । প্রত্যহ ৩1৪ খার করিয়৷ নাড়িতে নাডিতে সপ্তাহকাল মধ্যে যখন 
জলের বর্ণ মযৃরকণ্ঠী রং ধারণ কবিবে এবং জলের উপরিভাগে নীল রংএর ফেণা 
জর্মিয়া থাকিবে, তখন বুঝিবে যে রংএর ভ্যাট, ব্যবহারোপযোগী হইয়াছে। 

চণ অথব। সাজিমাটি কম ইইউলে জলের গন্ধ মিঠ| হইবে এবং বেশী হইলে 
এমোনিয়ার গন্ধ বাহির হইবে | শীতকালে রংএব জালার চারিদিকে ঘুটের 
আগুন দিলে বংএর জঙ্গ সহজে ব্যবহারোপধোগী হয়, তানা করিলে সময় 
সাপেক্ষ, কিন্ত কোনক্রমেই জলের উত্তাপ যেন ৫০ ০ এব বেশী না হয়। 

জালায় স্তা রং করিবার পর, পরবর্তী দ্রিবস যে পরিমাণ সত! রং কর! 
হইবে তদন্চসারে নীল, সাজিমাটি ইত্যাদি মিশ্রিত করিয়া রাখিবে। সীধা* 
রণতঃ আধাপোয়া নীলে /১। সেব সুতা গা রং কবা হয়। আধাপোয়। 
নীলের সঙ্গে এক পোয়া সাজিমাটি, এক ছটাক কলিঢ়ণ এবং আধাপোয়া 
গুড মিশ্রিত করিতে হয় । একটি মাত্র জালায় বেণী পরিমাণ বত! খুব সহজে 
এবং অল্প সময়ের মধ্যে গাঁ রং কর! কঠিন, অতএব প্রয়োজন অনুসারে ৮১০টি 
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জাল! পর পর সাজাইয়! মাটিতে পুতিয়া তাহাতে পূর্বোক্ধ প্রণালীতে নীলের 
জল প্রস্তুত করিবে । ১ম জাল! হইতে ২য় জালায় নীল বেশী থাকিবে, এইরূপ 
১০ম জালায় সর্বাপেক্ষ! বেশী নীল থাকিবে। সর্বদ। শ্মরণ রাখিবে যে, নীলের 
পরিমাণ অনুসারে অন্তান্ উপাদানের পরিমাণও বেশী হইবে। স্ৃতা প্রথমে ১ম 
জালায় রং করিয়৷ নিংডাইয়া হাওয়া লাগাইয়! ২য় জালায় রং করিবে, এইরূপে 
রংএর গাঢত৷ অনুসারে, প্রয়োজন হইলে ১০ম জাল পর্যন্ত রং কবিতে করিতে 
আসিতে হইবে |-_-সর্বশেষে নিংডাও, হাওয়। লাগাও, ধোও এবং শুকাঁও। নীল 
রং আর এক উপায়ে খুব কম খরচে এবং অল্প সময়ের মধ্যে কর! যায় ; কিন্তু রং 
বেশী স্থায়ী হয় না; তথাপি বাজারে ইহার প্রচলন বেনী, যথা___স্থতা প্রথমে 
ডাইরেক্ট জাতীয় কাল, ব্লু, অথবা লাল রং করিয়া ২৩টি জালায় পর পর রং 
কবিলেই অতি সহজে গা নীল রং ধারণ করিয়া থাকে। এই জাতীয় 
নীলরঞ্জিত স্থতার চাকৃচিক্য বুদ্ধি করিবাব জন্য মেথিলিন বু, মিথিল ভায়লেট 
ইত্যাদি যেকোন বেসিক র' দ্বার পরিশেষ ক্রিয়াও করিয়! থাকে। 

(খ) হীরাকষ-ত্যাট (7675085 %৪0 প্রস্তত ও রং প্রণালী £__ 
একটি ভ্যাটে ১মণ ১০ সের জল রাখ। নীল ২॥০ সের, হীরাকষ (৩ 904) 
৭০ সের এবং কলিচণ (91419 11116) ৯ সের একসঙ্গে জলে গুলিয়া ৬০০ ০ 
অথাৎ হাত সহ করিতে পারে না এইরূপ গরম করিয়া উক্ত ভ্যাটে ঢাল। 
এই ভ্যাটে যথেষ্ট পরিমাণে গাদ জমিবে, তাহা মাঝে মাঝে তুলিয়া ফেলিবে। 
এই অবস্থায় ২৩ দিন রাখিয়া দিলে যখন জলের বর্ণ হপিদ্রাত অর্ধাৎ মযূরকষ্ঠী 
দেখাইবে, তখন তাহাতে সুতা ডুবাইয়া রং করিবে । 

(গ) দত্তা-ভ্যাট (27০ 5%) প্রস্তত ও রং প্রণালী :-_একটি 
ভ্যাটে ৩ মণ জল বাখ। নীল এক পোয়া, দস্তাগ্ুডা আধাপোয়া একত্রে 
মিশ্রিত করিয়া উক্ত ভ্যাটে টাল। কিছুকাল পরে ভ্যাটের জল যখন হরিদ্রাভ 
অথাৎ মধ্রকণ্ঠী রং ধাবণ করিবে তখন হীবাকষ-ভ্যাটের ন্যায় তাহাতে শৃতা 
রং করিবে । এই ভ্যাটে গাদ কম থাকে ।|-_বাজারে নীল র"'এর পরিবর্তে 
ডায়েমিন পিওর বল, ডায়েমিনোজেন ব্লু, ভায়েমিন এজো ইত্যাদি কয়েবটি 
ডাইরেই রং দ্বার! সুতা র* করিয়া ভুঁতে বা পটাশ-বাইক্রোমেট দ্বার] পরিশেষ 
ক্রিয়া (410 (68101600 করিয়! বিক্রয় হইতেছে, কিন্তু ইহারা কেহই নীলের 
হ্যায় পাকা নয়। 

(ঘ) হাইড্রোসালফাইট ভ্যাট প্রস্তত ও রং প্রণালী £_এই 
ত্যাটের নীচে কোন গাদ জমে না, নীল খুব কম পরিমাণে নষ্ঈ হয় এবং ভ্যাট 
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সহজে নষ্ট হয় না। অতি অল্প সময়ের মধ্যে নীলসঙ্কুচিত (908০6) করিয়! 
রং করিতে এই হাইড্রোসালফাইট্‌ ভ্যাট ই শ্রেয়ঃ | সাধারণতঃ নীল রং 
করিতে স্যতা একটু তামাটে রং ধারণ করে, কিন্তু এই ভ্যাটে তাহাও 
হয় না। 

এই ভ্যাট, প্রস্তত করিতে নীল, কষ্টিক সৌডা, সডিয়াম হাইডোসাল- 
ফাইট. উত্যাদি ঘবারা একটি ট্টকৃ-ভ্যাট তৈরী করিতে হয়; পরে এ ্টকৃ-ভ্যাট, 
হইতে পরিম।ণ মত্ত নীলের জল অপর জালায় কিঞ্বা পাত্রে আরও জলেব সহিত 
মিশ্রিত করিয়। ব্যবহার করিবে । এই পাত্রে জলের পরিমাণ অনুসারে কষ্টিক 
সোডা সলিউশন এব সভিয়াম হাইড্রোসালফাইট, পাউডার ব্যবহার 
কবিবে । 

ইক্‌ ভ্যাট (594 ৮৪৫) £-নীল সোয়াসের ঘষিয়া ১ মণ জলে 
মিশ্রিত করিবে এব" তাহাতে সোয়াসেব কষ্টিক সোড]1 সলিউশন (৪০০ ডিগ্রী 
টোয়াডেল ) অথব1 আধাসের ক্রিষ্ট্যাল এবং তিনপোয়! সডিয়্াম হাইডোসাল- 
ফাইট পাউভার মিশিতি কবিবে। আডাইপোয়া এমোনিয়৷ মিশ্রিত কবিলে 
খুবউ ভাল ফল পাওয়া যায়। উক্ত ষ্টক্‌-ভ্যাট, হইতে পবিমাণ মত নীলের 
জল পৃথক পাত্রে লইয়া কি প্রকাবে ব-দ্রাবণ প্রস্তত হয় তাহাব প্রণালী, খা. 
ক-ভা।ট হইতে ১০ তোলা শীলের জল লও, তাহাতে ৮ তোলা ঈষদ্‌ উষ্ণ জল 
ও ৮ তালা কষ্টিকসোডা সপিউশন (২৭ ডিগ্রী টোয়াডেল) মিশাও | তারপব 
তাহাতে ১ তোলা সডিয়াম-হাইড্রোসালফাইট্‌ পাউডার মিশ্রিত কবিয়া 
৪০ তোল] জল মিশাও | ততৎপব অল্প গরম কবিয়া তাহাতে সুতা রং কবিবে। 
পবে নি“ডাইয়া কিছুকাল হাওয়া লাগ।ইয়া সামান্ত এসিটিক এসিডের জলে ধোঁত 
করিয়া নি'ভাইয়া শুকাউবে। 

(২) এন্থ। কুইনোন্‌ ভ্যাট বং (4010008001170709 96 001015)-- 

এই শ্রেণীর বং ৰলিতে হ15097111)0189, (:9190017,) (011১9170716 ইত্যাদি 
ট্রে নাম দিয়া যে বিভিন্ন কোম্পানী ইয়েলো, অরেপ, ব্রাউন, গ্রীন, তু, 
ঈত্ডিগো, ভায়লেট, ইত্যাদি বু বকমের রং বাহির করিয়াছে, তাহাই বুঝায়। এই 
সমস্ত বং 9১707608০ 7)5০৭, বিগত ছ্বিতীয় মহাযুদ্ধের পর বাজারে 3... 
09গগঃঘ্ঠর অপরিচিত ইন্ডানথি ৭ নামীয় রং এর দুণ্রাপ্যতা হেতু 
সমপধ্যায়ের রং বিভিন্ন কোম্পাণী যার যে ট্রে নামে বাজারে প্রচলন করিয়। 
আসিতেছে, তাহার তালিকা, যথা-_ 
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৩৫১ 

ট্রেডনাম কোম্পাণীর নাম 
ইন্ডানথি ণ. (]770817017707) 3, 4, 9. চা 
ক্যালিডোন (09190017 ) [. 0.7]. 
স্তানভোথি ণ. (58000000:070 ) 581000 
সিবানোন ( 018170106 ) 0] 73 ৫১, 
টিনোন ক্লোর্রিণ (10017 0101106 ) [0870011 
কারবান্থি ৭. € 021081)11)1176 ) 8০৫০, 


সোলান্থি ণ (90127101000 ) 


12110 (01081 


প্যারাডে।ন্‌ (741940120 ) [. 3. ঘা. 
এন্থ কুইনোন্‌ (:4১011010000177010 ) 

ডুরিণ ডে।ণ, (18111700196 ) 1 5 
ডুরেণথি, প. (19017077017616 ) 

হাইডোণ, (85৫1০16 ) মু. 09550919 
এলগল ( 51291) 13867 


রং প্রণালী সকলেরই উন্ডানথি ণ. (07180601070) রংএর অন্তরূপ | 
এই র* পূর্বের কাদ। ব! পেষ্ট (7১859) অবস্থায় পাওয়া যাইত । বর্তমানে 
পাউভাব অবস্থায় পাওয়া যায়। কার্পাস তন্ধব উপব খুব পাকা ও স্থন্দর স্থন্দর 
নানা প্রকার বং করিতে এই ইন্ডানথি ৭, ক্যালিভোন প্রতি টে নামের 
অন্থগ» র" সমুই বাজাবে শীরস্থান অধিকাৰ কবিয়াছে। ইহাও নীলের ন্যায় 
সাধারণ জলে অদ্রবণীয় | একমাত্র কষ্টিকসোড] ও সডিয়াম হাইড্রোসালফাইট 
€ 7₹০0001770 07065) সহযোগে সন্থৃচিত ( 7908০90) হইয়া জলে দ্রব হয়ু* 
ব* করিবার পুর্ব কোর।-স্থতা ধোওয়ার প্রণালী, ষথা--১০ তোলা নিকল 
[3%, আইজিপন্টি অথব! টাফিবেড অয়েল এবং ১০ তোল! কষ্টিক সোডা ১মণ 
১০ সের ফুটন্ত জলে মিশ্রিত করিয়া তাহাতে ১০ পাউও বা ৫ সের কোরা- 

স্থৃতা ৩1৪ ঘণ্ট| সিদ্ধ করিয়া উত্তমরূপে পরিঞ্কার জলে ধুউয়া লইবে। 
কে।রা-স্থতা সাধারণশুঃ তাডাত।ডি জলে ভিজে না, তন্তন্য নিকল 3, 
আইজিপন্ট অথব! টাঞ্চিরেড অয়েল ব্যবহার করিয়া থাকে । এসব ব্যবহার 


ক 1২908101710 /8661165- অর্থাৎ যাহ'র1 055০) এর পবিষাণ কমায় 
অথব] হাঈড্রোজেনের পরিমাণ বৃদ্ধিকরে,__যথা সোডিয়াম হাইড্রোসালফাইট , 
পোডিয়াম বাইসালফাইট্‌, সোডিয়াম সালফাইড, সোডিয়াম থায়সালফেট » 
হীরাকষ, ফরমেলডি হাইড, জিঙ্ক ডা, ষ্টেনাস্‌ ক্লোরাইড ইত্যাদি । 


৩৪ই তীত ও রং 


মা করিলেও যে না হয় তা নম্ব। ইহাদের ব্যবহারে কোরা-শৃতা জলে 
দেওয়! মাত্র ভিজে, সমভাবে সিদ্ধ হয়, কোমল হুয় এবং সৃতার রং উজ্জ্বল 
দেখায়। 
ইন্ভানথিণ, রংএর শ্রেণী বিভাগ এবং প্রত্যেক শ্রেণীর অন্তর্গত 
রংএর নামের তালিক! ও তাহাদের ভ্যাট. দ্রাবণের বর্ণ ₹_ 
ইন্ডানাথি, ণ. রং সাধারণতঃ ছুই শ্রেণীতে বিভক্ত, বথা--১নং প্রণালীর 
অন্তর্গত এবং ইনং প্রণালীর অস্তগ্গত। প্রায় ইপভানথি ণ. ই ভ্যাট্‌- 
ভ্রাবণে পৃথক র" দ্রেখায়, কিন্ত রং করিবার পর যখন সুতায় হাওয়া লাগান 
হয় তখন প্ররুত র“টি আন্তে আন্তে সুতার উপর দৃষ্ট হয়। 
১নং প্রণালীর অন্তর্গত ইন্‌ডানথিণ রংয়ের তালিক। ও 
তাহাদের যার যার ভ্যাট দ্রাবণের বর্ণ 2__ 


ব'এর নাম । রংএর ভ্যাট, প্রস্তুত হওয়ার 
পব ভ্যাট দ্রীবণের বর্ণ। 

ইন্ডানথি ৭, ইয়েলো 0.0 পাউডার অলিভ 

এ পিঙ্ক 73 পাউডার হল্দে 

এ ঝবিন 0 [২ অথবা! ৪ পাউডার সব্‌জে নীল 

এ ব্লু 9 বিপাউডার নীল 

এ ব্রু 9 বিন পাউডার নীল 

এ. ব্লু 03 এবং 8 0 পাউডার নীল 

এ নেভিব্রু 0 পাউডার নীল 

হী ব্রিলিয়ান্ট ভায়লেট 4 [২ পাউডার নীল 

এ ব্রিলিয়ণ্ট ভায়লেট 09 73 পাউডার নীল 

এ ব্রিলিষাণ্ট তায়লেট, [২ পাউডাব নীল 

প্ব: ত্রিলিয়াণ্ট গ্রীন 0 0 পাউডার গাঢ নীল 
ইন্ডানখি ৭. ভ্রিলিয়ান্ট গ্রীন 4 0 পাউডার নীল 

এ ব্রিলিয়াণ্ট গ্রীন 8 পাউভার আসমানী 

ও  ব্রিলিয়া্ট অরেঞ 0 ছং পাটডার অলিভ গ্রীন্‌ 

এ অলিভ গ্রীন্‌ 7 পাউভাব গাঢ নীল 

এ খাকী 000 পাউভার গাঁচ লাল 

উ ডার্ক বু 3 0 পাউডার গা বেগুণী 


১নং প্রণালীর অন্তর্গত আবও কয়েকটি উন্ডানধি ৭ রংএর নাম, রথা-_. 
ইন্ডানথি এ. ব্র্যাক উ৪, 804৯ 7; ইণভানথি ণ ভায়পেক্ট ব্যাক 9১1২, ৪, 
[39, টাপকুইজ বর 3 0৮, ত্রিলিয়া্ট ইপ্ডিগো 8, 483, 430, 40, ২, 
মেরুণ 3২ ইত্যাদি পাউডার । 

নং রং প্রণালী £--১০ পাউণড বা ৫ সের হতার জন্ত--জল ২০ গযালন 
বা ২॥ মণ (কেবোসিন টিনের ৫ টিন)।* কষ্টিক সো! ক্রিষ্টযাল ৪০ তোল! 
(পাতলা বা ফিকে রংএর জন্য), ৫০ তোল! গোঢ ব+এর জন্য), পডিয়াম 
হাইড্রোসালফাইট ২০ হইতে ৩০ তোল। (গাঢ বংএব জন্য ), ১০ হতে ১৫ 
তোলা (ফিকে রংএব জন্য), উক্ত যে কোন ইন্ডানথি, ণ রং॥০ তোলা হইতে 
১০ তোল! (রংএব গাঢতা অঠযায়ী)। মনোপল সোপ, লিসাপোল এ. 
টার্কিরেভ্‌ অয়েল ব! মেথিলেটেভ্‌ স্পিরিট, রংএব সমান । 

রংপাজ্ে বা ভ্যাটে উক্ত ২০ গ্যাশন জল গরম করিতে থাক, জলে হাত 
দিলে হাত যখন অসহ্য হইয়া আসিবে তখন উক্ত বষ্টিক সোড1 তাহাতে 
মিশাও। একটি পৃথক পাত্রে অপ্প পরিমাণ উক্ত গবম জল লইয়! তাহাতে 
রংএর সমপরিমাণ মনোপল সোপ বা টাফিবেড অয়েল গুলিয়া তাহাতে রং 
মিশাইয়া একটি পেষ্ট বা কাদা প্রস্তুত কর এব" তাভাতে আবও উক্ত গরম 
জল মিশ্রিত করিয়া বেশ পাতলা কর। তৎ্পব এই পাতলা রংএর জল 
একখণ্ড নেক্ডায় ছাকিয়া উক্ত ভ্যাটে ঢালিয়! দাও এবং ভ্যাটেব জল 
নাডিবার সঙ্গে সঙ্গে সিগ্লাম হাইডোসালফাইট, আস্তে আস্তে মিশাইবে 
এবং যে পর্য্যন্ত জল ফুটয়া রং উত্তমকপে মিশ্রিত ন! হয় সেই পধ্যন্ত বেশ করিয়। 
কাঠির সাহায্যে নাডিতে থাক। 

রং দ্রাবণ প্রস্তত হইল কিনা তাহা বুঝিবার উপায়, যথা__ 
১। ভ্যাটের উপরিভাগে যথেঞ্ পরিমাণে ফেনা ভাপিয়া উঠিবে। ই। বং 
অনুসারে ভ্যাট তদ্রাবণেব বর্ণ দৃষ্ট হবে (পৃর্ববধিত বং তালিকা উষ্টব্য )। 
৩। ভ্যাট, হতে ১ ফে9া ব'এব জল নখেব উপবে বা ব্লটিং কাগজে ফেলিবে, 
তাহাতে কোন ছ্যাকৃডা (19160179169009 ) দূ হইবে না। এইবরূপে রং ড্রাবণ 


হু (855618 কোম্পাণীর হাইড্রোণ, বা কার্ষিগুন কালার যদিও ভ)াট, জাতীয়, 
ইহাদের রং প্রণালী ছিবিধ__ভ্যাট, কালারের মত করা যায় আবার সালফার 


কালারের মতও করা যায়। 
*উন্ডানথি ৭. ইয়েলো 01858 এবং ন্ডানথি ৭ ব্রিলিয়া্ট অরে 


0 ছ রং কগিতে কষ্টিক সোড! ৫০ তোলার স্থলে ৬০ তোলার প্রয়োজন। 
২৩ 


৪৪ তাত ও রং 


্রস্তত হইলে ভিজ! সৃতা প্রায় ১ ঘণন্টাকাল তাহাতে টিট, করিবে । রং দ্রাবপ 
যাহাতে ঠা ন! হইয়! যায় ততপ্রতি বিশেষ দৃষ্টি রাখিবে, ৬০০ ডিগ্রী 0 উত্তাপে 
(52105 1670196181016এ ) তা ১ ঘণ্টা] টিট, কবিতে হইবে । অনেক ক্ষেত্রে 
১৫__-৯০ মিনিট উক্ত প্রণালীতে সুতা টিট. কবিয়া রংএর জলে তা ভূবাইয়। 
রাখিলেও চলে, কিন্তু মাঝে মাঝে নাডিয়া দেওয়া কর্তব্য । স্তা যেন জলেব 
উপর ভাসিয়৷ ন|! থাকে । রং করার পর সুতা নিংডাইয়! ন! ধুইয়া আধাঘন্টা 
অর্থাৎ সথৃতা ঠাণ্ডা না হওয়া পধ্যস্ত হাওয়া লাগাইবে । তৎপব পরিষ্কার 
ঠাণ্ড। জলে উত্তমরূপে ধৌত কবিয়! শুকাইয়া! লইবে। ১০ তোল! সাবান ও 
১০ তোল! সোডা সহ ১৫।২০ মিনিট সিদ্ধ কবিয়। পরিষ্ধাব জলে ধৌত করিলে 
সর্ধগ্রকাবে ভাল হইবে। 

ইনং প্রণালীর অন্তর্গত ইনডানথি পণ রংএর তালিকা ও 


তাহাদের যার যার ভ্যাট দ্রাবণের বর্ণ 
রংএর নাম। ব"এব জল প্রস্তুত হওয়াব পব 
ত্যাট, দ্রাবণের বর্ণ। 
ইন্ডানধি ৭ ইয়েলে! £0চ পাউডাব অলিত 
এঁ গোল্ডেন অবেঞ্ক 0 পাউডার ম্যাজেন্টা 
এ গোল্ডেন অবেঞ্জ 20 পাউডার হলদেটে ব্রাউন 
এ ব্রিশিয়াণ্ট অরেঞ্ু [২7 পাউডার লালটে ভায়লেট 
এ ব্রাউন 30ণ, 1.0 পাউডার লাল্টে ব্রাউন 
এর ক্রাউন 31২ পাউডাব হল্দেটে ব্রাউন 
এ অলিভ 30 পাউডার ব্রাউন 
এ ব্রাউন [ং পাউডার ল]ল্টে ব্রাউন 
এ গ্রে 90,00,২ান, খে ১39 পাউডার মেরুণ 
এ ব্রিলিয়াপ্ট ভায়লেট [২ পাউডার লাল্‌্টে ব্রাউন 


২নং রং প্রণালী £_-১০ পাউগ্ড বা ৫ সের হ্থুতার জন্ত-_জল ২॥০ মণ। 
*সোভিয়াম হাইড্রোসালফাইট. ২০ হইতে ৩০ তোলা | কষ্টিক সোডা! (ক্রিষ্্যাল) 
২০ তোলা । লবণ (0017510র) 9810) ৪০ তোলা । উক্ত যে কোন 


অনেক সময় স্থতা ঘুউলেও ক্টিকের পিচ্ছিল ভাব বর্তমান থাকে, তাষ্চা 
ফুরীকরনার্থে সামান্ত সিয়াম হাইড্রোস।লফাইট, দিয়া সুতা ধুইয়া লইতে হয়। 
* হাল্কা রং করিতে হইলে হাইড্রোসালফাইট এর পবিমাণ আবও 
কম দেওয়া যাইতে পারে; কিন্তু ১৫ তোলার কমে হয় না। 


তাত ও বং ৩৫৫ 


ইন্ডানথি ৭ রং (০ তোলা হইতে ১০ তোলা (বংএর গাঁচতা অনুযায়ী )। 
মনোপল সোপ বা মেখিলেটেড, স্পিবিট, রংএব সমান | 


১ ও ইনং রং-প্রণালীর মধ্যে পার্থক্য, যথা £-২নং বং-প্রণালীতে 
ভ্যাটের জল অপেক্ষাকৃত গবম একটু কম হইবে । কষ্টিক-সৌভাব মাত্রা কম 
এবং লবণ প্রয়োগটা এইস্থলে অধিকম্ভ। অন্থান্ প্রক্রিগ্না সমস্তই ১নং রং- 
প্রণালীর সভায়, যেমন-_জল গবম কব, কষ্টিক সোডা মিশাও, পৃথক পারে অল্প 
পবিমাণ গবম জলে মনোপল সোপ গুলয়! তাহাতে বং পেষ্ট বা কাদা করিয়া 
তাহাতে আবও গবম জল মিশ্রিত কবিয়া বেশ পাত্‌ল। কবিয়! নেক্ডায় ছাকিয়া 
উক্ত ভ্যাটে ঢাল , তৎপব ভ্যাটেব জল নাডিবাব সঙ্গে সঙ্গে সভিয়ামহাইড্রো- 
সালফাইট আন্তে আস্তে মিশাইবে | এখন বেশ করিয়া কাঠি দ্বাবা নাড়িতে 
থাক যে পর্যন্ত রং দ্রাবণ প্রস্তত না হয়। প্রস্তুত হইলে ৬০০ ডিগ্রী উত্তাপে 
সুতা ১ ঘণ্টাকাল টিট কব, তৎপব নিংডাও, হাওয়া লাগাও, ধোও এবং সোডা 
সাবানেব জলে সিন্ধ কবিয়! পুনবায় পবিষ্কাব জলে ধুয়া নি'ডাইয়া শ্ুকাও। 


ভ্যাট জাতীয় মিশ্র রংএর কয়েকটি ফরমুল! :_-১০ পাউও বা ৫ 
সের সুতাব জন্ত £_-১। ইন্ভানথি ণখাকী-_জল ২॥ মণ, ইন্ডানথি ণ 
ক্রাউন 9 ২ভালা, এ অবেপ 0 8০ তোলা, এ বর 900 1০ তোলা,, 
কষ্টিক সোডা ২০ তোলা, পসডিয়াম হাইড্রোসালফাইট ২০-৩০ তোলা!। 
২। ইন্ডানথিণ থানী-_জল ২। মণ, ইন্ড।নথিণ, ইয়েলো 307 
৯ তোলা, এঁ ব্রিপিয়ান্ট গ্রীন ৪ ১ তোলা, কষ্টিক সোডা ২০ তোলা, 
সিয়াম হাইড্রোসালফাইট ২০-৩০ তোলা । ৩। ইন্ভানথি ৭ সোণালী 
মুগী-জল ২॥ মণ ইন্ডানথিণ. গোল্ডেন অবেঞ্জ 30 ১| তোলা, এ 
ক্রাউন 301] ১ তোলা, কষ্টিক সোণ্ডা ২০ তোলা, সোডিয়াম হাইড্রোসাল- 
ফাইট ২০৩০ তোলা, লবণ ( 001017017 9916) ৪০ তোলা । 
৪1  ইন্ভানথি, ৭. ক্রাউন মুগ্ী-জল ২। মণ, ইন্ডানথিপ. 
ব্রাউন 00 ২ তোলা, শ্রী 30চ ইয়েলো ১ তোলা, কষ্টিক সোডা ২০ 
তোল, সিয়াম হাইড্রোসালফাইট্‌ ২০ ৩০ তোলা, লবণ (00107207 
581) ৪০ তোলা । & | প্যারট্‌ গ্রান,_ক্যালিভোন 18৫৩ 07607 
সাব ৩ তোলা, ০110 5 0১২ তোলা, কষ্টিক সোডা ৩০-৪০ তোলা, 
কাইডরোসালফাষ্টট ৩০-৪০ তোল!। | মুগ রং-ক্যালিডোন 7310 
030 ৩ তোলা, 0016) 018786 30 ১২ তোলা, কষ্টিক সোডা! 
৩০ তোলা, হাইড্রেসালফাইট ৩০-৪০ তোলা । ৭। চাপ। রং 


৩৫৬ তাত ও রং 


ক্যালিডোন 0০012; 07808০ 30 ২ তোলা, 198117007. 01 চা ই 

তোলা, কষ্টিক সোডা ৩০ তোলা, হাইড্রোসাল-ফাইট ৩০-৪০ চোলা। 

৮) আাফ, রং-ক্যালিভোন 81০৬7 97২ ২ তেল], [0110007 7911. 

মন $ তোলা, কষ্টিক সোডা ৩০-৪০ তোলা, হাইড্রোসালফাইট. ৩০-৪০ তোলা | 
ভ্যাট জাতীয় রংএর কয়েকটি জ্ঞাতব্য বিষয় £__ 

১। ইন্ডানথি ৭. ব্রিলিয়ান্ট পিশ্ক 7২, ইন্ডানথি ণ্‌ ব্রিলিয়ান্ট পিশ্ক ই, 
ইন্ডানথি ৭ পিঙ্ক 37307 এবং ইন্ডানথি ণ ম্যাজেন্টা এব বংদ্রাবণ গ্রস্তত 
কবিতে প্রথমে ১০ সেব খ্ব ফুটন্ত জলে অদ্ধেক কষ্টিক সোড। এব* সম্যক সভিয়াম 
হাইড্রোসালফাইট মিশ্রত কবিয়া তাহাতে বংএব পেষ্ট বা কাদা যথানিয়মে নেক্ডা 
দ্বাব। ছাকিয়। মিশাইবে এবং দ্রীবণটি গুস্ত৩ করিবে । বর'এব জল প্রস্তুত হইলে 
উহাদের প্রত্যেকের ভ্যাট দ্রাবণের বর্ণ হলদে হইবে । উত্যবসরে অবশিষ্ট ২মণ 
১০ সের জল একটি পৃথক পান্বে হাত সহা পায় এক্টরূপ গবম কর এব* তাহাতে 
অবশিষ্ট কষ্টিক সোড। ঢালিয়া দাও। অন্ন পরিমাণ সডিয়।ম হাউড্রোসাল- 
ফাইটুও তাহাতে মিশাও | সর্বশেষে উক্ত ১০ সেবজলের র' দ্রাবণটি এই 
পাত্রে আনিয়া ঢাল এবং উত্তমরূপে নাডিয়া দাও। কিছুকাপ অপেক্ষা করিয়া 
যথা নিয়মে ৬০০০ উত্ভাপে কুতা তঠাশে রং কর 

২। ইন্ডানথিণ র* কাঁবতে বং-পাত্র লৌহ, কাষ্ঠ বা মৃত্তিকা নিশ্মি 
হওয়া উচিত। পিতঙল এবং তামার পাত্রে ব” কবিলে রং খাব।প হইবে। 

৩। ২ তোলার কম ইন্ডানথিণ র* (৫ সের স্ৃত।ব জন্য) ব্যবহার 
করিলে সভিয়ামহাইড্রোসালফা টু ২০ হ্টতে ৩০ তোলা না দিয়া ১০ হইতে 
১৫ তোল! দ্রিলেও চলিতে পারে । 

৪। হাওয়া বা জল সংস্পর্শে সভিয়াম-হাইডোসালফাইটের শক্তি কমিয়া 
যায়, অতএব ইহাখুব সাবধানের সহিত মুখ বন্ধ করিয়া হাওয়া বা জল না 
লাগিতে পারে এইরূপ শুকৃণ] ও ঠাণ্ডা জায়গায় রাখা উচিত | 

& | অসাবধানতাহেতু সভিয়াম-হাইড্রোসালফাইট বা কষ্টিক সোডার 
শক্তি য্দি কমিয়াযায় তবে ব" সম্কুচিহ (900০০) হয়া ফ্রব হইবে না অর্থাৎ 
ভ্যাটের উপরিভাগে ফেনা ভাসিবে না এবং ভ্যাট -দ্রাবণের বর্ণ ঘেই রংএর 
যেরূপ হওয়া উচিত তাহাও হইবে না। যর্দি কখনও এই অবস্থা ঘটে, তবে 
সভিয়াম হাইড্রোসালফাইট, কিছু বেশী মিশ্রিত কারও । যদ্দি তাহাতেও 
ভ্যাট দ্রাবণের বর্ণ পরিলক্ষিত না হয় তবে অল্প পরিমাণ কণ্টিক সোডা গুলিয়া 
আস্তে আন্তে নাডিতে নাভিতে মিশাইবে। 


তাত ও রং ৩৫খ 


৬। মারসেরাইজড. সুত। ভ্যাটরং করিতে প্রথমে ঠাণ্ডা বাথেই টিটি, 
করিয়া আস্তে ২ উত্তাপ বৃদ্ধি করিতে হয়। 

৭| বং করাব পর স্থুতা নিংড়াইয়া, না ধুয়া, কিছুকাল হাওয়া লাগাইয়া, 
যদি পুনরায় অন্নপরিমাণ সডিয়াম হাইড্রোসালফাষ্টট জলে মিশ্রিত কবিয়া 
সেই জলে কিছুকালের জন্য ডুবাইয় বাখা! যায় তবে রং অধিকতর গাঁ এবং 
কোন কোন স্থানে রং অসমান ভাবে ধরিয়া থাকিলে তাহাও সমান হয়| 

৮ | ভ্যাট -রং যাহাতে অসমান (৮৩৬০1) ন! হয় তজ্জন্ত ২০ গ্যালন 
রং দ্রাবণে ১ তোলা বা অদ্ধতোলা৷ ভিন্পারসল ৮, (0) অথবা 
এল-বেটেকৃস্‌ 7১0 (0184) ব্যবহাৰ করিতে হয়। 

৯। রং কবিবার পর সুতা হইতে যদি তাডাতাড়ি কষ্টিকসোডা! তাডাইতে 
হয় তবে রঞ্জিত স্থতা সালফিউরিক এসিডের জলে কিছুকাল ভিজাইয়। বাখিলে 
কতা হইতে ক্ষাব পদ্দার্থ সম্পূণ্রূপে দূরীভূত হয়। প্রতি ২০ গ্যালন বা ২॥০ মণ 
জলে ১৫ হইতে ৩০ তোলা এপিড মিশাউবে ; কিন্ধু সুতায় যদ্দি এসিড অংশ 
বর্তমান থাকে তবে সুতা অতি অল্প সময় নরম হওয়ার আশঙ্কা, অতএব 
এইস্থলে সর্বশেষে সোডা ও সাবান জলে সিদ্ধ করিয়া পরিষ্কার জলে ধুইয়া 
লওষা একান্ত প্রয়োোজন। 

১০। ইন্ডানথিণ খ্রিলিয়ান্ট অবেঞ্জ [২] এবং ভায়লেট 
রং করিতে যথা নিয়মে ব* গুলিয়। যদ্দি নিয়মিত পরিমাণেব দ্বিগুন পরিমাপ 
লবণ মিশ্রিত কবিয়! ঠাণ্ডা অবস্থায় বং কবা যায় তবে রং অপেক্ষাকৃত গাঢ হয়। 

১১। হাল্কা র" করিতে যদ্দি অপমান (106০7) ) হয় তবে ঠাপ 
অবস্থায় (অবশ্য যথা নিয়মে বং গুলিয়। লইবাব পর) স্থৃতা ভ্যাটেব মধ্যে দিয়া 
আন্তে আন্ডে গবম করিবে এবং প্রতি ২০ গ্যালন জলে ৮ তোলা পেরিগ্্যাল ০ 
মিশ্রিত করিষা তাহাতে বঞ্চিত স্থতা কিছুকাল টিট কবিবে। 

১২ই। পুরাতন রংএর জল পুনবায় ব্যবহার চলে। নিয়মাম্রসারে একই 
জ্ীবণে ৩1৪ বাব র* কবাব পর আর রংকর। উচিত নয়। দ্বিতীয়বার রং করিতে 
পুরাতন রং দাবণে নিয্ললিখিত জিনিপগুলি মিশ্রিত কবিবে-_ 

১নং রং-প্রাণালীর অন্তর্গত ইনডানথি ৭. ভ্যাটে-_-কষ্টিকসোডা 
৮ হইতে ১২ তোলা। সভিয়াম হাইড্রোসালফাইট ১০ হইতে ৩০ তোলা রেংএর 
গাঢতা৷ অশ্ঘঘায়ী)। উন্ডানথিণ ব* (ফিকা র' ত্যাটে ) ১০ হইতে ১৫% 





হাল্কা রং করিতে পুরাতন ভ্যাট, পুনঃ ব্যবহার কর! সঙ্গত নয়। পুরাতন 
ভ্যাটের পুণঃ পুনঃ ব)বহার গাচ-র*এর পক্ষে প্রযোজ্য । 


নু 
৩৫ তাত ও রং 


করস! এ (গাঢ় রং ভ্যাটে) ১৫ হইতে ২০% কম। মনোপল সোপ-_রং-এর 
সমান। 

২নং রং-্প্রাপালীর অন্তর্গত ইন্ভানথি . ভ্যার্টে-_কিকসোডা 
১০হইতে ১৫ তোল!। সভিয়াম হাইড্রোসাল্ফাইট.__২০ হইতে ৩০ তোলা। 
ইন্ডানধি ণ্‌ রং (ফিকা রং ভ্যাটে ) ১০ হইতে ১৫% কম। এ (গাচ রং 
ভ্যাটে ) ১৫ হইতে ২০% কম। মনোপল সোপ--রংএর সমান । লবণ-_ 
পূর্বের ১০ অংশের ১ অংশ । 

১৩। ইন্ডানথিণ ব্ররং করিবার পবই যদি ঠাণ্ডা জলে ধুইয়া দেওয়া 
হুয় তাহাতে রংএর উজ্জ্বলতা বৃদ্ধি পায়। 

১৪। ইন্ডানথি ণ পাউডার বংকে পেষ্ট বা কার্দায় পরিণত করিতে 
মনোপল সোপ ব্যবহার করে, কিন্তু তাহার পরিবর্তে মেথিলেটেপ্ড স্পিরিট, 
ব্যবহার করিলেও চলে । তবে মনোপল সোপই শ্রেয়: | 

১৫। ভ্যাট, জাতীয় কাল (8120) বং করিতে /১ এক সের স্তার 
জন্ত রং ৮ তোলা, কগ্টিক ২৪ তোল, হাইড্রোসালফাইট্‌ ১০-_-১২ তোলা, 
জল ২০ সের (দ্রাবণের উত্তাপ ৬০-৭৫ ০), রং করিবার পর ব্ুক্ণ গা গ্রীন 
দেখাবে । পরে রিচিং পাউভাবের ঠাণ্ডা প্রাবণে আধাঘন্টা টিট করিলে 
কাল-রং ধারণ করিবে। তৎপর ঠাগডাজলে ধৌত করিয়া সামান্য এপিটিক 
এসিড বাথে টিট, করিয়া পুনরায় পরিধাঁর জলে ধুটম্া শুকাইয়া লইবে। 

১৬। রংবাথের সঠিক উত্তাপ সর্বদ। যাহাতে সমান থাকে ততপ্রতি 
দৃষ্টি রাখিয়া রং করিবে । 

১৭| রেশম ও পশমে ভ্যাট, রং করিতে বাথ খুব কম ক্ষারযুক্ত করিয়া 
বাধে 700650601 ০0:010 ব্যবহার করিতে হয়। রং প্রণালী--জল ১০০ 
গ্যালন, কণ্টিক ১৪ পাউগ্ড, প্রটেক্টল ১ পাউগ্ড, হাইড্রোসালফাইঢ, ১ পাউগ্, 
মনবারসণ্ট ২০ পাউণ্ড, উত্তাপ ৫০০০. কার্পাসের মত রেশম রং করিয়া, শিংডাইয়া, 
এসিডবাথে টিট, করিয়া, হাওয়া! লাগাইয়া, জলে ধুইয়া সাবানকাচা করিয়া, 
শুকাইয়া লইবে ।__-পশমের বেলায় ৮০০ উত্তাপে ইঘণ্ট। সিদ্ধ করিবে। 

কয়েকটি বিশেষ প্রয়োজনীয় ক্যালিডোন রংএর নাম ও রং 
জ্রাবণের উত্তাপ :_ ব্ল--50800, 7২8০০, ₹০ 800, 10. 814 800, 
রং জ্রাবণের উত্তাপ 6০০). গ্রীন্-জেড গ্রীন 20 800, 3ট 800, ৪ 800 
(উত্তাপ 45.০-50.০), ২০ 800 (রং দ্রাবণের উত্তাপ ৬০.০.). ইয়েলে।-_ 
50600, 0800 (উত্তাপ 60.০). 


তাত ও রং ৩৪৯ 


অরেজ--গোক্ছেন 0, 2, 80114 [তি (উত্তাপ 6০০০), খাকী 
20800, ₹ং 300 (উত্তাপ 60০০) 
আ্াউন-_.330০, 8০০, ₹7৪00১ ৮70২ ৪0০0, ভার্ক 6২ 300, 931২ 80০, 
7981 5২ 800 (উত্তাপ 45০০) 
ভায়লেট-_৪11. তি 600 (উত্তাপ 45০), 81] [২ 800 উত্তাপ 6০০ ০), 

প্রতিলটে ১০০ পাউগু স্ুত। রং করিবার জন্য ভ্যাট রংয়ের 
কয়েকটি করমুলা__136. 7.০ 0816807) 7896 03£967 20 2100 1 1৮ 
10 02, 0805110 10 109, 1150105 3109 210. ].96--001001 1 10. 
802, 0805110 51৭, 74105 3195 151 70109816090) 106 21২ 
800 27 15, 48300 12 105, [90109 41105 2170. 1.০$--001081 
27: 1059 02950106165, 7901099 4 105 19 7,06--:00819000 7091 
[918০ 21৫ 800 210৭, 020১11০1215 7791৭ 3105 270. 2.০ 
0০09101 2 19, 08010 5 109 5 175৫109৭ 31099 191 1.0 --€08160017 
[৯৮016 41২ 800 17 195, 0%050)0 10 15 , 1710৭ 3 15. 2180, 0৫ 
0০919] |রু 105, 08015010 5 109, 79001753105 15€ 70৫10110700] 
1৮ ঢা 400 11090805008 109০5 115010৭310৭ 2714 7০1 
€:010111 1 109, 0485010 5 105, 1510১ 310৭ 

আই সি আই কোম্পাণীর এন্থ 1কুইনোন, ভ্যাট প্রণালী-_ 

রং শতকরা ৩ ভাগ, 7 ₹ 01] ৩ভাগ, কষ্টিক ১৩ ভাগ সোডিমাম হাইডরো- 
সালফাইট ৮ ভাগ, জল ২০ গুন, দ্রাবণের উত্তাপ ৬০ ০৫ সময় ৪৫-৬০ মিনিট । 
রং 47৭ সং 01] এ একটি পেষ্ট প্রস্তুত কর, তাহাতে গরম জল মিশাও 4 
কষ্টিকসোডার ই অণ্শ 7 আবও গবম জল, উত্ত/প ৬০০০ 4 হাইড্রো- 
সালফাইট্‌ এর উ অংশ। এখন ১০-১৫ মিনিট কাল অপেক্গা কর। তৎপর 
বাদ্দবাকী কষ্টিকসোডা ও সোডিয়াম হাঠড্রোসালফাইট রং পাত্রে মিশাও, 
উত্তাপ ৬০ ০ রংপাত্রে উক্ত বং দ্রাবণের কিছু কিছু করিয়া ঢালিয়া তাহাতে 
স্যতা রং কব | 1,591 ৫5%91106 এর জন্ত ব' দ্রাবণ অন্ন ২ মিশাইয়া স্থতা রং 
করিতে হয়। 0115০, 310%7, 0191786 প্রভ তি রং করিতে শতকর। ২৫-৩০ 
ভাগ লবণ (৭ 01) অথব গ্রবারসণ্ট (৪০ 904) ১৫ মিনিট রং করার প্র 
মিশ্রিত করিতে হয়। 

উক্ত কোম্পাণীর ডুরিণডোণ ভ্যাট, প্রণালী-_রং প্রণালী 
একট, কিন্তু এট ক্ষেত্রে রং পাজ্রেই সমস্ত রং, কষ্টিকসোড। এবং 


৪ তাত € রং 


হাইড্রোসালফাইট. মিশ্রিত করিয়া ৮০০ ০ উত্তাপে রং দ্রাবণ প্রস্তুত করিয়া 
ছ*াকিয়৷ লইয়। পুনরায় সামান্য কষ্টিক ও হাইড্রোজ মিশ্রিত করিয়া! রং করিবে। 
সময় একটু বেশী প্রয়োজন, রং বাথের উত্তাপ ৬০০ ০ এর নীচে না আসে । 
ইপ্ডিগোসল 07150501)_ ইহারা ক্ষারহীন অবস্থায়ও জলে দ্রব হয়। 
কার্পাস, রেশম, রুত্রিম রেশম ও পশম বঞজিত হইয়া থাকে । এই রংগুলি 
সাধারণতঃ মিহি স্মতা ও [মহি কাপডের উপর হাল্কা মনোরম রং করিবার 
জন্য ব্যবহৃত হয়, তবে ছাপার কাজেই বেশী ব্যবসা হইয়া থাকে। 
কার্পাস, রেশম ও কৃত্রিম রেশমে ইণ্ডিগোসল রং প্রণালী-_ 
শতকরা ৫__-১০ ভাগ যে কোন ইপ্ডিগোসল রং, রং এর ৫ ভাগের ১ বা ২ অংশ 
সোডিয়াম নাইট্রাইট (বিএ 05) সহযোগে কাপড বা সুতা টিটু করিয়া 
শুকাও এবং ঠাণ্ড। অবস্থায় প্রতি ১০০ ভাগ জলে ২ ভাগ সালফিউাঁরক এসিড 
দ্রাবণে ট্রিট. কবিলেই রং ফুটিয়া বাহির হইবে। 
ইণ্তিগোসলের আর একটি ফরমুল1-__৯গ্ডিগোসল দ্রাবণে টি, করার 
পব ১০০০ ভাগ জলে ২০-_৪০ ভাগ ফেরিক ক্লোরাহ্ড, ২০ ভাগ ভাঈড্রোক্লোরিক 
এসিড ও ২০ ভাগ লবণ মিশ্রিঠ করিয়া স্তা বা কাপড টিট্‌ করিবে । 
ইপ্ডিগোসল দ্বার পশম রংকরিবার ফরমুল। _ইপ্ডিগোসল ব* 
পবিমাণ মত, পশমের ওজনের শতকরা ৪ ভাগ এসিটিক এসিড, ৩ ভাগ 
ফরমিক এসিড, ১০ ভাগ গ্রবারসট সহযোগে ই ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিবে। 
পরে এী রং ড্রীৰণে ২ ভাগ সালফিউবিক এসিড মিশ্রিত কবিয়া আবও ২ ঘণ্টা 
সিদ্ধ করিবে । পরে ঠাণ্ডা অবস্থায় ই্ডগোসলেব ওজনেব ই অংশ সোডিয়াম- 
নাইট্রাইট ঘ্ারাঁ ১০ মিশিটকাল ক্রিয়া কবিবে, পরে সালফিউপ্রিক এসিডের 
মু ্রাবণে (১০০ ভাগ জলে ১ভাগ এসিড) ৩৫ ০ উত্তাপে ৪৫ মিনিটকাল টি,ট, 
করিয়। প্লং ফোটান হয়| 
কয়েকটি 17010099501 রং এর নাম, যথা-__[71010990] 71700 [1 সান, 
10106 877%, 0, 01২, হা) 70, 0607) 18) ইত্যাদি । 
ইপ্ডিগ্পোসলের বিবিধ কোম্পাণীর বিবিধ নাম, বথা-)..৪ ঘ 
_ইত্ডিগোসল। 1. 0.2 সৌলেডন | ৫7 ৪ 4 সিবান্টাইন। (5785 
_ টাইনোসল | 58%7095- সেগ্ডোজল | ভা 0019৮ সোলাসল। 
সৌলেডন (501980॥ ) :__কার্দাসের উপর হাল্কা রং করিতে 
এবৎ রেশম রং করিতে এই ভ্যাট জাতীয় র" বিশেষ উপযোগী । এই গ্রুপে 
5916807) 0800 0799 একটি বিশেষ সুপরিচিত রং । রং প্রণালী- প্রয়োজন 


তাত ও রং ৩৯১ 


মত রং, কার্পাসের ওজনের শতকরা ২০ ভাগ গ্নবারসণ্ট অথব! ১০ ভাগ লবণ 
জলে মিশ্রিত করিয়া তাহাতে কিছুকাল ঠাণ্ডা অবস্থায় টিট করিয়া! ২ ঘণ্টাকাল 
মধ্যে ৬০০ উত্তাপ বৃদ্ধি করিবে, এবং এ উত্তাপে আরও ই ঘণ্টা-কাল রং 
করিবে। পরে নিংড়াইয়া নিয় দ্রাবণে টিট্‌. করিবে_-১০০ গ্যালন জলে ১০ 
পাউওড সোডিয়াম নাইট্রাইট্‌ মিশ্রিত করিয়া! এঠ দ্রাবণে ৩০০ উত্তাপে ₹ ঘণ্টা 
টিট করিবে। পরে ১০০ গ্যালন জলে ১০ পাউণ্ড সালফিউরিক 
এসিড দ্বারা একটি দ্রাবণ তৈয়ার করিম] এ দ্রাবণে স্ততা ঠাণ্ডা 
অবস্থায় ১০ মিনিট কাল টি.ট করিয়া, ধুইয়া সাবান কাচা কগিয়া শুকাইবে। 
একট গ্র,পের ইয়েলো এবং ব্রাউন রং করিচ্ছে পূর্বোক্ত নিয়মে রং করার পর 
সোডিয়াম নাউউ্রাইটু (৪2094) দ্রাবণেব পরিবর্তে নিম্নলিখিত ভ্রাবণ 
দ্বারা ৬০০০ উত্তাপে টিট করিয়া লইবে--১০০ গ্যালন জলে ১০ পাউগ্ড 
বাউক্রোমেট-অব-পটাশ (5 0507) ও ১০ পাউগ্ড সালফিউরিক-এসিড 
(3590+)1 এই শ্রেণীর রং দ্বারা পশম ইগ্ডিগোসলের ন্যায় রং করিবে 
__কেবল মাত্র রং দ্রাবণে এসিড দিবে ন|। 

ইন ভানথি ৭. ও অন্যান্য ভ্যাট, জাতীয় রং পরীক্ষা £_ 

১। রগিত স্থতা সোভিয়াম-হাইড্রোসালফাইট,দ্বারা টিট, করিলে রংএর 
হঠাৎ পরিবর্তন ঘটবে ; কিন্তু নিংডাইয়া হাওয়া লাগান মাত্র পুনরায় প্ররূত রং 
ধারণ করিবে । 

| নমুনাটি 5008087) 11079501])17166 (877505) 8100 90018 
[5001৩ (বি013) সলিউশনে গবম করিলেই প্রায় রংগীন হইবে। 
র"এপ জল ঘার1 ফিল্টার পেপারে দাগ ফেল এবং হাওয়া লাগাও। আধা- 
ঘণ্টাব মধ্যে যদি রং ফিরিয়া না আসে তলে 7011866 175079007) 1৯০70%109 
(দ্র 5925) সলিউশনে টিট, করিবে ; তবুযদি রং ফিরিয়া না আসে, বুঝিবে 
৮৪৫ 0019ঞঘনয়। ব" যদি ফিরিয়া আসে তবে বুঝিতে হইবে যে ইহা 
০ 09107. 


ভ্যাট শ্রেণার রং যাহাতে 7,650] 5011 হয় তজ্জন্য রংপাত্রে সামান্য 
ভিস্পার সল ৮ 7.(7 07) ব্যবহার করিতে হয়। এলবেটেক্স্‌ ৮০. 
€078 4), পেরিগ্যাল 0 (8975), রেমোল 0% (889) ইত্যাদি 
একজাতীয় ভ্রব্য। 


রহ তাত ও বং 


(১) ভ্যাগথল বা রেনথল 
(13210000101 8720001 001001) 


ইহাকে 1১20 অথবা! 2)6%610760 00108 বলে। এই জাতীয় রং দ্বারা 
কার্পাস, শণ, পাট, কয়ের ইত্যাদি রং করা যায়; কিন্তু সাধারণতঃ কার্পাস 
(0০9৮০) রং করিতেই উহ? বেশী ব্যবহৃত হইয়া থাকে। অতি অল্প সময়ে 
এবং কম পরিশ্রমে পাকারং করিতে হ্যাপথল বা ব্রেনথল রংই বাজারে 
সর্বাপেক্ষা বেশী আদ্র পাইয়। থাকে । এমন কি, বন মিল ও ফ্যাইুরীতে 
বর্ডমানে এই রংই সর্বোচ্চস্থান অধিকার করিয়। বসিয়াছে। গ্রীন্‌ অর্থাৎ 
সবুজ রং ভিন্ন যে কোন রং এই শ্রেণীর রং হতে পাওয়া যায়। রং প্রণালীটি 
খুবই সহজ এবং স্ুন্দপ, একরকম ম্যাজিক বলিলেও অভ্যযুক্তি হয় না। 
এই রং সোড।, সাবান, এসিড, এমনকি ব্রিচি* -এও পাকা, কিন্ত আলোতে 
আন্তে আস্তে ফিকা হইয়৷ থাকে । ন্যাপথল ব1 ব্রেমথল একই জিনিস-_ 
বিভিন্ন কোম্পাণীর-_ তাই, নামে মাত্র পার্থক্য । 

বিবিধ কোম্পাণীর বিবিধ নাম, যথা _8.4.9.. ন্যাপথল | 
[. 0.7. ব্রেলথল | 0] 7 4-_সিবা-হ্াপথল। 01£5- ইগ.রা-্যাপথল। 
1870 091027- গ্য।পথেজল | 41867109- জ্যাপথল | ৪1021) 
এনথলাইড। ৪০০০ নেকোথল। 

এই রং করিতে মাত্র ছুইটি পাত্রের প্রয্নোজন। ১ম পাত্রে স্তাপথল অথবা 
ব্রেমথলেব জল, ইয় পাত্রে ডেভেলপিংসট অথবা 7896 এর জল থাকিবে। 
ধোওয়া, নিংডান, ভিজা স্ৃতা প্রথমে ন্যাপথল অথবা ব্রেনথলের জলে 
ডুবাইবে-_ইহাকে 11097927809) বলে ।  তৎপব নিংডাইয়া দ্বিতীয় পাত্রে 
ডেভেলপিংসণ্ট অথব] 73856 এর জলে ডুবান মাত্র রং ধারণ করিবে__ইহাকে 
বলে 706%6101178. হ্যাপথল ও ব্রেনথল এবং ডেভেলপিপিং সম্ট ও 7৪5০ 
বছৰিধ। নিযে তাহাদ্দের ভিন্ন ভিন্ন তালিক। দেওয়। গেল £_ 


হ্যাপথল ও ব্রেনথলের তালিক। 

(15151 01 21)6)015 & 31071001015 ) 
ম্যাপথল 4.9 লব্রেমথল 4.5 ন্তাপথল /১.৩_-0.]7. হতব্রেনথল ছা 
স্যাপথল ১.৩__8.5-প্রেনথল 1/. হাপথল .৩--.২ স্ুব্রেনথল 1২. 
স্বাপথল /১.৩--৪.০0-ব্রেনথল 4৯. ম্ভাপথল /১.৩--]..3 লত্রেনখল 3. 
স্তাপখল .৪--২.[,-ত্রেনথল ৮. স্তাপথল &.9--0. _ুত্রেনথল [ব.0 


চা 


ভাত ও রং ৩৬ 


্তাপখল 4১,১--5.৬/লব্রেনথল 9.৭ ম্তাপথগ 4£.9--7) হব্রেনখল 0. 
স্যাপথল 4.5--0 -্তব্রেনথল /&.] ভ্াপথল .৭--৪.0 

হ্যাপথল 4.১--8.0-ব্রেনথল [7.০ ম্কাপথল /১.৩--7 -ব্রেমথল 8. 
গ্তাপথল 4..৩--9.-ব্রেনথল [3.৯ ভ্ভাপথল /.০-].ণ' হব্রেনথল 1.4 
গ্যাপথল /১.১-া--ব্রেনথল ০. ম্যাপথল 4.৩. 


ডেভেলপিং সপ্ট ও ডেভেলপিং বেছের তালিকা 


(159 01 10676101715 98169 ) (1751 011)০610101716 38509 ) 


ফাঈ ইয়েলো! সল্ট- 9.0 ব্রেনথল ফাষ্ট ইয়েলে। 0. 0. 929৩ 
ফাষ্ট অরেঞ্জ সল্ট-_0.0 ব্রেনথল ফাষ্ট অরেঞড 0. 0. 885৩ 
ফাষ্ট অরেঞ্ সল্ট--09.ং ব্রেণথল ফাষ্ট অরেঞ্জ 0. হি. 7389১ 
ফাষ্ট অরেঞ সল্ট-_-]ং ব্রেনথল ফাষ্ট অরেঞ্জ তি. 7996 
ফাষ্ট স্কারলেট সল্ট_-0.০ ব্রেনথল ফাষ্ট স্কারলেট. 00 9 085 
ফাষ্ট স্কারলেট সল্ট--ং. ব্রেনথল ফাষ্ট ক্বারলেট [২.0 8956 
ফাষ্ট বেড সল্ট--0.09 ব্রেনথল ফাষ্ট স্বারলেট, 0. 889 
ফাষ্ট বেড সল্ট--0.. ব্রেনথল ফাষ্ট রেড .:0]. 8096 
ফাষ্ট রেড সল্ট-_. ব্রেনখল ফাষ্ট রেড ৪. 7956 
ফাষ্ট রেড সন্ট-]২.]. ব্রেনথল ফাষ্ট রেড (৫.3 73859 
ফাষ্ট রেড সল্ট. রেনথল ফাষ্ট রেভা ঢ.0 389৩ 
ফাষ্ট সল্ট-_73. বেনথল ফাষ্ট ব্লু 3. 73856 
ফাষ্ট বর সল্ট-_-.9. ব্রেনথল ফাষ্ট ডার্ক বর 8. 7899 
ফাষ্ট বু সল্ট__২.]ং রেনথল ফাষ্ট বডডো! 0.৯ 8296 
ফাষ্ট ব্যাক অল্ট--ঘ. ব্রেনথল ফাষ্ট গাণেট 0.0 8859 
ফাষ্ট করিম্ব সল্ট--৬,. 0070. বেনথল ফাষ্ট গার্ণেট 3..0 895০ 
ফাষ্ট করিস্থব সল্ট-া.. 9 ব্রেনথল ফাষ্ট ভায়লেট 8. 083৩ 
ফাষ্ট গার্ণেট সল্ট--0 8.0 ব্রেনথল ফাষ্ট করিস্থা [73 7256 


ফাষ্ট ভায়লেট সলট--৪. 
ফাষ্ট ব্রাউন সল্ট-_ 8.২. ৃ 
981 890 13856 সকলেরই প্রায় এক রকম নাম; কিন্ত আমেরিকার 
856 এর নাম 0019 73990. 
বর্তমানে সল্টের ট্রেড নাম “ফাষ্ট? স্থলে “টি ভাসোল”ও চলিতেছে, 
ঘেমন-__“ফাষ্ট ইয়েলো-সলগট-0 ০” স্থলে “টি ভাসোল ইয়েলো সল্ট-0.০%, 


বো 


ঠাত ও রং 


পৃথক পৃথক হ্য।পথলের সঙ্গে পৃথক পৃথক ডেভেলপিং সল্ট 
সংযোগে যে বিভিন্ন প্রকার রং ধারণ করিয়া থাকে তাহার 
তালিকা :__ 


শ | 
| 
৩। 
৪ | 
৫ | 
৬। 
9 | 
৮| 


৯ | 
১০ | 
৯১ | 
৯২. | 


১৩। 
১৪ | 
১৫ | 
১৬ | 
১৭ | 
১৮। 
১৯। 
০ | 


২৯ । 


হ২। 
২৩। 
২৪। 
২৫। 


হল্ঙেটে কমল! -ন্যাপথল /, 9+ফাষ্ট অরেঞ্জ সল্ট-_-0.0 

লাল্টে কমল1-গ্যাপথল /৯ 94ফাষ্ট অরেঞ্ সল্ট-__-0.7২ 
কমলা-ন্যাপথল & 9-০4ফাষ্ট বডডো-সল্ট-_0.৮ 

উজ্জল হল্দে-ন্যাপথল 4১.5-04-ফাষ্ট ্বারলেট -সল্ট-_-0.0 
সবুজে হল.দে-ন্ভাপথল 4, 5-04 ফাষ্ট ইয়েলো-সল.ট--9 0 
লাল্টে হলদে হ্যাপথল 4৯ ৪-0: ফাষ্ট রেড সল্ট-_৪ 

হলদেটে লাপ-নগ্াপথল /১.3+ফাষ্ট ধাবলেট, সল্ট-]২। 

উজ্জ্বল ল/ল- ন্াপথল 4 9 এবং শ্তাপথল /৯ 5-9.5 € সমভাগ ) 
ফাষ্ট স্কারলেট সল্ট--ং 

নীলাভ লাল-্ভাপথল /১.5- 04 ফাষ্ট ারলেট সল্ট-ং 
উজ্ঞরল লাল ন্তাপথল 4, 9--01.4ফাষ্ট বেড সলট-_২ 0 
উজ্জল লাল ন্যাপ থল / ৪--ট $--ফাষ্ট স্কারলেট -সলট "ং 
টাকিরেড _হ্যাপথল /৯ 9730 হে ভাগ) এবং ম্যাপথল 4, 9. 
[২], (১ ভাগ) +ফাষ্টর ফারলেট.-সল উ-]২ 

খাকীলগ্যাপথল /» ১], 8-4ফাষ্ অরেঞ্র_-0. 

থাকী ল ব্রেনথল ফাষ্ট অরেপ্র 01. 

উজ্জ্প টাকিরেড-নন্যাপথল 4 ৪-.২4ফাষ্ট বেড-সল উ-- ছ২ 
নীল--্যাপথল 4১ 3+-ফাষ্ট বর সলউ - অথবা 013 

চকলেট হ্য।পথল £, 97 ফাষ্ট বডড়ো৷ সল ট--0 ৮ 

চকলেট _ন্যাপথল /১ $--) 0 +ফাষ্ট রেড-সঙ্গ উ-- 

চকলেট্‌ (খয়েরী)-ন্যাপথল 4, 903 0+ফাষ্ট বডডে1 সল্ট-0.৮. 
গার্ণে ট (কালচে খয়েরী) ন্তাপথল 4/১,৪-_া"২7ফাষ্ট বডডো 
সল্ট- 0.৮ 

গাণে ট (কালচে খয়েপী)-ন্ঠাপথল 4 99 %/7-ফাষ্ট বড়ডো- 
সল.উ--0., 

মেরুণ-্ন্যপথল 4১.১--5.৬/4ফাষ্ট রেড-সল উ-0.[. 
কাল--ন্যাপথল 4১,--.]২+কফাষ্ট ব্যাকসল উ--৮. 
কাল--(সবুজে)-ন্যাপথল /.১--5.04+ফাষ্ট বেড-সলট--ট 
কাল-্ন্তাপথল /১.১-_9.7২4ফাষ্ট বেড-সল্ট--8 


ষ্তাত ও রং ৩৬৫ 


রং প্রণালী--/১ একসের সৃতার জন্য--পূর্বববণিত তালিকা হুইতে রং 
অনুযায়ী ম্তাপথল ও ডেভেলপিং সল্ট স্থির করিবে। 

১ম পাত্রে_যে কোন ন্তাপথল অথবা ব্রেনথল ২ তোলা | কণ্টিক 
সো! (ক্রিষ্ট্যাল) ১ তোলা । মনোপল সোপ ১ তোলা (অথব। টাকিরেড 
অয়েল২ তোলা )। গরম জল ১০ সের। ঠাণ্ডা জল ৪1০ সেব। 

কষ্টিকসোডা অল্প পরিমাণ গরম জলে গুলিয়া তাহাতে ন্যাপথল এবং 
মনোপল সোপ বা টাকিরেড অয়েল মিশ্রিত কবিয়া একটি পেষ্ট বা! কাদা প্রস্তুত 
করিবে । তাহাতে উক্ত ১॥ সের গরম জল আস্তে আস্তে ঢালিবৰে ও নাড়িতে 
থাকিবে । যখন দেখিবে যে ন্যাপথল উত্তমবূপে গলিয়াছে তখন উক্ত ৩॥ সের 
ঠাণ্ডা জঙ্গ তাহাতে মিশ্রিত করিয়া স্যাপথলের জল ঠা! করিবে এবং এই অবস্থায় 
উহাতে ধোওয়া, নিংডান, ভিজা একসের স্থতা| ২-৩ মিনিট কাপ টিটু করিয়া 
নিংড়াইয়া ভিজা অবস্থায়ই ঝাডিয়৷ দ্বিতীয় পাত্রে ডুবান মাত্র রং ধারণ 
করিবে । তাহা হইলে দ্বিহীয় পাত্রেও ২-৩ মিনিটকালই সুতা ডেভেলপ করিবে। 
৬ম পাত্রে যে কোন ন্তাপথল করা স্তার রং হরিদ্রা বর্ণ দেখাবে, 
কিন্তু একমাত্র স্তাপথল /১.১--0 থাকিলে স্থতায় কোন রং দৃষ্ট হইবে না। 

২য় পাত্রে-_যে কোন ডেভেলপিং সল্ট ৬ তোলা। লবণ (0০7110)0) 
9916) ১৫ তোল]। গরম জল আধাসের। ঠাণ্ডা] জল /৪॥ সেএ। 

ডেতেলপিং সল্ট প্রথমে আধাসের গরম জল আস্তে আস্তে ঢাপিয়। 
গুপিবে, তৎপর উহাতে উক্ত ,৪॥ সেব ঠাণ্ডা জল ঢ|লিয়া ১৫ তোল! লবণ 
মিশ্রিত করিবে এবং এই অবস্থায় উক্ত ১ম পান্দের ন্তাপথল করা তা ইহাতে 
ডুবাইবে, দেখিবে যে স্থতা ডুবানমাত্র ম্যাজিকেব ন্যায় রং ধারণ করিয়াছে। 
এই পান্রে স্থত। ২__-৩ মিনিট রাখিয়া, নি'ডাইয়া, পৃথক পাত্রে সাবানের জলে 
সিদ্ধ করিয়া, পবিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধৌত করিয়া, নিংডাইয়া শুকাইবে | 
স্তাপথল রঞ্িত সুতায় ক্ষারজাতীয় পদ্দাথ খুব বেশী থাকে, অতএব রং করার 
পর, রঞ্জিত সুতা ১॥ তোল! হাইড্রোক্লোরিক এসিড ১০ সেন জলে মিশ্রিত 
করিয়া, তাহাতে কিছুকাল ডূবাইয়া রাখিয়া, পরিষফাব জলে ধোঁত করিয়া, 
সর্বশেষে ২ তোলা সাবান ও ১ তোল! সোড! সহ জলে সিদ্ধ করিয়া, পুনরায় 
পরিষ্কার জলে ধুয়া, নিংডাইয়] শুকাইলে ভাল হয়। 

বেশী পরিমাণ সুতা রং করিতে অপরাপর রংএর ন্যায় একবারে সমস্ত 


110001901 9098 বা 11105 [২০] 011 এর পরিবর্তে [০61১0] 
9০৪ 001. 0. 7.) ব্যবহাত হইতে পারে । 


৯ তাত ও রং 


কত] রংনা করিয়া গ্রতিবারে আধাসের ব1 ১ পাউও করিয়া দৃততা স্াপখল কর 
এবং ১ পাউও করিয়া ডেভেলপ কর। 
রং প্রণালী-১০ সের সুতার জন্য । 


ম্যাপথলের জন্য দুইটি পাত্রের প্রয়োজন, ঘখা-_ 
১নংপাত্রে ১ক নংপাত্রে 
যে কোন ন্ভাপথল যে কোন গ্কাপথল 
অথব। ব্রেনথল 5৪ ভোলা । অথবা ব্রেনথল ১৬ ভোলা । 
কথ্টিক সোডা ২ তোল!। কষ্টিক সোডা ৮ তোলা! । 
মনোপল সোপ ২ তোল! | মনোপল সোপ ৮ তোলা । 
ফরমেলডিহাইড ২ তোলা। ফরমেলডিহাইভ্‌ ৮ তোলা। 
গরম জল ১॥ সের । গরম জল ১॥ সের। 
ঠগা জল ৩॥ সের | ঠাণ্ডা জল ৩॥ সের। 


বথানিয়মে উক্ত ১নং এবং ১ক নং পাত্রেব ম্যাপথল অথব! ব্রেনথলেব 
জল প্রস্তুত কর; তৎপর ১কনং পাত্র হইতে প্রতিবারে একপোয়া বা 
আধাপাউগড ন্তাপথল অথবা ব্রেমধলের জল আনিয়া ১নং পানে (9091028 
3311 এ ) মিশাও এবং আধাসের বা এক পার্ট করিয়া সুতা ১নং পাত্রে 
গ্াপথল অথব! ব্রেমথল কর । এইরূপে ২০ বারে ২০ পাউগ্ বা ১০ সের 
সুতা ম্তাপথল বা ত্রেনথল কর! হষ্টবে। এখন এই ন্তাপথল বা ব্রেনখল করা 
সুতা ভাল করিয়া নিংডাইয়! ডেভেলপ করিবার জন্য প্রস্তুত রাখ । 

এখন ডেভেলপের জন্য দুইটি পাত্রের প্রয়োজন, যথা__ 


২নং পাত্রে ২ক নংপাত্রে 
যে কোন ডেভেলপিং সল্ট ৬ তোলা যে কোন ডেতেলপিং সল্ট ৫৪ তোল। 
গরম জল আধাসের | গরম জল ১ সের। 
ঠাণ্ডা জল ৪1 সের। ঠাণ্ডা জল ৪ সের | 
লবণ ১৫ তোলা । লবণ ২৭ তোলা । 


যথানিয়মে ২ন* এবং ২ক নং পাত্রের ডেভেলপিংসল্টের জল প্রস্তত কর; 
তৎপর ২ক নংপান্র হইতে প্রতিবারে একপোয়! বা আধাপাউণ্ড ডেভেলপিং 
সল্টের জল আনিয়া ২নং পাত্রে (91811108 891এ ) মিশাও ; এবং উক্ত 
স্তাপথল বা ব্রেমথল কর! সুতা হইতে আধাসের বা ১ পাউণ্ড করিয়৷ সৃতা 
লইয়া ২ নং পাত্রে ডেভেলপ কর। এইক্পপে ২০ বারে ২০ পাউও বা ১০ 
সের সুতা ডেভেলপ করা হুইবে। তৎপর পুর্বে লিখিতমতে এসিড এবং 
সাবানের জলে উত্তমরূপে ধুইয়। শুকাইবে। 


তাত ৬ রং ৩৬৭ 


পৃথক পৃথক স্রেনথলের সহ্থিত পৃথক পৃথক ৪95০ সংযোগে ষে 
বিভিন্ন রং ধারণ করিয়। থাকে তাহার তালিকা 

ব্রেনথল--4$. ৪ এর সহিত-_অরেঞ& 825৩ 0. ০.-কমলা, স্কারলেট, 
€0. 00750181759 ₹২০৫, স্বারলেট্‌ [২.0 লাল, [2৫ 16. 3.--লাল, রেড 
0 [.সলাল, রেড 9-মেকণ, বডডে! 0 7১-চকলেট, গার্ণেট 3 ৪. 0 
চকলেট, ব 8--নীল। 

ব্রেনথল-_4. এর সহিত-_ অরেঞ্জ 0 [২-লাল, বেড 0 1.০ 
মেকণ, রেড -চকলেট, বডডো 0 ৮লচকলেট ,গার্ণেট 0 8 0ল 
চকলেট, ব্র3-নীল। 

ব্রেনথল--4. ঘ. এর সহিত ইয়েলো 9 0-5হলুদ, ্কারলেট্‌, [. 0 
হলুদ, স্কাবলেট 0 ০৯ হলুদ, রেড ই- চাপা, বডডো ০. ৪-ষাপা। 

ব্রেনথল-৪ টি এর সহিত স্কারলেট 0 0-018086 7২০৫, 
স্কারলেট [২ 0--লাল, রেড 7 ট লাল, রেড 0 চকলেট, বডডো! 
0 7১ চকলেট, গার্পেট) 0 8 €-গাদ চকলেটও ব্রটি-নীল, অরে 
0 ০--কমলা, স্কারলেট 0 ০-লাল। 

ব্রেনথল-_/১. 5.17% ঘি এর সহিত স্বারলেট্‌ [২ ০0-উজ্জলল ল!ল। 

ন্তাপথল ও ব্রেমথল একই জিনিস-_-আই দি আই কোম্পাণী 
ম্তাপথলকেই ব্রেনখল নামাকরণ করিয়া বাজারে প্রচলন করিতেছে মাত্র। 
ক্রেমথল ছারা রং করিতে ১ম পাত্রে 17779878097 এবং ২য় পাত্রে সল্ট 
বারা ডেভেলপিং এই উভয় প্রক্রিয়াই অন্তবূপ ন্যাপথলের ন্যায়, কিন্তু ন্যাপথল 
অথব' ব্রেনথল দ্বার] ১ম পাত্রে 11019105815 করার পব যদ্দি ২য় পাত্রে সণ্টের 
পরিবর্তে 32১০ দ্বারা 19০%6101 করিতে হয়, তবে সেই 83956 386) প্রস্তত 
প্রণালীটি প্রথক, কারণ ফাষ্ট কালার 8৪56. সল্টের ন্যায় সাধাবণ 
জলে দ্রবণীয় নয় | যে কোন ন্তাপথল অথব। ব্রেনথল করা স্তা। 3456 দ্বারা রঞ্রিত 
হইবার জন্ত 8856 গুলিকে হাইডোক্লোরিক এসিড ও সোভিয়াম-নাইট্রাইট. 
দ্বার! 7191820115৩ করিয়া লষ্টতে হয়। ইহাকে “8856 7390৮ 50০৮7)05 
[81781 অথবা “01019201560 7386877 বলে । 


385০ 7390) প্রেভত প্রণালী 


১০০ তোল স্তার জন্য যে কোন 7856 ৩ তোলা, হাইড়ে1- 
ক্লোরিক এসিড ৩ ভোলা, সোডিয়াম নাইউ্রীইট, ১২ তোলা (১০ তোলা ঠাণ্ডা 


৩৬৮ তাত ও রং 


জলে গুলিবে), এলুমিনিয়াম সালফেট, ৯ তোল (আধাসের জলে পূর্বের 
ভিজাইয়া রাখিবে ), সোডিয়াম এসিটেট ৩ তোলাঃ ঠাগ্ডাজল আধাসের। 
গরমের সময় 856 73011) এ বরফ ব্যবহার করিতে পারিলে খুব ভাল 
ফল আশা করা যায়| উক্ত 79296 রং এবং হাইড়োক্লোরিক এসিড অল্প 
পরিমাণ ঠাগ্ডাজলে গুপিবার পর উহাতে আধাসের ঠাগ্ডাজল মিশ্রিত কর, এবং 
এই পাত্রে সোডিয়াম নাইট্রাইট্‌ (ৈপ্লাব 95) গোল! জল অনবরত নাড়িতে 
নাডিতে আস্তে আন্তে মিশাও এবং তৎপর ১৫-২০ মিনিটকাল 96116 কর 
অর্থৎ বাদামী বর্ণের বাম্পটা বাহির হইয়। না যাওয়া পর্য্যত্ত অপেক্ষা কর। 
এইরূপে 701820161586102 এর ক্রিয়া সমাপন হঈলে 7329০ 73210)এর অতিরিক্ত 
হাঈডরোক্লোরিক এসিড দূরীভূত করিবার জন্য €সোভিয়াম এপিটেট্‌ 
(ি০0513১05) মিশ্রিত করিবে | এই 7381])টি অনেক সময় স্থষ্যের আলোতে 
অকণ্মণ্য হইতে পারে আশঙ্কায় উহাতে এ্লুমিনিয়াম সালফেট, 
£&12 (50£)5 ব্যবহার করিতে হয়। এই বাথ সর্বদা ঠাণ্ডা পাথিবে। 
প্রয়োজন বোধে ইহাতে বরফও দিবে ।-_-এই দ্রাবণে সুতার ওজনের ১৫ গুন 
জল থাকিবে। ন্তাপথল অথবা ত্রেনথল করা সুতা অথাৎ 71119762179060 
211) উত্তমরূপে নি'ডাইয়া অনতিবিলম্বে 735০ 73011. এ ২৩ মিনিটকাল 
টিট, করিয়া! রং 1১৩%010] করিবে । তৎপর পুর্বেবোক্ত সল.টে রঞ্জিত স্যতার 
ন্যায় সাবানের জলে ধুট্য়, শুকাইবে। বেশী পরিমাণ সুতা রং করিবার 
প্রণালী- ন্যাপথলের হ্যায় । 


ন্যাপথল ও ব্রেনথল রং সম্বন্ধে জাতব্য বিষয়। 

৬ | 117110160111101 7011)এ স্তার ওজনের ১০১২ গুন জলের 
প্রয়োজন । 

ই। ন্যাপথল বা ব্রেনথল এবং ডেভেলপিং সল্ট বা 7385০ এর পরিমাণ 
বাজারের চাঠিদা! অনুসারে কম বেশী হইয়া থাকে। সাধারণতঃ ন্াপথলের 
সমপারমাণ 8856 অথবা ৩ গুন সল টের প্রয়োজন হয়। 

৩। ন্তাপথল বা! ব্রেনথলের জল ২।১ দিন রাখা যায়, কিন্ত সল্ট বা 
0859 এপ জল ১ দিনের বেশী থাকে না। 

৪ ন্যাপথল বা! ত্রেনথলের জল ২।১ দ্বিন রাখিতে হইলে প্রতি গ্যালন 
দ্রাবণে ২। তোল ফরমেলডিহাইভ্‌ মিশ্রিত করিয়া কাল অথব। লাল রংয়ের 
কাপড় দ্বারা ঢাকিয়া রাখা প্রয়োজন । 


সাত ও রং ৩৬৯ 


&| রং করিতে করিতে ডেভেলপিং সল্ট সলিউশন ঘোলাটে হয়, 
সেই ক্ষেত্রে এসিটিক এসিড মিশ্রিত করিবে | ন্যাপথল করা সুতা হইতে 
কিক অংশ বেশী আসিয়া সল্টের জলকে এরূপ ঘোলাটে করিয়া থাকে 
সুতরাং ম্তাপথল করা স্তা খুব ভাল করিয়া শি'ডান প্রয়োজন । 

৬। শ্তাপথল করার পর স্থতা যাহাতে এসিভ, ফট.কিরি বা পৌড্রের 
সংস্পর্শে না আসে ত্প্রতি বিশেষ দৃষ্টি পাখিতে হইবে । 

৭| ন্তাপথল বা ব্রেনথল করিয়৷ যদ সঙ্গে সঙ্গে ডেভেলপ, করা হয় 
তবে ফরমেলভিহাইভ্‌ না দিলেও কোন ক্ষতি হয় না, কিন্তু ন্তাপথল বা 
ব্রেনথল করিয়া সুভ] দীর্ঘ সময় রাখিতে হইলে ফবমেলডিহাইছ দিতেই 
হয়। কাল বা লাল রংয়ের কাপড দ্বারা টাকিয়া পাখা! উচিত | 

৮ । সুতা সল্ট ছ্বারা ডেভেলপ করিতে আবস্ত করার ঠিক পূর্বব মুহুর্তে 
লবণ মিশাইবে, বেশী পৃর্ধে মিশান উচিত নয়। 

৯। ন্যাপথণ রণ্রিত তুতা খব হাল্কা রং (19510 91706) হওয়। 
ঠিক নয়, কাবণ হাল্কা রং স্থায়ী হয় না। 

১০ | গ্তাপথল বগ্জিত স্থতা সোড! ও সাবানের জঙ্গে টাকিরেড অয়েল 
মিশ্রিত কারয়] সিদ্ধ করিয়া ধৌত করা বিশেষ প্রয়োজন, নতুবা রং তেমন স্থায়ী 
হয় না এবং খষায় উঠাও বারণ হয় না। ঘর্ষণে রং উঠ ম্যাপথল রংএর 
প্রধান দোষ। ইহা নিবারণাখে প্রতি গ্যালন ন্ভাপথল ভ্রাবণে ২ তোল 
20100] 48 (5. 0 2.) বা 961১8701116 0 1 (01 034) ব্যবহার করিলে 
ভাল ফল পাওয়া যায়। 

১১। জলে প্রথম সোড! দিয়া গবম করিতে হয়, তাহাতে একটা ফেনা 
উপরে ভাসিয় উঠিবে, সেই ফেন! তুলিয়া ফেলিগ্না তাহাতে সাবান দিবে, 
নচেৎ সাবানের শক্তি নষ্ট হইয়া যাইবে । বণ্তমাণে সাবানেব সঙ্গে সোডাব 
পরিবর্তে * আই-জি-ইপন্টী (1690৪ ঘা) অথবা ভায়েজোপন্‌ এ 
(7)1820797 &) ব্যবহার কবে, ইহাতেও ঘষায় উঠা বারণ থাকে এবং রং 
উত্জব্গ ও কোমল হয় ; দ্বিতীয়তঃ কঠিন-জলকে নরম করে | পরিমাণ-*-১০ সের 
স্তার জন্য ১০-২০ তোল! হ 2০ 0010 2, 70182900014 (23. 4৯০ 85), 
10১01 81011970 0 অথব! [159879] (7. 0১7). (প্রেমিটেক্স ৪ 
( 1900 00108), আলব্রাপল (587৫08), টাইনোভিটেক্স ৪ 
(078 4) প্রভৃতিও 7 8০797 7 জাতীয় জিনিস। পক্ষান্তরে ইহারাও ঘধায় 
উঠ নিবারক এবং হার্ডওয়াটার নরম কারক) । 

ক [5০ 701) 0 বর্তমানে 11951200100, 

৪ 


ম্ম্যশ্ম আআঞ্রাম্স 


ধোলাই ও মারসেরাইজিং 
€(9152.0101070 & 1৬1510210191109 ) 


কার্পাস ধো লাই (00107 31686088806 ) 

কার্পাস সুত্রে ও বনে কোবা অবস্থায় সাধারণতঃ নিম্নলিখিত যয়ল। 
পন্দার্থ (80110716165 ) থাকে, যথা-মোম ও চবিবজাতীয় পদাথথ (0০160) 
৬/95% 81)0 79009 95851217029 )) পেকুটিক এসিভ, এল্বুমেন, তৈলাক্ত পদার্থ, 
মাড়জাতীয় পদ্দার্থ, ক্ুত্র ক্ষুদ্র তুলার বীজ, দুধের সরের মত একট! রঙ্গিন পদাথ 
(40012100101) ইত্যার্দি। এতপিন্ সতী বস্ত্রে সাইজিং এবং ফিনিশিং 
দ্বরণ অনেক পদ্দাথ বর্তমান থাকে। ধে।লাই বাব* করিবার পূর্বে সোডা ও 
সাবান দ্বারা স্থৃতা সিদ্ধ করিয়া ধুউয়া লওয়া হয়। তাহাতে প্রায় সমণ্ড 
ময়লাই দুরীভুণ্ত হয়! থাকে । উহাকে বলে 5০981 ; কিন্তু দুধের সরের 
মত প্রাকৃতিক রঙ্গিন পদ্দার্থটা ( 21018] 0010991 ) থাকিয়াই যায় | উহ্থাকে 
তুলিতে পারিলেই স্থত। ব৷ বস্ত্র দুধের মত ধবধবে সাদা হষ্টয়া থাকে এবং 
ইহাকেই বলে “ধোলাই ৰা ব্রিচিং ব। কেমিকিং (00670100700 
ক্ষার করিবার পর রজকেরা ভিজা কাপড় রোদে ঘাসের উপর বিছাইয়া রাখিয়। 
মাঝে মাঝে জলের ছিট! দেয়। ইহাতে ঘাস ও হুর্য্যরশ্মির যুগা ক্রিম্বায় অর্থাৎ 
ওজন (02089) নামক গ্যাসে কাপডগুলি ক্রমে ক্রমে সাদ! হইতে থাকে। 
এই প্রণালীতেও কাপড ছুধেব মত ধবধবে সাদা হয়। যতঙ্গণ না ধবধবে 
সাদ। হয় ততক্ষণ মাঝে মাঝে কাপডগুলি উত্টে পাণ্টে দেয় এবং জলের ছিটা 
দ্বিতে থাকে । এই প্রণালীতে ঘাসের সম্পর্ক আছে বলিয়া উহাকে 07855 
চ168008086 বলে । কিন্তু আমি এখন যে রিচিং সমন্ধে বলিতে চাই অর্থাৎ 
বাহার জন্ত ভ্রিচিং” কথার উৎপত্তি হইয়াছে, সেই র্লিচ করিতে ব্রিচিং 
পাউডার ব! ক্লোরাইড -অব-লাইম এর প্রয়োজন | এই ক্লৌরাইড-অব-লাইম 
হইতে আমর ক্লোরিণ পাই, সেই ক্লে।রিণ জলের সহিত রাসায়পিক প্রক্রিদ্ায় 
আবার লবণক্ষার ও অল্নজানে বিভক্ত হয়। এই অন্জানই সুতা বা 
বন্্রকে ধবধবে পরিষ্কার (71801) ) করিয়া থাকে। পটাশ-পারমেঙ্গানেট 
(805), হাইড্রোজেন পারকসাইড (132 05), সোডিদ্বাম-পারক সাইড 


তাত ও রং ৩৭১ 


€ঘ৪2 ০১) ইত্যাদি দ্বারাও কার্পাস খোলাই হইতে পারে ; কিন্তু খরচ অত্যন্ত 
বেশী। স্থতরাং ক্লোরিণ ব্রিচই ব্যবহৃত হইয়৷ খাকে। 

ক্লোরিণ ব্রিচিং__-১০ সের হত । ৯ম প্রক্রিয়া--৪০০থ্-_-১৫ 
তোল! সোডা, ৭॥ তোল কষ্টিক সোডা, ৭॥ তোল। টাকিরেড অয়েল অথবা 
৩॥ ভোল। নেকল 10% পরিমিত জলে গুলিয়, জলের শক্তি ১১ হুইতে 
২০ ডিগ্রী টোয়াডেল স্থির করিয়া তাহাতে সুতা ৩ ঘণ্টাকাল স্থপিদ্ধ কর। সিগ্ধ 
করিবার সময় সুত| যেন সর্বদ! জলের নীচে থাকে; কারণ এ অবস্থায় হুতার থে 
'অংশ বাতাসের সংস্পর্শে আসিবে সে অংশই নরম হওয়ার বিশেষ সম্ভাবন!। 
তারপর-__ইর প্রক্রিয়া_(0755 9০788)-_ঠাণ্ডা জলে সুতা উত্তমরূপে ধৌত 
করিবে এবং ক্ষার সম্পূর্ণ রূপে দুরীভূত করিবার জন্ত ১০ ভিগ্রী টোয়াডেল 
হাইড্রোক্লোরিক অথব। সালফিউবিক এসিভ দ্রাবণে ১ ঘণ্টাকাল গ্রে-সাওয়ার 
করিয়া জলে ধৌত করিবে। 

* ওয় প্রক্রিয়া__-১১ হইতে ১৪১ ডিগ্রী টোয়্াডেল র্িচিৎপাউডারের 
জলে সুতা ৬ »ইতে ১২ ঘণ্টাকাল তিজাইয়া রাখ | ইহাকে বলে (0196571018716. 
র্িচিং পাউডাবের (08 (0০1) 01) পরিবর্তে সোডিয়াম হাইপো-ক্লোরাইট 
( খি৪010) ব্যবহার করা যাইতে পারে। 

৪র্থ প্রক্রিয়।__র্লিচিংপাউডারের জল হইতে সুতা তুলিয়া আনিয়া 
নিংভাইয়া। পরিফার জলে উত্তমরূপে ধৌত কর। তারপর-_ 

৫ম প্রক্রিয়া__১১ ডিগ্রী টোয়াডেল সালফিউপ্লিক এসিড অথব! হাষ্ট- 
ড্রোক্লোরিক এপিডের ঠাগা জলে আধাঘন্টাকাল সুতা ডুবাইয়! রাখিয়! পুনরায় 
পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধৌত কর। উহাকে 8০178 বলে । ইহার উদ্দেশ 
সুতা হইতে ক্লোরিণ এবং লাইম দূরীভূত করা । 

৬ষ্ঠ প্রক্রিয়া __ঠারপরেও যদি ক্লোরিণের গন্ধ বর্তমান থাকে তবে 
পরিমিত জলে ৭॥ তোল! সোডিয়াম থায়োসালফেইট (টি৪29505 ) 
এট্টিক্লোর হিসাবে গুলিয়া ঠাহাতে স্ৃতা ১৫ হইতে ৩০ মিনিটকাল টিট্‌ করিয়া 
পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধোঁত করিবে । তারপর-_৭ম প্রক্রিয়াঁ_-১৫ তোলা 
সাবান জলে গুলিয়া গরম অবস্থায় সামান্য একটু নীল মিশ্রিত করিম্বা তাহাতে 
ভুত] ১৫ ইইতে ২০ মিনিটকাল সিদ্ধ করিয়৷ পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধুইয়া 

* রিচিংপাউডার জলে ভিজাইয়। রাখিয়া উপরের দ্ষচ্ছ জগ ব্যবহার 
করিতে হয় । র্িচিংপাউডার টাট্‌কা হওয়। উচিত। হাওয়া লাগিলে রিচিং- 
পাউডারেরর শক্তি কমিয়া যায়। 


৩৭২ তাত ও রং 


নিংড়াইয়। রোদে শুকাইবে। টিন্টিংএর জন্য মেথিলিন বু, প্রণীয়ান ব্লু, আল্ট্রা- 
যেরাউন, ব্রোঞ্জ বল, ওয়াটার ব্রু, মেধিল ভায়লেট ইত্যাদি ব্যবহাত হয়| 

ক্লোরিণ ব্রিচিংকের দ্বিতীয় প্রণালী-__কষ্টিক সোডার পরিবর্তে চণের 
জলে ৬-১২ ঘণ্ট। কাপড় সিদ্ধ করিবে । ১০ সের কাপডের জন্য আধাসের চণের 
প্রয়োজন | উত্তমরূপে কাপড ধৌত করিবার পর ১০ ডিগ্রী টোয়াডেঙগ হাইড্রো- 
ক্লোরিক দ্রাবণে ১ ঘণ্টাকাল কাপ ডুবাইয়! রাখিবে ইহাকে বলে “লাইম 
সাওয়ার (74779 9০027), উত্তমরূপে ধৌত করিবার পর শতকরা ৪ ভাগ 
সোভার জলে কাপড ৪1৫ ঘন্টা খোল|পাত্রে পুনরায় দি্দ করিবে-ধুইয়া ১০ 
ভিগ্রী টোয়াডেল হাইড়োক্লোরিক এসিড দ্রাবণে ডূবাইয়া রাখিয়! উত্তমরূপে 
ধুইবে, তৎপর পূর্বের ন্যায় ৪র্ণ, ৫ম, ৬ ও ৭ম প্রক্রিয়াগুলি করিবে। 

বেণী পরিমাণ শ্থতা বা কাপড ধোৌঁত ও ধোলাই করিতে “কিয়ার 
ম্যাসিন"ঃ ব্যবহৃত হইয়া থাকে । তুলা আকারে কার্পাস ধৌত, ধোলাই বা রং 
করিতে যে ম্যাসিন ব্যবহৃত হয় তাহাকে “ওবার ম্যায়ার ম্যাসিন” বলে। 

সতর্কত] £-_(১) সত বা কাপড ক্ষারে সিদ্দ করিবার সময় যেন 
বাতাসের সংস্পর্শে না আসে । (২) কখনও ২০ টোয়াডেলের বেশী ব্রিচিং 
পাউডারের জলে ভিজাইয়া না রাখা এব" প্রয়োজনের অতিরিক্ত সময় না রাখ! । 
(৩) কখনও ব্রিচিংয়ের জলে স্থতা গরম না করা । (8) র্িচি' ও এপিড ক্রিয়ার পর 
উত্তমরূপে ধৌত কর1| এসিড বর্তমান থাকিলে মুখে দিলে টক লাগিবে এবং নীল 
লিট্মাস কাগজ দিলে লাল বর্ণ ধাবণ করিবে | ক্ষার বর্তমান থাকিলে মুখে ছিলে 
তিক্ত অথব। কষায় লাগিবে । ক্ষার বর্তধান থাকিলে লাল লিট্মাস কাগজ দিলে 
নীল বর্ণ ধারণ করিবে | ক্লোরিণ থাকিলে গন্ধ পাইবে এবং ভিজা জিনিসের 
উপর আয়োডাইজড ষ্টার্চ পেপার দিলে কাগজের বর্ণ নীল হইবে । 
(৫) লোহার পাত্রে সিদ্ধ করিলে পান্ত্রের গায়ে চুণের আবরণ দিয়া লইবে | 


গেঞ্জির কাঁগড় ধোলাই (70815 8158010) 


১০০ পাউঞ্ড কাপড়ের জন্যু-_১০০ গ্যালন জলে লিসাপল 
(7.0) ১ পাউণ্ড এবং ৩ পাউগ্ড সৌভ। মিশ্রিত করিয়া তাহাতে ১২ ঘট! 


কাল ভিজাইয়া রাখিয়া উত্তমরূপে ধোঁত করিয়া ১০ ডিগ্রী টোয়াদেলপ ব্রিচিং 
ড্রাবণে ২-:৩ ঘণ্টা ডূবাইয়া বাখিয়া-_১০০ গ্যালন ফুটগ্ত জলে ২ পাউগ্ড 


তাত ও রং ৩৭৩ 


কষ্টিক সোডা, ২ পাউওড টাকিরেড অয়েল সহ উক্ত সুতা পাত্রের ঢাক্নী 
বন্ধ বাখিয়া ২_-৩ ঘন্টা সিদ্ধ করিয়া ঠাণ্ডা জলে ধৌত করিয়া__পুনবায় 
১০ ডিগ্রী টোয়াডেল ব্রিচিং দ্রাবণে ১২ ঘণ্ট। ডূবাইয়! রাখিয়া __- ঠাণ্ডা 
জলে ধোঁত করিবে । অতঃপর ১০০ গ্যালন জলে (ঠাণ্ডা অবস্থায়) ৩ পাউগ্ 
সালফিউরিক এসিভ মিশ্রিত করিয়া উক্ত দ্রাবণে ১৫--২০ মিনিট ডুবাইয়া 
রাখিবার পর নিম্নলিখিত বাথে ১৫--২০ মিনিট ভিজাইয়! বাখিবে এবং না 
ধুইয়া শুকাইয়! ইস্তাবী করিবে-_ 

গবম জল ২০০ গ্যালন (খব উত্তপ্ত নয়), তাহ।তে ময়দা] ব। এরারুটের মণও্ড 
৮ পাঁউগ্ড, চাক্চিক্য ও মক্ণতাবদ্ধক রিমুজ 3 (018১), র্যামাজিট্‌ /১ 
(887), নিরাসল সু] (10), ওয়াক্জল ৮4 0.07) অথবা 
লুলিল %1. ( 01) ৪ পাউগড। (খাঁটি রেশম এব" ভিস্কোজ 
রেশমের বেলা উজ্জ পারে  সেব চিনি মিশ্রিত করিবে )। 


ধোলাই কাগড় এ মুতায় রত! বৃদ্ধি করণ (3০০9- 
1715 020 2198.01050.7810770 & 82107) 


ব্রিচিং-এব পর অতিমাত্রায় শুজত। আনয়ন করিতে নিম্ললিখিত ষে কোন 
অপটিক্যাল এজেন্ট (মাড দাবণেও ব্যবহার করা যায়) ব্যবহার করিলে 
অধিক মাঙ্জায় শুর দেখাইবে__ 


১০০ পাউগ্ু কাপড বা কাব জন্ত ১০০ গ্যালন জলে টিনোপল ৪৬াখ 
(9০18)), লিউকোফর 1২3. (987৫07), ইউভিটেকস্‌ £৭ (074) 
অথবা ব্র্যাঙ্কোফর 70801 880 চ04, 1010719 ০0150. (949৮) ৫ 
(তালা এবং লবণ ২৫ তোলা মিিশ করিয়! তাহাতে কাপড ১৫--২০ মিনিট 
ভিজ।ইয়া বাঁখিয়া ন] ধুইয়! শুক।ইয়! ইন্তারী করিবে । হোসিয়ারী ধোলাইতে 
সাধাবণতঃ ২ বার ব্রিচ করিতে 2য়; বর্তমানে উক্ত অপটিক্যাল এজেন্টেব 
ব্যবহার অপরিহাধ্য এব* তাহাতে ১ বার প্রিচিৎ-এর কোন প্রয়োজন ভয় 
না। অপটিক্যাল এজেন্ট টিনোপল ৪৬াখ ব্যবহার করিলে নীলের প্রয়ো- 
জন হয়না। €েশম ও কৃত্রিম রেশমেব ক্ষেত্রে উক্ত অপটিক্যাল এজেন্ট বাথে 
চিনি ব্যবহাব কখিলে চাকৃচিক্য আরও বৃদ্ধি পাইয়া থাকে | ভ্র01169 (0.1), 
চ595100] (38192) ), 10958171807 (04021) ) ইহারাও টিনোপল ইত্যাদি 
জাতীয় মশল]। 


৭৪ তাত ও রং 


ড্রাই ক্লিনিং 09 01981009) 


সাধারণতঃ পশমী কাপড় ড্রাই ক্লিনিং হইয়া! থাকে। অস্তথায় কাপড় 
ক্রমশঃ সঙ্কুচিত (00110090160) হইয়! ব্যবহারের অধোগ্য হয়। মটর স্পিরিট, 
পেট্রোলিয়াম, বেধিন, লিসাপল অথব1 সিলভাটোলের সহিত ড্রাইক্রিনার্শ 
সাবান (০০ 9০৪) মিশ্রিত দ্রাবণ কাপড়ের উপর স্প্রে করিয়া ত্রাস হ্থারা 
ঘধিতে হয় অথব! ব্রাসের সাহায্যে উক্ত দ্রাবণ কাপড়ে লাগাইয়! ঘষিয়া 
পরিঞার করিতে হয় | 079958, 0119 981১9181906, ড/৪ 01 /৯01)651৬9 [951 
০7 7011 ইত্যাদি ময়ল! অতি মাত্রায় ধরিলে উক্ত দ্রাবণে সাল্ফামাইন্‌ 0. 
(07 84১) অথবা এস্টোল্‌ & 01. 0.1) ব্যবহার করিবে | 

সিলভাটোল ১ (0818101-1 ) নামক একটি সলিউশন 01 4. 
কোম্পাণী বাহির করিয়াছে; ইহার সহিত আর কোন সাবান বা স্পিরিটের 
ব্যবহার না করিলেও চলে | উহ! কাপডেব সর্বাঙ্গে মাখিয়া অথব। ত্রাসের 
সাহায্যে ব্যবহার করিতে হয়| ড্রাইক্রিনিংএর সলিউশন ক্লিনিং অন্তে ধরিয়া 
রাখিতে পারিলে তা] ছাকিয়! অর্থাৎ 561৬০ করিয়া পুনরায় ব্যবহার কর 
যায়। ইহা সম্ভব হয়, যদি বন্ধস্থানে ডা ক্লিনিং এর ব্যবস্থা থাকে। 


মারমেরাইদেমান (1৬9106115800] ) 


১৮৪০ খষ্টাকে 018 [৬16৪০ লামক 118789598এর জনৈক 
বৈজ্ঞানিক স্ত। ও কাপড়ের উপব এই 601টি প্রথম আবিষ্কাব করিয়াছিলেন, 
তাই তাহার নাম অন্তপাবে 107০6712810) বলিয়া থাকে । আবিষ্কৃত হওয়ার 
পর 77. 1,070. [৯], [110হ895 প্রভৃতি অন্তানা বৈজ্ঞানিকদের সাহায্যে ক্রমে 
ক্রমে হার অনেক উন্নতি সাধিত হইলে পরে, ১৮৭৫ থষ্টাবব হতে 0০2710শ 
91911) প্রস্তুত হয়া বাজারে প্রচলন হইতেছে । এই মারসেরাইজেসান ঘ্বার। 
সভার শক্তি শতকরা ৪০ ভাগ বৃদ্ধি পায়, তদুপরি চাক্চিক্য এবং ডাইরেক্ট 
জাতীয় রং ও জলের প্রতি আকর্ষণ শক্তিও বৃদ্ধি পাইয়! থাকে | এই ০75০ 
সুতা ও কাপড়ের উপর 816801700 অবস্থায়ই সাধারণতঃ হইয়া থাকে এবং 
টুইষ্ ইয়ার্শের উপরই ভাল দেখায় । 00 16০০এর মতে কষ্টিক দ্রাবণের 
918171175 780) ৬০০__৬৫০ ভিগ্রী টোয়াডেল শক্তি থাক! উচিত | জলের 
শগতকর! ২২--৩০ ভাগ কষ্টিক সোডাতে দ্রাবণের শক্তি ৬০৭৬৫" ডিগ্রী 
টোয়াডেল হইদ্ব। থাকে । মারসেরাইজেসান আরম্ভ করিবার পূর্বে সত যা 
কাপড় যদ্দি কোরা অর্থাৎ 81915801890 হয় তবে সাবান এবং সোভার 


ভাত গ্ররং ৩ধহ 


ফুটস্ব জলে সি্দ করিন্বা অর্থাৎ ৮/০1 $০০০/৩৫ করিয়া! ধুষ্টয়া উত্তম রূপে 
নিংড়াইয়া লইবে, যেন কট্িক দ্রাবণ সহজেই অন্তগ্রবেশ্য (2তায068৮5) 
হয়| তৎপর স্তা বা কাপড টান অবস্থায় (800৩7 16715100 ) €+০---৬৫০ 
ডিগ্রী টোয়াডেল শক্তির কট্টিক ভ্রাবণে ঠাণ্ডা অবস্থায় ২৩ মিনিট টিট, 
করিয়া এ অবস্থায় গরম জল দ্বারা ধৌত করিয়! ঠাণ্ডা জলে ২ বার ধোত 
করতঃ আন্তে আন্তে ঢিল দিবে -ততপর ১০ ডিগ্রী টোয়াডেল সালফিউরিক 
এসিভ ভ্রাবণে ধৌত করিয়া পরিষ্কার জলে ধুইয়। সাবান সোডায় কাচিয়। লইয়। 
শুকাইবে | এই স্থলে 1911066 ০০০০ /১০10এর দ্রাবণ ব্যবহার করাই শ্রেয়ঃ | 
মারসেরাইজেসানের আর এক প্রণালী-এগথমেই এঁকসপ টানের 
উপর ন! রাখিয়। ৫৫ __৬৫ ভিগ্রী টোয়াডেল কষ্টিক দ্রাবণে ঠাণ্ড। অবস্থায় 
স্তা বা কাপড় ৫ মিনিট কাল ডুবাইয়া রাখিবার পব টান করিবে এবং এই 
টানেব উপর (1৫৩1 1০17১10,) পূর্ব ধোৌত-ক্রিয়া সম্পাদন করিয়া 
আস্তে আন্ডে টিল দিবে এবং অন্থান্ প্রক্রিয়াও পূর্ব করিয়। লঈবে। কঠ্টিক 
দ্রাবণ হইতে সুতা তুলিয়া নিয়। যদি 7৩0$102এ ন। দেওয়া হয় তবে উলসদৃশ 
এক প্রকাব কৌক্ডান তার শাহি হইবে । 
বিশেষ দ্রষ্টব্য £_১1। ৩ ভাগ কষ্টিক দ্রাবণের সহিত ১ ভাগ কষ্টিক 
পটাশ দ্রাবণ মিশ্রিত কবিয়া। মাবসেরাইজ করিলে অপেক্ষার্কত ভাল ফল পাওয়া 
যাক । ই | মারসেরাইজেসানে চাক্‌চিক্য বৃদ্ধি করিবার জন্য কষ্টিক দ্রাবণে শতকর। 
৪__€ ভাগ ক্যালসিয়াম ক্লোবাইড্‌, জিম্ক ক্লোবাইছ অথব! গ্রিচারিণ ব্যবহার 
করিবে। ৩। ভেলেন 7 চ 001) জাতীয় মশলাব দ্রাবণে রেশম ও কৃত্রিম 
রেশমে যেমন ভেলভেটের ন্যায় কোমলতা ও মহ্ছণতা৷ আনয়ন করে, স্তীবন্্র বা 
সুতা মারসেরাইজেসানের পর উক্ত দ্রাবণে টি ট. কবিলে রেশমসদৃশ দেখাইবে। 
60105 4১861006511 01501129001 25600180 83১ 3, 10 
(8.4.5.চ). 76008] 200 0.0) ইত্যাদি । 


গশম ধোলাই ( ০0০1 31290101070 ) 


কোর অবস্থায় পশমে পে অবিশুদ পদার্থ (10010811665) থাকে 
যথা--1781, 90110, 1076 ৬৩৮০1916 188076765 ইত্যার্দি | স্থতরাৎ পশম 
রিচ করিবার পূর্বে পশম হতে অবিশুদ্ধ পদার্থ দুর্দীভূত করিতে হয়। 
ইহাকে 9608110% বলে ; কিন্ত ড52509015 71927)6009 কাপড থেকে 
দূরীভূত করাকে বলে 081১0717708, 


৩৭৬ তাত ও রং 


পশম 9০০০175 প্রণাঁলী-/১ একসের পশমের জন্ত পরিষিত জলে 
৪ তোলা সাবান এবং ২। তোলা সোডা গুলিয়া তাহাতে পশম দিয়া এক 
ঘণ্ট! ব্যাপী ধীবে ধীরে গরম কিয়া (৫40৮ এ ) ফুটাইয়া নামাও এবং ঠাণ্ডা 
হইলে পুনরায় গরম জলে উত্তমরূপে ধুইগ্া নি'ডাইয় শুকাইতে দাও। 

€087১021278 প্রণালী--৫%সাপরফিউরিক এসিড দ্রাবণে শক্তি ২০--৮০ 

ডিগ্রী টোয়াডেল) দুঈ হইতে আটঘটাকাল ডুবাইয় নিংড়াইউবে ; তগুপর ১০০০ 
ডিগ্রী 7 উত্তাপে শুকাইয়া কিছুক্ষণের জন্য একটু বেশী উত্তাপে রাখিয়! কাপড় 
খানা ২টি বোলাবের মধ্যে রাখিয়া রগ ডাইলেই উদ্ভিদ তন্ত দূরীভূত হইবে। 
তৎপব সাবান ও সোডার জলে উত্তমবপে ধোঁত কবিয়া শুকাইয়া লইবে। 
04100112178 দ্রাবণে 1০079106190৩ (01130) ব্যবহার করিলে উলকে 
এপিডে নষ্ট করিতে দিবে না। সালকফিউবিক এসিডের মে, 30$) পরিবর্তে 
বাইসাপফেটু-অব- সাডাও (ব917304) ব্যবহাত হ্যা থাকে। 

সালফার ব্রিচিং__পশম একটু ভিজা থাকিতে থাকিত্তে একটি ঘরে গন্ধক 
জালিয়া সেই গম্ধকেব ধায়াতে এমন ভাবে রাখিবে যেন পশমের সর্ব 
সমভাবে ধেোয়। লাগিতে পারে | এই্টরূপ ১০1১২ ঘণ্টা ধোয়া লাগিলে পশম 
ধোলাই (8199011) হইবে । এই ঘবটি এমন ভাবে তৈরী কবিতে হইবে, 
যাহাতে 00170071১00 ৬1০৮1 পশমের উপর না পড়িতে পারে, কারণ এ জল 
পশমের যে স্থানে পড়িবে, সেই স্থানেই দাগ ধরিবে, এবং এমনকি পশম 
গলিয়াও যাইতে পাবে। দ্বিতীয়তঃ ঘরটিহে তলাব দিক হইতে হাওয়া বাও- 
যাব পথ রাধিণে হইবে । নচেৎ গন্ধক অলিবে না এবং যাহাতে আবার আগুন 
জলিয়া না উঠে তাহার প্রতিও দৃষ্টি বাখিতে হইবে, কারণ তাহা! হইলে খেয়। 
হইবে না। ইহাকে 96917 বলে | গন্ধক পোডাইলে যে গ্যাস হয় তাহাকে 
সালফার ভায়কসাইভ্‌ (১95) খলে। সাধারণতঃ ১০০ পাউগু 
উলের জ্যা__৫__৭ পাউও সালফারেব প্রয়োজন । সর্বশেষে ১১ ডিগ্রী টোয়া- 
ডেল সালফিউরিক এপি '্লাবণে *৫--২০ মিনিট কাল পশম ডুবাউয়। গ্রাখিষ। 
নিংডাইয় নীল দ্রাবণে টি ক্বিলেই পশমের বর্ণ অতি শুত্র দেখাইবে। 

নাম ব্রিচিং দেওয়। হইয়াছে বটে ; কিন্ত পশম ব্রিচ কবিতে ব্লিচি* পাউ- 
ডারের পরিবর্তে সালফারডায়ক্সাইভ. সোডাবাইসালফাইট্‌, পটাশ- 
পারমেঙ্গানেট্‌, হাইড্রোজেন্পারকৃসাইড ইচ্যাদি ব্যবহৃত হয়| 

সোডাবাইসালফাইট্‌ ব্লিচিং__২০সের জলে ২ তোলা সোডাবাইসাল- 
ফাইট্‌ 0ব817505) গুলিয়া তাহাতে 9০০৪। কর! পশম ১২ ঘন্টা ভিজাইয়া রাখ । 


তাত ও রং ৩৭৭ 


তৎপব নিংড়াইয়! লইয়! পুনরায় পৃথক পানে ২০ সের জলে ২ তোল! সাল- 
ফিউরিক এপিড মিশ্রিত করিয়! তাহাতে আধাঘট্টা! পশম টিট, কর। 
তৎপব পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধৌত কবতঃ আর একটি পাত্রে কিঞ্চিৎ 
অক্জেলিক এসিড পরিমিত জলে গুলিয়! তাহাতে আধাঘন্টা টিট করিয়া 
নিংডাইয়। শুকাইয়া লও | 

পটাশপারমেঞ্জানেই ব্রিচিংএকটি পাত্রে পরিমিত জল লও। 
তাহাতে ১॥ তোল! পটাশপারমেঙ্গানেট (1771094) এবং ৪ তোল সাল- 
ফিউবিক এসিড মিশ্রিত কবতঃ সামান্য গবম কব (100০7); এখন উহাচ্ছে 
একসেব পশম (3০০91০0 1০০1) ডুবাইলে পশমগ্ডলি ব্রাউন ব'এ রঞ্জিত হয়া 
যাষ্টবে। € মিনিট ডুবাউগ্না রাখিবাব পৰ পশম উত্তমবূপে জলে ধৌত কবতঃ 
পুনবায় সোডাবাইসালফা ইট বা! অক্জেলিক এসিডের জলে ধুটম্বা লও। 
দেখিবে পশম সাদ! হইয়। গিয়াছে। উচ্ভাউ পশম ধোলাঈ কবিবার হন্দর 
এবং সহজ প্রণালী । 

হ।ইডে [জেন্পারক্সাইভ. ব্রিচিং--একটি পানে পরিমিত জল রাখ । 
উঠানে কয়েক ফোট। সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত কর । পরে সাবধানে উহাতে 
উত্তমরূপে নাডিতে নাডিতে ৪তোল! হাউডেজেন্পাবক্সাইড, (14504) বা 
সোভিগ্নাম পারকৃা্ভ্‌ (505) নিশ্রিত কর এবং নীল লিটমাস-কাগজ 
ডুবাউলে মর্দি লাল না হয় তবে লাল না $ওয়া পর্য্যন্ত তাহাতে ফোটা ফোটা 
করিয়া আরও সালফিউরি+ এসিড মিশ্রিত কর। এখন পুনবায় উহ।তে 
সিলিকেট-অব-সোড। এরূপভাবে মিশ্রিত কণ যেন লাল পিট্মাস কাগজ শীল 
হইয়] যায়। এই্রূপে যে সলিউশনটি গ্রস্তত কবা হইবে তাহাকেই ব্রিচিং বাথ, 
বলে। এখন এই বাথ এ একসের পশম (9০০৮7৩৫৯০০1) কিছুকাল 1 ্র্ট 
কাঁরয়া ১২ ঘণ্টা ডুবাইয়! রাখ | এই ১২ ঘণ্টাকাল সর্ধাদা বাথ এর জল যাহাতে 
(50-০) গরম থাকে তাহার ব্যবস্থা কবিতে হইবে । তৎপব নি"ডাঈয়া 
স্তকাইবে। উহাকে বলে পারক সাইভ, ব্রিচিং। ইহাতে খরচ সর্ববাপেক্ষা 
বেশী, স্থতরাং খ্ব মৃঙ্গ্যবান জিনিস ধোলাই করিচ্ছে হাইড্রোজেন পারক্পাইভ্‌ 
ব্যবহাত হয়। 

ক্র্যাবিং (05817) -পশম বস্ত্র বিশেষ করিয়া 80105 ৪০০৫১ রং 
বা ধোলাই করিবার কালীন কোক্ডা ইয়া জমাট. বাধিতে চায়। রঞ্জিত কাপড 
সম্পূর্ণরূপে খুলিয়া ফুটন্ত সাবানের জলের মধ্যে চালাইয়া নিয়া বীমে জডাইয়। 
টান করিতে হয়। এই কাপড আর কখনও কোক্ড়াইবেনা, কিন্তু লক্ষ্য 


তর তাত ও বং 


রাখিতে হইবে- এই কাপড় মেন ক্র্যাবিংএর "6020518101৩ অপেক্ষা বে 
গরম বাথে কর্দাচ ভুবান না হয়। 


রেশম ধোলাই (9111 81298017109 ) 


কোরা রেশষে প্রধানতঃ ছুইটি জিনিস দেখিতে পাওয়া যায়, বখা-_ 
১| 1০ (যাহা আসল তস্ত), ই। 96204) (ইছা শিরিস 
আঠার মত জিনিস )। এই 96110 থাকাতেই রেশম ম্যাড় ম্যাডে 
ফেখায় এবং খসখসে হুম | রেশমের প্রক্কৃত রং দুধের সরের ন্যায় এবং অত্যন্ত 
চক্ক্চকে | রেশমের স্বরূপ অবস্থা অর্থাৎ ঠিক চকচকে অবস্থা পাইতে হইলে 
56120 দূরীভূত করা প্রয়োজন । সাবান দ্বারা সিদ্ধ করিলে 5০1101 
দুরীভূত হইয়া রেশম খব কোমল ও হাল্কা হয়। ইহাকে কোন কোন স্থানে 
রেশম ক্ষারাই বলে । ইংরেজীতে বলে [1)80117170, এই রেশম সিদ্ধ 
করা 56110) সহ সাবানের জলকে 80115 ০ 71000 বলে। উহা! রেশম 
রং করিবাব সময় র' পাত্রে [,956]]1716 4১697 হিসাবে ব্যবহৃত হইয়া থাকে । 
তর্দতাবে 7155970] 5 ব্যবহার করিতে হয়।* কমক্ষারযুক্ত উৎকষ্ট সাবান 
(591 9০981) রেশম সিদ্ধ কবিবার জন্ত ব্যবহৃত হয়| রেশম সিদ্ধ করিবার 
পর শতকর! ২২ হইতে ২৮ ভাগ ওজনে কমিয়া যায়। রেশম রং করিবার 
উপযোগী করিতে হইলে সব সময়ই যে সাদ অর্থাৎ সমস্ত 91191) দূরীভূত 
করিতে হইবে তা নয়। আধা আধি সিদ্ধ করিলেও চলিতে পারে, ইহাতে 
১০ হইতে ৯৫ ভাগ ওজন কমিয়! থকে এব* ইহাকে বলে ৭900001105১, 
রেশম সিদ্ধ করিতে হুইলে-_:/১ সের রেশমের জন্য-_-বেশমের ওজনের ৩০ গুন 
জলে জাবান (5০1 5০% 1110 1.১ 1121065 ০০. ) ৪ হইতে ৮ তোল।। 
লিসাপোল ও অথবা আইজিপণ শা.২ হইতে ৪ তোলা 1 সময়-__ 
১ হইতে ১॥ ঘণ্ট। উত্তাপ--৯০"০-৯৫: ডিগ্রী সে্টিগ্রেড | 

রেশমের প্রকারাগ্রসারে সাবান, সময় ও উত্তাপের তারতম্য প্রয়োজন । 
সিদ্ধ হইবার পর রেশম উত্তমক্ূপে ধোওয়া দরকার, নচেৎ এই সাবান 
রেশমের উপর শুকাইয়া গেলে. রেশমের বথেষ্ট ক্ষতি করে এবং রং করিবার 
পক্ষে অনুপযোগী হইবার বিশেষ সম্ভাবনা | . 

তৎপর রেশম পশমের গ্ভায় ব্রেচ করিতে হয়। রেশমের উপর 
সচরাচর পারক্সাইভ, ল্লিচিং হইয়া থাকে। 

৩০? 9০৪--011৮6 011 508, 71815011158 ১০৪১ [05 5981 61০0, 


ভাত ও রং ৭৯ 


যদি অয় সঙগয়ের মধ্যে রেশম ব্লিচ কৰিতে হয় তবে ৪ তাগ জলে ১ ভাগ" 
হাইড্রো্েনপারক্দাইভ মিশ্রিত করিয়া সেই জলে বেশম ডুবাইয়। রাখ, 
বতক্ষণ না প্রয়োজন মত ধোলাই হুয়। গরম করার কোন দরকার হয় না, 
রোদে রাখিলেই যথেষ্ট। সাদ্দা পশমী কাপডও উক্ত প্রণালীতে ধোলাই 
হইতে পারে। ধোলাই হওয়ার পরে হুচ্ছজলে ধুইয়! শুকাষ্টতে হয়। সাধারণতঃ 
৫ সের রেশষের জন্ত আধাসেব হাইড্রোজেনপারক্সাইড্‌ ২॥ মণ জলে মিশাইমা 
ব্যবহার করিবে । 

তসর ৫খোলাই £_ তসর সিল্ক ব্রিচ করা খুব শক্ত । 

শতকর! « ভাগ সোড1,৫ ভাগ লিসাপোল€' এব* ১০-_১৫ভ]গ সাবানের 
ফুটন্ত দ্রাবণে ১২২ ঘণ্টাকাল সিদ্ধ করিবে। তসরের 007 দূরীভূত 
করিতে এইরূপ অস্ততঃ ২ বার সিদ্ধ কর! প্রয়োজন _তৎপর 4১০০০ ০1৫ 
দ্রাবণে তসর ধোঁত করিয়া হাইড্রোজেনপারকৃপাইভ্‌ ছারা ব্রিচ করিবে। 

তিং (96০%198 ) _রেশমকে ঢধের মত চক্চকে সাদ! কবিতে হইলে 
পারক্সাউড. ব্লিচিংএর পর রেশম ভিজ! অবস্থায় বাস বন্ধ ঘগে রডে ঝুলাইয়া 
রাখিয়া লৌহ পাত্রে সালফার ভায়ক্সাইভ্‌ জালাইয়া একরাত্রি আট কাইয়া 
রাখিতে হয়। পরে উত্তমরূপে ধৌত করিবে । 

রেশমের ওজন বৃদ্ধিকরণ ( ৮/০1616105 ০197 )__ রেশম স্তর অথবা 

বস্ত্র ৫০ টোয়াডেল 9621170 0191146 দ্রাবণে কিছু সময় ডুবাইয়া রাখিয়! 
উত্তমরূপে ধোঁত করিয়া ১০ ডিগ্রী টোয়াডেল 5০৫11) 770577916 দ্রাবণে 
গরম অবস্থায় ১ ঘট! টিট্‌ করিয়া ধোত করিয়' হাইডরোক্লোরিক এসিড 
ভ্রাবণে টিট. করিবে । এই প্রক্রিয়া পুনঃ পুনঃ ৩1৪ বার করিয়া, শেষের বারে 
[50)95121790 দ্রাবণ হইতে বরাবর ৫ টোয়াডেল 9০9৫)আ]) ৭1110916 দাবণে 
৩০ মিনিট ইট করিয়া সাবান কাচা কবিয়া লইবে। 


গাট ধোলাই (0015 81580170109 ) 


পাট ধবধবে সাদা করা কঠিন, কারণ ধোলাই করিবার কিছুকাল পরেই 
পাট আনে আস্তে তাহার প্রাকৃতিক রংটা ধারণ করে। স্থৃতরা* স্থায়ীভাবে 
সাদ। ভয় না। পাট একরাত্রি জলে ভিজাউয়] রাখিয়া শতকর! ১ ভাগ সোড। 
ছারা আধাঘন্টা সিদ্ধ কর। পরে ধুউয়া ১ ভিগ্রী টোয়ানডেল হাইডো- 
ক্লোরিক অথব1 সালফিউরিক এসিডের জলে আধাঘণ্টা টি ট করিয়া নিংড়াটয়া 
শতকরা ২ ভাগ পটাশিষ্ষাম পারমেঙ্গানেট, দ্রাবণে ৯ ঘন্টা টিটু করিয়া 


১৩৮) তাত গু রং 


ধৌত করিবে এব* পুনরায় আধাঘণ্ট। শতকরা ৩ ভাগ সোভিয়াম 
হাইড্রোসালফা ইট দ্রাবণে উট, করিয়! উত্তম রূপে ধুইয়া শুকাইবে। 


গাটকে উন মঢশ করণ 
€ ০০11 81002818100 05 7005) 


গরম কষ্টিক সোড। দ্রাবণে পাটের শক্তি তাড়াভাডি নষ্ট প্রাপ্ত হয়; 
পক্ষান্তবে কাপাসের উপর 710170912801017 এব প্রক্রিয়ায় ঠা ০0106710860 


কষ্টিক ভ্রাবণে পাটেব সুভালী ফুলিয়া দৈর্ঘ্য কমিয়া গিয়া উল বা পশম সদৃশ 
হয় থাকে। 


প্রথম প্রক্রিয়া--পাট প্র ভিজ্ঞাইয়! বাখিয়! শতকরা ৪ ভাগ সোড। 
দ্রাবণে ১ ঘণ্টা সি কবিবে, তৎপব ধু্য়া-দ্বিতীয় প্রক্রিয়া ৫০ 
৫৫০ ডিগ্রী টোয়াডেল কষ্িক দ্বাবণে (ঠাণ্ডা অবস্থায় অর্থাৎ কষ্িক ঠাণ্ড] 
জলে গুলিলেই দ্রাবণ অত্যন্ত গবম হয়া! থাকে, এই দ্রাবণ ঠাণ্ডা হইলে পর) 
১০ মিনিট কাল টি. কবিবে। উত্তমরূপে ধুঙ্টযা__তৃতীয় প্রক্রিয়া_১০ 
ডিগ্রী টে।য়াডেল হাইডোক্লোরিক অথবা সালফিউরিক এদসিভ দ্রাবণে ১৪ 
মিনিট ডূবাইয়া রাথিয়' ধুষ্গ্রা পুনবাঘ_৪র্থ প্রক্রিয়া * ডিগ্রী 
টোয়াডেল হাইঈড্াক্লোরিক অথবা সালফিউরিক এসিভ দ্রাবণে ১৫ মিনিট 
ডূবাইয়! বাখিয়া না ধুইয়া নি'ডাইয়া__&ম প্রক্রিয়াশতকরা ২ ভাগ পটাশ 
পারমেঙ্গানেচ দাবণে ১৫ মিনিটকাল উট কবিয়া ধুটয়া_ বঞ্ঠ প্রক্রিয়া 
শতকরা ৩ ভাগ সোডিয়াম হাইড্রোসালফাইট. দ্রাবণে ১০ মিনিট [উট 
করিয়৷ ধুইয়া শুকাউবে | অথবা 

২৭১ ১২ এব ১ ডিগ্রী টোয়াডেলে? ৩টি ব্িংচি"পাউভারেৰ 
দ্রাবণ প্রস্তশ করিয়া উপবোক্ত তৃতীয় প্রক্রিয়ার পর উক্ত ব্লিচিং 
ভ্রাবণে ঠাণ্ড! বা সামান্য গরমে ক্রমা্ধয়ে ৩০ মিনিট করিয়। পাট টিট্‌ করিবে । 
তৎপর ঠাগু।জলে ধুয়া ১৭ ডিগ্রী টোয়াডেল সালফিউরিক অথবা! হাইড্রো- 
ক্লোরিক এসিড দ্রাবণে কিছুকাল টিট্‌ করিয়া পরিষ্কার জলে ধুইয়! শুকাইবে। 
ইহাতে যে কোন পাট অতি মনোরম উগ সদৃশ দেখাইবে। এইরূপ উল 
সদৃশ পাটের সহিত প্রকৃত পশম বহুল পরিমাণে মিশ্রিত হইয়া বাজারে 
মিশ্রাউল € 8167060 %/০০] ) বলিয়া বিক্রয় হইয়। থাকে। 


তাত ও রং ৩৮১ 


লিনেন ধোলাই (.10510 73158017100) 


লিনেন ধোলাই অনেকটা কার্পাসের ন্যায়, কিন্তু অপেক্ষাকত কষ্টসাধ্য ও 
সময় সাপেক্ষ । লিনেন ধোলাইতে শত্তকবা! ১৫__২০ ভাগ ওজন কমিয়। 
থাকে। /১ একসের লিনেনের জন্ত__সম্পূর্ণ ধোঙাইঈ করিতে ৮ তোলা 
সোডা সহ সিদ্ধ করিয়া পবিষ্কীর জলে ধুইয়া নি'ভাইয়া ২০ ডিগ্রী টোয়াডেল 
র্লিচৎ পাউডার দ্রাবণে ২ ঘণ্টাকাল টিটু করিবে এবং উত্তমরূপে ধুয়া ১০ 
ডিগ্রী টোয়াডেঙ্গ সালফিউরিক এসিড দ্রাবণে ই ঘণ্টাকাল ডুবাইয়া রাখিবে। 
তৎপর ধুয়া পুনরায় ২ই তোল সোডার জলে ৩৪ ঘণ্টা সিদ্ধ করিয়া উত্তমরূপে 
ধুয়া আবার পূর্বের হ্যায় ব্রিচিং দ্রাবণে কিছু কাল টিটু করিবে। উত্তঘরূপে 
ধুয়া ১০ ভিগ্রী টোয়াডেল সালফিউরিক এসিড দ্রাবণে টিটু করিয়া ধুইয়া 
শুকাইবে। আরও ধোলাই করিতে হষ্টলে পুনবায় ২২ তোলা সোডার জলে 
সিদ্ধ করিয!| ধুয়া কটনের ন্যায় 01955 8319701) খবিবে। 

সাঘ। বা নীল রং এর পশমী আলোয়ান পরিষ্কার করিবার 
প্রণালী-.আলোয়ান বুরুশ কর এবং ঝাড। তৎপর একটি টোঁবলের 
উপরে পাতিয়া যথেষ্ট পরিমাণে চাঁউলের গুঁড়া অথবা গোল আলুর 
পালে। আলোয়ানের ভাজে ভাজে ছডাইয়া, আলোয়ান খান। ছোট ভাজে 
একদিন রাখিয়। দাও । পর দিবস বাহিরে নিয়! খুব ভালরূপ ঝাড় এবং পুনরায় 
বুরুশ কর। উক্ত গুঁডাব সঙ্গে অল্প পরিমাণে নীল মিশ্রিত করিয়া! দিলে 
আলোয়ানের শুত্রতা আরও বুদ্ধি পাইবে । কাপড় আর পরিষ্কার জলে 
ধোওয়ার কোন প্রম্নোজন হয় না। 

যে কোন গরম জাম! বা! কাপড় যাহ! বেশী ময়ল। ধরে নাই 


তাহা পরিষ্কার করিবার প্রণালী-এক কোয়্ট লে ১ আউন্স 
সালফিউরিক উথার এবং ১ আউন্স এমো নিয় মিশ্রিত করিয়া সেই জল একখানি 


সপ ভ্বারা কাপডের সমস্ত গাষে একই দিক্‌ হইতে ঘষিয়া ঘষিয়৷ লাগাইতে 
হইবে | স্পঞ্জ হইতে জল চিপিয়া বাহিরে ফেলিতে হইবে। ইহাতে সাধারণ 
দাগ ও ময়ল। উঠিয়। বেশ পরিষ্কার দেখাইবে। ময়লার অশ একটু বেশ। 
থাকিলে পুনরায় টাট্‌$1 সলিউশন প্রপ্তত করিয়া উক্ত প্রণালীতে ব্যবহার 
করিতে হইবে | কাপড আর পরিষ্কার জলে ধোওয়ার কোন প্রয়োজন হয় না। 
রঙ্গিন গরম কাপড় পরিষ্কার করিবার প্রণালী _একসের ভাল 
সাবান ৬।+ গ্যালন জলসহ গরম কারয় গুলিয়া তাহাতে ১ চামচ তারপিন্‌ তৈল 
এবং ২ চামচ এমোনিয়া উত্তমরূপে মিশ্রিত কর। গরম অবস্থায় (খুব বেশী, 


ও ও 


৬১১৭ ভাত ও বং 


গরম নয় ) এ জলে কাপড় ভিজাইয়৷ পাজটীর মুখ ঢাকিম্ব। ১ খণ্টাকাল রাখিয়া, 


পরিফার জলে ধুইয়৷ লও | সোহাগ! ( 8০৫৪, ) ঘারা] পরিশেষ ক্রিয়া করিলে 
কাপড় কোমল ও চকৃচকে হইবে । 


রেশমী ফিত। পরিষ্কার করিবার প্রণালী-_ডিমের কুস্ছম দ্বারা 
ফিতা ঘবিয়৷ সামান্থ গবম জলে ধুইয়৷ নিংড়াইয়। শুকাও। তারপর উৎকৃষ্ট 
সাদ! ভিনিগার এবং সমপরিমাণ ভাল গঁদ (2870) শ্বচ্ছ জলে গুলিয়া কাপড়ে 
ইাকিয়া তাহাতে ফিতাগুলি ভিজাইয়৷ রাখ। তশুপর উক্তগর্দের জল হইতে 
ফিও। উঠাইয়া ভালরূপ বুকশ করিয়] তাডাতাডি শুকাউয়। ইন্তারী করিয়া লও | 


রেশম পরিষ্কার করিতে সতর্কত। :_ 

১। যে কোন বেশম ফুটস্ত জলে ডুবান নিষেধ | রেশম জলে ডুবাইয়া 
'আন্তেআন্তে জলের উত্তাপ বৃদ্ধি করিতে হয়। ই। কমক্ষারযুক্ত উৎকৃষ্ট 
সাবান বেশম সিদ্ধ করিতে ব্যবহৃত হইয়া থাকে | উৎ্কুষ্ট সাবানে ৬৪ ভাগ 
“ঘাটি চবিব, ২৫ ভাগ জল এবং ১১ ভাগ মাত্র ক্ষার থাকে । সাবানে চবি যত 
বেশি থাকিবে, যে কোন বেশম পরিষ্কার করিতে সেই সাবান পরিমাণে 
তত কমলাগিবে। ৩। রেশম পরিষ্কাব করিতে জলের প্রতি বিশেষ 
বৃঠি রাখ প্রয়োজন | জলে সাবান দেওয়ার পূর্বে জলট। সোডা দ্বার! ফুটাউয়া 
লইতে পারিলে ভাল হয় (২০ সের জঙ্গে আধাতোলা সোভ। )। 


দাগ তোলা (51001 ৮9020 100 ) 
রেশম, পশম, কার্পাস ও লিনেন হইতে বিবিধ দাগ 





তুলিবার উপাদানের তালিকা__ 

দাগের নাম রেশম পশম [|কাপীস এবং 
টিটি ররর কারার রোযার ০.০ 
গ্রিজ+ তৈল এবং গা ৰেঞ্জিন বেঞল, পেল, রেশমের রেশমের 
মোম (01925৩ | টার্পেন্টাইন, ক্লোরোকফর্স ম্যায় যায় 
01] & ড/৪%) অথবা 

কার্ধনটেক্রাক্লোবাইভ্‌। 

এনামেল এসিটোনের সহিত রী রী 


€61787091) এমিল এসিটেউ। 





ভীত ও রং ৩৪৩ 





দাগের নাম রেশম পশম | কার্পাস এবং 
























01000171101. লিনেন 
বাণিশ (ড8:77151)| মেধিলেটেছু শ্পিরিট্‌ রেশমের রেশমের 
সায় হায় 
পিচ, এবং আল- | বেপ্লিন্‌, বেঞ্চল্‌ অথবা এ এ 
কাতর ইথার। 
€ 91691 & দি) 
গালা মেথিলেটেড ম্পিরিট্‌। এ এ 
(5921116 %/2:.) ্ 
মাফিং কালি পটাশিয়াম ফেরো- এ এ 
(১1910778111) | সায়েনাইড, সলিউশন । 
এসিড (০৫- প -- প্রত কোর্ট 
9181109০০61 গরম সাবানের 
1010 4৯০1৫) জালে এক চামচ 
নম 
৯ 2া]101)012- 
এলকালী ৪ নিতে প্রতি পাইপ 
€4১1/817 91210) ঠাণ্ডা জলে ৮ 
চামচ 
02110 800৫ 
এমোনিয়া টি টি এঁ 
(/101001718 
90211) ) 
রী সাবান এবং 
| রেশমে-_ প্রথম 
চ'ঃ কফি এবং রি এমোনিয়া 
মদ পট।শিযবাম পারমেঙা" 
মিশ্রিত জল । 
€764, 0০096 নেট সলিউশন, তৎপব অথব। ব্লিচিং 
| [লফিউরিক এসিড 
৪ 8106) না সলিউশন। 


সলিউশন । রঙ্গিন 
রেশমে-_ হাঈডোজেন 
পারক্সাইছ র" 
পাকা না হইলে মেখি- 
লেটেছ স্পিরিট, ও 
সাবান । 


৩ তাত ও রং 





দাগের নাম রেশম পশম | কার্পাস এবং 





লিনেন 
লৌহ 0107) 1 অক্জেলিক এসিভ, | গেশমের | অক্জেলিক্‌ 
সোডিয়াম হাইড়ো- নায় এসিড, 
সালফাউট,, টিটেন।স্‌ কে বাঈডূ 
ক্রিম অব টারটার অথবা সোডিয়াম 
অথবা সাইটিক হাইড্রে।সালফাট্‌ 
এসিড সলিউশন । সলিউশন। 
(রঙ্গিন কাপডে নয়) (র্ছিন কাপডে 
নয়) 
কপিং কালি মেখিলেটেছ এ রেশমের ন্যায় 
(00৮11 001) 1] ম্পিরিট এবং অথবা সাদা 
এমোনিক্লা | জিনিস হলে 
বষ্টিক সোডা 
সলিউশন। 
লিখিবার কালি | অক্জেলিক্‌ এ. | প্রথম এসি 
(107 710) | এপিড এসিড সলিউশন । 
সলিউশন । তৎপর অক্জেলিক্‌ 
এসিড সলিউশন 
ঘাস ইথার অথব1 সাবান ও এ রেশমেব স্ঠায় 
(07455 94105) | মেখিলেটেড্‌ স্পিরিট, 
কাদ। জলে ভিজাও এ এ 
জুতার পালিশ, সাবানে ধোও, পবে | 
ছাপার কালি 0%9110 4১০1 
ডাইরেকু এবং মেথিলেটেড্‌ স্পিরিট এ সারদা জিনিস___ 
বেসিক রং ও এমোনিয়। অথব! টিটেনাস্‌ ক্লোর[ইডূ 
(7011931 & হাউড্রোজেন-পাবক্‌- সলিউশন (গরম)| 
38510 0010) সাইভ্‌। রঙ্গিন জিনিস-_ 
912)179 ) টিটেনাস্‌ ক্লোবাইছু্‌ 


সলিউশন (ঠাণ্ডা) 


ভাত ও রং ৩৮৫ 











দাগের নাম রেশম পশম | কার্পাদ এৰং 
লিনেন 
হাড়ী অথবা- পেট্রল | রেশমের ভ্ায়। রেশমের ভ্আায় 
লোহার কডাইয়ের 
কালি 
রক্ত (81০90) | নিউট্র্যাল সাবানের এ সোডিয়াম হাইপো 
সহিত মেখিলেটেড, ক্লোরাইট্‌। 
স্পিরিট | হাইড্রোজেন 
পারক সাইড । 
চিনি এবং গু জল। রী রেশমের স্তায় 
(5৮৪৪ & 0106) 
থাগ্ঠ দ্রব্য -- -. মেখিলেটেড- 
ম্পিরিটু। 
ছাতা পড়া নি মর সাবান ও লেবু। 
(411-06৬/) 
1017৩ রর _. | ইকুইলিপটাস্‌ 
অয়েগ ও উঞ্ণজল। 





খয়েরের দা (0901070651817)-_কার্পাস বা লিনেন হইতে খয়েরের 
দ্রগ তুলিতে কষ্টিকসোডা দ্বাবা সিদ্ধ করিয়! পটাশিমাম আয়োডাইভ্‌ ও সালফিউ- 
রিক এসিড সলিউশনে টিটু করিতে হয় এব তৎপর র্রিচিংপাউডার ও 
সালফিউবিক এসিড সলিউশনে টি ট করিলেই দাগ উঠিয়া থাকে। 

০1211096911 ব্যতীত যে কোন দ্রাগ কটন বা লিনেন হইতে চ1০- 
01710110 4১০10 (122) অদ্ধিতীয়। 

লিখিবার কালি (৮/711106 177 90910 )--টাট্‌কা কালিব দাগ 
কাচা তুগ্ধ দ্বার! উঠান যায়। দাগের উপর দুগ্ধ স্পঞ্জ করিয়া কিছুক্ষণ লাগাবার 
পর গরম জলে ধৌত কবিবে। টাক! কালির দাগ উঠাবার আর 
একটি প্রণালী-_-দাগের উপর কিছু লবণ ছডাইয়৷ লেবু বাবা কিছুক্ষণ ঘষিবার 
পর ঠাণ্ড| জলে ধৌত করিযা! বৌদ্রে রাখিবে । 

লিখিবার লাল কালি (6৫ 770 96817)--একটি ডিমের সমস্ত 
অংশ মিশ্রিত করিয়া তাহাতে ২ ফৌটা সালফিউরিক এসিড মিশাইয়া দাগে 
কয়েকবার লাগাইবে এবং পরিফার জলে ধৌত করিবে । 


১৬ 
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ছাপার কালি (7%7766715 [000 50817 )--তারপেন্টাইন লাগাইয়া 
৫ মিনিট ফেপিয়! রাখ, তার পর পেট্রল লাগাও | 

আওডিন (70৫17065691 )-_ _দাগেব অ'শ ভিজাইয়া তাহাতে সোডা 
ঘবষিদ্বা ধৌন্ড কর ; অথবা এমোনিয়ার জলে ডুবাও এবং দাগ উঠা মাত্র 
ধৌত কর। 

লৌহ (170 5৫810 )-_লেবু এবং লবণমিশ্রিত পেষ্ট (৪10 দাগের 
উপর লাগাইয়া আধাঘন্টা অপেক্ষা কর। তাবপর ধৌত কবতঃ রৌদ্রে কাপড- 
খান! ৷ নিংডাইয়া ঝুলাইয়া রাখ । 

ল্যাম্পের কালি (7:90) 8190] 96810 )__কেরোসিন তৈলে 
ভিজাইয়। শুক্ন। কাপড দাবা ঘষিম্বা সাবানকাচা কর | 

ছাতা পড়া (?11-06৭ )- লবণ ছড়াইয়া লেবু দ্বারা ঘষিয়া৷ সাবান- 
কাচা কর। 

মটর তৈল এবং আলকাত.রা (119107 0% ৪00 787 969179 )-_ 

অলিভ অয়েল লাগাইয়া এক রাজ্র বাখিয় দাও, পরদিন সাবানকাচা কর। 

ছবি আঁক কালির দাগ (18176968175 )__লিনেন, কটন এবং 
উলেব উপর টারপেনটাইন ও এমোনিযা মিশ্রিত সলিউশন ; বেশমের উপব 
বেঞ্িন অথবা ইথাব লাগাও, তৎপর গরম সাঁবানেব জলে ধোঁত কর। 

ঘাস (16757917910) 9681779 0) €00108760 [791)7105 )--ভিনিগার 
অথব! কষ্টিক সোডা স্পঞ্জ করিয়া ধৌত কব। সাদা কাপড হইলে সোহাগার 
(9০148এর) জলে ধোঁত করিবে । 

জংও কালির দাগ (159 879 [70 56915 )_(ক) এমোনিয়া 
সালফেট, ৫ ভাগ, জল ৯৫ ভাগ--১০০ ভাগ । 

(খ) অক্জেলিক্‌ এসিড € ভাগ, জল ৯৫ ভাগ-১০০ ভাগ । কাপড় 
প্রথমে ক'তে টিট, করিয়া, ধুইয়া, নিংডাইয়। খ'তে টিট, করিয়া ধুইয়া 
নিংডাইবে। প্রয়োজন হইলে একাধিক বাব 76০8 করিবে | 

চ) (768 56918) সাবানের জলে ধুইয়াই 01/0607৩এর জলে 
ধৌত করিবে। 


চস্পশ্য অঞ্াম্স 


টেক্সটাইল প্রিন্টিং (দু'5015 710100050 ) 
“টেক্সটাইল প্রিন্টিং শবের অর্থ, যে কোন টেক্সটাইল 


খ্যাব্রিকের উপর রং দ্বারা বঞ্গিন নক্সা বা ডিজাইন গঠন করা। ইহাও এক 
রকমের রং প্রকরণ। ডাই'-এব সহিত প্রিটিং-এর পার্থক্য এই ষে, রং 
ভ্রাবণে ভুবাইয়। ডাইং হম, আব গাম বা আঠাযুক্ত «২ বা মরড্যান্টের পেষ্ট 
দ্বারা ছাপান স্থানগুলিতে রঙ্গিন নক্সা বা ডিজাইন ফুটাইয়া প্রিন্টিং হয়। 
এই আর্ট সর্বপ্রথম হিম্ছু এব" চাইনীজদের ছার! প্রবর্তিত হইয়াছিল। 
বর্তমানে পৃথিবীর সর্ধবজই প্রির্টিং-এর একট! অদ্ভুত প্রচলন। ছাপের কাজ 
সাধাবণতঃ প্লেন বাসাদাসিদে জমিনেব উপব হয় বলিয়া ইহাকে ক্যালিকে। 
প্রিন্টিং (081100 817160775 ) বলিয়া থাকে । 

প্রিন্টিং প্রণালী বহুবিধ € ৮811005 7১109085569 01 1৮111011 ) যথ।-_- 

১। হ্যাগু ব্রকৃপরিন্টিং। ২। ম্যাসিন ব্ক্‌ শ্রিন্টিং। ৩। সার- 
ফেস প্রিন্টিং। ৪। ফ্ল্যাট প্রিন্টিং । ৫। জ্্ীন্‌ প্রিন্টিং। ৬। প্রেন্‌- 
দিল অথব। স্প্রে প্রিন্টিং এবং ৭| কপার রোলার প্রিন্টিং । 

শ্রিন্টিং-এর পূর্বের কাপড়কে প্রিন্ট করিবার উপযোগী করণ :_ 

কোবা কাপডের উপর প্রিন্টিং ভাল হয় না; স্ৃতরাং ধোলাই কাপডই 
সাধাবণত£ ছাপান হইয! থাকে । কোর কাপড প্রি কবিতে হইলে সাবান ও 

সোডার সাহায্যে সিদ্ধ কবিয়া উত্তম রূপে ধুইয়! অথাৎ 9০০9:176 করিয়া 

বা ধোলাই (916901)) করিয়া লইতে হয়, অন্তথায় ছাপ সর্বত্র সমান 
(2৬51) 21701101750 হয় না, দ্বিতীয়তঃ ছাপের চাকৃচিক্যও বৃদ্ধি পাইবে না 
এবং ছাপের রং আশাম্ররূপ স্থায়ীও হইবে না। কাপড ধুয়া শুকাইয়া 
ক্যালেগ্াব বা ইন্ত্রী করিয়া লইতে হয়| 

'৯। হাণ্ড ব্লকৃ প্রিন্টিং (77970 31001. 1717101002)--সাধারণ কাঠের 
ব্লকের সাহায্যে ভাতে কাপড় ছাপান কাজটা খব ধীরে ধীরে হয় বটে, কিন্ত 
ছাপ খুব সুক্ম ও সুন্দর হষ্টয়া থাকে। বিশেষ শক্ত এবং ২৩ ইঞ্চি তারী 
কাঠের উপর এই রক প্রস্তুত হয়। ১ খান! টেবিল ৬ হঈতে ৩০ ফুট লম্বা এবং 
৩ হুইতে ৪ ফুট চওডা গ্রয়েমজন এবং টেবিলের উপর ক্থল এবং তাহা! অয়েল 
কথ দ্বারা মোডান থাকে । একটি বাক্সাকার ফ্রেমে গঁদের জল এবং তদুপরি 
একখানা ভাসমান ফ্রেম থাকে । এই ফ্রেমের 9505 ফ্লানেল কাপড় হার 


৩৮৮ সাত ও রং 


একটি প্যাড প্রস্তুত করিয়! তাহাতে ব্রাশের সাহায্যে রংয়ের পেষ্ট মাথাইয়া 
লইয়৷ তাহা হইতে ব্লকে রং ধরাইয়া কাপড় ছাপাইতে হয়। ব্লকের কিনারে 
বা কোণে পিন্‌ বসান থাকে, সেই পিনের সাথে মিল রাখিয়া পর পর ব্লক্‌ 
মারিয়৷ ছাপিয়! গেলে রকের স'যোগস্থল ছাপে দৃষ্ট হয় না। এক ব্লকে একটি 
মাত্র রং ছাপান হয়; কিন্তু একাধিক রংয়ের ডিজাইন (150101-0010 
7995187 ) ছাপাইতে একাধিক ব্লকের প্রয়োজন ; অর্থাৎ এক কাপড়ে যত রং 
ছাপিবে তত খান৷ ব্লক্‌, ব্রাশ, পাত্র, প্যাড, ফ্রেম ইত্যাদি পৃথক পৃথক লাগিবে, 
এবং ব্লকৃগুলি এমন ভাবে কাট হয় যে, যে স্থানে একটা র" থাকিবে, অন্ত 
কে সেই স্থানে আর কোন র" ধরিবে না। এই প্রণালীতে এক এক 
ব্লকে এক-একটি রং ছাপিতে হইবে । 

ই। ম্যাসিন ব্লক প্রিন্টিং (1%19011716 13100]: 7১717161100 ) £_এই 
ম্যাসিনকে 7১6701706 7১1655 19011706 বলে] ইহাতে সমস্ত কাজগুলিউ 
আপন! হইতে হইয়। থাকে; কিন্ত তিন রংয়ের বেশী ছাপান সম্ভব হয় না 
এবং ব্লকৃগুলি কাঠের নিশ্মিত থাকে বলিয়া ব্লক খুব বেশী নষ্ট হয়; তবে ছাপান 
কাধ্য খুব তাড়াতাড়ি হয়। বর্তমানে এই ম্যাসিনের প্রচলন বিশেষ নাই। 

৩। সারফেস্‌ প্রিন্টিং (9811906 1১1771617 )- ইহাকে কাঠের 
রোলারের সাহায্যে ম্যািন প্রিন্টিং বলে | এখানে প্রিন্টিং টেবিলের 
পরিবর্তে বড একটি কাষ্ট-আয়রণ সাইলেগ্ার আছে এবং তাহার চতুর্দিকে কাঠের 
নিম্মিত প্রিন্টিং রোলার ফিট করা থাকে । ব্লক্‌ প্রিংটিএর ব্লক যে প্রণালীতে 
প্রস্থত হয়, এই প্রি টং রোলার গুলিতে সেই একই প্রণালীতে এক্‌ কাটা হইয়া 
থাকে ; কিন্তু এক একটি রোলার পুথক পুথক রংয়ের কাজ করে। 
সাইলেগ্ার বড হইলে যে কোন সংখ্যক রোলার ফিট করা সম্ভব হয়, স্থৃতরাং 
যে কোন সংখ্যক রখএর কাজ এই ম্যাসিনে হইতে পাবে । ছাপান কার্য 
থুব তাডাতাভি হয়, কিন্ত রোলাবগুলি কাঠের হওয়ায় গ্রাথই নষ্ট হইয়া থাকে। 

91 ফ্ল্যাট প্রিন্টিং (17191 77695 191211610)5 ) £_ এই ম্যাসিনে 
ডিজাইনগুলি কপার প্লেটে ক্ষোদা থাকে (10651805 216 €11£-200 01) & 
0০7০1 01916). পূর্বোক্ত প্রিটিং ম্যা।সনের স্তায় এই ম্যাসিনে মাত্র 
এক রং গ্রিটিং সম্ভব। ছাপের সংযোগ স্থল নিখুত হয় না এবং এই 
ম্যাসিনে কাজও তেমন তাভাতাডি হয় না। 

&। জ্রীন্‌ প্রিট্টিং (5০960. 75271021 )-_-কাপডের উপর 
ডিজাইন আকিনে, তারপর কাপড়ের 70065157690 অংশগুলি 115018019 


তাত ও রং ৩৮৯ 


মোম দ্বার! আবৃত করিবে। কাপড়খানা ব্রকৃপ্রির্টিংএর 'ন্তায় টেবিলের উপর 
স্থাপন করিবে । এখন কালার পেষ্ট ক্রাশ দ্বারা অথবা স্প্রে করিয়! ভিজাইন 
অংশগুলিতে ধরাইবে | ইহাকে ৰাটিকের কাজও বলে। বাটিক প্রিন্টিং 
এর অন্যান্ প্রণালী, ঘথা_ (ক) কাপড় নিদিষ্ট কোন প্রণালীতে দড়ি হ্বারা 
শক্ত করিয়া বাধিবে, যেন বাধের ভিতরে রং প্রবেশ করিতে না পারে, তৎপর 
কাপড় রং পাত্রে ডুবাইয়া রং করিবে। (খ) কাপড়ের উপর ডিজাইন 
আকিয়া 7)6916168 অথবা [07106512760 অংশ মোম বা পেরাফিণ এবং 
রজন দ্বারা আবৃত করিয়া ইষদুষ্ণ রং দ্রাবণে কাপড রং করিবে । 

প্রকৃত গ্পীন্‌ শ্রি্টিং বলিতে__একথানি কাঠের ফ্রেমে খুব মিহ্ছি 
তারের জাল (৬০৫০ 1076 ৮7179 7161) অথবা পাতল। কাপড় (৬ 
070৫, 11০ 0£881৫9) আট.কাবে। মোমধুক্ত মোটা কাগজে ডিজাইন 
আকিয়া পেছন দিকে পাতলা টাচ বা গালা লাগাইয়া কাগজখানি স্বচ্ছ 
( 08751981010) করিবে ; ইহাতে ডিজাইন হইতে প্রয়োজনীয় অংশগুলি 
কাটিয়া ফেলতে সাহায্য করিবে। তারপর কাট! ডিজাইনটি উক্ত নেটযুক্ত 
ফ্রেমের ভিতর খুব চাপে আটকাবে। এট অবস্থায় ফ্রেমখানি কাপড়ের উপর 
যথা নিয়মে স্থাপন করিয়া ফ্রেমের ভিতর প্রিন্টিং সলিউশন ঢালিয়া ২।১ 
বার রাৰার স্কুইজার ঘারা ঘষিয়। দিলেই উক্ত ফ্রেমস্থিত তারের জাল বা 
কাপড়ের ভিতর দিয়! প্রিন্টিং সলিউশন বাহির হষ্য়। আসিয়া ডিজাইন 
অন্যায়ী চিত্র কাপডে ফুটিয়! উঠিবে | বর্তমানে এই জাতীয় প্রিন্টিং এর খুব 
বেশী প্রচলন । এই প্রিন্টিংএ গ্ামষ্রীগাকান্থ ব্যবহার করিতে হয়। 

৬। ্েন্সিল ও স্প্রে প্রিন্টিং (9/500] & 90189 [1106012)- 
ট্টেন্সিল প্লেটগুলি সাধারণতঃ ওয়াটার প্রুফ কাগজ অথবা পাতলা 
মেটালসীট নিম্মিত হইয়া থাকে । বিভিন্ন রংএর জন্য পৃথক পৃথক 
ট্রেন্সিলের প্রয়োজন | পূর্বের ষ্রেন্সিলেব সাহায্যে গাইটে (88194 ) মার্ক 
দওয়া হঈত ; কিন্তু বর্তমানে ইনার সাহাষে] ব্রাশ অথবা স্প্রে দিয়। নানাবিধ 
ফ্যাম্সী ছাপের কাজ হইয়া থাকে । এই স্থলে ব্রাশ ব্যবহার করিলে ঘন 
পেষ্ট স্প্রে ব্যবহার করিলে পাতলা পেষ্টের প্রয়োজন। স্প্রে একটি 
পিচকারী জাতীয় যন্ত্র, পাম্পের সাহায্যে এই বঙ্্ট কাপডের উপর 
ঘন-পাত্‌ল চিত্র-বিচিত্র 01876 810 91906) ছাপ দিতে ব্যবহৃত হয়। 

৭। কপার রোলার প্রি্টিং ম্যাসিন (00067 1২০11০7 
[1210106 [080119 )__ম্যাসিন প্রিন্টিংএর মধ্যে ইহাই সর্ধবোৎক্-_কারণ, 


৬৯৮ ভাত ও রং 


খুব তাড়াতাড়ি ছাপান হয় এবং ব্রকৃগুলিও সহজে নষ্ট হয় না--কারণ, 
ভিজাইনগুলি রোৌলারের মধ্যে ক্ষোদ্দিত অর্থাৎ €7£:85€ কর থাকে । 
প্রির্টিং পেষ্ট, প্রস্তত করিতে আঠাজাতীয় জিনিসের 
প্রয়োজনীয়তা-_প্রয়োজনীয় উপাদান সহ রং আঠাজাতীয় জিনিসের 
(80165179 90195(800 ) সহিত গুলিয়া গরম কবিয়! ভারী কাপড় দ্বারা 
ছাকিয়া (ইংরেজীতে যাহাকে 94801 বলে ) স্থুবিধামত উপরোক্ত যে 
কোন প্রণালীতে কাপড় ছাপিতে হয় | 907810)6 যত ভাল হইবে প্রিন্ট তত 
স্থদ্দর ও পরিষ্কার (98779918810 ৮67) হইবে । ছাপিবার পর রং যাহাতে 
চারিদিকে ছড়াইয়া না যায় অর্থাৎ যাহাতে 18877 086 18116 নাহয়, তঙ্জনই 
প্রিন্টিং সলিউশন গ্রস্তত করিতে আঠাজাতীয় জিনিস ব্যবঙগত হইয়। থাকে । 


আঠাজাভীয় জিনিস নানাবিধ, যথা-_ 


(১) শ্বেত সার-_ময়দা, বালি, আলুর পাঁলো, প্রভৃতির মণ্ড ছাপের 
কাজে 17000670105 4৩7) হিসাবে ব্যাপক ব্যবহত হয়। তবাধ্য ময়দাই 
উৎকৃষ্ট এবং সাধারণতঃ ক্যালিকো প্রিপ্টারগণ ইহাই বেশী ব্যবহাব করিয়া 
থাকে । ৭০০ তে পরিমাণ মত জল সহ সিক্ষ করিয়। মণ্ড প্রস্বত করিতে হয়। 
এই মণ্ড গ্রস্ত কবিবাব কালীন ইহার সহিত একটু টাফিরেড অয়েল মিশ্রিত 
কবিলে পেষ্ট অপেশ্শারত মোলায়েম (57)00%) হইবে | ময়দার মণ্ড ঠাপ্তা 
অবস্থায় একটু কণ্টিক সোডা মিশ্রিত করিয়াও ব্যবহার করা যায়। ময়দা ২০ 
ভাগ, জল ৮০ ভাগ। 

(২) গাম ব1 গদের আঠা £-_ উহার ওজনের দ্বিগ্ূন জলে ১২ ঘট 
ভিজাউয়া রাখিয়া আস্তে আস্তে গবম করিবে, উহাতে সম্পূ্ূপে গলিয়া 
থাকে এবং উহ গাঢচ ব'এর ছাপ দিতে ববহ।» হয়। গ্রাম নানাবিধ, যথা 
(0০010817952 0271160), [81252 (10211, ভেতর! 12791021000 (০2) 59166]. 


*ক্রির্টিংএ আঠাজাতীয় জিনিসের ঘনহ্বের নির্দিষ্ট কোন নিয়ম না 
ইহা সম্পূর্ণ নির্ভর করে কাপড়, রংয়ের গাঢতা এবং ষ্টাউলের উপর, যেমন-_ 
মিহ্িকাপড় ও গাঢ রংয়ের জন্ত ঘন আঠা, মোটা কাপড ও হাল্কা রংয়ের 
জন্ত পাতলা আঠ! এবং স্প্রে গ্রিটিং এ বিশেষ হাল্কা আঠার প্রয়োজন হয় । 
দ্রষ্টব্য £_কোন কোন সময় দেখ! যায় ধোওয়ার পরেও ছাপাস্থান হইতে 
টার্চ দূরীভূত হয়না ; সেই ক্ষেত্রে সোপবাথে একটু গোবর ( 00দ৫076 ) 
ব্যবহার করিতে হয়। 


তাত'ও রং ৩৪১ 


এই সমত্ত গাম অত্যন্ত শক্তিশালী। জলের শতকরা 9 ভাগ উক্ত যেকোন 
গামের সহিত ৫-১০ ভাগ ময়দ৷ মিশ্রিত করিয়া গরম করিলে উপযুক্ত প্রিন্টিং 
পেষ্ট প্রস্তুত হইবে । 

(৩) ডেক্স ট্রণ্‌ অথব] ব্রিটিশ গাম £-_ইহাও গামের পরিবর্তে 
ব্যবহৃত হয়। জলের সঙ্গে মিআিত করিলে সহজেই মগ্ুরূপে পরিণত হয়, 
কিন্ত পেষ্ট গরম করিয়া লইবে। 

(৪) ভিম বা এ্যালবুমেন £-:খ্যালবুমেনের সহিত ১২ গুন জল 
মিশিত করিয়া তাহাতে এমোনিয়! অথবা সোহাগ? (4010719 ০0; 13018) 
মিশ্রিত করিলে এ্যালবুমেন দ্রাবণ প্রস্তুত হয়। গরমের সময় একটু কারবলিক 
এসিড মিশাইলে সহজে পচিবার ভয় থাকিবে না। বে রং গঙ্গান সম্ভব 
নয় বা 1১278070 00108৮ ছাপিতে এই এ্যালবুমেন প্রয়োগ হয়। 
গ্যালবুমেন গরম করিলেই শক্ত হয়, স্থন্তরাং এযালবুমেনের সহিত রং মিশ্রিত 
করিয়া কাপড ছাপিয়া শুকাইয় ্টামে গরম কবিলেই বং সহ এ্যালবুমেন 
কাপড়ের উপর শক্ত হইয়া লাগিবে ; এমনকি সাধাবণ 85175 4ও তাহা 
উঠিবে না। 

(৫) কেছিন (085917)_ ইহার অপর নাম ছানা । উহা! গরম জলে 
গলে । এই দ্রাবণ এ্যালবুমেন দ্রাবণের স্তায় অদ্রাব্য রঙ্গীন পদ্দার্থ ছাপিবার 
যোগ্য ; কিন্ত এই ছাপ এ্যালবুমেনের ছাপ অপেক্ষা কম স্থায়ী । 

(৬) গ্র,ব। শিরীষ (018০)--ঠগাজলে প্রথম ভিজাইয়া রাখিবে, 
পরে সামান্য গরম করিবে । ধাতুব গুড। অর্থাৎ অদ্রাধ্য রঙ্গিন পদার্থ দিয়! 
কাপড় ছাপিতে ময়দ্রার আঠার সঠিত গ্, মিশ্রিত করিঘ্া থাকে। 


ফাইন অব প্রিন্টিং [9112 01 2100000 ] 


ছাপিবার নানাবিধ প্রণালীকে ষ্টাইল আব শ্রিট্টিং বলে, যথা 

(৯) ডাইরেইউ ্টাইল (70176০0 ০৮ 95/9থ। 91516 )-_অর্থাৎ 
সোঁজাসোজি রংয়ের পেষ্ট স্বারা কাপড় প্রিন্ট করিয়া স্টীম্‌ করা হয়। 

২। ডাইভ্‌ ষ্টাইল 095০8 5651)--কে) মরড্যান্ট দ্বারা কাপড় 
ছাপিয়। মরড্যান্ট রং খারা কাপড় রং করিতে হয় । ইহাতে ছাপান স্থানগুলিতে 
রং ধরিবে, জমিনে কোন রং ধরিবে না। (খ) সমগ্ড কাপড় মরড্যাঞ্ট 


৩৯২ তাত গু বং 


কর, তৎপর এপিভ দ্বারা কাপড় ছাপিয়া কাপড় খানা মরভ্যান্ট রং কর! 
ছাপান স্থানে কোন রং ধরিবে না, সমস্ত জমিনে রং ধরিবে। 

৩। কাটাই ষ্টাইল € 70190119152 9616) --রঙগিন জমিনের 
উপর কাটাই হয়। রঙ্গিন কাপড কোন রাসায়নিক দ্রব্য (৫1901812102 
870) দিয়! ছাপাইলে ছাপান স্থানের রং টা কাটিয়া গিয়া সাদা হয় অথবা 
এ কাটাই মশল্লার সহিত বিভিন্ন রং মিশ্রিত করিয়া লইলে ছাপান স্থানগুলিতে 
বিভিন্ন রংও দৃষ্ট হয়। উহাকে 7015011975৩ 71700 বলে ৷ ছাপাবার পর 
ট্রাম করিতে হয়। 

৪ । রেজিষ্ট অথব। রিজার্ভ াইল (39519 ০: [২69৫:$০ 96516) £-_ 
সাদা কাপড় কোন অবরোধক রাসায়নিক দ্রব্য (16515076 80675) দ্বারা 
ছাপান হয়, পরে সমস্ত কাপড খান! রং করিলে দেখ! যায় যে, উক্ত ছাপানস্থান 
গুলিতে কোন রং ন! ধরিয়া বাদবাকী স্কানে রং ধরিয়াছে। ছাপা স্থানে 
প্রিন্টিং সলিউশন অনুযায়ী অন্যরংয়ের ছাপও প্রতিফলিত হইতে পারে। 
ইঙ্থাকে বলে ২০9০০ 01 8$95150 1৯710761770, 

৫1] এ্যাজেো ষ্টাইল (42০ 96516) £--ন্যাপথল অথবা ব্রেনথল দ্বারা 
কাপড় প্রিন্ট করিয়া ডেভেলপিং 9916 অথবা 1356 দ্বার টিটু করিতে হয়। 

৬। ক্ত্রেপন, ইাইল (0070) 07 06007 90516) £___কষ্টিকের 
5110178 5010111017 (৯০০ ডিগ্রী টোয়াডেল) দ্বারা কাপড় ছাপাইলে ছাপান 
স্থানগুলি কুচৃকাইয়া কুচকাইয়! অতি মনোরম ডিজাইন (0010101708 ০০5০) 
সষ্টি করে । ইহা খব সাবধানের সহিত করিতে হয়। ছাপাবার পর ২৩ 
মিনিট গরম ঘরে রাখিবে, পরে ভাল করিয়া ধুইয়া দিবে এবং ২০ ডিগ্রী 
টোয়াডেল সালফিউরিক এসিড দ্রাবণে টি, করিয়। ধুইয়া শুকাটবে। 

৭। ক্রোঞ্জ টাইল (7০25 9৫916) £__লিন্সিভ অধেল, £ু, 
গ্যালবুমেন্‌, সেরিকোছ, ক্যলাটাক্‌ ৬4, (107) প্রভৃতি যোগে ধাডুর গুঁড়া 
দিয়া কাপড ছাপাষ্টয়া ট্টাম্‌ করিয়। লইতে হয়। খ্্যালবুমেন্‌ [1008০0985 
90৮502700, ডিমের ভিতরের কুম্ুম বাদ দিয়! যে অংশ থাকে তাহাই 
এ্যালবুমেন। ইহ সাধারণ জলে গলে । এই এ্যালবুমেনের সহিত রং মিশ্রিত 
করিয়া কাপড় ছাপাবার পর শুকাইয়! স্টাম করিলেই গ্যালবুমেন্‌ শক্ত এবং 
অদ্্রবণীয় ((050116) হয়। সুতরাং ধাতুর গুড দিয় ছাপিলে তাহা সহজে 
উঠিতে পারে না। 


ভাত ও রং ৩৯৩ 


উপরোক্ত যে কোন প্রণালশতে একই নক্সা! (০5127) একাধিক রং দ্বারাও 
ছাপান হইয়া থাকে, ইহাকে মালটি কালার প্রিন্টিং (71816 0০198% 
101161105 ) বলে । এই স্থলে নক্সায় বত রং থাকিবে ব্লক খানা তত "মংশে 
বিভক্ত হইবে অর্থাৎ ঘি ৩ রংয়ের নক্যা হয় তবে ৩ খণ্ডে বকের সেট হইবে । 
এইরূপ প্রতি খণ্ড ব্লকের জনক প্রিন্টিং সলিউশন পৃথক থাকিবে এবং প্রত্যেক 
প্রিটিং সলিউশনের পাত্র, বুরুশ, প্যাড, ইত্যার্দিও পৃথক থাকিবে । 


ডাইরেক্ট কালার প্রি প্টিং_(0060 00100: 7৯17006), 


ডাইরেক্ট রং ৩ভাগ ম্লিপারিনের সহিত রং পেষ্ট করিয়া 
সোডা ব! সভিয়াম তাহাতে গরম জল মিশ্রিত করিবে এবং 

ফস্ফেট্‌ ২ ভাগ | নাডিতে নাডিতে সিয়াম ফম্ফেট মিশ্রিত 
গ্লিপারিন-_ ১০ ভাগ | করিয়া তাহাতে গাম মিশাইবে। উক্ত পেট, 
গবম জল-__ ২৫ ভাগ | দ্বারা কাপড ছাপিয়া শুকাইবে এবং 
গাম সপিউশন-_- ৬০ ভাগ ; ১ ঘণ্টা কাল স্টাম্‌ কবিয়া গঁদের আঠা দুরীভূত 





১০০ ভাগ | কবিবার জন্ত পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধোঁত 
করিয়া শ্ুকাইয়া লইবে। যেখানে পাক। 
বংয়ের গ্রয়োজন হয় না, সেখানেই ড।ইরেকট 
প্রি্টিং চলিতে পারে | খাঁটি সিক্ক ছাপিতে 
সোডার পরিবর্তে ২ ভাগ /১০০০ 4১০1৫ 
গয়োজন। 


এনিড কালার প্রিন্টিং__(4৭৪৫ 0০108 7১70110110), 


এসিড রং £€ ভাগ পেষ্ট তৈরী হইলে ডাইরেক্ট কালারেৰ 
সালফিউরিক এসিড ৫ ভাগ | ন্যায় গ্রি্ট করিয়া অন্ঠান্ত প্রক্রিয়া করিবে । 
অথবা এসিটিক এসিড ১০ ১, | ইহা কটনের উপর মোটেই স্থায়ী নয়, এমনকি 


জল ২৫ ১১] সাধারণ জলে ধুইলেই উণিয়া যায়| উছা 
গাম সলিউশন ৬০ ,, | সাধারণতঃ উল ও সিক্ষের উপর স্থায়ী। 


১০০ ভাগ | ছাপিয়া শুঞ্ধ করিয়া ১ ঘণ্টা গ্টীম্‌ করিবে, পরে 
ঠাণ্ডা জাল ধুউয়৷ পুনরায় শুকাইবে | আর্ট- 
সিক্কের বেলায় ঠাগ্াজলে ধুইবার সময় লবণ 
মিশ্রিত করিবে | 


৩৯$ তাত ও রং 


বেছি ক কালার প্রি টিং (98916 (0107 7৮1806) 


বেগিক রং ২ ভাগ | রং সামান্ত এপিটিক এসিড ও জল সংযোগে 
এসিটিক এসিড ৫ ৮ | গুলিয়া লও, তৎপর তাহাতে গাম মিশ্রিত কর 
জল ১২ ৮» | এবং বাদবাকী এসিটিক এসিড মিশ্রিত করিয়া 
গাম সলিউশন ৭২ »» |টারটারিক এসিড মিশাও, তৎপর না ড়িতে 
টারটারিক এসিড ১ ৮ | নাড়িতে টেনিক এসিড সলিউশন মি শ্রিভ 
টেনিক এসিড করিয়৷ কাপড় ছাপিবে, শুকাইবে, ১ ঘণ্টাকাল 


টীম করিবেএবং সর্বশেষে টারটার এমেটিক 
(২ ভাগ টারটার 4১ ভাগ চক্‌+৯৭ ভাগ 
জল ) ভ্রাবণে কাপড় টিট করিবে | 


গ্যাজো। কালার প্রি্প্টিং (420 00100 21005) 


ব্রেমথল অথবা ন্তাপথল | টার্িরেড অয়েলে ন্যাপথল পেষ্ট কর। 
৪ ভাগ | গরমজলে কষ্টিক গুলিয়া সেই গরম জল পেষ্ট 


সলিউশন (১:১) ৮ *, 
১০০ ভাগ 


টাকিরেড অয়েল ৮ ৮ | নাড়িতে নাড়িতে ঢাল যে পর্যন্ত পরিষ্কার 
কিক সোডা ৪ », | স্বচ্ছ না হয়। যদি স্বচ্ছ নাউ ভয় তবে তাহাতে 
ফরমেলিন, টারটারিক আরও একটু কষ্টিক মিশাও এবং গরম কর। 
এসিড অথব! টারটার ঠাণ্ডা করিয়া তাহাতে ফরমেলিন মিশাও এব, 
এমেটিক্‌ ২ 2 | সর্বশেষে গাম মিশ্রিত করিয়া কাপড ছাপ, 
গরম জল ২৫ ৮ | শুকাও এবং তৎপর নিম্নলিখিত যে কোন 
গাম সলিউশন ৫৭ "* | ঠাণ্ডা বাথে ছাপান কাপভ ১০ মিনিট কাল 


১০০ ভাগ টি, ট্‌ করিয়া ডেভেলপ, কর-- 


১নং বাথ £-_-জল কাপড়ের ২০ গুন | ফাষ্ট সপ্ট কাপড়ের ৮ ভাগের 
১ তাগ। লবণ ফাষ্ট সল্টের সমপরিমাণ । 

ইনং বাথ-_জল ২০গুন। ৯ভাগ ফাষ্ট বেস্‌ (54957 8495) ৬ ভাগ 
হাইড্রোক্লোরিক এসিড | ২ ভাগ সভিয়াম নাইট্রাইট | ৮ ভাগ সভিয়াম, 
এসিটেট । ১২ ভাগ এলুমিনিয়াম সালফেট । 


ব্বিঃ দ্র ন্তাপথল দ্বার কাপড় ছাপাইয়া রৌদ্রে শুকাইতে নাই। 
হ্যাপথল &5-০ বা ব্রেনথল & ঘর ডেভেলপিং বাথে এসিটিক এসিড 
ব্যবস্থার করিতে হয়। 73199, 3180 এবং 081716 921 01 3850 প্রিন্টিং 
এ ব্যবহার করিতে নাই। রং [9৫৮10 করার পর 2% ৪০৫182 
8158101115 এবং 29 9০9০ ঘার1 সিদ্ধ করিবে । 


তাত ও রং ৩৯৫ 


“ফা বেস”? অল্প পরিমাণ জলে গুলিয়া তাহাতে হাইড্রোক্লোরিক এসিড 
মিশ্রিত কর। তৎপর তাহাতে সডিয়াম লাইট্রাইট মিশাইয়া উত্তম বূপে 
নাড়িবে এবং সডিয়াম এসিটেট, ও এলুমিনিয়াম সালফেট, মিশ্রিত করিয়া 
ঠাণ্ডা অবস্থায় ১০ মিনিট কাল ছাপান কাপড় টিট করিয়া ধুইয়া সাবান-কাচা 
করিবে | সাবানের জলে কিছু (€ 8159010176 [১০৫61 ) ব্যবহার 
করিতে পার। 

“ফাষ্ট সপ্ট” অথবা “বেস্‌” হ্বার! কাপড় প্রথমে ছাপাবার পর স্টাপথগ বা 
ত্রেনথল দ্বারা পরেও রং ডেভেলপ, করা যায়, যথা £__ 





ফাষ্ট সণ্ট ৮ ভাগ অথবা _ফাষ্ট বেস্‌ ৪ ভাগ 
জল ৩০ ১১ জল ৬ 
লবগ ১০ 5, হাঁউড্রোক্লোরিক এসিড ৬ », 
গাম সলিউশন ৫২ ,, সোভিয়াম নাইট্রাইট, এ 
এলুমিনিয়াম সালফেট, ১২ ,, 
গাম সলিউশন জি, 

১০০ ভাগ ১০০ ভাগ 


উক্ত যে কোন পেষ্ট দ্বাবা কাপড ছাপাবার পব শুকাঈবে এব” তৎপৰ 
নিয়লিখিত স্তাপথপ বা ব্রেণথল বাথে টিট করিয়া পল ডেভেলপ, 
করিবে । 

হ্যাপথল বাথ--শতকরা ২৩ ভাগ ম্ভাপথল | শতকর! 
২-_৩ভাগ কষটিক। শতকরা ৫--৭ ভাগ ণা ২. 011, ২০ গুন জল | শতকরা 
৮ ভাগ সডিগ্ভাম এসিটেচ। এইট বাথে ৫--১০ মিনিট কাল টিট, করিয়। 
সাবানের জলে সিদ্ধ করিয়া, ধুউয়া শুকাইবে | 

এতন্তি্ন আর এক প্রণালীতে এ্যাজে। শ্রিন্টিং কর! বায়, যথা 

সমস্ত কাপডখানা গ্যাপথল অথবা ব্রেনথল দ্রাবণে ডুব।ইবে- (যেমন 
-ন্যাপথল র* করিবার জ্য 1110108791৩ করা হয়)। তৎপব কাপড 
শুকাইয়া যথ! নিয়মে সল্ট বা বেস্‌ দ্বাবা ছাঁপিবে | ছাপাবার পর শুকাউবে, 
ধুইবে, সাবানকাচা কবিবে এব* পুনরায় শুকাইয়া লইবে । 


গঁদ্দের আঠা ব। গাম সলিউশন প্রস্তত-প্রণালী :__-১ ভাগ 
গীঁদ ছুই ভাগ জলে গুলিয়া ছাকিয়া লইবে। ট্যানিক এসিড সলিউশন 
প্রস্তত-প্রণালী :-_এসিটিক এসিড ও ট্যানিক এসিড সমপবিমাণে 
মিশাইয়া লইবে | 


৪৯ তাত ও রং 


স।লফার কালার শ্রি্টিং (90 00100 78105 ) 


সালফাব রং ১০ ভাগ রং গ্লিসারিনে কার্দা করিয়া কতকট। 
গ্লিসারিন 8.2 কষ্টিক গবম জলে গুলিয়া তাহাতে মিশাও | 
কগ্টিক সোডা ১৫৮ তৎপব নাভিতে ২ সৌডিয়াম সালফাইড 
গরম জল ১৫ 5 মিশ্রিত কর। এখন ইহাতে চায়না ক্লে, 
চায়না রে ৮ », গাম এবং অবশিষ্ট কষ্টিক মিশাও | প্রয়োজন 
(১৯১) বোধ করিলে সোডিয়াম সালফাইভ্‌ মিশাবাব 
সোডিয়াম সালফাইড পৃব্ব পে গরম করিবে । ছাপাবার পর 


অথবা ফবমছল ৪ » কাপড আধাশুকনা করিবে। তৎপব 
গাম সলিউশন ৪৩ * ১০ মিনিট কাল ট্টাম্‌ করিবে। ্টীম্‌ করিবার 
3224 পর ১০০০ ভ(গ জলে ১০ ভাগ সালফিউবিক 
১০০ ভাগ এসিড, ২ ভাগ কপার সালফেট অথবা 
«ভাগ পটাশ বাউক্রোমেট মিশাইয়া তাহাতে 
টিটি করিবে । তৎপব ধুইয়৷ সাবান-কাচা 

কবিয়া পুনরায় ধুইয়া শ্ুকাউবে | 


ব্যাক গ্রিন্টিং (91901 600170 ) 


এনিলিন ব্ল্যাক প্রি্টিং--১নং প্রণালী-__এনিলিন সট (/১711179 
5৭11) € তোলা, পটাশ কোরেট্‌ (70150) 00101216)২॥ তোলা, তুতে 
€0010261 981101706) ১। তোলা, * গঁদের আঠা €(0]) 9০0100107) ) ৮০ 
তোল! | উক্ত জিনিসসমূহের সলিউশন প্রস্তুত করিয়া তাহা দ্বারা কাপড 
ছাপিয়া ২ ঘন্টাকাল প্বোদে শুকাইয়া হাওয়া লাগাইলে অথবা! ১২ ঘণ্টাকাল 
হাওয়ায় বাখিলে ছাপান স্থানগুলি গা? গ্রীন রং ধারণ কবিবে। তাঁর পর এই 
গাঢ গ্রীন্কে কালতে পরিণত করিবার জন্য *্চণ, সোডা বা সাবানের জলে 
(গরম অবস্থায়) অথবা *পটাশ বাইক্রোমেটের জলে (ঠাণ্ডা অবস্থায় ) 


* গদ্দের আঠা বা গ্দ সলিউশন প্রস্তুত-প্রণালী--সাধারণতঃ ১ ভাগ 
গর্দ ২ ভাগ জলে গুলিয়া ছাকিয়া লইতে হয়, কিন্ধু গাম ট্রাগাকাস্থ__-৭ ভাগ 
গাম ৯৩ ভাগ জলে গুলিয়া ছাকিয়া লইতে হয়। ময়দা__২০ ভাগ ময়দা, জল 
৮০ ভাগ। 

* € গ্যালন জলে ১ তোলা সোডা বা২ তোল! চুণ (তিজাইয়া হচ্ছ 
জল )।* ৫ গ্যালন জলে ২ তোল পটাশ বাইক্রোমেট। 


তাত ও রং ৩৯৭ 


কিছুকাল ভিজাইয়! রাধিলেই গাঢ কাল রং হুইবে, তৎপর পরিষ্কার জলে ধুইয়। 


গুকাইবে। ছাপান কাপড উত্তম রূপে 08101960 না হইলে কাল রং গ্রীনে 
পরিণত হয়। 


নং প্রণালী-_এনিলিন সন্ট ৮ তোল, পটাশিয়াম বা সোভিয়াম 
ক্লোরেট ৪ তোলা, তুঁতে ২ তোলা, কপার ক্লোরাইড ১। তোলা, গঁদের আঠা 
৬৮ তোল1। ছাপাবার প্রণালী ও অন্ঠান্ত গ্রক্রিয়। পৃর্র্বব্চ। 


৩নং প্রণালী-_এনিলিন সন্ট ৪ তোলা, পটাশিয়াম ক্লোরেট ২ তোলা, 
কপার সালফেট, (তু তে) ২ তোলা, ময়দা ৬ তোলা, জল ৬০ তোলা । 

পটাশিয়াম ক্লোরেট জলের সঙ্গে গুলিয়া লও। আর একটি পাত্রে 
তুতে গোল। পটাশিয়াম ক্লোরেটের জলে ময়দা] মিশ্রিত করিয়া! গরম 
কবিবে এবং গরম করিবার কালীন তাহাতে তু'তেব জল মিশ্রিত করিবে। 
যখন মণ্ডে পরিণত হবে তখন এনিলিন সণ্ট মিশাইয়া ঠাণ্ডা করিবে, পরে 
এই মণ্ড দ্বারা! কাপড ছাপাইয়! শুকাইবে | ২ ঘণ্টাকাল রোদে অথবা ১২ 
ঘণ্টাকাল ছায়ায় হাওয়া! লাগাইয়া চণের জলে টিট. করা মাত্র রং গাঢ কাল 
হইবে | এই গ্রণালীতেও ট্টীমেব প্রয়োজন হয় না। 

ভ্রঃ_এনিলিন ব্ল্যাকের বৈশিই্ই কিছুকাল পরে আস্তে আস্তে গ্রীনে পরিণত 
হওয়া | শিয় ফরমুলা অনুযায়ী প্রিন্ট করিলে এরূপ হওয়ার আশঙ্কা 
থাকে না $_. 

রেড-প্রসিয়েট -অব-পটাশ ৩২ ভাগ, ক্লোবেট অব পটাশ ৩২ ভাগ, 
এনিলিন অয়েল ৬২ ভাগ, হাইডোক্ুসাইলিসিলিক এসিড ১০২ ভাগ, সার্চ পেষ্ট 
৭৬ ভাগ-১০০ ভাগ । এই পেষ্ট, দীর্ঘকাল স্থায়ীও হয়। 

দেশী ব্ল্যাক প্রি্টিং (9180 [১1710] 078 (01217 7১79095) হল 
১ মণ জলে ৫ সের পোড| লৌহ ভিজা ইয়া রাখিয়া ৫1৬ দিন পরে তাহাতে 
২॥০ সের চিটা গুড কয়েকটি পান, ১॥০ সের মাধকলাই, আধাপোয়। 
হরিতাল এবং ১ কাচ্চা তুতে দিবে। যখন জলের রং লালাভ হইবে তখন 
উক্ত জল হইতে প্রয়োজন অন্থসাবে কতকটা জল ভিন্ন পাত্রে গরম করিয়৷ ঘন 
করিতে হইবে । ঘন হইয়া আসিলে তাহাতে ময়দা]! বা! গঁদের আঠা এব” 
সরিধার তৈল মিশ্রিত করিয়৷ কিছুকাল ঢাকিয়া রাখিয়া কাপড ছাপিবে | 

সতর্কতা £__এনিলিন সন্ট+এনিলিন অয়েল ব্যবহার করিলে কাপড 
নরম (7:01৫6:) হয় না। ছাপাবার পর 0%101550 হইলে দীর্ঘকাল ফেলিয়া 
না রাখিয়া ডেভেলপ. করিলে কাপড নরম হয় না। 


এ১৪৮ ভাত ও রং 


রে গ্রিণ্টিং (350. 7101000 ) 


দেশী রেড প্রি্টিং-_ (86৫ 1%11605 00 00৮0:5 [00695 01 
50492, 91. & ৬/০০1)__ফট.কিরি ২০ তোলা, লেভ্‌ এসিটেট, ১০ তোলা, 
এলুমিনিয়াম ক্লোরাইড. (41016) বা এমোনিয়াম ক্লোরাইড (ইর01) 
৫ তোলা, ্টেনাস্‌ অক্জেলিয়ান ৫ তোলা, গুদের আঠা ৬০ তোল! । 

উপরোক্ত জিনিসসমূহের সলিউশন প্রস্তুত কর এবং ইহাদের সহিত একটু 
গে"তগ্ধ, ঘৃত ও খড়িমাটী মিশীও, তৎপর-_১। উক্ত সলিউশন দ্বারা কাপড় 
ছাপিয়া ভাল রূপে শুকাও, পরে* গঙ্গার জলে অথবা শ্রোতের জলে ধুইয়া 
পুনরায় শুকাও। ই। তারপর একটি পাত্রে পরিমিত জলে গোবর* ও গমের 
সুঁধি গুলিয়া তাহাতে ১২ ঘণ্টা উক্ত কাপড় ভিজাইয়া রাখিয়া! পরিষ্কার জলে 
ধৌত করিয়া, পুনরায়-_-৩। একটি পাত্রে পরিমিত জলে মঞ্িষ্ঠা, ধাইফুল ও গমের 
'ভুধিপহ ১ ঘণ্টাকাল অথবা যে পধ্যস্ত পছন্দ মত রং না ধরে সেই পধ্যস্ত কাপড় 
সিদ্ধ কর। রং ভালরূপ না ধরিলে, উক্ত পাত্রে কিছু এলিজারিণ এবং 
কোচিনাল মিশাও। পরে পরিষার জলে ধৌত করিয়া সাবানের জলে সিদ্ধ 
করতঃ শুকাইয়া লইবে। 


এলিজারিণ বা! টার্কিরেড প্রিন্টিং (01105 [২০৫ 1910008 
101) /৯1177111)6) :-- 

১। এলিজারিণ (২০%) ২ তোলা, এলুমিনিয়াম এসিটেট ১ তোলা, 
কেলশিয়াম এসিটেট, ॥০ তোলা, অলিত অয়েল ॥০ তোলা, গঁদের আঠা 
৬ তোলা 

উক্ত জিনিসসমূহের সলিউশন প্রস্তুত করিয়৷ তাহ দ্বারা কাপড ছাপ এবং 
লাল রং ধারণ ন| করা পধ্যন্ত অতি উত্তম রূপে শুকাও, পরে টীম কর | 

ই। রং ৭| তোলা, জল ২৫ তোল।, সোডিয়াম-ফপুফেট, ৪ তোলা, 
টারটারিক এসিড ২ তোল! এবং গঁদ্দের আঠা ৪৬ তোল! উত্তম রূপে মিশ্রিত 
করিয়া ছাপাও, শুকাও এবং স্টাম্‌ কর। 





গগঙ্গার জলে নান! প্রকার খনিজ পদাথ থাকে, বাহার সংস্পর্শে রং 
অপেক্ষাকৃত উজ্জল হয়। এই কারণে এই স্থলে গঙ্গার জলকে বিশেষ করিয়! 
উল্লেখ করা হইয়াছে। বর্তমানে গোবরের পরিবর্তে সোডিম্াম কস্‌ফেট, অথবা 


সিলিকেট ব্যবহৃত হয়| 


তাত ও রং ৩৯৪৯ 


ডাইরেক্ট, বেসিক এবং এসিড রং দার! রেশম প্রিন্টিং (911 


71270108100 10116506 138510 & 4৯01৫. 091005 ) 2 
ডাইরেই রংএর প্রি্টিং সলিউশন প্রত প্রণালী £__ 

রং ৭॥ তোলা,জল ২৫ তোলা, সোভিয়াম-ফসূফেট, ৪ তোলা, টারটারিক 
এসিড ২ তোল! এবং গঁদের আঠা ৪৬ তোলা উত্তধরূপে মিশ্রিত করিয়া 
ছাপাও, শুকাও এবং ট্রাম কর। 

বেসিক রংএর শ্রিপ্টং সলিউশন প্রস্তত প্রণালী £__ 

রং ২ তোল, জল ২৩ তোলা, ৯” ডিগ্রী টোয়াডেল এগিটিক এসিড 
৮ তোলা, গ্লিসারিন ২ তোল।, গঁদ্বের আঠা ৪২ তোল] এবং টারটারিক এসিড 
২ তোল উত্তমরূপে মিশ্রিত কবিয়া গরম কর এবং ঠাণ্ডা হইলে তাহাতে আরও 
জল ৪ তোলা এবং এসিটিক এসিড ৮ তোল। মিশ্রিত করিয়া তাহ দ্বার! 
রেশম ছাপাও, শুকাও এবং স্টীম কর। 

এসিড রংএর প্রি্ণ্টং সলিউশন প্রস্তত প্রণালী :_ 

»নং প্রণালী £__রং ২ তোলা, জল ২৫ তোলা, গ্লিসারিন ২ তোলা 
এবং গুদের আঠা ৪৪ তোল। গরম করিয়া উত্তমরূপে মিশ্রিত কর । তৎপর ঠাণ্ডা 
হইলে তাহাতে জল ৮ তোল। এবং টারটারিক এমিভ ৫05 চাও 0০) 

তোল মিশ্রিত করিয়া তাহা দ্বার] রেশম ছাপাও, শুকাও এব" ্টাম্‌ কর। 

২নং প্রণালী £__রং ৩০ তোলা, জল ১০০ তোলা, গদের আঠা ৬৬০ 
তোলা, এনুমিনিয়াম সালফেট, ৪০ তোলা (পূর্বে ১০০ তোল। জলে গুলিয়া ) 
এবং অক্জেলিক এনিড (05 0+ নু, 2 50) ২০ তোলা (পূর্বের ৫০ 
তোল! জলে গুলিয়! ) উত্তমরূপে মিশ্রিত করিয়া তাহা ছারা রেশম ছাপাও, 
শুকাও এবং স্টীম কর। 

৩নং প্রণালী :-_র” ৪ তোলা, গ্লায়েসিন & ৪ তোলা, ডিজলভিং সল্ট & 
২ তোলা, গরম জল ৩০ তোল। (গঁদের আঠা ব্যবহার করিলে গরম জল 
২০ তোলা) এবং এসিটিক এসিড ৮ তোলা একভ্রে মিশ্রিত করিয়। ঠাণ্ডা 
হইলে তাহাতে ৫০ তোল! কলোরেসিন-থিকেনিং (অথব! ৬০ তোল গঁদের 
আ'ঠ1 ১১) এবং অক্জেলিক এসিড ২ তোল মিশ্রিত করিয়া তাহা দ্বার] 
রেশম ছাপাও, শুকাও এবং পর দিবস ১/__২ ঘণ্টা ট্রাম কর। টীম করার পর 
ঠাণ্ডা জলে ধুইয়া টেনিক এসিডের জলে ১ ঘট্টা ডুবাইয়া রাখিয়া নিংভাইয় 
টারটার এমেটিকের জলে আধাঘণন্টা ভিজাও এবং পরিষার জলে ধৌত কর। 
প্রয়োজন হইলে ১» ভাগ আই-জি-পন '' এব সঙ্গে ১ ভাগ এসিটিক অথবা! 


৪8০৬ তাত ও রং 


সাইটিক এসিড মিশ্রিত গলে কিছুকাল টি.ট করিয়া পরিষ্কার জলে তুই 
শুকাইবে | 

৪নং প্রণালী :£_-(ক) রং ৪০ ভাগ, গরম জল ৩৩৫ ভাগ. গাম ৫৫০ 
ভাগ, টারটারিক এসিড ৭৫ ভাগ--৯০০০ ভাগ। 

(খ) রং ৪০ ভাগ, গরম জল ৩১০ ভাগ, এসিটিক এসিড ৫০ ভাগ, 
গাষ ৫৫০ ভাগ, টারটারিক এপসিড ৫০ ভাগ-১০০০ ভাগ । 

(গ) রং ৪০ ভাগ, গরম জল ৩১০ ভাগ. এসিটিক এসিড ৫০ ভাগ, 
গাম ৫৫০ ভাগ, এলুমিনিয়াম এসিটেট, ৫০ ভাগ,--১০০০ ভাগ । 

(ঘ) রং ৮০ ভাগ,গরম জল ২৭৫ ভাগ, এমোনিয়া ২৫ ভাগ, গাম ৫০০ 
তাগ, টারটারিক এপিড ৫০ ভাগ, এমোনিয়াম অক্জেলেট ৫০ ভাগ, 
এলুমিনিয়াম সালফেট. ২০ ভাগ--১০০০ ভাগ । অক্জেলেট অব এমোনিয়ার 
পরিধর্তে সাইটিক এসিড, টারটারিক এনিড অথবা এসিটিক্‌ এসিড ব্যবহৃত হয়। 


ভাট, কালার গ্রিপ্টিং (৬21 001007771101079) 


যে কোন ভ্যাট র* ৩ ভাগ প্রথমে টাকিরেড অয়েল সহ বং উত্তম- 
টাকিরেড অয়েল ৫ ভাগ রূপেপেষ্ট করিয়া গরম জল মিশাইবে এবং 
হাইড্রোসালফা ইট, পর পর অন্যান্ত জিনিসগুলি মিশা ইয়া 
ফরমেলডিহাড ৮ ভাগ নাভিতে নাড়িতে গরম করিতে থাকিবে । 
কষ্টিক সোডা ২০ ভাগ পরে ঠাণ্ডা হইলে তাহাতে হাইডোসালফাইট, 
গবম জল ২৫ ভাগ ফরমেল[ডিহাইডভ অথবা ২9100818669 
গাম ৩৯ ভাগ মিশাইবে | উক্ত সলিউশন দ্বারা কাপড় 


_- ছাপাইয়া ৩০ মিনিট কাল শুকান মাত্র স্তীম্‌ 
১০০ ভাগ করিবে এবং কিছু কাল হাওয়া লাগাইয়া 
শতকরা ১ ভাগ সাবান দ্রাবণে সিদ্ধ করিয়া 
ধুয়া শুকাইবে। ছাপাবার পর দীর্ঘ সময় 
ফেলিয়! রাখিলে ছাপ গলিয়। যাইতে পারে । 


এন থা কুইনোন, ভ্যাট, প্রিন্টিং পেষ্ট, প্রস্তত প্রণালী :_ 
নং প্রণালী 2-10076710067)6, 17709126087676) (130 0707161016710,, 
0১৪08, 81801 ইত্যাদি যে কোন রং ৩ ভাগ, টাঁকিরেড অয়েল ৫ ভাগ, 
ফেরাস-সালফেট, (89 904) ১২ ভাগ, ষ্টেনাস ক্লোরাইড-২ ভাগ, টারটারিক 
এসিড ১০ ভাগ এবং গাম সলিউশন ৪৩ ভাগ--১০০ ভাগ। 


! 


তাত ও রং ৪০১ 


টারটারিক এসিড গাম সলিউশনের সহিত মিশ্রিত কর । তৎপর ইহার 
সহিত ষ্টেনাস ক্লোরাইড মিশীও | অবশেষে 5 90 মিশান হইলে পর 
টাফিরেড-অয়েলের সহিত রংএর পেষ্ট, প্রস্তুত করিয়া তাহ মিশ্রিত করিবে । 
এখন ইহ! দ্বারা কাপড় ছাপাও, শুকাও, তৎপর শতকর৷ ৩০ ভাগ কষ্টিকসোডা 
ভ্রাবণে ১৬০৭ ৮1০ ১৭৫০ চ এ ১ মিনিট কাল কাপড টিট কর। পরে কাপড় 
না নিংড়াইয়া হাওয়া লাগাও । পুনরায় ঠাণ্ড কষ্টিক দ্রাবণে কাপড টিট কর, 
নিংডাও, সাবান কাচা করিয়। শুকাও। 

নং প্রথালী-যে কোন রং ৩ ভাগ, গ্রিসারিন ৫ ভাগ, ই্রেনাস- 
অল্সাইভ (970) ৮ ভাগ, কষ্টিকসোডা ১৫ ভাগ, গরম জল ২৫ ভাগ, 
গাম সলিউশন ৪৪ ভাগ-১০০ ভাগ । এই পেষ্ট দ্বারা কাপড ছাপাবার পর 
৫-১০ মিনিট কাল টীম ফরিয়! সাবান কাচা করিয়া শুকাইবে। 

৩নং প্রণালী__রং ৬ ভাগ, গ্লায়েসিন এ (01১০০10০ 4) ৪ ভাগ, 
ডিজলভিংসল্ট 7 ২ ভাগ এবং ঠাণ্ডা জল ৪৩ ভাগ উত্তমরূপে মিশ্রিত 
করিয়া! ৩ ঘণ্টাকাল রাখিয়া দ্াও। তৎপর-_উক্ত সলিউশনেব সহিত ষ্টার্চ- 
থিকেনিং ১৫ ভাগ এবং কলোরেসিন্থিকেনিং ৩০ ভাগ মিশ্রিত করিয়! কাপড় 
ছাপ, শুকাও, ২৪ ঘণ্টা পর যে কোন সময়ে ডেভেলপিং সলিউশনে ডূবাও, 
পুনরায় শুকাও, একটু ভিজা অবস্থায় কাপডখান৷ আধাঘণ্টাকাল টীম কর, 
তৎপর কাপডে একরাত্রি হাওয়া লাগাও এবং ২ইমিনিট কাল গরম অক্সিডাইজিং- 
বাথে ডুবাইয়া রাখিয়া পরিষ্কার জলে ধুইয়া ১৫ মিনিট কাল সাবানের জলে 
সিদ্ধ করিয়া ধুয়া লও | 

ার্চথিকেনিং প্রস্তত প্রণালী $_ ৫০ ভাগ আলুর পালো (5210179) 
৯৫০ ভাগ জলের সহিত ১৫ মিনিট কাল সিদ্ধ করিয়া ঠাণ্ডা করিয়া লও | 

কলোরেসিন.থিকেনিং প্রস্তত প্রণালী ৪০ ভাগ কলোরেসিন্‌ 
[01৮ সহিত ৯৪০ ভাগ গরম জল আস্তে আন্তে মিশাও এবং এ অবস্থায় এক- 
রাত্রি রাখিয়া পর দ্বিবস তাহাতে ২০ ভাগ এমোনিয়াম সালপো-সায়েনাইড্‌ 
মিশাও। (ইহা ১৫ দিনের জন্য প্রস্তুত করিয়া রাখা চলে )। 

ডেভেলপিং সলিউশন প্রস্তত প্রণালী £__রঙ্গলাইট 0: ১৩ ভাগ, 
ঠাণ্ড। জল ৬১ ভাগ, পটাশিয়াম কারবনেট, ১৩1০ ভাগ, গ্লবারসল্ট ১২ ভাগ, 
নেকল 705. 7)7%,1 ভাগ উত্তমরূপে মিশ্রিত করিয়! লও ( পটাশিয়াম" 
কারবনেটের পরিবর্তে অদ্ধেকে পরিমাণ সোডা এবং গ্রবারসল্টের পরিবর্তে 


অঞ্ধেক পরিমাণ লবণ ব্যবহার করা যায় )। 
২৬ 


৪৩৪ তাত ও রং 


অক্িভাইজিং-বাথ প্রস্তত প্রণালী :--১০০০ ভাগ গরম জলে ৩ ভাগ 
পটাশিয়াম বাইক্রোমেট্‌ এবং ৫ ভাগ সালফিউরিক এসিড | 

সাবানের জল প্রস্ভতত প্রণালী *--১০০০ ভাগ গরম জলে ৪ ভাগ 
সাবান এবং ৪ ভাগ সোডা । 

ভুরিপ্ডোণ, ত্যাট্‌ প্রিন্টিং পে, প্রস্তত করিবার একটি করমুলা_ 
ডুরিগ্ডোণ রং ৫ তোলা, গ্লিসারিন ৫ তোলা, কষ্টিক সোডা! ৫ তোলা, গরম জল 
২৫ তোল|, গাম-সলিউশন ৪০ তোলা, সোডিম্বাম হাইডরোসালফাইট -ফরমেল- 
ডিহাইড অথবা ফরমুসাল বা [২271841165 0১০ তোলা, সোডিয়াম 
বাইকারবনেট ১০ তোলা-মোট ১০০ তোলা । 


র্যাগিড, গ্রাণ্টং (81010. 60100109 ) 


বর্তমানে বাজাবে স্শী কাপড়ের উপব যে সমন্ত সুন্দর সুন্দৰ নান রংএর 
ছাপ দেখিতে পাওয়া যায় গাহাদেব প্রায়ই র্যাপিভ জাতীয় শ্রি্টিং। 
ইছ1 বেশ পাকা এবং ছাপা প্রণালী খুব সহজ ওস্ুন্র। যে কোন ব্যাপিড, 
রংএব সলিউশন গ্রস্তত করিয়া তাহা দ্বার কাপড ছাপিয়। প্রায় ১২ ঘণ্টা ছায়ায় 
অথব1 ২-৪ ঘণ্টা রৌদ্রে উত্তমরূপে শুকাইতে হইবে, পরে একটি পাত্রে পরিমিত 
জলে সালফিউরিক এসিড মিশ্রিত করিয়া (১ গ্যালন জলে ৩ আউন্স 
সালফিউঠিক এসি" )গরম অবস্থায় তাহাতে ১ মিনিট মাত্র ছাপান কাপড 
ডূবাইয়া তুলিবে, অথবা গ্লবারসণ্ট মিশ্রিত করিয়া ৬০ ০ ডিগ্রী উত্তাপে € মিনিট 
টিটু করিবে__এবং পরিষাব জলে ধোত করিয়া পুনরায় সাবানের জলে 
কিছুকাল সিদ্ধ করিয়া ঠাগ্ডাজলে ধুইয়া শুকাইবে। ইহা 420 ০1 [ি97900601 
(97081) এ রং | এই র" দ্বার1 কাঁপড ছাপাবার পর হাওয়ায় রাখিলে আপনা 
হইতেই 0%:88196ণ হইয়া প্রকৃত বর্ণে পরিণত হয় বলিয়াই ইহাকে র্যাপিড রং 
বলে। এই রং (0১৩ 550) সর্ধদা ছায়ায় এবং শীতল স্থানে রাখিতে হয় 
এবং বিশেষ লক্ষ্য বাখিবে যেন বাতাস না ঢুকিতে পারে। ছাপাবার জন্ত পেট, 
প্রস্তুত করিয়া ব্যবহার করিতে বিলম্ব করা অনুচিত এবং 0%101590 পেষ্টের সহিত 


বিঃ ও্ঃ--ছাপিবার পর শুকান মাত্র ্টামে দিতে হয়। রৌদ্রে কখন 
শুকাইতে নাই। [21111005 79506 এর 0670796126016 140০ এর মধ্যে 
রাখিয়া ছাপাইতে হইবে। এই 7৪১০ হাইড্রোজ, রঙ্গলাইট ইত্যাদি মিশাইয়া 
দীর্ঘ দিন ব্যবহার কর! চলে । 


তাত গ রং ৪০৩ 


টাটকা পেষ্ট কখনও মিশ্রিত করিতে নাই, সুতরাং প্রতিদিনের প্রয়োজনীয় 
পেষ্ট প্রত্যহ প্রস্তুত করা উচিত। 

র্যাপিডের বিভিন্ন কোম্পাণীর বিভিন্ন নাম, যথা_8/9ঘ- 
র্যাপিভ, র্যাপিডোজেন । 707 -ত্রেন্টামাইন র্যাপিড | 0184 
দিবাজেন, সিবানোজেন । 05£/--টাইনোজেন । 8871892-_ 
সনোটোজেন । চ1870-00108_গ্যালিকল । 

র্যাপিড. রংএর তালিকা। (45: ০৫ 78218 0010805) 

১। *ব্যাপিড, ফাষ্ট ঈয়েলো 20 পাউডাব-হল্দে, ২। ক্র্যাপিভ, 
ফাষ্ট অরেঞ [২11 পাউডার-কমলা, ৩। ব্যাপিড্‌ ফাই রেড 17 পাউডার 
-লাল, ৪ | সিবাজেন রেড 28৯ পাউডাব_ লাল, ৫। ব্রেন্টামাইন ব্যাপিভ, 
রেড 7২5 পাউডার-্লাল, ৬। মনোটোজেন বেড 7 পাউন্ডার-লাল, 
৭| ব্যাপি ফাষ্ট ডো ৪ পেষ্ট চকলেট, ৮। টাইনোজেন খেড 24. 
পাউডাবস্লাল, *। গেলিকল বে৬ ৪ পাউডার-লাল, ১০। র্যাপিভ্‌ 
ফাষ্ট গ্রীন 321 পাউডার-্সবুজ, ১১। ব্যাপিড্‌ ফাঞ্ত ত্র ৪ পাউডারস 
নীল, ১২। ব্যাপি 5 ফাষ্ট ব্রাউন 9017 পাউডার ব্রাউন, ১৩। র্যাপিড, 
ফাষ্ট ব্রাউন 17317 পাউচাব_ব্রাউন | 

নিম্নলিখিত র্যাপিড্‌ ৰং দ্বারা কাপড ছাপাবাৰ পব ২৩ মিনিট গ্টীম্‌ 
করিলে অধিকতব পাকা ও উজ্জল হইবে 2_ 

(ক) র্যাপিড ফান শ্রাউন 0907, রেড তান, 0217, খারলেট, 
1111], বডডেো। (1, ব্রাউন 1811 এব" অরে ঘন ইত্যাদি পাউভাবের 
শ্রি্টিং-সলিউশন প্রস্তত প্রণালী £_€ ভাগ উক্ত যে কোন 
র্যাপিড্‌ ব»,২ভাগকষ্টিক সো! (১১২), ৯০ ভাগ মনোপল সোপ (১২), 
১৫ ভাগ গরম জল (হাতে সহ হয় অথাৎ 50 ০), ৬৮ ৬1গ নিউট্রযাল গঁদের 
আঠ1-১০০ ভাগ । 

(খ) ব্যাপিড় ফাষ্ট রেড 01, এবং অরেঞ্জ [ার পাউডারের প্রিন্টিং 
সলিউশন প্রস্তৃত প্রণালী ঃ _-৫ভাগ উক্ত যে কোন ব্যাপিড্‌ রং, ২ ভাগ 
কষ্টিক সোডা € ১১২), ১০ ভাগ মনোপলসোপ (১২), ১৫ ভাগ ঠাগ্াজল, 
৬৮ ভাগ নিউট্র্যাল গঁদেব আঠ1-১০০ ভাগ । 


*আকাশ মেঘাচ্ছন্ন বা বাতাসে বেশী [1019875 থাকিলে কাপড় 


ছাপাবার পর ২ দিনের মধ্যে এসিড ট্রট করিবে না, করিলে 
ইয়েলে। এবং অরেঞ্জ কালার ঠিক মত ফুটিবে না। 


৪০৪ তাঁত ও রং 


গে) র্যাপিভ্‌ ফাষ্ট ইয়েলো 2017 পাউভাবের শ্রিপ্টং সলিউশন 
প্রস্তত প্রণালী £--১০ ভাগ ব্যাপিভ, ফাষ্ট ইয়েলো 20র পাউডার, 
৩ ভাগ কঠিকসোড! (১:২), € ভাগ নিউট্র্যাল ক্রোমেট, সলিউশন, ১০ 
ভাগ গরম জল (হাতে সহ হয়, 500), ৭২ ভাগ নিউট্র্যালগঁদের 
আঠ1--১০০ ভাগ । 

(ঘ) র্যাপিভ. ফাষ্ট গ্রীন 321 পাউডারের প্রি্টিং সলিউশন প্রস্তত 
প্রণালী £_-১০ ভাগ ব্যাপিভ ফাষ্ট গ্রীন 321 পাউভার, ৩ ভাগ কষ্টিক- 
সোডা (১২), ৩ ভাগ মনোপল সোপ (০৪২), ১৫ ভাগ গরম জল 
(হাতে সহ হয়, 50০0). ৬৯ ভাগ নিউট্র্যাল গঁদেব আঠ1-১০০ তাগ। 

(উ) র্যাপিড ফাষ্ট রেড ৪ ট পাউভাব এবং ব্যাপিড্‌ ফাষ্ট বডডো 
পেষ্ট এর প্রি্টিং-সলিউশন প্রস্তত প্রণালী £_ 

১০ ভাগ উক্ত যে কোন র্যাপিভ্‌ রং, ১০ ভাগ মনোপল সোপ (১2২), 
২ ভাগ কষ্টিকসোড! (১৪২), ৭৮ ভাগ নিউট্র্যাল গঁদের আঠ1-১০০ ভাগ । 

চে) র্যাপিভ, ফাষ্ট ব্লু? পাউডাবেব প্রিন্টিং সলিউশন প্রস্তত 
প্রণালী £_€ ভাগ র্যাপিড ফাষ্ট বর 3 পাউডার, ২ ভাগ কষ্টিকসোডা 
(১২), ১০ ভাগ মনোপল সোপ (১২), ১০ ভাগ ঠাণ্ডা জল, ১০ ভাগ' 
নিউট্র্যাল ক্রোমেট, সলিউশন, ৬৩ ভাগ নিষউট্র্যালগঁদেব আঠা-:১০০ 
ভাগ। অল্প পরিমাণ জলে ব* পেষ্ট অর্থাৎ কাদ1 করিয়া তাহাতে গরম 
জলে কঠিক গুলিয়া মিশাইবে | ঠাণ্ডা হইলে পব নিউট্র্যাল ক্রোমেট, 
সলিউশন মিশ্রিত করিবে | সর্বশেষে গাম মিশাইবে। যাহাণে তাডা 
তাডি রং ধরে তজ্জন্য "া. 7 01 বা মনোপল সোপ মিশ্রিত কবিবে। 
ড্রষ্টবা £-_ 

১। নিউট্র্যাল-গঁদের আঠা কাহাকে বলে? 

১০০০ ভাগ গর্বের জলে ২০ ভাগ কষ্টিক সোডা! ১:২। 

২। নিউটযাল ক্রোমেট সলিউশন কাহাকে বলে? 

১৫০ ভাগ বাইক্রোমেট-অব-সোভডার মধ্যে ৮৩০ ভাগ জল মিশাও এবং 
আন্ডে আস্তে নাডিতে নাডিত্বে ২০ ভাগ কিক সোভ! (ক্রিষ্ট্যাল ) মিশাও | 

৩। কণ্টিক সোড৷ ১:২ অর্থকি? 

১ ভাগ কষ্টিক সোড।! (ক্রিষ্্যাল) মধ্যে ২ ভাগ জল মিশাও। 


৪1 মনোপল সোপ ১২ অর্থ কি? 
১ ভাগ মনোপল সোপের মধ্যে ২ ভাগ জল মিশাও। 


তাত ও রং ৪৩৫ 


র্যাপিড ফাষ্ট কালার অথবা র্যাপিডোজেন প্রিন্টিংএর 
*স্পেশিয়াল প্রেণালী ₹_ 

৯নং প্রণালী £__র্যাপিড রং ৫ ভাগ, গরম জল ২০ ভাগ, কষ্টিক 
সোড ২ ভাগ. পটাশিয়াম ক্রোমেট, ৫ ভাগ, টাফিরেড অয়েল ১০ ভাগ, 
গাম সলিউশন ৫৮ ভাগ-০১০০ ভাগ । এই রং জলে একাই গলে। অল্প- 
পরিমাণ জলে রং পেষ্ট বা কাদার মত কবিয়! তাহাতে কষ্টিক গরম জলে 
গুলিয়া মিশাইবে | ঠাণ্ডা হইলে পর পটাশিয়াম ক্রোমেট, মিশ্রিত করিবে । 
সর্বশেষে গাম সলিউশন মিশ্রিত করিয়া ৭" সু. 01] অথবা 7107707)01 908) 
মিশ্রিত করিবে। উক্ত পেষ্ট দ্বাবা কাপড ছাপিয়া ৩1৪ ঘণ্টা বাতাসে রাখিবে 
অথবা 91৫ মিনিট স্টাম্‌ করিবে | তৎপব নিম্নলিখিত এসিড বাথে (গরম) ১০ 
মিনিট টিট, করিলে ছাপাস্থানে বং ফুটিয়া৷ উঠিবে £₹--১-_২০ ডিগ্রী টোয়াডেল 
এসিটিক এসিড বাথে ৩০:৪০ ভাগ গ্রবার সলট.। তৎপর পরিষ্কার জলে 
ধুইয়। সাবান সিদ্ধ কবিবে এবং পুনরায় পরিষ্কার জলে উত্তমরূপে ধু্য়! শুকাইবে | 

২নং প্রণালী £_র্যাপিড্‌ বং ৮ ভাগ, কষ্টিক সোডা ৩ তাগ 
(196), মেখিলেটেড, ম্পিরিট ৩ ভাগ, গবম জল ১৫ ভাগ, গাম 
সলিউশন ৪০ ভাগ, জিঙ্ক অক্সাইড «২ ভাগ, জল ২৩২ ভাগ-_ ১০০ 
ভাগ। প্রিন্টকর। ৩1৪ মিনিট ষ্টীম অথবা ২__৩ ঘণ্টা বৌদ্রে শুকাও। 
পরে নি্ললিখিত এসিড বাথে ডেভেলপ কর :- প্রতি গ্যালন ৬০১ ডিগ্রি 
৫ গবম জলে 2000 এসিটিক এসিড, 156০ ফধমিক এসিড এবং ২৫ গ্রাম 
গ্লবার বা সাধারণ লবণ | 


র্যাপিড. ও র্যাপিডোজেন মধ্যে পার্থক্য ₹_ 

র্যার্সিভ্‌ ও র্যাপিভোজেন একই গ্রপেব বং এবং প্রিিং প্রণালীও 
প্রায় একই রকম, কিন্তু বিশেষত্ব এই যে র্যাপিডোজেন কালার প্রয়োজন মত 
কষ্টিক, মেথিলেটেড, স্পিরিট, টাকিরেড অয়েল এবং গরম জলে পেষ্ট করিয়া 
প্রিন্ট কর! যায় এবং এই পে দীর্ঘদিন কাধ্যকরী থাকে; কিন্ধু র্যাপিডের পেষ্ট, 
প্রায়ই দেখিতে পাওয়! যায় ২৪ ঘণ্টার বেশী কার্ধ্যকবী থাকে না। র্যাপিভোজেন 
অপেক্ষাকৃত বেশী চকচকে হয়। পে. প্রস্তত প্রণালী :_ র্যাপিডোজেন 
কালার ৪ ভাগ, টাফিরেড অয়েল ৪ ভাগ, ৩ ভাগ কষ্টিক সোডা (৭২৭ 
ডিগ্রি টোয়াডেল ), উষ্ণ ও গরম জল ১৯ ভাগ, গাম সলিউশন ৭০ ভাগ 
-০১০০ ভাগ । প্রিন্ট করিবাব পর কাপড ১ ঘণ্টা কাল রৌদ্রে শুকাইয়! নিম্ন" 


8০৬ তাত ও রং 


লিখিত এসিড বাথে ১২২ মিনিট কাল টিট করিবে £--১ গ্যালন গরমজলে 
৪ আউদ্দ এসিটিক এসিড ও ১ আউন্স ফরমিক এসিভ | 

ইর্ডিগোসল প্রিন্টিং (11701509501 771110109 ) :-- ইহ! ভ্যাট 
জাতীয় রং। উহাকে সোলেডন, প্রিন্টিং ও বলে। 9/075 4121 
অথবা 5001 4১০10 এর প্রয়োজন হয় না । যে কোন কাপডের উপর প্রযোজ্য । 
বাজারে র্যাপিড্‌ এবং ই্ডিগোসল উতয়েরই সমান আদর | কাপড ছাপাবার 
পর স্টীম করিলে ভাল হয়। অথবা ১২ ঘণ্ঠা পব ৫ সের জলে ১৫ (তালা 
ফরমিক এসিড (চ 00011) ও ৩০ তোলা লবণ (৪01) মিশ্রিত 
করিয়া ৬০০ ডিগ্রী 0 উত্তাপে ই মিনিট কাপ টিট. করিবে। ফরমিক এসিডের 
পরিবর্তে অক্সেলিক এসিড (05 04 13, ) দিয়াও টি.ট. করা যাইতে পারে । 
টীম করিলে হাওয়া না রাখিয়া, শুকাবাব সঙ্গে সঙ্গে ৮১০ মিনিট ট্রাম করিয়। 
লইবে | 

ইণ্ডিগোসলের বিভিন্ন কোম্পাণীর নাম যথা 2 ৫০ 
|11015050] ১/7)0:2, -92770091 (113/৯ 01192171716, (0105 
'1175050], 1৬? 1, 34১17009501. 1 ০ [--১০1০৫০7, 


ইণ্ডিগোসলের তালিক। (7,851 01 1070159501 (01085 ) 
১। ইপ্তিগাসল গোলডেন ইয়েলো 10৮ পাউডার-হল্দে 


২। ইগ্ডিগেসল ইয়েলে। ছা 00 প|উদ্ভাব-হতদে 

৩। ইগ্ডিগোসল ভায়লেট, & 2 ৪,187 পাউডাব-বেগুণী 

৪ | উগ্ডিগোসল ব্যাক » পাউভাব--নীল 

৬। উগ্ডিগোসল ক্কাবলেট ॥7 ৪,1 পাউঞাব-ফিকে লাল 
৭| উপ্ডিগোসল ব্রাউন | ঢং 7) পাউডাব-ব্রাউন 

৮। ইগ্ডিগোসল বর 04 8 পাউডাব-উজ্জরল নীল 
৯। ইগ্ডিগোসল গ্রীন ॥ 8 & পেষ্ট সবুজ 


(ক) উক্ত ১-৭ নং ইগ্ডিগোসল পাউডারের প্রিন্টিং 
সলিউশন প্রস্তত প্রণালী :_(কার্পাস এবং কৃত্রিম রেশম বস্ত্রের 
জন্য )$-_৫ ভাগ উক্ত যে কোন ইগ্ডিগোসল পাউডার । ৫ ভাগ গ্লায়েসিন 
£ (0560179 &), ১৭ ভাগ ফুটস্ত জল এবং ৭০ ভাগ নিউট্র্যাল্গদেব আঠ৷ 
মিশ্রিত কবিয়! ঠাণ্ডা হওয়াব পব ৩ ভাগ সোভিয়াম নাইট্রাইট্‌ (খপ [২০৫ 
_-মোট ১০০ ভাগ । (খ) ইগ্ডিগোসল পে এর প্রি ন্টিং-সলিউশন 
প্রস্তুত প্রণালী :_(কার্পাস এবং কৃত্রিম রেশম বস্ত্রের জন্য ) ₹-_ 


স্তভাত ও রং ৪০৭ 


১০ ভাগ ইপ্ডিগোসল গ্রীন্‌॥ ৪ & পেষ্ট (অথবা যে কোন পেষ্ট), ৫ ভাগ 
গ্লায়েসিন & ( 01560106 / ), ১৫ ভাগ ফুটস্ত জল এবং ৬৪ ভাগ নিউট্র্যাল- 
গরদদের আঠা মিশ্রিত করিয়! ঠাণ্ড। হওয়ার পর ৬ ভাগ সোডিয়াম নাইট্রাইট, 
--১০০ ভাগ। 

(গ) ইগ্ডিগোসল 04৪8 পাউডারের প্রি্টিং-সলিউশন প্রস্তত 
প্রণালী :_(কার্পাস এবং কৃত্রিম রেশম বস্ত্রের জচ্য )£__ 
৫ ভাগ ইগ্ডিগোসল 048 পাউডার, ৩ ভাগ ডিজল্ভিংসল্ট ৪. ৫ ভাগ 
গ্লিসারিন, ১৫ ভাগ ফুটন্ত জল এবং ৬৯ ভাগ নিউট্র্যালগদের আঠা মিশ্রিত 
কিয়া ঠাণ্ডা হওয়াব পব ৩ ভাগ সোডিয়াম নাষঈট্রাঈট -১০০ ভাগ । 

(ঘ) র্যাপিভ্‌ ও ইণ্ডিগোসল মিশ্রগ্রীন রংএর একটি প্রিট্টিং 
সলিউশন প্রস্তুত প্রণালী £__ 

১নং পাত্রে-৮ ভাগ র্যাপিড্‌ ফাষ্ট ইয়েলো 20ছুর পাউডার, 
২ ভাগ কষটিকসোডা (১:২), ২০ ভাগ গরম জল (500), ৪৫ ভাগ 
নিউট্র্যালর্গদের আঠা | 

২নং পাত্রে২ ভাগ ইগ্গোসল 048, ২০ ভাগ গরম জল 
(ফুটস্ত)। ১৩২ নং পাত্রের সলিউশন একসঙ্গে মিিত কর। তৎপর 
ঠাণ্ডা হলে তাহাতে ৩ ভাগ সোডিয়াম নাউট্রাইট মিশাও-১০০ ভাগ। 
কাপড় ছাপিয়া শুকাইবে। ২৪ ঘণ্টা হাওয়ায় রাখিয়া! গবম সালফিউরিক 
এসিড দ্রাবণে ডুবাইবে। 

এইরূপ আরও কয়েকটি মিশ্র বর্ণের করমুল, দথা_-€১) ্যাপিভ, 
রেড হন ৩ তোলা" সোলেডন্‌ পিঙ্ক চু9 ২ ভোলা-কমলা। (৫২) 
ইপ্ডিগাসল 048. ১ তোলা+র্যাপিভ্‌ অরেগ্ নাং ৫ তোল।-্বাদামী। 
(৩) ব্রেন্টামাইন্‌ ব্যাপি রেড 09 ৫ তোলা 1+সোলেডন্‌ বর 480 125 
২ তোলা-- খয়েরী । (৪) সোলেডন্‌ ইঞ্ডিগো হয, ৮ তোলা+সোলেডন্‌ 
ডার্ক ব্রাউন 3839 ৪ তোল।-_কাল। 

রেশমে ইগ্ডিগোসল শ্রিট্টিং (17015050] 1170)0 07 9100) 
সলিউশন প্রস্তত প্রণালী :_:১০ ভাগ যে কোন ইপ্ডিগোসল র", ৩ ভাগ 
গ্লায়েসিন & (01560116 4), ২০ ভাগ ফুটস্ত জল, ৬০ ভাগ নিউট্র্যাল- 


[77089501 রংগুলি যতক্ষণ 7৯৪৫০ থাকিবে ততক্ষণ রং দেখিয়া রং বুঝিতে 
পারা যায় না; কিন্তু 01196 হইলেই রংএর কাখিতে যাব যে রং তাহা 
ফুটিয়া থাকে, তখনই বুঝিতে হইবে যে রং ঠিক নাই। 


8০, তাত ও রং 


গদের আঠা, ৩ ভাগ এমোনিয়াম সাল্‌ফে সায়েনাইভ, (খে হ£ ৫ 9), 
৪ ভাগ ফ্লোরেট -অব সোডা! ([ঘ80105, জলে গুলিয়া )-১০০ ভাগ। 

উক্ত সলিউশন দ্বার। রেশম ছাপাও, শুকাও এবং অর্ধৎণ্টাকাল '্্টম কর। 
তৎপর ১ হইতে ২ মিনিট কালের জন্য নিয়লিখিত ঈষদুষ্চ জলে রেশম ডুবাও £-_ 
€ ভাগ সালফিউরিক এসিড | «€ ভাগ নাইট্রাইট -অব-সোডা। ১০০০ ভাগ 
জঙলগ। তৎপর পরিষ্কার জলে উত্তব্ূপে ধৌত কর, সাবান কর, পুনরায় 
ধোও এবং শুকাও | 


এসিটেট, র্যায়ন ও নাইলন প্রিন্টিং (4০58/5 7২৪5০] 
& 5101) 12111110105 ). 

নিয়লিখিত কতকগুলি স্পেশিয়াল গ্র,পের-রং দ্বার! কৃত্রিম রেশম ও নাইলন 
ছাপান হইয়া! থাকে, যথা-_সিবাসেট (0184১), আরটিসিল (94131)02), 
ডিদ্পারসল (707), এসিটোজল (দির8০০ 0০191), ডুরেণল (107), সেটাসিল 
€0918)), সেল্িটন (849) উত্যাদি । 

প্রিন্টিং পেষ্ট, প্রস্তুত প্রণালী __রং ১.৩ তোলা, গরমজল ২৫ 
তোলা, ক্ষারযুক্ত গদের আঠা ৫৪ তোলা, পারমিনাল ঘও৪ (107) 
২ তোলা, মেখিলেটেড স্পিরিট, ৩ তোলা, রেজিষ্ট সপ্ট [, ১ তোলা, 
সোলাফিকৃশ চ ১০ তোল।, সলিউশন সম্ট 5% ২ তোলা। ছাপাইয়া 
শ্তকাইবে এবং তৎপর ১ ঘট ট্রাম করিবে । পরে ঠাগ্ডাজলে ধুয়া শুকাইবে | 


মোগানি এবং বূগালি গ্রিপ্টিং 


(810055 00000) 


এলুমিনিয়াম ক্রোগ্ী ইত্যাদি ধাতুর গুঁড়া রূপালি ও সোণালি-রংএর 
গুঁড়। বলিয়। বাজারে বিক্রয় হয়, তাহাই নিম্নলিখিত প্রণালীতে কাপড়ে লাগান 
বা ছাপান হইয়। থাকে । কাঠের ব্লকের পরিবর্তে টান অথবা তামার পাতে নক্সা 
€5650011) গ্রস্তত করিয়া তাহা দ্বারা তুলির সাহায্যে ছাপিতে হয়__ 
যথী-_- 

(১) সেরিকোছ ২ তোলা, কারবলিক এসিড ৮ তোলা, ফরমেলডিহাইড, 
১০ তোলা এবং সোডিয়াম এসিটেটু ১ তোলা একটি পাত্রে রাখিয়! পাত্রটি 
জলের উপর রাখিবে এবং গরম করিবে । যখন সেরিকোছ গলিয়! বাইবে 


তাত ও রং ৪9৯ 


তখন তাহাতে যে কোন ধাতুর গুড়! মিশাইবে। ৬ তোলা! সেরিকোছ সলি- 
উশনে ২ তোল! ধাতুর গুড়! (এই হিসাবে) মিশাইবে-_-তৎপর ছাপাও, শুকাও 
এবং অবশেষে সাবানের জলে ধৌত করিয়া পুনরায় শুকাইয়া লও । 
৩৯২ পৃষ্ঠা বরো াইল দ্রষ্টব্য | 

(২) ক্যালাটাক্‌ ৮4 (1.0. ) ২৫ তোল4-গঁদের আঠা ৪০ তোলা 
+ধাতুব গুড়া ১০ তোল! 1-জল ২০ তোল+4-গিসারিন ৫ তোলা । ইহ! দ্বারা 
কাপড় ছাপাও, শুকাও, হাওয়া লাগাও, ষ্টাম্‌ কর | 


ডিশ্ার্জ ও বেছি গ্রিপ্টিং 
(11901771029 & 59191 01 £৪9391:5০ 
[10101100) 


নিক্নন্দিখিত কেমিক্যালগুলি প্রিন্টিৎএ বণ-কাটাউ মশলা [01১০1791171 
17207101৩) হিসাবে ব্যবহৃত হয়, উহাবা একই শ্রেণীভুক্ত, বিভিন্ন কোম্পাণার 
বিিন নামে বাজাবে পরিচিত, যথা- 

ফরমসল হাইডে বসালফাইট্‌ (101), রঙ্গল।ইট্‌ 0 (8457) অথব 
ফরমুসাল (107), মেটাবল ৮.5. 001) লিউকোট.প্‌ (8451) 
ইত্যাদি । 

*তদ্িক্ন ডেক্রুলিন্‌, চায়ন! ক্লে, এন্থকুইনোন্‌ পেষ্ট, ষ্টেনাস্‌ 
ক্লোরাইড, জিঙ্কসালফেট, জিস্কভাষ্ট, জিঙ্ক অক্সাইভ্‌ ইত্যাদি 
07501921817 101901015 হিসাবে যথেষ্ট ব্যবহৃত হইয়া থাকে। 


ডাইরেকু কালার কাটাই (001160% 101501)81506 701110176)-- 

*নং প্রণালী-_ডাইরেক্ট কালার রগ্রিত কাপড শতকরা ১৫ ভাগ 
ফরমসল হাইড্রোসালফাইটু অথবা ফরমেলডিহাইড্‌ পেষ্ট দ্বারা ছাপাইয়া 
শুকাইবে, তৎপর ২।৩ মিনিটের জন্য ২১৪০ ম'উত্তাপে ট্টীম্‌ করিবে। উহাতে 
ছাপান স্থানের রং নষ্ট গ্রাপ্ত হইয়। সাদ। হইবে । 

২নং প্রণালী-_রঞ্রিত কাপড় শতকরা ৩৮ ভাগ রঙ্গলাইট ০, ২ ভাগ 
সোডা, ৬০ ভাগ গামসলিউশনের সহিত পেষ্ট করিয়া তাহা দ্বারা ছাপাইয়া 
শুকাইবে এব *০ মিনিট কাল টীম করিলেই ছাপান স্থানের রং উঠিয়া যাইয়া 


সাদ! হইবে । 


৪১০ তাত ও রং 


বেসিক কালার কাটাই 0251০ 70150178155 72971701708) 

- ইহা ছুই প্রণালীতে কাটাই হয়, যথা-_ 

1. 0%108(501) 1)13018758 £-_গাম সলিউশন ৩৮ ভাগ, চায়নাকে ১০ 
ভাগ (৫£৫ অর্থাৎ সমপরিমাণ জলে গুলিয়া), ক্লোরেট অব- সোডা 
(80105) ১০ ভাগ । উল্লিখিত জিনিসগুলি একত্র করিয়! সিদ্ধ কর এবং 
ঠাণ্ডা করিয়া! তাহাতে ২ ভাগ [২60 7051866 01 7১085 মিশ্রিত 
করিয়৷ তাহা দ্বার! বেসিক রঞ্রিত কাপড় ছাপাও, শুকাও এবং ৩,৪ মিনিট 
টম কর-__তৎপর ধুইয়া লও। দেখিবে ছাপান স্থান সাদ। হইয়াছে। 

2. 10২69006011 101901819 £_-গাম সলিউশন ২৫ ভাগ, জল 
২০ ভাগ, কষ্টিক সোডা (৭৭০ ডিগ্রী টোয়।ডেল ) ৫০ ভাগ মিশ্রিত করিয়া এই 
পেষ্ট দ্বারা বেসিক রঞ্জিত কাপড ছাপাও, শুকাও, এবং ৩1৪ মিনিট স্টাম্‌ করিয়! 
ধুইয়া লও, দেখিবে ছাপান স্থান সাদ। হইয়াছে। 

বেজিক কালার রেজিষ্ প্রিন্টিং__ধোলাই কাপড প্রথমে 4% 
[80010 4014 (0. 4নিত০ 09) টি কর, শুকাও এবং নিয়লিখিত পেষ্ট 
দ্বারা ছাপাও-_কষ্টিক সোডা (৭৭০ টোয়াডেল ) ৫ তোল।, গাম-সলিউশন 
৪ তোলা, এবং চায়না ক্লে (১১ অথ।ৎ সমপরিমাণ জলে গুলিয়া ) ১০ তোলা। 
পরে কাপড় ৪1৫ মিনিট ্টীম্‌ কর. টারটার এমেটিক দ্রাবণে (3%) টিট কর, 
পরে যে কোন 7391০ 0019থ দ্বারা রং করিলে ছপান স্থান সাদাই থাকিয়। 
যাইবে। 

সালফার কালার কাটাই (৯আ]])0 10150119160 1১11716016)- 
গাম-সলিউশন ১৫ ভাগ, ক্লোরেট্‌-অব-এলুমিন! (৪২০ টোয়াডেল ) ৬০ ভাগ, 
চায়না ক্লে ৫ ভাগ, এই জিনিসগুর্লি একত্র করিয়া ৮৫০০তে গরম কর এবং 
অবস্থায় ১ ভাগ ক্লোরেট-অব-সোডা ঘব৪0105) মিশ্রিত কর এবং ঠাণ্ডা 
হইলে তাহাতে ৫ ভাগ 130 77051916 01 7০৫৪৬ মিশাইয়! ছাপাও, শুকাও, 
এবং ১০০০০তে ৫ মিনিট ট্রামকর। তৎপব ধোও, সাবান কর, পুনরায় ধুয়া 
শুকাও। শুকাবার পূর্বে 2 €০ 3% কণ্টিক সোডা দ্রাবণে সিদ্ধ করিয়া ধুইয়। 
শুকাইলে ছাপান স্থানগুলি অধিকতর শুভ্র দেখাইবে। 

এনিলিন ব্র্যাক রেজিষ্ট প্রিন্টিং (51007769180 58881 
[0)01%)-_প্রকুত-প্রস্তাবে এনিলিন ব্ল্যাক একবার রং হইয়া গেলে কাপড় 
থেকে সেই রং কাট! যায় না, কিন্তু ছাপান্থানে যাহাতে রং না ধরিতে পারে 
তাহাই কর! সম্ভব, অথাঁশ যাহাকে বলে 736519694519. 


তাত ও রং ৪১১ 


১নং প্রণালী-_(ক) ৩ তোল! এনিলিন সন্ট ৮ তোল! জলে গোল । 

খে) ১ তোল! পটাশিয়াম-ফেরোসায়নাইড ৪ তোলা জলে গোল। 

(গ) ২ তোল। পট।শ ক্লোরেট ৮ তোলা জলে গেল। ক, খ, এবং গ নং 
পাত্রের জল একত্র মিশা এবং তাহাতে কাপড ঠাণ্ডা অবস্থায় আধাঘণ্ট। 
টিট. করিয়া নিংডাইয়। শুকাও। উহাকে 159থথয বলে। এই 7000175 
দ্রাবণ বেশী সময় 900০] রাখা যায় না। বেণী সময় রাঁথিতে হলে পৃথক 
পৃথক রাখিতে হইবে। প্যাডি'-এর পর কাপড শুকাইতে হয়; কিন্তু খুব 
কড়া ভাবে যেন শুকান নাহয়। তৎপর ২ তোল।| সোডা ৭॥ তোল গঁদের 
আঠার সঙ্গে মিশিত করিয়া তাা দ্বারা কাপড ছাপিয়৷ পুনরায় শুকাঁও এবং 
১ মিনিট টীম কব, অথবা ১২ ঘণ্টা হাওয়া লাগাও । তৎপব পটাশবাই- 
ক্রোমেটেব জলে কাপড কিছুকাল ভিজাইমা রাখিয়া উত্তম কুপে ধুয়া শুকাইয়া 
লও। ছাপাস্থানগুলি সাদ' ধব ধবে রাখিয়া জমিন গা কাল হইবে | 

২নং প্রণালী--কাপড প্রথমে নিশ্নলিখিত দ্রাবণে ভিজাইয়া তাডাতাডি 
শুকাইযা লইবে-এনিলিন সণ্ট ২ তোলা, পটাশ-ক্লোরেট ১ তোলা, তুতে 
॥ তোলা, জল ১০০ তোলা । তৎপর নিম্নলিখিত পেষ্ট দ্বার ছাপিবে__ 

কলি চণ ১ ভাগ, জিঙ্ক-অকৃসাইড ১ ভাগ, ময়দার মণ্ড ৩ ভাগ। 
ছাপাবাব পব ২৪ ঘণ্টা বাতাসে রাখিলে কাপডের জমিন সবুজ র"ং ধারণ 
কগিবে, কিন্তু ছাপান স্থানগুলি সাদা থাকিবে, পরে ঢণের জলে টিট করিলে 
ছাপাস্থানগুলি সাদা ধব ধবে রাখিয়া জমিন গাঢ কাল হবে | 

৩নং প্রণালী__-১নং প্রণালীর ৩ পাত্রের মিশিত দাবণে আধাঘন্টা 
টি, করিয়া শুকাইয়া তদুপরি নিম্নলিখিত পেষ্ট, দ্বারা ছাপ দিবে-_-৩ ভাগ 
জিন্ব-অকসাইড, ১২ ভাগ সোডিয়াম এসিটেট, ৫ ভাগ গ্লিসাধিন্‌ এবং ৮০ ভাগ 
গাম সলিউশন। ছাপাবার পর কাপড শুকাইয়! ৫ মিনিট ্টীম্‌ করিয়া ২ ভাগ 
পটাশ-বাইক্রোমেট দ্রাবণে কাপড গবম অবস্থায় কিছু সময় টিট করিয়া 
ধুইয়া শুকাইয়া লইবে, দেখিবে ছাপান স্থান সাদ। রহিয়াছে। ছাপান স্থান 
সাদার পরিবর্তে যদি রঙ্গিন করিতে হম তবে [০51১ 7১1৩এ রং মিশাইয়! 
লইবে--যে র'-কে রেজিষ্ট মশলায় ক্ষতি করিতে পারে না, সেই জাতীয় রং 
মিশাইতে হয়। 

টাকিরেড-_সাদ1া কাটাই (78065 1২6৫ ড%7866 10150105126 
8১8171016) ৫--৯নং প্রণালী-_ঠথ11 ঢ1090855)--টাকিরেড রঞ্লিত কাপড 
২০% কপ্টিক সোডার গা পেষ্ট দ্বারা ছাপাও, শ্ুকাও এবং ১০২১_-১০৪০০তে 


৪১২ তাত ও রং 
91৫ মিনিট স্টীম্‌ কর। গাঢ কষ্টিক পেষ্ট ছাপান স্থানের লাল রং (8 05108792) 
নষ্ট করিয়া সাদ! করিয়া থাকে। ট্রীম্‌ করিবার পর ২% সোডা পিলিকেট, 
ভ্রাবণে কাপড় সিদ্ধ করিবে এব" তৎপর সাবান-কাচ! করিয়া! ধুইয়৷ শুকাইবে। 
প্রিন্ট করিবাব পূর্বের রঞ্ভিত কাপড খানা ২৫% গুকোজ দ্রাবণে টিট, করিয়া 
শুক্কাইয়। লইলে অপেক্ষাকৃত ভাল ফল পাওয়া যায়। উহাকে বলে 0%19007 
10150178706, 

২নং প্রণালী-_( 9 ৮০০০০ )-_টাফিরেড রঞ্জিত কাপড 
২৫--৩০০% 01080 $৫এব গাঢচ পেষ্ট দ্বারা ছাপাও, শ্তকাও এবং তৎপর 
১২০ ডিগ্রী টোয়াডেপ ব্রিচি' পাউভাব দাবণে ডুবাও, ইহাকে 086675 
৪) বলে, দেখিবে কয়েক সেকেগ্ডের মধ্যে ছাপান স্থান সাদ। হইয়া 
'গিয়াছে। তৎপর উত্তম রূপে সাবান-কাচা কবিয়া শুকাইবে |! উহ্ভাকে বলে 
ঢ২০0010৫108 [08১01198100 

৩নং প্রণালী__টাফ্কিরেড রপ্রিত কাপড নিয়লিখিত সলিউশন দাবা! 
ছাপিয়। শুকাও-_সাইটিক এসিড ৪ তোলা, অকজেলিক এসিড ২ তোলা, গাম 
সলিউশন ১৮ তোল1। তৎপব ১২ ডিগ্রী টোয়াডেল রিচি পাউডারেব জলে 
৩1৪ মিনিট খোল! অবস্থায় ট্রিট করা মান ছাপান স্থানগুলি ধবধবে সাদা 
হউয়া যাইবে | ব্রিচিং পাউডারেব জলে একটু খড়ি বা চক দিলে ভাল হয়। 

টাকিরেড হল্দে কাটাই (70065 798 56110 10150008769 
7100016 ) £-_টকিরেড বঞ্জিত কাপড নিম্নলিখি5 সলিউশন দ্বারা! ছাপিয়া 
শুকাও__লেডনাইট্রেট ১ তোলা, টাবটারিক এসিড ১ তোলা, সাইটিক এসিড 
২ তোল!, গাম সলিউশন ৩ তোল। । তৎপর ১২০ ডিগ্রী টোয়াছডেল ব্লিচিং 
পাউডাবের জলে ১ মিনিট খোলা অবস্থায় টিট, কর! মাত্র ছাপান স্থানগুলি 
ধবধবে সাদা হবে| তৎপর কাপডখান! উত্তমরূপে ধৌত করিয়া ২০ ডিগ্রী 
টোয়াডেল পটাশবাইক্রোমেটেব জলে ১ মিনিট টি.ট. করিলেই দেখা যাইবে বে 
উক্ত সাদাস্থ।নগুলি হল্দে র" ধারণ করিয়াছে । পরিশেষে পরিষ্কার জলে 
ধৌত করতঃ শুকাইবে। 

টাকিরেড রেজিষ প্রিন্টিং (মাঠ [২6৫ [9515 [17167 ) £-- 

সর্বপ্রথম কাপডখানা এলুমিশিয়াম এসিটেট, দ্বারা মরড্যান্ট কর, শুকাও 
এবং তৎপর ৩০--৪০০% সাইটিক এসিড পেষ্ট দ্বারা কাপডখান! ছাপাও, শুকাও 
এবং সীম কব । তৎপব গোবর দ্বারা 130178178 করিয়। অথবা সোডাফসফেট, 
দ্বার! ধুইয়া জমিনে মরড্যান্ট পাক! কর এবং ছাপান স্থানের ?196571915 দুরীভূত 


তীত্ত ও রং ৪১৩, 


কর। তৎপর উত্তমরূপে ধোঁত কাপড খানা এলিজারিণ দ্বারা রং কর, দেখবে 
ছাপানস্থানে কোন রং না ধরিয়! অর্থাৎ সাদ্দ1 রাখিয়া জমিনটা গাঢলাল রং 
ধারণ করিয়াছে। ধৌত কর, বা ২. 01. দ্বারা! চাক্চিক্য বৃদ্ধি কর, শুকাও, টীম 
কর, পুনরায় সোপ' সোভায় ধুইয়! শুকাইয়া লও । 

হাপথল 76515 ০৮ 95০৪ প্রিন্টিং £__ 

১নং ফরমুলা_ষ্টেনাস ক্লোরাইড ৪০ ভাগ, টারটারিক এসিড ৫ 
ভাগ, গাম ৫৫ ভাগ-১০০ ভাগ। অথবা ্টেনাস ক্লোরাইভ, ১৫ ভাগ, সাইটিক 
এসিড ১২ ভাগ, জল ২৫ তাগ গাম ৪৮ ভাগ--১০০ ভাগ । ন্তাপথল কর। 
কাপড় (07716578660 01011) শুকাও এব* উক্ত পেষ্ট বারা কাপড খান! 
ছাপাও এবং পুনরায় শুকাও | তৎপর 73856 অথব। ৪৪1৫ ছার ডেভেলপ, কর ; 
দেখিবে ছাপাস্থানগুলি ব্যতীত কাপডেব সমস্ত গায়ে রং ধবিতেছে। (7109 সা] 
[767৩7 1009 01520 10170961017 8 (180 [117660 [)9105). এইস্থলে টারটারিক 
এসিড অথব1 সাইটিক এসিড ব্যবহাব করায় ছাপান স্থানগুলি ৪০০৫ চা 
দেখাইবে, অন্যথায় শুধু ষ্টেনাস ক্লোরাইডে হবিদ্রাভ সাদা দেখাইবে। তৎপর 
সাবান কাচা করিয়৷ ধুইয়! শুকাউবে | 

২নং করমুল।-_সাইটি,ক এসিড £ ভাগ, ষ্টেনাস ক্লোরাইড ৫ ভাগ, 
জল ২০ ভাগ,গাম ৭০ ভাগ ৯০০ ভাগ। 

৩ নং ফরমুলা-_সোডিয়াম এসিটেট, ৪ ভাগ, ষ্টেনাস ক্লোরাইভ, 
৮ ভাগ, জল ১৮ ভাগ, গাম ৭০ ভাগ --১০০ ভাগ । 


ন্যাপথল সাদা কাটাই প্রি্টিং (81701 10166 
[0150112160 1911001105 ) ১ 

»নং প্রণালী-_১০ তোল। চাষনা ক্লে ১২ তোল! গবমজলের সহিত 
উত্তমরূপে মিশ্রিত করিয়া ২ তোল! সোভা তাহাতে দাও, ততপব ৫০ 
তোলা গঁদের আঠা নাডিয়া ন।ডিয়া মিশাও এবং ২০ তোলা রজলাইট ০ 
পূর্বে চর্ণ করিয়া উক্ত সলিউশনের সঙ্গে মিশাও। অবশেষে ৩ তোল! 
এন্থ 1 কুইনোন্‌ পেষ্ট তাহাতে মিশ্রিত কর। উক্ত সলিউশন প্রস্তুত করার 
২৩ ঘণ্টা বাদে ব্যবহাব কবা উচিত, কারণ রঙ্গলাইট.0 সহজে গলে না। 
রজলাইট 0 এর পবিবর্তে করমুসাল ব্যবার করিবে । ন্যাপথল রঞ্জিত কাপড় 
নাধুটয়৷ শুকাইবে এবং উক্ত সলিউশন দারা কাপড ছাপাবার পরও পুনরায় 
তাড়াতাড়ি শুকাইবে ; শুকান মাত্র আধাঘপ্টাকাল গ্রাম করিবে । অবশেষে 
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সোডা ও সাবানের জলে ১৫ মিনিট কাল সিদ্ধ করিয়! ধুইয়া শুকাইয়! লইবে। 
হুলুদ বর্ণ ভিন্ন যে কোন ন্তাপথল রং সাঙ্গা হইবে | 

২নং প্রণালী- চায়না কে ১২ তোলা, গরম জল ২০ তোলা, রঙ্গলাইট 0 
অথবা ফরমূসাল ২০ তোলা, এন্থধকুইনোন্‌ পেষ্ট (৫০%) 9 তোলা, 
সোড। ২ তোলা, গঁদ্দের আঠ| ৪২ তোল]। 

৩নং প্রণালী-_এন্থাকুইনোন্‌ পেষ্ট (৩০%) ৪ তোলা, 
মেটাবল ৬. 9. (1.0. হ.) ৫ তোলা, রঙ্গলাইট 0 ১৫ তোলা, জিঙ্ক 
অক্সাইড ৮ তোলা, কষ্টিক সোডা ৩ তোলা, গ্রিসারিন্‌ ৩ তোলা, গঁদের আঠা 
৫০ তোলা, জল ১২ তোলা । 

হ্যাপথল-রেড হল্দে-কাটাই প্রিন্টিং (1৭8171101-7২60 ড6110দ/- 
10150078726 [1116076 ) £ _ন্যাপথল-রঞ্জিত কাপড না ধুইয়া শুকাইবে | 
তৎপর হল্দের জন্য নিশ্নলিখিত সলিউশন দ্বার ছাপিবে--৭ তোলা! রঙ্গলাইট 0, 
৩ তোল সোডা, ৯০ তোল! গঁদেব আঠা এবং ১০ তোলা এন্থ [কুইনোন্‌ 
পেষ্ট । ছাপাবার পর তাডাতাড়ি শ্ুকাইবে এবং শ্তকান মাত্র ১৫ মিনিট 
কাল ট্টীমকরিবে। অবশেষে সোডা ও সাবানের জলে ১৫ মিনিট কাল সিদ্ধ 
করিয়! ধুয়া শুকাউয়া লইবে | 

শ্যাপথল-৫রেড গ্রান-কাটাই প্রিট্টিং (970601-7২60 07007- 
হ)1501)9750 1911716265 ) :শ্টাপখল- -রঞ্গিত কাপড় ন ধুয়া শুকাইবে, 
তৎপর গ্রীনের জন্য নিম্নলিখিত সলিউশন দ্বারা ছাপিবে__-৭ তোলা রঙ্গলাইট 0, 
৩ তোল। সোডা, ৯০ তোল! গঁদের আঠা, ২ তোলা ত্রিলিয়াণ্ট ইপ্ডিগো 43 
পে এবং ২ তোলা এন্থ কুঈনোন্‌ পেষ্ট১। অন্যান্ত প্রক্রিয়া পূর্ববব্। 

ষ্টব্য_ন্যাপথল ডাইরেকই প্রি্টিংএ কাপড়ের জমিনে ছোপ 
ধরিয়! যায় বলিয়া বাজারে অচল; স্থতরাং স্তাপথল ডাইরেক্ট প্রিন্টিং প্রণালী 
সম্বন্ধে কিছু ন! লিখিয়া কয়েকটি কাটাই-প্রণালী সম্বন্ধেই লিখিলাম | 

ইঞ্ডিগেো এবং অন্যান্য ভ্যাট কাটাই (৬1)1(6 11301128189 
01) 1110190 2100 06161 ৬৪ 00109815) £_সাধারণতঃ ২ প্রণ।লীতে 
কাটাই হয়, যথা_01) 7২০৫8০6107) 10190179726 900 (2) 0%1086607 
[15088756. ইণ্ডিগোকে সোডিয়াম হাইড্রোসালফাইট, ([২৫৮০175 
4১০71) দ্বারা রংহীন পদার্থে পরিণত করা হয়, পরে হাওয়া লাগাইয়া 
অথাৎ 35 09%102100. ইণ্ডিগোর মূল রংকে ফিরিয়া পাওয়া যায়, স্ৃতরাং 
অডিনারি হাইড্রোসালফাইট, দ্বার! ইপ্ডিগে৷ কাটাই কঠিন, অতএব 7২৪৫৮৫0% 
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48667105  যথা---98০0(01 ৮) 79509005000, 1১16197১901 73100 
[২9170681166 0], 0 070951019800 0ম. উত্ত যে কোন [২০০০০174১86 
ইপ্ডিগো 10150081108 45800 হিসাবে ব্যবহত হস্টয়া থাকে। 

প্রি পিং পেষ্ট প্রস্তত প্রণালী £_-১নং প্রণালী--১৫_-২০% উক্ত 
যে কোন 7২০৫০/1 /8৫0 এবং ২৩”, জিঙ্ক অক্সাইড. প্রয়োজন মত 
গাম সলিউশনে পেষ্ট প্রস্তুত করিয়া তাহা বারা রঞ্জিত কাপড ছাপাও, 
শুকাওড এবং ডাইরেই কালারের ন্যায় টীম কব। তৎপব ২-_৩% কষ্টিক 
দ্রাবণে (ফুটন্ত অবস্থায়) কাপড টিট কর। ইহাকে বলে ০৫8000 
[)1৭01)970. 

২নং প্রণালী-__নীল (70120) রংএ রঞ্জিত কাপড শ্ুকাবাখ পর 

নিশ্রলিখিত সলিউশন ঘ্বারা ছাপিয়া শুকাও এব* পরে সালফিউরিক এসিড ও 
অক্জেলিক্‌ এসিডের মিশ্র দ্রাবণে ৬০ ০তে টিট. করিলে ছাপাস্থানের নীল 
রং উঠিয়া যাবে :__পট'শ বাইক্রোমেট্‌ ৩ তোলা, কষ্টিক সোডা ৪০ তোল।, 
অলিভ অয়েল অথবা তাবপিন ১। তোল এব" গঁদের আঠা ১৫ তোল] । 
তৎপর সালফিউরিক এপিড ১০ তোল] এবং অক্জেলিক্‌ এসিড ৪ তোলা, 
৬৬ তোল জলে মিশ্রিত করিয়া (০ ০) গরম অবস্থায় উক্ত ছাপান কাপড 
খানা আধ মিনিট বা এক মিনিট ডুবাইয়া রাখিলেই ছাপানস্থানগুলি সাদা 
হয়৷ যাইবে | তৎ্পব উত্তমরূপে ধৌত করতঃ শুকাইবে | যাহাতে ছাপান-স্থান 
নরম না হয় সেই জন্তই 0৯170 /৯০1৫ ব্যবহার করিয়া থাকে । উহাকে বলে 
(03501909110) 70150178706, 

ভ্যাট কালার রেজিষ রি ন্টং (21 001087 9151 8১11710716) ১ 
[10110 4১01. ১ তোলা, 0010001 97011017416 ₹ তোলা, ময় ৩ তোলা, জল 
২৪ তোলা, *চায়ণ। কলে৩ তোলা । প্রথমে চায়না ক্লে সমপবিষাণ জলের 
সঠিত মিশ্রিত করিয়া পেষ্ট তৈবী করিবে । পবে ময়দার মণ্ড তৈরী কবিবে। 
উভয় যণ্ড একত্র করিয়া উহার মধ্যে তু তিয়া-দ্রবণ ও পিক্রিক এসিড-মণ্ড 
মিশ্রিত কবিয়া কাপড় ছাপিবে। পরে ভাল কবিয়। শুকাইবে | তৎপর 
কাপড ভ্যাট কালার দ্বার রং করিবে, ইহাতে ছাপা স্থান সাদ থাকিবে। 


ইপ্ডিগোসল সাদ। কাটাই প্রি্টিং (79806 70150121726 1907608 
01) 011010501 10560 0001) 17) 11217 [8710 9118069) £___-উ্ডিগোসল- 





০ পা এ রানা 
*চায়না ক্লে ৩ তোলার পরিবর্তে এই স্থলে চায়ণ৷ কে ১২ তোলা+ 
ম্যাগনে-সিয়াম সালফেইট, ১ই তোলা ব্যবহার করা চলে | 
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রঞ্জিত কাপড নিম্নলিখিত সঙলিউশনে ১৫ মিনিটকাল টিট. কর £-_-১ তোলা 
লিউকোট্রোপ, মা. 00110, £ তোলা গ্লায়েসিন 4 (01/60176 4), এক. 
পাউণ্ড জল। তৎপর উত্তমরূপে শুকাও এবং নিম্নলিখিত গ্রি্টিং সলিউশন 
দ্বারা কাপড় খান! প্রিন্ট, কর--৩০ ভাগ 21770 17109, ৬ ভাগ 01990176 4১, 
১৫ ভাগ [২2178811860 (উত্তমরূপে চর্ণ করিয়া), ৯ ভাগ লিউকোট্রোপ, 
ড/. 0017০, ৫ ভাগ সোডা, এবং ৩৫ ভাগ গাম-সলিউশন (১১২)-১০০ ভাগ | 

কাপড প্রিন্ট করিয়া স্থধ্যের আলোতে শুকাইবে। তৎপর শ্রেতের জলে' 
আধাঘন্টাকাল ধুইবে, তখন দেখিতে পাইবে যে ছাপাস্থানগুলি সাদা হয়া 
গিয়াছে। 

ঘ. ৪ ইগ্ডিগোসল গ্রীন্‌ বঞ্জিত কাপড সর্বশেষে সাবানে সিঞ্ধ কর 
দরকার। রং গাঢ হইলে যে কোন ইগ্ডিগোসল রং হউক না কেন, শুধু 
কুর্যের আলোতে বাঁখিলেই বং কাটিবে না। অধিকন্তু ১০ মিনিটকাল স্টীম্‌ 
কব! প্রয়োজন, 'তৎপব উত্তমরূপে ধুইয়! শ্তকাইবে | 

রেশমে এদিড রং কাটাই প্রণালী (০৫ 0০19ঘ [0150119726 
[১8171010607 9110)-_-এসিড বঞ্জিত রেশম নিম্নলিখিত সলিউশন দ্বারা 
ছাপিবে £--২০০ ভাগ [২2116281105 0) ৭০০ ভাগর্গদের আঠা (১৪১৯), ১০০ 
ভাগ জল-- ১০০০ ভাগ। 


বাটিক্‌ প্রিন্টিং 84] চোখা) 


৩৮৮ পুঃ স্তীন্‌ প্রিটি' দ্রষ্টব্য । ১নং প্রণালী-খাটি মোম ১০ তোলা, 
রজন ২ তোলা । 

২ইনং প্রণালী-_প্যারাফিণ জাতীয় মোম ৪ তোলা, বজন ৬ তোল! । 
একসঙ্গে মোম ও রজন গলাইয়৷ নিয়! গবম থাকিতে থাকিতে মোম দ্বারা 
কাপড ছাপিবে; তাবপব ঠাণ্ডা হইলেই মোম কাপডে আট. কাইয়। 
থাকিবে । এই অবস্থায় ঠাণ্ডা বা অতি অল্পগরম দ্রাবণে কাপড রং করিবে । 
অবশেষে গরমজলে সাবান কাচ! করিয়া দেখিবে ছাপাস্থান শুভ্র রহিয়া 
গিয়াছে । এখন এই শুত্র স্থানগুলি পুনবাঁয় ষে কোন রং কবা যায়। 


ঞসক্কফাদস্ণ অন্্যাম্্ 
ফিনিশিং (7101910100) 


ফিনিশিং শবের অর্থ-_কাপড় তাত হইতে নামিবার পর বাজ।রে 
যাওয়ার উপযুক্ত করিতে প্রয়োজনীয় প্রক্রিয়।। ফিনিশিংয়ের প্রক্রিয়া 
কাপড়ের রকম এবং বাজারের চাহিদার উপর নিভর করে। ফিনিশিংয়ের 
উদ্দেশ্টা_কাপড়ের সৌন্দর্য বৃদ্ধি করা প্রধান, দ্বিতীয়তঃ উহাতে কাপড়কে 
ব্যবহারোপযোগীও কর হয়। ফিনিশিং প্রণালী স্ুলতঃ ২ ভাগে বিভক্ত, 
যথা--(১) যাস্ত্রিক (11০01011021) এবং (২) রাসায়নিক (0010771021). 

১। যান্ত্রিক উপায়_-ই্টীমের সাহায্যে শ্ুকান হইতে আরম্ত করিয়া! 
ইন্্রী কর! (091670677710 01" 11017176), কাপডের চাকৃচিক্য বৃদ্ধি করা 
(90161167106, 69 67০ 5] 1100 1091076), কাপড় মুগুর দ্বার। 
পিটাইয়। লিনেনের মত নরম করা ও চাকৃচিক্য বৃদ্ধি করা (73661771 ), 
সঙ্কোচন বন্ধ করা (98110112106 ) ইত্যাদি, 

২। রাসায়নিক উপায়-সাধারণ ব্রিচিং হইতে আরস্ত করিয়া 
মারসেরাইজ করণ ($07০01217), ফিলিং মিলিং, ওজন বৃদ্ধি করণ, 


মোলায়েম করণ (501601176 ) উত্যাদি | 
এই সমন্ত করেতেও যগ্ছের সাহাঘ্য একান্ত প্রয়োজন । 


ফিনিশিংয়ের ফল।ফল দ্বিবিধ, যখ।_-স্থায়ী এব অস্থায়ী । স্থায়ী 
ফিনিশিং যথা__্রিচিং, মরেসেরাইজিং উত্যাদি। অস্থায়ী ফিনিশিং, 
যথা__ক্যালেগ্ডারিং, বাট লিং ইত্যাদি | 

পসিন্জিং (9176911)--কোরা কাপড় তাত হইতে নামিয়। আসিলে 
তাহা হইতে আল্গা বাজে আশ, নেপ্‌ ঈত্যাদি পোড়াইয়া দূরীভূত কণকে 
সিন্জিং বলে। ফ্যান্সী জিনিস ব্রিচিং এবং ভাউংয়ের পূর্বের এই প্রক্রিয়া 
করা একাস্ত প্রয়োজন, অন্যথায় ফিনিশিং ভাল হয় না| ৩ গ্রথালীতে সিন্জিং 
হয়, যথা_-১| প্লেট সিন্জিং ২। রোলার সিন্জিং ৩। গ্যাস- 
সিন্জিং। 


২৭ 


ম্১৮ তাত ও রং 


বয়েলিং (8০178) রিচি" বা ডাইংয়ের জন্য যে কোন কোর। সুতা 
বা কাপড সোভডাবয়েল কগিয়া লইতে হয়। এই কাজের জন্য মিল বা 
বড় ২ ফ্যাইুরীতে কিয়ার (12) ব্যবহৃত হয়।' ২৭৩ নং চিত্র চষ্টব্য। 
লত ভাল সিদ্ধ (701]076) হইবে ব্রিচিৎ বা ডাইং তত ভাল হউবে। 
সিন্জিংএব পব কাপডগুলি ভিজ অবস্থায় স্বপাকারে এক রানি রাখিয়া দেও, 
ইহতে কাপডের ্াচ্চ কিছুটা অ'ল্গা হইবে, তারপব কিয়াব ম্যাসিনে দি 
আকাবে (০9 (0174) কাপডগুলি 1/217-1)015এর ভিতর দিয়া নিয়া প্যাক্‌ 
কখ। এই প্যাকিংএর কাজ একটি ছোট বালক দ্বারাও হইতে পারে। 
প্যাকি'এর পব কিয়ারে গ্রয়োজণীয় সোডা সলিউশন দিয়' পৃণ করিবে । 
এন কিযারের ভিতর থেকে বাতাস ট্টামের সাহায্যে বাহির করিয়া ?১1,7-1701 
টি বন্ধ করিয়! বয়েলিং আরম্ভ করিবে । 

801০7 11901117126 নানা গ্রকাব, যথা--8001 11) 5161112] 117100101 
16168 51101) 11106171201 70906078016] 51178) [১661719] 11111 €10190101 
716910. 17011201109] 100 ইত্যাদি | 

ওয়াসিং ম্যাসিন- _বয়েপি য়েব পর কাপড উত্তমরূপে ধৌত না কারলে 
,ধালাই বা ব* অসমান হওযার সম্ভাবনা থাকে । সাধাবণ্তঃ মোট' ব1 

ম'ঝারি কাপডেব জন্য রোলার ওয়ালিং ম্যানিনই ব্যবহত হইয় থ'কে। 


ওয়ামিং ম্যাসিন নানা একার, যথা__ 
7২01167 ৬/25111110 11180111710, ১00216 
[3০91০7 ৬৬251867) $27)0০  7৬190171176 
(কিয়াব এবং রোলাব ওয়াসি'এ খে 
কাপড নষ্ট হওয়াব সম্ভাবনা থাকে তাহা 
এই 11106 7%[8০10070এ বয়েলি" এব 
ওয়াসিং উভয়ই হইতে পাবে)। 1২17))1৩ 





98১৫৬ ৯১৪৪৯ দী ও ৪৪ 8188. 
*১৭৬ ন" চিত্র । (োলাৰ 
ওযা্সি- ম্যাসিন। ₹$9851)100 1১12.010876 (৬০1১) 5811001৬ 


(0) 1180১ 11511 8100. 025110 00110) 

ম্যাঙ্গলীং (৮181117£) ন্যতা হঈতে জল নিফা শন করিতে যে ম্যাসিনের 
প্রয়োজন তাহাকে বলে ্র/010-00906077 ২৭6 ন' চিত্র স্রষ্টব্য। কাপড 
হইতে জল নিফ্াশন করিতে 9092178 £২০110এর প্রয়োজন এব উহাকে 
[12770]16 বলে | রং ও ধোলাইয়ের পর এই 74121061178 এর সাহায্যে কাপডে 
নানারকমের 11015]) দেওয়া হয়, যথা--911060175 2170 7310011)5--চ্চ, 


তাত ও বং ৪১৯ 


ডেক্স্রণ, গাম, প্র উত্যাদি। [0116-_চক্‌, ম্যাগ নেশিয়াম সালফেট, 
চায়ন। ক্লে ইত্যার্দি। 901601170- সাবান, তৈল, মোম ইত্যাদি। 
96110019676 ম্যাগনেশিয়াম, জিঙ্ক-রোরাইড, গ্লিসারিন উত্যাদি। 
%1)0056])00--বরিক এসিড, ফরমেলডিহাউড, জিঙ্ক ক্লোরাইড ইত্যাদি | [176 
7০০117£- মেটালিক অক্সাইড, ফস্ফেট. বোরেট্‌, সিলিকেট উত্যাদি | 
/8(67 [১70011)6-_ফরমেলভি-হাঁইড, জেলাটাইন, প্যাবাফিণ, মোম, রাবার, 
সেলুলোজ এয্লিটেট ইত্যার্দি। প্রতি গ্যালন জলে আধাসের হইতে একসের 
মিগাফার ৮ (0184) অথবা ওয়াকৃজল ৮ 00) মিশ্রিত করিয়! তাহাতে 
কাপড একবাব মাত্রটি টু কবিয়া শুকাইলেই জলরোধক বন্কে পরিণত হইবে । 
চাটা এব এঞ্যুঞা। ৮৪৯ সমভাগে মিশ্রিত করিয়া গরম অবস্থায় 
তাহাতে টিটু কিয়া শুকাইয়া ক্যালেগডার করিলে মোটা চেকু কাপডের উপর 
খুব 0142৩ দেখাবে | ভ066 8)০%11179এব সহিত যথেষ্ট পরিমাণে 
7101৭725508 মিশ্রিত করিয়া তাহাতে কাপড টিটু করিলে কাপ 
খুব ভারী মনে হইবে। 
কেমিকিং (00767110107 )- নবম অধ্যায়ে ৩1০ পরষ্টায় দ্রষ্ঘব্য। 
মারসেরাইজিং (৬1০০০112119) -_ নবম অধ্যায়ে ৩৭৪ পষ্ঠায় দষ্টব্য | 
ফিনিশিং দ্রাবণ প্রস্তত প্রণালী (1১979781107 01 [71701517002 
11006) 2 -৫০ হইতে ১০০ গ্যালন জল ধবে এইরূপ একটি কাঠ কিবা 
শামা পাত্রে পরিমিত পরিমাণ ই্রার্ট প্রয়োজন মত ঠ1গা জলে গুলিয়া চালুনী 
(981%9) ছবাব! ছীকিয়া লইবে এবং তাহা ঠীমেব সাহায্যে বা অন্য যে কোন 
উপাধষে আস্কে আন্টেগরম করিতে থাকিবে । মণ্ড টরী হওয়ার সাথে সাথে 
অন্যান্য জিনিস (0110 172:60171১) নাডিতে নাভিতে মিশ্রিত করিবে । ষ্াচ্চ 
এবং জলেব পরিমাণ ফিণিশিণ এবং কাপডের বকমেব উপর নিতব করে । 
সাধারণতঃ গ্রতি গ্যালন জলে ] 1) 1 19 ষ্াচ্চ এব" ্রার্চের শতকরা 
--290/711560010, 27490818075, $-5০০১016010170) 35০ 
[06110015071 এর প্রয়োজন, কিন্তু চি]1110 এর জন্য যদি রাত তেঞ্ড ইত্যাদি 
ব্যবহার করিতে হয় তবে প্রতি গ্যালন ভ্রাবণে 2--11 হিসাবে মিশ্রিত 
করিবে | নিয়লিখিত ৪ প্রণাল্লীতে কাপডে ষ্টাচ্চ ফিনিশ দেওয়! হয়, যথা-- 
1. 390১ 171]]106 1৬19871510. 2. ১1079101710 01 73801 ১6210111) 
81970016,. 3. 01010975 1011079270801706 1270010, 4 হ00000 
[1 277010, 


৪২০ ভাত ও রং 


কাপড় শুকান (7)75106 ০1 091107 চ871105) :- ড্রাইং ম্যাসিন-_ 
এই ম্যাসিন দ্বিবিধ, যথা-_৮61091 1010170 1১190011719 8110 70112070091 
10751706 [৬190017৩. এই ম্যাসিন যে কোন সংখ্যক ট্টাম রোলার ব1 ডামের 
সমষ্টি । এই 7২0]]8 গুলি হর 0110 এবং সাধারণতঃ ৩০ বা ততোধিক 
সংখ্যক [২০1৪৮ থাকে । প্রতিটি রোলারের পরিধি প্রায় ৭২" ইং (1806 9 
€0001)61, '7:170160 001)1)01 ']1707160 1797) 07: ১9688101655 969০1) 
ডামগুলির উপরিভাগ ফুটন্ত জলের চেয়ে সামান্ত বেশী গরম রাখিতে হয় 
(5110810 10০ 100 511218615 1)01667 (1191) 19011101907) 01 186০8). কাপড 


7660106 এর 9১৪৪] এইরূপ হইবে যেন শেষের ২টি ড্রামে কাপড় সম্পূর্ণ 
শুকাইয়। যায় ; কিন্তু কাপড় যদি খুব আস্তে আস্তে চলে তবে কাপডের কোমলত 
(50107655) নষ্ট হইয়া খস্থসে এবৎ কাগজেব মত (8৯৪1১671061) হইয়া! থাকে ; 
এইরূপ হওয়। উচিত নয় ।-_ইহাও সত্য যে কাপড এক রোলার হঈতে অন্য 
বোলারে যাওয়ার পথে কাপড়ের কিনারা ২টি (106 (0 561$61899 ) 
উদ্টাইয়! যায়, সুতরাং যাহাতে কাপড়ে এইরূপ ভাজের দাগ (0989) ন| 
পড়ে তজ্জন্ত এই ড্রাই ম্যাসিনের সম্মুথে একটি স্কাচার ম্যাসিন বা 9০০11 
06767 ফিট করা উচিত। 


ওপেনিং ম্যাসিন (00012) 1১1901)09 ) :-- 

, ২৭৭ নং চিত্র_স্কাচার ব। ওপেনিং ম্যানিন। ইহার অপর নাম 
2০1০] (07)07101. কাপড যখন 
ধোলাই বা ধোওয়া হয় তখন দডির 
টি মত (01০ £0:7)এ) থাকে । সাধা- 
২৭৭ নং চিত্র রণতঃ এই অবস্থা হইতে কাপড ৪1906 
গা এ খুলিতে এই ক্কাচার ম্যাসিনের প্রয়োজন । এই ম্যাসিনের 
সাহায্যে কাপড়ের ছুটি পা*ড খুব টানের উপর থাকে, সুতরাং ভাজের দাগ 
( 076859 ) পড়িতে পারে না। 

ট্টেন্টীরিং (51505078)- ধোলাই, রণ) ম্যাঙ্গলিং প্রভৃতিতে কাপডের 
বহর কিছুটা সন্কোচিত (০০7(০65৫) হইয়া থাকে । এই সন্কোচিত বহব 
পুনরুদ্ধার করিবার জন্য যে ম্যাসিনের সাহায্য লইতে হয় তাহাকে বলে 96871667 
০1 076৮. প্রেন্টার ২ প্রকার, যথা-_91710169697667 এবং [70641196676 

5171716 9667012 এ ব্যবহৃত হয় যে সমস্ত কাপড় পূর্বেই শুকান 
থাকে । 96517151109 এর সময় 18101011)6 1৬1901)106 এর সাহায্যে কাপড় 





তাত ও রং ৪২১ 


সামান্থ ভিজাইয়া লইতে হয় | 91010161110 151901)176 এর 77০০9৫11778 9106 
102111719 12০1179 টি ফিট করিতে হয় । 

চব01 47 96576৩ কাপড়ে ম্যাগলিএর সাহায্যে ফিনিশ দিয়া 9$010601 
করিতে [০৫ /11 96706 ব্যবহার করিয়। থাকে | এখানে আর 708177105 
₹৬1201116 এর প্রয়োজন হয় না। 

শুকাবার জন্য 96০77661170 চ787786এর সন্মুথে কয়েকটি [01516 05111)001 
ফিটু করিতে হয় এবং প্রয়োজন ভইলে কাপড়ে 011151176 101%6076 
বাবার করিবাব জন্ত উক্ত 7015108 0৮11700 গুলির পূর্বে একখানি 
ছোট 2 78০৬1 1911510 ফিট, করিবে । 966760106 [85 ৬০ ফুট 
হইতে ১২০ ফুট পর্যন্ত লম্বা! হইয়] থাকে এবং প্রায়ই ৭০ ইং 
চওড়া হয়। 

কাযালেগ্ডারিং (0519)00%1 )-_কাপড ইস্ত্রী করার যন্ত্রেরে নাম 
(10100 [৬19008)০, ফিনিশি“এর অদ্ভরত যন প্রকার প্রক্রিয়া! আছে তন্মধ্যে 
ক্যালেগারিংই প্রধান এবং অপরিহ্থাধ্য । উহ্নাতে সুতাগুলি চেপ ট1 হুইয়! 
মধ্যবস্তি ফাকু সমূহ (17950011079) বদ্ধ হয়, চাক্‌চিক্য ও কোমলতা 
আনয়ন কবে, ফলে কাপড়ের দৃশ্য অতীব মনোরম হইয়া! থাকে । ক্যালেগারিং 
এর সময় কাপড আতন্র (৫8107)00 01: 71015001760 ) থাকা একান্ত প্রম্নোজন, 
স্তবাঁ" পূর্বব মুহর্তে 81051) 70210010108 অথবা 918 10917079106 1%192017106 
এব সহ'ষ্যে কাপড আন্র" করিতে হয়| 

ক্যালেগডার একটি বৃহদ্বাকারের কতকগুলি রোলার বিশিষ্ট ম্যাসিন এবং 
ই" ন'ন। আকারের ২ হইতে ১১ রোলারের পধ্যন্ত (21911 3০৬19 ০1: 
[০1175 ) হইয়া থাকে। কাপড়ের রকম অনসারে 091017001 14]901)15 
এর প্রয়োজন হয়। সাধারণতঃ ৫ এবং ৭ রোলারের ক্যালেপগ্ডার ম্যাসিনই 
বাবহত হউয়। থাকে। বড় সাইজের ক্যালেগারগুলিতে এইরূপ ব্যবস্থা থাকে 
যে, প্রয়োজন মত ইচ্ছানুযায়ী যে কোন সংখ্যক রোলার ব্যবহার করিতে পার! 
হয়! রোলারগুলি সাধারণতঃ ধাতু, কমগ্রেস্ড কটন এবং রাবার নিদ্মিত 
বিধায় হার্ড রোলার ও সফট রোলার বলিয়া থাকে। হার্ডরোলার 
কখনও একসঙ্গে থাকে না, কারণ কাপড়ের ক্ষতি করে। ধাতু নিশ্মিত 
রোলারগুলি সাধারণতঃ ফাপা (170110৬) এবং তাহাতে ট্টীম্‌ বা গ্যাস 
থ'কে। 


শ্রাইনারীং (০1017902) £__ ইহাও একপ্রকার ক্যালেগ্ারিং। 


৪২২ তাত ও রং 


সাধারণতঃ সাটীন জাতীয় কাপড়ের উপর রেশম সদৃশ চাকৃচিক্য আনয়ন 
করিতে এই ম্যাসিন ব্যবহৃত হইত | বর্তমানে 877695560 5£60/এর জন্য ইহা 
ব্যবন্ৃত হইয়া থাকে। ইছা| দুই 9০%! এর ক্যালেগার। নীচের 
3০1টি 00007155560 0০9(০92, অর্থাৎ নরম ও কোমল জাতীয় জিনিস 
দ্বারা প্যাড সদৃশ তৈবী এবং উপরের ৪০%]টি এক প্রকার বিশেষ কোয়ালিটির 
টাল নিম্মিত। উপরের 73০৬]টিতে ইঞ্চিপ্রতি ১২৫ হুইতে ৫০০টি সমান্তরাল 
রেখা (91107011135 10 500 08181161 11765 2 207 402195৮5101) 019 
৮৩) ক্ষোদিত করা (61৩ করা ) থাকে এবং এই ধাতু নিম্মিত 
৪০৬] অথবা ছ২০11০ টি গ্যাসের পাহায্যে সর্বদার জন্য ১৫০০ গরম 
রাখিতে হয়। রোলার ২টির ভিতর দিয়া প্রতি মিনিটে ১৫-_৩০ গজ কাপ 
বিশেষ চাপে ক্যালেগ্ার করা হইয়া থাকে। এই 72070995 6190 মারসেরাইজ 
করা কাপডের উপরই ভাল দেখাম। এই 8০ দীর্ঘদিন স্থায়ী হয় না। 

কীটলিং (8০০1118)-_সাধারণতঃ লিনেন কাপড় নরম ও কোমল 
করিতে বীট.লি"এক প্রয়োজন। কোন কোন স্তৃতশ কাপড়কেও লিনেনের মনত 
নরম ও কোমল করিতে ফিনিশি'এর এই প্রণালী) প্রয়োগ কর! হয়। বাট লিং 
ম্যাসিনের সাহায্যে মুণ্ডর বা হাতুড়ী দিয়া পিটাবার মত কাঁপডকে পিটান 
হয় এই 17911110111 20100 এব ফলেই কাপড় চক্চকে, কোমল ও রেশম 
সদৃশ হইয়া থাকে। এই ০91]108 [:0০09$এর পর কাপড যথা নিয়মে 
ক্যালেণ্ডার ব৷ ইস্ত্রী করা হয়। 

সঙ্কোচন নিবারণ (4১1 510179০ )-+প্রায়ই দেখিতে পাওয়া 
যায়, কোন কোন পোষাক ধোওয়ার সঙ্গে সঙ্গে এতট। সন্কুচিত (00111780150) 
হইয়া পড়ে যে, শেষ পর্ধযস্ত তাহ! ব্যবহারের অধেগ্য হয়। এইরূপ হওয়ু'র 
অনেক কারণ. তন্মধ্যে-(ক) ভিজাইলে পরে সুতা কুলির! বাওয়া, 
(খ) কৃত্রিম উপায়ে কাপড়ের বহর বেশী দেখান, (গ) কাপড়ের 
উভয় দিকের স্ততার হার (916 0? 81745 0110 7১105 1১1: 17101)) 
সমান্থপাতিক (71000101017910 ) না থাকা, এই গুলিই প্রধান কারণ | 
যাহাতে পোষাক এইরূপ সন্কুচিত না £ইতে পারে তঙ্জন্ত কাপডকে বাজারে 
বাহির কবিবার পূর্বের কোন যান্ত্রিক চাপে এতট। সঙ্কোচিত করিতে হয়, যেন, 
পরে আর কখনও কাপড়ের সঙ্কোচন না হয়। এই প্রক্রিয়াকে 98010812100 
বলে। রং বাধোল্পাই করিবার পাত্রে উরকল £ 0 001 ট /১) বাবহার 
করিলেও সঙ্কোচন বন্ধ হইয়৷ থাকে। 


ভাত ও রং ৪২৩ 


সাটিনাইজিং (520715178 )__স্থতীকাপড় রেশম সদৃশ চক্চকে 
করণকে সাটিনাইজিং বলে। সডিয়াম-সালফেট্‌, ক্লোরাইড অব 
পটাশিয়াম অথবা জভিয়াম এসিটেট্‌ দ্রাবণে কাপড় টিটু করিয়া 
শুকাইয়া ২১২১ [7 হইতে ৩৯০০ ' তাপে পুনঃ পুনঃ ক্যালেগডার করিলে উল্ত 
£1955$ ০৩০ কাপড়ে দুষ্ট হয় এবং এই 61935 ০0০1 স্থায়ী হইয়া 
থাকে । 

ভারী এবং শক্ত ফিনিশ (17985 ৪7৫ 9017 [1791 ) £_:912101- 
এর সহিত 15500006110 7১০৬/৫061 (9. 4৯. 9. 0.) ব্যবহার করিলে কাপড 
শান্ত হয়। 90810]॥এর সহিত 76%81970 [িঞ& ব্যবহার করিলে কাপডে 
1709৮ [210151) হয়, কিন্তু শক্ত হয় না। ৭০%81900 7 যে কোন কাপড়ে 
[1701] দিতে ব্যবহৃত হইতে পারে, এমন কি উহা 312119এ-ও ব্যবহৃত হয় । 
পোষাকেব কাপড়ে [111১ দিতে [68810 ৬4], ব্যবহার করিবে 
[২0212১10 15 £২%07%১1 17] একা অথবা 16,20761এর সহিত ব্যবহার 
করিলে চাক্চিক্য বৃদ্ধি পায়। খুব ঘন মাডের সহিত কেলাটাক্‌ ৮, 
(1. 0.1.) অথব!| মিশাসলিভ 67 (01 8) ব্যবহার করিলে 
খব কঠিন (1321৭ 274 90) ফিনিণ পাইবে । খাতাবাধান কাপড, 
হোল্ডল প্রততির কাপডেও ফিনিশ দিতে ইহ] ব্যবহাত হয়। 

ভেলভেট ফিনিশ (৬০1৬০ [1101০]. 011 9111 2100 1৬০10611704 
[1৩৭ ) £__সিক্ষ, আর্ট সিক্ক এব" মারসেরাইজড কাপড় ভেলেন ৮ চ 
(1. 0.1) দ্রাবণে টিট্‌ করিয় উন্্রী করিলে সিক্ক ভেলভেটের ন্যায় 
দেখায় এবং মারসেরাইজভ, ক্লথ রেশম সদৃশ হয়। 

সিল্ক ফিনিশ (911: 77197 01 901007000 78011০) ধোলাই করা, 
রং করা অথবা ছাপান মিহি সতী কাপড, রেশম বা আর্টসিক্ক র্যামাজিট্‌ 
(8.4. 5. ঢ) অথবা ওয়াক্জল ৮/ (1. 0.1) গরম জলে মিশ্রিত 
করিয়া মাড়ের সহিত কিছুকাল টিট. করিয়। শ্ুকাইয়! ইন্্রী করিলে কাপডের 
চাকচিক্য বৃদ্ধি পাইবে | লিরাসল সূ. 7. (0.1), রিমুজ 9. (51 94) 
লসিল ১, (10,) ইত্যাদিও অন্রূপ ব্যবঙ্তাগে উজ্জ্লতা বৃদ্ধি পাইয়া 
থাকে: এই কারণে ইহাদের ব্যবহার বর্তমানে হোসিয়ারীতে খুব 
বেশ । 


৪২৪ তাত ও রং 


ফিনিশিং এর কয়েকটি ফল্পমূলা 


সুপার ফাইন] মিহি মোট | সাদ! টুইল| রঙিন (ছাতার 
লংরুথ | লং ক্থ | লং ক্লথ 'সার্টিংইত্যাদি শাড়ী | কাপড় 























জল (৬/2(০1) 1৩০ গ্যালন[৩০ গ্যালন[৩০ গ্যালন1৩০ গ্যালন।৩০গ্য।2 ১গ্যাঃ 
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ফ্যারীণা (1781179) ২২২পাঃ [২২ পাঃ) _- 1 ১৫পাঃ | -- 1৪আংঃ 
হ্ইট্‌ (৬/17091 |] ১ ৭২ পাঃ [২২২ পাঃ! - 1১০পাঃ রি 
91801) | 
সাবান (৬9,511 ৪ পাঃ ঙু পাঃ গু পা ৩ পাঃ ৩পাঃ ১আঃ 
90921)) 
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(08799110 4১০10) 


গ্কোজ (0100959 ২ পা, 2 রি রি 
001.) 


সোহাগ (30188) ২ পাঃ ক লে 1 
কুয়েলিওন (006- সা টি ৫ পাঃ ঠায় লাখ 
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খই আও 


৩ আঃ | -- 


পপ পপপ্জ্্প ০ 
সা পহপ 

পপ | সপ শশা শসা পি ৬ শত পে পিস শা 

| ! 


11101) 


চায়ন। কে (01)1179 রা 2৫ ১২ পা? দত 
019) 


সাগ্ড (5780 0010.) | __ নি উই কি সহিত 

প্যারাফিন্‌ (28191101 -_ চি ডি - রে 'ইআ: 
৬/2%) | রর 

০০১০5553555 


দ্রঃ--সাদ। শাড়ী ও ধুতী ফিনিশিং লং ক্লথের ন্যায়। 


[১পাঁঃ 





তাত ও রং ৪২৫ 


রঞ্জিত ও ছাপান কাপড় ফিনিশিং__ (10157707601 10560 ৪1৫ 
[7171050 ০619৯) একটি ফিনিশিং সলিউশন প্রস্তত প্রণালী :--১ পাউগ্ু 
র্যামাজিট (789779518 ) এবং 9 আউন্ন আই-জি-পন ?' 0-0০-৮০7 7 
০ [795687901) ) ২০ গ্যালন গরম জলে গোল । যদি রেশম ফিনিশ 
করিতে হয় তবে ইহার সঙ্গে ৪ অইন্দ সাইটিক্‌ এসিভ মিশ্রিত করিবে, 
তৎপর উপরোক্ত সলিউশন কাপড়ে ছিটাইয়! ব৷ স্প্রে (99799) করিয়া কাপড় 
খানা ভিজ।ইবে অথবা অল্প সময়ের জন্য উক্ত সঙ্গিউশনে কাপড়খান! ডুবাইয়া 
তুলিবে এব" সামান্ত ভিজা থাকা অবস্থায় কাঠের রোলারে খুব টানের সহিত 
জড়াউবে। এই রোলার ২ খণ্ডে বিভক্ত থাকে, সুতরাং কাপড় জড়ান হওয়ার 
পর্ন রোলারের দুই পার্খে ভিতর দিক হইতে কাঠের অথবা বাশের খিলের 
সাহায্যে জড়ান কাপড় আরও টানের উপর রাখিবে | এই অবস্থায় কিছুকাল 
রাখিবার পর, কাপড় খুলিয়া আনিয়। ইস্ত্রী করিবে। ইহাতে কাপড় খব 
কোমল ও চকচকে হইয়। থাকে । 

রঙ্গিন কাপড়ের চাক্চিক্য পুনরুদ্ধার_ প্রতি গ্যালন জলে ঝড় 
চামচের এক চামচ ভিনিগার মিশাইয়া সেই জলে রঙ্গিন কাপড় একবার 
ড্রধাইয়া লইলে রঙ্গিন কাপড়ের ওজ্জল্য ফিরিয়া আসিবে । 


পরিশিষ্ট 


প্রোসিওন কালার (0১7০০10) 001087)--0.0-. 


এই জাতীয় রং দ্বারা কটন, র্যায়ন, সিক্ক, উল, লিনেন, নাইলন ইত্যাদি 
অতি সহজে রঞ্জিত হয়। ইহার বিশেষত্ব এই যে, কে) ঠাণ্ডা জলেউ 
গলিয়া থাকে । (খ) ঠাণ্ডা অবস্থায়ই রং হয়| গে) যেকোন শ্থতা বা 
কাপড়ের সর্ধত্র সমান ভাবে রং ধারণ করে। (ঘ) সহায়কারী হিসাবে 
সোডা ও লবণ ব্যতীত আর কোন কেমিক্যালের প্রয়োজন হয় না। (উ) 
একমাত্র ব্রিচিং ব্যতীত আলো, বাতাস এবং ধোওয়াতে যে কোন প!কা রং 
সদশ পাকা (78511011517 211, 2100 চ/8517176 1110 921] 1956 0010815 
6৯০61000105 81990)175). চে) রং খব উজ্জল হইয়। থাকে । (ছ) নানান র" 
এর সংমিশ্রণে অতি সুন্দর সুন্দর মিশ্রবর্ণ (194 518095) করা যায়। (জ) 
ফে কোন জল (1910 ০01 9০(-%801) ব্যবঙ্ারে কোন ক্ষতির কারণ নাই | 

রং প্রণালী--১০ পাউওড সুতার জন্ত_-রং প্রয়োজন অনুযায়ী সোধার ণতঃ 


৪২৩ কাত ও রং 


৩--১২ তোলা), লবণ ২ পাউণ্ড, সোডা ২০ তোলা | ঠাণ্ডা জল ১০০ পাউপু 
(সুতার ওজনের ১০ গুন)। রং করিবার সময় ৪৫ মিনিট । কিন :0০0101 
8186 [২9 রং করিবার সময় ১ ঘন্টা । ৬৪ 0০91051 এর মত অনবরত নাভিতে 
হয় ন|!| 51৫ মিনিট পরে পরবে উল্টাউয়! পাণ্টাইয়। দিলেই চলে | তিনটি 
পৃথক পৃথক পাত্রে অল্প পরিমাণ ঠাণ্ডা জলে রং, লবণ ও সোড়া গুলিয়া বাখ। 
তৎপর প্রয়োজনীয় সমম্ত জলে (ঠাণ্ডা অবস্থায় ) সম্পূর্ণ রং এবং সম্পর্ন লবণ 
ঢালিয়া উত্তমরূপে নাডিয়া' ধোওয়৷ নিংডান স্তা তাহাতে ৪1৫ মিনিট কাল 
টিট করিয়া ডুবাইয়া রাখিয়! দ্াও। ২০--৩০ মিনিট কাল হ্ুতা রং এর জলে 
এই অবস্থায় ভূবাউয়া রাখিবার পর সুতা রং পাত্র হইতে উঠাইয়া অর্ধেক 
সোডার জল মিশাইবে এবং ৫ মিনিট অন্তর একই প্রণ!লীতে বাদবাকশ সোনার 
জল মিশাইবে | সর্বশেষে আরও ১৫__৩০ মিনিট কাল রং করিবে । রং 
করার পর রঞ্জিত স্থত। উত্তম রূপে ধোঁত করিবে এবং ১৫ মিনিট কাল সাবানের 
জলে সিদ্ধ করিয়া পুনরায় ঠাগ্ডাজলে ধুইয়৷ শ্ুকাউবে | প্রেসিওন ব্ল7ং5 গাও 
রং করিতে অন্ঠান্ত রং অপেক্ষা ১৫ মিনিট বেশী সময় লাগিবে এবং সোডার 
পরিমাণও এইক্ষেত্রে ২০ তোলার স্থলে ৩০ তোলার প্রয়োজন হইবে । 

প্রোসিওন গ্র.পের কয়েকটি রংএর নাম এবং ১০ পাউগ্ড সততা 
ব! কাপড় রং করিতে তাহাদের পরিমাণের তালিকা__ 


রং.এর নাম রংএর লবণের সোডার 
পরিমাণ পরিমাণ পরিমাণ 
প্লোসিওন ব্রিলঃ ব্র ৩--১২ তোল ২ পাউগ্ ১ পউপ্ড 
7২, 11705 
প্রোসিওন তিলিঃ ইয়েলো 608 ৩--১২ তোলা ২ পাউগ্ড ২ পাউগ্ 
প্রোসিওন ব্রিলঃ অরেঞ্জ 03 ২_১০ তোলা ২ পাউগ্ ই পাউগ্ু 
গ্রোসিওন ব্রিলঃ রেড 589 ২--১০ তোলা ২ পাউও ই পাউগু 
( পিঙ্ক) 
প্লোসিওন ব্রিলঃ বরং ৫ তোল৷ না ডি 
প্রোসিওন ব্রিলঃ রেড 539 ২ 
৩ তোল! 
(ভায়লেট) 
প্রোসিওন ব্রিলঃ রেড 538 ১ তোলা 
ই. উন ২ তোলা ২ পাউও্ 3 পাউগু 
প্লোসিওন ইয়েলো ও ৪ তোলা 
(ব্রাউন ) 
প্রোসিওন বূবীন 98 ২_-১০ তোলা ২পাউগ্ড 3 পণ্উগ্ড 


(ম্যাজেন্টা ) 


তাত ও রং ৪২৭ 


দষ্টব্য £--অন্রূপ রং--(98008 (0134 0১ 67718201 ( 8710901856 ) 
পযড়- ডাইংএর পক্ষে বিশেষ উপযোগী । রং করার পর ৮০০০তে 9০991) 73011 
করিলে রং অপেক্ষারুত পাকা হয় । এই ]২9008201 ব্রিচিং এও পাকা । 


ভ্যাটজাতীয় মিশ্রবর্ণের আরও কয়েকটি ফরঘুল৷ 
(১০০ পাউগ্ু সুতার জন্য ) 


১। ইন্ডানথিণ 110৬ 3 ২ তোলা 
ইন্ঢানথি, ণ 11411 00 ২ তোলা 

১৯ | ইন্ডানথিণ ৮০11০%/ 3২ ১ তোলা 
ইন্ডানথি ণ ৪8010928717 ৬ তোগা 

2। ইন্ডানথি ৭ %০11০%। 2াংণ' ৩ তোলা 
ইঈন্ডানথি প.13010028% নিি] ২ তোল! 

"। ইন্ডানথি ণ ০119৬ 3াংা ৪ তোলা 
ইন্ডানথি ণ. 111011 009 ৪ তোল 
ঈন্ডানথি ন্‌ 9০110! 00 ২ তোল! 

«| উন্ডানথি,ণ %০110/ 3২ ৩ তোলা 
ইন্ডানথি ৭. 30106001711 ২ তোলা 

৬. উন্ডানথি ৭. ৯০119 ও] ১২০ তোলা 
ইন্ডানঘি ণ. 0169 1 ৩ তোলা! 

৭ । ইন্ডানথি প্‌ ০110৬ 3২] ২০ তোলা 
ইন্ডানথিণ 017০১ 19 ৩২ তোলা 
ইন্ডানাথ ণ. 11792151003 ১০০ তোলা 

৮| উন্ডানথি ণ. 6110৬ 2াংণ ৫ তোলা 
ইন্ডানথি ণ 017৫ 1187২ ৯ তোলা 
ইন্ঢানথি, ণ..১০21151 909 ৭ তোলা 

*| ইন্ডানথি,ণ, %৩119%/ 31২ ১২০ তোলা 
ইন্ডানথি, ণ. 1970০20৯111 ২৬ তোলা 

১০ । উন্ডানথি ণ. ০110 31২ ১২ তোলা 
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নৃডানথি,ণ 1301706530৯ 17101 ১০০ তোল 
ন্ডানথি ণ 30106881711 ২০ তোল 
ন্ডানাথ ৭ 91111. 91910865 00 ৮ তোলা 


১১ | 


বত ৭4৭11 


৪২৮ তাত ও রং 


১২। ইন্ডানথি প. 00156 8109 0%. ১২ তোলা 


ইন্ডানথি পণ. 6110৭ চন ৪ তোলা 
১৩ | উন্ডানথি ৭, 8০10688% নধিং ১৬ তোল। 
ইন্ডানথি প্‌ 076 1181২ ৪ তোলা 
১৪ | ইন্ডানথি ৭ 8০16828% চা ৩ তোলা 
ঈন্ভানথি 076 চা31ং ১০ তোলা 
১৫ | উন্ডানথি ণ 07০) 1131২ ৬০ তোলা 
ঈন্ডানথি ণ. 2৬৮ 13106 1২ ২ তোল 
১৬। উন্ডানথি, ণ. ০৬১ 13100 0২. ৮০ €তালা 
উন্ডভানথি ণ,9081101 00 ২০ তোল। 


১৭ |  ইন্ভানথি,ণ, 9010624 17  ১৩০ তোলা 
ইন্ডানথি ণ 7২০৫ 1016 117. €০ ভোলা 


১৮ | ইন্ডানথি, ণ. 00165 1113 ২০ তোল 
ইন্ডানথি ৭. 8৮৮ 3106 1২ ৪ তোলা। 
১৯ | ইন্ডানথি ণ. 2৬5 13106 ২ ৭২ তোল' 
ইন্ডানথি ৭. 30106211111 ১২ তোলা 
ইন্ডানথি ৭076 178 ১৬ তোলা 
২০। ইন্ডানথি ণ, 018% 10 ৮ তোলা 


ইন্ডানথি, ণ. 73010627 17ি তি ১১ তোলা 


পিগ মেণ্ট কালার (21277601 7)5৪০) 

ইহ সাধারণতঃ পেউন্ট, বাণিশ, চিত্রশিল্প, রেকৃশিন, পাটবস্ত্র, আয়েলক্লথ 
ইত্যাদিতে ব্যবহৃত হইত | বর্ডমানে টেক্সটাইল জাতীয় যে কোন কাপড়ের 
উপর পিগ.মেন্ট জাতীয় রং ছাপ ও রংয়ের কাজে পাকা রং হিসাবে যথেষ্ট 
পরিম[ণে ব্যবহৃত হইতেছে । ইহা! এক প্রকাব ভ্যাটুজাতীয় রং । পিগমেন্ট 
জাতীয় কয়েকটি রংএর নাম, যথা-_ওনিয়ণ, এলসিয়ান বল. 8০৭ 1506107). 
এই সমস্ত রং ছাপার (721700108) কাজেই বিশেষ উপযোগী ; কিন্ত যদি কোন 
তন্ত রং করিতে হয় তবে রং সমপরিমাণ এপসিটিকএসিড এবং দ্বিগ্তন সভিয়াম 
এসিটেটের সহিত গুলিয়া ঠাণ্ডা অবস্থায় রং আরম্ভ করিয়া ৪৫ মিনিটকাল 
সিদ্ধ করিবে | হু০70) (70০0791), 40181176084), 71601201106 
(588492) ইত্যাদিও পিগ.মেন্ট জাতীয় রং । 17106197 জাতীয় কয়েকটি 
বিশেষ প্রচলিত রং এর নাম, যথা-_6110% 50, 0. ₹. 0101055 01২. 


তাত ও রং ৪২৯ 


ঢ২90 0১ 01, [. ড10151-93. 73100 টি, 73701 0২. 31901 0. 
উহার! পেষ্ অবস্থায় থাকে। পরস্পরের সহিত ইচ্ছামত মিশ্রিত করা যায়। 
[0)199101) জাতীয় যে কোন রং [10951910717 [74 (রজন জাতীয় 
জিনিস ), 1171091017 1010150118 [0100১ [7019101, 7১ ইত্যাদির সহিত 
মিশ্রিত করিয়! কাপড় প্রিন্ট করিতে হয়। তৎপর স্টীম্‌ করিবে | প্রিণ্ট পোষ্ট, 
প্রস্ভত প্রণালী-_1109107 রং ১৫০ ভাগ, [7)0061017 11)1010010108 [7100 
৭০০ ভাগ, 11700910124 ১৫০ ভাগনন১০০০ ভাগ ; অথবা 1121199101) রং 
১৫০ ভাগ. 1109101) 71010155175 70100 ৭৫০ ভাগ, 11101991010 7১ ৩৫ 
ভাগ, জল ৬৫ ভাগ-১০০০ ভাগ । 1079001. 731901 পেষ্ট প্রস্তত প্র্লী 
-7318000 ৩০০ ভাগ, 110109101॥ 11710159101118 [01090 ৪৫০ ভাগ, 
[1100610174৯ ১৫০ ভাগ, 11711061017) 2 ৩: ভাগ, জল ৬৫ ভাগ_- ১০০০ 
ভাগ। 


[11700 রং প্রণালী-100001, রং € গ্রাম, 0010 71089021701 
10101051108 (609 : 1000) ৫০ গ্রাম, 1107199101. 13117061 74৯ ৪০ গ্রাম, 
/১075090 2৩ ১৫ গ্রাম, 110101007১ ২০ গ্রাম-এই সলিউশনটি ১০০০০৫ 
তে পরিণত কর। তৎপর ইহাতে প্যাড ডাইং করিয়া অনতিবিলম্বে শুকাঈবে 
এব" ৫-৭ মিনিটকাল স্টাম্‌ করিবে । 


এন্থাসল প্রিন্টিংএর ২টি ফরমুল।__ 


(১) এন্থ সল লাইট ব্র80 পে, ৩০ ভাগ, গ্লায়েসিন & ৩০ ভাগ, 
হুইট্্াচ্চ ট্রাগাকান্থ থিকেনিং ৫০০ ভাগ, জল ৪১০ ভাগ, সোডা 
(১:১০) ১০ ভাগ, সোডিয়াম নাউট্রাইটু (১২) ২০ ভাগ--১০০০ 
ভাগ) 

(২) এন্থসল ভার্করু অথবা ভ্যারামাইন ব্ুসণ্ট ট ৩০ ভাগ, এসিটিক 
এসিড ১০ ভাগ, হুইট্ষ্টাচ্চ ট্রাগাক।স্থ থিকেনিং ৫০০ ভাগ, জল ৪৬০ ভাগ 
বে ভ'গ। 

কাপড় প্রিন্ট করিয়া ৫ মিনিটকাল শ্টীম করিবে । তৎপর ১০০০ ০০ পরিমিত 
জলে ২০ ০০ সালফিউরিক এসিড এবং এন্থ।সল সপ্ট 1২0. মিশ্রিত 
করিয়া ৮০০ তে রং ডেভেলপ করিয়া ধুইয়া নিম্নলিখিত বাথে গরম অবস্থায়, 
পরিশেষ ক্রিয়৷ করিয়। পুনরায় ধুইয় শুকাইবে__ 

১০০০ ০৫ জলে '€৫ গ্রাম হস্টাপল 0 অথব। হস্টাপন ণা, 


৪৩০ ভাত গু র' 
16900116 £৯0১01112165 


০০০0৪17705 %০6(1780 2710 90166111770 467865 :-_-734৯১7--610] 
3 ৮, 1২9014 ৬০101154১87 1২310, 10091221451 9532792], 
(9০191170171 4৯, 1. 0. 17711552001 1, 0575 0070, 45001 48, 
[১0170112135 ৬//৯১ 10100] 31111, 011, 76110111700111517ত0 (91705012119 
[01 1৬101001122101017)১ 0911991 7. 84১ %77২-7১915012] 391. 3৩1,120 
(টি ১০601, ৬৪০০1 ০6০.) ১075010174৯ (001 01160 00910019120 ৮/2.001 
9016010119)১ 1675091081 7001 00 00117009101) 2170 1১911017), 
হ০০০1১/--1105121)21 0০৬, 1.601001]) 0. 1701) 0০019011--0910151, 131 
1১7১1607313 2০১/০০1, 16৯21918131, 10১4৯, 

7.৮0111775 2100 1১০70019617) 4১0০7165 :--13/১১৮-19965201 0 (যে 
কোন র* এ), 10121 1, 176৬6981 1, 1010981 0 (৬০ রং এ), 1910215 
(১1710 রং এ), 2০019881014 (509০1011) [01 ৬ঠো 31005 131705), 
2011612014৯, 01১05112.12815911) 4৯ (90117010010). 3 ৯৮172 
-- ৮৬০10) 00 (101 ৬0901), 1309901)১1--1২91091 001 (1170271111070 ৮০01), 
1-00৩-1১0 0 (০৬ 170১৯7০0177). 1, 0 1.7101১001501 ৬1, 1, 1 
(01 00961017), চ01510150] 4৯0 (0 ৭11, ৬৬০০] 11) 4010 001011৮0070. 
9110] 1] ৬৪ 00910901), 10157017501 ৬৬৬ 0170 115৭21)091 0 (00 ৯০০] 
1১118), 0173/54109108 20 08000919017- 10101750581 তি 
তা 4010. 095 01) ৮৬০০1), (0115091], (8০০ 10 11010 11) 20 5411913 
01 ৬9151), 

[065121710 45067865 :--13/৯১7-76191 3% 019, 1612111) 00900. 
1০৬61) ৬.২. 1309901796-1-036-600 7 (0৬ 11095919001), 
1.0. 1.7751959 4৯ (০ ৪9০৮০ 50 ০). 
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13767007015 :-13/৯৩7--050181001 ৬/৭, 0. 82507091141 01. 
--78200161 4৯ (69 0০0 0590 11) 13161011)01 01101917101 1021011), 420001 4 
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0010, 01 3 ঠা, 7১091 1000 ০.০.), 

*৬])160 [71701518170 48007105007 ০06 11109) :-1. 0. 1,৬৮2 1৯, 
১০171৭01 ১0, 0111720] ১1, 91017 2175 10109181111, 011, 01150911 
(05150195116 011 1719, 4৯500] 4৯, 01134১--911)17910)11716 1১ 1৮1৩-09101)9 
(01020 1১০00], 

০0166]01]) প্া0 [717865171700 4১061815 :--134৯9৮--0050101701 14, 
9০07৭471106 4৯ (০%/ 1,601711)0 4৯), 0০101701) 0 (70101105 811৫ 80061 
11580101100), ৮0950151---৬ 61051011391, 77৬ (১০(০17108 07 91275 
200 [00191)118), 1৬190121917 4৯) 19012011)6 [7 (01 ৮/০9০1)১ 1,6010116 9 
(107 211 ঠি0165), 


দে 
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৯2670০71216 567165 :--]. 001. 91101015111610 00 181010 
270 070/00512 00005 00105 19506 600. 115 30৮12151117 0091091]1 
1 1)0010 00111, 01১91৬69 11) 08005010 5০902, 50181110175 ০0 1৬1 01-00115110 


51101191017), [1000010941৬ 910118706১০, 1৬160101173 ৬, 
3/৯১17--1,00901101) 9, 3৭, 

২2667 চ৮00ঠি]টি 270 ৬৪৫০: 7619০118710 48067169 :--134৯ ৮ 121২-- 
2০101 &, 1 1]])াা1 ৬4 34৯57710101010 05 5 8177911 0, 
7৮517515101] এ (0৬ 19115017016 ি),15 05 17100050011 5 (01 011 
15065 07 70*111৩১), ৬/০১০1 7/৯, ৬ (01 211 (৮0০5, 001 91002012011 (01 
/001), 0171) 7917. 01734-11691)1701 7, এ, [01 09191 
/৯0909106116 0 (6--10% 01 076 ৮+618] 01 1721017121১ 000০ 0194 21 
110 -__1209 0), 191109৬%] 0) (1--3%), ৯০1৮০719710 (5-10%), 

11100001770, 1২601801770 07 81911) 13২67701770 400765134৯9 
চ007701, 4১1015614৯5 11501095900101116 00170. 84৯91, 4817010900170100 
চ%১৪ 30১০ 91 7০9২0, 13090101110, 16010910101, 1২877520111 05102 
---চ1৭501871170 ৬ (00 ৮৪1), 115১0121010 /৬ (101 /৯7910 0৬৩5), 
*1911১01৩৮১ &170 /৮0610180810175 30% 08506. 134৯%1-ি--179500011 
13, ৬1০, 047 ৩৬৫৪০] ৮৯, 

চ০ম 17107055170 0060 410507810)98805 01 ০১1701091 08040 01011 :- 
ঢ/১৭-- ৯0181 3৬ ৫0১, 

১171115/5567009 ১7 13491716191 85517207051 157101110৮2 ৬৮. 

০9171712710 11101911175 48001865 [071 ৬150050+ (101)781110111017)), 4৯061816 
2৬075 156)10129 ২৮101) 06০. :--7110001১1--৬1110101 13], 91, 19৮1, 
[017 -30. [01১১০01৮০11 117 ৬216] (৬61৮ 0910) 0170 5120 011 30 00 0০, 
13/০17--5726 007 ১2078, 

[32101115011 :-1, 0 17৮7৬5101100 001 9৭12 (101 40০01), 1.01)101 
(161 3419), 

৬1001) 110910710 4৯1765 :101-000090 ০, ১১. 13/%11২ 7 
10012) 1-5. 061 ৮11100%7 48291765 :-1.00217791011017 50 % ৮5850 
917 [৯0৬00]7, 4851111 010901 ৬19 50%, 1702500, ৬/9067 ১016011170 
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[011১ 11011601591], 171617)001179 910. (4 69 6 % 6০ 6176 ০181) 01171201115 
1 ০০910 9101), 
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চ67780521 01 7১16018 171971155 1,090] 9621779, 1৬790181716 011 56218) ০৫০, : 
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হ70০০1896--19101601)116 /£0106 নু, 

1319901780 1১1০56180850 :-13/৯%721২-1059501) 7৬৬. 

18502154800 [2 1095(0170 01011) 11160 1৯711181706 1 91010 :--34১১7 
1১900009101 4৯0116551৬০ [নু 

া10060115 001065 101 165010 1911716110 :--134৯১1771101016012% 
177 21700111010917119 ৬ 17002. 

[06910897770 400116 :--3/১১7-7001009100011 91, 

10117151)1770 2000 13171017)0 406716--101010101 (134৯917). 

11০2 901111)0 2050111879--1610121017 3 (3458), 

৯01111770 2100 ১০০1৪) 01 ৬$০০]1 :_1.20152.01 ৬৬ 2170 [2111290171২ 
(34১5৮), 

73199071110 45677 107 00100190 59005 :__10101591 (3/১০ছ). 
83152017106 4১9১1119215 177 (1709০901056) "5 10 2 1210৭ [61 1000 ০.০. 

চ0] 00] 71701510111 :--110501151-19101501) ৬, তি. 

1৬107097769 101 139510 €0108015 :-_17101) 00101-101901100, 
0, 5 (0590 11751080 09118171010 4১০10 210] 81121 0109110, +3--"6 121) 
[701 1000 ০.০, 

96917) 7€77)0%17) 2710 ৬৬০ 010810170 40911 (10161612015 00121 
5181] 0010) ৮/০০1) :-17181) 0091001-]1)9026০1 2 (51291 075 
৮/610111 01 1091011915). 

17 0102101100 /১0০0711 :_ াঞা। 001001-10906501 1, 

10101067767 28500 11) 51217027121 0০9101--6111501 1২11 (109 
18115 1) 1000 ০.০.) 

13575 131970100]01)07 13197105 [07 89501105109 1896 “0৮09৫ 
$/17169?? 81667 ৮1285171170 

13191)101011017 3 250, 31910101010 3 2৮05, 10181019 ০0170. (98 
7152) 31817100101)01 1330 60419181015 0000, (175). 31210100- 
[01701 812 25107 10161119 00110. (1716 %), 13801501010 8 10121)15 
০0170. (:259%, 400). 83191716501101 03 ৪%09. 91001010101 00 6018 
1151)1$ ০0170. (.06%),. 83120101010] 1২ 9৮8, 3181010019101 1 6১৮ 
10151)19 ০0110, (.2%, 40০), 81810150101701 4৯00৮ (07 99100116010 10165), 
13191710101101 ৬/ (-1--8%, &8০+-1090০০১ 101: ৬09০1). 13121710101)01 
93130 €'1--8%, 40১50201017 ৯110), 


বিঃড্রঃ-0১) 81810000110 2808 |1270 এর শক্তি ০৮৪, 1018115 
০010. 739 এর ৫ ভাগের ১ ভাগ মাত্র । (২) গরম জলে ব্যবহারের ঠিক 
পূর্ব মুহূর্তে গুলিতে হয়। (৩) উপরোক্ত 0201091 15201)778 এর 51099 ৩ 
প্রকার, যথা--01560151)১ 10151) 200. [২০৫0151), সুতরাং সঙ্গে নীল ব্যবহার 
করিলে আরও বেশী উজ্জ্বল দেখাইবে | 01901015) হইলে একটু 4১০০০ 


তাত ওরং ৪৩৩ 


4০10 ব্যবহার করিবে । (৪) লৌহ ও তাম্রপাত্র ব্যবহার করিবে না। €৫) 
জলে লৌহ বর্তমান থাকিলে [1107 8, 3৬7, 0918০7 ইত্যাদি জাতীয় 
জিনিস ব্যবহার করিবে । 

বিভিন্ন কোম্পাণীর অনুরূপ জিনিস--৩৭৩ নং পৃষ্ঠ! দ্রষ্টব্য । 

ধোলাইয়ের গ্রাম্য প্রথা (02026 55566] 01 2)1990171775) 

পরিমিত জলে ব্লিচিং পাউডার এবং সোভিবাইকার্ধ একই পাজ্জে মিশ্রিত 
করিয়া ভাহাতে ভিজা নিংড়ান সুতা ২ ঘণ্ট| হইতে ২ ঘণ্টাকাল ভিজাইয়! 
রাখিয়া ধৌত করিবে। তণুপর ব্র্যাঙ্কোফর অথবা টিনোপল জাতীয় 
জিনিস দ্বারা টিটু করিবে। পরিমাণ--১০ পাউও সুতার জন্য ব্রিচিং 
পান্টডার ই পাউও্, সোডিবাইকার্ব £ পাউওড। 

তারবৎ মাড় ডে] 7০75০ 08 00660178195 ১121715), 

১ ২ সের ময়দার মণ্ডে ১ ছটাক গ্ন, মিশ্রিত করিয়া ১ বাণ্ডিল (১০ পাউও্ড) 
কত মাড় করিয়া নাটাই করিলেই সুতা তারবৎ হইয়া থাকে । আদি 
জাতীয় কাপড় বুনিতে টান! ও প*ডেন-স্ত উক্ত প্রণালীতে মাড় দিয়া তারের 
মত করিতে হয়, কিন্তু প'ডেনের স্থতায় মাড় একটু কম প্রয়োজন । তারের 
মত করিতে খৈ এর মাড়ই উত্তম । ১০ পাউও সুতার জন্য /১। সের খৈয়ের 
প্রয়োজন। € মিনিট কাল খৈ ভিজাইয়! রাখিবার পর একটি কাঠের পাত্রে 
চণ মাথিয়া তদুপরী থে গুলি চিপরাইয়া রাখিবে এবং ভিজা নিংড়ান খৈতে 
উত্তমরূপে চণ মাখিয়া ১০ মিনিট কাল অপেক্ষা করিয়া থৈ গুলি চট্কাইয়। 
লইঈবে | খৈ দ্বার! সুতা মাড় করিতে উক্ত চট্‌কান থৈ অথব] নেকৃড়ায় ছাকিয়। 
লেই বাহির করিয়! সুতায় মাখিয়৷ মাড় করিবে । 

সাবান প্রস্তত প্রণালী (5০9 485176) 

উপাদান (779761197765)__গরু, ভেড়া, শুকর প্রভৃতির চঙিব, ভেজাল- 
হন নারিকেল, মহুয়া, সরিষা, নিম, করঞ্চা, পুক্লাল, চিনাবাদাম, তিল ও 
তুলার বীজ প্রভৃতির তৈল । উক্ত তৈল ব৷ চব্বির সঙ্গে কিক সোডা বা 
কষ্টিক পটাশের রাসায়নিক ক্রিয়ার ফলে সাবান গ্রস্ত হয়। কষ্টিক সোডায় 
সাবানকে শক্ত করে, কিন্ত কিক পটাশে সাবান নরম থাকে । শুধু চব্বিতে 
ভাল সাবান হয় না; চধ্বি ব্যতীত শুধু তৈলেও ভাল সাবান হয়, কিন্ত চব্বির 
সহিত নিদ্দিষ্ট পরিমাণ তৈল ব্যবহার করিলে উত্তম সাবান প্রস্তুত হইয়া থাকে । 
সর্বদা দৃষ্টি রাখিতে হইবে উদ্ধিজ্জ তৈলের সহিত কোন প্রকার খনিজ তৈলের 
ভেজাল না! থাকে এবং তৈলের গাদ (5৭107610) না থাকে | তৈলের গাদ 


৮ 


6৩৪ কাত ও রং 


ইত্যাদি ্বাভাবিক ময়লা থাকিলে সমপরিমাণ জলে ৫1৬ ঘণ্টা জাল দিলেই 
সমস্ত ময়লা নীচে পড়িয়] দূরীভূত হইবে। নারিকেল এবং ম্রয়া তৈল ব্যতীত 
যেকোন তৈলই নরম জাতীয় তৈল, অবশ্য নারিকেল তৈলও মহয়া অপেক্ষা 
নরম। নরম তৈলের সাবান নরম হয় এবং ক্ষয়ও তাড়াভাডি হইয়। থাকে। 
স'বানের পক্ষে মহুয়াই উচ্চ স্থান অধিকার করে। 


সাবান-তৈরী করিতে ১০০ পাউগু বিভিন্ন তৈল বা চব্বির জন্য 
কম্টিক সোড] (5017) বা কষ্টিক পটাশের (08) পরিমাণ । 


১০০ পাউণ্র যে কষ্টিক সোডার । ১০০ পার্টগু যে কষ্টিক সোডা 


কোন তৈল বা চব্বি পরিমাণ | কোন তৈল ব] চধ্বি পরিমাণ 
রেড়ীর তৈল. ৮ ১২ই পাউগ্ড | বাদাম তৈল *** ১৩২ পাউগ 
অলিভ অয়েল *** ১৩২ পাউগ্ড | তিল তৈল **০ ১৩ই পাউগু 
নারিকেল তৈল *** ১৭২ পাউণ্ড | গরুর চধ্বি .... ১৩ পাউগ্ 
তুলার বীজের তৈল ১৩২ পাউণ্ড | শুকরের ৮ব্বি  *** ১৩ পাউগ্ড 
নিম তৈল -* ১৪ পাউগ্ রজন ... ১২ পাউও 
ষহুয়। *** ১৪ পাউগ্ড পুল্লাল .... ১৪ পাউগড 
করঞচা ০২ ১৩ পাউগ্ড | রয়না তৈল **. ১৩১ পাউ্ড 
তিসির তৈল ... ১৪ পাউগ্ড 


কষ্টিক পটাশ ছারা সাবান করিতে হইলে কষ্টিক সোডার ১.৪ গুন লাগিবে | 
অর্থাৎ যে পরিমাণ তৈলে ১ পাউগ্ু কষ্টিক সোড। লাগিবে--সেই পরিমাণ তৈলে 
১৪ পাউও কষ্টিক পটাশের প্রয়োজন । 

সাধারণতঃ ৩ প্রণালীতে সাবান তৈরী হয়, যথা__ঠাণ্ প্রণালী, গরম 
প্রণালী এবং অদ্ধ সিদ্ধ প্রণালী । ঠাণ্ডা প্রণালী (0০10 7১:০০৪95)-_একটি 
কণ্টিক সোডার সলিউশন ৭২০ ডিগ্রী টোয়াডেল শক্তির প্রস্তুত কর এবং কষ্টিক 
জ্রাবণ ঠাণ্ডা হইলে যতট] তৈলের সাবান করিবে তাহার অদ্ধেক উক্ত কষ্টিক 
রাবণ তৈলে ধীরে ধীরে নাডিতে নাডিতে মিশাইবে এবৎ যে পধ্যস্ত লেইয়ের 
মত ঘন না হয় নাডিতে থাকিবে, পরে কাঠের ফ্রেমে ঢালিয়া টাকিয়া 
রাথিবে 1 এই অবস্থায় ১২ হইতে ২৪ ঘণ্টাকাল ঠাণ্ড। অবস্থায় রাখিয়া দিলেই 
সাবান জমিয়! থাকিবে | এই সাবান পরে জলের সহিত মিশ্রিত করিয়া এমন- 
ভাবে পেষ্ট তৈরী করিবে যেন ছাচে টালিলে নানা আকারের সাবান প্রস্তুত 
হইতে পারে । এই প্রণালীতে “বার সোপ”? 0৪: 99০৪7) তৈরী হইয়া 
থাকে । 0012 719০559 নারিকেল তৈলেই ভাল হয়, যেমন নারিকেল তৈল 


তাতও রং ৪৩৫ 


৮০ ভাগ-+4-রেডীর তৈল ১০ ভাগ+-অন্তান্ত তৈল, যথা--তিল, বাদাম ইত্যাদি 
১০ ভাগ--১০০ ভাগ। 

গরম প্রণালী (306 07. 700111770 [00695)_ ঠাণ্ড। ও অদ্ধসিদ্র গুণালশ 
অপেক্ষা গরম প্রণালীই উত্তম ; ইহাতে সমস্ত রকম তৈল ও চঙ্বি মিশ্রিত কর! 
যায়, কিন্ত অপর ২ প্রণালীতে নারিকেল তৈলেব পরিমাণ বেশী প্রয়োজন হয়। 
গরম প্রণালীর একটি ফরমুলা___চব্ব ৫০ পাউগ্ড, রেডীর তৈল ১২॥ পাউপ্ড, 
বাদাম তৈল ২৫ পাউগ্ড, তিসির তৈল ১২॥ পাউও্, জল ৪ টান | প্রয়োজনীয় 
কষ্টিক সোডা বা কষ্টিক পটাশের দ্রাবণ হাল্কা শক্তির (৫০০ ডিগ্রি টোয়াডেল) 
করিবে । প্রয়োজনীয় তৈলার্দির ৫1৬ গ্তন বড একটি লোহার কডাইঈতে 
তৈলাদি ঢালিয়া অল্প পরিমাণ কষ্টিক দ্রাবণ সহ জ্বাল দিবে এবং আস্তে মাস্তে 
বার্দবাকী কষ্টিক দ্রাবণ অল্প জালে নাডিতে নাভিতে মিশাইবে। যতক্ষণ 
ময়দার লেইয়ের মত না হয় ততক্ষণ জ্বাল দিবে এব নাডিতে থাকিবে । 
এই প্রকাবে এক এক লট্‌ সাবান জালাইয়া উঠাইতে প্রায় ৮ ঘণ্টা সময় লাগে । 

ধাতু (56850চ) অনুসারে কয়েকটি সাবান তৈরীর করমুল।-_ 

বর্ধাকালীন ফরমুলা-__চঞ্ষি ৫০ পাউপ্ু, বেডীর তৈল ১০ পাঃ, নারিকেল 
তৈল ১০ পাঃ, তিল, বাদাম, রয়ন! বা করঞ্চা ৩০ পা2। 

শীতকালীন ফরমুলা-_চবিব ৩৫ পাঃ, বেডী ১০ পাউপ্ু, বাদাম ৫০ পাঃ, 
নারিকেল তৈল ৫ পাউগু | 

গ্রীষ্মকালীন ফরমুল।-_-চব্বি ৪০ পাউণ, বেডী ১৭ পাঃ, তিঙস বা 
বাদাম ৪০ পাঃ, নারিকেল তৈল ১০ পা: । 

সাবানের ফেণ! (0.80761) বৃদ্ধির জন্ত রজন এব" ওজন বৃদ্ধির জন্য সোন। 
সিলিকেট, সোডা, সাজিমাটা, সোপষ্টোন, চায়না ক্লে ইত্যাদি মিশ্রিত 
করিবে । সিলিকেটে সাবান জমাট বাধায় ও শক্ত করে| প্রতি ১০০ পাঃ 
তৈলের সাবানে ১২২ পাঃ পধ্যন্ত সিলিকেট, ব্যবস্থার করা যাইতে পারে। 
অতিরিক্ত ব্যবহারে সাবান খারাপ হয়। যতটা সিলিকেট তাহা অর্ধেক 
পরিমাণ জলে গুলিয়া উত্তপ্ত অবস্থায় নাভিতে নাডিতে মিশ্রিত করিতে হয়। 
সিলিকেট জলে গুলিয়া তাহাতেই সোপষ্টোন নাডিতে নাডিতে মিশ্রিত 
করিবে । রং করিবার জন্য এসিড ব। ক্ষার জাতীয় রং ব্যবহার করিতে হয়। 
স্বগন্ধি করিতে হইলে সাবানের শেষ ভাগে এসেন্স, আতর, চন্দন তৈল ইত্যাদি 
মিশাইতে হয়। সাবান হইতে অতিরিক্ত কষ্টিক দুবীভূত করিতে সাবান 
তৈরীর শেষ ভাগে সাবানের ওজনের অর্ধেক লবণ জলে গুলিয়! সেই জল 


৪৩৬ ভাত ও রং 


সাবানের সঙ্গে জাল দিবে । তৎপর একরাত্রি ঠাণ্ডা অবস্থায় রাখিলে বিশুদ্ধ 
সাবান উপরে ভাসিয়া উঠিবে। এই সাবান জলে গুলিয়া তাহাতে রঞ্জন 
পদার্থ ও গন্ধদ্রব্য সাহায্যে নানাবিধ টয়লেট সাবান তৈরী হইয়। থাকে। 

দ্রাবক সাবান (5০1 99%) ) প্রস্তত প্রণালী-_বড় চামচের এক 
চামচ টারপেন্টাইন, এক চামচ সাবানের গুঁড়া এবং ছোট চামচের এক চামচ 
ম্পিরিট। উক্ত জিনিসগুলি একত্র করিয়৷ একটি পাত্রে রাখ, তারপর পাক্রটি 
গরম জলের মধ্যে বসাইয়া নাড়িতে থাক, যতক্ষণ না লেইয়ের (78516) 
মত হয়। 

সনোশপলসোপ প্রস্ভত প্রণালী ( 1১761091960107) 01 1৬107101901 
5০) _প্রথম পাত্রে_'রজন (2২০51) ৭০ তোলা, রেড়ীর তৈল (083601 
01) ১০ তোলা, তিসির তৈল ([.175660 ০011) অভাবে তিল তৈল 
(96521770117) 011) ২০ তোলা--১০০ তোলা । দ্বিতীয় গাজে--কইিক সোডা 
১৩ তোল, অথবা কণ্টিক পটাশ ১৮ তোলা, জল ৬০০ তোলা। দ্বিতীয় পাত্রে 
কষ্টিক সোডা বা কষ্টিক পটাশ গুলিয়া অর্ধেক কষ্টিক সলিউশন প্রথম পাত্রে 
ঢালিয়া আন্তে আন্তে গরম করিবে এব" সমস্ত জিনিসগুলি গলিয়া একত্র 
হইলে দ্বিতীয় পাত্রের বা্বাকী সলিউশন অল্প অল্প করিয়া মিশ্রিত করিষে । 
যে পধ্যস্ত কাদার মত অথাৎ একটা পেষ্ট না! হয় সেই পর্যন্ত ধীর জালে জাল 
দিতে থাকিবে । যদ্দি পেষ্টের আঠাল অবস্থাই বর্তমান থাকে তবে পেষ্টের 
ওজনের অর্ধেক লবণ জঙ্গে গুলিয়া তাহাতে পেষ্ট জাল দিবে । সর্বশেষে 
লিটমাস পেপারের সাহায্যে কষ্টিকের আধিক্য পরীক্ষা করিয়া নামাইবে! 

ফিনাইল (27070818610) 01 1217077116) 

উপাদ্ধান 0827501576)- কথ্টিকসোডা ১॥০ পাউও্ড, রজন ৭ পাউগু, 
রেডীরতৈল ২ পাউগড, ক্রিয়োজট্‌ অয়েল ৮ পাউগ্ড, তিসিরতৈল ১ পাউগু। 
প্রস্তত প্রণালী--১টি লোহার কড়াইতে ১৬ সের জল ফুটাইতে থাকিবে এবং 
এঁ অবস্থায় তাহাতে কষ্টিকের এক চতুর্থাংশ নাড়িতে নাড়িতে মিশাইবে | ৮১০ 
মিনিট ফুটাইবার পর তাহাতে রজন, রেড়ীর তৈল ও তিসির তৈল মিশ্রিত করিবে। 
১৫|২০ মিনিট জল দেওয়ার পর তাহাতে অবশিষ্ট কষ্টিক নাড়িতে নাড়িতে 
মিশ্রিত করিবে । তারপর জাল বন্ধ করিয়া অনবরত নাড়িতে থাকিবে । 
অবশেষে দ্বিতীয় একটি লোহার কড়াইতে ৩২ সের জলগরম করিয়া তাহাতে 
উত্ত জেলির মত নরম সাবান জাতীয় জিনিসগুলি উত্তমরূপে মিশিত করিবে। 
নাড়িতে নাড়িতে যখন ঠাণ্ডা হইয়। আসিবে তখন তাহাতে ৮ পা: 
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কলিকাতা-১ 


পোঃ বঝু--২৩৯ 


যাবতীয় তাত এবং ভাতের সরঞ্জাজ পাউবার 
একমাত্র নির্ভরযোগ্য বৃহত্তম প্রতিষ্ঠান | 


আপনার প্রয়োজনীয় ড্রাব্াযার জন্য পত্র লিখুন | 
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৪২ নং ফ্র্যাণ্ড রোড, কলিকাতা-৭ 


জ্যাকার্ড, ডবি, সেমি অটোমেটিক এবং সকল প্রকার তাঁত ও চরকা. 
গয়াপিং ও বিমিং ম্যাসিন গ্রস্ততকারক | মাকু, লোহার শানা, স্তার 
“ব* নূলি, ববিন, পিকার, টাকু, কাউন্টিং গ্লাস ইত্যাদি তাতের যাবতীয় 
সরঞ্জাম পাইকারী ও খুচর! বিক্রেত। | ভারতীয় যুক্তরাষ্ট্রে ও পাকিস্তানে 
সরকারী ও বেসরকারী উইভিং স্কুল ও কলেজ সমূহে আমাদের প্রস্তুত 
ম্যাসিন তাত ও সরঞ্জাম প্রভৃতি বহুল পরিমাণে ব্যবহাত হইতেছে। 
ভীত ও রং” পুস্তক আমাদেয় নিকট পলিখিলেও পাইবেন | বিস্তৃত 
বিবরণের জন্য উপরোক্ত ঠিকানায় পত্র লিখন । 
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হস্ত চালিত ও যন্ত্র চালিত ভাতের বাৰতীয় আধুনিক 
সরঞ্জামাদির বৃহত্তম প্রতিষ্ঠান 


টেলিগ্রাম £ ক্রিওলায়ন টেলিফোন £ ২২-৫৫৬৬ 


ন্যাশনাল গো এন্গোবিয় 


৮৫, নেতাজী স্থভাষ রোড, কলিকাতা-১ 
(ব্রাঞ্চ__পণ্টন বাজার, গৌহাটা, আসাম ) 


21101 6 : 33-3552 


10181. 16)01155 50865 


৩০৬, ০০৭7০৮1০055 & 5616181 
০7025 75 ৪960০৮1-155, 


30, 61161৭0188৩ ডাখিছহা, 
০০/৮০/7277 


82615 & 01501086015 ০: 

[১.০.৪. 8২81০ 57661 86605, 501৭8158810 ৬182 
716581-05 & 17181198505 প8165 261 বি খ 11011 5 
01111 6 & 5155565 5001155 ০0 0. 
5০৭৮75 ০6 ৮6588115 80০555০8165, 


